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Ab @ 4 bis @ 16 mit 6 Zdhne vibrati-
Geschiitzte und scharf \ onsfreie Bearbeitung durch ungleiche

Geschiitzte und scharf

ausgefihrte Eckenfase. Teilung. ausgefihrte Eckenfase.

Spanteiler zum prozess-
sicheren Schruppen von
Taschen und Konturen.

Spanteiler zum prozess-
sicheren Schruppen von
Taschen und Konturen.

Hochleistungsbeschichtungen
garantieren lange Standzeiten und
verhindern das verkleben der
Schneiden.
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Oberflachenbehandelte
Schneidengeometrie.

Oberflachenbehandelte
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* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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