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ACTIONMILL FHBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

\CTZSwDRILL

wHemeetee Noyble-Center cooled

Kombinationswerkzeug Zentrieren mit 145° + Fasen (60° oder 90°)

Die Zentrierung ist abgestimmt auf denn Bohrerdurchmesser
Die Bohrer Ecken werden geschont

14
Integrierte Kihlung verhindert den Spanestau und hinterlasst

eine saubere Zentrierung fur den folgenden Bohrer
Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

Fasenbreite

Direktes Bohren auf schragen Flachen
Fur Oberflachen mit einem Neigungswinkel bis zu 61°
20

ACTIOwDRILL

INOX-170Pilot Kombinationswerkzeug: Bohren + Fasen

Perfekte Positionsgenauigkeit
Klirzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

Kombinationswerkzeug: Zentrieren + Bohren + Fasen
Perfekte Positionsgenauigkeit

2xD Bohren + Fase

Pilotbohrer (Toleranz @k6) fiir Tieflochbohrungen
Kirzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

LTZomDRILL

by HB microtec INOX-Pilot ’

Kombinationswerkzeug Zentrieren + Bohren + Fasen
Hohe Leistungsfahigkeit & Positionsgenauigkeit
.micro”-Stufenbohrer mit integrierter Kihlung

3xD Pilotbohrer fiir Ihre Tieflochbohrung
Wickelspane werden effizient weggespllt

LTZ0wDRILL

by HB micratec X -
: INOX-3xD-Pilot cooled

Kombinationswerkzeug: Zentrieren + Bohren + Fasen
Perfekte Positionsgenauigkeit

TAPEETDRILL

by HB microtec INOX-Pilot 130° B

2xD Bohren + Fase
Pilotbohrer (Toleranz @m5) fiir Tieflochbohrungen

Kiirzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

Kombinationswerkzeug: Zentrieren + Bohren + Fasen
Hochleistung-4-Fasen-Bohrer

3,5xD Kernlochbohrer fir alle Gewindearten bis M8
Pilotbohrer (Toleranz @mé6) fiir Tieflochbohrungen
Kirzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

TAD’:"-’DRILL@) ——‘-‘\V : ‘\\\-&:\ 2 38

byHB microtec 11 read-Core 3,5x0-Pilot cooled

! Produktiibersicht | HB microtec Produktiibersicht | HB microtec . n




ACTIONMILL FHBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

TA PEETDRILL =}m 42
by HB microtec — >

INOX-6xD cooled

Selbstzentrierend

Perfekte Fluchtgenauigkeit - 6xD mit 4 Fasen

Hohe Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeiten moglich
Hohe Leistungsfahigkeit & Positionsgenauigkeit

Ein Plus flir Ihre Prozesssicherheit und Qualitat

Hohe Positionsgenauigkeit

Perfekte Preis-Leistungsbedingungen

Als Kurzbohrer oder Pilotbohrer verwendbar

Auf schragen, runden oder gewdlbten Flachen bohren
Das Anspiegelnist nicht mehr notwendig

TARPEETDRILL

syhsmiaotee  [NIOX-Flatdrill 180° )

Von @ 0,1 bis @ 2,65 und in 0,01 mm Abstufung ab Lager verfligbar
3xD micro-INOX Bohrer

Verstarkter Schaft

Beschichtet und blank verfligbar

Perfekte Preis-Leistungsbedingungen

TARPCETDRILL

by HB microtec miEru—/NUX 3x0D N

Von @ 0,1 bis @ 3,0 und in 0,01 mm Abstufung ab Lager verfiighar
5xD micro-INOX Bohrer

Verstarkter Schaft

Beschichtet und blank verfligbar

Perfekte Preis-Leistungsbedingungen

TARCETDRILL

by HB microtec micro-INOX 5x0 N

Bohren, frasen und senken mit einem VHM-Werkzeug

Maximale Produktivitat

Reduzierung der Nebenzeiten

NE-Metalle und Titanlegierungen mit dem gleichen Werkzeug bearbeiten
Ab M2 im Standard erhaltlich

TARPECETDRILL

by HB microtec Thread-Drill-Mill ;

Bohren, frasen und senken mit einem VHM-Werkzeug

Maximale Produktivitat

Reduzierung der Nebenzeiten

NE-Metalle und Titanlegierungen mit dem gleichen Werkzeug bearbeiten
Ab M2 im Standard erhaltlich mit Innenkthlung

TAREETDRILL

by HB microtec Thread-Drill-Mill )

Ab M1 finf Schneiden

Integrierte Kuhlung verhindert Spanestau

Sehr hohe Vorschubgeschwindigkeiten maglich
Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

micro whirl-thread cooled

\CTICMILL &= v ° ' 66
by HB micratec - ° .
°

Sehr hohe Standzeiten (hohe Lebensdauer)

Produktiibersicht | HB microtec Produktiibersicht | HB microtec . ﬂ




Gewinde-

ICTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

. . . 2xD Stufenbohrer 3xD Stufenbohrer . . .
Gewinde- fiir Gewindebohrer fiir Center cooled Zentrier- 2xD Stufenbohrer 170° und 90° Fase 140° und 90° Fase 6xD Bohrer 140° 2xD Stufenbohrer 130° | 140° und Fase mit 60° 6xD Kernlochbohrer TARGETDRILL INOX- TARGETDRILL micro-3xD TARGETDRILL micro-5xD
Kernloch- ) . Gewinde- | bohrer 145° mit Doppel- | 140° und 90° Fase i ACTIONDRILL INOX- und 90° Fase oder 90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD Bohrer blank Bohrer blank

& Gewindefraser i . i i ACTIONDRILLINOX- | ACTIONDRILL Pilot X i i . i i
@ [mm] former Jwinkel fiir Fasen mit 60° | ACTIONDRILL Pilot 170Pilot cooled mit ITK 6xD cooled mit ITK TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled mit IK Flachbohrer & beschichtet & beschichtet
oder 90° mit ITK cooled mit IK
0,75 M1x0,25 - AD.DC.075.200.IK.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.1K AD.075.140.1K.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.O075.IK.XX TD.075.IK.6D - TD.MI.075.3D TD.MI.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.90.085.170 AD.90.085.140.IK AD.085.140.1K.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI.085.3D TD.MI.085.5D
09 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.50.090.170 AD.90.090.140.1K AD.090.140.IK.6xD TD.IP.0S0.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.I180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D
0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.IK.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.1K AD.095.140.IK.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.1180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.IK.XX AD.90.100.140 AD.90.100.170 AD.S0.100.140.IK AD.100.140.1K.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.IK.XX AD.90.110.140 AD.50.110.170 AD.S0.110.140.IK AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IK.XX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.MI.110.3D TD.MI.110.5D
1,200 M1,4x0,2 - AD.DC.120.240.IK.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.90.120.140.1K AD.120.140.1K.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.MI.120.3D TD.MI.120.5D
UNF-Nr.0/
1,250 M1 6x(;35 - AD.DC.125.250.IK.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.1K AD.125.140.1K.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.1K.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.MI.125.3D TD.MI.125.5D
1,300 M1,6x0,35 - AD.DC.130.250.IK.XX AD.90.130.140 AD.S0.130.170 AD.S0.130.140.1K AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.MI.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.IK.XX AD.90.135.140 AD.90.135.170 AD.90.135.140.IK AD.135.140.1K.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.IK.XX TD.135.IK.6D TD.1180.135.4700 TD.MI.135.3D TD.MI.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.IK.XX AD.90.140.140 AD.90.140.170 AD.90.140.140.1K AD.140.140.1K.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.IK.XX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.MI.140.3D TD.MI.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.IK.XX AD.90.145.140 AD.90.145.170 AD.90.145.140.1K AD.145.140.1K.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.145.1K.XX TD.145.IK.6D TD.1180.145.5100 TD.MI.145.3D TD.MI.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.90.150.140.1K AD.150.140.1K.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.IK.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.90.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.1K AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TD.TC.155.IK.XX TD.155.IK.6D TD.I180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UN’\’;I-’INsr;IéI\ZAZ/ = AD.DC.160.280IK.XX AD.90.160.140 AD.90.160.170 AD.90.160.140.1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TC.160.IK.XX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D
#1-64/
1,700 - #1-72 AD.DC.170.290.IK.XX AD.90.170.140 AD.90.170.170 AD.90.170.140.1K AD.170.140.1K.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.IK.XX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.MI.170.3D TD.MI.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 - AD.DC.175.300.IK.XX AD.90.175.140 AD.90.175.170 AD.S0.175.140.1K AD.175.140.1K.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC.175.1K.XX TD.175.IK.6D TD.1180.175.6100 TD.MI.175.3D TD.MI.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.IK.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.1K AD.180.140.1K.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TC.180.IK.XX TD.180.IK.6D TD.1180.180.6300 TD.MI.180.3D TD.MI.180.5D
1,850 #2-56/#2-64 M2 AD.DC.185.310.IK.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K AD.180.140.1K.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC.180.IK.XX TD.185.IK.6D TD.1180.185.6500 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.90.190.170 AD.90.190.140.IK AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC.185.1K.XX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.190.3D TD.MI.190.5D
M2,2x0,25/
1,950 M2’ 3);% 35; - AD.DC.195.320.IK.XX AD.90.195.140 AD.90.195.170 AD.90.195.140.1K AD.190.140.1K.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC.195.IK.XX TD.195.IK.6D TD.1180.195.6800 TD.MI.195.3D TD.MI.195.5D
2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.90.200.140 AD.90.200.170 AD.90.200.140.IK AD.195.140.1K.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.IK.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 - M2,2 AD.DC.203.330.IK.XX AD.90.203.140 AD.S0.203.170 AD.90.203.140.1K AD.200.140.1K.6xD TD.IP.203.4060.90 TD.TC.203.IK.XX TD.203.IK.6D - - TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.IK.XX AD.90.205.140 AD.90.205.170 AD.90.205.140.IK AD.203.140.1K.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.IK.XX TD.205.IK.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
MJ2,5x0,45/
2,100 a5 lJ;B/LTIgF 5Nr3 - AD.DC.210.330.IK.XX AD.90.210.140 AD.90.210.170 AD.90.210.140.IK AD.205.140.1K.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.IK.XX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D
M2,
2,150 M2 5x0 3;/#3 56 M2,3 AD.DC.215.340.IK.XX AD.90.215.140 AD.90.215.170 AD.90.215.140.I1K AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TD.TC.215.1K.XX TD.215.IK.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 - - AD.DC.220.340.IK.XX AD.90.220.140 AD.90.220.170 AD.90.220.140.1K AD.215.140.1K.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.IK.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.IK.XX AD.90.225.140 AD.950.225.170 AD.90.225.140.I1K AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TD.TC.225.IK.XX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.90.230.140 AD.90.230.170 AD.90.230.140.IK AD.230.140.IK.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.90.233.140 AD.90.233.170 AD.90.233.140.IK AD.233.140.1K.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.IK.XX TD.233.IK.6D - - TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 - AD.DC.235.360.IK.XX AD.90.235.140 AD.90.235.170 AD.90.235.140.IK AD.235.140.1K.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.IK.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.IK AD.240.140.1K.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.1K.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 - AD.DC.250.370.IK.XX AD.90.250.140 AD.90.250.170 AD.90.250.140.1K AD.250.140.1K.6xD TD.IP.250.500.90 TD.TC.250.1K.XX TD.250.IK.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.90.255.140 AD.90.255.170 AD.90.255.140.IK AD.255.140.1K.6xD TD.IP.255.510.90 TD.TC.255.IK.XX TD.255.IK.6D TD.1180.255.8900 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D
UNF/UNC-Nr.5/
2,600 MI3x0 5r - AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.1K AD.260.140.1K.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.IK.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.IK AD.265.140.1K.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.IK.XX TD.265.IK.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 - AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.90.270.140.1K AD.270.140.1K.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.1K.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.90.275.140 AD.90.275.170 AD.90.275.140.1K AD.275.140.1K.6xD TD.IP.275.550.90 TD.TC.275.1K.XX TD.275.IK.6D TD.1180.275.9600 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.IK.XX AD.90.280.140 AD.90.280.170 AD.90.280.140.1K AD.280.140.1K.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D
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ACTIONMILL  Gewinde- HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec kerleCthhrer
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DRILL

-
INOX-6xD cooled

xD cooled

ACTIONDRILL Double- 3,5xD Stufenbohrer

2xD Stufenbohrer 3xD Stufenbohrer

Gewinde- | ... X fiir Center cooled Zentrier- 2xD Stufenbohrer 6xD Bohrer 140° 2xD Stufenbohrer 130° | 140° und Fase mit 60° 6xD Kernlochbohrer TARGETDRILL INOX- TARGETDRILL micro-3xD TARGETDRILL micro-5xD

Kernloch- | fUr Gewindebohrer § - @ inde- | bohrer 145° mit Doppel- | 140° und 90° Fase | 70" und S0° Fase | 140° undS0° Fase |\ 0\ noy | inox- und 90° Fase oder 90° TARGETDRILL | 130° TARGETDRILL | Flatdrill 180° 3,5xD Bohrer blank Bohrer blank
@ [mm] & Gewindefraser former Jwinkel fiir Fasen mit 60° | ACTIONDRILL Pilot ACTIO‘:\;?;IiII':tINOX- AC::(:’::::;LI::(IM 6xD cooled mit ITK TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled mit IK Flachbohrer & beschichtet & beschichtet

oder 90° mit ITK cooled mit IK

2,850 #6-32 - AD.DC.285.410.IK.XX AD.90.285.140 AD.90.285.170 AD.90.285.140.1K AD.285.140.IK.6xD TD.IP.285.570.90 TD.TC.285.IK.XX TD.285.IK.6D TD.1180.285.10000 TD.MI.285.3D TD.MI.285.5D
2,900 UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 AD.DC.290.410.IK.XX AD.90.290.140 AD.90.290.170 AD.S0.290.140.1K AD.290.140.1K.6xD TD.IP.290.580.90 TD.TC.290.1K.XX TD.290.IK.6D TD.1180.290.10100 TD.MI.290.3D TD.MI.290.5D
3,150 M3,5x0,35 - AD.DC.315.440.IK.XX AD.90.315.140 AD.90.315.170 - - TD.IP.315.630.90 TD.TC.315.IK.XX TD.315.IK.6D - - -
3,250 = M3,5 AD.DC.325.450.IK.XX AD.90.325.140 AD.90.325.170 = = TD.IP.325.650.90 TD.TC.325.IK.XX TD.325.IK.6D = = =
3,300 M4 M3,5x0,5 AD.DC.330.450.IK.XX AD.90.330.140 AD.50.330.170 - - TD.IP.330.660.90 TD.TC.330.IK.XX TD.330.IK.6D TD.1180.330.11600 - -
3,400 UNC-Nr.8 = AD.DC.340.460.IK.XX AD.90.340.140 AD.90.340.170 = = TD.IP.340.680.90 TD.TC.340.IK.XX TD.340.IK.6D TD.1180.340.11900 = =
3,500 UNF-Nr.8/M4x0,5 - AD.DC.350.470.IK.XX AD.90.350.140 AD.90.350.170 - - TD.IP.350.700.90 TD.TC.350.IK.XX TD.350.IK.6D TD.1180.350.12300 - -
3,650 M4x0,35 = AD.DC.365.490.IK.XX AD.90.365.140 AD.90.365.170 = = TD.IP.365.730.90 TD.TC.365.IK.XX TD.365.IK.6D = = =
3,700 M4,5 M4 AD.DC.370.490.IK.XX AD.90.370.140 AD.50.370.170 - - TD.IP.370.740.90 TD.TC.370.IK.XX TD.370.IK.6D TD.1180.370.13000 - -
3,800 UNC-Nr.10 = AD.DC.380.500.IK.XX AD.90.380.140 AD.50.380.170 = = TD.IP.380.760.90 TD.TC.380.IK.XX TD.380.IK.6D TD.1180.380.13300 = =
4,100 UNF-Nr.10 - AD.DC.410.530.IK.XX AD.90.410.140 AD.90.410.170 - - TD.IP.410.820.90 TD.TC.410.IK.XX TD.410.IK.6D TD.1180.410.14400 - -
4,200 M5/M5x0,75 Ma4,5 AD.DC.420.540.IK.XX AD.90.420.140 AD.90.420.170 = = TD.IP.420.840.90 TD.TC.420.IK.XX TD.420.IK.6D TD.1180.420.14700 = =
4,500 UNC-Nr.12/M5x0,5 - AD.DC.365.490.IK.XX AD.90.450.140 AD.S0.450.170 - - TD.IP.450.900.90 TD.TC.450.IK.XX TD.450.IK.6D TD.1180.450.15800 - -
4,600 UNF-Nr.12 = AD.DC.460.580.IK.XX AD.90.460.140 AD.90.460.170 = = TD.IP.460.920.90 TD.TC.460.IK.XX TD.460.IK.6D TD.1180.460.16100 = =
4,650 - M5 AD.DC.465.590.IK.XX AD.90.465.140 AD.90.465.170 - - TD.IP.465.930.90 TD.TC.465.IK.XX TD.465.IK.6D - - -
4,700 UNEF-Nr.12 = AD.DC.470.590.IK.XX AD.90.470.140 AD.90.470.170 = = TD.IP.470.940.90 TD.TC.470.IK.XX TD.470.IK.6D TD.1180.470.16500 = =
5,000 M6 #12-24 AD.DC.500.620.IK.XX AD.90.500.140 AD.50.500.170 - - TD.IP.500.1000.90 TD.TC.500.IK.XX TD.500.IK.6D TD.1180.500.17500 - -
5,200 M6x0,75 = AD.DC.520.640.IK.XX AD.90.520.140 AD.90.520.170 = = TD.IP.520.1040.90 TD.TC.520.IK.XX TD.520.IK.6D TD.1180.520.18200 = =
5,500 M6x0,5/UNF-1/4" - AD.DC.550.670.IK.XX AD.90.550.140 AD.S0.500.170 - - TD.IP.550.1100.90 TD.TC.550.IK.XX TD.550.IK.6D TD.1180.550.19300 - -
5,600 MJ6x0,5 M6 AD.DC.560.680.IK.XX AD.90.560.140 AD.S0.560.170 = = TD.IP.560.1120.90 TD.TC.560.IK.XX TD.560.IK.6D TD.1180.560.19600 = =
6,000 M7 - AD.DC.600.720.IK.XX AD.90.600.140 AD.90.600.170 - - TD.IP.600.1200.90 TD.TC.600.IK.XX TD.600.IK.6D TD.1180.600.21000 - -
6,200 M7x0,75 = AD.DC.620.760.IK.XX AD.90.620.140 AD.90.620.170 = = TD.IP.620.12400.90 TD.TC.620.IK.XX TD.620.IK.6D = = =
6,600 5/16-18 M7 AD.DC.660.780.IK.XX AD.90.660.140 AD.50.660.170 - - TD.IP.660.1320.90 TD.TC.660.IK.XX TD.660.IK.6D - - -
6,700 1/16" = AD.DC.670.800.IK.XX AD.90.670.140 AD.90.670.170 = = TD.IP.670.1340.90 TD.TC.670.IK.XX TD.670.IK.6D - - -
6,800 M8/G1/16 M7x0,5 AD.DC.680.800.IK.XX AD.90.680.140 AD.90.680.170 - - TD.IP.680.1360.90 TD.TC.680.IK.XX TD.680.IK.6D - - N
6,900 UNF-5/16" = AD.DC.690.800.IK.XX AD.90.690.140 AD.90.690.170 = = TD.IP.690.1380.90 TD.TC.690.IK.XX TD.690.IK.6D = - -
7,000 M8x1 - AD.DC.700.800.IK.XX AD.90.700.140 AD.90.700.170 - - TD.IP.700.1400.90 TD.TC.700.IK.XX TD.700.IK.6D - - -
7,200 UNEF-5/16" = AD.DC.720.800.IK.XX AD.90.720.140 AD.90.720.170 = = TD.IP.720.1400.90 TD.TC.720.IK.XX TD.720.IK.6D = = =

Z
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by HB microtec Double-Center cooled

Zentrierbohrer mit ITK und Doppelwinkel

145°:3: -Bohrerzentrierwinkel Fasenwinkel 60° oder 90°

und Zentrierbohrer mit Doppel-

winkel
Die Hochleistungsbeschichtung
ab@0,3 a-INOX garantiert hohe Stand-
bis 37,2 zeiten und verhindert das

Verkleben der Schneiden

L

Passend fir Bohrer
mit bis zu 142°
Spitzenwinkel

Der verstarkte Schaft in h5
Qualitat kombiniert mit einer
optimierten Nutzlange ge-
staltet das Werkzeug robust
und schwingungsfrei

Hohe Vorschub- und Schnitt-
geschwindigkeiten werden
durch den Einsatz von Ultra-
Feinkorn VHM, mit hoher
Bruchzahigkeit ermdglicht

@ Bohrung

Fasenbreite

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec

-
N

Gl st
i@
1 o
Iy I E._________________________
sl & ° ] 8

[ ] Bestellung Bestellnummer: [ ] Anfrage

Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
Dq: GL: a . .

! (] Beschichtet™: [ ] Nein (] Ja
Da: L B:

Schneidrichtung:
Ds: D Unbeschichtet

(] Rechts (] Links

Zu zerspanender Werkstoff:

Schaftform:

Menge:

Datum, Unterschrift & Firmenstempel:

Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec
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Double-Center cooled

zZentrierbohrer mit ITK o1 linct]

& D 0 e /W / n ke / AD.DC.030.150.IK.XX 00,30 - 01,50 7,00 4,00 40 60°/90°
p p AD.DC.035.160.IK.XX ?0,35 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.040.160.IK.XX @0,40 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.045.170.IK.XX @0,45 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.050.170.IK.XX ?0,50 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
ALTIONDRLL, /M AD.DC.055.180.KXX (0,55 _ 1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.060.180.IK.XX 00,60 - 01,80 7,00 4,00 40 60°/90°
D1:@603mm  D2:@1,5mm AD.DC.065.190.IK.XX 00,65 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.070.190.IK.XX 00,70 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
@ D2 = Fasen-§ AD.DC.075.200KXX (0,75 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
< GL . @ D1 = Bohrungs-7 AD.DC.080.200.KXX (0,80 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
1457 AD.DC.085.210.IK.XX ?0,85 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.090.210.IK.XX ?0,90 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.095.220.IK.XX 00,95 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
+ AD.DC.100.220.IK.XX ?1,00 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.105.230.IK.XX ?1,05 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
m AD.DC.110.230.IK.XX ?1,10 - ?2,30 7,00 4,00 40 60°/90°
S AD.DC.115.240.IK.XX @1,15 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.120.240.IK.XX ®1,20 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
a-INOX beschichtet

AD.DC.125.250.IK.XX ?1,25 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.130.250.IK.XX ?1,30 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.135.260.IK.XX 01,35 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.140.260.IK.XX ?1,40 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
Kombinationswerkzeug Zentrieren mit 145° + Fasen (60° oder 90°) AD.DC145.270.KXX P1.45 i 0270 2,00 6,00 >0 60°/90°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,50 - @2,70 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.155.280.IK.XX @1,55 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Die Zentrierung ist abgestimmt auf denn Bohrerdurchmesser AD.DCA587.280/KXX 1,587 - 32.80 9,00 6.00 - —
AD.DC.160.280IK.XX ?1,60 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Die Bohrer Ecken werden geschont AD.DC.165.290.IK.XX 01,65 - ?2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.170.290.IK.XX ®1,70 - ©2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
Integrierte Kihlung verhindert den Spanestau und hinterlasst AD.DCA75.3001KXX 21,75 i 73,00 200 600 >0 60°/90°
AD.DC.180.300.IK.XX 01,80 - ?3,00 9,00 6,00 50 60°/90°
. . .. AD.DC.185.310.IK.XX 31,85 - ?@3,10 9,00 6,00 50 60°/90°

eine saubere Zentrierung fir den folgenden Bohrer
AD.DC.190.310.IK.XX ®1,90 - ®3,10 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.195.320.IK.XX ?1,95 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit AD.DC.200.320.I1K.XX ?2,00 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.203.330.IK.XX ?2,03 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90°

ACTIONMILL Zentrierbohrer mit ITK & Doppelwinkel | HB microtec ACTIONMILL Zentrierbohrer mit ITK & Doppelwinkel | HB microtec .
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Artikelnummer D1 [inch] Artikelnummer D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX @2,05 = (3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX 4,10 - ?5,30 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX ?@2,10 - 3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.420.540.I1K.XX (4,20 = @5,40 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.215.340.IK.XX (2,15 = (3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX ?4,30 - ?5,50 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX (2,20 - 3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX (4,40 = ?5,60 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX (2,25 = (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX (4,50 - @5,70 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX (2,30 - (3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX (4,60 = ?5,80 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,33 = (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX (4,65 - ?5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?2,35 - (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,70 = (5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX (32,381 3/32" 3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (4,762 3/16" ?6,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?@2,40 - 33,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.480.600.IK.XX (4,80 = ?6,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.245.370.1IK.XX (2,45 = (3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX (4,90 - ?6,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (2,50 - 3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX (35,00 = ?6,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (2,55 = (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX (5,10 - ?6,30 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (2,60 - (3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX 5,20 = ?6,40 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX ?2,65 = (3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX (5,30 - ?6,50 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX @2,70 - 3,90 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX ?5,40 = 76,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.275.400.1K.XX @2,75 = (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 5,50 - ?6,70 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX ?#2,80 - (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.5556.680.IK.XX (5,556 7/32" 76,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.285.410.1IK.XX (2,85 = 4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX (5,60 - ?6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX (2,90 - @4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX (5,70 = ?6,90 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX (2,95 = (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX 5,80 - ?#7,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX ?@3,00 - (4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX (35,90 = ?#7,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX ?@3,10 = (4,30 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX (6,00 - (7,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX @3,15 - P4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX (6,20 = ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX ?6,350 174" ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.320.440.IK.XX ?@3,20 - @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX (6,60 = ?7,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.325.450.1K.XX ?3,25 = (4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX ?6,70 - ?#8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX ?3,30 - 4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,80 = (?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX @3,40 = (4,60 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX (6,90 - ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX ?3,50 - 4,70 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,00 = ?8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX ?3,60 = (4,80 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (7,20 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX ?3,65 - (4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.370.490.IK.XX ?3,70 - @4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX ?3,80 - (35,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX (#3,90 - @5,10 10,00 8,00 60 60°/90° Beispiel fur ¢2,05 Bohrer und 90° Fase: AD.DC.205.330.1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX (33,986 5/32" (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX @4,00 = (5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
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by HB microtec INUX—PilDt

INOX-170Pilot INOX-Pilot . ,

170° a-INOX Hochleis- 140°5 a-INOX
tungsspitzengeometrie,
2x schneller Bohren auf
schragen Flachen gegen-
Uber 180° Flachbohrer.

Hochleistungsspitzengeo-
metrie, selbstzentrierend.

Die Hochleistungsbeschichtung
a-INOX garantiert hohe Stand-
zeiten und verhindert das
Verkleben der Schneiden.

ab@0,3k6 | ab 30,75 k6 oL
bis @ 7,2 k6 | bis @ 7,2 k6 &
2xD Bohrtiefe mit 90° Senk- L1 /‘W‘
schneide zum Fasen. " — ixﬁ'l
V1 T~ 0 O
\\1'1
i . N 10%x45°zuD3__| |
8 8 8
D Anfrage
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Mit Kiihlkanalen?
Dq: GL: o . )
! [ ] Beschichtet™: [ ] Nein (] a
Dy: Lq: B:
Der verstdrkte Schaftin hé _ Schneidrichtung:
Qualitat kombiniert mit einer Ds: Ly: y: (] Unbeschichtet
optimierten Nutzlange ge- D Rechts D Links
staltet das Werkzeug robust Z
und schwingungsfrei. Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
| Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
Hohe Vorschub- und Schnitt-
geschwindigkeiten werden
durch den Einsatz von Ultra-
Feinkorn VHM, mit hoher

Bruchzahigkeit ermdglicht.

i

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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Artikelnummer

INOX-170Pilot

B AD.90.030.170 ?0,30 - ? 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00

. AD.90.035.170 ?0,35 - ®0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00

L _u AD.90.040.170 @ 0,40 - ? 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00
AD.90.045.170 @ 0,45 - ? 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00

AD.90.050.170 @ 0,50 = @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00

AD.90.055.170 @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00

S _ AD.90.060.170 ? 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00
ACTIONDRILL Y 1707 Spitzenwinkel | AD.90.065.170 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
! AD.90.070.170 ?0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00

A X AD.90.075.170 $0,75 - @115 @ 4,00 1,50 4,55 55,00
90° Fase D1:90,3mm l AD.90.080.170 30,80 - 31,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
AD.90.085.170 ?0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00

AD.90.090.170 ©0,90 = @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00

< GL » AD.90.095.170 @ 0,95 - @ 1,35 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

| AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00

: AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.170 @ 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

AD.90.120.170 @ 1,20 = @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00

AD.90.125.170 @ 1,25 - @ 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.170 @ 1,30 = @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.170 @135 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

AD.90.150.170 @ 1,50 - @2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

AD.90.155.170 @ 1,55 - @ 2,15 @ 4,00 3,10 9,70 55,00

AD.90.1587.170 ?1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.170 @ 1,70 - @230 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

AD.90.175.170 @1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

Direktes Bohren auf Schrégen Flachen AD.90.180.170 @ 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
AD.90.185.170 @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Fur Oberflachen mit einem Neigungswinkel bis zu 61° AD.90.195.170 ?1,95 - ? 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.170 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

Kombinationswerkzeug: Bohren + Fasen AD.90.205.170 @ 2,05 - @285 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @2,10 - ?2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.170 @2,15 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Perfekte Positionsgenauigkeit AD.90.220.170 @ 2,20 = @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00
AD.90.225.170 @ 2,25 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.170 ? 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

Kiirzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit AD.90.233.170 0233 - 9315 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
AD.90.235.170 @235 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.170 72,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.170 @ 2,40 = @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.170 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONMILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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Artikelnummer . Artikelnummer

(inch)
AD.90.255.170 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00 AD.90.660.170 ? 6,60 - ? 8,00 ? 8,00 13,20 - 70,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00 AD.90.670.170 ?6,70 - 8,00 8,00 13,40 - 70,00
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00 AD.90.680.170 ? 6,80 - 8,00 8,00 13,60 - 70,00
AD.90.270.170 @ 2,70 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00 AD.90.690.170 ? 6,90 - ? 8,00 ? 8,00 13,80 - 70,00
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00 AD.90.700.170 @ 7,00 - ? 8,00 @ 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.280.170 @ 2,80 . @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00 AD.90.720.170 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.170 @ 3,00 - ?3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
28:28218;1;8 3212 i gz:gg g:gg :gg 1;38 2::88 Paositionsgenau Pilotieren / Bohren trotz ,Butzen” bzw. unebener Flache
AD.90.3175.170 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6.35 17,70 65,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10 ? 6,00 6,50 17,90 65,00
AD.90.330.170 ?3,30 - @ 4,10 ? 6,00 6,60 17,90 65,00
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00 / |
AD.90.350.170 ? 3,50 - @ 4,30 ? 6,00 7,00 18,30 65,00 - - - 5 —
AD.90.360.170 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00 [
AD.90.365.170 @ 3,65 = @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00
AD.90.380.170 @380 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00 Somit ist gesichert, dass die Bohrung nicht mehr verlauft
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7.94 19,50 65,00
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00
AD.90.410.170 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00 _— o
D.50.420.170 0420 ] 7520 76,00 840 2100 65,00 Pilotieren/ \{orbohren auf qer Schrage
AD.90.430.170 @ 4,30 _ 35,30 36,00 8,60 21,60 65,00 ohne mit einem Fraser ,anspiegeln” zu missen
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00 //
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60 @ 6,00 9,20 27,10 70,00
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00
AD.90.470.170 @ 4,70 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00 o
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80 ? 6,00 9,52 27,40 70,00 r\
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80 ? 6,00 9,60 27,40 70,00
AD.90.490.170 @ 4,90 - ?5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00 ‘ —
AD.90.500.170 @ 5,00 - @ 6,00 @ 6,00 10,00 27,70 70,00 -1 9
AD.90.510.170 ?5,10 - ? 6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 |
AD.90.520.170 ?5,20 - @ 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 p
AD.90.530.170 ? 5,30 - 06,30 ® 8,00 10,60 28,10 70,00 Dl %
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 <>
AD.90.550.170 ? 5,50 = ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 /
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00
AD.90.560.170 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00
AD.90.570.170 @ 5,70 - @ 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00 Berechnung der ,kurzen Stegbreite”:
AD.90.580.170 @ 5,80 - @ 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00 Formel: L1=2xD - D x tan(a)
AD.90.590.170 ? 5,90 - ? 6,90 ? 8,00 11,80 29,00 70,00 o
AD.90.600.170 ? 6,00 : @ 7,00 ? 8,00 12,00 29,10 70,00 Rechenbeispiel:
AD.90.6350.170 (6,350 178" @ 7,40 8,00 12,70 30,00 70,00 Schrage mit 45°; Bohrer § 1,85

L1=2x1,85mm - 1,85 mm x tan (45°) = 1,85 mm
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Artikelnummer

INOX-Pilot

AD.90.075.140 @ 0,75 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00

AD.90.080.140 @ 0,80 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00

AD.90.085.140 ? 0,85 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00

AD.90.090.140 @ 0,90 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00

AD.90.095.140 ? 0,95 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00

AD.90.100.140 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

ACTIONDRILL 140° Spitzenwinkel AD.90.105.140 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
¥ AD.90.110.140 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

* AD.90.115.140 @ 1,15 - 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

90° Fase D1: @ 1 mm AD.90.120.140 @ 1,20 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 @ 1,25 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.140 ?1,30 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.140 ?1,35 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

3 GL AD.90.140.140 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= AD.90.145.140 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R AD.90.150.140 ? 1,50 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g AD.90.155.140 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

45 ¢ AD.90.160.140 31,60 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

: AD.90.165.140 @ 1,65 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.140 ?1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

_ N "’T AD.90.175.140 ?1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 ? 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @185 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

a-INOX beschichtet AD.90.195.140 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.140 @ 2,03 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

AD.90.205.140 @ 2,05 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.140 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.140 @215 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

o . . AD.90.220.140 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00

Kombinationswerkzeug: Zentrieren + Bohren + Fasen CILIECID 8225 i 3305 0 %50 560 D

AD.90.230.140 @ 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

. S AD.90.233.140 @233 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

Perfekte Positionsgenauigkeit AD.90.235.140 32,35 - 33,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.140 @ 2,40 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

2xD Bohren + Fase AD.90.245.140 @ 2,45 = ? 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.140 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

AD.90.255.140 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00

Pilotbohrer (Toleranz @k6) fiir Tieflochbohrungen AD.90.260.140 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 520 14,70 60,00

AD.90.265.140 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00

AD.90.270.140 @270 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00

Klrzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit DDA @275 . 3,55 4,00 220 1220 U0

AD.90.280.140 @280 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00

AD.90.285.140 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00

AD.90.290.140 @290 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00

AD.90.295.140 @ 2,95 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00

AD.90.300.140 @ 3,00 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
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Artikelnummer

AD.90.310.140 ?3,10

AD.90.315.140 @ 3,15 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,25 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,50 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 @ 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7.80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,10 - ? 5,10 ? 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.50.420.140 04,20 - 5,20 6,00 8,40 21,00 65,00 Kaonventionelle Bearbeitung mit 3 Werkzeugen

AD.90.430.140 @ 4,30 - @ 5,30 ? 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,60 - ? 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,65 - ?5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,70 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 L

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,80 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,90 - @ 5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 @ 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00

AD.90.510.140 @ 5,10 - 76,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00

AD.90.520.140 @ 5,20 = ? 6,20 ? 8,00 10,40 28,00 70,00 |
AD.90.530.140 @5,30 - @6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Zentrieren ‘
AD.90.540.140 @ 5,40 = @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 2 Bohren !
AD.90.550.140 @ 5,50 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00

AD.90.5556.140 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00 3. Fasen

AD.90.560.140 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,70 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,80 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,90 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Zentrieren Bohren + Fasen!

AD.90.620.140 ? 6,20 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 @ 6,60 - @ 7,80 ? 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @6,70 - @8,00 (8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 ? 6,80 - @ 8,00 (8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,90 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,00 - @ 8,00 ? 8,00 14,00 30,00 70,00 _
AD.90.720.140 7,20 - 8,00 ? 8,00 14,40 30,00 70,00 Pilotbohrung (k6)

Kurzbohren 2xD + Fase 2xD + Fase

Ab Lager lieferbar. Fur Ihre Tieflochbohrung
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140° 3-a-INOX
Hochleistungsspitzengeometrie,
selbstzentrierend

ab@0,3k6
bis @ 2,9 k6

Integrierte Kihlkanale schiitzen
das Werkzeug vor Uberhitzung und

spiilen alle Spane weg

3xD Bohrtiefe mit 90°Senk-
schneide zum Fasen

Die Hochleistungsbeschichtung a- -
INOX garantiert hohe Standzeiten
und verhindert das L2
. I
Verkleben der Schneiden
i : /\r | \

\\
\ 10%x45°zu D3 | |

- o~ o
] =] [a -
] o
Der verstarkte Schaft in h5 Qualitat
kombiniert mit einer optimierten Nutz-
lénge gestaltet das Werkzeug robust (] Anfrage
und Schwingungsfrei .
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
Dq: GL: o . )
! (] Beschichtet™: (] Nein (] a
Dy: Lq: B:
Schneidrichtung:
Da: L: v: (] Unbeschichtet
| Hohe Vorschub- und Schnitt- D Rechts D Links
i geschwindigkeiten werden durch Z
‘ . _ .
i den Einsatz von Ultra-Feinkorn Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
¢ VHM, mit hoher Bruchzahigkeit
" [ erméglicht
." Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
d .
3 &
E LE
: " 8 * Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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by HB microtec INOX-3xD0-Pilot cooled

Artikelnummer

INOX-3xD-Pilot cooled

A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.IK @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL 140° Spitzenwinkel AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X < Integrierte Kiih AD.90.070.140.IK ? 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00
N ntegrierte funiung AD.90.075.140.K 30,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00
90° Fase D1: @ 0,3mm i AD.90.080.140.IK ? 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00

AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.1K @ 1,400 = @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.1[K @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

, AD.90.160.140.1K @ 1,600 - ®2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00
a-INOX beschichtet AD.90.165.140K @ 1,650 ; 32,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

L : AD.90.200.140.IK @ 2,000 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00
Kombinationswerkzeug Zentrieren + Bohren + Fasen AD.90.203.140.IK @ 2,030 ) 330 3600 6,09 12.60 50.00
AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Hohe Leistungsfahigkeit & Positionsgenauigkeit AD.90.215.140I1K 32,150 - ?330 6,00 430 12,60 50,00
AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,300 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

. ) AD.90.233.140.K (2,330 - @ 3,50 @ 6,00 4,66 12,60 50,00

Gekihlter ,micro”-Stufenbohrer AD.90.235.140.K (2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00
AD.90.2381.140.[K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00

AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. .. . AD.90.250.140.IK @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

3xD Pilotbohrer fir Ihre Tieflochbohrung AD.90.255.140.IK @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00
AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00

AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00

Wickelspane werden effizient weggesplilt AD.90.270.140.1K @ 2,700 - @ 4,00 @ 6,00 5,40 12,60 50,00
AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Ab Lager lieferbar.
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riemioe - INOX-Pilot 130°

INOX-Pilot 130° artikeinummer | G170 | S
A TD.IP.075.150.90 ? 0,750 - @ 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00
. TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00
ol TD.IP.085.170.90 @ 0,850 - @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00
TD.IP.090.180.90 ? 0,900 - @ 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00
TD.IP.095.190.90 @ 0,950 - @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00
TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00
TARGETDRILL INOX-Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00
N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00
<90° Fase TD.IP.115.230.90 ? 1,150 - ? 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00
57 Toomm 7 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00
TD.IP.125.250.90 @ 1,250 = @ 2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00
TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - ? 2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00
TD.IP.135.270.90 @ 1,350 - @ 2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00
TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @ 2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00
< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00
TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00
< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00
P TD.IP.1588.317590 (1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,175 11,70 48,00
TD.IP.160.320.90 @ 1,600 = @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00
TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00
Y — o ————— TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00
— = TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - @ 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00
TD.IP.180.360.90 @ 1,800 - @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00
a a a TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00
= S S TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,80 13,90 48,00
TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00
a-INOXcronos beschichtet TD.IP.200.400.90 @ 2,000 - 3,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00
TD.IP.203.4060.90 @ 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,06 15,00 52,00
TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - ? 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00
TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - ? 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00
TD.IP.215.430.90 @ 2,150 - @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00
TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ? 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00
TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - @ 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00
Kombinationswerkzeug: Zentrieren + Bohren + Fasen TD.IP.230.460.90 @ 2,300 - ? 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00
TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,66 17,20 52,00
TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00
Perfekte Positionsgenauigkeit TD.IP.2381.4762.90 @ 2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,762 17,55 52,00
TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00
TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00
TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00
2xD Bohren + Fase TDIP255510.90 @ 2,550 . @ 3,60 @ 4,00 5,10 18,65 56,00
TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00
TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00
Pilotbohrer (Toleranz @mb5) fiir Tieflochbohrungen TD.IP.270.540.90 @ 2,700 - @ 4,00 @ 4,00 5,40 - 56,00
TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00
TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00
. . . . TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00
Klrzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit TD.IP.290.580.90 02,500 ) 04,00 84,00 5,80 i 56,00
TD.IP.295.590.90 @ 2,950 = @ 4,00 @ 4,00 5,90 = 56,00
TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 @ 6,00 6,00 21,90 60,00
TD.IP.305.610.90 @ 3,050 - @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00
TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00
TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 @ 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARC- TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

orremees— INOX-Pilot 130°

D1 m5 | D1 m5

Artikelnummer |

(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 @ 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6,35 23,40 60,00 130° a-INOX
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 Hochleistungsspitzengeometrie,
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00 selbstzentrierend
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 ? 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 ? 6,00 6,80 24,85 60,00
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00
TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - @ 5,50 ©? 6,00 7,00 25,55 65,00 Die Hochleistungsbeschichtung
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 @ 6,00 7,10 25,95 65,00 a-INOXcronos garantiert hohe
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 @ 6,00 7,20 26,30 65,00 ] Standzeiten und verhindert das
TD.IP.365.730.90 Qj 3,650 - (Zj 5,50 Q) 6,00 7,30 26,65 65,00 900 o Verkleben der Schneiden.
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 ? 6,00 7,40 27,05 65,00 2xD Bohrtiefe mit 90°
TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - @ 5,50 @ 6,00 7,50 27,40 70,00 Senkschneide zum Fasen
TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 @ 6,00 7,60 27,75 70,00
TD.IP.385.770.90 @ 3,850 - @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00
TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00
TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 ? 6,00 7,90 28,85 70,00 ab @ 1,0 m5

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 7,937 29,20 70,00 bis @ 7.2 m5
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 ? 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - ? 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 ? 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 @ 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 ? 6,00 9,20 - 75,00
TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 ? 6,00 9,30 - 75,00
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 ? 6,00 9,40 - 75,00

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" ? 6,00 @ 6,00 9,525 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - ? 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00

TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 :

TD.IP.510.1020.90 (5,100 - @8,00 ©8,00 10,20 - 80,00 VHM-Feinkorn
TD.IP.520.1040.90 @ 5,200 - @ 8,00 @ 8,00 10,40 - 80,00 (Hohe Schnitt- und Vor-
TD.IP530.1060.90 @ 5,300 - @ 8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 schubgeschwindigkeiten sind
TD.IP.540.1080.90 @ 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00 méglich)

TD.IP.550.1100.90 @ 5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 = 80,00

TD.IP.5556.1111.90 (@ 5,556 7/32" @ 8,00 @ 8,00 11,112 - 80,00
TD.IP.560.1120.90 @ 5,600 - ? 8,00 @ 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.570.1140.90 @ 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP.580.1160.90 @ 5,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 @ 5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,80 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 @ 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.1240090 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 @ 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 @ 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Schaft nach DIN6535 HA
TD.IP.670.1320.90 @ 6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 h6-Schaft® Toleranz.
TD.IP.680.1360.90 @ 6,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00
TD.IP.690.1360.90 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 @ 7,200 - ? 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

Ab Lager lieferbar.
TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .
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by HBmIErotee Thraad-Core 3,5x0-Pilot cooled

3,5x0 Gewindekernlochbohrer
Stufenbohrer - Filotbohrer

e

140°3: Hochleistungs-
spitzengeometrie, selbst-
zentrierend

T.,\.\
\>
Die Hochleistungsbeschichtung
a-INOXcronos garantiert hohe
Standzeiten und verhindert das ”

’ Verkleben der Schneiden

P 3,5xD ab @ 0,75mm mit 90°

oder 60° Senkschneide is
u B 0. @ ‘
AR X =
\‘f : i, \
L \
5 = + Kihikanal Schitz
o
Der verstarkte Schaft in h5 Qualltat D Beste"ung Bestellnummer: G Anfrage
kombiniert mit einer optimierten Nutz-
lange gestaltet das Werkzeug robust Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkandle:
und Schwingungsfrei
D1 GL: o . )
! (] Beschichtet™: (] Nein (] a
Dz: L1:
Schneidrichtung:
Da: L: [ ] Unbeschichtet
[ ] Rechts (] Links
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Hohe Vorschub- und Schnittge-
schwindigkeiten werden durch den
Einsatz von Ultra-Feinkorn VHM,
mit hoher Bruchzahigkeit ermog-
licht Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
LT
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TARCETDRILL HBVlicrotec

by HB microtec . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
v Thread-Core 3,5x0D-Pilot cooled

3,5xD Gewindekernlochbohrer

Gewindebohrer Gewindeformer

Stufenbohrer - P//O tbohrer TDTCO75/KXX ©0,750 - M1x0,25 - 1950 3 2625 800 60°/90° 50
TDTC.080.KXX @0,800 - - - 2,000 3 2,800 800 60°/90° 50

TDTCO85.KXX @0850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50

TDTC.O90.KXX @0,900 - - M1 200 3 2,700 800 60°/90° 50

TDTC.O95.KXX @0,950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3,325 800 60°/90° 50

TDTC.100.KXX @1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50

TARGETDRILL TDTC.105KXX @1,050 - - - 2250 3 3675 830 60°/90° 50
b < XXe o 60 oder S0° P TDTC.110KXX @1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50

A '- ¢ TDTC115IKXX ©@1,150 - - - 2350 3 4,025 860 60°/90° 50

D1mé Innenkihlung E ¥ TDTC.1200KXX ©@1,200 - M1,4x0,2 - 2400 3 4200 870 60°/90° 50

2’ TDTC125KXX ©@1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 9,70 60°/90° 60

j'f' TDTC.130KXX ©@1,300 - UNF-NF.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60

/ﬂ TDTC.135KXX ©1,350 - M1,7 & 2550 4 4,725 990 60°/90° 60

< GL . ! ' TDTC.140IKXX @1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
E / ' TDTCA45IKXX @1,450 - M1,8 - 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60

P L2 N 4 f.-_af;- TDTC.150.KXX @1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,90 60°/90° 60
20° ;;‘ R TDTC.155.KXX @1,550 - #1-64 = 2,750 4 5425 11,20 60°/90° 60

< % TDTC.1587.IKXX @ 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 11,30 60°/90° 60

TDTC.160KXX ©@1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60

TDTC.165.KXX @ 1650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60

TDTC170KXX @1,700 - - 111'_67‘5/ 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60

a TDTCA75IKXX ©1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 6125 11,70 60°/90° 60

TDTC.180.KXX @1,800 - UNC-Nr.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60

TDTC.185.IKXX @1,850 - #2-56/#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60

a-INOXcronos beschichtet TDTC.190.KXX 31,900 - UNF-Nr.2/M2,3 = 3,100 4 6650 12,90 60°/90° 60
TDTC.195KXX @1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3150 4 6825 13,00 60°/90° 60

TDTC.200.KXX @2,000 - = #2-56 3200 4 7,000 13,90 60°/90° 60

TDTC.203.KXX ©@2030 - - M2,2 3230 4 7,905 13,20 60°/90° 60

TDTC.205.KXX ©@2050 - M2,5/M2,3x0,25 - 3250 4 7,175 13,220 60°/90° 60

TDTC210KXX ©2,100 -  MJ2,5%0,45/4#3-48/UNF-Nr3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60

Kombinationswerkzeug: Zentrieren + Bohren + Fasen TDTC215KXX ©2,150 -  M2,6/M2,5x0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 13,40 60°/90° 60

TDTC.220.KXX @2,2200 - - - 3400 4 7,700 1530 60°/90° 60

TDTC225.KXX @2250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70

Hochleistung-4-Fasen-Bohrer TDTC.230.KXX ©@2300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70

TDTC.233.KXX ©2330 - s M2,5 3530 6 8155 1560 60°/90° 70

TDTC.235.KXX ©2350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70

.. . . TDTC.2381.IKXX 2,381 3/32" - - 3581 6 8334 1570 60°/90° 70

3,5xD Kernlochbohrer fiir alle Gewindearten bis M8 TDTC.240KXX @2,400 - UNF-Nr.4/#4-48 - 3600 6 8400 1570 60°/90° 70

TDTC.245.KXX @2,450 - - - 3650 6 8575 1590 60°/90° 70

, o TDTC.250.KXX @2,500 - M3 - 37000 6 8750 16,00 60°/90° 70

Pilotbohrer (Toleranz @m6) fiir Tieflochbohrungen TDTC255.KXX @2550 - ) #4-40 3750 6 8925 1610 60°/90° 70

Flyer und TDTC.260.KXX @2,600 -  UNF/UNC-Nr.5/M)3x0,5 - 3800 6 9100 16,220 60°/90° 70
Schnittdaten TDTC.265.IKXX @2650 - M3x0,35/#5-40 - 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70
Klirzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit TDTC.2700KXX 32,700 - H5-44, _ 3900 6 9450 17,30 60°/90° 70

TDTC275/KXX ©2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70

TDTC.280.KXX @2,800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9,800 17,50 60°/90° 70

TDTC.285.KXX @2850 - #6-32 - 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70

TDTC.290.KXX ©@2900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4,700 6 10,50 17,70 60°/90° 70

TDTC.2955.IKXX 32,950 - - - 4,150 6 10,325 17,90 60°/90° 70

TDTC.300.KXX @3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

E ACTIONMILL Thread-Core 3,5xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONMILL 3,5xD Gewindekernlochbohrer | HB microtec .




TARCETDRILL

HBVlicrotec

by HB microtec . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
v Thread-Core 3,5x0D-Pilot cooled

Artikelnummer

Fiir
Gewindebohrer

Fiir

Gewindeformer

Die Endung der Artikelnummer wird durch den gewtinschten Fasenwinkel ersetzt:
Mit .90 fiir 90°oder .60 fur 60° Stufenwinkel

TDTC310KXX ©3,100 - - - 4300 6 10850 1890 60°/90° 70
TDTC315KXX 3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11025 19,20 60°/90° 70
TDIC3175/KXX ©3,175 1/8" = - 4375 6 11,113 1920 60°/90° 70
TDTC320/KXX  ©3,200 - - - 4400 6 11200 1920 60°/90° 70
TDTC325KXX  §3,250 - - M35 4450 6 11,375 1940 60°/90° 70 Beispiel Bestellung: Beispiel Bestellung:
igiﬁizg:xi gi'zgg - UNE"‘I‘\I - Mi5.5x02 Z':gg Z 11'328 1:'28 :8:;28: ;8 Fiir den Gewindeformer M1 & Fiir den Gewindefréser M1,8 &
AW AL ' - ~INT. - ' ' ' H o H o
TDTC350KXX  $3,500 - UNF-Nr.8/M&x0,5 - 4700 6 12250 19,80 60°/90° 70 Fasenwinkel S0° Kernlochstufenbohrer FEEEMITLE (B0
TDTC360KXX @3,600 - - - 4800 6 12600 20,10 60°/90° 70
TDTC365.KXX  $3,650 - M&x0,35 - 4850 6 12,775 2030 60°/90° 70
TDTC370KXX ©3,700 - M&,5 M 4900 6 12950 2030 60°/90° 70
TDTC380KXX @380 - UNC-NF.10 - 5000 6 13300 2050 60°/90° 70
TDTC390.KXX @3900 - - - 5100 6 13650 2070 60°/90° 70
TDTC3968/KXX (3,968 5/32" - - 5168 6 13888 2100 60°/90° 70
TDTC400KXX 4000 - - - 5200 6 14000 2100 60°/90° 70
TDTCA10KXX  @4,100 - UNF-NF.10 - 5300 6 14350 22,80 60°/90° 70
TDTC420IKXX  §4,200 - M5/M5x0,75 M&5 5400 6 14700 2250 60°/90° 70
TDTC430IKXX  §54,300 - - - 5500 8 15050 23,70 60°/90° 85
TDTCALOIKXX  @54,400 - - - 5600 8 15400 2320 60°/90° 85
TDTCA50KXX 4500 - UNC-NK12/M5x05 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTCA460.KXX  @4,600 - UNF-NF.12 - 5800 8 16,100 2860 60°/90° 85
TDTCA465.KXX  @54,650 - - M5 5850 8 16275 2880 60°/90° 85
TDTCA70KXX  §54,700 - UNEF-Nr.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTCA4762IKXX 4,762 3/16" - - 5962 8 16667 2890 60°/90° 85
TDTC4B0KXX  @4800 - - - 6000 8 16800 2890 60°/90° 85
TDTC490JKXX  @4,900 - - - 6100 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC500KXX  @5000 - M6 #12-24 6200 8 17,500 29,20 60°/90° 85
TDTC510KXX 5100 - 178" - 6300 8 17,850 29,400 60°/90° 85
TDTC520KXX 5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 3000 60°/90° 85
TDTC530KXX @5300 - - - 6500 8 18550 3050 60°/90° 85
TDTC540.KXX 5400 - - - 6600 8 18900 3100 60°/90° 85
TDTC5501KXX  §5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19250 3160 60°/90° 85
TDTC5556KXX @5556 7/32" - - 6756 8 19446 3180 60°/90° 85
TDTC560KXX @5600 - UNEF-1/4/MI6x0,5 M6 6800 8 19,600 3200 60°/90° 85
TDTC570.KXX 5700 - - - 6900 8 19950 3260 60°/90° 85
TDTC580.KXX (5800 - - - 7000 8 20300 33,10 60°/90° 85
TDTC590KXX  @5900 - - - 7100 8 20650 3370 60°/90° 85
TDTC600KXX @6000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85
TDTC620.KXX 6,200 M7x0,75 - 7400 10 21,700 3520 60°/90° 90
TDTC635.KXX  $6350 1/4" - - 7550 10 22,225 3600 60°/90° 90
TDTCE60.KXX @6600 - 5/16"-18 M7 7800 10 23,700 37,40 60°/90° 90
TDTC670KXX  $6,700 - 1/16" - 7900 10 23450 37,90 60°/90° 90
TDTC680KXX @6800 - M8/G1/16 M7x05 8000 10 23800 3840 60°/90° 90
TDTC690KXX @6900 - UNF-5/16" - 8100 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC700KXX @7,000 - M8x1 - 8200 10 24500 39,50 60°/90° 90
TDTC720KXX  $7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24500 40,50 60°/90° 90

ACTIONMILL 3,5xD Gewindekernlochbohrer | HB microtec

ACTIONMILL 3,5xD Gewindekernlochbohrer | HB microtec
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TARCL TDRILL

HBVlicrotec

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

INOX-6xD cooled

Fiir

- . Fiir X L1 [4-Fasen L2 [Spiralnut
INOX 6XD COOIEd Artikelnummer Gewindebohrer Gewinde- [(mm) ) [(s]m) ]
former
TD.075.IK.6D ? 0,750 - M1x0,25 - @ 3,00 3,30 6,75 50,00
TD.080.IK.6D @ 0,800 - - - @ 3,00 3,52 7,20 50,00
TD.085.IK.6D ? 0,850 - M1,1x0,25 - @ 3,00 3,74 7,65 50,00
TD.090.IK.6D @ 0,900 - - M1 @ 3,00 3,96 8,10 50,00
TD.095.IK.6D @ 0,950 - M1,2x0,25 - @ 3,00 4,18 8,55 50,00
TD.100.IK.6D @ 1,000 - M1,2x0,2 M1,1 @ 3,00 4,40 9,30 50,00
TARGETDRILL Innenkiihlung TD.105.IK.6D @ 1,050 - - - @ 3,00 4,65 9,80 50,00
T\ TD.110.IK.6D @ 1,100 - M1,4 M1,2 @ 3,00 4,85 10,25 50,00
<—6xD Bohrtiefe TD.115.IK.6D @ 1,150 - - - @ 3,00 5,10 10,70 50,00
m’ TD.120.IK.6D @ 1,200 - M1,4x0,2 - @ 3,00 5,30 11,20 50,00
S TD.125.IK.6D @ 1,250 - M1,6/#0-80 - @ 3,00 5,50 11,65 50,00
UNF-Nr.0 /
TD.130.IK.6D @ 1,300 - M1 6x0.35 - @ 3,00 5,75 12,10 52,00
TD.135.IK.6D @ 1,350 = M1,7 = @ 3,00 5,95 12,60 52,00
} \ TD.140.IK.6D @ 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 @ 3,00 6,20 13,05 52,00
< GL > TD.145.IK.6D @ 1,450 - M1,8 - @ 3,00 6,40 13,50 52,00
TD.150.IK.6D @ 1,500 - UNC-NF.1 M1,6 @ 3,00 6,60 13,95 52,00
TD.155.IK.6D @ 1,550 = #1-64 = @ 3,00 6,85 14,45 55,00
TD.1588.IK.6D $1588  1/16" - - @ 3,00 7,00 14,30 55,00
UNF-Nr.1/M2/
TD.160.IK.6D @ 1,600 - M1 8x0,2 - @ 3,00 7,05 14,90 55,00
TD.165.IK.6D @ 1,650 - - - @ 3,00 7,30 15,35 55,00
#1-64/
T e m———— TD.170.IK.6D @ 1,700 s s e @ 3,00 7,50 15,85 55,00
TD.175.IK.6D @ 1,750 - M2,2/M2x0,25 - @ 3,00 7,70 16,30 55,00
a a TD.180.IK.6D @ 1,800 - UNC-Nr.2 - @ 3,00 7,95 16,75 57,00
S S TD.185.IK.6D @ 1,850 - #2-56/4#2-64 M2 @ 3,00 8,15 17,25 57,00
e INOXcronos beschichtet TD.190.IK.6D @ 1,900 - Ul?\l/lelg;cz)/ZI\gB - @ 3,00 8,40 17,70 57,00
TD.195.IK.6D @ 1,950 - M3.3x0.35 - @ 3,00 8,60 18,15 57,00
TD.200.IK.6D @ 2,000 - - #2-56 @ 4,00 8,80 18,60 57,00
TD.203.IK.6D @ 2,030 - - M2,2 @ 4,00 9,05 19,10 60,00
TD.205.IK.6D @ 2,050 - M2,5/M2,3x0,25 - @ 4,00 9,05 19,10 60,00
MJ2,5x0,45/#3-48/
TD.210.IK.6D @ 2,100 - - @ 4,00 9,25 19,55 60,00
UNF-Nr.3

Selbstzentrierend TD.215.IK.6D 2,150 . M8 1';"3%'55(;‘0'35/ M2,3 @ 4,00 9,50 20,00 60,00
TD.220.IK.6D @ 2,200 - - - @ 4,00 9,70 20,50 60,00
TD.225.IK.6D @ 2,250 - M2,6x0,35 - @ 4,00 9,90 20,95 60,00
Perfekte Fluchtgenauigkeit - 6xD mit 4 Fasen TD.230.IK.6D @ 2,300 - UNC-Nr.4 #3-48 @ 4,00 10,15 21,40 62,00
TD.233.IK.6D ? 2,330 - - M2,5 @ 4,00 10,35 21,90 62,00
TD.235.IK.6D @ 2,350 - #4-40 - @ 4,00 10,35 21,90 62,00
. N . TD.2381.IK.6D @2381 3/32" - - @ 4,00 10,5 21,40 62,00
Hohe Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeiten moglich TD.240.1K 6D & 2,400 _ UNF-Nr 4 /#4-48 ) @ 4,00 10,60 2235 62,00
TD.245.IK.6D @ 2,450 - - - @ 4,00 10,80 22,80 62,00
TD.250.IK.6D @ 2,500 - M3 - @ 4,00 11,00 23,25 62,00
Hohe Leistungsfahigkeit & Positionsgenauigkeit TD.255.IK.6D @ 2,550 - - #4-40 Q4,00 11,25 23,75 65,00
TD.260.IK.6D @ 2,600 - UNF,\/ALJJ;\'X%'E“E’/ - @ 4,00 11,45 24,20 65,00
Flyer und TD.265.IK.6D @ 2,650 ; M3x0,35/#5-40 ; @ 4,00 11,70 24,65 65,00
Schnittdaten Ein Plus fiir Ihre Prozesssicherheit und Qualitat TD.270.IK.6D @ 2,700 - H#5-44 - B 4,00 11,90 25.15 65,00
TD.275.IK.6D @ 2,750 - M3x0,25 - @ 4,00 12,10 25,60 65,00
TD.280.IK.6D @ 2,800 - UNC-Nr.6 M3 @ 4,00 12,35 26,05 67,00
TD.285.IK.6D @ 2,850 - #6-32 - @ 4,00 12,55 26,55 67,00
TD.290.IK.6D @ 2,900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 @ 4,00 12,80 27,00 67,00
TD.295.IK.6D @ 2,950 - - - @ 4,00 13,00 27,45 67,00
TD.300.IK.6D @ 3,000 - - - @ 6,00 13,20 27,90 70,00
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INOX-6xD cooled

1DRILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

TD.305.IK.6D
TD.310.IK.6D
TD.315.IK.6D
TD.3175.IK.6D
TD.320.IK.6D
TD.325.IK.6D
TD.330.IK.6D
TD.335.IK.6D
TD.340.IK.6D
TD.345.1K.6D
TD.350.1K.6D
TD.355.IK.6D
TD.360.IK.6D
TD.365.1K.6D
TD.370.IK.6D
TD.375.IK.6D
TD.380.IK.6D
TD.385.IK.6D
TD.390.IK.6D
TD.395.IK.6D
TD.3969.IK.6D
TD.400.IK.6D
TD.410.IK.6D
TD.420.IK.6D
TD.430.IK.6D
TD.440.1K.6D
TD.450.IK.6D
TD.460.IK.6D
TD.465.IK.6D
TD.470.IK.6D
TD.4763.IK.6D
TD.480.IK.6D
TD.490.IK.6D
TD.500.1K.6D
TD.510.IK.6D
TD.520.IK.6D
TD.530.IK.6D
TD.540.1K.6D
TD.550.IK.6D
TD.5556.IK.6D

TD.560.IK.6D

TD.570.IK.6D
TD.580.IK.6D
TD.590.IK.6D
TD.600.IK.6D
TD.620.IK.6D
TD.6350.IK.6D
TD.660.IK.6D
TD.670.IK.6D
TD.680.1K.6D
TD.690.IK.6D
TD.700.IK.6D
TD.720.IK.6D

@ 3,050
@ 3,100
@ 3,150
? 3,175
@ 3,200
@ 3,250
@ 3,300
@ 3,350
@ 3,400
@ 3,450
@ 3,500
@ 3,550
@ 3,600
@ 3,650
@ 3,700
@ 3,750
@ 3,800
@ 3,850
@ 3,900
@ 3,950
?3,969
@ 4,000
@ 4,100
@ 4,200
@ 4,300
@ 4,400
@ 4,500
@ 4,600
@ 4,650
@ 4,700
@ 4,763
@ 4,800
@ 4,900
@ 5,000
? 5,100
@ 5,200
@ 5,300
@ 5,400
@ 5,500
@ 5,556

@ 5,600

@ 5,700
@ 5,800
@ 5,900
@ 6,000
@ 6,200
6,350
6,600
6,700
$6,800
6,900
7,000
7,200

Fiir
Gewindebohrer
M3,5x0,35

M4

UNC-Nr.8

UNF-Nr.8/M4x0,5

M4x0,35
Ma4,5

UNC-Nr.10

UNF-Nr.10
M5/M5x0,75

UNC-Nr.12/M5x0,5
UNF-Nr.12
UNEF-Nr.12

M6
1/4"
M6x0,75

M6x0,5/UNF-1/4"

UNEF-1/4"/
MJ6x0,5

M7
M7x0,75
5/16"-18

1/16"
M8/G1/16
UNF-5/16"

M8x1

UNEF-5/16"

Fiir
Gewinde-
former

M3,5
M3,5x0,5

M7x0,5

? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
? 6,00
?6,00
? 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00

? 6,00

? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

L1 [4-Fasen]
(mm)

13,45
13,65
13,90
14,00
14,10
14,30
14,55
14,75
15,00
15,20
15,40
15,65
15,85
16,10
16,30
16,50
16,75
16,95
17,20
17,40
17,50
17,60
18,05
18,50
18,95
19,40
19,80
20,25
20,46
20,70
21,00
21,15
21,60
22,00
22,45
22,90
23,35
23,80
24,20
24,50

24,65

25,10
25,55
26,00
26,40
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00

L2 [Spiralnut]
(mm)

28,40
28,85
29,30
28,60
29,80
30,25
30,70
31,20
31,65
32,10
32,55
33,05
33,50
33,95
34,45
34,90
35,35
35,85
36,30
36,75
35,70
37,20
38,15
39,10
40,00
40,95
41,85
42,80
41,85
43,75
42,90
44,65
45,60
46,50
47,45
48,40
49,30
50,25
51,15
50,00

52,10

53,05
53,95
54,90
55,80
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20

70,00
70,00
70,00
70,00
70,00
70,00
72,00
72,00
72,00
72,00
72,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
77,00
77,00
77,00
77,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
95,00

95,00

95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
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4 Fasen sorgen flr eine
perfekte Fiihrung des
Spiralbohrers.

VHM-Feinkorn

(Hohe Schnitt- und Vorschub-
geschwindigkeiten sind
moglich)
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130°-INOX
Hochleistungsspitzengeometrie
Bohrer@ in k5-Toleranz

mit Innenkihlung (IK).

Die a-INOXcronos Beschichtung
garantiert hohe Standzeiten und
verhindert das Verkleben der
Schneiden.

Schaft nach DIN6535 HA
h6-Schaft@ Toleranz.
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TARGCTDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

erienizoes |NOX-Flatdrill 180°

Artikelnummer

INOX Flachbohrer 180°

3 5XD A TD.1180.080.2800 @ 0,80 @ 1,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00
’ “ . TD.1180.085.3000 ? 0,85 @ 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00
m = TD.1180.090.3200 @ 0,90 ? 1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00
TD.1180.095.3300 ? 0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00
TD.1180.100.3500 @ 1,00 @ 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00
TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 ?1,05 @2,10 @ 4,00 3,70 7,40 40,00
N ¥ TD.1180.110.3900 ? 1,10 @ 2,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00
y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 81,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00
D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ? 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00
TD.1180.125.4400 ? 1,25 @ 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00
2 TD.I180.130.4600 ? 1,30 @ 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00
- ,/ TD.I180.135.4700 ?1,35 @ 2,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00
< > A TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00
Nicht schneidend TD.I180.145.5100 @ 1,45 @ 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00
TD.I180.150.5300 @ 1,50 @ 3,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00
25° TD.I180.155.5400 ? 1,55 @ 3,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00
v Y TD.1180.160.5600 @ 1,60 ?3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00
TD.I180.165.5800 ? 1,65 ?3,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00
' A A J TD.1180.170.6000 @ 1,70 @ 3,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00
S N o TD.1180.175.6100 ®1,75 ?3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00
s s S TD.1180.180.6300 ? 1,80 ? 3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00
, TD.1180.185.6500 ? 1,85 ? 3,35 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
a-INOXcronos beschichtet
TD.I180.190.6700 ® 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00
TD.1180.195.6800 ? 1,95 @ 3,45 @ 4,00 6,80 12,10 40,00
TD.I180.200.7000 @ 2,00 @ 3,50 ? 6,00 7,00 12,30 50,00
TD.I180.205.7200 @ 2,05 @ 3,55 ? 6,00 7,20 12,40 50,00
TD.1180.210.7400 ?2,10 @ 3,60 ? 6,00 7,40 12,60 50,00
o o TD.1180.215.7500 @215 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00
Hohe Positionsgenauigkeit TD.1180.220.7700 @ 2,20 @ 3,70 @ 6,00 7,70 13,00 50,00
TD.1180.225.7900 @ 2,25 @ 3,75 @ 6,00 7,90 13,10 50,00
Perfekte Preis-Leistungsbedingungen TD.1180.230.8100 @ 2,30 @ 3,80 @ 6,00 8,10 13,30 50,00
TD.1180.235.8200 ? 2,35 @ 3,85 @ 6,00 8,20 13,50 50,00
TD.1180.240.8400 @ 2,40 @ 3,90 @ 6,00 8,40 13,70 50,00
Als Kurzbohrer oder Pilotbohrer verwendbar TD.1180.245.8600 245 @395 96,00 8,60 1380 50,00
TD.1180.250.8800 @ 2,50 @ 4,00 @ 6,00 8,80 14,00 50,00
TD.1180.255.8900 @ 2,55 @ 4,05 @ 6,00 8,90 14,20 50,00
Auf schragen, runden oder gewdlbten Flachen bohren TD.1180.260.9100 @260 @ 4,10 6,00 2,10 L 20,00
TD.1180.265.9300 ? 2,65 @ 4,15 ? 6,00 9,30 14,50 50,00
TD.1180.270.9400 @ 2,70 @ 4,20 ? 6,00 9,40 14,70 50,00
Das Anspiegeln ist nicht mehr notwendig TD.1180.275.9600 02,75 @ 4,25 @ 6,00 9,60 14,90 50,00
TD.1180.280.9800 @ 2,80 @ 4,30 @ 6,00 9,80 15,10 50,00
TD.1180.285.10000 ? 285 @ 4,35 @ 6,00 10,00 15,20 50,00
TD.1180.290.10100 @ 2,90 @ 4,40 @ 6,00 10,10 15,40 50,00
TD.1180.295.10300 @ 2,95 @ 4,45 @ 6,00 10,30 15,60 50,00
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TARGCTDRILL HBVlicrotec

erienizoes |NOX-Flatdrill 180°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer |

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00

TD.1180.310.10900 @ 3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00

TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 @ 6,00 11,20 16,50 60,00

TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00

TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 ? 6,00 11,90 17,20 60,00

TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00

TD.1180.360.12600 ? 3,60 ? 6,00 ? 6,00 12,60 - 60,00

TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00

TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00

TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00

TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00

TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00

TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00

TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 2

TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 =

TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 L1 ” i X

TD.1180.460.16100 @ 4,60 @ 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 B : )g g' I
TD.1180.470.16500 @ 4,70 ? 6,00 @ 6,00 16,50 - 60,00 S g e }:_\ R )) """""""" 1 §
TD.1180.480.16800 @ 4,80 @ 6,00 @ 6,00 16,80 - 60,00 T .
TD.1180.490.17200 @ 4,90 @ 6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00 5 g 10% x 45° zu D3

TD.1180.500.17500 @ 5,00 76,00 ? 6,00 17,50 - 60,00

TD.1180.510.17900 @5,10 78,00 ? 8,00 17,90 - 70,00

TD.1180.520.18200 @ 5,20 @ 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00 (| Anfrage

TD.1180.530.18600 @ 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00

TD.1180.540.18900 @ 5,40 338,00 358,00 18,90 _ 70,00 D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:

TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 - 70,00

TD.1180.560.19600 @ 5,60 38,00 8,00 19.60 ) 70,00 Abmessungen: Beschichtung: Mit Kiihlkandlen?
TD.1180.570.20000 @ 5,70 @ 8,00 @ 8,00 20,00 - 70,00 Ds: GL: o () Beschichtet™ ar ) Nein
TD.1180.580.20300 @ 5,80 @ 8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00

TD.1180.590.20700 © 5,90 8,00 ? 8,00 20,70 - 70,00 D b P: -
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 - 70,00 Da: L: 7. (] Unbeschichtet Schneidrichtung:

[ | Links [ | Rechts

Ab Lager lieferbar. Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:

Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARGETDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mich—INUX 3XD

Artikelnummer

VHM micro-INOX 3xD

TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 1,50 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.100.3D 01 @ 1,00 2,00 3,00 3,00 6,00 38,00

TD.MI.105.3D 01 ® 1,05 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.110.3D 01 @ 1,10 2,00 3,00 3,30 6,00 38,00

TD.MI.115.3D 01 ? 1,15 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

TARGETDRILL oo INOX TD.MI.120.3D 01 @ 1,20 2,00 3,00 3,60 6,00 38,00

N ¥ TD.MI.125.3D 01 @ 1,25 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

) < a-INOX Beschichtung TDMI1303D .01 %130 2,00 3,00 3,90 6,00 38,00

D1: @ 0,10 mm 3xD TD.MI.135.3D 01 ®1,35 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.140.3D 01 @ 1,40 2,00 3,00 4,20 6,00 38,00

TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 2,00 3,00 4,50 6,00 38,00

TD.MI.150.3D 01 @ 1,50 - 3,00 4,50 - 38,00

TD.MI.155.3D 01 @ 1,55 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.160.3D 01 @ 1,60 - 3,00 4,80 - 38,00

TD.MI.165.3D 01 @ 1,65 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.170.3D 01 @ 1,70 - 3,00 5,10 - 38,00

TD.MI.175.3D 01 @175 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI.180.3D 01 @ 1,80 - 3,00 5,40 - 38,00

TD.MI1.185.3D 01 @ 1,85 - 3,00 5,70 - 38,00

S TD.MI.190.3D 01 ? 1,90 - 3,00 5,70 - 38,00

S TD.MI.195.3D 01 @ 1,95 - 3,00 6,00 - 38,00

TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - 3,00 6,00 - 38,00

a-INOX beschichtet mit Endung .01 oder blank TD.MI.205.3D 01 @ 2,05 - 3,00 6,30 - 38,00

D1 +0/-0,004 blank & D1 +0/-0,002 beschichtet TD.MI.210.3D .01 ?2,10 - 3,00 6,30 - 38,00

TD.MI.215.3D 01 @215 - 3,00 6,60 - 38,00

TD.MI.220.3D 01 @ 2,20 - 3,00 6,60 - 38,00

Artikelnummer TD.MI.225.3D 01 ® 2,25 - 3,00 6,90 - 38,00

TD.MI1.010.3D .01 ? 0,10 1,00 3,00 0,30 3,00 38,00 TD:MI.230.3D 0 2zt : 3.00 6,90 : 38,00

TD.MI.015.3D 01 ?0,15 1,00 3,00 0,45 3,00 38,00 TD.MI.235.3D 0 0235 - 3.00 7.20 ; 38,00

TD.MI.020.3D 01 ? 0,20 1,00 3,00 0,60 3,00 38,00 TD:MI.240.3D 01 (25D : 3,00 7.20 : 38,00

TD.MI.025.3D 01 00,25 1,00 3,00 0,75 3,00 38,00 TD.MI.245.3D 01 02,45 ; 3.00 7.50 ; 38,00

TD.MI.030.3D 01 ? 0,30 1,00 3,00 0,90 3,00 38,00 TD:MI.250.3D 01 (230 : 3,00 730 : 38,00

TD.MI.035.3D 01 00,35 1,00 3,00 1,05 3,00 38,00 TD.MI.255.3D 01 0255 ; 3.00 /.80 - 38,00

TD.MI.040.3D 01 @ 0,40 1,00 3,00 1,20 3,00 38,00 TD:MI.260.3D 01 215 : 3,00 7.80 : 38,00

TD.MI.045.3D 01 @ 0,45 1,00 3,00 1,35 3,00 38,00 TD.MI.265.3D 01 0265 ) 3.00 8,10 ) 38,00

TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 1,50 3,00 1,50 6,00 38,00 TD:MI.270.3D 01 270 : 3,00 810 : 38,00

TD.MI.055.3D 01 @ 0,55 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.275.3D 01 275 ) 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.060.3D 01 @ 0,60 1,50 3,00 1,80 6,00 38,00 TD:MI.280.3D 01 LI2E0 : 3,00 8,40 : 38,00

TD.MI.065.3D 01 @ 0,65 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD.MI.285.3D 01 0285 ) 3,00 8,70 ; 38,00

TD.MI.070.3D 01 ®0,70 1,50 3,00 2,10 6,00 38,00 TD:MI.290.3D 01 220 : 3,00 8,70 : 38,00

TD.MI.075.3D .01 ?0,75 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD.MI.295.3D 01 0295 ; 3,00 9,00 - 38,00

TD.MI.080.3D 01 ? 0,80 1,50 3,00 2,40 6,00 38,00 TD:MI.3003D 01 L1200 : 3,00 9,00 : 38,00
TD.MI.085.3D 01 @ 0,85 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00

TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 1,50 3,00 2,70 6,00 38,00 ;
Ab Lager lieferbar.
ﬂ TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec .
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Artikelnummer a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

TD.MI.010.5D .01 ? 0,10 ?1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00

TD.MI.011.5D 01 0,11 @ 1,0 @ 3,00 0,60 5,00 38,00

TD.MI.012.5D 01 0,12 ?1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00

TD.MI.013.5D 01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00

TD.MI.014.5D .01 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00

TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00

TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N K TD.MI.018.5D .01 ?0,18 ?1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
<—a-INOX Beschichtung TD.MI.019.5D 01 ?0,19 @ 1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00

A TD.MI.020.5D 01 ? 0,20 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D 01 ?0,22 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.027.5D 01 ?0,27 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.028.5D .01 ? 0,28 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.029.5D 01 ? 0,29 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.030.5D 01 ? 0,30 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.031.5D 01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.032.5D 01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.035.5D .01 ? 0,35 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.037.5D 01 0,37 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.038.5D 01 ? 0,38 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

a-INOX beschichtet mit Endung .01 oder blank TD.MI.039.5D 01 ? 0,39 @1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
. TD.MI.040.5D 01 ® 0,40 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

D1 +0/-0,004 blank & D1 +0/-0,002 beschichtet TD.MI.041.5D 01 3041 310 @ 3.00 225 5,00 38,00
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.044.5D .01 ? 0,44 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.045.5D 01 ? 0,45 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.046.5D .01 ? 0,46 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.047.5D 01 P O,L7 @ 1,0 ? 3,00 2,25 5,00 38,00

Von @ 0,1 bis @ 3,0 und in 0,01 mm Abstufung ab Lager verfligbar %m::gzg:gg :81 88:22 g ]:g 83188 ggg 2;88 ggjgg

TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00

TD.MI.051.5D .01 @ 0,51 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

5xD micro-INOX Bohrer TD.MI.052.5D .01 ? 0,52 ®1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.053.5D .01 ? 0,53 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.054.5D .01 ? 0,54 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.055.5D 01 ? 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

VVerstarkter Schaft TD.MI.056.5D .01 @ 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.058.5D .01 (0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

) . TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 @15 ? 3,00 3,00 10,00 38,00

Beschichtet und blank verfligbar TD.MI.060.5D 01 ? 0,60 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.061.5D 01 ? 0,61 @15 ? 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.062.5D .01 ? 0,62 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

. . . TD.MI.063.5D 01 ? 0,63 @15 ® 3,00 3,50 10,00 38,00

Perfekte Preis-Leistungsbedingungen TD.MI.064.5D 01 @ 0,64 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.067.5D .01 ?0,67 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec .
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TD.MI.069.5D .01 ? 0,69 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D .01 @ 0,70 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D .01 ?1,29 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D .01 ® 0,71 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D .01 ®1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D 01 ?0,72 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ? 1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 @ 0,73 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 ?1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 @ 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D .01 0,77 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ? 1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D .01 ® 0,78 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D .01 ?1,37 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D .01 ® 0,79 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D .01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D 01 ? 0,80 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D 01 ?1,39 @ 2,0 ® 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 ? 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D 01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 0,82 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D .01 @ 1,41 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D .01 ? 0,83 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D 01 @ 1,42 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D .01 ? 0,85 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 @ 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D .01 ? 0,86 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D .01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D .01 ® 0,87 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 @ 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D .01 @ 0,88 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D .01 @ 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D 01 @ 0,89 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D 01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D .01 @ 0,90 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ® 0,91 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D .01 @ 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D 01 @ 0,92 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D .01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D 01 ? 0,93 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 = @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D .01 1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D .01 ® 0,95 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.096.5D .01 @ 0,96 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D .01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D .01 ® 0,97 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D .01 @ 1,56 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.098.5D .01 ? 0,98 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D 01 @157 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D 01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D 01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 @ 1,01 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 @ 1,61 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D .01 ® 1,03 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D .01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D .01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D .01 @ 1,05 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 @ 1,64 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.106.5D .01 ? 1,06 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D .01 @ 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D 01 @ 1,07 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.108.5D .01 ? 1,08 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 ?1,67 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D 01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D .01 @ 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 ? 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 @ 1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.112.5D .01 1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D .01 ?1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D .01 1,72 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D .01 @ 1,14 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D .01 @1,73 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D .01 1,15 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D .01 @ 1,74 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.116.5D 01 ?1,16 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ® 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D .01 ?1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ®1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D .01 1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 1,78 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.120.5D .01 ® 1,20 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D .01 1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D .01 @ 1,21 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D .01 ? 1,80 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.122.5D .01 ?1,22 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D .01 ? 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D .01 ? 1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D 01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @183 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D 01 ? 1,25 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D .01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 ?1,26 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ? 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D 01 ?1,27 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 ? 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00
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TD.MI.187.5D .01 ?1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @ 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 @ 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @ 2,48 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.190.5D .01 @ 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D .01 @ 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 = 38,00
TD.MI.192.5D .01 ?1,92 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D .01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 ? 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @252 = @ 3,00 13,00 = 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 ® 1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 ? 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ? 1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 ? 1,98 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.257.5D .01 @ 2,57 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 ? 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D .01 @ 2,00 = @ 3,00 10,00 = 38,00 TD.MI.259.5D .01 ©® 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MIL.201.5D .01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 = @ 3,00 13,00 = 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 = @ 3,00 10,50 = 38,00 TD.MIL.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MIL.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 ? 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MIL.263.5D .01 ? 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 @ 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.208.5D .01 ? 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 ? 2,67 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 = @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @ 2,10 = @ 3,00 10,50 = 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 ? 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 ® 2,70 = @ 3,00 13,50 = 38,00
TD.MI.212.5D .01 ?212 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 ?2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MIL.213.5D .01 ?213 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ?2,72 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 D214 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 ?2,73 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.215.5D .01 @ 2,15 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 @ 2,74 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @ 2,16 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.275.5D .01 @ 2,75 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 ?217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @ 2,76 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @ 2,18 = @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MIL.277.5D .01 @277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @ 2,19 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D .01 @ 2,78 = @ 3,00 14,00 = 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 = @ 3,00 11,00 = 38,00 TD.MIL.279.5D .01 @ 2,79 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 ?2,21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D .01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 ?2,22 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 @281 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 ?2,23 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @282 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 @ 2,24 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.283.5D .01 @283 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 @ 2,84 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.226.5D .01 @ 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 ©? 2,85 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MIL.227.5D .01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 @ 2,86 = @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D .01 @ 2,28 = @ 3,00 11,50 = 38,00 TD.MI.287.5D .01 ¢ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 ® 2,88 = @ 3,00 14,50 = 38,00
TD.MI.230.5D .01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 ? 2,89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D .01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D .01 @232 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MIL.291.5D .01 ? 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @233 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @ 2,92 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.234.5D .01 @ 2,34 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @ 2,93 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D .01 @ 2,35 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 = @ 3,00 15,00 = 38,00
TD.MI.236.5D .01 @ 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 ? 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @ 2,37 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 @ 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D .01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MIL.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 @ 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 = @ 3,00 12,50 = 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00

E TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec TARGETMILL INOX-6xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Thread—Dr[//—MI//

Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

140° Z2 Bohrer

Gewindefraser 2xD /

~ N

45° Senkfase

/

Die Hochleistungsbe-
schichtung a-INOX ga-
rantiert hohe Standzeiten
und verhindert das
Verkleben der Schneide.

Ategrierte Kiihlkanale X
bei der Zerspanung von

VHM in UF-Qualitit Titanlegierungen und

Edelstihlen vor Uber-

/ hitzung. D Anfrage
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
Gewinde: .
B Beschichtet: D Ja D Nein
Bohrtiefe:
) Schneidrichtung:
Fasenwinkel: B Unbeschichtet
Gesamtlange: D Links D Rechts
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
E § Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
T T
g g
o =
[} T
S 2
s S

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

by HB micratec
by HB microtec

E TARGETDRILL Thread-Drill-Mill | HB microtec Formvorlage TARGETDRILL Thread-Drill-Mill | HB microtec




TARCITDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Thread-DrI”_MI”

2xD THREAD-DRILL-MILL
Bohrgewindefraser

| SO
w 4
i ‘{ _—
TARGETMILL Gewindenennmalf’ Artikelnummer Gewinde- Gewindeform |Steigung P|Kernloch] D2 |D3h6] D& L1 ] L3 L4 GL
R jnCEnennma
NennmaB(mm) (mm) D1 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

Thread DTN A \Steigun—w TM.TD.M2.040 M2x0.4; 2xD 0,40 1,60 @155 @400 $3,20 040 400 500 105 39,00
TM.TD.M2.025 M2 M2x0.25; 2xD 0,25 1,75 $1,70 @400 $3,20 030 400 490 105 39,00
< = L4 »| TM.TD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 1,75 (1,68 @400 $3,20 045 450 560 10,5 39,00
i“: > : ; TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 1,95 1,88 @400 @320 030 450 540 105 39,00
\ p - TM.TD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45; 2xD 0,45 ?1,85 1,78 @400 3,20 045 450 560 10,5 39,00
‘_“oo / TM.TD.M2.3.040 M2,3 M2.3x0.4; 2xD 0,40 1,90 1,83 @400 $3,20 040 480 590 10,5 39,00
%i‘ ‘ = . TM.TD.M2.5.045 M2,5 M2.5x0.45; 2xD 0,45 2,05 1,97 @400 $3,20 045 500 6,10 11,5 41,00
co° TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 2,15 $2,07 @400 $3,20 035 490 590 11,5 41,00
| s TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45; 2xD 0,45 2,15 (2,07 @400 $3,20 045 540 660 12,00 41,00
2 é TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 $2,17 @400 $3,20 035 530 630 12,00 41,00
5 - N TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 2,50 (2,40 @600 @450 050 600 7,30 1500 53,00
B g ) TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @265 (2,55 ©6,00 @450 035 600 7,10 1500 53,00
C \ TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6; 2xD 0,60 2,90 (2,78 @600 @450 0,60 7,20 880 1500 53,00
o TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?3,15 3,03 @600 @450 0,35 7,00 820 1500 53,00
= TM.TD.M4.070 M4 M4x0.7; 2xD 0,70 #3,30 (3,16 6,00 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 55,00
b TM.TD.M4.050 M4 M4x0.5; 2xD 0,50 ?3,50 (3,36 @600 @450 050 8710 9,50 17,00 55,00
a-INOX beschichtet

TM.TD.M4.5.075 Ms,5 Ms4.5x0.75;2xD 0,75 ?3,75 (3,60 @600 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 57,00
TM.TD.M4.5.050 Ms,5 M4.5x0.5; 2xD 0,50 @400 (3,85 @600 @500 050 9,10 10,60 20,00 57,00
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 @600 @600 080 1040 12,60 - 60,00
Bohren, frasen und senken mit einem VHM-Werkzeug TM.TD.M5.050 M5 M5x0.5; 2xD 0,50 @450 @434 $600 $600 050 10,10 11,80 - 60,00
_ o TM.TD.M6.120 M6 M6x1; 2xD 1,00 @500 (@480 @800 6,60 1,00 12,10 14,60 26,00 64,00
Maximale Produktivitat TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 @505 @800 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 64,00
_ . TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 @530 @800 @660 0,50 12,10 14,00 26,00 64,00

Reduzierung der Nebenzeiten
TM.TD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 6,00 (577 @800 @800 1,00 1410 1680 - 70,00
NE-Metalle und Titanlegierungen mit dem gleichen Werkzeug TM.TD.M7.075 M7 M7x0.75; 2xD 0,75 ?6,25 (6,02 @800 @800 0,75 1430 1670 - 70,00
TM.TD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 ?6,75 (6,50 (10,00 9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 75,00
bearbeiten TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 @7,00 @6,75 10,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 75,00
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0,75 ®7,25 (7,00 $10,00 @9,00 0,75 1580 1840 33,00 75,00
Ab M2 im Standard erhaltlich TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 7,50 ©7,25 $10,00 9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 75,00

Lieferzeit: 3 - 4 Wochen

ﬂ TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Thread-DOrill-Mill cooled

2xD THREAD-DRILL-MILL cooled

Bohrgewindefraser =
g /i ! 4.‘

TARGETMILL Gewindenennmaf’ Artikelnummer Gewinde- Gewindeform | Steigung P | Kernloch
R ¥ oo <— Integriete Kihlung Nennmal (mm)
Threa d-Drin-MT/ \mngp: 40° TM.TD.M2.040.ITK M2 M2x0.4; 2xD 0,40 ?1,60 @155 @600 (320 040 400 500 10,50 50,00
TM.TD.M2.025.ITK M2 M2x0.25; 2xD 0,25 ?1,75 ©1,70 @600 320 030 400 490 10,50 50,00
L4 ' 4 TM.TD.M2.2.045.ITK M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 ?1,75 @168 @600 $320 045 450 560 10,50 50,00
[ TM.TD.M2.2.025.ITK M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 ?195 @188 @600 320 030 450 540 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.045.ITK M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 ?1.85 1,78 @600 320 045 450 560 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.040.ITK M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 190 @183 @600 @320 040 480 590 10,50 50,00
TM.TD.M2.5.045.ITK M2,5 M2.5x0.45;2xD 0,45 @2,05 0197 @600 ©320 045 500 610 11,50 50,00
TM.TD.M2.5.035.ITK M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @215 2,07 @600 @320 035 490 590 11,50 50,00
TM.TD.M2.6.045.ITK M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 2,07 @600 @320 045 540 660 12,00 50,00
TM.TD.M2.6.035.ITK M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 2,17 6,00 320 035 530 630 12,00 50,00
TM.TD.M3.050.ITK M3 M3x0.5; 2xD 0,50 $2,50 @2,40 @800 @450 050 600 7,30 1500 68,00
TM.TD.M3.035.ITK M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @265 (2,55 @800 @450 035 600 7,70 1500 68,00
TM.TD.M3.5.060.ITK M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 2,90 (2,78 @800 @450 060 7,20 880 1500 68,00
TM.TD.M3.5.035.ITK M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?3,15 (3,03 @800 @450 035 7,00 820 1500 68,00
TM.TD.M4.070.ITK M M&x0.7; 2xD 0,70 ?330 (3,16 @800 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 68,00
TM.TD.M4.050.ITK M4 M4x0.5; 2xD 0,50 ®350 (3,36 @800 @450 050 8710 9,50 17,00 68,00
a-INOX beschichtet

TM.TD.M4.5.075.ITK M&4,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 ®3,75 @360 @800 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 68,00
TM.TD.M4.5.050.ITK M4,5 M&45x0.5;2xD 0,50 @400 (3,85 @800 @500 050 9,10 10,60 20,00 68,00
TM.TD.M5.080.ITK M5 M5x0.8; 2xD 0,80 04,20 @404 @800 @580 080 1040 12,60 22 68,00
Bohren, frasen und senken mit einem VHM-Werkzeug TM.TD.M5.050.ITK M5 M5x0.5;2xD 050 @450 (434 @800 @580 05 10,10 11,80 22 68,00
_ o TM.TD.M6.120.ITK M6 M6x1; 2xD 1,00 ?500 (@480 $10,00 P6,60 1,00 12,10 14,60 26,00 84,00
Maximale Produktivitat TM.TD.M6.075.ITK M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 (5,05 $10,00 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 84,00
_ . TM.TD.M6.050.ITK M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 (530 $10,00 660 05 12,10 14,00 26,00 84,00

Reduzierung der Nebenzeiten
TM.TD.M7.100.ITK M7 M7x1; 2xD 1,00 @6,00 (5,77 $10,00 8,00 1,00 14710 1680 30 84,00
NE-Metalle und Titanlegierungen mit dem gleichen Werkzeug TM.TD.M7.075.ITK M7 M7x0.75; 2xD 0,75 ?6,25 (6,02 $10,00 P800 0,75 1430 16,70 30 84,00
TM.TD.M8.125.ITK M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @6,75 $6,50 $12,00 @9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 101,00
bearbeiten TM.TD.M8.100.ITK M8 M8x1; 2xD 1,00 ®7,00 6,75 $12,00 9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 101,00
TM.TD.M8.075.ITK M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 $12,00 P9,00 0,75 15,80 18,40 33,00 101,00
Ab M2 im Standard erhaltlich mit Innenkihlung TM.TD.M8.050.ITK M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $12,00 $9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 101,00

Lieferzeit 3-4 Wochen

TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL cooled | HB microtec TARGETDRILL 2xD THREAD-DRILL-MILL cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBlicr tec

by HB microtec s i-rg whirl-thread cooled

60° Gewindewirbler

ab M1 b
bis M2,5

Z5ab M1 \

A

Die Hochleistungsbeschichtung
a-INOX garantiert hohe Standzeiten
und verhindert das Verkleben der

Integrierte Kuhlkanale

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

_, Schneiden.
schitzen das Werkzeug vor
Uberhitzung und spiilen die i
Spane weg. i i
L2
B Lol ® 10% %45° von D3
R - T
A =T ' T
=l
T
E '\{luf g Lt )
[m]
(| Anfrage s o 8
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
/ Der verstirkte Schaft in h5 Qualitit Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
kombiniert mit einer optimierten Nutz- Dq: GL: a .
lange gestaltet das Werkzeug robust [} Beschichtet": [ 1a [ Nein
und Schwingungsfrei. D2: La: B.
Schneidrichtung:
Ds: Ly R,. D Unbeschichtet g
. [ ] Links [ ] Rechts
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
o
g
g \
=
E Hohe Vorschub- und Schnittge- Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
E schwindigkeiten werden durch den
; Einsatz von Ultra-Feinkorn VHM, mit
£ hoher Bruchzahigkeit erméglicht.
3

ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec Formvorlage ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

micro whirl-thread cooled

60 ° Gewindewirbler

Artikelnummer defraser M
60°

Innengewin-
(mm) | (mm) | (mm)

b1 ‘ b2 ‘ b3 ‘ Z‘Steigungsbereich

AM.WT.100.025.1K M1x0,25 0,17 @074 @036 @400 3,00 0,04 40,00 0,20-0,25
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 020 @090 @046 @400 3,50 0,04 40,00
AM.WT.140.030.1K M1,4x03 025 @100 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0,25-0,35

5

5 0,20-0,25-0,3

5
AM.WT.160.035.IK M1,6x0,35 028 @120 P060 @400 400 0,05 40,00 5 0,35-0,40

5

5

5

ACTIONMILL\ %Whirl_thread AMWT180.035K  M18x035 033 @135 @065 @400 400 005 40,00
100,025 1K < Integrierte Kihlung AMWT.200.040/K ~ M2x040 037 @150 @072 @400 400 006 40,00

0,35-0,40-0,45
0,35-0,40-0,45
0,4-0,45-0,50

AMMWT.250.045.1K  M2,5x0,45 0,4 1 1 4 b
Cowinde Wi Steigung 0,25 50.045 5x045 040 @190 @106 @400 600 006 40,00

GL

A
A

L1

A
Y

Ab Lager lieferbar.

® a-INOX beschichtet

@ D1
@ D2
@ D3 h5

h max

<>
<«

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Ab M1 finf Schneiden

Integrierte Kuhlung verhindert Spanestau

= Sehr hohe Vorschubgeschwindigkeiten moglich

Flyer und
Schnittdaten

Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

Sehr hohe Standzeiten (hohe Lebensdauer)

H ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec .




Warum HB microtec? |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.Einbauen und ACTION!”
Wir lieben Herausforderungen!

Denn genau das wird durch die sorgenfreien Schneid-

i ®
werkzeuge aus der Reihe des ACTIONDRILL® Programms Stellen Sie uns auf die Probe und senden Sie uns heute schon Ihre Anforderungen zu!

ermoglicht! Oder Werkzeuge die das Ziel ganz genau tref-

fen aus der Reihe der TARGETDRILL® ! Wir bei der HB microtec lieben Herausforderungen und je spezieller diese sind,

um so eindeutiger wird es, dass wir die Alleinstellungsmerkmale liefern konnen,

Hochperformance bis auf das letzte pym! die Sie sich wiinschen.

Somit ist der Kosten- und Nutzenfaktor perfekt fiir Sie Wahlen Sie die +49 7467 1657280 oder

abgestimmt. Anspruchsvolle und innovative Hochleis- schreiben Sie uns an kontakt@hb-microtec.de
tungsbohrer im hochsten Qualitatsbereich erfordern Kon-
tinuitat nicht nur in der Herstellung, sondern vom ganzem

HB microtec Team!

Wiederholgenau!

Das umfasst die gesamte Prozesskette, von der Geome-
trieentwicklung, der Konstruktion iber die Vorbehand-

lung der Schneidkanten, das Beschichten und Finishen

der Oberflachen bis hin zur Qualitatssicherung unserer
ACTIONDRILL® und TARGETDRILL®, sowie ACTIONMILL®
und TARGETMILL® Werkzeuge.

Das erwartet Sie vom ganzen
HB microtec Team:

Innovative Spezialisten der ,micro”- Zerspanung

Modernste Produktionsmittel und Messinstrumente, die
eine Produktion im pm-Bereich ermdglichen

Motivation und Passion flir Herausforderungen
Wiederholte Prazision im pm-Bereich

Praxisorientierter Service: das HB microtec Team be-

gleitet und unterstitzt Sie in allen Phasen und tiber die
gesamte Lebensdauer lhres Produktes

Top-Innovator
2025

Hohe Werkzeugleistung und hohe Servicekompetenz

Ideen fiir Kundenspezifische Losungen, bspw. Kombina-

tionswerkzeuge, die oftmals eine Reihe an Einzelwerk-
zeugen einsparen und die Bearbeitungszeit verkiirzen

Hdchstmoglicher Anspruch an die Produktqualitat TOOLS® TA Dr ET TOOLS®
l
Sicherstellung Ihrer Serienwerkzeuge und s mSIIVW

by HB micrat i
Rickverfolgbarkeit (ISO 9001 Zertifiziert) v micrates by HB micratec

E Warum HB microtec? | HB microtec . E
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by HB microtec by HB microtec

B licr tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Germany

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de - You
in
Web  www.HB-microtec.de f
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