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INOX-Lollipop @b @1,0=0,02mm TITAN-Lollipop

bis @ 10 = 0,02 mm

305°

Beschichtungsfarbe: Beschichtungsfarbe:
Braun Hellgrau
Die Hochleistungsbeschichtung Die Hochleistungs- GL
a-INOX garantiert hohe Stand- beschichtung B-TITAN
zeiten und verhindert das Scharf geschliffene, positive garantiert hohe Stand- L1 P
Verkleben der Schneide. Geometrien zur Vermeidung zeiten und verhindert das Ny
von Sekundargriten. Verkleben der Schneide. < ‘
= -
» 3 Zdhne. Y
a o g 10%x45° zu D3
@ a a
D Anfrage
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Verstarkter Schaft in h6-
Qualitit, kombiniert mit einer Abmessungen: Beschichtung: Mit Kiihlkanalen?
optimierten Nutzlange. D+ GL: Rq: .
; *, Nein Ja
Robust und schwingungsfrei. D Beschichtet D D
D2 La: a:
Schneidrichtung:
Ds: Z: D Unbeschichtet &
[ ] Rechts [ ] Links
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Warmeschockresistent, Feinkorn
VVHM mit hoher Bruchzahigkeit. . .
Datum, Unterschrift & Firmenstempel Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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Artikelnummer Beschichtung

I N OX-LOI Iipop AMVRE.0600.080  a-INOX 3 $0800 - 04000 @040 @400 600 50,00
AMVRE.0600100  o-INOX 3 31,000 - 05000 @050 @400 600 5000
AMVRE.0800.150  a-INOX 3  ©1500 - 07500 @075 @400 800 50,00
AMVRE.08001587  a-INOX 3  @1587 1/16" 07935 @079 @400 800 60,00
AMVRE1000.200  a-INOX 3 @2,000 - 10000 @100 @400 1000 60,00

ACTIONMILL D1:@ 1,0mm
AMVRE1100.2381  o-INOX 3 $2381 3/32" 11905 @119 @400 1100 60,00
AMVRE1200.250  o-INOX 3 32,500 - 12500 @125 @400 1200 60,00
Vollradiusentgrater L1:6,00 mm AMVRE.1400300  a-INOX 3  ©3000 - 15000 @150 @400 1400 60,00
AMVRE16003175  a-INOX 3  ©3175  1/8" 15875 @159 @400 1600 60,00
< Gl AMVRE1800350  a-INOX 3 $3,500 - 17500 @175 @600 1800 70,00
AMVRE1800.3968  a-INOX 3  ©3968 5/32" 19840 ©199 @600 1800 70,00
< L1 o 15° AMVRE1800.400  a-INOX 3 @4,000 - 20000 @200 @600 1800 70,00
% v AMVRE.2400.4762  a-INOX 3 (4762 3/16" 23810 ©238 ©600 2400 80,00
T AMVRE.2500.500  a-INOX 3 (5,000 - 25000 @250 @600 2500 80,00
i e AMVRE.2600.5556  a-INOX 3  @5556 7/32" 27800 @278 @600 2600 80,00
1 AMVRE.2600.600  a-INOX 3  @6,000 - 30000 @300 @800 2600 80,00
- ~ " AMVRE.2600635  a-INOX 3  @6350 1/4" 31750 @318 @800 2600 80,00
s s s AMVRE.2800700  a-INOX 3 @7000 - 35000 @350 @800 2800 90,00
AMVRE.2800.800  a-INOX 3  @8,000 - 4,0000 @400 @1000 2800 90,00
AMVRE.3000.900  a-INOX 3 (9,000 - 4,5000 @450 (1000 3000 90,00
AMVRE.32001000  a-INOX 3 $10000 - 50000 @500 @1200 3200 100,00

Ab Lager lieferbar.

Hochleistungsfraser Lollipop ab @ 1,0 mm bis @ 10,0 mm Kurzbeschreibung:
305° +5° vollumschlingende Schneiden

Die a-INOX- Beschichtung ist sehr temperaturstabil und adhasionsmindernd mit einer Schichtdicke von 1,5 +

Frasen anspruchsvoller und komplexer Konturen . . . )
P P 0,5 pm und einer Mikrohdrte von (HV) 3700 + 400, max. Einsatztemperatur 1100°C.

Idealer Materialeinsatzbereich beim Zerspanen von Edelstahllegierungen (INOX), CoCr-Legierungen,
mithilfe der 305° Schneiden Titanlegierungen (G5), Stahllegierungen und Guss.

Es entstehen keine Sekundargrate dank der 3 Zahne

Fir INOX (Edelstahl) Titan G3 bis G5; Stahl und Guss

Entgraten, Fasen oder Abzeilen mit einem Werkzeug
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Artikelnummer

TI TA N -L (0) I I ipop AMVRE.0600.080.1  B-Titan 3 00800 - 04000 @040 @400 600 50,00
AM.VRE.0600.1001  B-Titan 3 $1,000 - 05000 @050 @400 600 50,00
AM.VRE.0800.150.1  B-Titan 3 $1500 2 07500 @075 @400 800 50,00
AM.VRE.0800.1587.1  B-Titan 3 @1587 1/16" 07935 G079 @400 800 60,00
AMVRE.1000.2001  PB-Titan 3 ©2000 - 10000 @100 @400 1000 60,00
ACTIONMILL D1: @ 1,0 mm
. _ AMVRE1100.23811  B-Titan 3 @2381 3/32" 11905 @119 @400 1100 60,00
- Titan Variante AMVRE1200.2501  B-Titan 3 2500 - 12500 @125 @400 1200 60,00
Vollradiusentgrater L1:6,00mm AMVRE.1400.300.1  B-Titan 3 3,000 - 15000 @150 @400 1400 60,00
g 7 AMVRE.1600.31751  B-Titan 3 @3175 1/8" 15875 $159 @400 1600 60,00
< Gt > ! AMVRE.1800.350.1  B-Titan 3 3500 - 17500 @175 600 1800 70,00
\ || AM.VRE.1800.3968.1  B-Titan 3 ©3968 5/32" 19840 @199 @600 1800 70,00
< L1 . 15° ‘ AM.VRE.1800.400.1  B-Titan 3 @4,000 - 20000 @200 @600 1800 70,00
% v AMVRE.2400.47621  B-Titan 3 @gu4762 3/16" 23810 238 @600 2400 80,00
T ‘t"“  — e AM.VRE.2500.500.1  B-Titan 3 $5000 - 25000 @250 @600 2500 80,00
| > Y S ——————— | ! AM.VRE.2600.5556.1  B-Titan 3 @5556 7/32" 27800 @278 @600 2600 80,00
AM.VRE.2600.600.1  B-Titan 3 06,000 - 30000 @300 @800 2600 80,00
- ~ " AM.VRE.2600.6351  B-Titan 3 @635 14" 31750 ©318 @800 2600 80,00
s s s ' AM.VRE.2800.7001  B-Titan 3 $7000 - 35000 @350 @800 2800 90,00
AM.VRE.2800.8001  pB-Titan 3 ©8000 2 4,0000 @400 @1000 2800 90,00
Wichtig: Die Beschichtung B-Titan st Hellgrau AM.VRE.3000.900.1  pB-Titan 3 (9,000 - 45000 @450 $1000 30,00 90,00
AMVRE.3200.10001  B-Titan 3 $10000 - 50000 @500 @1200 3200 100,00

Ab Lager lieferbar.

Kurzbeschreibung:

Hochleistungsfraser Lollipop ab @ 1,0 mm bis @ 10,0 mm 305° +5° vollumschlingende Schneiden

Die B-TITAN - Beschichtung ist sehr adhasionsmindernd mit einem Reibwert von 0,07 gegen Stahl und mit
Frdsen anspruchsvoller und komplexer Konturen einer Schichtdicke von 1,5 £ 0,5 pm und einer Mikroharte (HV) 5000 +2000, max. Einsatztemperatur 1000°C.

Idealer Materialeinsatzbereich beim Zerspanen von Titan G1,G2 und G3, Zirkon, PMMA,

Clp . PEEK, Wax, Aluminiumlegierungen, Messinglegierungen.
mithilfe der 305° Schneiden & & gles 8

Es entstehen keine Sekundargrate dank der 3 Zahne

Fiir TITAN G1 & G2; Aluminium, Kunststoffe, Messing ‘\tﬁ-—-—_ |

Entgraten, Fasen oder Abzeilen mit einem Werkzeug

n ACTIONMILL TITAN-Lollipop | HB microtec ACTIONMILL TITAN-Lollipop | HB microtec .
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Anwendungsempfehlung @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

\CIZomMILL

by HB microtec LOIIIpOp

@1-02mm ?2,5-@4mm
Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.0044 S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
ol 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stahle bis
P RM < 1200N/mm? 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Rostfreie Stihle ferritisch,|__1-4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
M martensitisch, auste- 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
nitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 -0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Nichteisenmetalle 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 -0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02-0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03-0,05
. . 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Hitzebestandige
S Stihle 3.7165 TiAlBVL ASTM B348/F136
- o - 50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03-0,05
(&5 5 =) Titan, 9.9367 TiAIBNb7 ASTM F1295
Hito 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02-0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03-0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Stahle gehartet bis 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 keine Angaben eingetragen
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 keine Angaben eingetragen
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HB microtec GmbH & Co. KG
Katharinenstral3e 2

78532 Tuttlingen

Germany

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de s You
Web  www.HB-microtec.de - f




	Optionsfeld 2: Off
	Optionsfeld 4: Off
	Optionsfeld 3: Off
	Textfeld 340: 
	Textfeld 341: 
	Textfeld 342: 
	Textfeld 343: 
	Textfeld 344: 
	Textfeld 345: 
	Textfeld 346: 
	Textfeld 7015: 
	Textfeld 7016: 
	Textfeld 7017: 
	Textfeld 7018: 
	Textfeld 347: 
	Textfeld 1072: 
	Textfeld 348: 
	Optionsfeld 7: Off
	Textfeld 1020: 
	Textfeld 1049: 


