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Artikelnummer

INOX-3xD-Pilot cooled

A AD.90.030.140.IK ? 0,30 - ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK ?0,35 - 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,40 - 0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.IK @ 0,45 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK @ 0,50 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.IK @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

AD.90.060.140.IK @ 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL 140° Spitzenwinkel AD.90.065.140.1K ? 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X < Integrierte Kiih AD.90.070.140.IK @ 0,70 - @ 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00
N ntegrierte funiung AD.90.075.140.1K 00,75 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00
90° Fase D1: @ 0,3mm i AD.90.080.140.IK @ 0,80 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.1K @ 0,85 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK @ 0,90 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.1K @ 0,95 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK @ 1,00 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7,10 50,00

AD.90.105.140.IK @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ®1,10 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.IK ?1,15 - ? 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ?1,20 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.1K ? 1,25 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK ? 1,30 = ? 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.1K ?1,35 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.1K @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.1K @ 1,50 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,55 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ®2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

, AD.90.160.140.1K ? 1,60 - ©2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00
a-INOX beschichtet AD.90.165.1400K (1,65 ; 32,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,70 - @ 2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,75 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

L : AD.90.200.140.IK @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00
Kombinationswerkzeug Zentrieren + Bohren + Fasen AD90.2381.1400K @ 2381 /33" 3320 @ 400 714 15.00 60.00
AD.90.203.140.IK @ 2,03 - @ 3,30 @ 6,00 6,09 12,60 50,00

AD.90.205.140.1K @ 2,05 = @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

Hohe Leistungsfahigkeit & Positionsgenauigkeit AD.90.210.140IK 32,10 - @330 6,00 4,20 12,60 50,00
AD.90.215.140.IK @ 2,15 = @ 3,30 @ 6,00 4,30 12,60 50,00

AD.90.225.140.1K @ 2,25 - @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

. _ AD.90.230.140.IK ? 2,30 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

Gekihlter ,micro”-Stufenbohrer AD.90.233.140.IK 02,33 - @ 3,50 @ 6,00 4,66 12,60 50,00
AD.90.235.140.IK @235 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00

AD.90.240.140.1K @ 2,40 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. .. . AD.90.250.140.1K @ 2,50 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

3xD Pilotbohrer fir Ihre Tieflochbohrung AD.90.255 140 IK 0255 ) 23,80 2 6,00 510 1260 50,00
AD.90.260.140.1K ? 2,60 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00

AD.90.265.140.1K ? 2,65 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00

Wickelspane werden effizient weggesplilt AD.90.270.140.1K @ 2,70 - @ 4,00 @ 6,00 5,40 12,60 50,00
AD.90.275.140.IK 2,75 - @ 4,00 ? 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,80 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @285 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,90 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Ab Lager lieferbar.
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Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe AISI/ASTM/UNS

S275)R AISI 1020
o 1.0715 11SMn30 AISI 1215
A fﬂa;cl)eoa'/smmz 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AIS| 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Rostfreie Stahle 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
ferritisch, martensitisch, 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
_ 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Nichteisenmetalle 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
Hitzebestindige 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Stahle, 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) Titan, 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
Hito 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Stahle gehartet bis 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
z55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2
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Anwendungsempfehlung @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

$0,3-0,4mm $0,5 -0,8mm $1,0-1,2mm ?1,5-2,0mm
vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U] vc [m/min] f [mm/U]
60-120 0,008 - 0,01 60-120 0,022- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,090 - 0,182
60-100 0,08 -0,01 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,090 - 0,182
50-100 0,08 - 0,01 50-100 0,009-0,016 50-120 0,025 -0,04 50-120 0,060 - 0,080
50-80 0,08 -0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02-0,038 50-90 0,050 - 0,070
80-140 0,010-0,014 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,096 - 0,135
80-160 0,012-0,016 80-160 0,032 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,132-0,18
80-140 0,012-0,016 80-140 0,036 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,132-0,210
80-120 0,012-0,014 80-120 0,030 - 0,048 80-120 0,032 -0,088 80-140 0,085 -0,120
15 -50 0,08 - 0,01 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,092
15 - 50 0,08 - 0,01 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120
15 -50 0,08 - 0,01 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,055 - 0,092
15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
keine Angaben eingetragen
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Germany

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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