Whiz€Cur

Frese per filettare a piu taglienti
8 DATI TECNICI
Riduca la pressione dell’'utensile con il WHIZTHRILL

Quando si tratta di fresare filettature profonde o lavorare materiali duri, la flessione dell'utensile puo rappresentare una sfida

notevole. L'impiego di una fresa per filettare a due taglienti non solo riduce la pressione sull'utensile, ma garantisce anche
filettature di alta qualita. WhizCut offre un'ampia gamma di frese per filettare a due taglienti certificate ISO che affrontano senza
fatica anche i compiti pit difficili.

TABELLA DELLE FRESE PER FILETTARE
I

- .

FRESE PER FILETTARE A DUE TAGLIENTI ISO | NM

Fresa per filettare Passo M grosso M fine o] Taglienti

NMO04015D4 0.41SO A9 04 M2 (2XD) 4 15 4 44 50 .
NMO04015D6 0.41SO A9 04 M2 (3XD) 4 15 4 64 50 .
NM04016D5 0.45ISO A9 045 M2,2 (2XD) 4 1,65 4 5 50 o
NM04016D7 0.45ISO A9 045 M2,2 (3XD) 4 1,65 4 71 50 o
NMO04019D5 0.45ISO A9 045 M2,5 (2XD) 4 19 4 55 50 o
NMO04019D8 0.45ISO A9 045 M2,5 (3XD) 4 19 4 8 50 o
NMO04023E6 0.51SO A9 05 M3 (2XD) 4 23 5 6,5 50 o
NMO04023E9 0.5ISO A9 05 M3 (3XD) 4 23 5 95 50 o
NMO4026E7 0.61SO A9 06 M3,5 (2XD) 4 26 5 7.6 50 o
NMO04026E11 0.61SO A9 06 M3,5 (3XD) 4 26 5 11,1 50 o
NMO403E9 0.71SO A9 07 M4 (2XD) 4 3 5 9 50 o
NMO403E130.7ISO A9 07 M4 (3XD) 4 3 5 13 50 o
NMO04034E10 0.75ISO A9 075 M4,5 (2XD) 4 34 5 10 50 o
NMO04034E14 0.75I1S0 A9 075 M4,5 (3XD) 4 34 5 14,3 50 o
NMO04038E11 0.81SO A9 08 M5 (2XD) 4 38 5 11 50 o
NMO04038E16 0.81SO A9 08 M5 (3XD) 4 38 5 16 50 o
NMO06045E13 1.01SO A9 1 M6 (2XD) 6 45 5 13 63 o
NMO06045E19 1.01SO A9 1 M6 (3XD) 6 45 5 19 76 o
NMO606E17 1.251S0 A9 125 M8 (2XD) 6 6 5 17,3 63 .
NMO606E25 1.251S0 A9 1,25 M8 (3XD) 6 6 5 253 76 .

® Disponibile a magazzino o Consegna su richiesta, - Non disponibile

WHIZCUT frese per filettare multitagliente | HB microtec




