
7170

4

WHIZGUIDE

1 2

3

•	

•	

•	

•	

•	

•	

•	

•	

•	

•	
•	
•	

•	

•	

 

S&UNM UNC UNF l D d L 9M A9 B9

NS03003C1.3 P60 M0,5 M0,5 0,5 #0000-160 1,3 0,36 3 3 39 -

NS03004C1.5 P60 M0,6 M0,6 0,6 1,5 0,43 3 3 39 -

NS03005C1.4 P60 M0,8 M0,8 0,8 #000-120 1,4 0,57 3 3 39 -

NS03005C2.0 P60 M0,8 M0,8 0,8 #000-120 2 0,57 3 3 39 -

NS03005C2.7 P60 M0,8 M0,8 0,8 #000-120 2,7 0,57 3 3 39 -

NS03005C3.5 P60 M0,8 M0,8 0,8 #000-120 3,5 0,57 3 3 39 -

NS03007C1.1 P60 M1,0 M1,0 1 1,1 0,71 3 3 39 -

NS03007C1.7 P60 M1,0 M1,0 1 1,7 0,71 3 3 39 -

NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 2,1 0,71 3 3 39 -

NS03007C2.5 P60 M1,0 M1,0 1 2,5 0,71 3 3 39 -

NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 3,2 0,71 3 3 39 -

NS03009C2.0 P60 M1,2 M1,2 1,2 #00-95< 2 0,91 3 3 39 -

NS03009C2.9 P60 M1,2 M1,2 1,2 #00-95< 2,9 0,91 3 3 39 -

NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 1,2 #00-95< 3,9 0,91 3 3 39 -

NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 1,4 2,2 1,05 3 3 39 -

NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 1,4 3,3 1,05 3 3 39 -

NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 1,4 4,4 1,05 3 3 39 -

NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 2,5 1,18 3 4 39 -

NS03011D3.6 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 3,6 1,18 3 4 39 -

NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 5,1 1,18 3 4 39 -

NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 2,8 1,39 3 4 39 -

NS03013D4.2 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 4,2 1,39 3 4 39 -

NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 5,6 1,39 3 4 39 -

NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 3,2 1,54 3 4 39 -

NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 3,8 1,54 3 4 39 -

NS03015D4.6 P60 M2,0 M1,8 #2 4,6 1,54 3 4 39 -

NS03015D5.4 P60 M2,0 M1,8 #2 5,4 1,54 3 4 39 -

NS03015D6.2 P60 M2,0 M1,8 #2 6,2 1,54 3 4 39 -

NS03019D4.3 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 4,3 1,93 3 4 39 -

NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 6,2 1,93 3 4 39 -

NS03021D4.9 P60 M2,5 #4 4,9 2,12 3 4 39 -

NS03021D7.1 P60 M2,5 #4 7,1 2,12 3 4 39 -

NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 5,4 2,38 3 4 39 -

NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 7,8 2,38 3 4 39 -

NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 6,1 2,62 3 4 39 -

NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 8,7 2,62 3 4 39 -

NS0303D7.1   P60 M4 M3,5-M4 #8 7,1 3 3 4 39 -

NS0303D10.2 P60 M4 M3,5-M4 #8 10,2 3 3 4 39 -

NS04036D8.3 P60 M4,5 M4,5 #10 8,3 3,65 4 4 51 -

NS04036D12.0 P60 M4,5 M4,5 #10 12 3,65 4 4 51 -

NS0404D10.0 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 10 4 4 4 51 -

NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 14,5 4 4 4 51 -

NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16 - 3/8 13 4,5 6 4 63 - -

NS06045D19 P60 A9 M6 (3XD) M6 5/16 - 3/8 19 4,5 6 4 76 - -

NS0606E17 P60 A9 M8 (2XD) M8 7/16 - 1/2 17,3 6 6 5 63 - -

NS0606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16 - 1/2 25,3 6 6 5 76 - -
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TABELL GÄNGFRÄSAR
Enkelprofil- och mikrogängfräsar

Högkvalitativa verktyg för gängfräsning i små detaljer

VÄLJ DEN IDEALA MIKROGÄNGFRÄSEN

NÄR EN ENSKÄRIG GÄNGFRÄS BÖR
ANVÄNDAS DELPROFIL VS. HELPROFIL

SORTER VS. MATERIAL BESTÄM LÄNGDEN

TEKNISKA
DATA

Gängfräs M grov M fin Skär

FÖRDELAR

WhizThrill enkelprofil- och mikrogängfräsar är de bästa precisionsverktygen
för tillverkning av fina gängor i små komponenter. Med sin precisa
skärgeometri och sitt minimala skärtryck säkerställer gängfräsarna
exceptionell noggrannhet och jämn kvalitet vid varje bearbetning

Innovativ skaftdesign: ger ökad stabilitet. Högkvalitativ belagd hårdmetallsort (B9): säkerställer extra skarpa skäreggar.
Mångsidiga gängfräsalternativ: möjliggör gängning ned till M1 (helprofil) och M0,5 (delprofil) med minimala skärkrafter, vilket
ger utmärkt ytfinhet och längre livslängd. Optimerad övergångsvinkel: övergångsvinkeln på 15° mot full diameter gör det ofta
möjligt att välja kortare gängfräsar, vilket är särskilt användbart vid gängning av tandimplantat. Kundanpassade lösningar
finns: specialutföranden, mikrogängfräsar med enkel eller dubbel gradning och extra spånkanaler kan levereras på begäran.

Idealisk för fräsning av mikrogängor eller extra långa gängor,
eftersom den minimerar skärkrafterna och därmed säkerställer
utmärkt gängkvalitet och rakhet. Perfekt för fräsning i hårda
material, eftersom den tydligt minskar vibrationerna. Lämplig för
olika gängprofiler, vilket gör att olika gängtyper kan bearbetas.

Delprofil: bäst lämpad för långa gängor, hårdare material och
instabila bearbetningsförhållanden. Verktyget kan användas för
flera gängstorlekar. Helprofil: oumbärlig när snäva toleranser krävs
för ytter‐ och kärndiameter. Den ger bättre gängform än delprofil.

WhizThrill obelagd sort 9M: en submikron‐hårdmetall ISO K20‐K30
som fungerar exceptionellt bra i mjuka material. B9‐beläggning: en
AlCrN‐beläggning som ger extra skarpa skäreggar. Verktygets
livslängd blir 4 till 5 gånger längre än med en obelagd gängfräs vid
bearbetning av titan eller rostfritt stål.

Välj alltid kortast möjliga verktyg, eftersom mikrogängfräsar
förlorar betydligt i styvhet med ökande längd. WhizThrill har en
övergångsvinkel på 15° från kärndimensionen (D) till skaftet (d).
Gör om möjligt fasen före gängfräsningen, så att gänglängden kan
beräknas exakt från änden.

Från lager ○ Leverans på begäran, - Ej tillgänglig

WHIZCUT enkelprofil- och mikrogängfräsar | HB microtec WHIZCUT enkelprofil- och mikrogängfräsar | HB microtec
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S&UNM UNC UNF l D d L 9M A9 B9

NS03003C1.3 P60 M0,5 M0,5 0,5 #0000-160 1,3 0,36 3 3 39 -

NS03004C1.5 P60 M0,6 M0,6 0,6 1,5 0,43 3 3 39 -

NS03005C1.4 P60 M0,8 M0,8 0,8 #000-120 1,4 0,57 3 3 39 -

NS03005C2.0 P60 M0,8 M0,8 0,8 #000-120 2 0,57 3 3 39 -

NS03005C2.7 P60 M0,8 M0,8 0,8 #000-120 2,7 0,57 3 3 39 -

NS03005C3.5 P60 M0,8 M0,8 0,8 #000-120 3,5 0,57 3 3 39 -

NS03007C1.1 P60 M1,0 M1,0 1 1,1 0,71 3 3 39 -

NS03007C1.7 P60 M1,0 M1,0 1 1,7 0,71 3 3 39 -

NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 2,1 0,71 3 3 39 -

NS03007C2.5 P60 M1,0 M1,0 1 2,5 0,71 3 3 39 -

NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 3,2 0,71 3 3 39 -

NS03009C2.0 P60 M1,2 M1,2 1,2 #00-95< 2 0,91 3 3 39 -

NS03009C2.9 P60 M1,2 M1,2 1,2 #00-95< 2,9 0,91 3 3 39 -

NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 1,2 #00-95< 3,9 0,91 3 3 39 -

NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 1,4 2,2 1,05 3 3 39 -

NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 1,4 3,3 1,05 3 3 39 -

NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 1,4 4,4 1,05 3 3 39 -

NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 2,5 1,18 3 4 39 -

NS03011D3.6 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 3,6 1,18 3 4 39 -

NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 5,1 1,18 3 4 39 -

NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 2,8 1,39 3 4 39 -

NS03013D4.2 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 4,2 1,39 3 4 39 -

NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 5,6 1,39 3 4 39 -

NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 3,2 1,54 3 4 39 -

NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 3,8 1,54 3 4 39 -

NS03015D4.6 P60 M2,0 M1,8 #2 4,6 1,54 3 4 39 -

NS03015D5.4 P60 M2,0 M1,8 #2 5,4 1,54 3 4 39 -

NS03015D6.2 P60 M2,0 M1,8 #2 6,2 1,54 3 4 39 -

NS03019D4.3 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 4,3 1,93 3 4 39 -

NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 6,2 1,93 3 4 39 -

NS03021D4.9 P60 M2,5 #4 4,9 2,12 3 4 39 -

NS03021D7.1 P60 M2,5 #4 7,1 2,12 3 4 39 -

NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 5,4 2,38 3 4 39 -

NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 7,8 2,38 3 4 39 -

NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 6,1 2,62 3 4 39 -

NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 8,7 2,62 3 4 39 -

NS0303D7.1   P60 M4 M3,5-M4 #8 7,1 3 3 4 39 -

NS0303D10.2 P60 M4 M3,5-M4 #8 10,2 3 3 4 39 -

NS04036D8.3 P60 M4,5 M4,5 #10 8,3 3,65 4 4 51 -

NS04036D12.0 P60 M4,5 M4,5 #10 12 3,65 4 4 51 -

NS0404D10.0 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 10 4 4 4 51 -

NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 14,5 4 4 4 51 -

NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16 - 3/8 13 4,5 6 4 63 - -

NS06045D19 P60 A9 M6 (3XD) M6 5/16 - 3/8 19 4,5 6 4 76 - -

NS0606E17 P60 A9 M8 (2XD) M8 7/16 - 1/2 17,3 6 6 5 63 - -

NS0606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16 - 1/2 25,3 6 6 5 76 - -

PARTIAL PROFILE MICRO THREAD MILLS | NS

D

l

L

d

● 

TABELL GÄNGFRÄSAR
Enkelprofil- och mikrogängfräsar

Högkvalitativa verktyg för gängfräsning i små detaljer

VÄLJ DEN IDEALA MIKROGÄNGFRÄSEN

NÄR EN ENSKÄRIG GÄNGFRÄS BÖR
ANVÄNDAS DELPROFIL VS. HELPROFIL

SORTER VS. MATERIAL BESTÄM LÄNGDEN

TEKNISKA
DATA

Gängfräs M grov M fin Skär

FÖRDELAR

WhizThrill enkelprofil- och mikrogängfräsar är de bästa precisionsverktygen
för tillverkning av fina gängor i små komponenter. Med sin precisa
skärgeometri och sitt minimala skärtryck säkerställer gängfräsarna
exceptionell noggrannhet och jämn kvalitet vid varje bearbetning

Innovativ skaftdesign: ger ökad stabilitet. Högkvalitativ belagd hårdmetallsort (B9): säkerställer extra skarpa skäreggar.
Mångsidiga gängfräsalternativ: möjliggör gängning ned till M1 (helprofil) och M0,5 (delprofil) med minimala skärkrafter, vilket
ger utmärkt ytfinhet och längre livslängd. Optimerad övergångsvinkel: övergångsvinkeln på 15° mot full diameter gör det ofta
möjligt att välja kortare gängfräsar, vilket är särskilt användbart vid gängning av tandimplantat. Kundanpassade lösningar
finns: specialutföranden, mikrogängfräsar med enkel eller dubbel gradning och extra spånkanaler kan levereras på begäran.

Idealisk för fräsning av mikrogängor eller extra långa gängor,
eftersom den minimerar skärkrafterna och därmed säkerställer
utmärkt gängkvalitet och rakhet. Perfekt för fräsning i hårda
material, eftersom den tydligt minskar vibrationerna. Lämplig för
olika gängprofiler, vilket gör att olika gängtyper kan bearbetas.

Delprofil: bäst lämpad för långa gängor, hårdare material och
instabila bearbetningsförhållanden. Verktyget kan användas för
flera gängstorlekar. Helprofil: oumbärlig när snäva toleranser krävs
för ytter‐ och kärndiameter. Den ger bättre gängform än delprofil.

WhizThrill obelagd sort 9M: en submikron‐hårdmetall ISO K20‐K30
som fungerar exceptionellt bra i mjuka material. B9‐beläggning: en
AlCrN‐beläggning som ger extra skarpa skäreggar. Verktygets
livslängd blir 4 till 5 gånger längre än med en obelagd gängfräs vid
bearbetning av titan eller rostfritt stål.

Välj alltid kortast möjliga verktyg, eftersom mikrogängfräsar
förlorar betydligt i styvhet med ökande längd. WhizThrill har en
övergångsvinkel på 15° från kärndimensionen (D) till skaftet (d).
Gör om möjligt fasen före gängfräsningen, så att gänglängden kan
beräknas exakt från änden.

Från lager ○ Leverans på begäran, - Ej tillgänglig

WHIZCUT enkelprofil- och mikrogängfräsar | HB microtec WHIZCUT enkelprofil- och mikrogängfräsar | HB microtec
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NT03007C1.7-0.25ISO M1,0 0,25 3 0,72 3 1,7 39

NT03007C2.5-0.25ISO M1,0 0,25 3 0,72 3 2,5 39

NT03007C3.5-0.25ISO M1,0 0,25 3 0,72 3 3,5 39

NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 2 39

NT03009C2.9-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 2,9 39

NT03009C3.9-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 3,9 39

NT03010C2.3-0.3ISO M1,4 0,3 3 1,06 3 2,3 39

NT03010C3.3-0.3ISO M1,4 0,3 3 1,06 3 3,3 39

NT03010C4.4-0.3ISO M1,4 0,3 3 1,06 3 4,4 39

NT03011D2.5-0.35ISO M1,6 0,35 3 1,2 4 2,5 39

NT03011D3.6-0.35ISO M1,6 0,35 3 1,2 4 3,6 39

NT03011D5.1-0.35ISO M1,6 0,35 3 1,2 4 5,1 39

NT03013D2.8-0.35ISO M1,8 0,35 3 1,4 4 2,8 39

NT03013D4.2-0.35ISO M1,8 0,35 3 1,4 4 4,2 39

NT03013D5.6-0.35ISO M1,8 0,35 3 1,4 4 5,6 39

NT03015D3.2-0.4ISO M2,0 0,4 3 1,55 4 3,2 39

NT03015D4.7-0.4ISO M2,0 0,4 3 1,55 4 4,7 39

NT03015D6.2-0.4ISO M2,0 0,4 3 1,55 4 6,2 39

ISO S-1501 UNM d D l L 9M B9

NT03007C2.5-S1.0UNM S1,0 1,00 UNM 0,25 3 0,73 3 2,5 39

NT03009C2.9-S1.2UNM S1,2 1,20 UNM 0,25 3 0,93 3 2,9 39

NT03010C3.3-S1.4UNM S1,4 1,40 UNM 0,3 3 1,08 3 3,3 39

UNC UNF # TPI d D l L 9M B9

NT03011C3.3-80UN UNF NO. 0 80 3 1,16 3 3,3 39

NT03014D4.4-72UN UNF NO. 1 72 3 1,45 4 4,4 39

NT03014D4.4-64UN UNC NO. 1 64 3 1,41 4 4,4 39

NT03017D5.2-64UN UNF NO. 2 64 3 1,74 4 5,2 39

NT03016D5.2-56UN UNC NO. 2 56 3 1,68 4 5,2 39

D

l

L

d
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Enkelprofil- och mikrogängfräsar
TABELL GÄNGFRÄSAR TABELL GÄNGFRÄSAR

HELPROFIL-MIKROGÄNGFRÄSAR ISO | NT-ISO M
HELPROFIL-MIKROGÄNGFRÄSAR S/UNM | NT-ISO S

HELPROFIL-MIKROGÄNGFRÄSAR UN | NT-UN

Gängfräs M grov Stigning Skär
Gängfräs Stigning Skär

Gängfräs Skär

Från lager ○ Leverans på begäran, - Ej tillgänglig

Från lager ○ Leverans på begäran, - Ej tillgänglig

Från lager ○ Leverans på begäran, - Ej tillgänglig

WHIZCUT enkelprofil- och mikrogängfräsar | HB microtec WHIZCUT enkelprofil- och mikrogängfräsar | HB microtec
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d D l L 9M B9

NT03007C1.7-0.25ISO M1,0 0,25 3 0,72 3 1,7 39

NT03007C2.5-0.25ISO M1,0 0,25 3 0,72 3 2,5 39

NT03007C3.5-0.25ISO M1,0 0,25 3 0,72 3 3,5 39

NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 2 39

NT03009C2.9-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 2,9 39

NT03009C3.9-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 3,9 39

NT03010C2.3-0.3ISO M1,4 0,3 3 1,06 3 2,3 39

NT03010C3.3-0.3ISO M1,4 0,3 3 1,06 3 3,3 39

NT03010C4.4-0.3ISO M1,4 0,3 3 1,06 3 4,4 39

NT03011D2.5-0.35ISO M1,6 0,35 3 1,2 4 2,5 39

NT03011D3.6-0.35ISO M1,6 0,35 3 1,2 4 3,6 39

NT03011D5.1-0.35ISO M1,6 0,35 3 1,2 4 5,1 39

NT03013D2.8-0.35ISO M1,8 0,35 3 1,4 4 2,8 39

NT03013D4.2-0.35ISO M1,8 0,35 3 1,4 4 4,2 39

NT03013D5.6-0.35ISO M1,8 0,35 3 1,4 4 5,6 39

NT03015D3.2-0.4ISO M2,0 0,4 3 1,55 4 3,2 39

NT03015D4.7-0.4ISO M2,0 0,4 3 1,55 4 4,7 39

NT03015D6.2-0.4ISO M2,0 0,4 3 1,55 4 6,2 39

ISO S-1501 UNM d D l L 9M B9

NT03007C2.5-S1.0UNM S1,0 1,00 UNM 0,25 3 0,73 3 2,5 39

NT03009C2.9-S1.2UNM S1,2 1,20 UNM 0,25 3 0,93 3 2,9 39

NT03010C3.3-S1.4UNM S1,4 1,40 UNM 0,3 3 1,08 3 3,3 39

UNC UNF # TPI d D l L 9M B9

NT03011C3.3-80UN UNF NO. 0 80 3 1,16 3 3,3 39

NT03014D4.4-72UN UNF NO. 1 72 3 1,45 4 4,4 39

NT03014D4.4-64UN UNC NO. 1 64 3 1,41 4 4,4 39

NT03017D5.2-64UN UNF NO. 2 64 3 1,74 4 5,2 39

NT03016D5.2-56UN UNC NO. 2 56 3 1,68 4 5,2 39
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Enkelprofil- och mikrogängfräsar
TABELL GÄNGFRÄSAR TABELL GÄNGFRÄSAR

HELPROFIL-MIKROGÄNGFRÄSAR ISO | NT-ISO M
HELPROFIL-MIKROGÄNGFRÄSAR S/UNM | NT-ISO S

HELPROFIL-MIKROGÄNGFRÄSAR UN | NT-UN

Gängfräs M grov Stigning Skär
Gängfräs Stigning Skär

Gängfräs Skär

Från lager ○ Leverans på begäran, - Ej tillgänglig

Från lager ○ Leverans på begäran, - Ej tillgänglig

Från lager ○ Leverans på begäran, - Ej tillgänglig

WHIZCUT enkelprofil- och mikrogängfräsar | HB microtec WHIZCUT enkelprofil- och mikrogängfräsar | HB microtec


