Whiz€Cur

Enkelprofil- och mikrogangfrasar

Hogkvalitativa verktyg for gangfrasning i sma detaljer

WhizThrill enkelprofil- och mikrogangfrasar ar de basta precisionsverktygen
for tillverkning av fina gangor i sma komponenter. Med sin precisa
skdrgeometri och sitt minimala skartryck sakerstaller gangfrasarna
exceptionell noggrannhet och jamn kvalitet vid varje bearbetning

»  Innovativ skaftdesign: ger 6kad stabilitet. Hogkvalitativ belagd hardmetallsort (B9): sakerstdller extra skarpa skareggar.

»  Mangsidiga gangfrasalternativ: mojliggdr gangning ned till M1 (helprofil) och MO,5 (delprofil) med minimala skarkrafter, vilket
»  gerutmarkt ytfinhet och langre livslangd. Optimerad 6vergangsvinkel: vergangsvinkeln pa 15° mot full diameter gor det ofta
majligt att valja kortare gangfrasar, vilket ar sarskilt anvandbart vid gangning av tandimplantat. Kundanpassade losningar

» finns: specialutféranden, mikrogangfrasar med enkel eller dubbel gradning och extra spankanaler kan levereras pa begaran.

WHIZGUIDE

VAL) DEN IDEALA MIKROGANGFRASEN

NAR EN ENSKARIG GANGFRAS BOR

ANVANDAS DELPROFIL VS. HELPROFIL
. Idealisk for frasning av mikrogéngor eller extra langa gangor, . Delprofil: bast lampad for langa gangor, hardare material och

eftersom den minimerar skarkrafterna och darmed sakerstaller instabila bearbetningsforhallanden. Verktyget kan anvandas for

utmarkt géngkvalitet och rakhet. Perfekt for frasning i harda flera gangstorlekar. Helprofil: oumbarlig nar snédva toleranser kravs
. material, eftersom den tydligt minskar vibrationerna. Lamplig for . for ytter- och kdrndiameter. Den ger battre gangform an delprofil.

olika gangprofiler, vilket gor att olika géngtyper kan bearbetas.

SORTER VS. MATERIAL BESTAM LANGDEN

. WhizThrill obelagd sort 9M: en submikron-hardmetall ISO K20-K30 . Vilj alltid kortast mojliga verktyg, eftersom mikrogéngfrisar
som fungerar exceptionellt bra i mjuka material. B9-beldggning: en forlorar betydligt i styvhet med 6kande lingd. WhizThrill har en
AICrN-beldggning som ger extra skarpa skireggar. Verktygets dvergangsvinkel pa 15° fran kirndimensionen (D) till skaftet (d).

e livsldngd blir 4 till 5 génger ldngre n med en obelagd géngfris vid e Gor om méjligt fasen fore gangfrasningen, s3 att ginglangden kan
bearbetning av titan eller rostfritt stal. berdknas exakt fran dnden.
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TABELL GANGFRASAR

DELPROFIL-MIKROGANGFRASAR | NS

Gangfras UNM UNCUNF d

NS03003C1.3 P60 Mo0,5 MO0,5 05 #0000-160 1,3 0,36 3 3 39 o - .
NS03004C1.5 P60 MO,6 MO0,6 0,6 12 0,43 3 3 39 o = .
NS03005C1.4 P60 Mo0,8 Mo0,8 08 #000-120 1.4 0,57 3 3 39 o - .
NS03005C2.0 P60 Mo0,8 Mo0,8 08 #000-120 2 0,57 3 3 39 o = .
NS03005(2.7 P60 Mo0,8 Mo0,8 08 #000-120 2,7 0,57 3 3 39 o - .
NS03005(3.5 P60 MO0,8 Mo0,8 08 #000-120 Bi5 0,57 3 3 39 o = o
NS03007C1.1 P60 M1,0 M1,0 1 1.1 0,71 3 3 39 o - .
NS03007C1.7 P60 M1,0 M1,0 1 V7 0,71 3 3 39 o = .
NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 2,1 0,71 3 3 39 o - .
NS03007C2.5 P60 M1,0 M1,0 1 25 0,71 3 3 39 o = .
NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 32 0,71 3 3 39 o - .
NS03009C2.0 P60 M1,2 M1,2 1,2 #00-95< 2 0,91 3 3 39 o = .
NS03009(2.9 P60 M1,2 M1,2 1.2 #00-95< 29 0,91 3 3 39 o - .
NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 1.2 #00-95< 39 0,91 3 3 39 o = .
NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 1.4 2,2 1,05 3 3 39 o - .
NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 1.4 33 1,05 3 3 39 o = .
NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 1.4 4,4 1,05 3 3 39 o - .
NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 25 1,18 3 4 39 o = .
NS03011D3.6 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 3,6 1,18 3 4 39 o - .
NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 51 1,18 3 4 39 o = .
NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 28 1,39 3 4 39 o - .
NS03013D4.2 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 4,2 1,39 3 4 39 o = .
NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 56 1,39 3 4 39 o - .
NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 3.2 1,54 3 4 39 o = .
NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 38 1,54 3 4 39 o - .
NS03015D4.6 P60 M2,0 M1,8 #2 4,6 1,54 3 4 39 o = .
NS03015D5.4 P60 M2,0 M1,8 #2 54 1,54 3 4 39 o - .
NS03015D6.2 P60 M2,0 M1,8 #2 6,2 1,54 3 4 39 o = .
NS03019D4.3 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 4,3 1,93 3 4 39 o - .
NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 6,2 1,93 3 4 39 o = .
NS03021D4.9 P60 M2,5 #4 4,9 2,12 3 4 39 o - .
NS03021D7.1 P60 M2,5 H#4 7.1 2,12 3 4 39 o = .
NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 54 2,38 3 4 39 o - .
NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 78 2,38 3 4 39 o = .
NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 6,1 2,62 3 4 39 o - .
NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 8,7 2,62 3 4 39 o = .
NS0303D7.1 P60 Ma M3,5-M4 #8 71 3 3 4 39 o - .
NS0303D10.2 P60 M4 M3,5-M4 #8 10,2 3 3 4 39 o = .
NS04036D8.3 P60 M4,5 M4,5 #10 83 3,65 4 4 51 o - .
NS04036D12.0 P60 Ma4,5 Ma4,5 #10 12 3,65 4 4 51 o = .
NS0404D10.0 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 10 4 4 4 51 o - .
NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 14,5 4 4 4 51 o = .
NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16 - 3/8 13 4,5 6 4 63 - . -
NS06045D19 P60 AS M6 (3XD) M6 5/16 - 3/8 19 4,5 6 4 76 = . =
NSO606E17 P60 A9 M8 (2XD) M8 7/16-1/2 17,3 6 6 5 63 - . -
NSO606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16-1/2 253 6 6 5 76 = . =

® Fran lager o Leverans pa begaran, - Ej tillganglig
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Enkelprofil- och mikrogangfrasar
TABELL GANGFRASAR
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[
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HELPROFIL-MIKROGANGFRASAR ISO | NT-ISO M

Gangfras M grov Stigning

NT03007C1.7-0.251SO M1,0 0,25 3 0,72 3 17 39 o .
NT03007C2.5-0.25ISO M1,0 0,25 3 0,72 3 2,5 39 o .
NT03007C3.5-0.251SO M1,0 0,25 3 0,72 3 35 39 o .
NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 0,25 3 092 3 2 39 o .
NT03009C2.9-0.25ISO M1,2 0,25 3 092 3 2,9 39 o .
NT03009C3.9-0.251SO M1,2 0,25 3 092 3 39 39 o .
NT03010C2.3-0.3I1SO M14 03 3 1,06 3 2,3 39 o .
NT03010C3.3-0.31SO M14 03 3 1,06 3 33 39 o .
NT03010C4.4-0.3ISO M14 03 3 1,06 3 44 39 o .
NT03011D2.5-0.35ISO M1,6 0,35 3 1,2 4 2,5 39 o .
NT03011D3.6-0.351SO M1,6 0,35 3 1,2 4 3,6 39 o .
NT03011D5.1-0.351SO M1,6 0,35 3 1,2 4 51 39 o .
NT03013D2.8-0.35ISO M1,8 0,35 3 14 4 28 39 o .
NT03013D4.2-0.35ISO M1,8 0,35 3 1,4 4 42 39 o .
NT03013D5.6-0.351SO M18 0,35 3 14 4 56 39 o .
NT03015D3.2-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 32 39 o .
NT03015D4.7-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 47 39 o .
NT03015D6.2-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 6,2 39 o .

® Fran lager o Leverans pa begdran, - Ej tillgénglig
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TABELL GANGFRASAR

L

Gangfras

NT03007C2.5-51.0UNM 51,0 1,00 UNM 025 3 0,73 3 2,5 39 o .
NT03009C2.9-51.2UNM 512 1,20 UNM 025 3 0,93 3 2,9 39 o .
NT03010C3.3-51.4UNM S14 1,40 UNM 03 3 1,08 3 33 39 o .

® Fran lager o Leverans pa begaran, - Ej tillganglig

HELPROFIL-MIKROGANGFRASAR UN | NT-UN

Gangfras UNC UNF

NT03011C3.3-80UN UNF NO.O 80 3 1,16 3 33 39 o o
NT03014D4.4-72UN UNF NO. 1 72 3 1,45 4 44 39 o .
NT03014D4.4-64UN UNC NO. 1 64 3 1,41 4 44 39 ° o
NT03017D5.2-64UN UNF NO.2 64 3 174 4 52 39 o .
NT03016D5.2-56UN UNC NO.2 56 3 1,68 4 5,2 39 o o

® Fran lager o Leverans pa begaran, - Ej tillganglig
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