Whiz€Cur

Fraises a fileter monoprofil et micro

Outils de qualité pour le fraisage de filetages sur petites pieces

Les fraises a fileter monoprofil et micro-fraises a fileter WhizThrill sont les
meilleurs outils de précision pour réaliser des filetages fins dans de petites
piéces. Grace a leur géométrie de coupe précise et a une pression de coupe
minimale, ces fraises garantissent une précision et une régularité

exceptionnelles a chague usinage

=  Conception innovante de la queue : stabilité accrue. Nuance de carbure revétue haut de gamme (B9) : arétes de coupe

»  extra-vives. Options de fraisage de filetage polyvalentes : filetage jusqu'a M1 (profil complet) et MO,5 (profil partiel) avec des

»  efforts de coupe minimaux, d'otl un excellent état de surface et une durée de vie prolongée. Angle de sortie optimisé : I'angle
de sortie de 15° jusqu'au plein diamétre permet souvent de choisir des fraises a fileter plus courtes, un atout pour le filetage

» d'implants dentaires. Solutions spécifiques disponibles : versions spéciales, micro-fraises a fileter avec ébavurage simple ou

double et goujures supplémentaires sur demande.

WHIZGUIDE

CHOISISSEZ LA MICRO-FRAISE A FILETER IDEALE

QUAND UTILISER UNE FRAISE A FILETER A
UNE DENT

. Idéal pour le fraisage de filetages micro ou extra-longs, car il
minimise les efforts de coupe et garantit ainsi une excellente qualité
et rectitude du filetage. Parfait pour le fraisage de matériaux durs,

. car il réduit nettement les vibrations. Adapté a différents profils de
filetage, ce qui permet d'usiner divers types de filetages.

NUANCES VS. MATIERE

. WhizThrill nuance non revétue 9M : un carbure submicronique ISO
K20-K30 particulierement performant dans les matiéres tendres.
Revétement B9 : un revétement AICrN qui assure un tranchant

. encore plus vif. La durée de vie de I'outil est multipliée par 4 a 5 par
rapport a une fraise a fileter non revétue lors de l'usinage du titane
ou de l'acier inoxydable.

PROFIL PARTIEL VS. PROFIL COMPLET

Profil partiel : idéal pour les filetages longs, les matiéres plus dures
et les conditions d'usinage instables. Cet outil convient a plusieurs
dimensions de filetage. Profil complet : indispensable lorsque des
tolérances serrées sur le diamétre extérieur et le diamétre de
noyau sont exigées. Il améliore la qualité du profil de filetage par
rapport au profil partiel.

DEFINIR LES LONGUEURS
Choisissez toujours l'outil le plus court possible, car les
micro-fraises a fileter perdent nettement en rigidité lorsque leur
longueur augmente. WhizThrill présente un angle de sortie de 15°
entre le diamétre du noyau (D) et la queue (d). Si possible, réalisez
le chanfrein avant le fraisage du filetage afin de calculer

précisément la longueur de filetage depuis I'extrémité.
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TABLEAU DES FRAISES A FILETER

L
MICRO-FRAISES A FILETER A PROFIL PARTIEL | NS

Fraise a fileter M gros M fin S&UNM UNC UNF d

NS03003C1.3 P60 MO,5 Mo,5 05  #0000-160 13 036 3 3 39 o - .
NS03004C1.5 P60 MO0,6 MO,6 0,6 15 043 3 3 39 o - .
NS03005C1.4 P60 Mo,8 M0,8 0.8 #000-120 14 057 3 3 39 o - o
NS03005C2.0 P60 M08 M0,8 08 #000-120 2 0,57 3 3 39 o - .
NS03005C2.7 P60 M08 M0,8 0.8 #000-120 27 057 3 3 39 o - o
NS03005C3.5 P60 M08 MO0,8 08 #000-120 35 057 3 3 39 o - o
NS03007C1.1 P60 M1,0 M1,0 1 11 071 3 3 39 o - o
NS03007C1.7 P60 M1,0 M1,0 1 17 071 3 3 39 o - .
NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 21 o7 3 3 39 o - o
NS03007C2.5 P60 M1,0 M1,0 1 25 071 3 3 39 ) - .
NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 32 071 3 3 39 o - o
NS03009C2.0 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 2 0,91 3 3 39 o - .
NS03009C2.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 29 091 3 3 39 o - o
NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 39 091 3 3 39 o - .
NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 14 22 105 3 3 39 o - o
NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 14 33 105 3 3 39 o - .
NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 14 44 1,05 3 3 39 o - o
NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 25 1,18 3 4 39 o 5 .
NS03011D3.6 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 36 1,18 3 4 39 o - o
NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 5,1 1,18 3 4 39 o - .
NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 28 139 3 4 39 o - o
NS03013D4.2 P60 M1.8 M1,6X0,2 #1 42 139 3 4 39 o 5 .
NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 56 139 3 4 39 o - o
NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 32 154 3 4 39 ) - .
NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 38 154 3 4 39 o - o
NS03015D4.6 P60 M2,0 M1,8 #2 46 154 3 4 39 ) - .
NS03015D5.4 P60 M2,0 M1,8 #2 54 154 3 4 39 o - o
NS03015D6.2 P60 M2,0 M1,8 #2 62 154 3 4 39 o - .
NS03019D4.3 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 43 193 3 4 39 o - .
NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 62 193 3 4 39 ) - .
NS03021D4.9 P60 M2,5 #h 49 212 3 4 39 o - o
NS03021D7.1 P60 M2,5 # 71 212 3 4 39 ) - .
NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 54 238 3 4 39 o = o
NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 78 238 3 4 39 o - .
NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 61 262 3 4 39 o - o
NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 87 262 3 4 39 o - .
NS0303D7.1 P60 Ma M3,5-Ms& #8 7.1 3 3 4 39 o - o
NS0303D10.2 P60 M4 M3,5-M4 #8 10,2 3 3 4 39 o - .
NS04036D8.3 P60 Ma,5 Ma,5 #10 83 365 4 4 51 o - o
NS04036D12.0 P60 Ma4,5 Ma4,5 #10 12 365 4 4 51 o - .
NS0404D10.0 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 10 4 4 4 51 o - o
NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 14,5 4 4 4 51 o 5 .
NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16-3/8 13 4,5 6 4 63 - . -
NS06045D19 P60 A9 M6 (3XD) M6 5/16-3/8 19 4,5 6 4 76 - o -
NSO606E17 P60 A9 M8 (2XD) M8 7/16-1/2 17,3 6 6 5 63 - . -
NSO606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16-1/2 253 6 6 5 76 - . -

® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible
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Fraises a fileter monoprofil et micro
TABLEAU DES FRAISES A FILETER
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MICRO-FRAISES A FILETER PROFIL COMPLET ISO | NT-ISO M

Fraise a fileter M gros Pas d D Dents | L M B9
NT03007C1.7-0.25ISO M10 0,25 3 072 3 17 39 o .
NT03007C2.5-0.25ISO M10 0,25 3 0,72 3 25 39 o .
NT03007C3.5-0.25ISO M10 0,25 3 0,72 3 35 39 o .
NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 2 39 o .
NT03009C2.9-0.25ISO M12 0,25 3 092 3 29 39 o .
NT03009C3.9-0.25ISO M12 0,25 3 0,92 3 39 39 o .
NT03010C2.3-0.3I1SO M14 03 3 1,06 3 23 39 o .
NT03010C3.3-0.3ISO M14 03 3 1,06 3 33 39 o .
NT03010C4.4-0.31SO M14 03 3 1,06 3 44 39 o .
NT03011D2.5-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 25 39 o .
NT03011D3.6-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 36 39 o .
NT03011D5.1-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 51 39 o .
NT03013D2.8-0.351SO M138 0,35 3 14 4 28 39 o .
NT03013D4.2-0.351SO M18 0,35 3 14 4 42 39 o .
NT03013D5.6-0.35ISO M18 0,35 3 14 4 56 39 o .
NT03015D3.2-0.41SO M20 04 3 155 4 32 39 o .
NT03015D4.7-0.41SO M20 04 3 1,55 4 47 39 o .
NT03015D6.2-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 62 39 o .

® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible
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HBVlicrotec

TABLEAU DES FRAISES A FILETER

L

Fraise a fileter ISOS-1501

NT03007C2.5-51.0UNM S1.0 1,00 UNM 025 3 073 3 25 39 o .
NT03009C2.9-51.2UNM 512 1,20 UNM 0.25 3 0,93 3 29 39 o .
NT03010C3.3-S1.4UNM S1.4 1,40 UNM 03 3 1,08 3 33 39 o .

® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible

MICRO-FRAISES A FILETER PROFIL COMPLET UN | NT-UN

Fraise a fileter UNC UNF # TPI d D Dents | L 9M B9
NT03011C3.3-80UN UNF NO.O 80 3 1,16 3 33 39 o .
NT03014D4.4-72UN UNF NO. 1 72 3 1,45 4 44 39 o .
NT03014D4.4-64UN UNC NO. 1 64 3 1,41 4 44 39 ° o
NT03017D5.2-64UN UNF NO.2 64 3 174 4 52 39 o .
NT03016D5.2-56UN UNC NO.2 56 3 1,68 4 5,2 39 o o

® Disponible en stock o Livraison sur demande, - Non disponible
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