Whiz€Cur

Fresas de roscar de perfil Gnico y micro

Herramientas de calidad para fresar roscas en piezas pequenas

Las fresas de roscar de perfil Gnico y las microfresas de roscar WhizThrill son

las mejores herramientas de precision para fabricar roscas finas en piezas

pequenas. Con su geometria de corte precisa y una presion de corte minima,

estas fresas garantizan una precision y una constancia excepcionales en cada

mecanizado

»  Disefio innovador del mango: ofrece mayor estabilidad. Calidad de metal duro recubierto de alta gama (B9): garantiza filos

»  extraafilados. Versatiles opciones de fresado de roscas: permite roscar hasta M1 (perfil completo) y MO,5 (perfil parcial) con

»  fuerzas de corte minimas, lo que aporta un excelente acabado superficial y una mayor vida dtil. Angulo de salida optimizado: el
angulo de salida de 15° hasta el diametro completo permite a menudo elegir fresas de roscar mas cortas, especialmente Gtil al

»  roscar implantes dentales. Soluciones a medida disponibles: bajo pedido se suministran ejecuciones especiales, microfresas de
roscar con desbarbado simple o doble y ranuras adicionales.

WHIZGUIDE

ELIJA LA MICROFRESA DE ROSCAR IDEAL

CUANDO UTILIZAR UNA FRESA DE ROSCAR DE
UN FILO

Ideal para fresar roscas micro o extralargas, ya que minimiza las
fuerzas de corte y garantiza asi una excelente calidad y rectitud de
la rosca. Perfecto para fresar materiales duros, ya que reduce
notablemente las vibraciones. Apto para distintos perfiles de rosca,
lo que permite mecanizar diferentes tipos de rosca.

CALIDADES VS. MATERIAL

WhizThrill calidad sin recubrimiento 9M: un metal duro
submicrométrico 1ISO K20-K30 de rendimiento excepcional en
materiales blandos. Recubrimiento B9: un recubrimiento AICrN que
aporta un filo de corte alin mas afilado. La vida util de la
herramienta se multiplica por 4 a 5 frente a una fresa de roscar sin
recubrimiento al mecanizar titanio o acero inoxidable.

PERFIL PARCIAL VS. PERFIL COMPLETO

Perfil parcial: idoneo para roscas largas, materiales duros y
condiciones de mecanizado inestables. Esta herramienta puede
usarse para varios tamafos de rosca. Perfil completo:
imprescindible cuando se exigen tolerancias estrechas de didmetro
exterior y de nucleo. Mejora la calidad del perfil de rosca frente al
perfil parcial.

DETERMINAR LONGITUDES
Elija siempre la herramienta mas corta posible, ya que las
microfresas de roscar pierden rigidez considerablemente al
aumentar su longitud. WhizThrill tiene un angulo de salida de 15°
desde la dimensidn del nucleo (D) hasta el mango (d). Si es posible,
realice el chaflan antes del fresado de roscas para calcular con
exactitud la longitud de rosca desde el extremo.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TABLA DE FRESAS DE ROSCAR

L
MICROFRESAS DE ROSCAR DE PERFIL PARCIAL | NS

Fresa de roscar M gruesa M fina UNM UNCUNF | D d Filos L 9M A9 B9
NS03003C1.3 P60 MO,5 Mo,5 05  #0000-160 13 036 3 3 39 o - .
NS03004C1.5 P60 MO0,6 MO,6 0,6 15 043 3 3 39 o - .
NS03005C1.4 P60 Mo,8 M0,8 0.8 #000-120 14 057 3 3 39 o - o
NS03005C2.0 P60 M08 M0,8 08 #000-120 2 0,57 3 3 39 o - .
NS03005C2.7 P60 M08 M0,8 0.8 #000-120 27 057 3 3 39 o - o
NS03005C3.5 P60 M08 MO0,8 08 #000-120 35 057 3 3 39 o - o
NS03007C1.1 P60 M1,0 M1,0 1 11 071 3 3 39 o - o
NS03007C1.7 P60 M1,0 M1,0 1 17 071 3 3 39 o - .
NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 21 o7 3 3 39 o - o
NS03007C2.5 P60 M1,0 M1,0 1 25 071 3 3 39 ) - .
NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 32 071 3 3 39 o - o
NS03009C2.0 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 2 0,91 3 3 39 o - .
NS03009C2.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 29 091 3 3 39 o - o
NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 39 091 3 3 39 o - .
NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 14 22 105 3 3 39 o - o
NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 14 33 105 3 3 39 o - .
NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 14 44 1,05 3 3 39 o - o
NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 25 1,18 3 4 39 o 5 .
NS03011D3.6 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 36 1,18 3 4 39 o - o
NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 5,1 1,18 3 4 39 o - .
NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 28 139 3 4 39 o - o
NS03013D4.2 P60 M1.8 M1,6X0,2 #1 42 139 3 4 39 o 5 .
NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 56 139 3 4 39 o - o
NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 32 154 3 4 39 ) - .
NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 38 154 3 4 39 o - o
NS03015D4.6 P60 M2,0 M1,8 #2 46 154 3 4 39 ) - .
NS03015D5.4 P60 M2,0 M1,8 #2 54 154 3 4 39 o - o
NS03015D6.2 P60 M2,0 M1,8 #2 62 154 3 4 39 o - .
NS03019D4.3 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 43 193 3 4 39 o - .
NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 62 193 3 4 39 ) - .
NS03021D4.9 P60 M2,5 #h 49 212 3 4 39 o - o
NS03021D7.1 P60 M2,5 # 71 212 3 4 39 ) - .
NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 54 238 3 4 39 o = o
NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 78 238 3 4 39 o - .
NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 61 262 3 4 39 o - o
NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 87 262 3 4 39 o - .
NS0303D7.1 P60 Ma M3,5-Ms& #8 7.1 3 3 4 39 o - o
NS0303D10.2 P60 M4 M3,5-M4 #8 10,2 3 3 4 39 o - .
NS04036D8.3 P60 Ma,5 Ma,5 #10 83 365 4 4 51 o - o
NS04036D12.0 P60 Ma4,5 Ma4,5 #10 12 365 4 4 51 o - .
NS0404D10.0 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 10 4 4 4 51 o - o
NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 14,5 4 4 4 51 o 5 .
NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16-3/8 13 4,5 6 4 63 - . -
NS06045D19 P60 A9 M6 (3XD) M6 5/16-3/8 19 4,5 6 4 76 - o -
NSO606E17 P60 A9 M8 (2XD) M8 7/16-1/2 17,3 6 6 5 63 - . -
NSO606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16-1/2 253 6 6 5 76 - . -

® Disponible en stock o Entrega bajo pedido, - No disponible
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Fresas de roscar de perfil Gnico y micro
TABLA DE FRESAS DE ROSCAR
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MICROFRESAS DE ROSCAR PERFIL COMPLETO ISO | NT-ISO M

Fresa de roscar M gruesa Paso d D Filos | L M B9
NT03007C1.7-0.25ISO M10 0,25 3 072 3 17 39 o .
NT03007C2.5-0.25ISO M10 0,25 3 0,72 3 25 39 o .
NT03007C3.5-0.25ISO M10 0,25 3 0,72 3 35 39 o .
NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 2 39 o .
NT03009C2.9-0.25ISO M12 0,25 3 092 3 29 39 o .
NT03009C3.9-0.25ISO M12 0,25 3 0,92 3 39 39 o .
NT03010C2.3-0.3I1SO M14 03 3 1,06 3 23 39 o .
NT03010C3.3-0.3ISO M14 03 3 1,06 3 33 39 o .
NT03010C4.4-0.31SO M14 03 3 1,06 3 44 39 o .
NT03011D2.5-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 25 39 o .
NT03011D3.6-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 36 39 o .
NT03011D5.1-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 51 39 o .
NT03013D2.8-0.351SO M138 0,35 3 14 4 28 39 o .
NT03013D4.2-0.351SO M18 0,35 3 14 4 42 39 o .
NT03013D5.6-0.35ISO M18 0,35 3 14 4 56 39 o .
NT03015D3.2-0.41SO M20 04 3 155 4 32 39 o .
NT03015D4.7-0.41SO M20 04 3 1,55 4 47 39 o .
NT03015D6.2-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 62 39 o .

® Disponible en stock o Entrega bajo pedido, - No disponible

WHIZCUT fresas de roscar de perfil Gnico y micro | HB microtec




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

TABLA DE FRESAS DE ROSCAR
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MICROFRESAS DE ROSCAR PERFIL COMPLETO S/UNM | NT-ISO S

Fresa de roscar 1ISO S-1501 UNM Paso d D Filos | L 9IM B9
NT03007C2.5-51.0UNM S10 1,00 UNM 025 3 0,73 3 2,5 39 o .
NT03009C2.9-51.2UNM 512 1,20 UNM 025 3 0,93 3 2,9 39 o .
NT03010C3.3-51.4UNM S14 1,40 UNM 03 3 1,08 3 33 39 o .

® Disponible en stock o Entrega bajo pedido, - No disponible

MICROFRESAS DE ROSCAR PERFIL COMPLETO UN | NT-UN

Fresa de roscar UNC UNF # TPI d D Filos | L 9M B9
NT03011C3.3-80UN UNF NO.O 80 3 1,16 3 33 39 o .
NT03014D4.4-72UN UNF NO. 1 72 3 1,45 4 44 39 o .
NT03014D4.4-64UN UNC NO. 1 64 3 1,41 4 44 39 ° o
NT03017D5.2-64UN UNF NO.2 64 3 174 4 52 39 o .
NT03016D5.2-56UN UNC NO.2 56 3 1,68 4 5,2 39 o o

® Disponible en stock o Entrega bajo pedido, - No disponible

WHIZCUT fresas de roscar de perfil Gnico y micro | HB microtec .




