Whiz€Cur

Jednoprofilové a mikro zavitove frezy

Vlysoce kvalitni nastroje pro frézovani zavit( v malych dilech

Jednoprofilové zavitové frézy a zavitové mikrofrézy WhizThrill jsou nejlepSimi
presnymi nastroji pro vyrobu jemnych zavitd v malych souc¢astech. Diky presné
geometrii bfitd @ minimalnimu feznému tlaku zajiStuji tyto zavitové frézy
mimoradnou presnost a konzistentni vysledky pfi kazdém obrabéni

»  Inovativni konstrukce stopky: zajistuje vyssi stabilitu. Kvalitni povlakovany druh slinutého karbidu (B9): zarucuje extra ostré

»  fezné hrany. VSestranné moznosti frézovani zavitd: umozuji vyrobu zavitl az do M1 (pIny profil) a M0,5 (€astecny profil) s

*  minimalnimi Feznymi silami, cozZ vede k vynikajici kvalité povrchu a delsi Zivotnosti nastroje. Optimalizovany Ghel prechodu:
Ghel pfechodu 15° k plnému priméru ¢asto umoznuje zvolit kratsi zavitové frézy, coz je zvlast' uzitecné pfi vyrobé zavitd v

»  zubnich implantatech. K dispozici fFeSeni na miru: specialni provedeni, zavitové mikrofrézy s jednoduchym nebo dvojitym
odjehlovanim a dalsi drazky pro odvod tfisek Ize dodat na vyzadani.

WHIZGUIDE

VYBERTE SI IDEALNI ZAVITOVOU MIKROFREZU

KDY POUZIT JEDNOBRITOU ZAVITOVOU

FREZU CASTECNY PROFIL VS. PLNY PROFIL
. Idealni pro frézovani mikrozavitl nebo extra dlouhych zavitu, . Castecny profil: nejvhodnéjsi pro dlouhé zavity, tvrdsi materiély a
protoZe minimalizuje Fezné sily, a zajistuje tak vynikajici kvalitu a nestabilni podminky obrabéni. Tento nastroj Ize pouZit pro vice
primost zavitu. Dokonala volba pro frézovani tvrdych materiald, velikosti zavit. Plny profil: nezbytny, pokud jsou vyZadovany tzké
. protoZe vyrazné snizuje chvéni. Vhodna pro rizné profily zavitd, . tolerance vnéjsiho priimeéru a priméru jadra. Ve srovnani s
takze Ize obrabét rGizné druhy zavit(. Castecnym profilem zlepsuje kvalitu tvaru zavitu.
L]
DRUHY VS. MATERIAL URCENI DELEK
e WhizThrill nepovlakovany druh 9M: submikronovy slinuty karbid e Vzdy volte co nejkratsi nastroj, protoze zavitové mikrofrézy s
ISO K20-K30, ktery mimoradné dobre funguje v mékkych rostouci délkou vyrazné ztraceji tuhost. WhizThrill m4 dhel
materidlech. Povlak B9: povlak AICrN, ktery zajistuje dodate¢nou pfechodu 15° od rozméru jadra (D) ke stopce (d). Pokud je to
e ostrost feznych hran. Trvanlivost nastroje se ve srovnani s e mozné, vytvorte sraZeni pFed frézovanim zavitu, abyste mohli délku
nepovlakovanou zavitovou frézou pfi obrabéni titanu nebo z4vitu pFesné vypocditat od konce.

nerezové oceli prodluzuje 4 az 5krat.
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TABULKA ZAVITOVYCH FREZ

L
ZAVITOVE MIKROFREZY S CASTECNYM PROFILEM | NS

Zavitové frézy M hruby M jemny S&UNM UNC UNF o]

NS03003C1.3 P60 Mo,5 Mo,5 05  #0000-160 1,3 0,36 3 3 39 o - o
NS03004C1.5 P60 Mo0,6 Mo0,6 0,6 15 043 3 3 39 o - .
NS03005C1.4 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 14 0,57 3 3 39 o - o
NS03005C2.0 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2 0,57 3 3 39 o - .
NS03005C2.7 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2,7 0,57 3 3 39 o - o
NS03005C3.5 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 35 0,57 3 3 39 o - o
NS03007C1.1 P60 M1,0 M1,0 1 11 0,71 3 3 39 ° - o
NS03007C1.7 P60 M1,0 M1,0 1 17 071 3 3 39 o - .
NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 2,1 0,71 3 3 39 ° - o
NS03007C2.5 P60 M1,0 M1,0 1 25 0,71 3 3 39 ) - .
NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 32 071 3 3 39 o - o
NS03009C2.0 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 2 0,91 3 3 39 ) - .
NS03009C2.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 29 091 3 3 39 ° - .
NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 39 091 3 3 39 ) - .
NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 14 22 105 3 3 39 o - o
NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 14 33 1,05 3 3 39 ) - .
NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 14 A 1,05 3 3 39 ° - .
NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 25 1,18 3 4 39 o - .
NS03011D3.6 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 36 1,18 3 4 39 o - o
NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 5,1 1,18 3 4 39 ) - .
NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 28 1,39 3 4 39 ° - o
NS03013D4.2 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 42 139 3 4 39 o - .
NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 56 1,39 3 4 39 o - o
NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 32 154 3 4 39 o - .
NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 38 1,54 3 4 39 ° - o
NS03015D4.6 P60 M2,0 M1,8 #2 46 154 3 4 39 ) - .
NS03015D5.4 P60 M2,0 M1,8 #2 5.4 1,54 3 4 39 ° - o
NS03015D6.2 P60 M2,0 M1,8 #2 62 154 3 4 39 o - .
NS03019D4.3 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 43 193 3 4 39 o - o
NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 62 193 3 4 39 ) - .
NS03021D4.9 P60 M2,5 #h 49 212 3 4 39 o - o
NS03021D7.1 P60 M2,5 #4 7,1 2,12 3 4 39 ) - .
NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 54 2,38 3 4 39 o - o
NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 78 238 3 4 39 ) - .
NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 6,1 2,62 3 4 39 o - o
NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 87 262 3 4 39 ) - .
NS0303D7.1 P60 M M3,5-M4 #8 7,1 3 3 4 39 ° - o
NS0303D10.2 P60 M M3,5-M4 #8 10,2 3 3 4 39 o - .
NS04036D8.3 P60 M4,5 M&,5 #10 83 365 4 4 51 ° - o
NS04036D12.0 P60 M4,5 Ms,5 #10 12 3,65 4 4 51 o - .
NS0404D10.0 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 10 4 4 4 51 ° - .
NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 14,5 4 4 4 51 o - .
NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16-3/8 13 4,5 6 4 63 - o -
NS06045D19 P60 A9 M6 (3XD) M6 5/16-3/8 19 4,5 6 4 76 = o -
NSO606E17 P60 AS M8 (2XD) M8 7/16-1/2 173 6 6 5 63 - o -
NSO606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16-1/2 253 6 6 5 76 - o -

® Skladem o Dodani na vyzadani, - Neni k dispozici
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Jednoprofilové a mikro zavitove frezy
TABULKA ZAVITOVYCH FREZ
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ZAVITOVE MIKROFREZY S PLNYM PROFILEM ISO | NT-ISO M

Zavitové frézy M hruby Stoupani

NT03007C1.7-0.25ISO M10 0,25 3 072 3 17 39 o .
NT03007C2.5-0.25ISO M10 0,25 3 0,72 3 25 39 o .
NT03007C3.5-0.25ISO M10 0,25 3 0,72 3 35 39 o .
NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 2 39 o .
NT03009C2.9-0.25ISO M12 0,25 3 092 3 29 39 o .
NT03009C3.9-0.25ISO M12 0,25 3 0,92 3 39 39 o .
NT03010C2.3-0.3I1SO M14 03 3 1,06 3 23 39 o .
NT03010C3.3-0.3ISO M14 03 3 1,06 3 33 39 o .
NT03010C4.4-0.31SO M14 03 3 1,06 3 44 39 o .
NT03011D2.5-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 25 39 o .
NT03011D3.6-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 36 39 o .
NT03011D5.1-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 51 39 o .
NT03013D2.8-0.351SO M138 0,35 3 14 4 28 39 o .
NT03013D4.2-0.351SO M18 0,35 3 14 4 42 39 o .
NT03013D5.6-0.35ISO M18 0,35 3 14 4 56 39 o .
NT03015D3.2-0.41SO M20 04 3 155 4 32 39 o .
NT03015D4.7-0.41SO M20 04 3 1,55 4 47 39 o .
NT03015D6.2-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 62 39 o .

® Skladem o Dodani na vyzadani, - Neni k dispozici
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TABULKA ZAVITOVYCH FREZ

L

Zavitové frézy 1ISO S-1501

NT03007C2.5-51.0UNM S10 1,00 UNM 025 3 0,73 3 2,5 39 o .
NT03009C2.9-51.2UNM 512 1,20 UNM 025 3 0,93 3 2,9 39 o .
NT03010C3.3-51.4UNM S14 1,40 UNM 03 3 1,08 3 33 39 o .

® Skladem o Dodani na vyzadani, - Neni k dispozici

ZAVITOVE MIKROFREZY S PLNYM PROFILEM UN | NT-UN

Zavitove frézy UNC UNF # TPI d D Zuby | L IM B9
NT03011C3.3-80UN UNF NO.O 80 3 1,16 3 33 39 o .
NT03014D4.4-72UN UNF NO.1 72 3 145 4 4.4 39 o .
NT03014D4.4-64UN UNC NO.1 64 3 141 4 44 39 o .
NT03017D5.2-64UN UNF NO.2 64 3 1,74 4 52 39 o .
NT03016D5.2-56UN UNC NO.2 56 3 1,68 4 52 39 o .

® Skladem o Dodani na vyzadani, - Neni k dispozici
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