Whiz€Cur

Einzelprofil- und Mikro-Gewindefraser

Hochwertige Werkzeuge zum Gewindefrasen in kleinen Teilen

WhizThrill Einzelprofil-Gewindefraser und Mikro-Gewindefraser sind die

besten Prazisionswerkzeuge fir die Herstellung von feinen Gewinden in

kleinen Bauteilen. Mit ihrer prazisen Schneidgeometrie und dem minimalen

Schnittdruck gewahrleisten diese Gewindefraser eine aulergewdhnliche

Genauigkeit und Konsistenz bei jeder Bearbeitung

» Innovatives Schaftdesign: Bietet erhdhte Stabilitat.

»  Hochwertige beschichtete Hartmetallsorte (B9): Gewdhrleistet extra scharfe Schneidkanten.

»  Vielseitige Gewindefrdsoptionen: Ermoglicht das Gewindeschneiden bis zu M1 (Vollprofil) und MO,5 (Teilprofil) mit mini-

malen Schnittkraften, was zu einer ausgezeichneten Oberflachengtite und einer verlangerten Werkzeuglebensdauer fiihrt.

»  Optimierter Austrittswinkel: Der 15° Austrittswinkel zum vollen Durchmesser ermdglicht oft die Auswahl kiirzerer Gewind-

efraser, was besonders beim Gewindeschneiden von Zahnimplantaten nitzlich ist.

»  Kundenspezifische Losungen verfligbar: Sonderausfiihrungen, Mikro-Gewindefraser mit einfacher oder doppelter Entgra-

tung und zusatzliche Spannuten kénnen auf Anfrage bereitgestellt werden.

WHIZGUIDE

WAHLEN SIE DEN IDEALEN MIKRO-GEWINDEFRASER AUS

WANN EIN EINZAHN-GEWINDEFRASER
VERWENDET WERDEN SOLLTE

. Ideal zum Frasen von Mikro- oder extralangen Gewinden, da es die .

Schnittkréfte minimiert und so eine hervorragende Gewindequal-
itat und Geradheit gewahrleistet.

. Perfekt zum Frasen in harten Materialien, da es das Rattern deut- .

lichreduziert.
. Geeignet flir unterschiedliche Gewindeprofile, wodurch verschie-
dene Gewindearten bearbeitet werden kénnen.

SORTEN VS. MATERIAL

. WhizThrill unbeschichtete Sorte 9M: Ein Submikron-Hartmetall
1ISO K20-K30, das in weichen Materialien auBergewdhnlich gut
funktioniert.

. B9 Beschichtung: Eine AICrN-Beschichtung, die fir zusatzliche
Schneidkanten-Schérfe sorgt. Die Werkzeugstandzeit wird im Ver-
gleich zu einem unbeschichteten Gewindefraser beim Schneiden
von Titan oder Edelstahl um das 4- bis 5-fache verlangert.

TEILPROFIL VS. VOLLPROFIL

Teilprofil: Am besten geeignet fir lange Gewinde, hartere Mate-
rialien und instabile Bearbeitungsbedingungen. Dieses Werkzeug
kann fiir mehrere GewindegroéfRen verwendet werden.

Vollprofil: Unverzichtbar, wenn enge Toleranzen fiir Auf3endurch-
messer und Kerndurchmesser erforderlich sind. Es verbessert die
Qualitat der Gewindeform im Vergleich zum Teilprofil.

LANGEN BESTIMMEN
Wabhlen Sie immer das klirzest mégliche Werkzeug, da Mikro-Ge-
windefraser mit zunehmender Lange erheblich an Steifigkeit
verlieren.
WhizThrill verfligt Gber einen Austrittswinkel von 15° von der
Kerndimension (D) zum Schaft (d). Erstellen Sie, wenn moglich,
die Fase vor dem Gewindefrasen, um die Gewindelange vom Ende

aus genau zu berechnen.
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TABELLE GEWINDEFRASER

Gewindefraser UNM UNCUNF d

NS03003C1.3 P60 Mo,5 Mo,5 05  #0000-160 1,3 0,36 3 3 39 o - o
NS03004C1.5 P60 Mo0,6 Mo0,6 0,6 15 043 3 3 39 o - .
NS03005C1.4 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 14 0,57 3 3 39 o - o
NS03005C2.0 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2 0,57 3 3 39 o - .
NS03005C2.7 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 2,7 0,57 3 3 39 o - o
NS03005C3.5 P60 Mo,8 Mo,8 08 #000-120 35 0,57 3 3 39 o - o
NS03007C1.1 P60 M1,0 M1,0 1 11 0,71 3 3 39 ° - o
NS03007C1.7 P60 M1,0 M1,0 1 17 071 3 3 39 o - .
NS03007C2.1 P60 M1,0 M1,0 1 2,1 0,71 3 3 39 ° - o
NS03007C2.5 P60 M1,0 M1,0 1 25 0,71 3 3 39 ) - .
NS03007C3.2 P60 M1,0 M1,0 1 32 071 3 3 39 o - o
NS03009C2.0 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 2 0,91 3 3 39 ) - .
NS03009C2.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 29 091 3 3 39 ° - .
NS03009C3.9 P60 M1,2 M1,2 12 #00-95< 39 091 3 3 39 ) - .
NS03010C2.2 P60 M1,4 M1,4 14 22 105 3 3 39 o - o
NS03010C3.3 P60 M1,4 M1,4 14 33 1,05 3 3 39 ) - .
NS03010C4.4 P60 M1,4 M1,4 14 A 1,05 3 3 39 ° - .
NS03011D2.5 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 25 1,18 3 4 39 o - .
NS03011D3.6 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 36 1,18 3 4 39 o - o
NS03011D5.1 P60 M1,6 M1,4X0,2 #0-80 5,1 1,18 3 4 39 ) - .
NS03013D2.8 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 28 1,39 3 4 39 ° - o
NS03013D4.2 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 42 139 3 4 39 o - .
NS03013D5.6 P60 M1,8 M1,6X0,2 #1 56 1,39 3 4 39 o - o
NS03015D3.2 P60 M2,0 M1,8 #2 32 154 3 4 39 o - .
NS03015D3.8 P60 M2,0 M1,8 #2 38 1,54 3 4 39 ° - o
NS03015D4.6 P60 M2,0 M1,8 #2 46 154 3 4 39 ) - .
NS03015D5.4 P60 M2,0 M1,8 #2 5.4 1,54 3 4 39 ° - o
NS03015D6.2 P60 M2,0 M1,8 #2 62 154 3 4 39 o - .
NS03019D4.3 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 43 193 3 4 39 o - o
NS03019D6.2 P60 M2,5 M2,2X0,25 #3 62 193 3 4 39 ) - .
NS03021D4.9 P60 M2,5 #h 49 212 3 4 39 o - o
NS03021D7.1 P60 M2,5 #4 7,1 2,12 3 4 39 ) - .
NS03023D5.4 P60 M3 M3 #5 54 2,38 3 4 39 o - o
NS03023D7.8 P60 M3 M3 #5 78 238 3 4 39 ) - .
NS03026D6.1 P60 M3,5 M3 #6 6,1 2,62 3 4 39 o - o
NS03026D8.7 P60 M3,5 M3 #6 87 262 3 4 39 ) - .
NS0303D7.1 P60 M M3,5-M4 #8 7,1 3 3 4 39 ° - o
NS0303D10.2 P60 M M3,5-M4 #8 10,2 3 3 4 39 o - .
NS04036D8.3 P60 M4,5 M&,5 #10 83 365 4 4 51 ° - o
NS04036D12.0 P60 M4,5 Ms,5 #10 12 3,65 4 4 51 o - .
NS0404D10.0 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 10 4 4 4 51 ° - .
NS0404D14.5 P60 M5-M6 M5-M6 #12-1/4 14,5 4 4 4 51 o - .
NS06045D13 P60 A9 M6 (2XD) M6 5/16-3/8 13 4,5 6 4 63 - o -
NS06045D19 P60 A9 M6 (3XD) M6 5/16-3/8 19 4,5 6 4 76 = o -
NSO606E17 P60 AS M8 (2XD) M8 7/16-1/2 173 6 6 5 63 - o -
NSO606E25 P60 A9 M8 (3XD) M8 7/16-1/2 253 6 6 5 76 - o -

® Ablager lieferbar O Lieferung auf Anfrage, - Nicht verfligbar
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Einzelprofil- und Mikro-Gewindefraser
TABELLE GEWINDEFRASER
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VOLLPROFIL-MIKRO-GEWINDEFRASER ISO | NT-ISO M

Gewindefraser M Grob Steigung

NT03007C1.7-0.25ISO M10 0,25 3 072 3 17 39 o .
NT03007C2.5-0.25ISO M10 0,25 3 0,72 3 25 39 o .
NT03007C3.5-0.25ISO M10 0,25 3 0,72 3 35 39 o .
NT03009C2.0-0.25ISO M1,2 0,25 3 0,92 3 2 39 o .
NT03009C2.9-0.25ISO M12 0,25 3 092 3 29 39 o .
NT03009C3.9-0.25ISO M12 0,25 3 0,92 3 39 39 o .
NT03010C2.3-0.3I1SO M14 03 3 1,06 3 23 39 o .
NT03010C3.3-0.3ISO M14 03 3 1,06 3 33 39 o .
NT03010C4.4-0.31SO M14 03 3 1,06 3 44 39 o .
NT03011D2.5-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 25 39 o .
NT03011D3.6-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 36 39 o .
NT03011D5.1-0.351SO M1,6 0,35 3 12 4 51 39 o .
NT03013D2.8-0.351SO M138 0,35 3 14 4 28 39 o .
NT03013D4.2-0.351SO M18 0,35 3 14 4 42 39 o .
NT03013D5.6-0.35ISO M18 0,35 3 14 4 56 39 o .
NT03015D3.2-0.41SO M20 04 3 155 4 32 39 o .
NT03015D4.7-0.41SO M20 04 3 1,55 4 47 39 o .
NT03015D6.2-0.41SO M2,0 04 3 1,55 4 62 39 o .

e Ablager lieferbar O Lieferung auf Anfrage, - Nicht verfigbar
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

TABELLE GEWINDEFRASER

L

VOLLPROFIL-MIKRO-GEWINDEFRASER S/UNM | NT-ISO S

Gewindefraser 1ISO S-1501 UNM Steigung

NT03007C2.5-51.0UNM S10 1,00 UNM 025 3 0,73 3 2,5 39 o .
NT03009C2.9-51.2UNM 512 1,20 UNM 0,25 3 0,93 3 2,9 39 o .
NT03010C3.3-S1.4UNM S14 1,40 UNM 03 3 1,08 3 33 39 o .

® Ablager lieferbar O Lieferung auf Anfrage, - Nicht verfligbar

VOLLPROFIL-MIKRO-GEWINDEFRASER UN | NT-UN

Gewindefraser UNC UNF # TPI d D Zahne | L 9M B9
NT03011C3.3-80UN UNF NO.O 80 3 1,16 3 33 39 o o
NT03014D4.4-72UN UNF NO. 1 72 3 1,45 4 44 39 o .
NT03014D4.4-64UN UNC NO. 1 64 3 1,41 4 44 39 ° o
NT03017D5.2-64UN UNF NO.2 64 3 174 4 52 39 o .
NT03016D5.2-56UN UNC NO.2 56 3 1,68 4 5,2 39 o o

® Ablager lieferbar O Lieferung auf Anfrage, - Nicht verfligbar
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