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Hochleistungsbeschichtungen 
garantieren lange Standzeiten 
und verhindern das verkleben 
der Schneiden.

Hohe Vorschub- und 
Schnittgeschwindigkeiten 
werden durch den Einsatz 
von Feinkorn VHM mit hoher 
Bruchzähigkeit ermöglicht.

Der verstärkte Schaft in h6 
Qualität kombiniert mit einer 
optimierten Nutzlänge ge-
staltet das Werkzeug robust 
und Schwingungsfrei.

ab Ø 0,8
bis Ø 16,0

T-Slot

Hochleistungs-Schneidengeo-
metrien die individuell 
gestaltbar sind.
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Vakio

Terävä nurkka = pyöristys 0,004 mm – 0,01 mm.

(Leikkuusärmän suojaus)

Pyyntö

Tilaus Tilausnumero: Muuta:

Mitat: Särmän muoto (ZZ): Pinnoite: Jäähdytyskanavat:

Suora Pinnoitettu*: Kyllä Ei

Leikkuusuunta:
Kierteinen Pinnoittamaton

Vasen Oikea

Työstettävä materiaali: Varren muoto: Määrä:

Päiväys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilö:

* Ellei muuta ilmoiteta, käytetään parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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