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ACTIONDRILL

by HB microtec INUX CDUIEd

Foret pilote 3xD et Foret de 8xD a 18xD
foret 6 xD de@0,3k5a
de@0,3k6a@29ke @ 2,381k5
INOX Pilot INOX 170° Pilot
de@0,3k6a@d7,2ke de®0,75k6a@ 7,2 k6
Foret d centrer
de®0,3a@7,.22

140° 5a-INOX
Géométrie de pointe haute
performance, autocentreuse.

by HB microtec

140° % a-INOX
Pointe haute performance

Le revétement haute performance
a-INOX garantit une longue durée
de vie et empéche I'adhérence de
matiére sur les arétes.

Les canaux d'arrosage intégrés
protégent I'outil de la surchauffe et
évacuent les copeaux.

La queue renforcée de qualité h5,
associée a une longueur utile
optimisée, rend I'outil robuste et
limite les vibrations.

Le carbure a grains ultrafins et a
haute résistance a la rupture
permet des avances et vitesses de
coupe élevées.

" INOX-18xD cooled

-

by HB microte

ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

\CTIGHNDRILL

[ouble-Center cooled

———— ACTIGRDRILL

INOX-Pifot

ACTICwDRILL

by HB microtec INOX-170Piilot

By HEmiotes INOX-3xD-Pilot cooled
ACTICNDRILL . E
by HB microtec INOX-6xD cooled
E‘M ACTICHDRILL
by HB microtec INOX-8xD cooled

ACTICwDRILL

— ' ' ' wHemeaes — NOX-18xD) cooled

ACTISwDRILL

by HB microtec INOX-12x0 cooled
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Double-Center cooled

Foret a centrer a arrosage interne (ITK) et double angle

Angle.de centrage du foret de Angle de chanfrein de 60° ou 50°
145°+4° et foret a centrer a
double angle

Le revétement haute performance
a-INOX garantit une longue durée
de vie et empéche I'adhérence de
matiére sur les arétes

de@0,3
ap7.2

Adapté aux forets . I
' S i Y N
dont I'angle de ge-(f 1 z
pointe atteint 142° S
[ ] commande N° de commande: [ ] Demande
Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :
La queue renforcée de qualité c
h5 et la longueur utile Da: L « D Revétu™ : D Non D Oui
optimisée rendent I'outil
. Da: Lq: B:
robuste et limitent les Sens de coupe:
vibrations Ds: (] Nonrevétu
(Jo e
Matiére a usiner: Queue: Quantite:
£
L Le carbure a grains ultrafins et a . _ -
g . N Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :
g ~ 3 de Falesage haute résistance a la rupture
o 8 permet des avances et vitesses de
3 coupe élevées

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

Foret a centrer avec ITK et double angle | HB microtec Foret a centrer avec ITK et double angle | HB microtec . . ﬂ
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by HB microtec

Double-Center cooled

Foret a centrer avec ITK

Référence article D1 [inch]
& d ou b / e an / e AD.DC.030.150.IK.XX ?0,30 - 01,50 7,00 4,00 40 60°/90°
g ﬁ AD.DC.035.160.IK.XX ?0,35 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
m AD.DC.040.160.IK.XX @0,40 - ?1,60 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.045.170.IK.XX @0,45 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.050.170.IK.XX ?0,50 - ®1,70 7,00 4,00 40 60°/90°
ALTIONDRLL, /Mure ’ AD.DC.055.180KXX  ©0,55 - 1,80 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.060.180.IK.XX 00,60 - 01,80 7,00 4,00 40 60°/90°
D1:@603mm  D2:@1,5mm AD.DC.065.190.IK.XX 00,65 - 1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
i AD.DC.070.190.IK.XX 00,70 - ?1,90 7,00 4,00 40 60°/90°
0 D2 = @ chanfrein AD.DC.075.200KXX (0,75 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
< GL . @ D1 =@ percage AD.DC.080.200.KXX (0,80 - 2,00 7,00 4,00 40 60°/90°
1457 AD.DC.085.210.IK.XX ?0,85 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.090.210.IK.XX ?0,90 - ©2,10 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.095.220.IK.XX 00,95 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.100.220.IK.XX ?1,00 - 02,20 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.105.230.IK.XX ?1,05 - 02,30 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.110.230.IK.XX @1,10 - ?2,30 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.115.240.IK.XX @1,15 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.120.240.IK.XX ®1,20 - 02,40 7,00 4,00 40 60°/90°
Revétu a-INOX

AD.DC.125.250.IK.XX ?1,25 - ©2,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.130.250.IK.XX ?1,30 - 02,50 7,00 4,00 40 60°/90°
AD.DC.135.260.IK.XX ?1,35 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.140.260.IK.XX ?1,40 - 02,60 9,00 6,00 50 60°/90°
Outil combiné de centrage a 145° + chanfreinage (60° ou 90°) AD.DC145.270.KXX P1.45 ) 0270 2,00 6,00 20 60°/30°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,50 - @#2,70 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.155.280.IK.XX @1,55 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Le centrage est adapté au diamétre du foret AD.DC.1587.280.IKXX (31,587 1/16" ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.160.280IK.XX ?1,60 - ©2,80 9,00 6,00 50 60°/90°
Les angles du foret sont préservés AD.DC.165.290.IK.XX 01,65 - ?2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.170.290.IK.XX ®1,70 - ©2,90 9,00 6,00 50 60°/90°
L'arrosage intégré évite I'accumulation de copeaux et laisse AD.DC175.3001KXX P75 i 93,00 200 600 >0 60°/90°
AD.DC.180.300.IK.XX ?1,80 - 03,00 9,00 6,00 50 60°/90°
. AD.DC.185.310.IK.XX 31,85 - ?@3,10 9,00 6,00 50 60°/90°

un centrage propre pour le foret suivant
AD.DC.190.310.IK.XX ?1,90 - ®3,10 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.195.320.IK.XX ?1,95 - ?3,20 9,00 6,00 50 60°/90°
Temps d'usinage courts et grande fiabilité du processus AD.DC.200.320.IK.XX 02,00 - 33,20 9,00 6,00 50 60°/90°
AD.DC.203.330.IK.XX ?2,03 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90°

n Foret a centrer avec ITK et double angle | HB microtec

Foret a centrer avec ITK et double angle | HB microtec .
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Double-Center cooled

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Référence article D1 [inch] Référence article D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX ?@2,05 = 3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX @4,10 - @5,30 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX ?@2,10 - ?3,30 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.420.540.IK.XX ?4,20 = ?@5,40 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.215.340.IK.XX ?2,15 = ?3,40 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX ?4,30 - @5,50 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX ?@2,20 - ?3,40 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX @4,40 = ?@5,60 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX ?2,25 = ?3,50 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX @4,50 - @5,70 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX ?@2,30 - ?3,50 9,00 6.00 50 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX ?4,60 = (5,80 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?@2,33 = ?3,60 9,00 6.00 50 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX P4,65 - ?@5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX @2,35 - ?3,60 9,00 6.00 50 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,70 = ?5,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX ?2,381 3/32" (3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX @L,762 3/16" ?6,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?2,40 - ?3,60 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.480.600.IK.XX ?4,80 = ?6,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.245.370.IK.XX ?2,45 = ?3,70 5,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX ?4,90 - ?@6,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX ?@2,50 - ?3,70 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX ?5,00 = (6,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX ?2,55 = ?3,80 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX ?5,10 - ?6,30 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX 2,60 - ?3,80 9,00 6.00 50 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX 5,20 = (6,40 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX ?@2,65 = ?3,90 9,00 6.00 50 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX 5,30 - ?6,50 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX @2,70 - ?3,90 9,00 6.00 50 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX @5,40 = 76,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.275.400.IK.XX ?@2,75 = (4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX @5,50 - ?6,70 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.280.400.1IK.XX (32,80 - ?4,00 9,00 6,00 50 60°/90° AD.DC.5556.680.IK.XX (35,556 7/32" (6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.285.410.IK.XX (2,85 = ?4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX ?5,60 - (6,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX ?2,90 - @4,10 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX ?5,70 = (6,90 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX ?2,95 = ?4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX ?5,80 - ?@7,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX ?@3,00 - @4,20 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX ?5,90 = ?@7,10 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX @3,10 = ?4,30 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX 6,00 - ?@7,20 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.315.440.1IK.XX ?3,15 - P4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX 6,20 = ?7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX 6,35 174" ?@7,60 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.320.440.1IK.XX (3,20 - @4,40 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX ?6,60 = ?7,80 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.325.450.IK.XX ?@3,25 = ?4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX 6,70 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX ?@3,30 - ?4,50 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX 6,80 = (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX ?@3,40 = ?4,60 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX ?6,90 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX ?@3,50 - @4,70 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX ?7,00 = (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX ?3,60 = 24,80 10,00 8,00 60 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX ?7,20 - (8,00 12,00 10,00 67 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX ?3,65 - ?4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.370.490.IK.XX ?3,70 - ?4,90 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX (3,80 - ?5,00 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX @3,90 _ @5,10 10,00 8,00 60 60°/90° Exemple pour foret @2,05 et chanfrein a90° :AD.DC.205.330./1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX ?3,986 5/32" ?5,20 10,00 8,00 60 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX (4,00 = ?5,20 10,00 8,00 60 60°/90°

n Foret a centrer avec ITK et double angle | HB microtec Foret a centrer avec ITK et double angle | HB microtec . n




Conditions de coupe - ACTIONDRILL Double-Center cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Recommandation d'utilisation ® QAdapté sous conditions | & Non recommandé

Trés adapté

CTZOWDRILL

by HB microtec DDUb/E"CE’nter CUU/Ed

Groupe de matériaux Groupe de matériaux

AISI/ASTM/UNS

S275JR AISI 1020
60-120 0,008 - 0,03 60-120 0,022- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,090 - 0,182
1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aciers jusqu'a RM
< 1200N/mm?2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-100 0,08 - 0,03 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,090 - 0,182
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aciers inoxydables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-100 0,08 -0,03 50-100 0,009 - 0,016 50-120 0,025 -0,04 50-120 0,060 - 0,080
ferritiques, martensitiques] 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
et austenitiques 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
50-80 0,08-0,03 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02-0,038 50-90 0,050 - 0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Fontes 80-140 0,010 -0,034 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,096 - 0,135
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,012 -0,036 80-160 0,032 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,132-0,18
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Métaux non ferreux 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,012-0,036 80-140 0,036 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,132-0,210
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,012 - 0,034 80-120 0,030-0,048 80-120 0,032 -0,088 80-140 0,085 -0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15 -50 0,08 -0,03 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Aciers résistants 3.7165 TiAlIBV4 ASTM B348 / F136
a la chaleur, - 15-50 0,08 - 0,03 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120
51,52,53) : 9.9367 TiAIGNb7 ASTM F1295
titane, CrCo
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 -50 0,08-0,03 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,055 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Aciers trempés 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
jusqu'a=55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012

n Conditions de coupe - ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec

©0,3-1,0mm

vc [m/min]

f [mm/U]

©1,0-2,5mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@2,5-4,5mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@4,5-7,2mm

vc [m/min]

f [mm/U]
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by HB microtec /NDX—Pilot

INOX-170Pilot INOX-Pilot

Géométrie de pointe 140°:5a-INOX

haute performance Géométrie de pointe haute
a-INOX 170° : percage 2x performance,

plus rapide sur surfaces autocentreuse.

inclinées qu'avec un foret
a fond plat 180°.

Revétement a-INOX : grande
longévité ;

empéche 'adhérence de
matiére sur les arétes. /

de @ 0,3 k6 de @ 0,75 k6 - _BL =
407,2k6 | 407,2k6 5
Profondeur de percage 2xD i L X
avec aréte de chanfreinage a e e
90°. o T 1-| 07 .
= | 1t
o | — i
.-"" T
il el - A0%xd5" D3
8 8 g
[ ] Demande
[ ] Commande N° de commande: Divers :
Dimensions : Revétement : Avec canaux d'arrosage ?
D+ GL: a:
! () Revétu*: (] Non (] oui
D2 Lq: :
p . : ! g Sens de coupe :
La queue renforcée de qualité
h6, associée a une longueur Ds: La: Vi (] Non revétu
utile optimisée, rend I'outil (] (]G
robuste et exempt de Z:
vibrations. Matiére a usiner: Queue: Quantite :
| Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :
Le carbure a grains ultrafins et
a haute résistance a la rupture
permet des avances et

vitesses de coupe élevées.

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

ACTIONDRILL INOX Pilot | HB microtec Formulaire ACTIONDRILL INOX Pilot | HB microtec . .
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by HB microtec INUX_-Z 70Pilat ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Référence article

INOX-170Pilot

A . ’ AD.90.030.170 ?0,30 - ©0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00

r ‘ @ AD.90.035.170 @ 0,35 - ?0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00

- AD.90.040.170 @ 0,40 = ?0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00
AD.90.045.170 @ 0,45 - ? 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00

AD.90.050.170 ? 0,50 - ?0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00

AD.90.055.170 ? 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00

_ AD.90.060.170 @ 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00
ACTIONDRILL Angle de pointe de 170° AD.90.065.170 00,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
AD.90.070.170 ?0,70 - ? 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00

A X AD.90.075.170 $0,75 - @115 @ 4,00 1,50 4,55 55,00
Chanfreina 90° D1: ¢ 0,3 mm AD.90.080.170 30,80 - 31,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
AD.90.085.170 ?0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00

AD.90.090.170 ?0,90 - ? 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00

< GL > AD.90.095.170 0,95 - ?1,35 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00

AD.90.110.170 @ 1,10 - ? 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

‘ AD.90.115.170 ? 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

AD.90.120.170 ? 1,20 - ? 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00

AD.90.125.170 @ 1,25 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.170 ? 1,30 - ? 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.170 @135 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

AD.90.150.170 ? 1,50 = @ 2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

AD.90.155.170 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00

AD.90.1587.170 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

AD.90.160.170 ? 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.170 @ 1,70 - @230 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

AD.90.175.170 @ 1,75 - @ 2,35 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

Percage direct sur surfaces inclinées AD.90.180.170 @ 1,80 _ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
AD.90.185.170 ? 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.170 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Pour surfaces avec un angle d'inclinaison jusqu'a 61° AD.90.195.170 ? 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.170 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.170 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

Outil combiné: percage + chanfreinage AD.90.205.170 @ 2,05 - ? 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @ 2,10 - ? 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.170 @215 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Précision de positionnement optimale AD.90.220.170 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00
AD.90.225.170 @ 2,25 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.170 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus AD.0.233.170 9233 ; 3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
AD.90.235.170 @235 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.170 ?2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.170 @ 2,40 = @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.170 ? 2,50 - ?3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
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i _ | D1 | D2 i , | D1 | D2

Référence article . Référence article .
(inch) (mm) (inch) (mm)

AD.90.255.170 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00 AD.90.660.170 ? 6,60 - ? 8,00 ? 8,00 13,20 - 70,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00 AD.90.670.170 @ 6,70 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 70,00
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00 AD.90.680.170 ? 6,80 - 38,00 38,00 13,60 - 70,00
AD.90.270.170 @ 2,70 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00 AD.90.690.170 @ 6,90 = ? 8,00 ? 8,00 13,80 = 70,00
AD.90.275.170 @275 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00 AD.90.700.170 @ 7,00 - 8,00 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.280.170 @ 2,80 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00 AD.90.720.170 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 70,00
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.170 @ 2,95 - ? 6,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.170 @ 3,00 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
AD.90.310.170 @ 3,10 - @ 3,90 @ 4,00 6,20 17,40 65,00 , - . - ey . m P pes
AD.90.310.170 3315 i 04,00 04,00 630 1770 65,00 Percage pilote / percage précis malgré un "téton” ou une surface irréguliere
AD.90.3175.170 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10 ? 6,00 6,50 17,90 65,00
AD.90.330.170 ?3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00
AD.90.340.170 @ 3,40 = @ 4,20 ? 6,00 6,80 18,10 65,00 / |
AD.90.350.170 @ 3,50 - @ 4,30 ? 6,00 7,00 18,30 65,00 - - - 5 —
AD.90.360.170 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00 [
AD.90.365.170 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50 ? 6,00 7,40 18,80 65,00
AD.90.380.170 @ 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00 Cela garantit que le trou ne dévie plus
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70 ? 6,00 7,80 19,20 65,00
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00
AD.90.410.170 4,10 - 5,10 6,00 8,20 21,30 65,00 . - T
AD.90.420170 g 420 ] g 20 g €00 6,40 5100 65,00 Pergage pllote/pre-pergage sur plan incliné
AD.90.430.170 @ 4,30 - 05,30 ? 6,00 8,60 21,60 65,00 sans devoir "lamer” avec une fraise
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00 //
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60 @ 6,00 9,20 27,10 70,00
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00
AD.90.470.170 @ 4,70 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00 o
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" @ 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00 r\
AD.90.480.170 @ 4,80 = ? 5,80 ? 6,00 9,60 27,40 70,00
AD.90.490.170 @ 4,90 - ?5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00 ‘ —
AD.90.500.170 @ 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00 -1 9
AD.90.510.170 ?5,10 - ? 6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 |
AD.90.520.170 5,20 - @ 6,20 8,00 10,40 28,00 70,00 p
AD.90.530.170 ? 5,30 - 06,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 Dl A
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 <>
AD.90.550.170 ? 5,50 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 /
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00
AD.90.560.170 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00
AD.90.570.170 @ 5,70 - ? 6,70 ? 8,00 11,40 28,70 70,00 Calcul de Ia "largeur courte de nervure”:
AD.90.580.170 @ 5,80 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00 Formule:L1=2xD - D x tan(a)
AD.90.590.170 @ 5,90 - @ 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00
AD.90.600.170 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Exemple de calcul :
AD.90.6350.170 6,350 174" 37,40 8,00 12,70 30,00 70,00 Inclinaison de 45° ; foret @ 1,85L1=2x 1,85 mm -

1,85 mm x tan (45°) = 1,85 mm
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Recommandation d'utilisation | @ Trés adapté | QAdapté sous conditions | i8] Non recommandé

\CTZOnDRILL

by HB microtec INUX—170PilOt

©0,3-0,4mm @04 -0,8mm ©0,8-1,2mm $1,2-1,8mm ?1,8-2,5mm ©2,5-3,0mm ©3,0-7,2mm

Groupe de matériaux Groupe de matériaux AISI/ASTM/UNS

vc
[m/min]

vC

f [mm/U] | f Imm/u] o A

f [mm/U] . f [mm/U] . f [mm/U] . f [mm/U]

S275)R AISI 1020
80 |0,004-0,006/ 80 |0008-0,012| 80 [0013-0015| 80 [0,022-0028 80 [0,030-0,032| 100 [0,028-0032| 100 |0,040-0,08
1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aciers jusqu'a RM
< 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60 |0,003-0,005| 60 |0008-0012| 60 [0012-0014| 60 [0,020-0022| 70 [0,028-0,030| 70 [0,028-0042| 70 |0,03-0,040
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aciers inoxydables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50 |0,003-0,005| 50 |0,007-0010| 50 |0013-0,015| 50 |0,013-0,015| 60 |0,010-0,020 60 |0,014-0,018| 60 |0,035-0,045
ferritiques, martensitiques] 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
etaustenitiques 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
50 |0,003-0,005| 50 |0,004-0006| 50 |0,010-0012| 50 [0,010-0,012| 50 |0010-0,020{ 50 |0,012-0014| 50 [0,035-0,045
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Fontes 80 [0,004-0,008 80 |[0,007-001| 80 |001-0,015 80 001-0,015| 80 [0,026-0,030 80 0,03 - 0,045 80 |0,045-0,06
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 120 | 0,008-001| 120 [0,010-0018| 120 [0,015-002| 120 [0016-0,022| 140 |0032-004| 140 [0,036-0042| 140 |0,036-0,05
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Métaux non ferreux 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80 0,008 - 0,01 80 [0,012-0,018| 80 [0,018-0,020/ 80 |0,018-0,022| 80 |0,032-004| 80 |0034-0044| 80 |0,036-0,05
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000 80 0,008 - 0,01 80 |0,010-0,016| 80 |0,016-0,02 80 |0,016-0022| 80 |0032-004| 80 |0032-0042| 80 |0,036-0,05
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 40 |0,002-0,003| 40 |0,006-0,008| 40 |0,007-0,01 40 |0,009-0,010| 40 [0,010-0012| 40 |0012-0016| 40 [0,014-0,018
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Aciers résistants 3.7165 TiAlIBV4 ASTM B348 / F136
a la chaleur, - 40  |0,003-0,005| 40 [0,006-0,008] 40 |0,007-0,01 40 |0,018-0,020| 40 |0,010-0012| 40 |0012-0018| 40 [0,014-0,018
(&5, 52,5 titane. CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
20 |0,002-0,003| 20 |0,002-0,004| 20 |0,007-0,01 20 [0,009-0,010| 20 [0,010-0,012| 25 [0,012-0018| 25 [0,014-0,018
CrCoMo28 ASTM F1537
Aciers trempés 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 20 |0,003-0,005| 20 |0,002-0,004| 20 [0,003-0004| 20 [0,003-0,005| 20 [0,003-0,007| 20 |0,009-0,014| 20 [0,004-0,018
jusqu'a = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Aucune donnée saisie
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Référence article

INOX-Pilot

AD.90.075.140 @ 0,75 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00

AD.90.080.140 @ 0,80 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00

AD.90.085.140 ? 0,85 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00

AD.90.090.140 @ 0,90 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00

AD.90.095.140 @ 0,95 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00

AD.90.100.140 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

ACTIONDRILL Angle de pointe de 140° AD.90.105.140 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
AD.90.110.140 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.140 ?1,15 - 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

Chanfrein 290° D1: @ 1 mm AD.90.120.140 @ 1,20 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 ?1,25 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.140 ? 1,30 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.140 ? 1,35 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

AD.90.140.140 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

AD.90.145.140 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

AD.90.150.140 ? 1,50 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

AD.90.155.140 ? 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00

AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

AD.90.160.140 ? 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

AD.90.165.140 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.140 ?1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

AD.90.175.140 @1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

AD.90.180.140 ? 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00

AD.90.185.140 @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.140 ? 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Revétu a-INOX AD.90.195.140 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,00 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.140 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

AD.90.205.140 @ 2,05 - @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.140 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.140 @215 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Outil combiné : centrage + percage + chanfreinage AD.90.220.140 0220 . @3,00 24,00 =0 1380 £0.00
AD.90.225.140 @ 2,25 = @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.140 @ 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

o - ) AD.90.233.140 @233 - @ 3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
Précision de positionnement optimale AD.90.235.140 @235 - 33,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
AD.90.2381.140 72,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.140 @ 2,40 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

Percage 2xD + chanfreinage AD.90.245.140 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
AD.90.250.140 @ 2,50 - ?3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

AD.90.255.140 @ 2,55 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00

Foret pilote (tolérance @k6) pour percages profonds AD.90.260.140 2,60 - @3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00
AD.90.265.140 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00

AD.90.270.140 @ 2,70 - @ 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00

Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus ADEDAT @275 - 3,55 4,00 220 1220 00
AD.90.280.140 @280 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00

AD.90.285.140 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00

AD.90.290.140 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00

AD.90.295.140 @ 2,95 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00

AD.90.300.140 @ 3,00 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
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D1 k6 D1
(mm) (inch)
@ 3,10 - @ 3,90 @ 4,00 6,20 17,40 65,00

Référence article

AD.90.310.140

AD.90.315.140 ?3,15 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,25 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 ?3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,50 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 ? 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,00 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,10 - @ 5,10 @ 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.90.420.140 @ 4,20 - @ 5,20 ? 6,00 8,40 21,00 65,00 Usinage conventionnel avec 3 outils

AD.90.430.140 @ 4,30 - @ 5,30 @ 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,40 - @ 5,40 ? 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,50 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,60 - @ 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,65 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,70 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 o

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" @ 5,80 ? 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,80 - @ 5,80 ? 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,90 - @ 5,90 @ 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 @ 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00 /
AD.90.510.140 ? 5,10 - 6,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00 f
AD.90.520.140 ?5,20 - ? 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 ‘
AD.90.530.140 ?5,30 - ?6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Centrage 1
AD.90.540.140 @ 5,40 = @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 2. Percage !
AD.90.550.140 ? 5,50 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 .

AD.S0.5556.140 (5,556 7/32" 6,60 8,00 11,12 28,60 70,00 3. Chanfrein

AD.90.560.140 @ 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,70 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,80 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,90 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Centrage, pergage + chanfreinage !

AD.90.620.140 ? 6,20 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 ? 6,60 - @ 7,80 @ 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @6,70 - ?@8,00 @ 8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 ? 6,80 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,90 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,00 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 30,00 70,00 _
AD.90.720.140 @ 7,20 - @ 8,00 @ 8,00 14,40 30,00 70,00 Avant-trou pilote (k6)

Foret court 2xD + chanfrein 2xD + chanfrein

Disponible en stock. Pour vos percages profonds
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Recommandation d'utilisation ® Trés adapté | QAdapté sous conditions | i8] Non recommandé
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?1,0-1,2mm @1,2-1,8mm ?1,8-2,5mm @2,5-3,0mm ©3,0-7,2mm

Groupe de matériaux Groupe de matériaux AISI/ASTM/UNS

Ve
[m/min]

vc
[m/min]

vc
[m/min]

vc
[m/min]

vC

f [mm/U] [m/min]

f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U]

S275)R AISI 1020
60-130 0,042- 0,066 60-130 0,122 -0,128 60-130 0,130 - 0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,220 - 0,280
1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aciers jusqu'a RM
< 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-120 0,042- 0,056 60-120 0,120 - 0,122 60-130 0,130 - 0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,200 - 0,260
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aciers inoxydables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,115 - 0,185
ferritiques, martensitiques] 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
etaustenitiques 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
50-80 0,02-0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,115-0,175
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Fontes 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,06-0,115 80-160 0,126 -0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,145-0,210
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136-0,172 80-180 0,200 - 0,250
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Métaux non ferreux 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,032-0,088 80-120 0,066 - 0,122 80-140 0,085 - 0,120 80-120 0,132-0,162 80-160 0,195 - 0,242
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,072 15-70 0,062 - 0,076 15-80 0,080 - 0,098
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Aciers résistants 3.7165 TiAlIBV4 ASTM B348 / F136
a la chaleur, - 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,048 - 0,060 15-60 0,060 - 0,072 15-70 0,062 - 0,078 15-80 0,080 - 0,098
(&5, 52,5 titane. CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-50 0,020 - 0,024 15-50 0,05 - 0,060 15-50 0,055 - 0,072 15-60 0,052 - 0,08 15-75 0,076 - 0,098
CrCoMo28 ASTM F1537
Aciers trempés 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,009 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
jusqu'a = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Aucune donnée saisie
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-3xD0-Pilot cooled

Référence article

INOX-3xD-Pilot cooled

A AD.90.030.140.IK ? 0,30 - ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK ?0,35 - 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,40 - 0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.IK @ 0,45 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK @ 0,50 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.IK @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

AD.90.060.140.IK @ 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL Angle de pointe de 140° AD.90.065.140.1K ? 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X < Arrosage intégré AD.90.070.140.IK @ 0,70 - @ 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00
N AD.90.075.140.IK @ 0,75 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00
Chanfrein  90° D1: @ 0,3 mm | AD.90.080.140.IK @ 0,80 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.1K @ 0,85 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK @ 0,90 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.1K @ 0,95 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK @ 1,00 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7,10 50,00

AD.90.105.140.IK @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ®1,10 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.IK ?1,15 - ? 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ?1,20 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.1K ? 1,25 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK ? 1,30 = ? 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.1K ?1,35 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.1K @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.1K @ 1,50 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,55 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ®2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

R AD.90.160.140.1K ? 1,60 - ©2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00
Revétu a-INOX AD.90.165.140/K (1,65 - @ 2,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,70 - @ 2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,75 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

. . . AD.90.200.140.IK @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00

Outil combiné de centrage + percage + chanfreinage eI 0203 ) 330 0600 609 12,60 50,00
AD.90.205.140.1K @ 2,05 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK @ 2,10 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Hautes performances & précision de positionnement AD.90215.140IK @215 - ?330 6,00 430 12,60 50,00
AD.90.225.140.IK @ 2,25 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,30 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

S AD.90.233.140.IK @233 - ? 3,50 ? 6,00 4,66 12,60 50,00

Foret étagé "micro" avec arrosage AD.90.235.140.1K ® 2,35 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00
AD.90.2381.140.IK @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00

AD.90.240.140.1K @ 2,40 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. AD.90.250.140.1K @ 2,50 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

Foret pilote 3xD pour vos percages profonds AD.90.255.140.1K @ 2,55 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00
AD.90.260.140.1K ? 2,60 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00

AD.90.265.140.1K ? 2,65 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00

Les copeaux en spirale sont évacués efficacement AD.90.270.140.1K ?2,70 - @ 4,00 ? 6,00 5,40 12,60 50,00
AD.90.275.140.IK 2,75 - @ 4,00 ? 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,80 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @285 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,90 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Disponible en stock.

H ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_6XD cooled

Référence article

INOX-6xD cooled

(6xD1/ mm) | (7xD1/ mm) | (9xD1 / mm)

AD.030.140.K.6D (0,300 = @ 4,00 1,80 2,10 2,70 40,00

AD.035.140.K.6D (0,350 - @ 4,00 2,10 2,45 3,15 40,00

AD.040.140.K.6D (0,400 = @ 4,00 2,40 2,80 3,60 40,00

AD.045.140.K.6D (0,450 - @ 4,00 2,70 3,15 4,05 40,00

AD.050.140.K.6D (0,500 = @ 4,00 3,00 3,50 4,50 40,00

AD.055.140.K.6D (0,550 - @ 4,00 3,30 3,85 4,95 40,00

AD.060.140.IK.6D (0,600 = @ 4,00 3,60 4,20 5,40 40,00

ACTIONDRILL Arrosage intégré AD.065.140.K.6D (0,650 - @ 4,00 3,90 4,55 5,85 40,00
X AD.070.140.K.6D (0,700 = @ 4,00 4,20 4,90 6,30 40,00

N <= Profondeur 6xD AD.075.140.IK.6D @ 0,750 - @ 4,00 4,50 5,25 6,75 40,00

D1 303 mm Angle de pointe de 140° AD.080.140.K.6D (0,800 = @ 4,00 4,80 5,60 7,20 40,00
AD.085.140.K.6D (0,850 - @ 4,00 5,10 5,95 7,65 40,00

AD.090.140.K.6D (0,900 = @ 4,00 5,40 6,30 8,10 40,00

AD.095.140.K.6D (0,950 - @ 4,00 5,70 6,65 8,55 40,00

cL AD.100.140.K.6D @ 1,000 - @ 4,00 6,00 7,00 9,00 50,00

< > AD.105.140.K.6D @ 1,050 - @ 4,00 6,30 7,35 9,45 50,00
< L3 > AD.110.140.K.6D (& 1,100 - @ 4,00 6,60 7,70 9,90 50,00
L2 AD.115.140.K.6D & 1,150 - @ 4,00 6,90 8,05 10,35 50,00
AD.120.140.K.6D @ 1,200 - @ 4,00 7,20 8,40 10,80 50,00

L1 AD.125.140.K.6D @ 1,250 - @ 4,00 7,50 8,75 11,25 50,00
AD.130.140.K.6D @ 1,300 = @ 4,00 7,80 9,10 11,70 50,00

AD.135.140.K.6D @ 1,350 - @ 4,00 8,10 9,45 12,15 50,00

P —— AD.140.140.K.6D @ 1,400 = @ 4,00 8,40 9,80 12,60 50,00
AD.145.140.K.6D @ 1,450 - @ 4,00 8,70 10,15 13,05 50,00

- " AD.150.140.K.6D @ 1,500 = @ 4,00 9,00 10,50 13,50 50,00
e S AD.155.140.K.6D @ 1,550 - @ 4,00 9,30 10,85 13,95 50,00
AD.1587.140.1K.6D @ 1,587 1/16" @ 4,00 9,52 11,11 14,283 50,00

. AD.160.140.K.6D @ 1,600 - @ 4,00 9,60 11,20 14,40 50,00
Revétu a-INOX AD.165.140.K.6D @ 1,650 - @ 4,00 9,90 11,55 14,85 50,00
AD.170.140.K.6D @ 1,700 - @ 4,00 10,20 11,90 15,30 50,00

AD.175.140.K.6D @ 1,750 = @ 4,00 10,50 12,25 15,75 50,00

AD.180.140.K.6D @ 1,800 - @ 4,00 10,80 12,60 16,20 50,00

AD.185.140.K.6D @ 1,850 = @ 4,00 11,10 12,95 16,65 50,00

AD.190.140.K.6D @ 1,900 - @ 4,00 11,40 13,30 17,10 50,00

AD.195.140.K.6D @ 1,950 - @ 4,00 11,70 13,65 17,55 50,00

. PP . AD.200.140.IK.6D 2,000 - 4,00 12,00 14,00 18,00 50,00

Foret « micro » 6xD avec arrosage intégre a partir de ®0,3 AD.203.140.IK.6D 32:030 _ ggoo 11,:21 16:zz+ 12:27 50:00

AD.205.140.K.6D (2,050 - @ 4,00 14,35 16,40 18,45 50,00

AD.210.140K.6D  #2,100 = @ 4,00 14,70 16,80 18,90 50,00

Adapté é notre foret |NOX_3xD_p||0t Cooled AD.215.140.1K.6D @ 2,150 - [0} 4,00 15,05 17,20 19,35 50,00

AD.225.140.K.6D (2,250 = @ 4,00 15,75 18,00 20,25 50,00

AD.230.140.IK.6D @ 2,30 - @ 4,00 16,10 18,40 20,70 50,00

o - _ AD.233.140.K.6D (2,330 = @ 4,00 16,31 18,64 20,97 50,00

Précision de positionnement optimale AD.235.140./K.6D 2,350 - @ 4,00 16,45 18,80 21,15 50,00

AD.2381.140.K.6D @ 2,381 3/32" @ 4,00 14,30 16,70 21,50 60,00

AD.240.140.K.6D @ 2,400 - @ 4,00 16,80 19,20 21,60 50,00

. P N AD.250.140.K.6D (2,500 = @ 4,00 17,50 20,00 22,50 60,00

Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus AD.255140/K6D @ 2550 i @ 400 1785 20,40 52,05 60.00

AD.260.140.K.6D (2,600 = @ 4,00 18,20 20,80 23,40 60,00

AD.265.140.K.6D (2,650 - @ 4,00 18,55 21,20 23,85 60,00

Les copeaux longs sont évacués sans retrait grace aux AD.270.140.K.6D 2,700 - @ 4,00 18,90 21,60 24,30 60,00

AD.275.140.K.6D (2,750 - @ 4,00 19,25 22,00 24,75 60,00

AD.280.140.IK.6D (2,800 = @ 4,00 19,60 22,40 25,20 60,00

. P AD.285.140.K.6D (2,850 - @ 4,00 19,95 22,80 25,65 60,00

canaux d'arrosage intégres. AD.290.140.IK.6D (2,900 = @ 4,00 20,30 23,20 26,10 60,00

Disponible en stock.
B ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec . E




Conditions de coupe - ACTIONDRILL INOX cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Recommandation d'utilisation ® QAdapté sous conditions | & Non recommandé

Trés adapté

CIZOwDRILL

by HB microtec /NUX‘3XD'PIIDt cooled
INOX-6xD cooled

Groupe de matériaux Groupe de matériaux

AISI/ASTM/UNS

S275]R AISI 1020
60-120 0,008 - 0,01 60-120 0,022- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,090 - 0,182
1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aciers jusqu'a RM
< 1200N/mm?2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-100 0,08 - 0,01 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,090 - 0,182
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aciers inoxydables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-100 0,08 - 0,01 50-100 0,009 - 0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,060 - 0,080
ferritiques, martensitiques] 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
et austenitiques 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
50-80 0,08 - 0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02 -0,038 50-90 0,050 - 0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Fontes 80-140 0,010-0,014 80-140 0,030 - 0,042 80-140 0,030 - 0,042 80-160 0,096 - 0,135
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,012 -0,016 80-160 0,032 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,132-0,18
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Métaux non ferreux 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,012-0,016 80-140 0,036 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,132-0,210
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,012 -0,014 80-120 0,030-0,048 80-120 0,032 - 0,088 80-140 0,085 -0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15-60 0,060 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Aciers résistants 3.7165 TiAlIBV4 ASTM B348 / F136
(51,52, 53) a la chaleur, - 15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15-60 0,060 - 0,120
X titane, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,020 - 0,024 15-50 0,020 - 0,024 15-50 0,055 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Aciers trempés 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
jusqu'a = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Aucune donnée saisie

©0,3-0,4mm

vc [m/min]

f [mm/U]

@0,4 -0,8mm

vc [m/min]

f [mm/U]

$0,8-1,2mm

vc [m/min]

f [mm/U]

?1,2-2,9mm

vc [m/min]

f [mm/U]
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_BXD cooled

INOX-8xD led crerencearticle | 011 L1 L2 L3
X COO e Référence article
(mm) (8xD1 / mm) | (9xD1 / mm) (10xD1 / mm)
AD.030.140.K.8D @ 0,300 - @ 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00
AD.035.140.K.8D (0,350 - @ 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00
AD.040.140.1K.8D (0,400 - @ 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00
AD.045.140.1K.8D (0,450 - @ 4,00 3,60 4,05 4,50 40,00
AD.050.140.IK.8D @ 0,500 - @ 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00
ACTIONDRILL Arrosage intégré AD.055.140.1K.8D @ 0,550 - @ 4,00 4,40 4,95 5,50 40,00
. AD.060.140.IK.8D @ 0,600 - @ 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00
P < Profondeur 8xD AD.065.140.1K.8D 0,650 - @ 4,00 5,20 5,85 6,50 40,00
D1: ¢ 0,3 mm Angle de pointe de 140° AD.070.140.K.8D @ 0,700 - @ 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00
AD.075.140.K.8D 0,750 - @ 4,00 6,00 6,75 7,50 40,00
AD.080.140.IK.8D @ 0,800 - @ 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00
GL | AD.085.140.IK.8D 0,850 - @ 4,00 6,80 7,65 8,50 40,00
< > I
13 AD.090.140.IK.8D @ 0,900 - @ 4,00 7,20 8,10 9,00 40,00
h B " ' AD.095.140.IK.8D 0,950 - @ 4,00 7,60 8,55 9,50 40,00
g AD.100.140.IK.8D @ 1,000 - @ 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00
AD.105.140.1K.8D @ 1,050 - @ 4,00 8,40 9,45 10,50 50,00
AD.110.140.K.8D @ 1,100 - @ 4,00 8,80 9,90 11,00 50,00
) A— AD.115.140.1K.8D @ 1,150 - @ 4,00 9,20 10,35 11,50 50,00
AD.120.140.K.8D @ 1,200 - @ 4,00 9,60 10,80 12,00 50,00
S m AD.125.140.K.8D @ 1,250 - @ 4,00 10,00 11,25 12,50 50,00
= = AD.130.140.1K.8D @ 1,300 - @ 4,00 10,40 11,70 13,00 50,00
ReVBty aulNOX AD.135.140.K.8D @ 1,350 - @ 4,00 10,80 12,15 13,50 50,00
evetu a-
¢ AD.140.140.K.8D @ 1,400 - @ 4,00 11,20 12,60 14,00 50,00
AD.145.140.1K.8D @ 1,450 - @ 4,00 11,60 13,05 14,50 50,00
AD.150.140.IK.8D @ 1,500 - @ 4,00 12,00 13,50 15,00 50,00
AD.155.140.1K.8D @ 1,550 - @ 4,00 12,40 13,95 15,50 50,00
AD.1587.140.K.8D (1,587 1/16" @ 4,00 12,70 14,28 15,87 50,00
_ . . AD.160.140.IK.8D @ 1,600 - @ 4,00 12,80 14,40 16,00 50,00
Foret « micro » 8xD avec arrosage intégre a partir de ®0,3 AD.165.140.IK.8D @ 1,650 . @ 4,00 13,20 14,85 16,50 50,00
AD.170.140.K.8D @ 1,700 - @ 4,00 13,60 15,30 17,00 50,00
Adapté 3 notre foret INOX-3xD-Pilot cooled AD.175.140.K.8D @ 1,750 - @ 4,00 14,00 15,75 17,50 50,00
P AD.180.140.K.8D @ 1,800 - @ 4,00 14,40 16,20 18,00 50,00
AD.185.140.1K.8D @ 1,850 - @ 4,00 14,80 16,65 18,50 50,00
Précision de positionnement optimale AD.190.140.K.8D @ 1,900 - @ 4,00 15,20 17,10 19,00 50,00
AD.195.140.K.8D @ 1,950 - @ 4,00 15,60 17,55 19,50 50,00
AD.200.140.K.8D @ 2,000 - @ 4,00 16,00 18,00 20,00 60,00
Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus AD.2381.140.1K8D 02,381 3/32" @ 4,00 (2105 =120 200 £2/00
Les copeaux longs sont évacués sans retrait grace aux Disponible en stock.

canaux d'arrosage intégres.
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX__ZZXD cooled

Référence article

INOX-12xD cooled

AD.030.140.IK.12D $0,30 - @ 4,00 3,60 3,90 4,20 50,00
AD.035.140.IK.12D 00,35 - @ 4,00 4,20 4,55 4,90 50,00
AD.040.140.IK.12D @ 0,40 - @ 4,00 4,80 5,20 5,60 50,00
AD.045.140.IK.12D @ 0,45 - @ 4,00 5,40 5,85 6,30 50,00
AD.050.140.IK.12D ? 0,50 - @ 4,00 6,00 6,50 7,00 50,00
ACTIONDRILL Arrosage intégré AD.055.140.IK.12D ? 0,55 - @ 4,00 6,60 7,15 7,70 50,00
AD.060.140.IK.12D 30,60 . @ 4,00 7,20 7,80 8,40 50,00
N <~ Profondeur 12xD AD.065.140.1K.12D 00,65 - @ 4,00 7,80 8,45 9,10 50,00
D1: @ 0,3 mm Angle de pointe de 140° AD.070.140.1K.12D ? 0,70 - @ 4,00 8,40 9,10 9,80 50,00
AD.075.140.IK.12D ?0,75 - @ 4,00 9,00 9,75 10,50 50,00
, AD.080.140.IK.12D ? 0,80 - @ 4,00 9,60 10,40 11,20 50,00
- GL - AD.085.140.IK.12D ? 0,85 - @ 4,00 10,20 11,05 11,90 60,00
" ' AD.090.140.IK.12D @ 0,90 - @ 4,00 10,80 11,70 12,60 60,00
AD.095.140.IK.12D ? 0,95 - @ 4,00 11,40 12,35 13,30 60,00
AD.100.140.IK.12D @ 1,00 . @ 4,00 12,00 13,00 14,00 60,00
‘ | AD.105.140.IK.12D @ 1,05 - @ 4,00 12,60 13,65 14,70 60,00
\ AD.110.140.IK.12D @ 1,10 . @ 4,00 13,20 14,30 15,40 60,00
P e ——————— AD.115.140.IK.12D ? 1,15 - @ 4,00 13,80 14,95 16,10 60,00
AD.120.140.IK.12D ? 1,20 - @ 4,00 14,40 15,60 16,80 80,00
S m AD.125.140.IK.12D ? 1,25 - @ 4,00 15,00 16,25 17,50 80,00
= S AD.130.140.1K.12D @ 1,30 - @ 4,00 15,60 16,90 18,20 80,00
. AD.135.140.IK.12D ?1,35 - @ 4,00 16,20 17,55 18,90 80,00
Revétu a-INOX
AD.140.140.IK.12D @ 1,40 - @ 4,00 16,80 18,20 19,60 80,00
AD.145.140.IK.12D @ 1,45 - @ 4,00 17,40 18,85 20,30 80,00
AD.150.140.IK.12D ? 1,50 - @ 4,00 18,00 19,50 21,00 80,00
AD.155.140.IK.12D @ 1,55 - @ 4,00 18,60 20,15 21,70 80,00
AD.1587.140.IK.12D @ 1,587 1/16" @ 4,00 19,04 20,63 22,22 80,00
_ o . AD.160.140.IK.12D @ 1,60 - @ 4,00 19,20 20,80 22,40 80,00
Foret "micro" 12xD avec arrosage intégré a partir de @ 0,3 AD.165.140.K.12D 1,65 ) @ 4,00 19.80 2145 23.10 80,00
AD.170.140.IK.12D ® 1,70 - @ 4,00 20,40 22,10 23,80 80,00
Adapté a notre foret pilote INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.140.1K.12D ZANE . DL 21,00 2275 2420 80,00
AD.180.140.IK.12D ? 1,80 - @ 4,00 21,60 23,40 25,20 80,00
AD.185.140.IK.12D ? 1,85 2 @ 4,00 22,20 24,05 25,90 80,00
Précision de positionnement optimale AD.190.140.IK.12D @ 1,90 - @ 4,00 22,80 24,70 26,60 80,00
AD.195.140.IK.12D ? 1,95 - @ 4,00 23,40 25,35 27,30 80,00
AD.200.140.IK.12D @ 2,00 - @ 4,00 24,00 26,00 28,00 80,00
Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus AD.2381.1401K12D (2,381 3/32 @ 4,00 28,60 31,00 33334 80,00
Les copeaux longs sont évacués sans retrait grace aux

canaux d'arrosage intégres.
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INOX- 18XD COOIEd Référence article L L2 3
(18xD/mm) | (19xD/mm) | (20xD/mm)
AD.030.140.IK.18D ?0,30 - @ 4,00 5,40 5,70 6,00 60,00
AD.035.140.IK.18D ?0,35 - @ 4,00 6,30 6,65 7,00 60,00
AD.040.140.IK.18D @ 0,40 - @ 4,00 7,20 7,60 8,00 60,00
AD.045.140.IK.18D @ 0,45 - @ 4,00 8,10 8,55 9,00 60,00
AD.050.140.IK.18D 00,50 - @ 4,00 9,00 9,50 10,00 60,00
ACTIONDRILL Arrosage intégré AD.055.140.IK.18D 00,55 - @ 4,00 9,90 10,45 11,00 60,00
0\ AD.060.140.IK.18D @ 0,60 - @ 4,00 10,80 11,40 12,00 60,00
N <~ Profondeur 18xD AD.065.140.1K.18D 00,65 - @ 4,00 11,70 12,35 13,00 60,00
D1: @ 0,3 mm Angle de pointe de 140° E AD.070.140.IK.18D ?0,70 - @ 4,00 12,60 13,30 14,00 60,00
E AD.075.140.IK.18D ®0,75 - @ 4,00 13,50 14,25 15,00 60,00
b AD.080.140.IK.18D 00,80 - @ 4,00 14,40 15,20 16,00 60,00
- GL E AD.085.140.IK.18D ? 0,85 - @ 4,00 15,30 16,15 17,00 80,00
D L3 R | AD.090.140.IK.18D @ 0,90 - @ 4,00 16,20 17,10 18,00 80,00
) L2 ‘l' AD.095.140.IK.18D ? 0,95 - @ 4,00 17,10 18,05 19,00 80,00
= P =~ AD.100.140.IK.18D @ 1,00 - @ 4,00 18,00 19,00 20,00 80,00
< > AD.105.140.IK.18D @ 1,05 - @ 4,00 18,90 19,95 21,00 80,00
AD.110.140.IK.18D @ 1,10 - @ 4,00 19,80 20,90 22,00 80,00
L___q___y ——— _ﬁg—: AD.115.140.IK.18D @ 1,15 - @ 4,00 20,70 21,85 23,00 80,00
AD.120.140.IK.18D @ 1,20 - @ 4,00 21,60 22,80 24,00 80,00
P m AD.125.140.IK.18D @ 1,25 - @ 4,00 22,50 23,75 25,00 80,00
S S AD.130.140.IK.18D @ 1,30 - @ 4,00 23,40 24,70 26,00 80,00
. AD.135.140.IK.18D @ 1,35 - @ 4,00 24,30 25,65 27,00 80,00
Revétu a-INOX
AD.140.140.IK.18D @ 1,40 - @ 4,00 25,20 26,60 28,00 80,00
AD.145.140.IK.18D @ 1,45 - @ 4,00 26,10 27,55 29,00 80,00
AD.150.140.IK.18D @ 1,50 - @ 4,00 27,00 28,50 30,00 80,00
AD.155.140.IK.18D @ 1,55 - @ 4,00 27,90 29,45 31,00 80,00
AD.1587.140.IK.18D @ 1,587 1/16" @ 4,00 28,62 30,21 31,74 80,00
_ L . AD.160.140.IK.18D @ 1,60 - @ 4,00 28,80 30,40 32,00 80,00
Foret « micro » 18xD avec arrosage intégré a partir de @ 0,3 AD.165.140.1K.18D 165 _ @ 4,00 29,70 3135 33,00 80,00
AD.170.140.IK.18D @ 1,70 - @ 4,00 30,60 32,30 34,00 80,00
Adapté a notre foret pilote INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.140.K18D 2R - LR 3120 33:25 3300 80,00
AD.180.140.IK.18D @ 1,80 - @ 4,00 32,40 34,20 36,00 80,00
AD.185.140.IK.18D @ 1,85 - @ 4,00 33,30 35,15 37,00 80,00
Précision de positionnement optimale AD.190.140.IK.18D @ 1,90 - @ 4,00 34,20 36,10 38,00 80,00
AD.195.140.IK.18D @ 1,95 - @ 4,00 35,10 37,05 39,00 80,00
AD.200.140.IK.18D @ 2,00 - @4,00 36,00 38,00 40,00 80,00
Temps d'usinage réduits et grande fiabilité du processus AD.2381.140.1K.18D @ 2,381 3/32° 94,00 42,86 453 56,62 80,00
Les copeaux longs sont évacués sans retrait grace aux .

canaux d'arrosage intégres.
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Conditions de coupe - ACTIONDRILL INOX-cooled

Recommandation d'utilisation | @ Trés adapté | QAdapté sous conditions | i8] Non recommandé

CTZowDRILL

by HB microtec INUX_BXD cooled
INOX-12xD cooled
INOX-18xD cooled

©0,3-0,4 mm

@0,4 -0,8mm ©0,8-1,2mm

Groupe de matériaux Groupe de matériaux AISI/ASTM/UNS

Conditions de coupe - ACTIONDRILL INOX-cooled | HB microtec

vc [m/min]

f [mm/U]

vc [m/min]

f [mm/U]

vc [m/min]

f [mm/U]

vc [m/min]

f [mm/U]

S275]R AISI 1020
60-120 0,008 - 0,01 60-120 0,012- 0,046 60-130 0,042- 0,066 60-130 0,040-0,12
1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aciers jusqu'a RM
< 1200N/mm?2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60-100 0,08 - 0,01 60-100 0,018- 0,026 60-120 0,042- 0,056 60-130 0,040-0,12
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aciers inoxydables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50-100 0,08 - 0,01 50-100 0,009 - 0,016 50-120 0,025 - 0,04 50-120 0,040 - 0,080
ferritiques, martensitiques] 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
et austenitiques 14301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 50-80 0,08 -0,01 50-80 0,008 - 0,020 50-80 0,02 -0,038 50-90 0,040 -0,070
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Fontes 80-140 0,010-0,014 80-140 0,012 - 0,042 80-140 0,030 -0,042 80-160 0,08 - 0,135
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,012 -0,016 80-160 0,012 - 0,046 80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,08-0,18
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Métaux non ferreux 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,012-0,016 80-140 0,026 - 0,068 80-140 0,046 - 0,088 80-160 0,08-0,210
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,012 -0,014 80-120 0,024 - 0,048 80-120 0,032 -0,088 80-140 0,085 -0,120
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15 -50 0,08 - 0,01 15 -50 0,025 - 0,045 15 -50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,092
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Aciers résistants 3.7165 TiAlIBV4 ASTM B348 / F136
S1,52,53) a la chaleur, - 15-50 0,08 - 0,01 15-50 0,025 - 0,045 15-50 0,025 - 0,045 15 - 60 0,060 - 0,120
(&l.52, titane, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
15 -50 0,08 - 0,01 15 -50 0,020 - 0,024 15 -50 0,020 - 0,024 15 - 50 0,055 - 0,092
CrCoMo28 ASTM F1537
Aciers trempés 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,009 15-32 0,006 - 0,012
jusqu'a = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Aucune donnée saisie

Conditions de coupe - ACTIONDRILL INOX-cooled | HB microtec
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