TARGETMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by H ot Double-Chamfer

Le revétement
a-INOXcronos garantit
une longue durée de
vie et empéche
I'adhérence de matiére
sur les arétes.

De 3 a 4 dents permettent
des avances trés élevées
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D Demande
D Commande N° de commande : Divers:
Dimensions : Revétement : Avec canaux d'arrosage ?
D GL: o
[ ] Revétu*: (] oui (] Non
D2: Lq: Z:
Sens de coupe:
D3 Ly: (] Nonrevetu P
Queue selon DIN6535 HA [ ] Gauche [ ] Droite
avec tolérance h6 sur le
diametre de queue Matiére a usiner: Forme de la queue: Quantité:
Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.
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