ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INDX_torus COOIEd

INOX-torus cooled

ab@ 1,0 mm Z4 - Torusfraser (ER)
bis @ 6,35 mm
ab ER 0,15 mm
bis ER 1,5 mm

3xD Schneidenlange

5xD Freihalslange
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a-INOX garantiert hohe Stand- \:“H:::‘*-‘a,,,__:\“_‘“‘ahl = I ———
zeiten und verhindert das Ver- ~ P
kleben der Schneiden. 10%D3 x 45°
L2
Integrierte Kiihlkanale schiitzen
das Werkzeug vor Uberhitzung
und spulen alle Spane weg.
| | Bestellung  Bestellnummer: [ ] Anfrage
Der verstirkte Schaftin hs Abmessungen: Beschichtung: Kihlkanale:
Quaﬂitét kombiniett mit einer D GL: ER: D Beschichtet™: D Ja D Nein
optimierten Nutzlange gestal-
tet das Werkzeug robust und D:: Li: EF:
hwi frei. . Schneidrichtung:
Schwingungsfrei Ds: Ly: 7. ] Unbeschichtet 8
(] Links | | Rechts
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Hohe Vorschub- und Schnittge-
schwindigkeiten werden durch . .
. . Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
den Einsatz von Ultra-Feinkorn
VHM, mit hoher Bruchzahigkeit
ermoglicht.

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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