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Kuvaus

HB microtec® ACTIONMILL® T-SLOT -T-urajyrsin on
suorituskykynsa ja monipuolisuutensa ansiosta oikea
yleistyokalu T-urien valmistukseen. Se tarjoaa
poikkeuksellisen pitkan kestoian ja keskimaaraista
suuremmat lastuamisarvot. Hyodyt lyhyemmista
lapimenoajoista ja tyolaiden tyokalunvaihtojen
vahentymisesta.

Tarkoin kehitetty, kayttokohteeseen suunniteltu
leikkuugeometria, peilimainen pinta ja tehokas pinnoite
takaavat kayttdjalle parhaan suorituskyvyn jokaisessa
tyokappaleessa.

Itse kehittdmastamme erittain hienorakeisesta
tayskovametallista valmistettu, innovatiivisilla
jaahdytyskanavilla varustettu varsi on T-SLOT-tyokalumme
perusta ja etusi parhaassa mahdollisessa lastuamisessa.

Yksilollisyys tekee ACTIONMILL® T-SLOT -tyokalusta
todella tehokkaan. Halkaisijoista #0,8—@40 I6ytyy
sopiva ratkaisu jokaiseen kayttokohteeseen.

Asiakkaamme arvostavat kayttomahdollisuuksia mita
erilaisimmissa ja vaativimmissa materiaaleissa, olipa
kyseessd titaani Grade 5 (Ti6Al4V) tai tavallinen
ruostumaton terds X20Cr13 (1.4021).

ACTIONMILL® T-SLOT pystyy niihin kaikkiin.

Puolivakiotyokaluna ACTIONMILL® T-SLOT on nopeasti
kaytossasi ja saa aikaan toimintaa. Suorituskyvyssa
yksityiskohdat ratkaisevat usein. Yksilollinen
ACTIONMILL® T-SLOT sovitetaan juuri sinun
kayttokohteeseesi, materiaaliisi ja tyokappaleeseesi.

Pyoristamme leikkuusarmat ja annamme tyokalulle
viimeisen silauksen — ja siten poikkeuksellisen
laatutason.

ACTIONMILL® T-SLOT on saatavana
kahtena versiona.

ACTIONMILL® T-SLOT cooled - sisadisilla jaahdytys-
kanavilla, jotka parantavat lastujen poishuuhtelua.

ACTIONMILL® T-SLOT - perinteinen versio ilman
jaahdytyskanavia.

HB microtec® tarkoittaa Actiontools-tydkaluja ja
suunnittelupalveluja. Ammattimainen neuvonta ja
kattava tuki ovat keskeinen osa toiminta-ajatustamme.

Kehitamme yhdessa kanssasi tarpeisiisi hiotun
T-urajyrsimen.
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Varren muoto:
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Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:
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* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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T-Slot cooled

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkan kestoian ja estavat
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

Yksilollisesti muokattavat
tehokkaat leikkuugeometriat.

Sisaiset jadhdytyskanavat
estdvat tyokalun
ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja
ruostumattomia teraksia
lastuttaessa.

po8-@
12,0

Puolivakiomuataoiset T-urajyrsimet

Tuoteominaisuudet Lyhyet toimitusajat

70,8-312 sisdiselld jédhdytykselld
m 2 viikkoa pinnoittamattomana

= (30,8-@40 ilman jadhdytysta

m 3-4 viikkoa pinnoitettuna
Vahvistettu h6-toleranssin m 3-18leikkuusarmaa halkaisijan mukaan

varsi ja optimoitu ulottuma m Valitse aina sopiva tehokas pinnoite:

tekevét tyokalusta tukevan ja m Suorat sarmat alkaen @4 tai kierteiset sarmdt valittavissa

e e B .00 = pinnoittamaton muoveille ja ei-rautametalleille
varinattoman.
m Teravien nurkkien pyoristys 0,004-0,01 mm [ | .01 = a-INOX ferriittisille, martensiittisille,

. e austeniittisille ja kuumalujille terdksille, titaaniseoksille, CrCo (M&S)
(Sarmien esikasittely)

W .02 =B-Titan ei-rautametalleille ja titaanille (N & S1)

\ m Muita yksildllisia ratkaisuja saatavana pyynndsta
W .03 =y-Steel terdiksille RM < 1200N/mm?2 ja valuraudalle (P & K)

T1-SLOT cooled.

Hienorakeinen, murtositkea tayskovametalli
mahdollistaa suuret syotot ja lastuamisnopeudet.
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INOX T-SLOT cooled
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D2 trvvy) Sy

] (.02) -Titan
. . . . . . Tyostettava materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin ] (.03) y-Steel

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Materiaalivalinta (lyhyt tunnus): Vahimmaistilausmaara 5 kpl:

Tehokas ja erittain h\/v'ai hinta-laatusuhde Materiaalivalintataulukko on sivulla 202.

Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin

Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @9,0x5,0 mm, kaula @4,5x14,0 mm, kierteinen ja B-Titan-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6é (mm) | L1 0,005 (mm) PINNOITTAMATON Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB ZZ yy4
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK @8,0-%10,0 @3,5-05,0 @12 0,5-10,5 mm 3,0-24 mm 101 /9 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4.5 12h6 5,0 14,0 101 /79 .02 .ZD

Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

Vahimmaistilausmaara 5 kpl.

INOX T-SLOT cooled @0,8 - 312 | HB microtec INOX T-SLOT cooled 0,8 - 312 | HB microtec . n
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen Saksa
Puh. Faksi
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de N You
in
Web  www.HB-microtec.de f
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