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Popis

JFréza na T-drazky” ACTIONMILL® T-SLOT od HB
microtec® je diky svému vykonu a vSestrannosti presné
tim pravym univerzalnim nastrojem pro vyrobu
T-drazek. ACTIONMILL® T-SLOT se vyznacuje vynikajici
trvanlivosti a nadprimérné vysokymi Feznymi
hodnotami. Pozitivni vedlejsi efekt pro vas: kratsi
pribézné doby a odpadaji obtézujici viymeény nastroj(.

Promyslena a specialné k tomu navrzena geometrie
britu v kombinaci se zrcadlové hladkym povrchem, na
ktery se nanasi vysoce vykonny povlak, zarucuje
uzivateli maximalni vykon u kazdé soucasti.

Stopka z ultrajemnozrnného monolitniho slinutého
karbidu vlastniho vyvoje s inovativnimi chladicimi
kanalky je nasim zakladem pro T-SLOT a vasi vyhodou
pro co nejlepsi obrabéni.

Teprve individualizace déla z ACTIONMILL® T-SLOT
opravdu silny nastroj. Od @0,8 do @40 je tu néco pro
kazdou aplikaci.

Nasi zakaznici ocenuji moznosti nasazeni v
nejriznéjsich a nejnarocnéjsich materialech. At'uz jde o
titan Grade 5 (Ti6Al4V), nebo klasickou nerezovou ocel
X20Cr13 (1.4021).

ACTIONMILL® T-SLOT zviadne vsechny.

Jako polostandardni nastroj je ACTIONMILL® T-SLOT u
vas rychle nasazen a postara se o akci. Kdyz jde o
vykon, ¢asto rozhoduji detaily. Vas individualni
ACTIONMILL® T-SLOT je pfizplisoben presné vasi
aplikaci, vaSemu materialu a vasi soucasti.

Zaoblujeme fezné hrany a davame nastroji doslova
posledni jemny vybrus, a tim i extratfidu.

ACTIONMILL® T-SLOT je k dispozici ve
dvou variantdch.

ACTIONMILL® T-SLOT cooled - s integrovanymi chladicimi
kanalky, které zajist'uji lepsi vyplachovani tfisek.

ACTIONMILL® T-SLOT - bez chladicich kanalkd, jako
klasicka varianta.

HB microtec® predstavuje Actiontools a Engineering.
Profesionalni poradenstvi a komplexni péce jsou
dllezitou soucasti nasi filozofie.

Spolecné s vami a pro vas vyvineme vasi frézu na

T-drazky brousenou na miru.

Popis | HB microtec

Klasicky

GLs'
L2
L1 | | i 10% x45° zu D3
= = 1
a 8 o
Q Q g
Provedeni rohu ,ostry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm.
(ochrana fezné hrany)
[ | Poptavka
[ ] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozmeéry: Tvar zubd (ZZ);) Povlak: Chladici kanalky:
Dy GL: o %
! (] Primy (] Povlakovany®: (] Ano [ ] Ne
Dz: LW:
2 P Smeér fezu:
Da: Ly: (] 3roubovity | [ ] Nepovlakovany
7. B (] Lewy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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T-Slot

\/ysoce vykonné povlaky
zarucuji dlouhou trvanlivost a
zabranuji nalepovani materialu
na brity.

\/lysoce vykonné geometrie
bfitd, které Ize individualné
navrhnout.

0d@0,8
do @ 16,0

Zesilena stopka v kvalité>6v\i

kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou zajistuje

robustnost nastroje a chod
bez vibraci.

\/ysoké rychlosti posuvu a
fezné rychlosti umozruje
jemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou
houZevnatosti.

ACTICNMILL

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec

Polostandardizované frézy na T-drazky

Viastnosti produktu
0d 70,8 do 112 s integrovanym chlazenim

= 0Od 0,8 do @40 bez chlazeni
®m 3az 18 zubl podle prdméru
= Volitelné pfimé zuby od @4 nebo Sroubovité zuby

m Zaobleni ostrych rohl v rozmezi 0,004 az 0,01 mm

(Gprava feznych hran)

m Dalsiindividualizace mozné na vyzadani

Kratké dodaci Ihaty

m 2 tydny bez povlaku
B 3 - 4tydny s povlakem

m VZdy lze zvolit vhodny vysoce vykonny povlak:
W .00 = bez poviaku pro plasty a neZelezné kovy

[ ] .07 = a-INOX pro nerezové oceli feritické, martenziticke,

austenitické & zaruvzdorné ocel, slitiny titanu, CrCo (M & S)
W .02 =B-Titan pro neZelezné kovy a titan (N & S1)

] .03 =y-Steel pro oceli do RM < 1200N/mm2 & litinu (P & K)

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec
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Zkratka materialu Cislo materialu @ stopky [mm] elova cefka 2 Pocet zubdi [n]
[mm] [mm]
T-SLOT 3 R_HB.030.500.h6 3 50 3 Z3
T-SLOT 4 R_HB.040.600.h6 4 60 4 Z3 /75 od @3 X
T-SLOT 6 R_HB.060.760.h6 6 76 6 Z5/77 od @5
T-SLOT 8 R_HB.080.800.h6 8 80 8 Z7
T-SLOT 10 R_HB.100.900.h6 10 90 10 Z9 ‘ {
-

T-SLOT 12 R_HB.120.1010.h6 12 101 12 Z11 ' v ' ' ! '
T-SLOT 14 R_HB.140.1010.h6 14 101 14 Z13
T-SLOT 16 R_HB.160.1010.h6 16 101 16 Z15

n Volba materialu pro vase frézy na T-drazky | HB microtec Volba materialu pro vase frézy na T-drazky | HB microtec .
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Cislo artiklu
1 \/ychozi material:
|| Poptavka
: ] Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
g Rozmeéry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubi (22):
D1 poxx) L1 wwww) G (.00) nepovl. D (.ZG) PHimy
D2 vvvy) La (] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
.02) B-Tit
Obrabény material [J 021 p-Titan
Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky (] (03)y-Steel
Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni Volba materialu (zkratka): Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
V\/SOk\7 V\7kon plv’i velmi dobrém poméru cenya V\7k0nu Tabulku pro volbu materialu najdete na strané 203.
Perfektni pro individualizované aplikace
Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Ptiklad: fréza na T-drazky @12,0x6,0 mm; krk @6,0x20,0 mm; pfimé zuby, povlak a-INOX

Cislo artiklu D3 h6 (mm) | L1 0,005 (mm) bez povlaku Z-Sroubovité
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB Y44
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16  @14,0-316,0 @7,0-@12,0 P16 0,5-16,5mm  3,0-28 mm 101 215 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD
AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.2D.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101 215 .02 .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

n ACTIONMILL T-SLOT @0,8 - @16 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT @0,8 - @16 | HB microtec . n
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de

H You
in
Web  www.HB-microtec.de f Tube
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