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XXX.YYY.AAA.BBB
D1 (mm) D2 (mm) D3 h6 (mm) L1 (mm) L2 (mm) GL (mm)

ØDA 
AAA

ØDB
BBB

Rx
XXX

Ry
YYY

AM.EX.T4.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT T4 Ø6 h6 76 Z3 – Z6 blank α-INOX β-Titan γ-Steel .ZG .ZD .G .U.00 .01 .02 .03
AM.EX.T4.009.031.130.092.6.01.ZG.G T4 6 Ø6 h6 76 6 .01 (α-INOX)

INOX 
VA

Torx® T4 - T30

AM.EX.T4.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT

ACTIONMILL Torx® Ø-DA

Extern Starlobe Rx Ry Ø-DB
Ø 

D3

	V

	V

	

	V

	V

	V

	

xy

3-10

 L
1  L

2 

 D1 

 Ry 

 Rx 

 15° 

 D3 = 8h6 

 D2 

 G
L 

= 
80

 

 
D

A
 

 
DB

 

E

aus R_HB.080.800.h6

Verzahnung: 
gerade oder gedrallt 

Beschichtung:

.00 (blank)

.01 (α-INOX)

.02 (β -Titan) 

.03 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 10664  
(Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
8 2,34 1,68 0,19 0,51
10 2,77 1,99 0,23 0,60
15 3,30 2,36 0,27 0,71
20 3,88 2,77 0,31 0,86

Variable Abmessungen - Aussenfräser

Torx® ØDA ØDB Rx Ry D1 L1 L2 L3
8
10
15
20

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø7,50 - 8,00

D2 Ø7,00 - 7,40

L1 1,50 - 2,00
L2 3,00 - 5,00

Z-Anzahl 
Teilung 
gerade

6-8

Z-Anzahl 
Teilung 

ungerade
5-7

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 8 / 10 / 15 / 20
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aus R_HB.060.760.h6

rzahnung: 
gerade oder gedrallt 

schichtung

0 (blank)
1 (α-INOX)
2 (β -Titan) 
3 (γ-Steel)

Torx® Go Lehre - Standardabmaße nach ISO 
10664  (Mittelwert)

Torx® ØDA ØDB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45

Eingegrenzte Parameter

D1 Ø5,5

D2 Ø5,0

L1 1,00
L2 3,00

-Anzahl 
Teilung 
gerade

4-6

Z-Anzahl 
Teilung 
ngerade

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für: 

Blatt 1 von 1

8:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:

DIN ISO 
2768 - m Zu bearb. Material:

AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
Formblatt

UF VHM | Nach HBM-Norm08.07.2024 W.Pelz

Bezeichnung:

xxxxxxx

AM.EX

Formblatt für AM.EX  - Torx® 4 / 5 / 6 / 7
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(.00) blank

(.01) α-INOX

(.02) β-Titan

(.03) γ-Steel

D1 D2 Rx 
(XXX)

L1 Ry 
(YYY)

L2 Z

DA  
(AAA)

DB 
(BBB)

(.ZD) 

Torx® T4-T7 R_HB.060.760.h6 6 76 Z3 - Z6

Torx® T8-T20  R_HB.080.800.h6 8 80 Z5 - Z8

Torx® T25-T30  R_HB.100.900.h6 10 90 Z7 - Z10

Extern Starlobe

Torx®- Standard dimensions according to ISO 10664 (mean value)

5 PRO’s of the ACTIONMILL:

Article number
No. of flutes (Z) Coating (BE) Flute form (ZF) Flute spacing (ZT)“Torx®” type

Minimum order quantity: 5 pieces Delivery time: Blank 2 weeks; Coated 3-4 weeks

1.30 0.92 0.09 0.31

1.42
1.70
2.02
2.34
2.77
3.30
3.88
4.46
5.55

1.02
1.22
1.44
1.68
1.99
2.36
2.77
3.18
3.96

0.11
0.13
0.16
0.19
0.23
0.27
0.31
0.38
0.45

0.33

0.38

0.45

0.51

0.60
0.71
0.86
0.92
1.19

Article number
(AM.EX.Torx-type.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):

Inquiry

Order Order number: Other:

Dimensions (XXX,YYY,AAA,BBB): Coating: Flute form

Quickly available, semi-standardized external Torx® mill

For milling Torx® types T4 to T30 according to ISO10664 or
Material to be machinedcustomized

Minimum order quantity from 5
pieces:

Product featuresHigh profile accuracy & minimal burr formation
Material short code Material number Shank-Ø [mm] Overall length [mm] Amount of flutes [n]

Shorter process times and high process reliability

Chrome-free coating prevents cross-contamination with

* Without further information, the most suitable coating will be used.medical parts

Ø5.5 - 6.0 Ø5.0 - 5.4 1.0 - 1.5 3.0 - 5.0

5.4 1.5 4.0 1.30 0.92 0.09 0.31 .ZG (Z-Straight) .G (even)

 type Amount of flutes Blank or coated

Flute pitch

Flute form

Example: Torx® mill; type 4, 6 cutting edges; straight with equal flute spacing and α-INOX coated

(.ZG) Straight

Helical
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