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Geometrie di taglio ad alte
prestazioni personalizzabili.
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Il gambo rinforzato con
tolleranza h6, unito alla
lunghezza utile ottimizzata,
rende |'utensile robusto e
privo di vibrazioni.

Il metallo duro integrale a grana fine
e alta tenacita consente velocita di
avanzamento e taglio elevate.
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Frese Torx® esterne semistandard

Caratteristiche del prodotto
Per Torx® tipi da 4 a 30

m Forme Torx® secondo ISO 10664 o su misura
m 3-10 taglienti secondo il diametro

m Dentatura diritta o elicoidale a scelta

m Passo dei denti irregolare o regolare

m Consulenza tecnica e realizzazione secondo le vostre

esigenze

Tempi di consegna brevi

m 2 sett. nonrivestito
® 3 - 4 sett. rivestito

m Scegliete sempre il rivestimento ad alte prestazioni adatto:
B .00 = non rivestito per plastiche e metalli non ferrosi

B .07 =a-INOX per acciai inossidabili ferritici, martensitici,

austenitici e acciai resistenti al calore, leghe di titanio, CrCo (M&S)
W .02 =B-Titan per metalli non ferrosi e titanio (N e S1)

] .03 =y-Steel per acciai fino a RM < 1200N/mm2 e ghisa (P e K)

ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec




ACTIONMILL FB licrotec”

. ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Extern Starlobe

Dimensioni standard Torx® secondo I1SO 10664 (valore medio]

Torx® T4 - T30

Torx® @DA ¢DB Rx Ry
@) 4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 033 .
6 1,70 1,22 013 0,38 5
7 2,02 1,44 0,16 0,45 15°) B
ACTIONMILL  Tipo Torx® Numero di denti Non rivestito o rivestito 7% 8 2,34 1,68 019 0,51 g N
NN NN ¥ , 10 2,77 1,99 0,23 0,60 & g ]
AM.EXT4 ZBE.ZF.ZT < Passo denti £ 3 3
_A R LN 15 3,30 2,36 0,27 0,71 <
Extern Starlobe Forma del dente 20 3,88 277 0,31 0,86 . \
25 4,46 3,18 0,38 0,92 S ] i e
- GL - 30 5,55 3,96 0,45 1,19 |
- o @PD2
Y
D1
®Q )
Numero articolo
N M (AM.EX.Torx-tipo.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
R || Richiesta
A
8 D Ordine N. d'ordine: Altro:
1S
Dimensioni (XXX,YYY,AAA,BBB): Rivestimento: Forma del dente
D; D, Ry (] (00)blank (] (ZG) Dritto
(XXX)
. . . _ D L R - .ZD) Elicoidal
Fresa Torx® esterna semi-standard, rapidamente disponibile e ! 0 [ (01) o-INOX (] (zD)Elicoidale
. . Ds L, VA ] (.02) B-Titan
Per fresare profili Torx® dal tipo T4 al T30 secondo 1ISO10664 oppure ©s8) —
) Materiale da lavorare ] (.03) y-Steel
Personalizzato
. . . . , - uantita minima d’ordine: 5
Elevata precisione del profilo e minima formazione di bave Caratteristiche del prodotto gezzi
Sigla materiale Numero del materiale @ del gambo [mm] Lunghezza totale [mm] Taglienti [n]
Tempi di lavorazione piu brevi ed elevata affidabilita del processo (] Torx@TsT7 R_HB.060.760.h6 6 76 23-76
D Torx® T8-T20 R_HB.080.800.h6 8 80 Z5-28
Il rivestimento privo di cromo evita la contaminazione incrociata (] Torx®T25-T30 R_HB.100.900.h6 10 90 27-7210
dei componenti medicali * In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.

Esempio: fresa Torx®; tipo 4, 6 taglienti; denti diritti a passo uniforme e rivestimento a-INOX

Numero articolo L . .
Tagl. (2) Rivestimento (BE) Forma del dente (ZF)] Passo dei denti (ZT)

Tipo «Torx®>
XXX.YYY.AAA.BBB

blank o-INOX B-Titan y-Steel
.00 .01 .02 .03
AM.EXT4. 6.01.2G.G Th 6 54 @6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (a-INOX) .ZG (Z diritto) .G (Uguale)

Ordine minimo: 5 pezzi. Tempi di consegna: non rivestito, 2 settimane; rivestito, 3-4 settimane.
Torx® T4 - T30 | HB microtec Torx® T4 - T30 | HB microtec . n

AM.EXT4. Z.BE.ZF.ZT Th $55-6,0 @50-54 @6 he 1,0-15 3,0-50 76 Z3-176 ZG .ZD .G .U
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Gruppo di materiali

Gruppo di materiali

AISI/ASTM/UNS

Raccomandazione d'uso

Molto adatto

OAdatto con limitazioni

¥ Non consigliato

vc [m/min]

50-80

0,008-0,018

vc [m/min]

50-100

0,008-0,022

T15-T20

vc [m/min]

60-120

0,010-0,025

T20-T30

vc [m/min]

60-140

0,010-0,03

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
M ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
< GBS 3.7165 TiAI6V4 ASTM B348 / F136
51:52,53) : calocrfégtamo' 9.9367 TIAIEND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
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20-50

0,006-0,013

30-70

0,006-0,020

30-80

0,008-0,022

30-80

0,008-0,025
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Germania

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de . f You
: in Tube
Web  www.HB-microtec.de
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