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Tehokkaat pinnoitteet takaavat ly =
pitkan kestoian ja estavat o Ty

materiaalin tarttumisen

leikkuusarmiin.
|

Yksilollisesti muokattavat
tehokkaat leikkuugeometriat.

Torx®

T4-T30 10,0

Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevat tyokalusta tukevan ja
varinattoman.

Hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa suuret
syotot ja lastuamisnopeudet.
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Puolivakiomuaotaoiset ulkopuaoliset Torx® -jyrsimet

Tuoteominaisuudet
Torx®-tyypeille 4-30

m Torx®-muodot standardin ISO 10664 mukaan tai yksilollisesti
m 3-10 leikkuusarmaa halkaisijan mukaan

m Valittavana suorat tai kierteiset sarmat

m Epatasainen tai tasainen sarmadjako

m Tekninen neuvonta ja toteutus

tarpeisiisi

Lyhyet toimitusajat
m 2 viikkoa pinnoittamattomana

M 3-4viikkoa pinnoitettuna

m Valitse aina sopiva tehokas pinnoite:
W .00 = pinnoittamaton muoveille ja ei-rautametalleille

[ ] .01 = a-INOX ferriittisille, martensiittisille,

austeniittisille ja kuumalujille terdksille, titaaniseoksille, CrCo (M&S)
W .02 =B-Titan ei-rautametalleille ja titaanille (N & S1)

W .03 =y-Steel terdksille RM < 1200N/mm2 ja valuraudalle (P & K)
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Torx®-vakiomitat standardin 1SO 10664 mukaan (keskiarvo)

Torx® T4 - T30

Torx® @DA ¢DB Rx Ry
@) 4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 033
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45 (i g
ACTIONMILL  Torx®-tyyppi Sarmien maara Pinnoittamaton tai pinnoitettu 7% 8 2,34 1,68 019 0,51 % N
NN K e 10 2,77 1,99 0,23 0,60 & < )
AM.EX T4 Z.BE.ZF.ZT < Sirmijako £ 2 3
. U N N 15 3,30 2,36 0,27 0,71 4
Extern Starlobe Sarman muoto 20 3,88 277 0,31 0,86 . \
25 4,46 3,18 0,38 0,92 S ] i e
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Tuotenumero
N ! (AM.EX.Torx-tyyppi.XXX.YYY.AAA. BBB.Z.BE.ZF.ZT):
AN || Tarjouspyyntd
A
a || Tilaus Tilausnumero: Muuta:
1S}
Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite: Sarman muoto
D; D R« D (.00) pinnoittamaton D (.ZG) Suora
(XXX)
. o : : N D L R - .ZD) Kiertei
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin o 1 e "] (o1 a-INOX () (:2D) Kierteinen
. N . . Ds L. z ] (02)p-Titan
Torx®-tyyppien T4-T30 jyrsintaan standardin ISO10664 mukaan tai ©s8) —
Yksilollinen Tydstettdva materiaali (] (.03)y-Steel
ey e - Vahimmaistilausmaara 5 kpl:
Tarkka profiili ja vahainen purseenmuodostus Tuoteominaisuudet P
Materiaalin lyhyt tunnus Materiaalinumero  Varren @ [mm] Kokonaispituus [mm] Sarmien maéré [n]
Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi (] TorxeTu-T7 R_HB.060.760h6 6 76 73-726
D Torx® T8-T20 R_HB.080.800.h6 8 80 Z5-178
Kromiton pinnoite estaa ristikontaminaation (] Torx®T25-T30 R_HB.100.900.h6 10 90 27-7210
laakintatekniikan osien \/htE\/dESSé * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 4, 6 leikkuusarmaa, suora tasaisella jaolla ja a-INOX-pinnoitteella

Tuotenumero

Torx®-tyyppi

Sdrmien maard (2) Pinnoite (BE) Sarméan muoto (ZF) Sarmdjako (ZT)

XXX.YYY.AAA.BBB

6 pinnoittamatmANOX B-Titan y-Steel
.00 .01 .02 .03
AM.EX.T4. 6.01.2G.G T4 6 5,4 @6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (a-INOX) .ZG (suora sarma) .G (tasainen)

AM.EXT4. Z.BE.ZF.ZT T4 $55-6,0 @50-54 @6 he 1,0-15 3,0-50 76 Z3-7 ZG .ZD .G .U

Vahimmaistilausmaara 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.
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Kayttosuositus

Erittain sopiva

O Rajoitetusti sopiva

i Eisuositella

T15-T20 T20-T30
Materiaaliryhma Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittiset] _1-4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
M ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 50-80 0,008-0,018 50-100 0,008-0,022 60-120 0,010-0,025 60-140 0,010-0,03
ruostumattomat terakset] 4 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S . *ﬁ‘;“mta't%'tJat ) 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
erakset, titaani, 20-50 0,006-0,013 30-70 0,006-0,020 30-80 0,008-0,022 30-80 ! -0,
51:52,53) CrCo 9.9367 TIAIEND7 ASTM F1295 0.008-0,023
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen Saksa
Puh. Faksi
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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