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V/ysoce vykonné povlaky
zarucuji dlouhou trvanlivost a
zabranuji nalepovani materialu

na brity.
|

\/ysoce vykonné geometrie
britl, které Ize individualné
navrhnout.

od @ 5,5
do ® 10,0

Torx® T4
az T30

Polostandardni frézy pro vnéjsi Torx®

Viastnosti produktu Kratke dodaci Ihaty

Pro typy Torx® 4 az 30

Zesilena stopka v kvalité hé v
kombinaci s optimalizovanou
uzite€nou délkou zajiStuje
robustnost nastroje a chod
bez vibraci.

m 2 tydny bez povlaku

[ ] ° individualni
Tvary Torx® dle ISO 10664 nebo individualni = 3- 4tydny s povlakem

¥ 3-10zubl podie priméru m Vzdy Ize zvolit vhodny vysoce vykonny povlak:

m Volitelné pfimé nebo Sroubovité zuby B .00 = bez poviaku pro plasty a nezelezné kovy

. . .. . o [ | .01 =a-INOX pro nerezové oceli feritické, martenziticke,
® Nerovnomeérna nebo rovnomérna roztec zub(l

\lysoke rychlosti posuvu a fezné
rychlosti umoZnuje jemnozrnny
monolitni SK s vysokou lomovou
houZevnatosti.

austenitické & zdaruvzdorné ocel, slitiny titanu, CrCo (M&S)

m Technické poradenstvi a realizace podle vasich ) . , )
W .02 =B-Titan pro neZelezné kovy a titan (N & S1)

potreb [ | .03 =y-Steel pro oceli do RM < 1200N/mm2 & litinu (P & K)
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Standardni rozmeéry Torx® podle ISO 10664 (stfedni hodnota)

Torx® T4 - T30

Torx® @DA ¢DB Rx Ry
@) 4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 033
6 1,70 1,22 0,13 0,38 B
7 2,02 1,44 0,16 0,45 15° E
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub(i Bez povlaku nebo s povlakem 7% 8 2,34 1,68 019 0,51 ;g N
NN NN K L 10 2,77 1,99 0,23 0,60 & s ]
AM.EX T4 Z.BE.ZF.ZT < Roztet zubl £ 8 3
AR R 15 3,30 2,36 0,27 0,71 =
Extern Starlobe Tvar zub( 20 3,88 277 0,31 0,86 . \
25 4,46 3,18 0,38 0,92 S ] i e
- GL - 30 5,55 3,96 0,45 1,19 1
- g @ D2
Y
D1
& )
Cislo artiklu
N ! (AM.EX.Torx-typ.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
R || Poptavka
A
8 | ] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
1S
Rozméry (XXX,YYY,AAA,BBB): Povlak: Tvar zubti
D, D, R« (] (.00) nepovl. [ ] (zG)Pfimy
(XXX)
. P viv- D L R - .ZD) Sroubovity
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vnéjsi Torx® o 1 e "] (o1 a-INOX (] (2D) Sroubovity
L . Ds L, 7 ] (02) p-Titan
Pro frézovani Torx® typu T4 az T30 podle ISO10664 nebo ©s8) —
. Obrabény material ] (03)y-Steel
Na miru
P . NPT . e ; Minimalni objednaci mnozstvi 5
\Vlysoka presnost profilu & minimalni tvorba otfep( Vlastnosti produktu s )
Zkratka materialu Cislo materialu @ stopky [mm]  Celkova délka [mm] Pocet zubt [n] '
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost (] TorxeTu-T7 R_HB.060.760.h6 6 76 73-76
D Torx® T8-T20 R_HB.080.800.h6 8 80 Z5-28
Bezchromovy povlak zabranuje kfizové kontaminaci (] Torx®T25-T30 R_HB.100.900.h6 10 90 27-7210
zd ravotnick\7ch dild * Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Priklad: fréza Torx®; typ 4, 6 brit(; pfima s rovnomérnou rozteci zubl a povlakem a-INOX

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Typ ., Torx®" Pocet zubi (2) Povlak (BE) Tvar zub (ZF) Roztec zubti (ZT)

a-INOX B-Titan y-Steel
.01 .02 .03
UuU
AM.EXT4. 6.01.2G.G Th 6 5,4 @6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (a-INOX) .ZG (Z-pFimé) .G (rovnomérna)

AM.EXT4. Z.BE.ZF.ZT T4 $55-6,0 @50-54 @6 he 1,0-15 3,0-50 76 Z3-176 povlaku ZG .ZD .G .U

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.
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Doporucené pouziti | @

Velmi vhodné

QPodminéné vhodné

¥ Nedoporuteno

T15-T20 T20-T30
Skupina materialt Skupina materialt AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
] 1asa2 X5CrNiCuNb 16-4 AIS| 630 / ASTM 17-4 PH
M m':ftreerf;‘t'ii Eéc'eguf:trétr'ﬁ;;'(: 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 50-80 0,008-0,018 50-100 0,008-0,022 60-120 0,010-0,025 60-140 0,010-0,03
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Sl 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 99367 TIAIGND7 ASTM E1295 20-50 0,006-0,013 30-70 0,006-0,020 30-80 0,008-0,022 30-80 0,008-0,025
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
n Rezné podminky - ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec .
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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