INOX-micro

TAPEETMILL

by HB microtec /NUX_mI'L.rU




TA

REETMILL

by HB microtec

INOX-micro

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro

ab@ 0,2 mm
bis @ 2,0 mm

/

Die Hochleistungsbeschichtung
a-INOX garantiert hohe Standzeiten
und verhindert das Verkleben der
Schneiden

Z2 - Scharf

Der verstarkte Schaft in h5 Qualitat
kombiniert mit einer optimierten Nutz-
lange gestaltet das Werkzeug robust
und Schwingungsfrei

Hohe Vorschub- und Schnittge-

schwindigkeiten werden durch den
Einsatz von Ultra-Feinkorn VHM, mit
hoher Bruchzahigkeit ermoglicht

2-3xD Schneidenlange

ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec
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| | Bestellung  Bestellnummer: [ ] Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kihlkanale:
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! || Beschichtet™ (] a [ ] Nein
Da: Ly ER:
Schneidrichtung:
Ds: Ly: 7. || Unbeschichtet chneidrichtung
(] Links | | Rechts
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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4 D1
INOX-mlcrO Artikelnummer
(mm)

TM.IM.020.050 0,20 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.025.050 30,25 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.030.100 0,30 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.040.100 0,40 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.050.150 0,50 3,00 1,50 2,00 38,00

TARGETMILL INOX-micro
N ¥ TM.IM.060.150 0,60 3,00 1,50 2,00 38,00

TM.IM.020.050
TM.IM.070.200 @ 0,70 3,00 2,00 2,00 38,00
D1: ¢ 0,20 mm L1: 0,50 mm

TM.IM.080.200 0,80 3,00 2,00 2,00 38,00
TM.IM.090.250 0,90 3,00 2,50 2,00 38,00
TM.IM.100.300 1,00 3,00 3,00 2,00 38,00
< GL TM.IM.110.300 31,10 3,00 3,00 2,00 38,00
g TM.IM.120.400 ©1,20 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.130.400 31,30 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.140.400 @ 1,40 3,00 4,00 2,00 38,00
v TM.IM.150.400 31,50 3,00 4,00 2,00 38,00
1 TM.IM.160.400 1,60 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.170.400 1,70 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.180.500 @ 1,80 3,00 5,00 2,00 38,00
o TM.IM.190.500 1,90 3,00 5,00 2,00 38,00
TM.IM.200.500 @ 2,00 3,00 5,00 2,00 38,00

5x PLUS fiir den ACTIONMILL:

m o-INOX beschichtet
» Geschitzte & scharf ausgefihrte Fraser Ecke

Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

= Hohe Vorschubgeschwindigkeiten moglich

Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

Hohe Standzeiten (hohe Lebensdauer)
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Anwendungsempfehlung | @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

TARPCEETMILL

by HB micraotec /N UX_mI'C,,.U

©0,2-008mm ?0,8-@ 1,4 mm P1,4-020mm

Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

52731 AI5I 1020 15-50 30-60 0,004 - 0,01 30-70 0,008 - 0,016
- 0,003 - 0,008 - ! -0, - ! -0,
b 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stahle bis
RM < 1200N/mm? 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,004 - 0,01 30-70 0,008 - 0,016
1.7225 42CrMot AIS| 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Rostfreie Stihle ferritisch | 14542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,004 - 0,01 30-70 0,008 - 0,016
martensitisch, auste- 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
nitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
, 15-50 0,003 - 0,008 30-70 0,004 - 0,01 30-75 0,008 - 0,016
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
_ 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gusseisen 15-50 0,004 - 0,01 30-70 0,006 - 0,014 30-75 0,01 - 0,022
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 0,003 - 0,01 30-70 0,006 - 0,014 30-75 0,008 - 0,02
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000 1550
Nichteisenmetalle 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 i 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,014 30-70 0,008 - 0,02
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW6E14N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000 15-50 0,003 - 0,01 25-60 0,006 - 0,014 25-70 0,006 - 0,018
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
: 15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
. o 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Hitzebestandige
S Sl 37165 TIAIGVE ASTMB348/F136 15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
(51,52,53) Titan, 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295 ) e ) A ; SR
e 2496k CoCr20W15Ni Haynes 25 15-50 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
CrCoMo28 ASTM F1537 ; e ) A ; e
Stahle gehartet bis 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
2 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 keine Angaben eingetragen

n Schnittdaten - INOX-micro | HB microtec Schnittdaten - INOX-micro | HB microtec .




TAPEETMILL

by HB microtec / N UX_ m i cro

B licr tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Germany

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web  www.HB-microtec.de
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