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by HB microtec

Trochoid

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Trochoid Alu-Trochoid

Da® 3 a@ 16 con 6 taglienti,
lavorazione senza vibrazioni grazie al
passo irregolare.

Smusso d'angolo
protetto e affilato.

Smusso d'angolo
protetto e affilato.

AN

Rompitruciolo per la
sgrossatura sicura di
tasche e contorni.

Rompitruciolo per la
sgrossatura sicura di
tasche e contorni.

| rivestimenti ad alte prestazioni
durano a lungo e impediscono
I'adesione ai taglienti.

-

Geometria dei taglienti
con trattamento
superficiale.

Geometria dei taglienti
con trattamento
superficiale.

Metallo duro integrale a grana
ultrafine, resistente agli shock
termici e con elevata tenacita alla
frattura.
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ACTIONMILL INOX Trochoid | HB microtec

10%0D3 x5 | |
Abaiand Span recher - 33% von 01
(| Ordine N. d'ordine: (| Richiesta
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
D+ GL: EF: .
1 ] Rivestito™: (] si (] No
D2 Ly: Z:
Direzione di taglio:
Da: Lo: (] Non rivestito &
[ ] sx (] Dx
Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:

Data, firma e timbro aziendale:

Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento piu adatto.

Modulo ACTIONMILL INOX Trochoid | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec TI’C)ChDid

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD INOX-Trochoid

B

ACTIONMILL D1:4,0 mm L1: 10,0 mm
X X o
< Rivestimento
A A
Prodotto D3:6,0 mm
- GL S
< L2 |
S| L1 |
« Ll 150
Y \

@ D1
@ D2
@ D3

» Rivestito a-INOX

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 2xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid | HB microtec

Numero articolo

AM.TROCHO.03.06.03.01
AM.TROCHO.03968.10.06.01
AM.TROCHO.04.10.06.01
AM.TROCHO.04762.14.06.01
AM.TROCHO.05.14.06.01
AM.TROCHO0.05556.14.06.01
AM.TROCHO.06.14.06.01
AM.TROCHO.0635.14.08.01
AM.TROCHO.07144.18.08.01
AM.TROCHO.07938.18.08.01
AM.TROCHO.08.18.08.01
AM.TROCHO0.09525.22.10.01
AM.TROCHO.10.22.10.01
AM.TROCHO.111125.26.12.01
AM.TROCHO.12.26.12.01
AM.TROCHO.12700.28.14.01
AM.TROCHO.14.31.14.01
AM.TROCHO.142875.32.16.01
AM.TROCHO.15875.35.16.01
AM.TROCHO.16.35.16.01

3,000
? 3,968
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
? 5,556
? 6,000
? 6,350
@ 7,144
? 7,938
@ 8,000
@ 9,525
@ 10,000
? 11,1125
@ 12,000
@ 12,700
@ 14,000
@ 14,2875
@ 15,875
@ 16,000

@5/32"

@3/16"

@7/32"
@ 1/4"
@ 9/32"
@5/16"

@ 3/8"

@7/16"

@1/2"

@o/16"
@ 5/8"

? 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
@ 6,00
? 6,90
@ 7,80
? 7,80
@ 9,20
@ 9,70
? 10,80
? 11,70
@ 12,40
@ 13,70
@ 13,90
@ 15,50
@ 15,70

?3,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
? 10,00
? 12,00
? 12,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00

6,00

10,00
10,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
18,00
18,00
18,00
22,00
22,00
26,00
26,00
28,00
31,00
32,00
35,00
35,00

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
36,00
36,00
36,00
40,00
40,00
43,00
43,00

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.10.06.01.HB

EF (mm)
affilato

0,03 50,00 =

0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB

0,03 58,00 .HB
0,03 58,00 .HB
0,03 64,00 .HB

0,03 64,00 .HB
0,03 64,00 .HB
0,05 64,00 .HB

0,05 73,00 .HB
0,05 73,00 .HB
0,05 84,00 .HB
0,05 84,00 .HB
0,10 84,00 .HB

0,10 84,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB
0,10 83,00 .HB

Disponibile a magazzino.

ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

3XD INOX'TrOChOid Numero articolo EF (mm)

affilato
N AM.TROCHO0.03.09.03.01 3,000 - - ?3,00 9,00 - 0,03 50,00 -
AM.TROCHO0.03968.13.06.01 ?3968 @5/32" @380 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.04.13.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.15.06.01 P4762 @3/16" @4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.01 - 4 1 2 .HB
ACTIONMILL  D%: 4,0 mm L1: 13.0 mm 0CHO0.05.15.06.0 @ 5,000 @ 4,80 @ 6,00 5,00 0,00 0,03 58,00
X N ¥ S AM.TROCH0.05556.18.06.01 @5556 @7/32" ©5,20 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Rjvestimento
A A AM.TROCHO0.06.18.06.01 @ 6,000 = @570 ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
Prodotto D3: 6,0 mm
: AM.TROCH0.0635.20.08.01 ?6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
GL AM.TROCHO0.07144.22.08.01 @744  @9/32"  @6,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
A L | g AM.TROCH0.07938.24.08.01 @7938 @5/16" ©7.80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
o < > AM.TROCH0.08.24.08.01 @ 8,000 - @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
A
< L1 N 15° AM.TROCH0.09525.30.10.01 $9,525 @3/8" $9,20 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
\/

AMTROCHO0.10.30.10.01 @ 10,000 - $#9,70 (#1000 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.01 ®11,1125 @7/16" @1080 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
A AM.TROCHO0.12.36.12.01 @ 12,000 = 11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCH0.12700.38.14.01 $12,700 @1/2" @120 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

gy ~N m
g 2 o AM.TROCHO.14.43.14.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

S8
AMTROCHO0.142875.43.16.01 @ 14,2875 @$9/16" ©13,90 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
= Rivestito a-INOX AM.TROCHO0.15875.48.16.01 $15875 @5/8" @P1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.48.16.01 @ 16,000 - @1570 ©16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB>» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO0.04.13.06.01.HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 3xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

~

n ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid | HB microtec . . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

ZXD A/U-TI’OChOId Numero articolo EF(.mm)
affilato
N AMTROCHO0.03.06.03.02 3,000 - = ?3,00 6,00 = 0,03 50,00 =
AM.TROCHO0.03968.10.06.02 ?3968 @5/32" @380 (6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO0.04.10.06.02 @ 4,000 - @380 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO0.04762.14.06.02 Pu762 ©3/16" @450  @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.05.14.06.02 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
X X - AMTROCHO0.05556.14.06.02 @5556 ©7/32" @520 (6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Rjvestimento
A A AM.TROCHO0.06.14.06.02 @ 6,000 = @570 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
Prodotto D3: 6,0 mm
. AM.TROCHO0.0635.14.08.02 ?6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
GL AMTROCHO0.07144.18.08.02 @7,144 ©9/32" @690 (8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
A " AM.TROCH0.07938.18.08.02 $7938 @5/16" @780 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
j AMTROCH0.08.18.08.02 @ 8,000 - $780 @800 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
! AM.TROCH0.09525.22.10.02 $9,525 (@3/8" $9,20 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.02 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.02 ?11,1125 @7/16" 10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12.26.12.02 @ 12,000 = ®11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12700.28.14.02 $12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.31.14.02 @ 14,000 = ®13,70 ©1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO0.142875.32.16.02 @ 14,2875 $9/16" @$1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
= Rivestito B-TITAN AMTROCHO.15875.35.16.02 @15875 @5/8" P1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AMTROCHO.16.35.16.02 @ 16,000 - @1570 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06.02.HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 2xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

n ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec . . n




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

3XD AIU-TI’OChOId Numero articolo EF(.mm)
affilato

AM.TROCHO0.03.09.03.02 @3,000 - - @3,00 9,00 - 0,03 50,00 -
AM.TROCHO0.03968.13.06.02 3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.02 @ 4,762 @ 3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.05.15.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
X X - AMTROCHO0.05556.18.06.02 @5556 ©7/32" 95,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

<—Rjvestimento
A A AMTROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 = $570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
Prodotto D3:6,0 mm

AM.TROCHO0.0635.20.08.02 @ 6,350 @1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
GL AM.TROCHO.07144.22.08.02 @714 @9/32" @ 6,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
A "~ AM.TROCHO0.07938.24.08.02 ©®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.02 @ 8,000 - ©? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.09525.30.10.02 © 9,525 @ 3/8" 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - ©9,70 ©® 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.02 ?11,1125 @7/16" 10,80 ©12,00 3400 38,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12.36.12.02 @ 12,000 = ®11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.02 ®12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.14.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
= Rivestito B—TlTAN AM.TROCHO0.15875.48.16.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.48.16.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.13.06.02.HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 3xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

n ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

ZXD StEE/-TfOChOId Numero articolo EF(.mm)
affilato
N AM.TROCH0.0300.06.03.03 3,000 - - ?3,00 6,00 - 0,03 50,00 -
AM.TROCH0.03968.10.06.03 ?3968 @5/32" @380 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.14.06.03 P4762 @3/16" @4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm 11: 10,0 mm AM.TROCHO.05.14.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
X N ¥ o AM.TROCHO0.05556.14.06.03 @5556 @7/32" ©5,20 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Rjvestimento
A A AM.TROCHO0.06.14.06.03 @ 6,000 = @570 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
Prodotto D3: 6,0 mm
AM.TROCHO0.0635.14.08.03 ?6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
/
GL AM.TROCHO0.07144.18.08.03 @744  @9/32"  @6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
A L | g AM.TROCH0.07938.18.08.03 @7938 @5/16" ©7.80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
< > AM.TROCH0.08.18.08.03 @ 8,000 - @ 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCH0.09525.22.10.03 $9,525 @3/8" $9,20 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
\/
AM.TROCHO0.10.22.10.03 @ 10,000 - $9,70 (#1000 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.26.12.03 ®11,1125 @7/16" @1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
A AM.TROCHO0.12.26.12.03 @ 12,000 = 11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCHO0.12700.28.14.03 ®12,700 @1/2" @12,40 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
gy ~N m
g 2 o AM.TROCHO0.14.31.14.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
S8
AM.TROCHO0.142875.32.16.03 @ 14,2875 @$9/16" ©13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
= Rivestito y-Steel AM.TROCHO0.15875.35.16.03 @ 15875 @5/8" ©1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.35.16.03 @ 16,000 - ®1570 ©16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 2xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TI’C)ChDid

EF (mm)
affilato

Numero articolo

3xD Steel-Trochoid

N . AMTROCHO0.0300.09.03.02 3,000 - = ?3,00 9,00 = 0,03 50,00 =
2 AMTROCHO0.03968.13.06.03 $3968 @5/32" 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO0.04.13.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO0.04762.15.06.03 Pu762 ©3/16" @450 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1: 10,0 mm AMTROCH0.05.15.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
X N ¥ - AM.TROCH0.05556.18.06.03 @5556 ©7/32" 95,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
< Rivestimento
A A AM.TROCHO0.06.18.06.03 @ 6,000 = @570 ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
Prodotto D3: 6,0 mm
AM.TROCHO0.0635.20.08.03 ?6350 @1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
/
GL AMTROCHO0.07144.22.08.03 @7,144 ©9/32" 96,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
A B | g AMTROCHO0.07938.24.08.03 $7938 @5/16" @780 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
< > AMTROCHO0.08.24.08.03 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AMTROCH0.09525.30.10.03 $9,525 (@3/8" $9,20 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
\/

AMTROCHO0.10.30.10.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.03 ?11,1125 @7/16" 10,80 ©12,00 3400 38,00 0,05 84,00 HB
r AMTROCHO0.12.36.12.03 @ 12,000 = ®11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12700.38.14.03 $12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

gy ~N m
g 2 o AM.TROCHO.14.43.14.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

S8
AMTROCHO0.142875.43.16.03 @ 14,2875 $9/16" @$1390 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
= Rivestito y-Steel AMTROCHO.15875.48.16.03 $15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO.16.48.16.03 @ 16,000 - @1570 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

m Per una fresa con gambo HB, aggiungere «.HB» al codice articolo, ad es. AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

5 vantaggi di ACTIONMILL:

m Lavorazione senza vibrazioni grazie al passo irregolare

Speciale geometria del tagliente per smorzare le vibrazioni

m Utensile ad alte prestazioni per lavorazione trocoidale con lunghezza tagliente 3xD

Geometria rompitruciolo per la sgrossatura affidabile di tasche e contorni

Spigolo della fresa protetto e affilato

ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec . .




Dati di taglio - ACTIONMILL Trochoid

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Raccomandazione d'uso | @ Molto adatto | QAdatto con limitazioni | & Non consigliato

CTZomMILL

oot INOX-Trochoid
ALU-Trochoid
Steel-Trochoid

ELETR| Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

ap=L1 Iae=0,06xD1

da 33,0 mm da @ 6,0 mm da @ 8,0 mm da® 10 mm da@12mm-@ 16 mm

Gruppo di materiali Gruppo di materiali AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vc[m/min] vc [m/min]
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S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Acciai finoa RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-150 | 0,02-003 | 80-150 |[0,035-0045| 80-150 |0,045-0,055| 80-160 [0,055-0,065| 80-160 [0,065 - 0,075
ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-120 0,015 -0,025 70-120 0,035 - 0,045 70-120 0,045 - 0,055 70-120 0,055 - 0,065 70-120 0,065 -0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
) 0.6030 GG30 ASTM 40B
Ghise 80-200 0,02 -0,04 80-200 0,04 - 0,055 80-200 0,05 - 0,065 80-200 0,06 - 0,065 80-200 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Metalli non ferrosi 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 100-250 0,02 - 0,045 100-250 0,035 - 0,06 100-250 0,055 - 0,06 100-250 0,055 - 0,06 100-250 0,065 - 0,08
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-160 0,02 - 0,045 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-180 0,055 - 0,06 80-180 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50-120 0,02-0,03 50-120 0,03-0,04 50-120 0,03-0,05 50-120 0,04 - 0,06 50-120 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Acciai resistenti 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348 /F136
(51,52,53) al calore, titanio, ; 30-160 0,02-0,03 30-160 0,03 -0,04 30-160 0,03 -0,05 30-160 0,04 - 0,06 30-160 0,05 -0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
40-120 0,02-0,03 40-120 0,03 -0,04 40-120 0,03 -0,05 40-120 0,04 - 0,06 40-120 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Acciai temprati fino 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Nessun dato inserito
a=z55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Nessun dato inserito
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