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INOX-Finish

Alu-Finish

De @ 3 a @ 16 avec 6 dents, usinage
Chanfrein d'angle \ sans vibrations grace au pas inégal.

protégé et aff(teé.

Les revétements haute performance
prolongent la durée de vie et
empéchent I'adhérence aux arétes.

Géomeétrie des arétes de
coupe avec traitement
de surface.

Carbure monobloc a grain ultrafin
résistant aux chocs thermiques et
a haute ténacité.
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Chanfrein d'angle
protégeé et aff(ité.
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Géomeétrie des arétes de
coupe avec traitement o
de surface. | ] Commande N° decommande: [ | Demande
Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :
Dy GL: EF:
! [ ] Revétu®: (] Oui [ ] Non
D2 Li: Z:
R Sens de coupe:
Da: Lo: (] Nonrevétu P
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Matiére a usiner: Queue: Quantité:
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EE Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :
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* Sans autre indication, le revétement le mieux adapteé sera utilisé.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

Référence article

2xD INOX-Finish

N . AM.FINISH.03.06.03.01 @ 3,000 = = ?3,00 6,00 = 0,03 50,00 =
2 AM.FINISH.03968.10.06.01 $3968 (@5/32" @380 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.10.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.01 @u762 (3/16"  P4,50 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05.14.06.01 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
X N ¥ A AM.FINISH.05556.14.06.01 @5556 @7/32" @520 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.710.06.01 <€—Revétement
A A AM.FINISH.06.14.06.01 @ 6,000 = @570  @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
Produit D1: 4,0 mm

AM.FINISH.0635.14.08.01 $6350 @1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
GL AM.FINISH.07 144.18.08.01 @7144  @9/32" 06,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
A L | g AM.FINISH.07938.18.08.01 $7938 @5/16" ©7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
< > AM.FINISH.08.18.08.01 @ 8,000 - ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
& > L1 > 15° AM.FINISH.09525.22.10.01 $9,525 @3/8" $9,20 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
y AM.FINISH.10.22.10.01 ? 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.111125.26.12.01 ®11,1125 @7/16" $10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
yy AM.FINISH.12.26.12.01 ? 12,000 = $11,70 (12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.28.14.01 $12,700 @1/2" ©1220 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

gy ~N m
g 2 o AM.FINISH.14.31.14.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB

S8
AM.FINISH.142875.32.16.01 @ 14,2875 ©$9/16" @$1390 (16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
= Revétu a-INOX AM.FINISH.15875.35.16.01 ®15875 @5/8" @1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.35.16.01 ? 16,000 - @15,70 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

m Pour une fraise a queue HB, ajoutez « .HB » au numéro d'article, par exemple AM.FINISH.04.10.06.01.HB

Disponible en stock.

5 atouts de I'ACTIONMILL :

» Angle de fraise protégé et affité

Fraise de finition haute performance de @4 a @16, Z6

= Finition de matériaux exigeants tels que titane et INOX

Surfaces de grande qualité et de haute précision

Longue durée de vie et grande fiabilité du processus

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec . . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

3xD INOX-Finish R

N . AM.FINISH.03.09.03.01 @ 3,000 = = @3,00 9,00 - 0,03 50,00 =
2 AM.FINISH.03968.13.06.01 $3968 @5/32" @380 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.13.06.01 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.15.06.01 @ 4,762 @3/16" @450 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L1:13,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05.15.06.01 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB
X D4 . AM.FINISH.05556.18.06.01 @5556 @7/32" @520 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.13.06.01 <« Revétement
A A AM.FINISH.06.18.06.01 @ 6,000 = #570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
Produit D1: 4,0 mm

AM.FINISH.0635.20.08.01 $6350 @1/4" @ 6,00 ? 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
GL AM.FINISH.07144.22.08.01 @7144  @9/32" 06,90 ? 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
A L | g | AM.FINISH.07938.24.08.01 $7938 @5/16" 97,80 ? 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
< > AM.FINISH.08.24.08.01 @ 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
& > L1 > 15° AM.FINISH.09525.30.10.01 $9525 @3/8" $920 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
y AM.FINISH.10.30.10.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.111125.34.12.01 $11,1125 @7/16" 10,80 @12,00 3400 38,00 0,05 84,00 HB
yy AM.FINISH.12.36.12.01 @ 12,000 = $11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.38.14.01 $12,700 @1/2" ©1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

gy ~N m
g 2 o AM.FINISH.14.43.14.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

S8
AM.FINISH.142875.43.16.01 @ 14,2875 @9/16" (1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
= Revétu a-INOX AM.FINISH.15875.48.16.01 ®15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.48.16.01 @ 16,000 - ®1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

m Pour une fraise a queue HB, ajoutez « .HB » au numéro d'article, par exemple AM.FINISH.04.13.06.01.HB

5 atouts de I'ACTIONMILL :

» Angle de fraise protégé et affité

Fraise de finition haute performance de @4 a @16, Z6

= Finition de matériaux exigeants tels que titane et INOX

Surfaces de grande qualité et de haute précision

Longue durée de vie et grande fiabilité du processus

~

n ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec . . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

Référence article

2xD Alu-Finish

N AM.FINISH.03.06.03.02 @ 3,000 - - ?3,00 6,00 - 0,03 50,00 -
! AM.FINISH.03968.10.06.02 @3968 (@5/32" (@380 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - »380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.02 @u762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L1: 10.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
/}MHNBH.OA}O.O 6;{02 < Revétement AM.FINISH.05556.14.06.02 @5556 (@7/32" (520 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - 570  ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
Produit D1: 4,0 mm
. Y - AM.FINISH.0635.14.08.02 #6350 @1/4" (600 800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
) aL . AM.FINISH.07144.18.08.02 @744 $9/32" (690 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
J > . AM.FINISH.07938.18.08.02 ®7938 @5/16" @780  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
& - ' AM.FINISH.08.18.08.02 @ 8,000 - $780  ©8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
' /i 15° AM.FINISH.09525.22.10.02 #9525 @P3/8" $920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.10.22.10.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.111125.26.12.02 ®11,1125 @¢7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
yy AM.FINISH.12.26.12.02 ? 12,000 - ®11,70 $12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.28.14.02 $12,700 @1/2" @120 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
2 AM.FINISH.14.31.14.02 @ 14,000 - $13,70 #1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.32.16.02 @ 14,2875 @$9/16" ©1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
= Revétu B-TITAN AM.FINISH.15875.35.16.02 ¢15875 @5/8" (1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.35.16.02 @ 16,000 - ®1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

m Pour une fraise a queue HB, ajoutez « .HB » au numéro d'article, par exemple AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Disponible en stock.

5 atouts de I'ACTIONMILL :

» Angle de fraise protégé et affité

Fraise de finition haute performance de @4 a @16, Z6

= Finition de matériaux exigeants tels que titane pur et

alliages d'aluminium

Surfaces de grande qualité et de haute précision

Longue durée de vie et grande fiabilité du processus

n ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec . . n




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

Référence article

3xD Alu-Finish

N . AM.FINISH.03.09.03.02 @ 3,000 = = @3,00 9,00 = 0,03 50,00 =
- AM.FINISH.03968.13.06.02 @3968 @5/32" @380 ©6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 = #3580 @6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.15.06.02 @u762 @3/16" @450  ©6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.15.06.02 = 4 1 2 HB
ACTIONMILL  L1:13,0mm D3:6,0 mm SH.05.15.06.0 @ 5,000 @480  @6,00 5,00 0,00 0,03 58,00
X N ¥ K AM.FINISH.05556.18.06.02 @5556 @7/32" @520 ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.13.06.02 <€—Revétement
A A AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 = #570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
Produit D1: 4,0 mm
AM.FINISH.0635.20.08.02 #6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
L AM.FINISH.7144.22.08.02 @744 @$9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
A 5 i AM.FINISH.7938.24.08.02 $7938 @5/16" ©7.80 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
& < > AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 = @780  @8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
Vel
/i 15° AM.FINISH.9525.30.10.02 $9525 @3/8" @920 1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
Y W
AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 = @9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.111125.34.12.02  @# 11,1125 @ 7/16" ©$10,80 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
7y AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 = $11,70 ©@12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.38.14.02 @12,700 @1/2" @12,40 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
g AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 = $13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.43.16.02 @ 14,2875 @#9/16" ©$1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
= Revétu B-TITAN AM.FINISH.15875.48.16.02 ¢ 15875 @5/8" $1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 - #1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

m Pour une fraise a queue HB, ajoutez « .HB » au numéro d'article, par exemple AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Disponible en stock.

5 atouts de I'ACTIONMILL :

» Angle de fraise protégé et affité

Fraise de finition haute performance de @4 a @16, Z6

= Finition de matériaux exigeants tels que titane pur et

alliages d'aluminium

Surfaces de grande qualité et de haute précision

Longue durée de vie et grande fiabilité du processus

n ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

Référence article

2xD Steel-Finish

AM.FINISH.03.06.03.03 @ 3,000 = = ?3,00 6,00 = 0,03 50,00 =
AM.FINISH.03968.10.06.03 @3968 @5/32" @380 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 = @380 @6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.03 @u4762 @3/16" G450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05.14.06.03 @ 5,000 = @480  @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ K AM.FINISH.05556.14.06.03 @5556 @7/32" @520 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.10.06.03 <€ Revétement
A A AM.FINISH.06.14.06.03 @ 6,000 = @570  @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
Produit D1: 4,0 mm
AM.FINISH.0635.14.08.03 #6350 @1/4" @600  ©8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
el AM.FINISH.07144.18.08.03 @744 @$9/32" @690  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
A b | AM.FINISH.07938.18.08.03 @7938 @5/16" ©7.80  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
< > AM.FINISH.08.18.08.03 @ 8,000 = $780  ©8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
& e L1 > 150 AM.FINISH.09525.22.10.03 #9525 @3/8" @920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
y AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 = #9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.111125.26.12.03 $11,1125 @7/16" ©$10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
7y AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 = $11,70 @#12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12700.28.14.03 $12,700 @1/2" @120 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
Ay N
g 2 AM.FINISH.14.31.14.03 @ 14,000 = @13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.142875.32.16.03 @ 14,2875 ©$9/16" 1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
= Revétu y-Steel AM.FINISH.15875.35.16.03 #15875 @5/8" 1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.35.16.03 @ 16,000 - @¢1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

m Pour une fraise a queue HB, ajoutez « .HB » au numéro d'article, par exemple AM.FINISH.04.10.06.03.HB

Disponible en stock.

5 atouts de I'ACTIONMILL :

» Angle de fraise protégé et affité

Fraise de finition haute performance de @4 a @16, Z6

= Finition de matiéres exigeantes comme les aciers au Cr fortement alliés

Surfaces de grande qualité et de haute précision

Longue durée de vie et grande fiabilité du processus

ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec F . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
inish

Référence article

3xD Steel-Finish

AM.FINISH.03.09.03.03 @ 3,000 - - ?3,00 9,00 - 0,03 50,00 -
AM.FINISH.03968.13.06.03 @#3968 (@5/32" P3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.15.06.03 @ 4762 @3/16"  P4,50 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  L1: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05.15.06.03 ? 5,000 = @ 4,80 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
R} N ¥ . AM.FINISH.05556.18.06.03 @5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

<—Revétement

: A A AM.FINISH.06.18.06.03 @ 6,000 = @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
Produt P1:4.0mm AM.FINISH.0635.20.08.03 #6350 @1/4" @ 6,00 (8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
- GL AM.FINISH.07144.22.08.03 @7144 @9/32"  P6,90 (8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
3 > R AM.FINISH.07938.24.08.03 $#7938 @5/16" $7.80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
g AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 - ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
& - L1 :l 15° AM.FINISH.09525.30.10.03 #9525 @P3/8" $9,20 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
Y AM.FINISH.10.30.10.03 ? 10,000 = $9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.111125.34.12.03 @11,1125 @7/16" ©1080 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
7y AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 - @ 11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12700.38.14.03 @12,700 @1/2" @1240 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
2 E AM.FINISH.14.43.14.03 @ 14,000 - $ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.142875.43.16.03 @ 14,2875 ©9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
= Revétuy-Steel AM.FINISH.15875.48.16.03 #15875 @5/8" P1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.16.48.16.03 @ 16,000 - #1570 316,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m Pour une fraise a queue HB, ajoutez « .HB » au numéro d'article, par exemple AM.FINISH.04.13.06.03.HB

5 atouts de 'ACTIONMILL :

» Angle de fraise protégé et affité

Fraise de finition haute performance de @4 a @16, Z6

= Finition de matiéres exigeantes comme les aciers au Cr fortement alliés

Surfaces de grande qualité et de haute précision

Longue durée de vie et grande fiabilité du processus

ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec . .




Conditions de coupe - ACTIONMILL Finish

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Recommandation d'utilisation ® QAdapté sous conditions | & Non recommandé

Trés adapté

CTZomMILL

by HB microtec /NUX_FInISh
ALU-Finish
Steel-Finish

ELETR| Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

ap=L1 Iae=0,06xD1

dés @ 3,0 mm dés @ 6,0 mm dés @ 8,0 mm dés @ 10 mm dés @12 mm - @ 16 mm

Groupe de matériaux Groupe de matériaux AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vc[m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aciers jusqu'a RM
< 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02-0,03 100-200 0,03 -0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
Aciers inoxydables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 - 0,075
ferritiques, martensitiques] 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
et austenitiques 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 -0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Fontes 80-170 0,02 -0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02-0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 -0,075
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Métaux non ferreux 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-180 0,02 - 0,045 80-180 0,035 -0,06 80-180 0,055 - 0,06 80-180 0,055 - 0,06 80-180 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50-120 0,02-0,03 50 -80 0,03-0,04 50 -80 0,03-0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50 -80 0,05 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Aciers résistants 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348 /F136
(51,52,53) a la chaleur, ; 40-160 0,02 -0,03 40-160 0,03 - 0,04 40-160 0,03 -0,05 40-160 0,04 - 0,06 40-160 0,05 -0,07
24 ; 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
titane, CrCo
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-100 0,02-0,03 25-60 0,03 -0,04 25-60 0,03 -0,05 25-60 0,04 - 0,06 25-70 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Aciers trempés 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Aucune donnée saisie
jusqu'a = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 Aucune donnée saisie
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