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INOX-micro Torx® 3xD INOX-micro Torx® 5xD

ab@ 0,2 mm
bis @ 1,0 mm

Z3-4 - Scharf \ / Die Hochleistungsbeschichtung
a-INOX garantiert hohe Standzeiten

73-4 - Scharf

und verhindert das Verkleben der
Schneiden.

3xD Freihalslange 5xD Freihalslange

- oL -
L 2%
s,
I WA s _‘ 4
| -K s il ) @ -
B = R S| :
.
é g 10%D3 x 45°
/ \ | | Bestellung  Bestellnummer: [ ] Anfrage
Der verstarkte Schaft in h6 Qualitat Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanile:
kombiniert mit einer optimierten Nutz- D.: GL: EF:
lange gestaltet das Werkzeug robust " ' ' || Beschichtet™ Ca ] Nein
und Schwingungsfrei. D,: L: ER:
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Hohe Vorschub- und Schnittge- o . .
hwindickei den durch d 5 Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
schwindigkeiten werden durch den 3
Einsatz von Ultra-Feinkorn VHM, mit é
hoher Bruchzahigkeit erméglicht. =

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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rismeres INOX-micro Torx®

3xD micro Torx® Fraser - Tone | o1 [ 02 Zihnean-
Artikelnummer D3 h5 L10/+0,1 JL2 0/-0,01
Starlobe 0/-0,01 0/-0,02 zahl
AM.IT.020.060.3D T4 @ 0,20 ©0,18 @ 3,00 0,30 0,60 39,00 3
AM.IT.025.075.3D T5 ®0,25 @ 0,24 @ 3,00 0,38 0,75 39,00 3
AM.IT.030.090.3D T6/T7 ©0,30 @ 0,28 @ 3,00 0,45 0,90 39,00 3
AM.IT.040.120.3D T8/T10 @ 0,40 ?0,38 @ 3,00 0,60 1,20 39,00 4
ACTIONMILL . %Intem Starlobe AM.IT.050.150.3D  T10/T15 @050 @047  @3,00 0,75 1,50 39,00 4
AMLIT.020.060.3D < 3xD Halslinge AM.IT.060.180.3D T20 © 0,60 @ 0,56 @ 3,00 0,90 1,80 39,00 4
D1: 3 0,20 mm L2:0,60 mm AM.IT.080.240.3D T25 @ 0,80 ? 0,75 @ 3,00 1,20 2,40 39,00 A
AM.IT.100.300.3D T30 @ 1,00 @ 0,94 @ 3,00 1,50 3,00 39,00 4
P GL Ab Lager lieferbar.
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®m o-INOX beschichtet

5x PLUS fir den ACTIONMILL:

= Micro Fraser ab (0,2 mit Z3 ab @0,4 mit Z4

Fir das Frasen von Torx® Typen von T4 bis T30

Hohe Profilgenauigkeit & minimale Gratbildung —
m Kirzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

» Chromfreie Beschichtung vermeidet eine Kreuzkontamination

mit den Medizinteilen

3xD micro Torx® Fraser | HB microtec 3xD micro Torx® Fraser | HB microtec . . ﬂ
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rismeres INOX-micro Torx®

5xD micro Torx® Fraser - A o || A
Artikelnummer D3 h5 L10/+0,1 JL2 0/-0,01
Starlobe 0/-0,01 0/-0,02 (mm) anzahl
AM.IT.020.100.5D T4 020  ©018 (3,00 0,30 1,00 39,00 3
AM.IT.025.125.5D T5 025 @024 (33,00 0,38 1,25 39,00 3
AM.T030.1505D  T6/T7 @030 @028  @3,00 0,45 1,50 39,00 3
AM.T0402005D T8/T10 @040 @038  ©3,00 0,60 2,00 39,00 4
AM.T.050.2505D T10/T15 @050 @047 @ 3,00 0,75 2,50 39,00 4
ACTIONMILL tern Stariobe AM.IT.060.300.5D 720 @060  ©$056 @300 0,90 3,00 39,00 4
N ¥ ) AM.IT.080.400.5D T25 @080  ©075 33,00 1,20 4,00 39,00 4
AMIT.020.100.50 <= 5xD Halslange AM.IT.100.5005D T30 @100 P09 @300 1,50 5,00 39,00 4
D1: @ 0,20 mm L2: 1,00 mm
Ab Lager lieferbar.
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®m o-INOX beschichtet

5x PLUS fir den ACTIONMILL:

= Micro Fraser ab (0,2 mit Z3 ab @0,4 mit Z4

= Fur das Frasen von Torx® Typen von T4 bis T30

Hohe Profilgenauigkeit & minimale Gratbildung —
m Kirzere Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

» Chromfreie Beschichtung vermeidet eine Kreuzkontamination

mit den Medizinteilen

n 5xD micro Torx® Fraser | HB microtec 5xD micro Torx® Fraser | HB microtec . . .
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INOX-micro Torx®

by HB microtec

Werkstoffgruppe

Werkstoffgruppe

AISI/ASTM/UNS

Anwendungsempfehlung @ Sehr gut geeignet ‘ O Bedingt geeignet ‘ & Nicht empfohlen

1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Rostfreie Stahle ferritisch,| 14542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
M martensitisch, auste- 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
nitisch 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlSI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
Hitzebestindige 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Stahle, 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
CE2Es) Titan, 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
Hito 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537

Schnittdaten - ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec

T20-T30
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
30-50 0,001-0,003 40-70 0,003-0,006 60-100 0,006-0,010
30-50 0,003-0,006 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

Schnittdaten - ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Germany

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de . You
in
Web  www.HB-microtec.de f
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