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Beskrivning

Nya ACTIONMILL® INOX-Groover fran HB microtec®
har utvecklats speciellt som frds for nedgang &
ramping, for att kunna ga ned i materialet i extrema
vinklar. Med nya Groover kan darmed samma fras
anvandas for bade grov- och finbearbetning.

Sa kan anvdndare nu med ett enda frasverktyg rampa
upp till 70°, frasa fulla spar och ga ned vertikalt 90°
(borra). Med hoga skdrdata och skardjup — och
genomgdende mycket god bearbetningskvalitet.

Sarskilt inom medicinteknik maste komponenter
tillverkas av harda, varmhallfasta, abrasiva och
svarbearbetade material som kobolt-krom-, nickel- och
titanlegeringar. Med de nya 3D-frdsarna for nedgang &
ramping ACTION-MILL® INOX-Groover gar det
betydligt processakrare och snabbare an tidigare.

Med eller utan invandiga kylkanaler

Det finns en variant utan och en med flera kylkanaler
integrerade i frasverktygets skaft (ACTIONMILL®
Groover cooled).

Groover cooled leder kylmedlet runt hela verktygets
omkrets in i skarzonen. Darmed evakueras spanen
tillforlitligt och verktyget kyls effektivare.

Skarlangderna 1,5xD och 3xD finns fran lager.

Tdlig mot vixlande temperaturer

Groover finns fran lager i diametrar fran 0,7 till 8 mm
och for ett maximalt frasdjup pa upp till 3xD. HB
microtec erbjuder en torisk variant med olika hornradier
och en variant med hornfas, som kan betecknas som
skyddsfas. Fasen ar liten och utférd i 45°, varfor frasen
kan betecknas som "skarp".

En genomtankt, sarskilt framtagen skargeometri i
kombination med mycket glatta ytor och en
hogpresterande beldggning samt solid hardmetall i
ultrafinkorn med kylkanaler genom skaftet gor
ACTIONMILL® Groover till en best performance 3D-fras
for nedgang & ramping.

Tack vare INOX-skargeometrin ger de treskariga
frasarna lagre skartryck och utsatter darmed
komponenten for mindre belastning.

10-faldig skarstracka

vid 3D-finbearbetning av hdrda legeringar!

4-faldig skarstracka

vid 3D-grovbearbetning av hdrda legeringar!

Verktygsegenskaperna hos Groover-frasarna for
nedgang och ramping bestdms av geometrin,
belaggningen, hardmetallsubstratet, eggprepareringen
och den invandiga kylningen. Alla dessa egenskaper
paverkar livsldangden och prestandan.

HB microtec® tar garna dven fram specialslipade
3D-frasar for nedgdng & ramping at dig — alltid
anpassade efter bearbetningsuppgiften.

Beskrivning | HB microtec

Yt- och eggpreparering
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Skaregg och yta i detalj
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INOX-optimerad 3-skarig
frontgeometri, lamplig for
vertikal nedgang.

\ 1,5xD & 3xD

fran @ 0,7
till @ 8,0

Hogprestandabelaggningen 6L

a-INOX garanterar lang livslangd L2

och forhindrar att material L1

o |u EREF @
fastnar pa skaret. =
-

g 8
S =1 10%03x45° ||
8
|| Bestillning  Bestéllningsnr: || Forfragan
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
D: GL: EF: () .
\ 1 (] Belagd™: (] a "] Nej
Det forstarkta skaftet i Da: Ly: ER: [
h5-kvalitet, i kombination med Skérriktning:
en optimerad anvéndbar Ds: L2 Z: [ ] Obelagd
langd, gor verktyget robust D \Vinst. D Hoger
och vibrationsfritt.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
. . Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
Hoga matnings- och
skarhastigheter mojliggors av
finkornig solid hardmetall med
hog brottseghet.

* Utan narmare uppgifter anvands den mest Iampliga beldaggningen.

ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Formular ACTIONMILL Special | HB microtec . ﬂ
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D INOX_G Artikelnummer D1 +0/-0,02 | L1 EF (45°) |
1’5X roo Ver (mm) (1,5xD1/mm) (mm)
N AM.GR.070.100-1.5D @ 0,700 - @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120-1.5D 0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130-1.5D 0,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150-1.5D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D @ 1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
AM.GR.1587.240-15D @ 1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300-1.5D 2,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330-1.5D 2,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
< GL > AM.GR.2381.360-1.5D @ 2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
AM.GR.250.370-1.5D (2,500 - ? 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
AM.GR.280.420-1.5D (32,800 - ? 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - ? 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
3 AM.GR.3175.480-15D @ 3,175 1/8" ? 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
1 AM.GR.350.520-1.5D 3,500 - ? 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
‘ AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 - ? 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
AM.GR.3968.600-1.5D 33,968 5/32" ? 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - ? 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650-1.5D (@ 4,300 - ? 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710-15D @ 4,762 3/16" ? 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5)( PLU S m ed ACT' O N M | LL: AM.GR.5556.830-1.5D @ 5,556 7/32" 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - ? 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning méjlig AM.GR.6350.900-1.5D @ 6,350 1/4" @ 10,00 9,00 10,00 0,05 80,00
AM.GR.800.1200-1.5D @ 8,000 @ 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00
= Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg
» Hoga matningshastigheter mojliga = a-INOX-belagd
» Korta processtider och hog processakerhet
= Lang livslangd (hog uthallighet)

n ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec .
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3XD INOX_ Groo Ver Artikelnummer D1 +0/-0,02 L1 EF (45°)
(mm) (3xD1/mm) (mm)
= . AM.GR.070.210 @ 0,700 - @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
- AM.GR.080.240 ? 0,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270 @ 0,900 - @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300 @ 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @ 4,00 3,60 4,60 0,03 40,00
N4 AM.GR.150.450 ® 1,500 - @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
RN G500 AM.GR.1587.480 01,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600 @ 2,000 - @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
o AM.GR.220.660 @ 2,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
< > AM.GR.2381.720 ? 2,381 3/32" @ 4,00 7.20 8,20 0,05 50,00
AM.GR.250.750 @ 2,500 - ? 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
AM.GR.280.840 ? 2,800 - ? 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
AM.GR.300.900 @ 3,000 - ? 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
. AM.GR.3175.960 03,175 1/8" ? 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
y AM.GR.350.1050 @ 3,500 - ? 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - ? 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
_ AM.GR.3968.1190 ? 3,968 5/32" ? 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
s AM.GR.400.1200 @ 4,000 - ? 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - ? 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
AM.GR.4762.1430 @ 4,762 3/16" ? 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500 @ 5,000 - 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
5X PLU S m Ed ACTI 0 N M I LL: AM.GR.5556.1670 ? 5,556 7/32" 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800 @ 6,000 - ? 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
= Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.6350.1910 ? 6,350 /4" ?38,00 19,10 20,10 0,05 80,00
AM.GR.800.2400 @ 8,000 - ? 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00
= Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg
» Hoga matningshastigheter mojliga = a-INOX-belagd
» Korta processtider och hog processakerhet
= Lang livslangd (hog uthallighet)

n ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec . n
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Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS
1.0044 S275JR AISI 1020
X ; 1.0715 11SMn30 AISI 1215
P Stj"zggﬁ’\lt/'r':ﬁn'\g < 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
M Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
e 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Viarmebestindiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
51,52,53) stal, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/ 12 AISI D2

Skardata - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

upp till ap=2xD upp till ap=2xD upp till ap=2xD upp till ap=2xD upp till ap=2xD
P1-02mm @2-@3mm @3-04mm @4-@6mm @8 mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,050| 100-140 |0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075| 100-140 |0,035-0,085
100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,052| 100-140 |0,026-0,055| 100-140 |0,03-0,065| 100-140 |0,035-0,075
80-110 |0,011-0,025| 80-110 0,013-0,05 80-110 |0,026-0,055| 80-110 |0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
70-100 [0,016-0,025| 70-100 0,013-0,05 70-100 [0,026-0,055| 70-100 |0,035-0,065 70-100 |0,035-0,075
80-140 |0,016-0,025| 80-140 0,02 - 0,055 80-140 |0,026 - 0,065 80-140 0,035 -0,07 80-140 |0,035-0,085
80-160 |0,016-0,025| 80-160 0,022 -0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 |0,035-0,085| 80-160 [0,035-0,075
80-140 |0,016-0,025| 80-140 0,022 -0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 |0,035-0,085| 80-140 0,035-0,09
80-120 |0,016-0,025| 80-120 0,022 - 0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 [0,025-0,085 80-120 0,035-0,09
50 - 80 0,01-0,025 50 - 80 0,01-0,035 50 - 80 0,013-0,05 50 - 80 0,018-0,06 50 - 80 0,025 - 0,07
50-80 0,01-0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,013-0,05 50-80 0,018-0,06 50-80 0,025 - 0,07
50-80 0,01-0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,013-0,05 50-80 0,018-0,06 50-80 [0,025-0,07

inga uppgifter angivna

inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec
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Lonsam frasning inom medicinteknik och flyg-

och rymdindustrin

3D-frasarna for nedgang & ramping ACTIONMILL®
Inox-Groover for grov- & finfrasning av fickor och spar
eller inre och yttre friformskonturer passar for alla
harda, varmhallfasta och starkt notande material. Det
gdller aven hoglegerade, korrosionsbestandiga
nickel-kromstal (rostfria stal). De uppnar — jamfort med
tidigare belagda frasverktyg — upp till tiofaldig
skarstracka.

De kan darmed med fordel anvandas inom
medicinteknik, men dven i alla andra branscher som
fraser med nedgdng eller ramping i komponenter av
hdrda, varmhallfasta metallegeringar. Hit hor flyg- och
rymdindustrin, verktygs- och formtillverkning samt
hydraulik och finmekanik. Som standard finns
frasverktygen med diameter 0,7 till 8 mm (med eller
utan kylkanaler), med skarlangderna 1,5xD och 3xD,
toriska med hornradier eller med hornfaser.

Groover har behandlats med en speciellt utvecklad
eggpreparering. Bara det ger betydligt langre
skarstracka respektive livslangd vid frasning av sega
och hdrda material. Dessutom dr den tunna, hdrda och
mycket varmebestandiga belaggningen a-Inox, som
appliceras i en hybridprocess, sarskilt glatt. Darfor
forhindrar de vidhaftning, framfor allt av titanspan, och
leder spanen problemfritt bort fran skarzonen. Det
forhindrar att skareggarna drabbas av urflisning och
fortida forslitning pa grund av inklamda span och
overhettning.

Tack vare sitt hogkvalitativa, sega grundsubstrat av
hardmetall i ultrafinkorn med utvalda tillsatser ar
frasarna for nedgdng & ramping sarskilt taliga mot
vaxlande temperaturer och mot varierande skarkrafter
till foljd av ojamna skardjup och ingreppsvinklar for
enskilda skar. Aven det bidrar till att de under Iang tid
kan frasa processakert och utan forslitning vid stora
skardjup

och hoga skarhastigheter i sega och harda,
korrosionsbestandiga legeringar. Med nya
ACTIONMILL® INOX-Groover kan anvandare nu ga ned
vertikalt (borra), rampa upp till 70° samt grov- och
finbearbeta med ett enda frasverktyg — och det med
hoga skar- och matningshastigheter och en tillforlitligt
lang livslangd for frasverktyget.

Om frasarna for nedgang & ramping ACTIONMILL®
INOX-Groover cooled sager vara tekniska faltsdljare att
de ar frasverktyg for framtidens marknader. Vara
verktygsutvecklare kallar ACTIONMILL®-produkterna
for varldens basta skarverktyg, och vdra saljradgivare
ar overtygade om att utmarkta bearbetade
komponenter med dem blir perfekta produkter.

Som tillval tillverkar vi aven andra dimensioner efter
dina individuella krav.

e s e

Vi alskar utmaningar!

Sdtt oss pa prov och skicka dina krav till oss redan i dag! Vi pa HB microtec alskar
utmaningar, och ju mer speciella de ar, desto tydligare blir det att vi kan leverera just de

unika egenskaper du onskar dig.

Ring +49 7461 1657280 eller skriv till oss pa
kontakt@hb-microtec.de
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Tyskland Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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