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INOX-Groover

3D-fräs för nedgång & ramping



32

INOX-Groover

Beskrivning
Tålig mot växlande temperaturer

10-faldig skärsträckaMed eller utan invändiga kylkanaler
Yt- och eggpreparering

4-faldig skärsträcka

Beskrivning | HB microtec Beskrivning | HB microtec

Nya ACTIONMILL® INOX-Groover från HB microtec®
har utvecklats speciellt som fräs för nedgång &
ramping, för att kunna gå ned i materialet i extrema
vinklar. Med nya Groover kan därmed samma fräs
användas för både grov- och finbearbetning.

Groover finns från lager i diametrar från 0,7 till 8 mm
och för ett maximalt fräsdjup på upp till 3xD. HB
microtec erbjuder en torisk variant med olika hörnradier
och en variant med hörnfas, som kan betecknas som
skyddsfas. Fasen är liten och utförd i 45°, varför fräsen
kan betecknas som "skarp".Så kan användare nu med ett enda fräsverktyg rampa

upp till 70°, fräsa fulla spår och gå ned vertikalt 90°
(borra). Med höga skärdata och skärdjup – och
genomgående mycket god bearbetningskvalitet.

En genomtänkt, särskilt framtagen skärgeometri i
kombination med mycket glatta ytor och en
högpresterande beläggning samt solid hårdmetall i
ultrafinkorn med kylkanaler genom skaftet gör
ACTIONMILL® Groover till en best performance 3D-fräs
för nedgång & ramping.

Särskilt inom medicinteknik måste komponenter
tillverkas av hårda, varmhållfasta, abrasiva och
svårbearbetade material som kobolt-krom-, nickel- och
titanlegeringar. Med de nya 3D-fräsarna för nedgång &
ramping ACTION-MILL® INOX-Groover går det
betydligt processäkrare och snabbare än tidigare.

Tack vare INOX-skärgeometrin ger de treskäriga
fräsarna lägre skärtryck och utsätter därmed
komponenten för mindre belastning.

vid 3D-finbearbetning av hårda legeringar!Det finns en variant utan och en med flera kylkanaler
integrerade i fräsverktygets skaft (ACTIONMILL®
Groover cooled). FÖRE EFTER

vid 3D-grovbearbetning av hårda legeringar!Groover cooled leder kylmedlet runt hela verktygets
omkrets in i skärzonen. Därmed evakueras spånen
tillförlitligt och verktyget kyls effektivare. Verktygsegenskaperna hos Groover-fräsarna för

nedgång och ramping bestäms av geometrin,
beläggningen, hårdmetallsubstratet, eggprepareringen
och den invändiga kylningen. Alla dessa egenskaper
påverkar livslängden och prestandan.

Skärlängderna 1,5xD och 3xD finns från lager.

HB microtec® tar gärna även fram specialslipade
3D-fräsar för nedgång & ramping åt dig – alltid
anpassade efter bearbetningsuppgiften.

FÖRE EFTER

Skäregg och yta i detalj
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INOX-Groover

1,5xD & 3xD

Kontaktperson:

Ja
GL: EF:D1:

L1:

L2:

D2:

D3:

ER:

Z:

INOX-Groover

INOX-optimerad 3-skärig
frontgeometri, lämplig för
vertikal nedgång.

från Ø 0,7
till Ø 8,0

Högprestandabeläggningen
α-INOX garanterar lång livslängd
och förhindrar att material
fastnar på skäret.

Beställningsnr:Beställning Förfrågan

Mått: Beläggning: Kylkanaler:

Belagd*: Nej
Det förstärkta skaftet i
h5-kvalitet, i kombination med
en optimerad användbar
längd, gör verktyget robust
och vibrationsfritt.

Skärriktning:
Obelagd

Vänst. Höger

Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:

Datum, underskrift och firmastämpel:Höga matnings- och
skärhastigheter möjliggörs av
finkornig solid hårdmetall med
hög brottseghet.

* Utan närmare uppgifter används den mest lämpliga beläggningen.

Formulär ACTIONMILL Special | HB microtec
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INOX-Groover

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec

1,5xD INOX-Groover

o.IK

	V α-INOX

	V

	V

	V

	V

	V

Artikelnummer D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (1,5xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.100-1.5D Ø 0,700 - Ø 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00

AM.GR.080.120-1.5D Ø 0,800 - Ø 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00

AM.GR.090.130-1.5D Ø 0,900 - Ø 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00

AM.GR.100.150-1.5D Ø 1,000 - Ø 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00

AM.GR.120.180-1.5D Ø 1,200 - Ø 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00

AM.GR.150.220-1.5D Ø 1,500 - Ø 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00

AM.GR.1587.240-1.5D Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00

AM.GR.180.270-1.5D Ø 1,800 - Ø 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00

AM.GR.200.300-1.5D Ø 2,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00

AM.GR.220.330-1.5D Ø 2,200 - Ø 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00

AM.GR.2381.360-1.5D Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00

AM.GR.250.370-1.5D Ø 2,500 - Ø 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00

AM.GR.280.420-1.5D Ø 2,800 - Ø 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00

AM.GR.300.450-1.5D Ø 3,000 - Ø 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00

AM.GR.3175.480-1.5D Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00

AM.GR.350.520-1.5D Ø 3,500 - Ø 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00

AM.GR.370.550-1.5D Ø 3,700 - Ø 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00

AM.GR.3968.600-1.5D Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.400.600-1.5D Ø 4,000 - Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.430.650-1.5D Ø 4,300 - Ø 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00

AM.GR.4762.710-1.5D Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00

AM.GR.500.750-1.5D Ø 5,000 - Ø 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00

AM.GR.5556.830-1.5D Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00

AM.GR.600.900-1.5D Ø 6,000 - Ø 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.900-1.5D Ø 6,350 1/4" Ø 10,00 9,00 10,00 0,05 80,00

AM.GR.800.1200-1.5D Ø 8,000 Ø 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00

HA 3

INOX 
VA

HPC

42°

INCONELHSC

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

EF

xyz

EF

AM.GR.100.150-1.5D

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 1,50 mm

STÅL

5x PLUS med ACTIONMILL:

Levereras från lager.

Nedgång, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning möjlig

Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg

Höga matningshastigheter möjliga -belagd

Korta processtider och hög processäkerhet

Lång livslängd (hög uthållighet)
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INOX-Groover

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec

3xD INOX-Groover

o.IK

	V α-INOX

	V

	V

	V

	V

	V

Artikelnummer D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (3xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.210 Ø 0,700 - Ø 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00

AM.GR.080.240 Ø 0,800 - Ø 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00

AM.GR.090.270 Ø 0,900 - Ø 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00

AM.GR.100.300 Ø 1,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00

AM.GR.120.360 Ø 1,200 - Ø 4,00 3,60 4,60 0,03 40,00

AM.GR.150.450 Ø 1,500 - Ø 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00

AM.GR.1587.480 Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00

AM.GR.180.540 Ø 1,800 - Ø 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00

AM.GR.200.600 Ø 2,000 - Ø 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00

AM.GR.220.660 Ø 2,200 - Ø 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00

AM.GR.2381.720 Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00

AM.GR.250.750 Ø 2,500 - Ø 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00

AM.GR.280.840 Ø 2,800 - Ø 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00

AM.GR.300.900 Ø 3,000 - Ø 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00

AM.GR.3175.960 Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00

AM.GR.350.1050 Ø 3,500 - Ø 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00

AM.GR.370.1110 Ø 3,700 - Ø 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00

AM.GR.3968.1190 Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00

AM.GR.400.1200 Ø 4,000 - Ø 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00

AM.GR.430.1290 Ø 4,300 - Ø 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00

AM.GR.4762.1430 Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00

AM.GR.500.1500 Ø 5,000 - Ø 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00

AM.GR.5556.1670 Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00

AM.GR.600.1800 Ø 6,000 - Ø 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.1910 Ø 6,350 1/4" Ø 8,00 19,10 20,10 0,05 80,00

AM.GR.800.2400 Ø 8,000 - Ø 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00

HA 3

INOX 
VA

HPC

42°

INCONELHSC

AM.GR.100.300

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 3,00 mm

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

EF

xyz

EF

STÅL

5x PLUS med ACTIONMILL:

Levereras från lager.

Nedgång, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning möjlig

Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg

Höga matningshastigheter möjliga -belagd

Korta processtider och hög processäkerhet

Lång livslängd (hög uthållighet)
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 1 - Ø 2 mm Ø 2 - Ø 3 mm Ø 3 - Ø 4 mm Ø 4 - Ø 6 mm Ø 8 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,013 - 0,050 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03 - 0,075 100-140 0,035 - 0,085

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,013 - 0,052 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065 100-140 0,035 - 0,075

80-110 0,011 - 0,025 80-110 0,013 - 0,05 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035 - 0,075

70-100 0,016 - 0,025 70-100 0,013 - 0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,07 80-140 0,035 - 0,085

80-160 0,016 - 0,025 80-160 0,022 - 0,07 80-160 0,035 - 0,08 80-160 0,035 - 0,085 80-160 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,022 - 0,07 80-140 0,035 - 0,08 80-140 0,035 - 0,085 80-140 0,035 - 0,09

80-120 0,016 - 0,025 80-120 0,022 - 0,07 80-120 0,035 - 0,08 80-120 0,025 - 0,085 80-120 0,035 - 0,09

50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,01 - 0,035 50 - 80 0,013 - 0,05 50 - 80 0,018 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-Groover

Skärdata - ACTIONMILL INOX-Groover

upp till ap=2xD upp till ap=2xD upp till ap=2xD upp till ap=2xD upp till ap=2xD

Materialgrupp Materialgrupp

Mycket lämplig Delvis lämplig Rekommenderas ejRekommendation

Stål upp till RM <
1200N/mm2

Ferritiska, martensitiska,
austenitiska rostfria stål

Gjutjärn

Icke-järnmetaller

Värmebeständiga
stål, titan, CrCo

inga uppgifter angivnaHärdade stål upp
till ≥ 55 HRC inga uppgifter angivna

Skärdata - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Skärdata - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec
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INOX-Groover

INOX-Groover

Lönsam fräsning inom medicinteknik och flyg-
och rymdindustrin

Vi älskar utmaningar!

Sätt oss på prov och skicka dina krav till oss redan i dag! Vi på HB microtec älskar
utmaningar, och ju mer speciella de är, desto tydligare blir det att vi kan leverera just de
unika egenskaper du önskar dig.

Ring +49 7461 1657280 eller skriv till oss på
kontakt@hb-microtec.de

3D-fräsarna för nedgång & ramping ACTIONMILL®
Inox-Groover för grov- & finfräsning av fickor och spår
eller inre och yttre friformskonturer passar för alla
hårda, varmhållfasta och starkt nötande material. Det
gäller även höglegerade, korrosionsbeständiga
nickel-kromstål (rostfria stål). De uppnår – jämfört med
tidigare belagda fräsverktyg – upp till tiofaldig
skärsträcka.

och höga skärhastigheter i sega och hårda,
korrosionsbeständiga legeringar. Med nya
ACTIONMILL® INOX-Groover kan användare nu gå ned
vertikalt (borra), rampa upp till 70° samt grov- och
finbearbeta med ett enda fräsverktyg – och det med
höga skär- och matningshastigheter och en tillförlitligt
lång livslängd för fräsverktyget.

Om fräsarna för nedgång & ramping ACTIONMILL®
INOX-Groover cooled säger våra tekniska fältsäljare att
de är fräsverktyg för framtidens marknader. Våra
verktygsutvecklare kallar ACTIONMILL®-produkterna
för världens bästa skärverktyg, och våra säljrådgivare
är övertygade om att utmärkta bearbetade
komponenter med dem blir perfekta produkter.

De kan därmed med fördel användas inom
medicinteknik, men även i alla andra branscher som
fräser med nedgång eller ramping i komponenter av
hårda, varmhållfasta metallegeringar. Hit hör flyg- och
rymdindustrin, verktygs- och formtillverkning samt
hydraulik och finmekanik. Som standard finns
fräsverktygen med diameter 0,7 till 8 mm (med eller
utan kylkanaler), med skärlängderna 1,5xD och 3xD,
toriska med hörnradier eller med hörnfaser.

Som tillval tillverkar vi även andra dimensioner efter
dina individuella krav.

Groover har behandlats med en speciellt utvecklad
eggpreparering. Bara det ger betydligt längre
skärsträcka respektive livslängd vid fräsning av sega
och hårda material. Dessutom är den tunna, hårda och
mycket värmebeständiga beläggningen α-Inox, som
appliceras i en hybridprocess, särskilt glatt. Därför
förhindrar de vidhäftning, framför allt av titanspån, och
leder spånen problemfritt bort från skärzonen. Det
förhindrar att skäreggarna drabbas av urflisning och
förtida förslitning på grund av inklämda spån och
överhettning.

Tack vare sitt högkvalitativa, sega grundsubstrat av
hårdmetall i ultrafinkorn med utvalda tillsatser är
fräsarna för nedgång & ramping särskilt tåliga mot
växlande temperaturer och mot varierande skärkrafter
till följd av ojämna skärdjup och ingreppsvinklar för
enskilda skär. Även det bidrar till att de under lång tid
kan fräsa processäkert och utan förslitning vid stora
skärdjup



INOX-Groover

HB microtec GmbH & Co. KG

+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail	 kontakt@hb-microtec.de 
Web	 www.HB-microtec.de

Bischof-Sproll-Straße 6
78532 Tuttlingen
Tyskland Tel. Fax
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