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INOX-Groover

Fresa 3D a tuffo/rampa
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INOX-Groover

Descrizione
Resistente alle variazioni di temperatura

Durata 10 volte maggioreCon o senza canali di refrigerazione
Preparazione di superfici e taglienti

Durata utile 4 volte maggiore

Descrizione | HB microtec Descrizione | HB microtec

La nuova ACTIONMILL® INOX-Groover di HB microtec®
è stata sviluppata appositamente come fresa a tuffo &
rampa per poter entrare a tuffo con angoli estremi. Con
la nuova Groover è quindi possibile utilizzare la stessa
fresa per sgrossatura e finitura.

Le Groover sono disponibili a magazzino con diametri
da 0,7 a 8 mm e per una profondità di fresatura
massima di 3xD. HB microtec offre una versione torica
con diversi raggi d'angolo e una versione con smusso
d'angolo, definibile come smusso di protezione.
Essendo uno smusso a 45° di piccole dimensioni, lo
spigolo può essere definito "vivo".

Con un solo utensile è ora possibile lavorare a rampa
fino a 70°, fresare cave piene e lavorare a tuffo in
verticale a 90° (forare), con elevati parametri e
profondità di taglio e una qualità di lavorazione
costantemente ottima.

Una geometria di taglio sofisticata e appositamente
sviluppata, abbinata a superfici molto lisce, a un
rivestimento ad alte prestazioni e a un metallo duro
integrale a grana ultrafine con canali di refrigerazione
attraverso il gambo, rende la ACTIONMILL® Groover la
fresa 3D a tuffo & rampa best performance.

Nel settore medicale si lavorano componenti in
materiali duri, resistenti al calore, abrasivi e difficili da
lavorare, come le leghe di cobalto-cromo, nichel e
titanio. Le nuove frese per affondamento e rampa 3D
ACTION-MILL® INOX-Groover consentono una
lavorazione più rapida e affidabile.

Grazie alla geometria di taglio INOX, le frese a tre
taglienti generano una minore pressione di taglio e
sollecitano quindi meno il pezzo.

nella finitura 3D di leghe dure!Esiste una versione senza e una seconda con diversi
canali di refrigerazione integrati nel gambo dell'utensile
(ACTIONMILL® Groover cooled). PRIMA DOPO

nella sgrossatura 3D di leghe dure!Le Groover cooled convogliano il refrigerante lungo
l'intera circonferenza dell'utensile fino alla zona di
taglio. I trucioli vengono così evacuati in modo
affidabile e l'utensile è raffreddato più efficacemente.

Le caratteristiche delle frese a tuffo e rampa Groover
derivano da geometria, rivestimento, substrato in
metallo duro, preparazione dei taglienti e refrigerazione
interna. Tutte queste caratteristiche influiscono sulla
durata e sulle prestazioni.

Le lunghezze tagliente 1,5xD e 3xD sono disponibili a
magazzino.

HB microtec® sviluppa volentieri anche per voi frese
3D a tuffo & rampa rettificate su misura, sempre
adeguate alla specifica lavorazione.

PRIMA DOPO

Tagliente e superficie nel dettaglio
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INOX-Groover

1,5xD & 3xD

GL: EF:D1:

L1:

L2:

D2:

D3:

ER:

Z:

INOX-Groover

Geometria frontale ottimizzata
per INOX con 3 taglienti, adatta
alla penetrazione verticale.

da Ø 0,7
a Ø 8,0

Il rivestimento ad alte prestazioni
α-INOX garantisce una lunga
durata e impedisce l'adesione del
materiale al tagliente.

N. d'ordine:Ordine Richiesta

Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:

Rivestito*: Sì No
Il gambo rinforzato con
tolleranza h5, unito alla
lunghezza utile ottimizzata,
rende l’utensile robusto e
privo di vibrazioni.

Direzione di taglio:
Non rivestito

Sx Dx

Materiale da lavorare: Gambo: Quantità:

Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:Il metallo duro integrale a
grana fine e alta tenacità
consente velocità di
avanzamento e taglio elevate.

* In assenza di altre indicazioni verrà utilizzato il rivestimento più adatto.

Modulo ACTIONMILL Special | HB microtec
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INOX-Groover
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1,5xD INOX-Groover

o.IK

	V

	V

	V

	V

	V

	V

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (1,5xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.100-1.5D Ø 0,700 - Ø 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00

AM.GR.080.120-1.5D Ø 0,800 - Ø 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00

AM.GR.090.130-1.5D Ø 0,900 - Ø 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00

AM.GR.100.150-1.5D Ø 1,000 - Ø 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00

AM.GR.120.180-1.5D Ø 1,200 - Ø 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00

AM.GR.150.220-1.5D Ø 1,500 - Ø 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00

AM.GR.1587.240-1.5D Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00

AM.GR.180.270-1.5D Ø 1,800 - Ø 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00

AM.GR.200.300-1.5D Ø 2,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00

AM.GR.220.330-1.5D Ø 2,200 - Ø 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00

AM.GR.2381.360-1.5D Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00

AM.GR.250.370-1.5D Ø 2,500 - Ø 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00

AM.GR.280.420-1.5D Ø 2,800 - Ø 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00

AM.GR.300.450-1.5D Ø 3,000 - Ø 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00

AM.GR.3175.480-1.5D Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00

AM.GR.350.520-1.5D Ø 3,500 - Ø 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00

AM.GR.370.550-1.5D Ø 3,700 - Ø 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00

AM.GR.3968.600-1.5D Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.400.600-1.5D Ø 4,000 - Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.430.650-1.5D Ø 4,300 - Ø 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00

AM.GR.4762.710-1.5D Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00

AM.GR.500.750-1.5D Ø 5,000 - Ø 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00

AM.GR.5556.830-1.5D Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00

AM.GR.600.900-1.5D Ø 6,000 - Ø 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.900-1.5D Ø 6,350 1/4" Ø 10,00 9,00 10,00 0,05 80,00

AM.GR.800.1200-1.5D Ø 8,000 Ø 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00

HA 3

INOX 
VA

HPC

42°

INCONELHSC

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

EF

xyz

EF

AM.GR.100.150-1.5D

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 1,50 mm

Numero articolo
Acc.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

Disponibile a magazzino.

Possibile tuffo, rampa (70°) o foratura verticale (90°)

Sgrossatura e finitura con un solo utensile

Elevate velocità di avanzamento possibili Rivestito α-INOX

Tempi di lavorazione brevi ed elevata affidabilità del processo

Lunga durata utile (elevata longevità)
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3xD INOX-Groover

o.IK

	V

	V

	V

	V

	V

	V

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (3xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.210 Ø 0,700 - Ø 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00

AM.GR.080.240 Ø 0,800 - Ø 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00

AM.GR.090.270 Ø 0,900 - Ø 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00

AM.GR.100.300 Ø 1,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00

AM.GR.120.360 Ø 1,200 - Ø 4,00 3,60 4,60 0,03 40,00

AM.GR.150.450 Ø 1,500 - Ø 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00

AM.GR.1587.480 Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00

AM.GR.180.540 Ø 1,800 - Ø 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00

AM.GR.200.600 Ø 2,000 - Ø 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00

AM.GR.220.660 Ø 2,200 - Ø 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00

AM.GR.2381.720 Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00

AM.GR.250.750 Ø 2,500 - Ø 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00

AM.GR.280.840 Ø 2,800 - Ø 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00

AM.GR.300.900 Ø 3,000 - Ø 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00

AM.GR.3175.960 Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00

AM.GR.350.1050 Ø 3,500 - Ø 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00

AM.GR.370.1110 Ø 3,700 - Ø 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00

AM.GR.3968.1190 Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00

AM.GR.400.1200 Ø 4,000 - Ø 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00

AM.GR.430.1290 Ø 4,300 - Ø 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00

AM.GR.4762.1430 Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00

AM.GR.500.1500 Ø 5,000 - Ø 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00

AM.GR.5556.1670 Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00

AM.GR.600.1800 Ø 6,000 - Ø 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.1910 Ø 6,350 1/4" Ø 8,00 19,10 20,10 0,05 80,00

AM.GR.800.2400 Ø 8,000 - Ø 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00

HA 3

INOX 
VA

HPC

42°

INCONELHSC

AM.GR.100.300

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 3,00 mm

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

EF

xyz

EF

Numero articolo
Acc.

5 vantaggi di ACTIONMILL:

Disponibile a magazzino.

Possibile tuffo, rampa (70°) o foratura verticale (90°)

Sgrossatura e finitura con un solo utensile

Elevate velocità di avanzamento possibili Rivestito α-INOX

Tempi di lavorazione brevi ed elevata affidabilità del processo

Lunga durata utile (elevata longevità)
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Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 1 - Ø 2 mm Ø 2 - Ø 3 mm Ø 3 - Ø 4 mm Ø 4 - Ø 6 mm Ø 8 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,013 - 0,050 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03 - 0,075 100-140 0,035 - 0,085

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,013 - 0,052 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065 100-140 0,035 - 0,075

80-110 0,011 - 0,025 80-110 0,013 - 0,05 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035 - 0,075

70-100 0,016 - 0,025 70-100 0,013 - 0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,07 80-140 0,035 - 0,085

80-160 0,016 - 0,025 80-160 0,022 - 0,07 80-160 0,035 - 0,08 80-160 0,035 - 0,085 80-160 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,022 - 0,07 80-140 0,035 - 0,08 80-140 0,035 - 0,085 80-140 0,035 - 0,09

80-120 0,016 - 0,025 80-120 0,022 - 0,07 80-120 0,035 - 0,08 80-120 0,025 - 0,085 80-120 0,035 - 0,09

50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,01 - 0,035 50 - 80 0,013 - 0,05 50 - 80 0,018 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-Groover

Dati di taglio - ACTIONMILL INOX-Groover

fino a ap=2xD fino a ap=2xD fino a ap=2xD fino a ap=2xD fino a ap=2xD

Gruppo di materiali Gruppo di materiali

Molto adatto Adatto con limitazioni Non consigliatoRaccomandazione d’uso

Acciai fino a RM <
1200N/mm2

Acciai inossidabili
ferritici, martensitici

e austenitici

Ghise

Metalli non ferrosi

Acciai resistenti
al calore, titanio,

CrCo

Nessun dato inseritoAcciai temprati fino
a ≥ 55 HRC Nessun dato inserito

Dati di taglio - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Dati di taglio - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec
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INOX-Groover

INOX-Groover

Fresatura economica nella tecnologia medicale e
nell'aerospaziale

Amiamo le sfide!

Metteteci alla prova e inviateci già oggi le vostre esigenze! Noi di HB microtec amiamo le
sfide e, quanto più sono particolari, tanto più è evidente che possiamo offrirvi le
caratteristiche distintive che desiderate.

Chiamate il numero +49 7461 1657280 o
scriveteci a kontakt@hb-microtec.de

Le frese 3D a tuffo & rampa ACTIONMILL®
Inox-Groover per la sgrossatura & finitura di tasche e
cave o di profili interni ed esterni a forma libera sono
adatte a tutti i materiali duri, resistenti al calore e
fortemente abrasivi, compresi gli acciai al nichel-cromo
altolegati e resistenti alla corrosione (acciai
inossidabili). Raggiungono così – rispetto alle frese
rivestite utilizzate finora – una durata fino a dieci volte
superiore.

di passata e ad alte velocità di taglio in leghe tenaci,
dure e resistenti alla corrosione. Con le nuove
ACTIONMILL® INOX-Groover è ora possibile lavorare a
tuffo in verticale (forare), lavorare a rampa fino a 70°,
sgrossare e finire con un solo utensile di fresatura, il
tutto con elevate velocità di taglio e di avanzamento e
una durata dell'utensile lunga e affidabile.

Secondo il nostro servizio tecnico esterno, le frese a
tuffo & rampa ACTIONMILL® INOX-Groover cooled
sono utensili di fresatura per i mercati del futuro. I
nostri sviluppatori di utensili da taglio definiscono i
prodotti ACTIONMILL® i migliori utensili da taglio al
mondo, e i nostri consulenti commerciali sono certi che
con essi componenti lavorati eccellenti diventino
prodotti perfetti.

Possono quindi essere impiegate con vantaggio nella
tecnologia medicale, ma anche in tutti gli altri settori
che lavorano a tuffo o a rampa componenti in leghe
metalliche dure e resistenti al calore, come
l'aerospaziale, la costruzione di utensili e stampi,
l'oleodinamica e la meccanica di precisione. Di serie le
frese sono disponibili con diametri da 0,7 a 8 mm (con o
senza canali di refrigerazione), lunghezze tagliente
1,5xD e 3xD, in versione torica con raggi d'angolo o con
smussi d'angolo.

In opzione realizziamo per voi altre dimensioni in base
alle vostre esigenze specifiche.

Le Groover sono sottoposte a una preparazione dei
taglienti appositamente sviluppata. Già questo
garantisce una durata nettamente superiore, in
percorso e in tempo, nella fresatura di materiali tenaci e
duri. Inoltre il rivestimento α-Inox, sottile, duro e
altamente resistente al calore, applicato con un
processo ibrido, è particolarmente liscio. Impedisce
quindi l'adesione, soprattutto dei trucioli di titanio, ed
evacua senza problemi i trucioli dalla zona di taglio. Si
evita così che i taglienti si scheggino e si usurino
prematuramente a causa di trucioli incastrati e
surriscaldamento.

Grazie al substrato di base tenace e di alta qualità in
metallo duro a grana ultrafine con additivi selezionati,
le frese a tuffo & rampa sono particolarmente
resistenti alle variazioni di temperatura e alle diverse
forze di taglio dovute a profondità di taglio e angoli di
impegno disuguali dei singoli taglienti. Anche questo
contribuisce a far sì che fresino a lungo, in modo
affidabile e senza usura, con elevate profondità



INOX-Groover

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Straße 6
78532 Tuttlingen

Tel.	 +49 7461 1657280
Fax	 +49 7461 1657281

E-Mail	 kontakt@hb-microtec.de 
Web	 www.HB-microtec.de

Germania
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