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Description

La nouvelle ACTIONMILL® INOX-Groover de HB
microtec® a été spécialement congue comme fraise de
plongée & rampe afin de pouvoir plonger sous des
angles extrémes. Avec la nouvelle Groover, la méme
fraise peut ainsi servir a I'ébauche et a Ia finition.

Un seul outil permet désormais d'usiner en rampe
jusqu'a 70°, de rainurer en pleine matiére et de plonger
verticalement a 90° (percer), avec des paramétres et
profondeurs de coupe élevés et une qualité d'usinage
toujours excellente.

En technologie médicale, les composants sont usinés
dans des matériaux durs, résistants a la chaleur,
abrasifs et difficiles a usiner, tels que les alliages de
cobalt-chrome, de nickel et de titane. Les nouvelles
fraises de plongée et de ramping 3D ACTION-MILL®
INOX-Groover permettent un usinage plus rapide et
plus fiable.

Avec ou sans canaux d'arrosage

[l existe une version sans et une seconde avec plusieurs
canaux d'arrosage intégrés dans la queue de I'outil
(ACTIONMILL® Groover cooled).

Les Groover cooled aménent le lubrifiant de coupe sur
toute la périphérie de I'outil jusqu'a la zone de coupe.
Les copeaux sont ainsi évacués de maniére fiable et
I'outil est refroidi plus efficacement.

Les longueurs de coupe 1,5xD et 3xD sont disponibles
en stock.

Résistant aux variations de température

Les Groover sont disponibles en stock en diameétres de
0,7 a 8 mm et pour une profondeur de fraisage
maximale de 3xD. HB microtec propose une version
torique avec différents rayons d'angle et une version
avec chanfrein d'angle, assimilable a un chanfrein de
protection. Ce chanfrein a 45° étant de faible
dimension, I'aréte peut étre qualifiée de "vive".

Une géomeétrie de coupe sophistiquée et spécialement
développée, associée a des surfaces trés lisses, a un
revétement haute performance et a un carbure
monobloc a grains ultrafins avec canaux d'arrosage
traversant la queue, fait de I'ACTIONMILL® Groover la
fraise 3D de plongée & rampe best performance.

Grace a la géométrie de coupe INOX, les fraises a trois
dents générent moins d'efforts de coupe et sollicitent
donc moins la piéce.

Durée de vie x10

en finition 3D d'alliages durs !

Durée de vie 4 fois supérieure

en ébauche 3D d'alliages durs !

Les propriétés des fraises de plongée et rampe Groover
résultent de la géométrie, du revétement, du substrat
carbure, de la préparation des arétes et de |'arrosage
interne. Toutes ces caractéristiques influent sur la
durée de vie et les performances.

HB microtec® développe aussi volontiers pour vous
des fraises 3D de plongée & rampe rectifiées sur
mesure, toujours adaptées a I'opération d'usinage.

Préparation des surfaces et des arétes

AVANT

APRES

AVANT APRES
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La queue renforcée de q@

h5, associée a une longueur
utile optimisée, rend I'outil
robuste et limite les
vibrations.

Géométrie frontale optimisée
pour I'INOX avec 3 dents,
adaptée a la plongée verticale.

' \ 1,5xD & 3xD

Le revétement haute
performance a-INOX garantit
une longue durée de vie et évite
I'adhérence de matiére sur |'aréte
de coupe.

™~

Le carbure monobloc a grain
fin et haute ténacité permet
des vitesses d'avance et de
coupe élevées.

ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec
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[ ] Commande N° de commande:

[ ] Demande

10%D3x45° ||

Dimensions : Revétement:
D: GL: Er: [ .

! [ ] Revétu”:
D»: Ly: ER: [

D3 Ly: Z: [ ] Nonrevétu

Canaux d'arrosage :

] Oui [ ] Non

Sens de coupe:

(]G )

Matiére a usiner: Queue:

Quantité :

Date, signature et cachet de I'entreprise :

Personne a contacter:

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.

Formulaire ACTIONMILL Special | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy 1B microtec INOX-Groover

5 D INOX_G Référence article | D1 +0/-0,02 | L1 EF (45°) |
1’ X roo Ver (mm) (1,5xD1/mm) (mm)
- AM.GR.070.100-1.5D 0,700 - @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120-1.5D (% 0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130-1.5D (30,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150-1.5D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D (1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
AM.GR.1587.240-1.5D (3 1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1:61,00 mm L1150 mm AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300-1.5D (3 2,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330-1.5D (32,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
- GL > AM.GR.2381.360-1.5D 2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
AM.GR.250.370-1.5D (32,500 - @ 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
AM.GR.280.420-1.5D (32,800 - @ 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
AM.GR.300.450-1.5D (% 3,000 - @ 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
A AM.GR.3175.480-1.5D (3,175 1/8" ? 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
1 AM.GR.350.520-1.5D (3 3,500 - @ 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
‘ AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 - @ 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
AM.GR.3968.600-1.5D (3 3,968 5/32" @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é AM.GR.400.600-1.5D (3 4,000 - @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650-1.5D (3 4,300 - @ 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710-1.5D (3 4,762 3/16" @ 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5 ato uts d e |' ACT' O N M | LL J AM.GR.5556.830-1.5D {3 5,556 7/32" 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - @ 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Plongée, rampe (70°) ou percage vertical (90°) possibles AM.GR.6350.900-1.5D 3 6,350 1/4" @ 10,00 9,00 10,00 0,05 80,00
AM.GR.800.1200-1.5D @ 8,000 @ 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00
= Ebauche et finition avec un seul outil
= Vitesses d'avance élevées possibles = Revétu a-INOX

Temps d'usinage courts et grande fiabilité du processus

Longue durée de vie (grande longévité)

n ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec .
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3XD INOX_ Groo Ver Référence article D1 +0/-0,02 L1 EF (45°)
(mm) (3xD1/mm) (mm)
(S . AM.GR.070.210 ©? 0,700 = @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
o AM.GR.080.240 ©? 0,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270 (0,900 = @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300 @ 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @ 4,00 3,60 4,60 0,03 40,00
K AM.GR.150.450 @ 1,500 - @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
D73 1,00 mm [7:3.00 mm AM.GR.1587.480 @ 1,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600 @ 2,000 = @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
aL AM.GR.220.660 @ 2,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
< > AM.GR.2381.720 @ 2,381 3/32" @ 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00
AM.GR.250.750 @ 2,500 - @ 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
AM.GR.280.840 @ 2,800 = @ 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
AM.GR.300.900 @ 3,000 - @ 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
3 AM.GR.3175.960 @ 3,175 1/8" @ 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
y AM.GR.350.1050 @ 3,500 - @ 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110 @ 3,700 = @ 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
- AM.GR.3968.1190 @ 3,968 5/32" @ 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
g AM.GR.400.1200 @ 4,000 = @ 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - @ 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
AM.GR.4762.1430 @ 4,762 3/16" @ 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500 @ 5,000 - @ 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
5 atouts de I’ACTION M I LL : AM.GR.5556.1670 @ 5,556 7/32" @ 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800 @ 6,000 - @ 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
= P|ongéel rampe (70°) ou percage vertical (90°) possibles AM.GR.6350.1910 @ 6,350 1/4" @ 8,00 19,10 20,10 0,05 80,00
AM.GR.800.2400 @ 8,000 - @ 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00
= Ebauche et finition avec un seul outil
= Vitesses d'avance élevées possibles = Revétu a-INOX

Temps d'usinage courts et grande fiabilité du processus

Longue durée de vie (grande longévité)

n ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec . n
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Conditions de coupe - ACTIONMILL INOX-Groover

Recommandation d'utilisation ® QAdapté sous conditions | & Non recommandé

Trés adapté

CIZomMILL

oy mierotee INOX-Groover

jusqu'a ap=2xD

jusqu'a ap=2xD jusqu'a ap=2xD jusqu'a ap=2xD jusqu'a ap=2xD

Groupe de matériaux | Groupe de matériaux AISI/ASTM/UNS g1-82mm ¢2-g3mm $3-@4mm @4-@6mm @8mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.0044 S275)R AISI 1020
100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,050| 100-140 |[0,026-0,065( 100-140 0,03-0,075 100-140 0,035 - 0,085
1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aciers jusqu'a RM
P < 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,052| 100-140 |0,026-0,055( 100-140 0,03 - 0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aciers inoxydables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,011 -0,025 80-110 0,013 -0,05 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035-0,075
M ferritiques, martensitiques] 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
et austenitiques 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,016 - 0,025 70-100 0,013 -0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Fontes 80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,02 - 0,055 80-140 |0,026 - 0,065 80-140 0,035 -0,07 80-140 0,035 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 All\/IgSi1 ASTM 6351 80-160 0,016 - 0,025 80-160 0,022 -0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 0,035 -0,085 80-160 0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Métaux non ferreux 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,022 -0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 0,035 -0,085 80-140 0,035-0,09
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,016 - 0,025 80-120 0,022 -0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 0,025 - 0,085 80-120 0,035-0,09
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50 - 80 0,01 -0,025 50 -80 0,01 -0,035 50 -80 0,013 -0,05 50 - 80 0,018 - 0,06 50 -80 0,025 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Aciers résistants 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348 / F136
(51,52,53) a la chaleur, ; 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 -0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 -0,07
24 ; 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
titane, CrCo
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 -0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Aciers trempés 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Aucune donnée saisie
jusqu'a = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 Aucune donnée saisie

Conditions de coupe - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

Conditions de coupe - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec
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Fraisage economique en technologie médicale et

dans l'aérospatiale

Les fraises 3D de plongée & rampe ACTIONMILL®
Inox-Groover, pour I'ébauche & la finition de poches, de
rainures ou de contours intérieurs et extérieurs de
forme libre, conviennent a toutes les matiéres dures,
résistantes a la chaleur et trés abrasives, y compris les
aciers au nickel-chrome fortement alliés résistants a la
corrosion (aciers inoxydables). Elles atteignent — par
rapport aux fraises revétues utilisées jusqu'ici — une
durée de vie jusqu'a dix fois supérieure.

Elles s'utilisent donc avantageusement en technologie
médicale, mais aussi dans tous les secteurs qui usinent
en plongée ou en rampe des piéces en alliages
métalliques durs et résistants a la chaleur :
aéronautique et spatial, construction d'outils et de
moules, hydraulique et mécanique de précision. En
standard, les fraises existent en diamétres de 0,7a 8
mm (avec ou sans canaux d'arrosage), avec longueurs
de coupe 1,5xD et 3xD, toriques avec rayons d'angle ou
avec chanfreins d'angle.

Les Groover bénéficient d'une préparation des arétes
spécialement développée. Cela seul garantit une durée
de vie nettement plus longue, en longueur usinée
comme en temps, lors du fraisage de matiéres tenaces
et dures. De plus, le revétement a-Inox, fin, dur et trés
résistant a la chaleur, appliqué par un procédé hybride,
est particulierement lisse. Il empéche ainsi le collage,
notamment des copeaux de titane, et évacue sans
difficulté les copeaux hors de la zone de coupe. Cela
évite I'écaillage et I'usure prématurée des arétes de
coupe dus au coincement des copeaux et a la
surchauffe.

Grace a leur substrat de base tenace et de haute
qualité en carbure a grains ultrafins avec additifs
sélectionnés, les fraises de plongée & rampe résistent
particulierement bien aux variations de température et
aux efforts de coupe variables dus aux profondeurs de
passe et angles d'engagement inégaux des arétes. Cela
contribue aussi a ce qu'elles fraisent longtemps, de
maniére fiable et sans usure, avec de grandes
profondeurs

de passe et a des vitesses de coupe élevées dans des
alliages tenaces, durs et résistants a la corrosion. Avec
les nouvelles ACTIONMILL® INOX-Groover, les
utilisateurs peuvent désormais plonger verticalement
(percer), usiner en rampe jusqu'a 70°, ébaucher et finir
avec un seul outil de fraisage, et ce avec des vitesses
de coupe et d'avance élevées et une durée de vie
longue et fiable de I'outil.

Selon nos technico-commerciauy, les fraises de
plongée & rampe ACTIONMILL® INOX-Groover cooled

sont des outils de fraisage pour les marchés de demain.

Nos développeurs d'outils de coupe qualifient les
produits ACTIONMILL® de meilleurs outils de coupe au
monde, et nos conseillers commerciaux sont
convaincus qu'ils transforment d'excellentes piéces
usinées en produits parfaits.

En option, nous fabriquons pour vous d'autres
dimensions selon vos exigences individuelles.

e s e

Nous aimons les défis !

Mettez-nous a I'épreuve et envoyez-nous dées aujourd'hui vos exigences ! Chez HB

microtec, nous aimons les défis : plus ils sont spécifiques, plus il est évident que nous

pouvons vous apporter les atouts distinctifs que vous recherchez.

Appelez le +49 7461 1657280 ou écrivez-nous

a kontakt@hb-microtec.de

LI2omMILL
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Allemagne

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail
Web

kontakt@hb-microtec.de
www.HB-microtec.de
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