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Kuvaus

HB microtecin® uusi ACTIONMILL® INOX-Groover on
kehitetty pisto- ja ramppijyrsimeksi erityisen jyrkkaan
sisaansyottoon. Uudella Grooverilla samaa jyrsinta
voidaan kayttaa seka rouhintaan etta viimeistelyyn.

Samalla jyrsimella voidaan nyt ramppijyrsia jopa 70°
kulmassa, jyrsia taysuria ja pistaa pystysuoraan 90°
kulmassa (porata). Suurilla lastuamisarvoilla ja
-syvyyksilla seka jatkuvasti erittain hyvalla
tyostolaadulla.

Erityisesti laakintatekniikassa valmistetaan osia
kovista, kuumalujista, kuluttavista ja vaikeasti
tyostettdvista materiaaleista, kuten koboltti-kromi-,
nikkeli- ja titaaniseoksista. Uusilla ACTIONMILL®
INOX-Groover -3D-pisto- ja ramppijyrsimilla tama
onnistuu aiempaa huomattavasti luotettavammin ja
nopeammin.

Sisdisilld jadghdytyskanavilla tai ilman
Saatavana on versio ilman jaahdytyskanavia seka
versio, jossa jyrsimen varressa on useita sisaisia
jaahdytyskanavia (ACTIONMILL® Groover cooled).

Groover cooled ohjaa lastuamisnesteen tyokalun koko
kehalta leikkuualueelle. Nain lastut poistuvat
luotettavasti ja tyokalu jaahtyy tehokkaammin.

Leikkuupituudet 1,5xD ja 3xD ovat saatavana
varastosta.

Kestda vaihtelevia lampaétiloja

Groover on saatavana varastosta halkaisijoilla 0,7-8
mm ja enintaan 3xD jyrsintasyvyyteen. HB microtec
tarjoaa torusversion eri nurkkasateilla seka
nurkkaviisteellisen version, jossa viiste suojaa sarmaa.
Pieni 45° viiste mahdollistaa nurkan kuvaamisen
teravaksi.

Huolellisesti kehitetty leikkuugeometria, erittdin sileat
pinnat, tehokas pinnoite ja erittain hienorakeinen
tayskovametalli varren lapi kulkevilla
jaahdytyskanavilla tekevat ACTIONMILL® Grooverista
huipputehokkaan 3D-pisto- ja ramppijyrsimen.

INOX-leikkuugeometrian ansiosta kolmisarmaiset
jyrsimet tuottavat pienemman lastuamisvoiman ja
kuormittavat tyokappaletta vahemman.

10-kertainen kestomatka

kovien seosten 3D-viimeistelyssa! Pinnan ja Sdrmien e_S'ika_S'ittEIy
4-kertainen kestomatka : ENNEN JALKEEN

kovien seosten 3D-rouhinnassa!’

Groover-pisto- ja ramppijyrsinten ominaisuudet
maaraytyvat geometriasta, pinnoitteesta,
kovametallisubstraatista, sarmien esikasittelystad ja
sisdisesta jadhdytyksesta. Kaikki nama vaikuttavat
kestoikaan ja suorituskykyyn.

HB microtec® kehittada mielellaan myos juuri
lastuamistehtavaasi sovitettuja yksilollisesti hiottuja
3D-pisto- ja ramppijyrsimia.

ENNEN JALKEEN
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INOX-materiaaleille optimoitu
3-sarmadinen paatygeometria
soveltuu pystysuoraan
pistojyrsintaan.

( \ 1,5xD & 3xD

?0,7 -

?8,0
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa GL
pitkan kestoidn ja estaa L2
materiaalin tarttumisen L1

) i n ER[EF @
leikkuusarmaan. =

,“f' § 10%D3 x45° ||
8
(] Tilaus Tilausnumero: (] Tarjouspyyntd
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D:: GL: EF: [ .
\ ! [ ] Pinnoitettu™: (] kylla _ ] E
Vahvistettu h5-toleranssin Da: Ly: ER: [ ]
varsi ja optimoitu ulottuma o Leikkuusuunta:
tekevat tydkalusta tukevan ja Ds: L2 Z: (] Pinnoittamaton
varindattoman. D Vasen D Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Hienorakeinen, murtositked Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
tayskovametalli mahdollistaa
suuret syotot ja
lastuamisnopeudet.

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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D INOX_G Tuotenumero D1 +0/-0,02 L1 EF (45°)
1’5X roo Ver (mm) (1,5xD1/mm) (mm)
N AM.GR.070.100-1.5D @ 0,700 - @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120-1.5D 0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130-1.5D 0,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150-1.5D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D @ 1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
AM.GR.1587.240-15D @ 1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300-1.5D 2,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330-1.5D 2,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
< GL > AM.GR.2381.360-1.5D @ 2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
AM.GR.250.370-1.5D 2,500 - 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
AM.GR.280.420-1.5D (32,800 - ? 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - ? 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
3 AM.GR.3175.480-1.5D @3,175 1/8" ? 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
1 AM.GR.350.520-1.5D 3,500 - ? 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
‘ AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 - ? 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
AM.GR.3968.600-1.5D 33,968 5/32" ? 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - ? 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650-1.5D 3 4,300 - 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710-15D @ 4,762 3/16" 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750-1.5D 5,000 - ? 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5)( PLU S ACT' O N M | LL-t\Io kal u | | |e: AM.GR.5556.830-1.5D 5,556 7/32" 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - ? 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Pistojyrsinta, ramppijyrsinti (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.6350.900-1.5D @ 6,350 1/4" @ 10,00 9,00 10,00 0,05 80,00
AM.GR.800.1200-1.5D @ 8,000 @ 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00
= Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla
= Suuret syottonopeudet mahdollisia = a-INOX-pinnoitettu
= Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi
= Pitka kestoika
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3XD INOX_ Groo Ver Tuotenumero D1 +0/-0,02 L1 EF (45°)
(mm) (3xD1/mm) (mm)
) . AM.GR.070.210 @ 0,700 - @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
- AM.GR.080.240 ® 0,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270 @ 0,900 - @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300 @ 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @ 4,00 3,60 4,60 0,03 40,00
N ¥ AM.GR.150.450 @ 1,500 - @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
5100 G500 AM.GR.1587.480 ? 1,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600 @ 2,000 - @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
o AM.GR.220.660 @ 2,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
< > AM.GR.2381.720 @ 2,381 3/32" @ 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00
AM.GR.250.750 @ 2,500 - @ 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
AM.GR.280.840 @ 2,800 - @ 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
AM.GR.300.900 @ 3,000 - @ 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
. AM.GR.3175.960 ?3,175 1/8" @ 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
y AM.GR.350.1050 @ 3,500 - @ 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - @ 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
_ AM.GR.3968.1190 @ 3,968 5/32" @ 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
= AM.GR.400.1200 @ 4,000 - @ 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - @ 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
AM.GR.4762.1430 @ 4,762 3/16" @ 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
- . AM.GR.500.1500 @ 5,000 - 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
5x PLUS ACTIONMI LL't\IOkall.""e: AM.GR.5556.1670 @5556  7/32" ? 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800 @ 6,000 - @ 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
= Pistojyrsintd, ramppijyrsinta (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.6350.1910 ? 6,350 /4" ?38,00 19,10 20,10 0,05 80,00
AM.GR.800.2400 @ 8,000 - @ 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00
= Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla
= Suuret syottonopeudet mahdollisia = a-INOX-pinnoitettu
= Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi
» Pitka kestoika
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Kiyttosuositus | @ Erittdin sopiva | Q Rajoitetusti sopiva
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enintddn ap=2xD

enintddn ap=2xD enintddn ap=2xD enintdaan ap=2xD enintdan ap=2xD

Materiaaliryhméa Materiaaliryhma AISI/ASTM/UNS g1-82mm ¢2-g3mm $3-@4mm @4-@6mm @8mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.0044 S275]R AISI 1020
100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,050| 100-140 |0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075 100-140 |0,035 - 0,085
’ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Terakset, RM <
P 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,052| 100-140 |0,026-0,055( 100-140 | 0,03 -0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
Ferriittiset, martensiittise 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,011 -0,025( 80-110 0,013 -0,05 80-110 (0,026 -0,055| 80-110 [0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
M ja austeniittiset 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
ruostumattomat terdkset] 1 4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
: 70-100 (0,016 - 0,025 70-100 0,013 -0,05 70-100 (0,026 - 0,055 70-100 |0,035-0,065 70-100 [0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Valurauta 80-140 |0,016-0,025( 80-140 0,02 - 0,055 80-140 (0,026 -0,065( 80-140 0,035 -0,07 80-140 (0,035 -0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 |0,016-0,025 80-160 0,022 -0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 |0,035-0,085 80-160 |0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Ei-rautametallit 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 |0,016-0,025 80-140 0,022 -0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 [0,035-0,085 80-140 0,035-0,09
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 |0,016-0,025 80-120 0,022 -0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 [0,025-0,085| 80-120 0,035-0,09
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50 - 80 0,01 -0,025 50 -80 0,01 -0,035 50 -80 0,013 -0,05 50 - 80 0,018 - 0,06 50 -80 0,025 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Kuumalujat 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51,52,53) terakset, titaani, ; 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 -0,07
24 CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 -0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Karkaistut terdkset 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 tietoja ei ole annettu
=55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 tietoja ei ole annettu
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Taloudellista jyrsintaa

laakintatekniikkaan seka

ilmailu- ja avaruusteollisuuteen

ACTIONMILL® INOX-Groover -3D-pisto- ja
ramppijyrsimet sopivat taskujen, urien seka
vapaamuotoisten sisa- ja ulkomuotojen rouhintaan ja
viimeistelyyn kaikissa kovissa, kuumalujissa ja
voimakkaasti kuluttavissa materiaaleissa. Naihin
kuuluvat myos runsasseosteiset, korroosionkestavat
nikkeli-kromiterakset eli ruostumattomat terakset.
Aiempiin pinnoitettuihin jyrsimiin verrattuna
saavutetaan jopa kymmenkertainen kestomatka.

Niita voidaan kayttaa edullisesti laakintatekniikassa ja
kaikilla muilla aloilla, joilla pisto- tai ramppijyrsitaan
kovia, kuumalujia metalliseoksia. Naita ovat ilmailu- ja
avaruusteollisuus, tyckalu- ja muottivalmistus,
hydrauliikka ja hienomekaniikka. Vakiona on saatavana
jyrsimia halkaisijoilla 0,7-8 mm, jaahdytyskanavilla tai
ilman, leikkuupituuksilla 1,5xD ja 3xD seka
torusmallisina nurkkasateilla tai nurkkaviisteilla.

Grooverin sarmat on kasitelty erityisesti kehitetylla
esikasittelylla. Jo tama pidentda huomattavasti
kestomatkaa ja kestoikaa sitkeiden ja kovien
materiaalien jyrsinndssa. Hybridimenetelmalla
levitettava ohut, kova ja erittain kuumuutta kestava
o-Inox-pinnoite on lisaksi erityisen silea. Nain etenkin
titaanilastujen tarttuminen estyy ja lastut poistuvat
vaivatta leikkuualueelta. Tama ehkdisee sarmien
lohkeilua ja ennenaikaista kulumista, joita
pakkautuneet lastut ja ylikuumeneminen aiheuttavat.

Pisto- ja ramppijyrsimet kestavat erityisen hyvin
vaihtelevia lampatiloja seka eri sarmien vaihtelevista
lastuamissyvyyksista ja kosketuskulmista aiheutuvia
lastuamisvoimia. Taman mahdollistaa laadukas, sitkea
ja erittain hienorakeinen kovametallisubstraatti
valituilla lisaaineilla. Se edistaa myos pitkdaikaista
luotettavaa ja kulumatonta jyrsintaa suurilla lastuamis-

syvyyksilla ja suurilla lastuamisnopeuksilla sitkeissa,
kovissa ja korroosionkestavissa seoksissa. Uusilla
ACTIONMILL® INOX-Groover -jyrsimilla voidaan nyt
pistad pystysuoraan (porata), ramppijyrsid jopa 70°
kulmassa seka rouhia ja viimeistella samalla jyrsimella
suurilla lastuamis- ja syottonopeuksilla seka

Tekninen kenttapalvelumme kuvaa ACTIONMILL®
INOX-Groover cooled -pisto- ja ramppijyrsimia
tulevaisuuden markkinoiden tyokaluiksi. Lastuavien
tyokalujemme kehittajat pitavat
ACTIONMILL®-tuotteita maailman parhaina lastuavina
tyokaluing, ja myyntineuvojamme ovat vakuuttuneita
siitd, etta niillda erinomaisista koneistetuista osista
syntyy taydellisia tuotteita.

Valmistamme lisavalintana myos muita mittoja
yksildllisten vaatimustesi mukaan.

e s e

Rakastamme haasteita!

Haasta meidat ja laheta vaatimuksesi jo tanaan! Me HB microtecilla rakastamme
haasteita. Mita erityisempi haaste, sita selvemmin pystymme tarjoamaan juuri

toivomasi ainutlaatuiset ominaisuudet.

Soita numeroon +49 7461 1657280 tai kirjoita

osoitteeseen kontakt@hb-microtec.de
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen Saksa
Puh. Faksi
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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