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INOX-Groover

3D zanořovací & rampovací fréza
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INOX-Groover

Popis
Odolnost vůči střídání teplot

10násobná dráha řezuS vnitřním chlazením nebo bez něj
Úprava povrchu a hran

4násobná dráha řezu

Popis | HB microtec Popis | HB microtec

Nová fréza ACTIONMILL® INOX-Groover od HB
microtec® byla jako fréza pro zanořování & rampování
vyvinuta speciálně k zanořování pod extrémními úhly. S
novou frézou Groover tak lze tutéž frézu použít k
hrubování i obrábění načisto.

Frézy Groover jsou k dispozici skladem v průměrech od
0,7 do 8 mm a pro maximální hloubku frézování až 3xD.
HB microtec nabízí toroidní variantu s různými rádiusy
rohu a variantu se sražením rohu, které lze označit jako
ochranné sražení. Sražení je malé, provedené pod
úhlem 45°, proto lze frézu označit jako „ostrou“.Uživatelé tak nyní mohou jediným frézovacím

nástrojem rampovat až pod úhlem 70°, frézovat plné
drážky a zanořovat vertikálně pod úhlem 90° (vrtat). S
vysokými řeznými parametry a hloubkami řezu při
trvale velmi dobré kvalitě obrábění.

Promyšlená, speciálně pro tento účel vyvinutá
geometrie břitů v kombinaci s velmi hladkými povrchy a
vysoce výkonným povlakem a také ultrajemnozrnný
monolitní slinutý karbid s chladicími kanálky vedenými
stopkou dělají z ACTIONMILL® Groover 3D frézu pro
zanořování & rampování s nejlepším výkonem.

Zejména ve zdravotnické technice se součásti vyrábějí z
tvrdých, žárupevných, abrazivních a obtížně
obrobitelných materiálů, jako jsou slitiny
kobalt-chromu, niklu a titanu. S novými 3D frézami pro
zanořování & rampování ACTIONMILL® INOX-Groover
to jde s mnohem vyšší procesní spolehlivostí a rychleji
než dosud.

Díky geometrii břitů INOX vyvíjejí tříbřité frézy menší
řezný tlak, a součást je tak vystavena menšímu
zatížení.

při 3D obrábění tvrdých slitin načisto!K dispozici je varianta bez chladicích kanálků a druhá
varianta s několika chladicími kanálky integrovanými ve
stopce frézy (ACTIONMILL® Groover cooled). PŘED PO

při 3D hrubování tvrdých slitin!Frézy Groover cooled přivádějí chladicí kapalinu po
celém obvodu nástroje do oblasti záběru břitů. Třísky
jsou tak spolehlivě odváděny a nástroj je účinněji
chlazen.

Vlastnosti fréz Groover pro zanořování a rampování
vyplývají z geometrie, povlaku, substrátu ze slinutého
karbidu, úpravy řezných hran a vnitřního chlazení.
Všechny tyto prvky ovlivňují trvanlivost a výkonnost
nástroje.

Délky břitu 1,5xD a 3xD jsou k dispozici skladem.

Společnost HB microtec® pro vás ráda vyvine i na míru
broušené 3D frézy pro zanořování & rampování, vždy
přizpůsobené konkrétní obráběcí úloze.

PŘED PO

Řezná hrana a povrch v detailu
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INOX-Groover

1,5xD & 3xD

GL: EF:D1:

L1:

L2:

D2:

D3:

ER:

Z:

INOX-Groover

Čelní geometrie optimalizovaná
pro INOX se 3 zuby, vhodná pro
svislé zanořování.

od Ø 0,7
do Ø 8,0

Vysoce výkonný povlak α-INOX
zaručuje vysokou trvanlivost a
zabraňuje nalepování materiálu
na břit.

Objednací číslo:Objednávka Poptávka

Rozměry: Povlak: Chladicí kanálky:

Povlakovaný*: Ano Ne
Zesílená stopka v kvalitě h5 v
kombinaci s optimalizovanou
užitečnou délkou zajišťuje
robustnost nástroje a chod
bez vibrací.

Směr řezu:
Nepovlakovaný

Levý Pravý

Obráběný materiál: Tvar stopky: Množství:

Datum, podpis a razítko firmy: Kontaktní osoba:Vysoké rychlosti posuvu a
řezné rychlosti umožňuje
jemnozrnný monolitní SK s
vysokou lomovou
houževnatostí.

* Bez dalšího upřesnění bude použit nejvhodnější povlak.

Formulář ACTIONMILL Special | HB microtec
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ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec

1,5xD INOX-Groover

o.IK

	V

	V

	V

	V

	V

	V

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (1,5xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.100-1.5D Ø 0,700 - Ø 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00

AM.GR.080.120-1.5D Ø 0,800 - Ø 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00

AM.GR.090.130-1.5D Ø 0,900 - Ø 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00

AM.GR.100.150-1.5D Ø 1,000 - Ø 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00

AM.GR.120.180-1.5D Ø 1,200 - Ø 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00

AM.GR.150.220-1.5D Ø 1,500 - Ø 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00

AM.GR.1587.240-1.5D Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00

AM.GR.180.270-1.5D Ø 1,800 - Ø 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00

AM.GR.200.300-1.5D Ø 2,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00

AM.GR.220.330-1.5D Ø 2,200 - Ø 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00

AM.GR.2381.360-1.5D Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00

AM.GR.250.370-1.5D Ø 2,500 - Ø 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00

AM.GR.280.420-1.5D Ø 2,800 - Ø 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00

AM.GR.300.450-1.5D Ø 3,000 - Ø 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00

AM.GR.3175.480-1.5D Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00

AM.GR.350.520-1.5D Ø 3,500 - Ø 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00

AM.GR.370.550-1.5D Ø 3,700 - Ø 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00

AM.GR.3968.600-1.5D Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.400.600-1.5D Ø 4,000 - Ø 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00

AM.GR.430.650-1.5D Ø 4,300 - Ø 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00

AM.GR.4762.710-1.5D Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00

AM.GR.500.750-1.5D Ø 5,000 - Ø 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00

AM.GR.5556.830-1.5D Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00

AM.GR.600.900-1.5D Ø 6,000 - Ø 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.900-1.5D Ø 6,350 1/4" Ø 10,00 9,00 10,00 0,05 80,00

AM.GR.800.1200-1.5D Ø 8,000 Ø 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00

HA 3

INOX 
VA

HPC

42°

INCONELHSC

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

EF

xyz

EF

AM.GR.100.150-1.5D

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 1,50 mm

Číslo artiklu
OCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Dodáváme ze skladu.

Možné zanořování, rampování (70°) nebo vertikální (90°) vrtání

Hrubování a obrábění načisto jediným nástrojem

Umožňuje vysoké rychlosti posuvu S povlakem α-INOX

Krátké procesní časy a vysoká procesní spolehlivost

Vysoká trvanlivost (dlouhá životnost)
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3xD INOX-Groover

o.IK

	V

	V

	V

	V

	V

	V

D1 +0/-0,02

 (mm)
D1

(inch)
D3 h5 
(mm)

L1
 (3xD1/mm)

L2
 (mm)

EF (45°)
 (mm)

GL
 (mm)

AM.GR.070.210 Ø 0,700 - Ø 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00

AM.GR.080.240 Ø 0,800 - Ø 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00

AM.GR.090.270 Ø 0,900 - Ø 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00

AM.GR.100.300 Ø 1,000 - Ø 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00

AM.GR.120.360 Ø 1,200 - Ø 4,00 3,60 4,60 0,03 40,00

AM.GR.150.450 Ø 1,500 - Ø 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00

AM.GR.1587.480 Ø 1,587 1/16" Ø 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00

AM.GR.180.540 Ø 1,800 - Ø 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00

AM.GR.200.600 Ø 2,000 - Ø 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00

AM.GR.220.660 Ø 2,200 - Ø 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00

AM.GR.2381.720 Ø 2,381 3/32" Ø 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00

AM.GR.250.750 Ø 2,500 - Ø 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00

AM.GR.280.840 Ø 2,800 - Ø 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00

AM.GR.300.900 Ø 3,000 - Ø 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00

AM.GR.3175.960 Ø 3,175 1/8" Ø 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00

AM.GR.350.1050 Ø 3,500 - Ø 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00

AM.GR.370.1110 Ø 3,700 - Ø 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00

AM.GR.3968.1190 Ø 3,968 5/32" Ø 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00

AM.GR.400.1200 Ø 4,000 - Ø 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00

AM.GR.430.1290 Ø 4,300 - Ø 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00

AM.GR.4762.1430 Ø 4,762 3/16" Ø 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00

AM.GR.500.1500 Ø 5,000 - Ø 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00

AM.GR.5556.1670 Ø 5,556 7/32" Ø 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00

AM.GR.600.1800 Ø 6,000 - Ø 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00

AM.GR.6350.1910 Ø 6,350 1/4" Ø 8,00 19,10 20,10 0,05 80,00

AM.GR.800.2400 Ø 8,000 - Ø 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00

HA 3

INOX 
VA

HPC

42°

INCONELHSC

AM.GR.100.300

ACTIONMILL Groover

D1: Ø 1,00 mm L1: 3,00 mm

GL

Ø 
D1

Ø 
D3

 h
5

L1

L2

EF

xyz

EF

Číslo artiklu
OCEL

5x PLUS pro ACTIONMILL:

Dodáváme ze skladu.

Možné zanořování, rampování (70°) nebo vertikální (90°) vrtání

Hrubování a obrábění načisto jediným nástrojem

Umožňuje vysoké rychlosti posuvu S povlakem α-INOX

Krátké procesní časy a vysoká procesní spolehlivost

Vysoká trvanlivost (dlouhá životnost)



1110

Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS

P

1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140

M

1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L

K

0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGG40 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03

N

3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CW004A UNS C11000
2.0321 CuZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000

S
(S1, S2, S3)

2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3.7165 TiAl6V4 ASTM B348 / F136
9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25

CrCoMo28 ASTM F1537

H
1.2510 100MnCrMoW4 AISI O1
1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

Ø 1 - Ø 2 mm Ø 2 - Ø 3 mm Ø 3 - Ø 4 mm Ø 4 - Ø 6 mm Ø 8 mm

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,013 - 0,050 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03 - 0,075 100-140 0,035 - 0,085

100-140 0,011 - 0,025 100-140 0,013 - 0,052 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065 100-140 0,035 - 0,075

80-110 0,011 - 0,025 80-110 0,013 - 0,05 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 - 0,065 80-110 0,035 - 0,075

70-100 0,016 - 0,025 70-100 0,013 - 0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065 70-100 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,07 80-140 0,035 - 0,085

80-160 0,016 - 0,025 80-160 0,022 - 0,07 80-160 0,035 - 0,08 80-160 0,035 - 0,085 80-160 0,035 - 0,075

80-140 0,016 - 0,025 80-140 0,022 - 0,07 80-140 0,035 - 0,08 80-140 0,035 - 0,085 80-140 0,035 - 0,09

80-120 0,016 - 0,025 80-120 0,022 - 0,07 80-120 0,035 - 0,08 80-120 0,025 - 0,085 80-120 0,035 - 0,09

50 - 80 0,01 - 0,025 50 - 80 0,01 - 0,035 50 - 80 0,013 - 0,05 50 - 80 0,018 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

50-80 0,01 - 0,025 50-80 0,01 - 0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07

P

M

K

N

S
1

S
2

S
3

H
1

H
2

INOX-Groover

Řezné podmínky - ACTIONMILL INOX-Groover

až ap=2xD až ap=2xD až ap=2xD až ap=2xD až ap=2xD

Skupina materiálů Skupina materiálů

Velmi vhodné Podmíněně vhodné NedoporučenoDoporučené použití

Oceli do RM <
1200N/mm2

Nerezové oceli feritické,
martenzitické, austenitické

Litina

Neželezné kovy

Žáruvzdorné
oceli, titan, CrCo

nejsou zadány žádné údajeKalené oceli do ≥
55 HRC nejsou zadány žádné údaje

Řezné podmínky - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Řezné podmínky - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec
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INOX-Groover

INOX-Groover

Hospodárné frézování ve zdravotnické technice a
v leteckém a kosmickém průmyslu

Milujeme výzvy!

Vyzkoušejte nás a pošlete nám své požadavky ještě dnes! My ve společnosti HB
microtec milujeme výzvy, a čím jsou speciálnější, tím jasněji se ukazuje, že dokážeme
dodat právě ty jedinečné vlastnosti, které si přejete.

Volejte +49 7461 1657280 nebo nám napište
na kontakt@hb-microtec.de

3D frézy pro zanořování & rampování ACTIONMILL®
Inox-Groover pro hrubovací & dokončovací frézování
kapes a drážek nebo vnitřních a vnějších tvarových
kontur jsou vhodné pro všechny tvrdé, žárupevné a
silně abrazivní materiály. To platí i pro vysokolegované,
korozivzdorné chromniklové oceli (nerezové oceli). Ve
srovnání s dosavadními povlakovanými frézovacími
nástroji přitom dosahují až desetinásobné dráhy řezu.

záběru a vysokých řezných rychlostech v houževnatých
a tvrdých, korozivzdorných slitinách. S novými frézami
ACTIONMILL® INOX-Groover mohou nyní uživatelé
zanořovat vertikálně (vrtat), rampovat až pod úhlem
70°, hrubovat i obrábět načisto jediným frézovacím
nástrojem – a to s vysokými řeznými rychlostmi a
rychlostmi posuvu a se spolehlivě dlouhou životností
frézovacího nástroje.

O frézách pro zanořování & rampování ACTIONMILL®
INOX-Groover cooled říkají naši techničtí obchodní
zástupci, že jde o frézovací nástroje pro trhy
budoucnosti. Naši vývojáři obráběcích nástrojů označují
produkty ACTIONMILL® za nejlepší řezné nástroje na
světě a naši obchodní poradci jsou přesvědčeni, že s
nimi z vynikajících obráběných dílů vznikají dokonalé
produkty.

Lze je proto s výhodou nasadit ve zdravotnické
technice, ale také ve všech dalších odvětvích, kde se na
součástech z tvrdých, žárupevných kovových slitin
frézuje zanořováním nebo rampováním. Patří sem
letecký a kosmický průmysl, výroba nástrojů a forem i
hydraulika a přesná mechanika. Standardně jsou
frézovací nástroje k dispozici v průměrech 0,7 až 8 mm
(s chladicími kanálky nebo bez nich) s délkami břitu
1,5xD a 3xD, toroidní s rádiusy rohu nebo se sražením
rohů.

Na přání pro vás vyrobíme i další rozměry podle vašich
individuálních požadavků.

Frézy Groover mají speciálně vyvinutou úpravu řezných
hran. Již to samo zajišťuje podstatně delší dráhu řezu,
resp. trvanlivost při frézování houževnatých a tvrdých
materiálů. Navíc je tenký, tvrdý a vysoce tepelně odolný
povlak α-Inox, nanášený hybridním procesem,
mimořádně hladký. Frézy proto zabraňují nalepování,
především titanových třísek, a bez problémů odvádějí
třísky z oblasti záběru břitů. Tím se zabrání vylamování
řezných hran a jejich předčasnému opotřebení v
důsledku zaklíněných třísek a přehřátí.

Díky vysoce kvalitnímu, houževnatému základnímu
substrátu z ultrajemnozrnného slinutého karbidu s
vybranými přísadami jsou frézy pro zanořování &
rampování mimořádně odolné vůči střídání teplot i vůči
proměnlivým řezným silám, způsobeným nestejnými
hloubkami řezu a úhly záběru jednotlivých břitů. I to
přispívá k tomu, že dlouhodobě frézují procesně
spolehlivě a bez opotřebení při velkých hloubkách



INOX-Groover

HB microtec GmbH & Co. KG

+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail	 kontakt@hb-microtec.de 
Web	 www.HB-microtec.de

Bischof-Sproll-Straße 6
78532 Tuttlingen
Německo Tel. Fax
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