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Nova fréza ACTIONMILL® INOX-Groover od HB
microtec® byla jako fréza pro zanofovani & rampovani
vyvinuta specialné k zanorovani pod extrémnimi ahly. S
novou frézou Groover tak Ize tutéz frézu pouzit k
hrubovani i obrabéni nacisto.

Uzivatelé tak nyni mohou jedinym frézovacim
nastrojem rampovat az pod Ghlem 70°, frézovat pIné
drazky a zanofovat vertikalné pod Ghlem 90° (vrtat). S
vysokymi feznymi parametry a hloubkami fezu pri
trvale velmi dobré kvalité obrabéni.

Zejména ve zdravotnické technice se soucasti vyrabéji z
tvrdych, Zarupevnych, abrazivnich a obtizné
obrobitelnych materiald, jako jsou slitiny
kobalt-chromu, niklu a titanu. S novymi 3D frézami pro
zanorovani & rampovani ACTIONMILL® INOX-Groover
to jde s mnohem vySsi procesni spolehlivosti a rychleji
nez dosud.

S vnitfnim chlazenim nebo bez néj

K dispozici je varianta bez chladicich kanalkd a druha
varianta s nékolika chladicimi kanalky integrovanymi ve
stopce frézy (ACTIONMILL® Groover cooled).

Frézy Groover cooled pfivadéji chladici kapalinu po
celém obvodu nastroje do oblasti zabéru bfitl. Trisky
jsou tak spolehlivé odvadény a nastroj je G¢inngji
chlazen.

Délky britu 1,5xD a 3xD jsou k dispozici skladem.

Odolnost vici stfidani teplot

Frézy Groover jsou k dispozici skladem v préimérech od
0,7 do 8 mm a pro maximalni hloubku frézovani az 3xD.
HB microtec nabizi toroidni variantu s riznymi radiusy
rohu a variantu se srazenim rohu, které Ize oznacit jako
ochranné srazeni. Srazeni je malé, provedené pod
Ghlem 45°, proto Ize frézu oznacit jako ,ostrou”.

Promyslena, specialné pro tento Gcel vyvinuta
geometrie bFitl v kombinaci s velmi hladkymi povrchy a
vysoce vykonnym povlakem a také ultrajemnozrnny
monolitni slinuty karbid s chladicimi kanalky vedenymi
stopkou délaji z ACTIONMILL® Groover 3D frézu pro
zanorovani & rampovani s nejlepsim vykonem.

Diky geometrii brith INOX vyvijeji tfibrité frézy mensi
fezny tlak, a soucast je tak vystavena mensimu
zatizenl.

10nasobna draha rezu

pri 3D obrabeéni tvrdych slitin nacisto!

4nasobna draha rezu
pfi 3D hrubovani tvrdych slitin!

Vlastnosti fréz Groover pro zanorovani a rampovani
vyplyvaji z geometrie, povlaku, substratu ze slinutého
karbidu, Gpravy feznych hran a vnitfniho chlazeni.
V/Sechny tyto prvky ovliviuji trvanlivost a vykonnost
nastroje.

Spolecnost HB microtec® pro vas rada vyvine i na miru
brousené 3D frézy pro zanofovani & rampovani, vzdy
prizplsobené konkrétni obrabéci dloze.

Popis | HB microtec

Uprava povrchu a hran
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Celni geometrie optimalizovana
pro INOX se 3 zuby, vhodna pro
svislé zanorovani.

\ 1,5xD & 3xD

od@0,7
do 8,0
\lysoce vykonny povlak a-INOX GL
zarucuje vysokou trvanlivost a L2
zabranuje nalepovani materialu : L 5
. ERIEF 2
na bfit. & .
-,
N P S S eSS LR S S S o
8

F 8
»3 8 10%D3 x45° ||
8
| ] Objednavka Objednaci ¢islo: || Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D:: GL: EF: [ )
\ 1 | ] Povlakovany®: [ ] Ano [ ] Ne
Zesilena stopka v kvalité h5 v D2: L+ ER: [ ]
kombinaci s optimalizovanou 3 Smér Fezu:
uzite¢nou délkou zajistuje Ds: Lo: Z: ) Nepovlakovany
robustnost nastroje a chod D Levy D Pravy
bez vibraci.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Vysoké rychlosti posuvu a Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
fezné rychlosti umoznuje
jemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou

houzevnatosti.

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Formular ACTIONMILL Special | HB microtec . ﬂ
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5 D I NOX_G Cislo artiklu D1 +0/-0,02 | L1 EF (45°) |
1’ X roo Ver (mm) (1,5xD1/mm) (mm)
A AM.GR.070.100-1.5D (0,700 = @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120-1.5D (0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130-1.5D (0,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150-15D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D @ 1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
AM.GR.1587.240-15D @ 1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm

AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300-1.5D @ 2,000 = @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330-1.5D 2,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
- GL > AM.GR.2381.360-1.5D 2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
AM.GR.250.370-1.5D @ 2,500 - @ 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
AM.GR.280.4620-1.5D (32,800 - @ 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - @ 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
A AM.GR.3175.480-15D (3,175 1/8" @ 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
i AM.GR.350.520-1.5D @ 3,500 - @ 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
‘ AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 = @ 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
AM.GR.3968.600-1.5D 3,968 5/32" @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650-1.5D @ 4,300 - @ 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710-15D @ 4,762 3/16" @ 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - ? 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5)( PLU S p ro ACTl O N M | LL: AM.GR.5556.830-1.5D @ 5,556 7/32" ? 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - @ 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Mozné zanorovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani HUEREE0STI-15E) W& 50 174 1L 9,00 10,00 0,05 80,00
AM.GR.800.1200-1.5D @ 8,000 @ 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00

= Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem
Dodavame ze skladu.

Umoznuje vysokeé rychlosti posuvu = S povlakem a-INOX

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Vlysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

n ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec .
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3 XD I N OX. G roover Cislo artiklu D1 +0/-0,02 L1 EF (45°)
(mm) (3xD1/mm) (mm)
) . AM.GR.070.210 @ 0,700 - @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
- AM.GR.080.240 ® 0,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270 @ 0,900 - @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300 @ 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @ 4,00 3,60 4,60 0,03 40,00
N ¥ AM.GR.150.450 @ 1,500 - @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
5100 G500 AM.GR.1587.480 @ 1,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600 @ 2,000 - @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
AM.GR.220.660 @ 2,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
< ot > AM.GR.2381.720 @ 2,381 3/32" @ 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00
AM.GR.250.750 @ 2,500 - @ 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
AM.GR.280.840 @ 2,800 - @ 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
AM.GR.300.900 @ 3,000 - @ 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
. AM.GR.3175.960 ®3,175 1/8" @ 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
y AM.GR.350.1050 @ 3,500 - @ 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - @ 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
_ AM.GR.3968.1190 @ 3,968 5/32" @ 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
= AM.GR.400.1200 @ 4,000 - @ 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - @ 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
AM.GR.4762.1430 @ 4,762 3/16" @ 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500 @ 5,000 - @ 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
5X PLU S p ro ACTI 0 N M I LL: AM.GR.5556.1670 5,556 7/32" ? 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800 @ 6,000 - @ 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
= Mozné zanorovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.6350.1910 ? 6,350 /4" ?38,00 19,10 20,10 0,05 80,00
AM.GR.800.2400 @ 8,000 - @ 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00

= Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem
Dodavame ze skladu.

Umoznuje vysokeé rychlosti posuvu = S povlakem a-INOX

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Vlysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

n ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec . n
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® Velmi vhodné | QPodminéné vhodné

Doporucené pouziti ¥ Nedoporuteno
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az ap=2xD az ap=2xD az ap=2xD
Skupina materiald Skupina materialéi AISI/ASTM/UNS g1-82mm ¢2-g3mm $3-@4mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.0044 S275]R AISI 1020
100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,050| 100-140 |0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075 100-140 |0,035 - 0,085
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
P 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,052| 100-140 |0,026-0,055| 100-140 | 0,03-0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
; o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,011 -0,025( 80-110 0,013 -0,05 80-110 (0,026 -0,055| 80-110 [0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
M Nerezove oceli feritické, |, 7, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 (0,016 - 0,025 70-100 0,013 -0,05 70-100 (0,026 - 0,055 70-100 |0,035-0,065 70-100 |0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
» 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 |0,016-0,025( 80-140 0,02 - 0,055 80-140 (0,026 -0,065( 80-140 0,035 -0,07 80-140 (0,035 -0,085
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 |0,016-0,025 80-160 0,022 -0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 [0,035-0,085 80-160 [0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
NeZelezné kowvy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 |0,016-0,025 80-140 0,022 -0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 [0,035-0,085 80-140 0,035-0,09
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS 38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 |0,016-0,025 80-120 0,022 -0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 [0,025-0,085| 80-120 0,035-0,09
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
; 50 - 80 0,01 -0,025 50 -80 0,01 -0,035 50 -80 0,013 -0,05 50 - 80 0,018 - 0,06 50 -80 0,025 -0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
L. - 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
(51,52,53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01-0,025 50-80 0,01 -0,035 50-80 0,013 - 0,05 50-80 0,018 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 nejsou zadany zadné ddaje
55HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 nejsou zadany zadné Gdaje
n Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Rezné podminky - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec .
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Hospodarne frézovani ve zdravotnicke technice a
v leteckém a kosmickém primyslu

3D frézy pro zanorovani & rampovani ACTIONMILL®
Inox-Groover pro hrubovaci & dokoncovaci frézovani
kapes a drazek nebo vnitfnich a vnéjSich tvarovych
kontur jsou vhodné pro vSechny tvrdé, Zarupevné a
silné abrazivni materialy. To platii pro vysokolegované,
korozivzdorné chromniklové oceli (nerezové oceli). Ve
srovnani s dosavadnimi povlakovanymi frézovacimi

nastroji pfitom dosahuji az desetinasobné drahy fezu.

Lze je proto s vyhodou nasadit ve zdravotnické
technice, ale také ve vSech dalSich odvétvich, kde se na
soucastech z tvrdych, zarupevnych kovovych slitin
frézuje zanofovanim nebo rampovanim. Patfi sem
letecky a kosmicky pramysl, vyroba nastrojl a forem i
hydraulika a presna mechanika. Standardné jsou
frézovaci nastroje k dispozici v primérech 0,7 az 8 mm
(s chladicimi kanalky nebo bez nich) s délkami bfitu
1,5xD a 3xD, toroidni s radiusy rohu nebo se srazenim
roh(.

Frézy Groover maji specialné vyvinutou dpravu feznych
hran. Jiz to samo zajiStuje podstatné delSi drahu fezu,
resp. trvanlivost pfi frézovani houzevnatych a tvrdych
materiald. Navic je tenky, tvrdy a vysoce tepelné odolny
povlak a-Inox, nanaseny hybridnim procesem,
mimoradné hladky. Frézy proto zabranuji nalepovani,
predevsim titanovych tfisek, a bez problémd odvadéji
trisky z oblasti zabéru bfitd. Tim se zabrani vylamovani
feznych hran a jejich predéasnému opotfebeni v
dlsledku zaklinénych tfisek a prehrati.

Diky vysoce kvalitnimu, houzevnatému zakladnimu
substratu z ultrajemnozrnného slinutého karbidu s
vybranymi prisadami jsou frézy pro zanofovani &
rampovani mimoradné odolné v{ci stfidani teplot i vici
proménlivym Feznym silam, zplsobenym nestejnymi
hloubkami fezu a Ghly zabéru jednotlivych britd. | to
prispiva k tomu, Ze dlouhodobé frézuji procesné
spolehlivé a bez opotrebeni pfi velkych hloubkach

zabéru a vysokych feznych rychlostech v houzZevnatych
a tvrdych, korozivzdornych slitinach. S novymi frézami
ACTIONMILL® INOX-Groover mohou nyni uzivatelé
zanorovat vertikalné (vrtat), rampovat az pod Ghlem
70°, hrubovat i obrabét nacisto jedinym frézovacim
nastrojem — a to s vysokymi feznymi rychlostmi a
rychlostmi posuvu a se spolehlivé dlouhou Zivotnosti
frézovaciho nastroje.

O frézach pro zanorovani & rampovani ACTIONMILL®
INOX-Groover cooled fikaji nasi technicti obchodni
zastupci, Ze jde o frézovaci nastroje pro trhy
budoucnosti. Nasi vyvojari obrabécich nastrojd oznacuji
produkty ACTIONMILL® za nejlepsi fezné nastroje na
svété a nasi obchodni poradci jsou presvédceni, ze s
nimi z vynikajicich obrabénych dild vznikaji dokonalé
produkty.

Na prani pro vas vyrobime i dalsi rozméry podle vasich
individualnich pozadavka.

e s e

Milujeme vyzvy!

\/yzkouSejte nas a poslete nam své pozadavky jesté dnes! My ve spole¢nosti HB

dodat pravé ty jedinecné vlastnosti, které si prejete.

Volejte +49 7461 1657280 nebo nam napiste
na kontakt@hb-microtec.de

LI2omMILL

oy B microtee INOX-Groover
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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