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Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar att
material fastnar pa skaret.

Ategrerade kylkanaler X
overhettning vid

bearbetning av

el N

VHM i UF-kvalitet

e N

titanlegeringar och
rostfria stal.

(] Forfragan

D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Ganga: .
& B Belagd : D Ja D Nej
Borrdjup:
Skarriktning:
Fasvinkel: G Obelagd
Totalldngd: D vanst. D Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
T T
] ]
o o
) o
g 2
'S [S Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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a-INOX-belagd

Borra, frasa och forsanka med ett VHM-verktyg
Maximal produktivitet
Minskad icke-produktiv tid

Bearbeta icke-jarnmetaller och titanlegeringar med

samma verktyg

Finns som standard fran M2

ACTIONMILL TARGETMILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec
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Artikelnummer | Gangdimension Gangform Stigning P | Karnhal D2 |D3h6]| D& L1 L2 L3 L& GL
(mm) (mm) D1 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

TM.TD.M2.040 M2x0.4; 2xD 0,40 ?#1,60 1,55 @4,00
TM.TD.M2.025 M2 M2x0.25; 2xD 0,25 1,75 01,70 04,00
TM.TD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 1,75 01,68 4,00
TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 1,95 ©1,88 4,00
TM.TD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 1,85 ©1,78 4,00
TM.TD.M2.3.040 M2,3 M2.3x0.4; 2xD 0,40 1,90 ©1,83 @400
TM.TD.M2.5.045 M2,5 M2.5x0.45;2xD 0,45 ©2,05 ©1,97 @400
TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 2,15 02,07 @4,00
TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 2,15 02,07 @400
TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 2,25 02,17 @4,00
TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 2,50 @240 (6,00
TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 ?#2,65 02,55 (6,00
TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6; 2xD 0,60 2,90 2,78 (6,00
TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 @315 @3,03 $6,00
TM.TD.M4.070 M4 M4x0.7; 2xD 0,70 #3,30 (3,16 (6,00
TM.TD.M4.050 Mz M4x0.5; 2xD 0,50 @350 3,36 (6,00
TM.TD.M4.5.075 M4,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 ?3,75 03,60 (6,00
TM.TD.M4.5.050 M4,5 M4.5x0.5; 2xD 0,50 @4,00 3,85 6,00
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 06,00
TM.TD.M5.050 M5 M5x0.5; 2xD 0,50 @450 @434 06,00
TM.TD.M6.120 M6 Méx1; 2xD 1,00 @500 @480 (8,00
TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 @505 @8,00
TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 @530 @8,00
TM.TD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 ?6,00 (5,77 (8,00
TM.TD.M7.075 M7 M7x0.75; 2xD 0,75 06,25 06,02 (8,00
TM.TD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 ?6,75 06,50 10,00
TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 $7,00 ©6,75 10,00
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 $10,00
TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @750 ©7.25 $10,00

?3,20
?3,20
?3,20
?3,20
?3,20
@3,20
?3,20
?3,20
?3,20
?3,20
?4,50
@4,50
@4,50
@4,50
@4,50
@450
?5,00
?5,00
?6,00
?6,00
?6,60
76,60
@6,60
(?8,00
?8,00
?9,00
?9,00
?9,00
?9,00

0,40
0,30
0,45
0,30
0,45
0,40
0,45
0,35
0,45
0,35
0,50
0,35
0,60
0,35
0,70
0,50
0,75
0,50
0,80
0,50
1,00
0,75
0,50
1,00
0,75
1,25
1,00
0,75
0,50

4,00
4,00
4,50
4,50
4,50
4,80
5,00
4,90
5,40
5,30
6,00
6,00
7,20
7,00
7,70
8,10
9,00
9,10
10,40
10,10
12,10
12,10
12,10
14,10
14,30
16,30
16,10
15,80
16,10

500 10,5
490 105
560 10,5
540 10,5
560 10,5
590 10,5
6,10 11,5
590 11,5
6,60 12,00
6,30 12,00
7,30 15,00
7,70 15,00
8,80 15,00
8,20 15,00
9,50 17,00
9,50 17,00
10,90 20,00
10,60 20,00
1260 -

11,80 -

14,60 26,00
14,30 26,00
14,00 26,00
16,80 -

16,70 -

19,60 33,00
19,00 33,00
18,40 33,00
18,40 33,00

39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
41,00
41,00
41,00
41,00
53,00
53,00
53,00
53,00
55,00
55,00
57,00
57,00
60,00
60,00
64,00
64,00
64,00
70,00
70,00
75,00
75,00
75,00
75,00

Leveranstid: 3 - 4 veckor
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TARCZTDRILL

by HB microtec Thread-Drill-Mill cooled

2xD THREAD-DRILL-MILL cooled
Borr-gangfras =
gangf ()<l

TARGETM\ /@ggimens.ion | Artikelnummer
<— integrerad kylning
Threa d-Driu-MT/ Stigning P: 40° TM.TD.M2.040.ITK M2 M2x0.4; 2xD 0,40 $1,60 @155 @600 $3,20 040 400 500 10,50 50,00
TM.TD.M2.025.ITK M2 M2x0.25; 2xD 0,25 $1,75 ©1,70 @600 ®3,20 030 400 490 10,50 50,00
4 TM.TD.M2.2.045.ITK M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 $1,75 ©1,68 @600 ®3,20 045 450 560 10,50 50,00
TM.TD.M2.2.025.ITK M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 $195 ©1,88 @600 ®3,20 030 450 540 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.045.ITK M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 ?185 ©1,78 @600 ®3,20 045 450 560 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.040.ITK M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 @190 @183 @600 @320 040 480 590 1050 50,00
TM.TD.M2.5.045.ITK M2,5 M25x0.45;2xD 0,45 @2,05 @197 @600 @320 045 500 610 11,50 50,00
TM.TD.M2.5.035.ITK M2,5 M25x0.35;2xD 0,35 @215 @2,07 @600 $3,20 0,35 490 590 11,50 50,00
TM.TD.M2.6.045.ITK M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 @2,07 @600 $320 045 540 660 12,00 50,00
TM.TD.M2.6.035.ITK M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 @600 $320 035 530 630 12,00 50,00
TM.TD.M3.050.ITK M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @240 P800 @450 050 600 7,30 1500 68,00
TM.TD.M3.035.ITK M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @265 ©2,55 P800 @450 035 600 7,10 1500 68,00
TM.TD.M3.5.060.ITK M3,5 M35x0.6;2xD 0,60 $2,90 ©2,78 @800 @450 060 7,20 880 1500 68,00
TM.TD.M3.5.035.ITK M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?315 @303 @800 @450 035 7,00 820 1500 68,00
TM.TD.M4.070.ITK M M&x0.7; 2xD 0,70 ?330 @316 @800 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 68,00
TM.TD.M4.050.ITK Ma M&x0.5; 2xD 0,50 @350 ©3,36 @800 @450 050 8710 9,50 17,00 68,00
@-INOX-belagd TM.TD.M4.5.075.ITK Ma4,5 M&4.5x0.75;2xD 0,75 ?3,75 ©3,60 @800 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 68,00
TM.TD.M4.5.050.ITK Ma4,5 M4.5x05;2xD 0,50 @4,00 @3,85 @800 ¥500 050 9,10 10,60 20,00 68,00
TM.TD.M5.080.ITK M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 P800 P580 080 1040 12,60 - 6800
Borra, frasa och forsanka med ett VHM-verktyg TM.TD.M5.050.1TK M5 M5x052D 050 @450 @434 @800 @580 05 1010 11,80 - 68,00
_ o TM.TD.M6.120.ITK M6 M6x1; 2xD 1,00 $5,00 @480 $10,00 ¥6,60 1,00 12,10 14,60 26,00 84,00
Maximal produktivitet TM.TD.M6.075.ITK M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 505 $10,00 P6,60 0,75 12,10 14,30 26,00 84,00
. _ o TM.TD.M6.050.ITK M6 M6x0.5; 2xD 0,50 $550 5,30 $10,00 @660 05 12,10 14,00 26,00 84,00
Minskad icke-produktiv tid
TM.TD.M7.120.ITK M7 M7x1; 2xD 1,00 ?6,00 @577 $10,00 @800 1,00 14,10 1680 - 84,00
Bearbeta icke-jirnmetaller och titanlegeringar med TM.TD.M7.075.ITK M7 M7x0.75; 2xD 0,75 @625 ©6,02 $10,00 P800 0,75 1430 16,70 - 84,00
TM.TD.M8.125.ITK M8 M8x1.25; 2xD 1,25 ?6,75 ©6,50 $12,00 ¥9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 101,00
samma verktyg TM.TD.M8.100.ITK M8 M8x1; 2xD 1,00 @7,00 ©6,75 $12,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 101,00
TM.TD.M8.075.ITK M8 M8x0.75;2xD 0,75 @725 @7,00 $12,00 $9,00 0,75 15,80 18,40 33,00 101,00
Finns som standard fran M2 med invandig kylning TM.TD.M8.050.ITK M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $12,00 $9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 101,00

Leveranstid 3-4 veckor
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Tyskland Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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