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Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

\rtak 140° Z2

Zavitova fréza 2xD

~

45° zahloubeni

/

Vlysoce vykonny povlak
a-INOX zaru€uje vysokou
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na
brit.

Ategrované chladici X
pri obrabéni slitin titanu

SK v kvalité UF a nerezovych oceli pred

prehratim.

v

D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Zavit: .
B Povlakovany : D Ano D Ne
Hloubka vrtani:
. , Smér fezu:
Uhel srazenti: ) Nepovlakovany
Celkova délka: [ Levy L) Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
= T
g g
o o
) o
o g
'S [S Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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S povlakem a-INOX

Vrtani, frézovani a zahlubovani jednim nastrojem ze SK
Maximalni produktivita
Zkraceni vedlejsich ¢ast

Obrabéni nezeleznych kov( a slitin titanu

stejnym nastrojem

Standardné k dispozici od M2

ACTIONMILL TARGETMILL 2xD THREAD-DRILL-MILL | HB microtec

M‘\

Cislo artiklu Rozmér zavitu Tvar zavitu Stoupani P| Predvrtarfi D2 |D3h6| D& L1 L2 L3 L4 (c]R
(mm) (mm) D1 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

TM.TD.M2.040 M2x0.4; 2xD 0,40 (1,60
TM.TD.M2.025 M2 M2x0.25; 2xD 0,25 ?1,75
TM.TD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45; 2xD 0,45 ?1,75
TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25; 2xD 0,25 ?1,95
TM.TD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45; 2xD 0,45 ?1,85
TM.TD.M2.3.040 M2,3 M2.3x0.4; 2xD 0,40 ?1,90
TM.TD.M2.5.045 M2,5 M2.5x0.45; 2xD 0,45 @2,05
TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35; 2xD 0,35 ?@2,15
TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45; 2xD 0,45 (32,15
TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35; 2xD 0,35 (2,25
TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 (2,50
TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 (2,65
TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6; 2xD 0,60 (2,90
TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35; 2xD 0,35 3,15
TM.TD.M4.070 M4 M4x0.7; 2xD 0,70 (3,30
TM.TD.M4.050 M4 M4x0.5; 2xD 0,50 ?@3,50
TM.TD.M4.5.075 M4,5 M4.5x0.75; 2xD 0,75 @3,75
TM.TD.M4.5.050 M4,5 M4.5x0.5; 2xD 0,50 @4,00
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 (4,20
TM.TD.M5.050 M5 M5x0.5; 2xD 0,50 (4,50
TM.TD.M6.120 M6 Meéx1; 2xD 1,00 5,00
TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 ?5,25
TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 5,50
TM.TD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 36,00
TM.TD.M7.075 M7 M7x0.75; 2xD 0,75 ?6,25
TM.TD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 ?6,75
TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 (7,00
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0,75 (7,25
TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 ?7,50

(1,55 (4,00
?1,70 @4,00
?1,68 (4,00
?1,88 (4,00
?1,78 (@4,00
?1,83 @4,00
?1,97 @4,00
?2,07 (4,00
?2,07 (4,00
?2,17 @4,00
?2,40 (06,00
?2,55 (6,00
?2,78 (6,00
?@3,03 @6,00
?@3,16 (6,00
?#3,36 (6,00
?#3,60 (6,00
?#3,85 (6,00
@4,04 (6,00
@434 (06,00
@4,80 (8,00
@5,05 @8,00
@530 ©8,00
?5,77 (8,00
76,02 (8,00
?6,50 $10,00
?6,75 $10,00
?7,00 $10,00
?7,25 ©10,00

?3,20
?3,20
?3,20
?3,20
?3,20
@3,20
?3,20
?3,20
?3,20
?3,20
?4,50
@4,50
@4,50
@4,50
@4,50
@450
?5,00
?5,00
?6,00
?6,00
?6,60
76,60
@6,60
(?8,00
?8,00
?9,00
?9,00
?9,00
?9,00

0,40
0,30
0,45
0,30
0,45
0,40
0,45
0,35
0,45
0,35
0,50
0,35
0,60
0,35
0,70
0,50
0,75
0,50
0,80
0,50
1,00
0,75
0,50
1,00
0,75
1,25
1,00
0,75
0,50

4,00
4,00
4,50
4,50
4,50
4,80
5,00
4,90
5,40
5,30
6,00
6,00
7,20
7,00
7,70
8,10
9,00
9,10
10,40
10,10
12,10
12,10
12,10
14,10
14,30
16,30
16,10
15,80
16,10

500 10,5
490 105
560 10,5
540 10,5
560 10,5
590 10,5
6,10 11,5
590 11,5
6,60 12,00
6,30 12,00
7,30 15,00
7,70 15,00
8,80 15,00
8,20 15,00
9,50 17,00
9,50 17,00
10,90 20,00
10,60 20,00
1260 -

11,80 -

14,60 26,00
14,30 26,00
14,00 26,00
16,80 -

16,70 -

19,60 33,00
19,00 33,00
18,40 33,00
18,40 33,00

39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
41,00
41,00
41,00
41,00
53,00
53,00
53,00
53,00
55,00
55,00
57,00
57,00
60,00
60,00
64,00
64,00
64,00
70,00
70,00
75,00
75,00
75,00
75,00

\

o
I

\

Dodaci Ihdta: 3 - 4 tydny
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by HB microtec Thread-Drill-Mill cooled

2xD THREAD-DRILL-MILL cooled
Vrtaci zavitova fréza = . /)

e E:

TARGETMILL Rozmér zavitu Cislo artiklu Rozmér zavitu
<— integrované chlazeni (mm)
Threa d-Drin-MT/ StoupAnt P: 40° TM.TD.M2.040.ITK M2 M2x0.4; 2xD 0,40 $1,60 @155 @600 $3,20 040 400 500 10,50 50,00
TM.TD.M2.025.ITK M2 M2x0.25; 2xD 0,25 $1,75 ©1,70 @600 ®3,20 030 400 490 10,50 50,00
4 TM.TD.M2.2.045.ITK M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 $1,75 ©1,68 @600 ®3,20 045 450 560 10,50 50,00
TM.TD.M2.2.025.ITK M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 $195 ©1,88 @600 ®3,20 030 450 540 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.045.ITK M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 ?185 ©1,78 @600 ®3,20 045 450 560 10,50 50,00
TM.TD.M2.3.040.ITK M2,3 M23x0.4;2xD 0,40 @190 @183 @600 (320 040 480 590 10,50 50,00
TM.TD.M2.5.045.ITK M2,5 M25x0.45;2xD 0,45 @2,05 ©1,97 @600 320 045 500 610 11,50 50,00
TM.TD.M2.5.035.ITK M2,5 M25x0.35;2xD 0,35 @215 @2,07 @600 $3,20 0,35 490 590 11,50 50,00
TM.TD.M2.6.045.ITK M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 @2,07 @600 $320 045 540 660 12,00 50,00
TM.TD.M2.6.035.ITK M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 @600 $320 035 530 630 12,00 50,00
TM.TD.M3.050.ITK M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @240 P800 @450 050 600 7,30 1500 68,00
TM.TD.M3.035.ITK M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @265 ©2,55 P800 @450 035 600 7,10 1500 68,00
TM.TD.M3.5.060.ITK M3,5 M35x0.6;2xD 0,60 $2,90 ©2,78 @800 @450 060 7,20 880 1500 68,00
TM.TD.M3.5.035.ITK M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?315 @303 @800 @450 035 7,00 820 1500 68,00
TM.TD.M4.070.ITK M M&x0.7; 2xD 0,70 ?330 @316 @800 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 68,00
TM.TD.M4.050.ITK Ma M&x0.5; 2xD 0,50 @350 ©3,36 @800 @450 050 8710 9,50 17,00 68,00
S povlakem a-INOX
TM.TD.M4.5.075.ITK Ma4,5 M&4.5x0.75;2xD 0,75 ?3,75 ©3,60 @800 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 68,00
TM.TD.M4.5.050.ITK Ma4,5 M4.5x05;2xD 0,50 @4,00 @3,85 @800 ¥500 050 9,10 10,60 20,00 68,00
TM.TD.M5.080.ITK M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 P800 P580 080 1040 12,60 - 6800
Vrtani, frézovani a zahlubovani jednim nastrojem ze SK TM.TD.M5.050.1TK M5 M5x052D 050 @450 @434 @800 @580 05 1010 11,80 - 68,00
o o TM.TD.M6.120.ITK M6 M6x1; 2xD 1,00 $5,00 @480 $10,00 ¥6,60 1,00 12,10 14,60 26,00 84,00
Maximalni produktivita TM.TD.M6.075.ITK M6 M6x0.75; 2xD 0,75 $525 @505 $10,00 #6,60 0,75 12,10 14,30 26,00 84,00
L e TM.TD.M6.050.ITK M6 M6x0.5; 2xD 0,50 $550 5,30 $10,00 @660 05 12,10 14,00 26,00 84,00
Zkraceni vedlejsich ¢ast
TM.TD.M7.120.ITK M7 M7x1; 2xD 1,00 ?6,00 @577 $10,00 @800 1,00 14,10 1680 - 84,00
Obrabéni nezeleznich kov a slitin titanu TM.TD.M7.075.ITK M7 M7x0.75; 2xD 0,75 @625 ©6,02 $10,00 P800 0,75 1430 16,70 - 84,00
TM.TD.M8.125.ITK M8 M8x1.25; 2xD 1,25 ?6,75 ©6,50 $12,00 ¥9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 101,00
stejnym nastrojem TM.TD.M8.100.ITK M8 M8x1; 2xD 1,00 @7,00 ©6,75 $12,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 101,00
TM.TD.M8.075.ITK M8 M8x0.75;2xD 0,75 @725 @7,00 $12,00 $9,00 0,75 15,80 18,40 33,00 101,00
Standardné k dispozici od M2 s vnitfnim chlazenim TM.TD.M8.050.ITK M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $12,00 $9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 101,00

Dodacilhdita 3-4 tydny
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B licr tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

kontakt@hb-microtec.de
www.HB-microtec.de
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