TARCCTDRILL

by HB microtec Thread—Dr[”—MI”

*

Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

Foret Z2 a 140°

Fraise a fileter 2xD

~ N

Chanfrein de fraisure a 45°

~ .

Le revétement haute
performance a-INOX
garantit une longue durée
de vie et évite I'adhérence
de matiére sur I'aréte de
coupe.

) r : /es canaux de X
y: ‘ A refroidissement intégrés ..., E .
protégent I'outil de la

Carbure monobloc a grains ultra surchauffe lors de

e N

I'usinage des alliages de
titane et des aciers
inoxydables.

D Demande

D Commande N° de commande : Divers :

Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :

[ ] Revétu*: (] oui (] Non

Filetage :

Profondeur de percage :

Sens de coupe:

Angle de chanfrein : G Non revétu
Gauche Droite

Longueur totale : D D
Matiére a usiner: Forme de la queue: Quantité:

3 3

T 5

3 3

° o

) o

g S .

'S [S Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :

by HB micratec
by HB microtec

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.
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