TARCCTDRILL

by HB microtec Thread—Dr[”—MI”

Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

Broca Z2 de 140°

Fresa de roscar 2xD

~ N

Chaflan de avellanado de 45°

~ .

El recubrimiento de alto
rendimiento a-INOX
garantiza una larga vida Gtil
y evita la adhesion de
material al filo.

. _ /os canales de
) cona e \
protegen la herramienta

Carburo integral de grano ultrafi del sobrecalentamiento

e N

al mecanizar aleaciones
de titanio y aceros
inoxidables.

[ ] solicitud

D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Rosca: .
B Recubierto: D St D No
Profundidad de taladrado:
_ ) o Sentido de corte:
Angulo de chaflan: G Sin recubrimiento
Longitud total: [ ] Izquierda (] Derecha
Material a mecanizar: Forma del mango: Cantidad:

Thread-Orill-Mill

Thread-DOrill-Mill

Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

by HB micratec

by HB microtec

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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