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Géométrie de pointe INOX haute
performance a 130°, diamétre du

—— T
—— .

Foret 24xD !
de @ 1,0k5 foret en tolérance k5 avec
ape o k5 arrosage interne (IK)

4 listels assurent un
guidage parfait du foret
hélicoidal

Incréments de 0,05
mmde@1,0a@ 4,0
Incréments de 0,170 mm
de@4,0a@6,0

—

Le revétement a-INOXcronos
garantit une longue durée de vie GL

et empéche I'adhérence de iz
matiére sur les arétes. U
UO‘"__ e "“—'mt"‘: e ‘ ________ e Ry f,; ________ =
é § 10%x45° zu D3
[ ] Demande

Carbure monobloc a grain fin [ ] Commande N° de commande : Divers :
(permet des vitesses de coupe et
d'avance élevées)

Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :

D GL: a . )

! [ ] Revétu®: (] Oui [ ] Non
Ds: L B:
. Sens de coupe:
Ly: 7: ] Non revétu

Queue selon DIN6535 HA D G D D
avec tolérance h6 sur le
diamétre de queue Matiére a usiner: Queue: Quantité:

Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.
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TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec I N UX—24X D coo I e d

L1 [4 list.] L2 [goujure]

Référence article

INOX-24xD cooled

(mm) (mm)
TD.100.IK.24D ®1,00 - @3,00 4,40 27,30 64,00
TD.105.IK.24D ?1,05 - ®3,00 4,65 28,70 64,00
TD.110.IK.24D ®1,10 z ®3,00 4,85 30,00 64,00
TD.115.IK.24D ?1,15 - ®3,00 5,10 31,40 64,00
TD.120.IK.24D ®1,20 - ®3,00 5,30 32,80 64,00
TD.125.IK.24D ?1,25 - ®3,00 5,50 34,20 64,00
TARGETDRILL Arrosage interne TD.130.IK.24D ?1,30 - ?3,00 5,75 35,50 72,00
! < Profondeur 24xD TD.135.IK.24D ?1,35 - ®3,00 5,95 36,90 72,00
A TD.140.IK.24D ®1,40 z ®3,00 6,20 38,20 72,00
D1: @ 1,00 mm TD.145.IK.24D @1,45 - @3,00 6,40 39,60 72,00
TD.150.IK.24D ®1,50 - ®3,00 6,60 41,00 72,00
TD.155.1K.24D ®1,55 - ®3,00 6,85 42,30 80,00
TD.1588.IK.24D #1,588 1/16" ®3,00 7,00 43,40 80,00
< GL > TD.160.IK.24D ?1,60 - ®3,00 7,05 43,70 80,00
3 B . TD.165.IK.24D ?1,65 z ®3,00 7,30 45,10 80,00
< > TD.170.IK.24D ®1,70 - ®3,00 7,50 46,40 80,00
PEL N TD.175.IK.24D ?1,75 - ?3,00 7,70 47,80 80,00
TD.180.IK.24D ®1,80 - ®3,00 7,95 49,20 88,00
R | TD.185.IK.24D ?1,85 - @3,00 8,15 50,50 88,00
S S S S S S e —— TD.190.IK.24D 31,90 - 3,00 8,40 51,90 88,00
r " TD.195.IK.24D ?1,95 z ®3,00 8,60 53,30 88,00
2 2 TD.200.IK.24D ®2,00 - @4,00 8,80 54,60 88,00
TD.205.IK.24D ?2,05 - @4,00 9,05 56,00 94,00
. TD.210.IK.24D ©2,10 - @4,00 9,25 57,40 94,00
Revétu a-INOXcronos
TD.215.IK.24D ©2,15 - @4,00 9,50 58,70 94,00
TD.220.IK.24D ?2,20 - @4,00 9,70 60,10 94,00
TD.225.IK.24D ®2,25 - @4,00 9,90 61,50 94,00
TD.230.IK.24D ®2,30 - @4,00 10,15 63,00 100,00
TD.235.IK.24D ?2,35 - @4,00 10,35 64,20 100,00
TD.2381.IK.24D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 65,00 100,00
Foret hélicoidal pour trous profonds avec arrosage interne TD.240.IK.24D 02,40 - @4,00 10,60 65,60 100,00
TD.245.1K.24D @2,45 - @4,00 10,80 66,90 100,00
TD.250.IK.24D ®2,50 - @4,00 11,00 68,30 100,00
Alignement parfait : 24xD a 4 listels TD.255.1K.24D 02,55 - @4,00 11.25 65,60 106,00
TD.260.IK.24D ?2,60 - @4,00 11,45 71,00 106,00
TD.265.IK.24D ?2,65 - @4,00 11,70 72,40 106,00
Des vitesses de coupe et d'avance élevées sont possibles TD.270.1K.24D 82,70 - 4,00 11,90 73,70 106,00
TD.275.IK.24D ©2,75 - @4,00 12,10 75,10 106,00
TD.280.IK.24D ©2,80 - @4,00 12,35 76,50 110,00
Hautes performances & précision de positionnement TD.285.K.24D 02,85 - 94,00 12,55 77.80 110,00
TD.290.IK.24D ©2,90 - @4,00 12,80 79,20 110,00
TD.295.IK.24D ?2,95 - @4,00 13,00 80,60 110,00
Un atout pour la fiabilité de vos processus et votre qualité TD.300.K.24D #3,00 ) 86,00 =20 B2 .
TD.305.IK.24D ?3,05 - 36,00 13,45 83,30 114,00
TD.310.IK.24D ®3,10 - ?6,00 13,65 84,70 114,00
TD.315.IK.24D ®3,15 - @6,00 13,90 86,00 114,00
TD.3175.1K.24D ?3,175 1/8" ?6,00 14,00 86,70 125,00
TD.320.IK.24D ®3,20 - ?6,00 14,10 87,40 125,00
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TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec I N UX—24X D coo I e d

| L1 [4 list.] | L2 [goujure] |

Référence article |

(mm) (mm) Géométrie de pointe INOX haute
TD.325.1K.24D ?@3,25 - (6,00 14,30 88,80 125,00 performance a 130°, diamétre du
TD.330.IK.24D @3,30 - 6,00 14,55 90,10 125,00 foret en tolérance k5 avec
TD.335.IK.24D ?3,35 - 36,00 14,75 91,50 125,00 ’ arrosage interne (IK).
TD.340.IK.24D @3,40 - ?6,00 15,00 92,90 125,00
TD.345.1K.24D 3,45 - 6,00 15,20 94,20 125,00 4 listels assurent un
TD.350.IK.24D @3,50 - @6,00 15,40 95,60 125,00 ﬁ‘f‘lfjaﬁj Trec's du foret
TD.355.IK.24D #3,55 - ?6,00 15,65 97,00 125,00 glicordal /
TD.360.IK.24D #3,60 - ?6,00 15,85 98,30 145,00 Le revétement a-INOXcronos
TD.365.IK.24D ?3,65 - ?6,00 16,10 99,70 145,00 garantit une longue durée de vie
TD.370.IK.24D @3,70 - 36,00 16,30 101,00 145,00 ' et empéche I'adhérence de
TD.375.IK.24D ?3,75 - #6,00 16,50 102,40 145,00 matiére sur les arétes.
TD.380.IK.24D ?3,80 - ?6,00 16,75 103,80 145,00 '
TD.385.IK.24D @3,85 - ?6,00 16,95 105,10 145,00 ;
TD.390.IK.24D ?3,90 - ?6,00 17,20 106,50 145,00 f -
TD.395.IK.24D ?#3,95 - ?6,00 17,40 107,90 145,00 [
TD.3969.IK.24D ?3,969 5/32" ?6,00 17,50 108,40 145,00
TD.400.IK.24D @14,00 - ?6,00 17,60 109,20 145,00 | ’
TD.410.IK.24D @4,10 - ?6,00 18,05 112,00 145,00
TD.420.IK.24D @4,20 - ?6,00 18,50 114,70 145,00
TD.430.IK.24D @4,30 - ?6,00 18,95 117,40 145,00 —
TD.440.IK.24D @4,40 - ?6,00 19,40 120,20 165,00 Carbure mono.bloc agrain fin ;f

(permet des vitesses de coupe _

TD.450.IK.24D @4,50 - @6,00 19,80 122,90 165,00 et d'avance Glevées) ,
TD.460.IK.24D (4,60 - 76,00 20,25 125,60 165,00 !
TD.470.IK.24D @4,70 - @6,00 20,70 128,40 165,00
TD.4763.IK.24D ?4,763 3/16" ?6,00 21,00 130,00 165,00 ’
TD.480.IK.24D ?4,80 - ?6,00 21,15 131,10 165,00 "
TD.490.IK.24D ?4,90 - ?6,00 21,60 133,80 165,00
TD.500.IK.24D @5,00 - ?6,00 22,00 136,50 165,00
TD.510.IK.24D @5,10 - ?6,00 22,45 139,30 200,00
TD.520.IK.24D @5,20 - ?6,00 22,90 142,00 200,00
TD.530.IK.24D @5,30 - ?6,00 23,35 144,70 200,00 | Queue conforme a
TD.540.IK.24D @5,40 - ?6,00 23,80 147,50 200,00 DIN6535 HA, @ de queue
TD.550.IK.24D 5,50 - ?6,00 24,20 150,20 200,00 en tolérance heé.
TD.5556.1K.24D ?5,556 7/32" ?6,00 24,50 151,70 200,00
TD.560.IK.24D @5,60 - ?6,00 24,65 152,90 200,00
TD.570.IK.24D @5,70 - ?6,00 25,10 155,60 200,00
TD.580.IK.24D ?5,80 - ?6,00 25,55 158,40 200,00
TD.590.IK.24D @5,90 - @6,00 26,00 161,10 200,00
TD.600.IK.24D #6,00 - ?6,00 26,40 163,80 200,00
TD.6350.1K.24D ?6,35 14" ?8,00 28,00 173,40 220,00

o™=y |

Disponible en stock.
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Conditions de coupe - INOX-24xD cooled

TARPEETDRILL

INOX-24xD cooled

by HB microtec

Groupe de matériaux

S
(51,52,53)

Groupe de matériaux

S275JR

AISI/ASTM/UNS

AISI 1020

Recommandation d'utilisation

® Trés adapté

OAdapté sous conditions

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

&1 Non recommandé

1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aciers jusqu'a RM
< 1200N/mm?2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aciers inoxydables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AIS| 630 / ASTM 17-4 PH
ferritiques, martensitiques] 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
et austenitiques 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Fontes
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Métaux non ferreux 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Aciers résistants 3.7165 TiAlIBV4 ASTM B348 / F136
a la chaleur, :
titane, CrCo 9.9367 TiAI6GNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Aciers trempés 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
jusqu'a = 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Conditions de coupe - INOX-24xD cooled | HB microtec

©2,0-25mm @ 3,0 - 4,0 mm @ 5,0 - 6,0 mm
vc [m/min] | f [mm/U] | vc[m/min] | f [mm/U] | vc [m/min] | f [mm/U] ] vc [m/min] | f [mm/U] | vc[m/min] | f [mm/U]

60-130 0,05- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,150 - 0,280
60-120 0,05- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,150 - 0,260
50-120 0,03-0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,170-0,185
50-80 0,025 -0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,170-0,175
80-140 0,035 -0,042 80-140 0,06 - 0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,1710-0,210
80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 0,032 - 0,088 80-120 0,066 - 0,122 80-140 0,085 -0,120 80-120 0,132-0,162 80-160 0,195 - 0,242
15-50 0,025 - 0,05 15-50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,12
15-50 0,025 - 0,05 15-50 0,048 - 0,060 15 -60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,12
15-50 0,020 - 0,04 15-50 0,05 - 0,060 15-50 0,055 - 0,07 15-60 0,052 - 0,08 15-75 0,076 -0,12
15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018

Conditions de coupe - INOX-24xD cooled | HB microtec




TAPEETDRILL

by HB microtec INDX24XD CDUIEd

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

B licr tec

HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Allemagne

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de . f You
: in Tube
Web  www.HB-microtec.de
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