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Geometria di punta INOX ad alte
prestazioni da 130°, diametro

SEEES

Punta 18xD
dag1,0k5a punta con tolleranza k5 e h
?6 ?;5 K5 refrigerazione interna (IK) } ‘

4 fascette assicurano
una guida perfetta della
punta elicoidale

Incrementi di 0,05
mmda®1,0a@ 4,0
Incrementi di 0,70 mm
da@4,0a@6,35

S

~
Il rivestimento a-INOXcronos
garantisce una lunga durata e GL
impedisce I'adesione del materiale g
ai taglienti. U
; | %ﬁ 5 I
UO‘"__ e ’“—'mt"‘: e ‘ ________ e Ry f? ________ =
é § 10%x45° zu D3
(] Richiesta

Metallo duro integrale a grana D Ordine N. d'ordine: Altro:
fine (consente velocita di taglio e
avanzamento elevate)

Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:

D GL: a ) )

! [ ] Rivestito”: (] s (] No
Ds: L B:
. . Direzione di taglio:
Ly: 7: ] Non rivestito
2.

Gambo secondo DIN6535 D Sx D Dx
HA con tolleranza h6 sul
diametro del gambo Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:

Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.
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by HB microtec INUX—_ZBXD COUIEd

. L1 [4 fasc.] L2 [gola el.]
Numero articolo

INOX-18xD cooled

(mm) (mm)

A , TD.100.IK.18D @ 1,00 - @ 3,00 4,40 21,30 64,00

“ . y g" g TD.105.IK.18D @ 1,05 - @ 3,00 4,65 22,40 64,00

m - = TD.110.IK.18D $1,10 - @ 3,00 4,85 23,45 64,00

TD.115.IK.18D @ 1,15 - @ 3,00 5,10 24,00 64,00

TD.120.IK.18D @ 1,20 - @ 3,00 5,30 25,60 64,00

TD.125.IK.18D @ 1,25 - @ 3,00 5,50 26,65 64,00

TARGETDRILL Refrigerazione interna TD.130.IK.18D @ 1,30 _ @ 3,00 5,75 27,70 72,00

! < Profondita 18xD TD.135.IK.18D @ 1,35 - @ 3,00 5,95 28,80 72,00

A TD.140.IK.18D @ 1,40 - @ 3,00 6,20 29,85 72,00

D1: @ 1,00 mm TD.145.1K.18D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 30,90 72,00

TD.150.IK.18D @ 1,50 - @ 3,00 6,60 31,95 72,00

TD.155.IK.18D @ 1,55 - @ 3,00 6,85 33,05 80,00

TD.1588.1K.18D ?1,588 1/16" ®3,00 7,00 33,30 80,00

< GL > TD.160.IK.18D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 34,10 80,00

3 > . TD.165.IK.18D @ 1,65 - @ 3,00 7,30 35,15 80,00

< > TD.170.IK.18D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 36,25 80,00

PRI TD.175.IK.18D @ 1,75 - @ 3,00 7,70 37,30 80,00

TD.180.IK.18D @ 1,80 - @ 3,00 7,95 38,35 88,00

i Lo TD.185.IK.18D @ 1,85 - @ 3,00 8,15 39,45 88,00

B i e e e e TD.190.IK.18D @ 1,90 - @ 3,00 8,40 40,50 88,00

_ " TD.195.IK.18D @ 1,95 - @ 3,00 8,60 41,55 88,00

2 o TD.200.IK.18D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 42,60 88,00

TD.205.IK.18D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 43,70 94,00

- TD.210.IK.18D @ 2,10 - @ 4,00 9,25 44,75 94,00
Rivestito a-INOXcronos

TD.215.IK.18D @ 2,15 - @ 4,00 9,50 45,80 94,00

TD.220.IK.18D @ 2,20 - @ 4,00 9,70 46,90 94,00

TD.225.IK.18D @ 2,25 - @ 4,00 9,90 47,95 94,00

TD.230.IK.18D @ 2,30 - @ 4,00 10,15 49,00 100,00

TD.235.IK.18D @ 2,35 - @ 4,00 10,35 49,35 100,00

TD.2381.IK.18D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 50,00 100,00

Punta elicoidale per fori profondi con refrigerazione interna TD.240.IK.18D ? 2,40 = @ 4,00 10,60 50,40 100,00

TD.245.1K.18D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 51,45 100,00

TD.250.IK.18D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 52,50 100,00

Allineamento perfetto: 18xD con 4 fascette TD.255.1K.18D @255 - @ 4,00 11.25 53,55 106,00

TD.260.IK.18D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 54,60 106,00

TD.265.1K.18D @ 2,65 - @ 4,00 11,70 55,65 106,00

Sono possibili elevate velocita di taglio e avanzamento TD.270.1K.18D @270 - @ 4,00 11,90 56,70 106,00

TD.275.IK.18D @275 - @ 4,00 12,10 57,75 106,00

TD.280.IK.18D @ 2,80 - @ 4,00 12,35 58,80 110,00

Elevate prestazioni & precisione di posizionamento TD.285.IK.18D P 285 - @ 4,00 12,55 59,85 110,00

TD.290.IK.18D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 60,90 110,00

TD.295.IK.18D @ 2,95 - @ 4,00 13,00 61,95 110,00

Un vantaggio per I'affidabilita del processo e la qualita TD.300.K.18D @300 ) B6,00 =20 o D0

TD.305.IK.18D @ 3,05 - @ 6,00 13,45 64,05 114,00

TD.310.IK.18D @ 3,10 - @ 6,00 13,65 65,10 114,00

TD.315.IK.18D @ 3,15 - @ 6,00 13,90 66,15 114,00

TD.3175.1K.18D ®3,175 1/8" 06,00 14,00 66,70 114,00

TD.320.IK.18D @ 3,20 - @ 6,00 14,10 67,20 114,00
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| L1 [4 fasc.] | L2 [golael.] |

Numero articolo |

(mm) (mm) Geometria di punta INOX ad alte
TD.325.IK.18D @ 3,25 - @ 6,00 14,30 68,25 114,00 prestazioni da 130°, diametro
TD.330.IK.18D ? 3,30 - ? 6,00 14,55 69,30 118,00 punta con tolleranza k5 e
TD.335.IK.18D @ 3,35 - @ 6,00 14,75 70,35 118,00 refrigerazione interna (IK)
TD.340.IK.18D @ 3,40 - @ 6,00 15,00 71,40 118,00
TD.345.1K.18D B 3,45 - ? 6,00 15,20 72,45 118,00 4 fascette assicurano
TD.350.IK.18D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 73,50 118,00 una gu@a Perfetta della
punta elicoidale
TD.355.1K.18D @ 3,55 = @ 6,00 15,65 74,55 122,00
TD.360.IK.18D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 75,60 122,00
TD.365.IK.18D @ 3,65 = @ 6,00 16,10 76,65 122,00
TD.370.IK.18D 33,70 - 6,00 16,30 77,70 122,00 Il rivestimento a-INOXcronos
TD.375.K.18D 3,75 - ? 6,00 16,50 78,75 122,00 garantisce una lunga durata e
TD.380.IK.18D ? 3,80 - % 6,00 16,75 79,80 126,00 impedisce 'adesione del materiale
ai taglienti.
TD.385.IK.18D @ 3,85 - @ 6,00 16,95 80,85 126,00
TD.390.IK.18D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 81,90 126,00
TD.395.IK.18D @ 3,95 - @ 6,00 17,40 82,95 126,00
TD.3969.IK.18D ?3,969 5/32" ?6,00 17,50 83,30 130,00
TD.400.IK.18D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 84,00 130,00
TD.410.IK.18D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 86,10 130,00
TD.420.IK.18D @ 4,20 = @ 6,00 18,50 88,20 130,00
TD.430.IK.18D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 90,30 130,00
Metallo duro integrale a grana
TD.440.IK.18D @ 4,40 = @ 6,00 19,40 92,40 130,00 ) - .
fine (consente velocita di taglio
TD.450.IK.18D @ 4,50 - @ 6,00 19,80 94,50 130,00 e avanzamento elevate)
TD.460.IK.18D @ 4,60 = @ 6,00 20,25 96,60 142,00
TD.470.IK.18D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 98,70 142,00
TD.4763.IK.18D (P4,763 3/16" 6,00 21,00 100,00 142,00
TD.480.IK.18D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 100,80 142,00
TD.490.IK.18D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 102,90 142,00
TD.500.IK.18D @ 5,00 - @ 6,00 22,00 105,00 142,00
TD.510.IK.18D ?5,10 - @ 6,00 22,45 107,10 153,00
TD.520.IK.18D @ 5,20 - @ 6,00 22,90 109,20 153,00
TD.530.IK.18D 5,30 - @ 6,00 23,35 111,30 153,00 Gambo secondo DING535
TD.540.IK.18D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 113,40 153,00 HA con tolleranza h6 sul
TD.550.IK.18D 5,50 - @ 6,00 24,20 115,50 153,00 diametro del gambo
TD.5556.IK.18D ?5,556 7/32" #6,00 24,50 116,70 165,00
TD.560.IK.18D @ 5,60 = @ 6,00 24,65 117,60 165,00
TD.570.IK.18D @ 5,70 - @ 6,00 25,10 119,70 165,00
TD.580.IK.18D @ 5,80 = @ 6,00 25,55 121,80 165,00
TD.590.IK.18D 5,90 - @ 6,00 26,00 123,90 165,00
TD.600.IK.18D @ 6,00 = @ 6,00 26,40 126,00 165,00
TD.6350.1IK.18D ?6,35 1/4" ?@6,00 28,00 133,40 165,00
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Disponibile a magazzino.
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Dati di taglio - INOX-18xD cooled

TARPEETDRILL

INOX-18xD cooled

by HB microtec

Gruppo di materiali Gruppo di materiali

S275JR

AISI/ASTM/UNS

AISI 1020

Raccomandazione

d'uso

Molto adatto

OAdatto con limitazioni

ICr>tec

I i
BACTIONTOOLS & ENGINEERING

¥ Non consigliato

- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Acﬁ';')gm;rﬁ'\zﬂ < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Chise 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Metalli non ferrosi 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
< Acciairesistenti 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(&5 5 =) < I e 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
CrCo
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Acciai temprati fino 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
az 60 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Dati di taglio - INOX-18xD cooled | HB microtec

©2,0-25mm @ 3,0 - 4,0 mm @ 5,0 - 6,0 mm
vc [m/min] | f [mm/U] | vc[m/min] | f [mm/U] | vc [m/min] | f [mm/U] ] vc [m/min] | f [mm/U] | vc[m/min] | f [mm/U]

60-130 0,05- 0,066 60-130 0,122-0,128 60-130 0,130-0,182 60-140 0,128 - 0,232 60-160 0,150 - 0,280
60-120 0,05- 0,056 60-120 0,120-0,122 60-130 0,130-0,182 60-120 0,128 - 0,202 60-150 0,150 - 0,260
50-120 0,03-0,04 50-120 0,043 - 0,055 50-120 0,060 - 0,080 50-100 0,074 - 0,098 50-120 0,170-0,185
50-80 0,025 -0,038 50-80 0,040 - 0,068 50-90 0,050 - 0,070 50-90 0,072 - 0,084 50-100 0,170-0,175
80-140 0,035 -0,042 80-140 0,06 - 0,115 80-160 0,126 - 0,135 80-160 0,100 - 0,145 80-180 0,1710-0,210
80-160 0,042 - 0,066 80-160 0,096 - 0,122 80-160 0,132-0,18 80-160 0,136 -0,172 80-180 0,200 - 0,250
80-140 0,046 - 0,088 80-140 0,098 - 0,122 80-160 0,132-0,210 80-160 0,134 - 0,164 80-180 0,200 - 0,252
80-120 0,032 - 0,088 80-120 0,066 - 0,122 80-140 0,085 -0,120 80-120 0,132-0,162 80-160 0,195 - 0,242
15-50 0,025 - 0,05 15-50 0,049 - 0,060 15-60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,12
15-50 0,025 - 0,05 15-50 0,048 - 0,060 15 -60 0,060 - 0,07 15-70 0,062 - 0,08 15-80 0,080-0,12
15-50 0,020 - 0,04 15-50 0,05 - 0,060 15-50 0,055 - 0,07 15-60 0,052 - 0,08 15-75 0,076 -0,12
15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
15-32 0,006 - 0,01 15-32 0,006 - 0,010 15-32 0,006 - 0,012 15-35 0,006 - 0,014 15-40 0,009 - 0,018
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Germania

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de . f You
: in Tube
Web  www.HB-microtec.de
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