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rromeeee INOX-Flatdrill 180°

180° - Punta piatta INOX con
geometria di punta ad alte
prestazioni e diametro in
tolleranza m5

I rivestimento
a-INOXcronos garantisce
una lunga durata e
impedisce I'adesione del
materiale ai taglienti.

Punta piatta 3,5xD
da @ 0,8 m5
a@6,0m5
GL
L2
Incrementi di 0,05 1 ﬂ( N
mmda@0,8a@3,0 o. . \\
] e S e o I
4 s, 5 o
Incrementi di 0,1 | S i o \) 8
mmda@3,0a@6,0 W
i ) 5 o 10% % 45° zu D3
i Metallo duro integrale a & ®
i grana fine (consente
_ velocita di taglio e
| avanzamento elevate)
| D Richiesta
] | ordine N. d'ordine: Altro:
Dimensioni: Rivestimento: Canali refrig.:
D+: GL: o .
D Rivestito : D Si D No
] Da: La: B:
Direzione di taglio:
Ds: Lo Z: D Non rivestito &
Gambo secondo DIN6535 D S5x D Dx
HA con tolleranza h6 sul
diametro del gambo Materiale da lavorare: Gambo: Quantita:
Data, firma e timbro aziendale: Persona di contatto:

* In assenza di altre indicazioni verra utilizzato il rivestimento pit adatto.
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Numero articolo

Punta piatta INOX 180 ° ‘

3 5XD A TD.1180.080.2800 ?0,80 81,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00

4 “ . “ !‘ %2"“ TD.1180.085.3000 @ 0,85 @ 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00

(o | | (L 780" TD.1180.090.3200 30,90 ?1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00

TD.1180.095.3300 $0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00

TD.1180.100.3500 ?1,00 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00

TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 ?1,05 @210 @ 4,00 3,70 7,40 40,00

N ¥ TD.1180.110.3900 ?1,10 02,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00

y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00

D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ?1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00

TD.1180.125.4400 ?1,25 02,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00

‘ TD.1180.130.4600 ?1,30 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00

oL ﬂ TD.1180.135.4700 01,35 02,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00

< > TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00

L2 Non taglente TD.1180.145.5100 @ 1,45 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00

g TD.1180.150.5300 ?1,50 33,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00

25° TD.1180.155.5400 @ 1,55 33,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00

v TD.1180.160.5600 31,60 ?3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00

TD.1180.165.5800 ?1,65 33,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00

A — TD.1180.170.6000 81,70 33,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00

= N m TD.1180.175.6100 81,75 ?3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00

S S S TD.1180.180.6300 21,80 $3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00

o TD.1180.185.6500 01,85 03,35 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
Rivestito a-INOXcronos

TD.1180.190.6700 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00

TD.1180.195.6800 01,95 @ 3,45 @ 4,00 6.80 12,10 40,00

TD.1180.200.7000 2,00 @350 @ 6,00 7,00 12,30 50,00

TD.1180.205.7200 2,05 @355 @ 6,00 7,20 12,40 50,00

TD.1180.210.7400 92,10 03,60 6,00 7,40 12,60 50,00

o o TD.1180.215.7500 02,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00

Alta precisione di posizionamento TD.1180.220.7700 32,20 3,70 6,00 7,70 13,00 50,00

TD.1180.225.7900 0225 03,75 % 6,00 7,90 13,10 50,00

Ottimo rapporto qualita-prezzo TD.1180.230.8100 ?230 03,80 % 6,00 8,10 13,30 50,00

TD.1180.235.8200 ?235 03,85 36,00 8,20 13,50 50,00

TD.1180.240.8400 @ 2,40 ?3,90 36,00 8,40 13,70 50,00

Utilizzabile come punta corta o punta pilota TD.1180.245.8600 245 ?395 ?6,00 8,60 1380 50,00

TD.1180.250.8800 32,50 @ 4,00 36,00 8,80 14,00 50,00

TD.1180.255.8900 32,55 @ 4,05 36,00 8,90 14,20 50,00

Forare su superfici inclinate, rotonde o bombate TD.1180.260.9100 @260 @ 4,10 @ 6,00 9,10 14,40 50,00

TD.1180.265.9300 2,65 04,15 % 6,00 9,30 14,50 50,00

TD.1180.270.9400 02,70 @ 4,20 06,00 9,40 14,70 50,00

La lamatura non @ pill necessaria TD.1180.275.9600 02,75 @ 4,25 6,00 9,60 14,90 50,00

TD.1180.280.9800 02,80 @ 4,30 % 6,00 9,80 15,10 50,00

TD.1180.285.10000 02,85 @ 4,35 % 6,00 10,00 15,20 50,00

TD.1180.290.10100 2,90 @ 4,40 ?6,00 10,10 15,40 50,00

TD.1180.295.10300 02,95 @ 4,45 ?6,00 10,30 15,60 50,00
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Numero articolo

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00

TD.1180.310.10900 @3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00

TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 @ 6,00 11,20 16,50 60,00

TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00

TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 @ 6,00 11,90 17,20 60,00

TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00

TD.1180.360.12600 @ 3,60 @ 6,00 @ 6,00 12,60 - 60,00

TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00

TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00

TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00

TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00

TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00

TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00

TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00

TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 /

TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 - - - 4 -

TD.1180.460.16100 @ 4,60 ? 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00

TD.1180.470.16500 @ 4,70 76,00 ? 6,00 16,50 - 60,00

TD.1180.480.16800 @ 4,80 ? 6,00 ? 6,00 16,80 - 60,00

TD.1180.490.17200 @ 4,90 ?6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00

TD.1180.500.17500 @ 5,00 ? 6,00 @ 6,00 17,50 - 60,00

TD.1180.510.17900 @ 5,10 @ 8,00 @ 8,00 17,90 - 70,00

TD.1180.520.18200 ?5.20 28,00 ?8,00 18,20 - 70,00 Foro pilota/preforatura su superficie inclinata
TD.I180.530.18600 @ 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00 senza dover "lamare" con una fresa
TD.1180.540.18900 @ 5,40 ?8,00 @ 8,00 18,90 - 70,00

TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 - 70,00 y

TD.1180.560.19600 @ 5,60 @ 8,00 @ 8,00 19,60 - 70,00 /

TD.1180.570.20000 @ 5,70 @ 8,00 @ 8,00 20,00 - 70,00

TD.1180.580.20300 @ 5,80 @ 8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00 o
TD.1180.590.20700 @ 5,90 @ 8,00 @ 8,00 20,70 - 70,00 \
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 - 70,00

L1
L2

Disponibile a magazzino.

D]iéfj’

Calcolo della "larghezza nervatura corta™:
Formula: L1=2xD - D x tan(a)

Esempio di calcolo:
Inclinazione di 45°; punta® 1,85 L1 =2x 1,85 mm -
1,85 mm x tan (45°) = 1,85 mm
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Raccomandazione d'uso | @ Molto adatto | QAdatto con limitazioni | i Non consigliato

TARPEETDRILL

rvemiooes |NOX-Flatdrill 180°

Gruppo di materiali Gruppo di materiali

AISI/ASTM/UNS

$0,8 - 1,0mm

vc [m/min]

@ 1,0-1,45 mm ?1,5-1,8mm

vc [m/min]

vc [m/min]

@2,0-2,5mm

fz [mm]

@ 3,0 mm

vc [m/min]

fz [mm]

@ 4,0-6,0mm

vc[m/min]  fz [mm]

S275)R AISI 1020
80 0,008 - 0,012 80 0,013-0,015 80 0,022 - 0,028 80 0,030 - 0,032 100 0,028 - 0,032 100 0,040 - 0,08
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Acciai fino a RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 60 0,008 -0,012 60 0,012-0,014 60 0,020 - 0,022 70 0,028 - 0,030 70 0,028 - 0,042 70 0,03 - 0,040
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Acciai inossidabili 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 50 0,007 - 0,010 50 0,013-0,015 50 0,013-0,015 60 0,010 - 0,020 60 0,014-0,018 60 0,035 - 0,045
ferritici, martensitici 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
e austenitici 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
50 0,004 - 0,006 50 0,010-0,012 50 0,010-0,012 50 0,010 - 0,020 50 0,012-0,014 50 0,035 - 0,045
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
) 0.6030 GG30 ASTM 40B
Ghise 80 0,007 - 0,01 80 0,01-0,015 80 0,01-0,015 80 0,026 - 0,030 80 0,03 - 0,045 80 0,045 - 0,06
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 120 0,010-0,018 120 0,015-0,02 120 0,016 - 0,022 140 0,032 -0,04 140 0,036 - 0,042 140 0,036 - 0,05
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Metalli non ferrosi 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80 0,012-0,018 80 0,018 - 0,020 80 0,018 - 0,022 80 0,032 - 0,04 80 0,034 - 0,044 80 0,036 - 0,05
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fes UNS C63000 80 0,010-0,016 80 0,016 - 0,02 80 0,016 - 0,022 80 0,032 - 0,04 80 0,032 - 0,042 80 0,036 - 0,05
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 40 0,006 - 0,008 40 0,007 - 0,01 40 0,009 - 0,010 40 0,010-0,012 40 0,012-0,016 40 0,014-0,018
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Acciai resistenti 3.7165 TiAlI6V4 ASTM B348 / F136
al calore, titanio, : 40 0,006 - 0,008 40 0,007 - 0,01 40 0,018-0,020 40 0,010-0,012 40 0,012-0,018 40 0,014-0,018
(&5, 52,5 CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
20 0,002 - 0,004 20 0,007 - 0,01 20 0,009 - 0,010 20 0,010-0,012 25 0,012-0,018 25 0,014-0,018
CrCoMo28 ASTM F1537
Acciai temprati fino 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 20 0,002 - 0,004 20 0,003 - 0,004 20 0,003 - 0,005 20 0,003 - 0,007 20 0,009-0,014 20 0,004 -0,018
a =60 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 Nessun dato inserito
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Germania

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de in f You
Web  www.HB-microtec.de -
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