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El recubrimiento
De 5 a 6 dientes permiten a-INOXthin garantiza
avances muy altos una larga vida atil y
( 3 evita la adhesion de
material a los filos

90° Double-Chamfer
de @ 0,90 mm
a@ 5,70 mm

GL
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Carburo integral de grano : i
. . . 7, 3
fino (permite velocidades e 2
de corte y avance [ ] solicitud
elevadas)
[ ] Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D GL: a: "
! D Recubierto : D Si D No
D>: L+ Z:
Sentido de corte:
Ds: Ly: D Sin recubrimiento
[ ] Izqda. [ ] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
Mango segln DIN6535
HA con tolerancia h6 del
diametro del mango

Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Ndmero de articulo

Double-Chamfer

AM.DC.090.90 ©0,90 @ 0,54 @ 3,00 0,36 8,00 60,00 018 5
AM.DC.140.90 @ 1,40 @ 0,84 @ 3,00 0,56 10,00 6000 028 5
AM.DC.180.90 @ 1,80 @ 1,08 @ 4,00 0,72 12,00 60,00 036 5
AM.DC.220.90 @ 2,20 @ 1,48 @ 4,00 0,72 14,00 6000 036 5
p AM.DC.280.90 2,80 1,68 4,00 1,12 18,00 60,00 056 5
ACTIONMILL Angulo de 90° 02, g1, Qs , : , ,
AM.DC.370.90 ?3,70 32,22 @ 4,00 1,48 24,00 7000 074 5
AM.DC.090.90
AM.DC.470.90 @ 4,70 @ 2,82 @ 6,00 1,88 30,00 80,00 094 5
Double-Chamfer D1: ¢0,90 mm
AM.DC.570.90 35,70 @ 3,42 @ 6,00 2,28 36,00 8000 114 6
GL

Disponible en almacén.
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m Recubierto con a-INOXthin

A
5 ventajas del ACTIONMILL:

= Desbarbado delantero vy posterior de orificios a partir de @ 0,9 mm

= Versatilidad y flexibilidad muy elevadas

Tienda online . . .
= Uso universal con angulo de chaflan de 90°

= De 5 a6 filos de corte permiten avances elevados

Alta seguridad del proceso sin rebabas secundarias

ACTIONMILL Double-Chamfer | HB microtec ACTIONMILL Double-Chamfer | HB microtec . ﬂ
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Recomendacion de uso

Muy adecuado

OAdecuado con reservas

&1 No recomendado

desde @ 3,0 mm ab@4,0mm-@5,7 mm
Grupo de materiales Grupo de materiales AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.0044 S275JR AISI 1020
100-140 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
. 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aceros hasta RM <
P 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aceros inoxidables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
M ferriticos, martensiticos 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
y austeniticos 1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
L 0.6030 GG30 ASTM 40B
Fundicion 80-140 0,01-0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Metales no ferrosos 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
: 50 - 80 0,008 - 0,015 50 - 80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05
Aceros 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
i 3.7165 TiAIBV 4 ASTM B348/ F136
S LSS Bl _ 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) calor, titanio, 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
it 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Aceros templados 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 sin datos indicados sin
hasta = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 datos indicados
n Datos de corte - ACTIONMILL Double-Chamfer | HB microtec Datos de corte - ACTIONMILL Double-Chamfer | HB microtec .
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Alemania

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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