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Beldggningen a-INOX
garanterar lang
livslangd och
forhindrar att material

3 till 6 skar mojliggor fastnar pé skéren

mycket hoga
matningshastigheter

90° Back-Chamfer
fran @ 0,36 mm

till @ 5,7 mm
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Finkornig VHM (hoga & o
skar- och 8
matningshastigheter ar
mojliga)
D Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: a: .
! D Belagd: D Ja D Nej
D,: Lq: B:
Skarriktning:
Ds: Lo Z: || Obelagd
Skaft enligt DIN6535 HA, [ ] vanst. [ ] Hoger
skaft-@ i hé-tolerans L:
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Artikelnummer

Back-Chamfer

AM.BC.036.4D 0,36 0,22 3,00 0,20 2,00 0,07 50,00 3
AM.BC.036.6D 0,36 0,22 3,00 0,20 3,00 0,07 50,00 3
AM.BC.046.4D 0,46 0,30 3,00 0,25 2,50 0,08 50,00 3
AM.BC.046.6D 0,46 0,30 3,00 0,25 3,75 0,08 50,00 3
ACTIONMILL . AM.BC.065.4D 0,65 0,40 3,00 0,35 3,50 0,13 50,00 4
Y ¥ AM.BC.065.6D 0,65 0,40 3,00 0,35 5,25 0,13 50,00 4
AM.BC.090.4D 0,90 0,60 4,00 0,50 5,00 0,15 60,00 5
Back-Chamfer D1: 90,46 mm AM.BC.090.6D 0,90 0,60 4,00 0,50 7,50 0,15 60,00 5
AM.BC.140.4D 1,40 0,95 4,00 0,90 7,50 0,23 60,00 5
< Gl AM.BC.140.6D 1,40 0,95 4,00 0,90 11,25 0,23 60,00 5
~ L2 - AM.BC.190.4D 1,90 1,40 4,00 1,00 10,00 0,25 70,00 5
) y - AM.BC.190.6D 1,90 1,40 4,00 1,00 15,00 0,25 70,00 5
7 l AM.BC.220.4D 2,20 1,60 4,00 1,20 12,50 0,30 70,00 5
.t AM.BC.220.6D 2,20 1,60 4,00 1,20 18,75 0,30 70,00 5
X _ AM.BC.290.4D 2,90 2,10 4,00 1,50 15,00 0,40 80,00 5
AM.BC.290.6D 2,90 2,10 4,00 1,50 22,65 0,40 80,00 5
a a a AM.BC.370.4D 3,70 2,70 4,00 2,00 20,00 0,50 80,00 6
S8 S IS
AM.BC.370.6D 3,70 2,70 4,00 2,00 30,00 0,50 80,00 6
a-INOX-belagd AM.BC.470.4D 4,70 3,30 6,00 2,00 25,00 0,70 90,00 6
AM.BC.470.6D 4,70 3,30 6,00 2,00 37,50 0,70 90,00 6
AM.BC.570.4D 5,70 4,00 6,00 2,00 30,00 0,85 90,00 6
AM.BC.570.6D 5,70 4,00 6,00 2,00 45,00 0,85 90,00 6
"Micro"-gradningsverktyg @ 0,36 mm till @ 5,7 mm
Bakatgradningsverktyg for hal fran @ 0,4 mm
Inga sekundargrader uppstar ——

Universellt anvandbar i de mest skilda material

3 till 6 skar ger utmarkt ytfinhet E——ﬁ
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fran @ 0,46 mm fran @ 2,9 mm fran @ 3,7 mm
Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.0044 S275]R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,025 - 0,065
| | 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
P 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AlSI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,025 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,025 - 0,055
M Ferritiska, martensitiska, ™=, 5, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,025 -0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
e 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,01-0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,03 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,025 -0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,025 -0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,025 -0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,008 - 0,015 50 - 80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,02 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
e varmebestandiga - 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02-0,05
(&5, 52,5 stal, titan, CrCo 9.9367 TiAI6ND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna inga
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 uppgifter angivna
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Tyskland Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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