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v microtee Back-Chamfer

Le revétement a-INOX
garantit une longue
durée de vie et évite
I'adhérence de matiére

De 3 a 6 dents permettent sur les arétes de coupe

des vitesses d'avance trés
élevées

90° Back-Chamfer

de @ 0,36 mm
a@5,7mm
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L1 45 10%D3x45° |
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o I
Carbure monobloc a grain 5
fin (permet des vitesses »
de coupe et d'avance
élevées)
D Demande
D Commande N° de commande : Divers:
Dimensions : Revétement : Canaux d'arrosage :
D GL: o
[ ] Revétu*: (] oui (] Non
D,: Lq: B:
Sens de coupe:
Ds: Ly: Z: D Non revétu
Queue selon DIN6535 HA (]G (] D
avec tolérance h6 sur le bse
diamétre de queue Matiére a usiner: Queue: Quantité:
Date, signature et cachet de I'entreprise : Personne a contacter :

* Sans autre indication, le revétement le mieux adapté sera utilisé.
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Back-Chamfer

Référence article |

AM.BC.036.4D 0,36 0,22 3,00 0,20 2,00 0,07 50,00 3
AM.BC.036.6D 0,36 0,22 3,00 0,20 3,00 0,07 50,00 3
AM.BC.046.4D 0,46 0,30 3,00 0,25 2,50 0,08 50,00 3
AM.BC.046.6D 0,46 0,30 3,00 0,25 3,75 0,08 50,00 3
ACTIONMILL . AM.BC.065.4D 0,65 0,40 3,00 0,35 3,50 0,13 50,00 4
Y ¥ AM.BC.065.6D 0,65 0,40 3,00 0,35 5,25 0,13 50,00 4
AM.BC.090.4D 0,90 0,60 4,00 0,50 5,00 0,15 60,00 5
Back-Chamfer D1: 90,46 mm AM.BC.090.6D 0,90 0,60 4,00 0,50 7,50 0,15 60,00 5
AM.BC.140.4D 1,40 0,95 4,00 0,90 7,50 0,23 60,00 5
< Gl AM.BC.140.6D 1,40 0,95 4,00 0,90 11,25 0,23 60,00 5
- L2 - AM.BC.190.4D 1,90 1,40 4,00 1,00 10,00 0,25 70,00 5
) y - AM.BC.190.6D 1,90 1,40 4,00 1,00 15,00 0,25 70,00 5
7 l AM.BC.220.4D 2,20 1,60 4,00 1,20 12,50 0,30 70,00 5
.t AM.BC.220.6D 2,20 1,60 4,00 1,20 18,75 0,30 70,00 5
x _ AM.BC.290.4D 2,90 2,10 4,00 1,50 15,00 0,40 80,00 5
AM.BC.290.6D 2,90 2,10 4,00 1,50 22,65 0,40 80,00 5
a a a AM.BC.370.4D 3,70 2,70 4,00 2,00 20,00 0,50 80,00 6
S8 S IS
AM.BC.370.6D 3,70 2,70 4,00 2,00 30,00 0,50 80,00 6
Revéty a-INOX AM.BC.470.4D 4,70 3,30 6,00 2,00 25,00 0,70 90,00 6
AM.BC.470.6D 4,70 3,30 6,00 2,00 37,50 0,70 90,00 6
AM.BC.570.4D 5,70 4,00 6,00 2,00 30,00 0,85 90,00 6
AM.BC.570.6D 5,70 4,00 6,00 2,00 45,00 0,85 90,00 6
Outil d'ébavurage « micro» de 0,36 mma @ 5,7 mm
Outil d'ébavurage arriére pour trous dés @ 0,4 mm
Aucune bavure secondaire ne se forme =

Utilisation universelle dans les matiéres les plus diverses

De 3 a 6 dents assurent un excellent état de surface E_—ﬂ
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by HB microtec

Recommandation d'utilisation ®

Trés adapté

OAdapté sous conditions

&1 Non recommandé

dés @ 0,46 mm dés 32,9 mm dés @ 3,7 mm
Groupe de matériaux Groupe de matériaux AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.0044 S275]R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,025 - 0,065
1.0715 11SMn30 AISI 1215
Aciers jusqu'a RM
P < 1200N/mm?2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,025 - 0,055
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aciers inoxydables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,025 - 0,055
M ferritiques, martensitiques] 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
etaustenitiques 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,025 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
0.6030 GG30 ASTM 40B
Fontes 80-140 0,01-0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,03 - 0,065
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,025 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Métaux non ferreux 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,025 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,025 -0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,008 - 0,015 50 - 80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,02 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Aciers résistants 3.7165 TiAlI6V4 ASTM B348 / F136
—_— a la chaleur, 'I 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
titane, CrCo 9.9367 TiAI6BNb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Aciers trempés 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 aucune donnée indiquée
jusqu'a=55HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 aucune donnée indiquée
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78532 Tuttlingen
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Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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