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Povlak a-INOX
zarucuje vysokou
trvanlivost a zabranuje

} . o _ ulpivani materialu na
3 az 6 zub{ umoznuje velmi britech
vysokeé rychlosti posuvu
90° Back-Chamfer
od @ 0,36 mm
do @ 5,7 mm
- GL -
L2
L1 45 10% D3 x 45° |
i wi
8 I T S —
Jemnozrnny monolitni SK ) .
(jsou mozné vysoké rezné S
rychlosti a rychlosti
posuvu)
D Poptavka
D Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: a: "
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D,: Lq: B:
B Smér fezu:
Ds: Ly: Z: (] Nepovlakovany
Stopka dle DIN6535 HA, @ (] Levy [ ] Pravy
stopky v toleranci h6 s
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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BaCk-Ch amfer Cislo artiklu |
AM.BC.036.4D 0,36 0,22 3,00 0,20 2,00 0,07 50,00 3
AM.BC.036.6D 0,36 0,22 3,00 0,20 3,00 0,07 50,00 3
AM.BC.046.4D 0,46 0,30 3,00 0,25 2,50 0,08 50,00 3
AM.BC.046.6D 0,46 0,30 3,00 0,25 3,75 0,08 50,00 3
ACTIONMILL . AM.BC.065.4D 0,65 0,40 3,00 0,35 3,50 0,13 50,00 4
Y ¥ AM.BC.065.6D 0,65 0,40 3,00 0,35 5,25 0,13 50,00 4
AM.BC.090.4D 0,90 0,60 4,00 0,50 5,00 0,15 60,00 5
Back-Chamfer D1: 90,46 mm AM.BC.090.6D 0,90 0,60 4,00 0,50 7,50 0,15 60,00 5
AM.BC.140.4D 1,40 0,95 4,00 0,90 7,50 0,23 60,00 5
< Gl AM.BC.140.6D 1,40 0,95 4,00 0,90 11,25 0,23 60,00 5
~ L2 - AM.BC.190.4D 1,90 1,40 4,00 1,00 10,00 0,25 70,00 5
) y - AM.BC.190.6D 1,90 1,40 4,00 1,00 15,00 0,25 70,00 5
7 l AM.BC.220.4D 2,20 1,60 4,00 1,20 12,50 0,30 70,00 5
.t AM.BC.220.6D 2,20 1,60 4,00 1,20 18,75 0,30 70,00 5
X _ AM.BC.290.4D 2,90 2,10 4,00 1,50 15,00 0,40 80,00 5
AM.BC.290.6D 2,90 2,10 4,00 1,50 22,65 0,40 80,00 5
a a a AM.BC.370.4D 3,70 2,70 4,00 2,00 20,00 0,50 80,00 6
S8 S IS
AM.BC.370.6D 3,70 2,70 4,00 2,00 30,00 0,50 80,00 6
S povlakem a-INOX AM.BC.470.4D 4,70 3,30 6,00 2,00 25,00 0,70 90,00 6
AM.BC.470.6D 4,70 3,30 6,00 2,00 37,50 0,70 90,00 6
AM.BC.570.4D 5,70 4,00 6,00 2,00 30,00 0,85 90,00 6
AM.BC.570.6D 5,70 4,00 6,00 2,00 45,00 0,85 90,00 6
Odjehlovaci nastroj ,Micro” od @ 0,36 mm do @ 5,7 mm
Zpétny odjehlovaci nastroj pro otvory od @ 0,4 mm
Nevznikaji Zadné sekundarni otrepy —

Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

3 aZ 6 zub( zajist'uje vynikajici kvalitu povrchu E_—ﬂ
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Rezné podminky - ACTIONMILL Back-Chamfer

Doporu¢ené pouziti | @ Velmi vhodné | QPodminéné vhodné | I8 Nedoporugeno

CTZowMILL

oy B microtee Back-Chamfer

od @ 0,46 mm od 32,9 mm od @ 3,7 mm
Skupina materialt Skupina material AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.0044 S275)R AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,025 - 0,065
- 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Ocelido RM <
P 1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,025 - 0,055
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
) o 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,025 -0,055
M Nerezove oceli feritické, |7 ) X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
martenzitické, austenitick§
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,025 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Litina 80-140 0,01 - 0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,03 - 0,065
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,025 - 0,06
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
NeZelezné kovy 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,025 -0,06
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,025 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50 -80 0,02 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
73 & 3.7165 TiAIBV 4 ASTM B348/ F136
S AL T : 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
(51,52, 53) oceli, titan, CrCo 9.9367 TiAl6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015-0,04 50-80 0,02 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Kalené oceli do = 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 Gdaje neuvedeny Gdaje
55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2 neuvedeny
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de
Web www.HB-microtec.de
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