
32

 Ø
D

3
 

 0,50x45°  
D

1 

 
D

2 

 35° 

 GL ±1 

 L1 

 L2 

R1

Artikelnummer D1 [mm] 
±0,005

SL=L1 
[mm] D2 [mm] L2 [mm] D3 [mm] GL [mm] R1[mm]

AM.VRF.020.IK.3D 0,20 0,35 0,18 0,70 4 40 0,100
AM.VRF.025.IK.3D 0,25 0,38 0,23 0,75 4 40 0,125
AM.VRF.030.IK.3D 0,30 0,45 0,28 0,90 4 40 0,150
AM.VRF.040.IK.3D 0,40 0,60 0,38 1,20 4 40 0,200
AM.VRF.045.IK.3D 0,45 0,68 0,43 1,35 4 40 0,225
AM.VRF.050.IK.3D 0,50 0,75 0,48 1,50 4 40 0,250
AM.VRF.060.IK.3D 0,60 0,90 0,58 1,80 4 40 0,300
AM.VRF.070.IK.3D 0,70 1,05 0,68 2,10 4 40 0,350
AM.VRF.075.IK.3D 0,75 1,13 0,73 2,25 4 40 0,375

0,78 2,40 4 40 0,400
0,88 2,70 4 40 0,450

AM.VRF.100.IK.3D 1,00 1,50 0,98 3,00 4 40 0,500

Datum

Erstellt

Datum Name Werkstoff: 

A4

Name

Erstellt für:  

Blatt 1 von 1

7:1

ÄnderungIndex

Zeichn.- Nr.:

Maßstab:
Nicht tolerierte Maße nach:Anzahl der Schneiden
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VHM  K40UF14.02.2025 J.Kees

IKD

HA

KP nach HB Microtec Norm
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Bezeichnung:

rechts

30°

AM.VRF.XXX.IK.3D

Micro Inox Ball cooled

α-Inox

AM.VRF.XXX.IK.3D. KW/J

INOX-micro Ball cooled

GL: R1:D1:

L1:D2:

L2:D3:

Z:

INOX-micro Ball cooled
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ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled | HB microtec

Géométrie de fraise INOX à rayon
intégral haute performance, Z2 et
coupe au centre.

Les canaux de refroidissement
intégrés protègent l’outil de la
surchauffe lors de l’usinage des
alliages de titane et des aciers
inoxydables.

Le revêtement haute performance
α-INOX garantit une longue durée de vie
et évite l'adhérence de matière sur
l'arête de coupe.de Ø 0,2

à Ø 1,0

Demande

N° de commande : Divers :CommandeLa queue renforcée de qualité
h5, associée à une longueur
utile optimisée, rend l’outil
robuste et limite les vibrations.

Dimensions : Revêtement : Canaux d'arrosage :

Revêtu* : Oui Non

Sens de coupe :
Non revêtu

Gauche Droite

Matière à usiner : Forme de la queue : Quantité :
Le carbure monobloc à grain fin et haute
ténacité permet des vitesses d’avance et de
coupe élevées.

Date, signature et cachet de l'entreprise : Personne à contacter :

* Sans autre indication, le revêtement le mieux adapté sera utilisé.

Formulaire ACTIONMILL INOX-micro Ball avec arrosage | HB microtec
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