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INOX-Trochoid cooled Alu-Trochoid cooled
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Trochoid cooled

De Ø 4 à Ø 16 avec 6 dents ; usinage
sans vibrations grâce à un pas inégal. Chanfrein d'angle

protégé et affûté.
Chanfrein d'angle
protégé et affûté.

Brise-copeaux pour
l'ébauche fiable des
poches et des contours.

Brise-copeaux pour
l'ébauche fiable des
poches et des contours.

Les revêtements haute performance
prolongent la durée de vie et

empêchent l'adhérence aux arêtes.

Géométrie des arêtes de
coupe avec traitement
de surface.

Géométrie des arêtes de
coupe avec traitement
de surface.

N° de commande :Commande Demande

Dimensions : Revêtement : Canaux d'arrosage :

Oui NonRevêtu* :
Carbure monobloc à grain ultrafin
résistant aux chocs thermiques et

à haute ténacité. Sens de coupe :
Non revêtu

Gauche Droite

Matière à usiner : Forme de la queue : Quantité :

Date, signature et cachet de l'entreprise : Personne à contacter :

* Sans autre indication, le revêtement le mieux adapté sera utilisé.

Formulaire ACTIONMILL INOX Trochoid cooled | HB microtec

Écartement des brise-copeaux : 33 % de D1
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