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[ ] Solicitud Ndmero de articulo:
) [ ] Pedido N.° de pedido: Otros:

El mango reforzado con calidad h5 y
longitud Gtil optimizada hace que la
herramienta sea robusta y reduzca las Dimensiones (XXX.YYY.AAA.BBB): Recubrimiento (BE): Persona de contacto:
vibraciones D, GL o (] (.00)blank

D> L, B: [ ] (.01) a-INOX

D, [ ] (.02)B-Titan

D (.03) y-Steel
\ / Material a mecanizar

Fecha, firmay sello de la empresa Pedido minimo de 5 unidades:
El carburo de grano ultrafino y alta
tenacidad a la rotura permite altos
avances y velocidades de corte

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Brocas de pretaladrado Torx®,
dimensiones segun 1SO 10664

Inox Ti CoCr

. . Marque el
Broca de pretaladrado Torx® interior 180°, 170° o 140° .
angulo de punta

) ) | _ p10/-0,008] D2 L
Ndmero de articulo |Tipo Torx® D3 h6 [mm] 140° 170° 180°
[mm] (mm)
AD.IT.4.090.056 XXX T4 ©0,90 @ 1,70 @ 3,00 0,56 40,00 [ ] [ ] [ ]
AD.IT.5.100.072.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,72 40,00 (] (] (]
AD.IT.5.100.059.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,59 40,00 [ ] [ ] [ ]
AD.IT.6.120.088.XXX T6 @ 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,88 40,00 (] (] (]
AD.IT.6.120.067.XXX T6 ? 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,67 40,00 (] (] (]
AD.IT.7.140.083.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,83 40,00 (] (] (]
AD.IT.7.140.079.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,79 40,00 (] (] (]
AD.IT.8.160.115.XXX T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 1,15 40,00 (] (] (]
AD.IT.8.160.081.XXX T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 0,81 40,00 (] (] (]
AD.IT.10.190.113.XXX T10 ? 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,13 50,00 (] (] (]
AD.IT.15.230.142.XXX  T15 ? 2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,42 50,00 (] (] (]
AD.IT.20.270.170.XXX T20 @ 2,70 ? 5,00 ? 6,00 1,7 50,00 (] (] (]
AD.IT.25.310.236.XXX T25 @3,10 @ 6,00 @ 6,00 2,36 50,00 (] (] (]
AD.IT.30.380.293.XXX T30 ® 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,93 50,00 (] (] (]
AD.IT.30.380.245.XXX T30 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,45 50,00 (] (] (]

Entrega: 2-4 sem.

01 recubierto con a-INOX para aceros inoxidables ferriticas, martensiticos, austeniticos y aceros resistentes

al calor, aleaciones de titanio, CrCo [M&S])

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec

GL

(T |

10%x03_| |

Broca con dangulo de punta de 180°
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Angulo de punta de 140°

Angulo de punta de 180° o 170°
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Con un angulo de punta de 170° se puede taladrar hasta 4x mads rapido que con 180°,

jsi la geometria lo permite!

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec . ﬂ




ACTIONDRILL FHBVlicrotec”

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Intern Starlobe

Microbroca combinada

Ndmero de articulo "Torx®" Starlobe D1 £0,01 D2 0,01 | L1 +0,01 GL 0/+2 (mm)

1 4 0 o p a ra TO I‘X® A AD.IT.120.090.140 T4 @ 0,90 @220 @ 3,00 0,54 39,00
“ AD.IT.120.100.140 T5 @ 1,00 @ 2,20 @ 3,00 0,70 39,00

m AD.IT.120.120.140 T6 @ 1,20 @ 2,30 @ 3,00 0,84 39,00

AD.IT.120.140.140 T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,80 39,00

AD.IT.120.160.140 T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 1,12 39,00

ACTIONDRILL D1: @ 0,90 mm AD.IT.120.190.140 T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,07 50,00
T\ ¥y AD.IT.120.230.140 T15 @ 2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,38 50,00

S e S Angulo de punta de 140° AD.IT.120.270.140 20 @ 2,70 @ 5,00 @ 6,00 1,66 50,00

Intern Starlobe Angulo de escalén 120° AD.IT.120.310.140 T25 ?3,10 ? 6,00 @ 6,00 2,28 50,00
AD.IT.120.380.140 T30 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,83 50,00

Disponible en almacén.

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflan de 120°
» Para el taladrado previo de Torx® de T4 a T30
m Minima formacion de rebabas

Tiempos de mecanizado mas cortos vy alta fiabilidad del proceso

El recubrimiento sin cromo evita la contaminacion cruzada

de las piezas médicas

~

n Microbroca combinada 140° para Torx® | HB microtec Microbroca combinada 140° para Torx® | HB microtec . . .




Datos de corte - 140°/ 170°/180°
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Recomendaciondeuso | @ Muy adecuado | QAdecuado conreservas | i1 No recomendado
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: : T10-T15 T20-T30
Grupo de materiales Grupo de materiales Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS . . .
vc [m/min] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aceros inoxidables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
o M ferriticos, martensiticos | 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 20-30 0,020-0,035 20-30 0,040-0,060 20-30 0,060-0,080
o y austeniticos 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
T 1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlISI 316L
T~ 2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Aceros
i 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/ F136
REEBETES el _ 20-30 0,010-0,020 20-30 0,020-0,030 20-30 0,030-0,060
(51,52,53) calor, titanio, 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
B 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
: ) T10-T15 T20-T30
Grupo de materiales Grupo de materiales DIN AISI/ASTM/UNS . . .
vc [m/min] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aceros inoxidables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
o M ferriticos, martensiticos | 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 20-30 0,015-0,025 20-30 0,020-0,040 20-30 0,025-0,050
o y austeniticos 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
N 1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
~ 2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Aceros
i 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/ F136
REEBETES El _ 20-30 0,006-0,010 20-30 0,010-0,020 20-30 0,014-0,035
(51,52,53) calor, titanio, 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
B 2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
: : T10-T15 T20-T30
Grupo de materiales Grupo de materiales Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS . . .
vc [m/min] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
Aceros inoxidables 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
o M ferriticos, martensiticos | 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 20-30 0,013-0,020 20-30 0,015-0,025 20-30 0,020-0,040
o y austeniticos 1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
m 1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlISI 316L
T~ 2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
A 2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Cceros
i 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
) FEETBHEES &l _ 20-30 0,004-0,010 20-30 0,008-0,012 20-30 0,012-0,018
(&5, 52, 55 calor, titanio, 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
tit 2.L964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen

Alemania

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

You

E-Mail kontakt@hb-microtec.de .
@ in f

Web www.HB-microtec.de
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