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® D '- - ® Standardsortiment
7 DRILL Som specialister pa skdrande bearbetning presenterar vi | vart standardprogram erbjuder vi verktyg for frasning
= s meI IV '

by HB microtec by HB micratec standigt banbrytande tillverkningsprocesser och verktyg for borrning och gradning. Var ambition ar att skapa ett matbart
medicinteknik, flyg- och rymdindustri, verktygs- och mervarde for vara kunder med vdra verktyg. Vi
formtillverkning samt hydraulik och fordonsindustrin. Alltid vidareutvecklar kontinuerligt dessa verktyg och kompletterar
ndr komponenter ska tillverkas av hdrda, varmhallfasta och produktserierna med ytterligare varianter och nyheter.

abrasiva material som kobolt-krom-, nickel- och
titanlegeringar.

Med vdra nya standardverktyg lyckas detta betydligt mer
ekonomiskt och tillforlitligt an tidigare. Kunderna kan lita pa
var enastdende kompetens. Vara valutbildade och mycket
motiverade specialister inriktar sitt kunnande och sina
kvalifikationer pa att utveckla innovativa och
framtidsinriktade I6sningar inom skdrande bearbetning och
forverkliga dem till nytta for vara kunder. Tillsammans med
vara kunder tar vi fram framtidsinriktade verktygsteknologier.
/i anpassar noggrant substrat, geometrier och belaggningar
till respektive krav. Vi fokuserar pa rotationssymmetriska
verktyg med 0,1 till 16 mm diameter.

Hogsta bearbetningsnoggrannhet och processakerhet star i
fokus.

CTICNMILL TAPEETMILL Top-Innovator
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Rddgivning och service

Vi ger vdra kunder praktiskt inriktad raddgivning om hela
tillverkningsprocessen. Utover valet av lampliga borr-, svarv-,
fras- och gradningsverktyg omfattar det dven
bearbetningsstrategier och programmering.

Med vara processorienterade och helhetsinriktade [6sningar och
var kompletta service inom skarande bearbetning ar vi din
idealiska partner.

Med vdara omfattande tjanster Gvertygar vi dven som
OEM-leverantor for verktygsmaskiner.

Karnkompetenser

Heltackande engineering

Utformning av bearbetningsprocesser och
skarverktyg

Koncept, projektering, konstruktion och tillverkning av
specialverktyg

Optimering av processer och bearbetningsstrategier med
fokus pa processakerhet, kortare bearbetningstider och
precision

CNC- och CAM-programmering (Solid CAM)

Seminarier i svarvning, frasning, borrning

Grundlaggande teknologiska forsok inom svarvning,
frasning eller borrning

Praktiska genomfdrbarhetsstudier och forsok

Legoslipning och prototyptillverkning av
medicintekniska verktyg

Vi stdr till din tjanst med gedigen fackkunskap och med rad och
dad. Dra nytta av var breda expertis. /i bemdstrar varje
utmaning med passion och hittar ratt I16sning for varje
bearbetningsuppgift!

CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 toals

Radgivning och service | HB microtec
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Teknisk rddgivning ingdr i priset!

Med vdra ACTIONTOOLS® och TARGETTOOLS® far du mer an
bara en "micro"-verktygskatalog fran oss. Kompetent
radgivning efterfragas — och det ar precis har
verktygsspecialisterna pa HB microtec har sin styrka.

Vi har mycket bred kunskap inom skarande bearbetning och
gedigen utbildning i hur du anvander dina "ACTION"- och
"TARGET"-verktyg i de mest skilda typer av verktygsmaskiner.
Oavsett om det galler CNC-bearbetningscenter, en- eller
flerspindliga svarvautomater, kort- och langsvarvar eller
transfermaskiner tar vi tillsammans med dig fram de krav som
behdvs for att skapa basta majliga forutsattningar for ett
optimalt resultat.

For oss innebdr kundngjdhet att kunden inte bara har fatt ett
bra verktyg, utan att allt stammer i slutandan.

Till det hor inte bara ett bra férhallande mellan pris och
prestanda, utan lika mycket kompetent teknisk radgivning vid
verktygskop och stod pa plats vid uppsattning och
programmering av maskinen.

Vdr rddgivning borjar med fragor som tex.:

Vilket material bearbetar du?

Vilken skarvatska anvander du?

Vilket ar det maximala varvtalet pa din maskin?
Vilka typer av verktygsmaskiner anvander du?

Hur ser de kinematiska forhallandena ut i hela
processen? (Vibrationer, strategi)

Vilket programmeringssystem anvander du?
(Styrsystem? CAM?)

Vilka spanndon anvands? (For verktyget och
arbetsstycket)

Inom vilket toleransomrade maste halet ligga?

Vilken seriestorlek ska bearbetas?
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*"Montera och ACTION!"

Det ar precis vad de bekymmersfria skarverktygen i
ACTIONDRILL®-programmet gor maojligt! Eller verktyg som
traffar malet exakt i TARGETDRILL®-serien!

Hogprestanda dnda ner till sista ym!

Darmed ar kostnads- och nyttofaktorn perfekt
anpassad for dig. Kravande och innovativa hogpres-
tandaborrar i hogsta kvalitetsklass kraver konti-
nuitet inte bara i tillverkningen utan fran hela

HB microtec Team!

Repeterbar precision!

Det omfattar hela processkedjan, fran geometri-
utveckling och konstruktion dver forbehandling

av skdreggarna, belaggning och finbearbetning

av ytorna anda till kvalitetssakringen av vara verktyg
ACTIONDRILL® och TARGETDRILL® samt ACTIONMILL®
och TARGETMILL®.

Top-Innovator
2025

Det hdr fdr du av hela HB
microtec-teamet:

Innovativa specialister pa "micro”-bearbetning

Modernaste produktionsutrustning och matinstrument
som mojliggor tillverkning i pm-omradet

Motivation och passion for utmaningar
Upprepad precision pa gm-niva

Praxisnara service: HB microtec-teamet foljer och
stottar dig i alla faser och under hela produktens
livscykel

Hog verktygsprestanda och hog servicekompetens

Idéer for kundspecifika I6sningar, t.ex.
kombinationsverktyg som ofta ersatter ett antal enskilda
verktyg och forkortar bearbetningstiden

Hogsta majliga krav pa produktkvaliteten

Trygg forsorjning av dina serieverktyg och
sparbarhet (certifierat enligt 1ISO 9001)

Varfor HB microtec? | HB microtec

Produktkategori Sida
ACTICWDRILL" TAREETDRILL Borrning 8
ACIICWDRILL: TAPEETDRILL Specialverktyg borrning 94
ALTZOWMILL TARPEETMILL Gradning 106
ACTISWMILL  TAREETMILL Specialverktyg gradning 136
ACTISWMILL TAREETMILL Frasning 140
St ‘"""”TI,;':!;@ T-sparfrasning 212
o “""'Mﬂfg Specialverktyg T-SLOT 228
ACTICWMILL ACTICNWDRILL
- e Torx-bearbetning 234
TAREETMILL TARZETDRILL
ACIZCwMILL TAREETDRILL Gangbearbetning 258
LIICwMILL HPC-HSC-TSC-frasning 268
= --;;E{',{!,E';E{f TAR ai:;’!,’!f,’;ﬁ Specialverktyg 422
Legotillverkning medicinteknik 423
Omslipningsservice 430
Symboler 432

Innehallsforteckning | HB microtec




BORRNING & BROTSCHNING

Rm
Produktbild Produktnamn .| Sida
[N/mm?]
ALICwDRILL — S Double Center cooled till 1570 | 20

ACTIONDRILL % INOX 170°-Pilot till 1570 | 26
S ORI | — INOX-Pilot till 1570 | 30

i L e —— INOX 3xD Pllot till 1480 | 36
ALIICwDRILL ——— INOX 6xD till 1480 | 38

CTIGNDRILL' | — - e INOX 8xD till 1480 | 40
ALIICHDRILL | —— it INOX 12xD till 1480 | 42

e DRI — e TR T TS TS INOX 18xD till 1480 | 44
TAPEETORILL | e—-—>< micro INOX 3xD till 1260 | 46
TAREETDRILL Eﬁ@e micro INOX 5xD till 1260 | 48

= o . ;-__-E—\ 4 . .
TAPEETDRILL e — R S S micro INOX 8xD till 1260 | 54

®
T N I ___ - = .
e s IV D R I LL TARESTDRILL m— S micro INOX 12xD till 1260 | 60

by HB microtec
TAPESTORILL | c————ael INOX-Pilot 130° till 1570 | 64

TAPEETDRILL - e
- m—SRANSCS Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | till 1570 | 68
Rl oot TAREETDRILL S INOX 6xD cooled till 1570 | 74
TARCETDRILL e S S S S INOX 12xD cooled til 1570 | 78
TAPZETDRILL e — e s S A ENSSTG INOX 18xD cooled till 1570 | 82

TAREETDRILL | =SS eSS S S s INOX 24xD cooled till 1570 | 86

g TARCETORILL | — INOX Flatdrill 180° till 1570 | 90

ACTIGNDRILL ACTIONDRILL specialverktyg (individanpassade) 94

ST e

Utstickstolkar by HB microtec 101
Problemldsningar for borrning, brotschning och forsdnkning 102
Formelsamling 104

e —— k-

Innehallsférteckning | HB microtec . n
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Standardiserade borrverktyg Standardiserade borrverktyg

ACTIONDRILL INOX-6xD cooled ACTIONDRILL INOX-8xD cooled

@ 0,3 - @ 2,9 integrerad kylning @ 0,3 - @ 2,381 integrerad kylning

ACTIONDRILL Double-Center cooled ACTIONDRILL INOX 170°-Pilot

@ 0,3 - @ 7,2 integrerad kylning P#03-072

Kort beskrivning:

m Kombinationsverktyg centrering med 145° +

fasning (60° eller 90°)

m Centreringen ar anpassad till

Kort beskrivning:
m 2xD 170° stegborr

m 45° fas

m 170°-spetsgeometrin majliggor borrning pa

Kort beskrivning:
m 6xD "micro"-borr

B 140° INOX-spetsgeometri

m Integrerad kyIning pd en delningscirkel genom

Kort beskrivning:
= 8xD "micro"-borr

m 140° INOX-spetsgeometri

m Integrerad kylning pa en delningscirkel genom

borrdiametern sneda, runda eller vélvda ytor med hégsta skaftet skaftet

# Borrens skarhorn skonas positionsnoggrannhet m Langa spiralformade span spolas bort effektivt m Langa spiralformade span spolas bort effektivt

m Integrerad kylning forhindrar spanstockning ® Med den har borren behévs ingen

och lamnar en ren centrering for nasta borr "planfrasning" med ett extra verktyg

m Korta processtider och hog m Centrering, borrning, forsankning med

processakerhet ett verktyg

Sida 20 Sida 38

Sida 40

ACTIONDRILL INOX-18xD cooled

ACTIONDRILL INOX-Pilot ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled ACTIONDRILL INOX-12xD cooled

$0,75-072 @ 0,3 - @ 2,9 integrerad kylning @ 0,3 - @ 2,381 integrerad kylning @ 0,3 - @ 2,381 integrerad kylning
Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m 2xD 140° stegborr m 3xD 140° stegborr = 12xD "micro"-borr = 18xD "micro"-borr
m 45° fas m 45° fas m 140° INOX-spetsgeometri B 140° INOX-spetsgeometri
® Kan anvindas som kortborr eller pilotborr ® Kan anvandas som kortborr eller pilotborr m Integrerad kylning pa en delningscirkel genom ® Integrerad kyIning pd en delningscirkel genom
m Centrering, borrning, férsankning med = Centrering, borrning, férsankning med skaftet skaftet
ett verktyg ett verktyg m Langa spiralformade span spolas bort effektivt ® Langa spiralformade span spolas bort effektivt

B Integrerad kylning pa en delningscirkel genom
skaftet

® Langa spiralformade span spolas bort effektivt

Sida 42 Sida 44

Sida 30 Sida 36

ACTIONDRILL standardiserade borrverktyg | HB microtec . .

n ACTIONDRILL standardiserade borrverktyg | HB microtec




TARCLTDRILL

by HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Standardiserade borrverktyg

TARGETDRILL INOX-Pilot 130°

@#01-03,0 @ 0,75 - 97,2

Kort beskrivning:
m 2xD 130° stegborr

% Kort beskrivning:
4@ m 3xD | 5xD | 8xD | 12xD micro-INOX-borrar

m |stegom 0,01mm B 45° fas

m Forstarkt skaft m Kan anvandas som kortborr eller pilotborr

m Finns belagd eller obelagd m Centrering, borrning, férsankning med

ett verktyg

Sida 46 Sida 64

TARGETDRILL Thread-Caore 3,5xD Pilot cooled il TARGETDRILL INOX-6xD cooled
@ 0,75 - @7,2 integrerad kylning @ 0,75 - 7,2 integrerad kylning

Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m 2xD 130° stegborr m 6xD - borr
W 45° fas m 130° - INOX-spetsgeometri

® Kan anvandas som kortborr eller pilotborr ® Med invandig kylning
m Centrering, borrning, forsankning med , \ m Spiralborr med 4 styrfaser

ett verktyg m a-INOXcronos hogprestandabelaggning
m a-INOXcronos hogprestandabelaggning

___-‘.tﬁa\xﬂa‘

12 ACTIONDRILL standardiserade borrverktyg | HB microtec

Sida 68 Sida 74

Standardiserade borrverktyg

@ 1,0 - 6,35 integrerad kylning

Kort beskrivning:
m 12xD - borr

B 130° - INOX-spetsgeometri
® Med invandig kylning
m Spiralborr med 4 styrfaser

B o - INOXcronos hogprestandabelaggning

Sida 78

TARGETDRILL INOX-24xD cooled
@ 1,0 - @ 6,35 integrerad kylning

Kort beskrivning:
m 24xD - borr

B 130° - INOX-spetsgeometri
® Med invandig kylning
m Spiralborr med 4 styrfaser

B a - INOXcronos hogprestandabelaggning

Sida 86

ACTIONDRILL standardiserade borrverktyg | HB microtec

TARGETDRILL INOX-12xD cooled TARGETDRILL INOX-18xD cooled

@ 1,0 - @ 6,35 integrerad kylning

Kort beskrivning:

18xD - borr

130° - INOX-spetsgeometri
Med invandig kylning
Spiralborr med 4 styrfaser

a - INOXcronos hogprestandabelaggning

TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180°
?08-06,0

Kort beskrivning:

3,5xD planborr
180° INOX-spetsgeometri (plan botten)
Pilotborr eller kortborr

180° -spetsgeometrin mgjliggor borrning pa
sneda, runda eller valvda ytor med hogsta
positionsnoggrannhet

Med den har borren behdvs ingen
"planfrasning" med ett extra verktyg

a-INOXcronos hogprestandabelaggning

Sida 90

|-
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for gangor

Sida 18-23 Sida 30 - 33 Sida 26 - 29 Sida 36 - 37 Sida 38 - 39 Sida 64 - 67 Sida 68 - 73 Sida 74 - 77 Sida 90 - 93 Sida 46 - 47 Sida 48 - 53

RIL 1] D, o RILL'

nter cooled xD cooled

-
INOX-6xD cooled

ACTIONDRILL Double-Center 3,5xD stegborr 140° och

2xD stegborr 170° 3xD stegborr 140°
Gdngans _ for cooled centrumborr 2xD stegborr 140° X el X el 6xD borr 140° 2xD stegborr 130° och fas 60° eller 90° 6xD kdrnhalsborr TARGETDRILL INOX- . .
. . for gangtappar & . och 90° fas och 90° fas K TARGETDRILL micro-3xD TARGETDRILL micro-5xD
karnhal AR gang- 145° med dubbel- och 90° fas , ACTIONDRILL INOX- 90° fas TARGETDRILL TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD
gangfrasar . " . ) ACTIONDRILL INOX- ACTIONDRILL Pilot ) ) borr obelagd & belagd borr obelagd & belagd
@ [mm] formare [vinkel for faser pa 60° ACTIONDRILL Pilot I 6xD cooled med ITK Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled med IK Planborr
170Pilot cooled med ITK
eller 90° med ITK cooled med IK
0,75 M1x0,25 = AD.DC.075.200.I1K.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.IK AD.075.140.IK.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.075.IK.XX TD.075.IK.6D = TD.MI1.075.3D TD.MI1.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.90.085.170 AD.90.085.140.1K AD.085.140.IK.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI1.085.3D TD.MI1.085.5D
0,9 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.90.090.170 AD.S0.090.140.IK AD.090.140.1K.6xD TD.IP.090.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.1180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D

0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.IK.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.1K AD.095.140.1K.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.1180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.IK.XX AD.90.100.140 AD.90.100.170 AD.90.100.140.IK AD.100.140.IK.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.IK.XX AD.90.110.140 AD.90.110.170 AD.90.110.140.IK AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IKXX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.M1.110.3D TD.M1.110.5D
1,200 M1,4x0,2 = AD.DC.120.240.IK.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.90.120.140.IK AD.120.140.IK.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.MI1.120.3D TD.MI.120.5D

UNF-Nr.0/
1,250 M1 6x(; 35 - AD.DC.125.250.IK.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.IK AD.125.140.IK.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.1K.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.M1.125.3D TD.MI.125.5D
1,300 M1,6x0,35 = AD.DC.130.250.IK.XX AD.90.130.140 AD.90.130.170 AD.90.130.140.IK AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.MI.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.IK.XX AD.90.135.140 AD.90.135.170 AD.90.135.140.IK AD.135.140.IK.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.1K.XX TD.135.IK.6D TD.1180.135.4700 TD.M1.135.3D TD.MI.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.IK.XX AD.90.140.140 AD.90.140.170 AD.90.140.140.IK AD.140.140.IK.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.IK.XX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.MI.140.3D TD.MI.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.1K.XX AD.90.145.140 AD.90.145.170 AD.90.145.140.1K AD.145.140.IK.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.145.1KXX TD.145.IK.6D TD.1180.145.5100 TD.M1.145.3D TD.MI.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.90.150.140.1K AD.150.140.IK.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.IK.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.90.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.1K AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TD.TC.155.IK.XX TD.155.IK.6D TD.1180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UN'\’;I;N;QC?'\ZAZ/ = AD.DC.160.280IK.XX AD.90.160.140 AD.90.160.170 AD.S0.160.140.1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TC.160.IK.XX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D

#1-64/

1,700 - #1-72 AD.DC.170.290.IK.XX AD.90.170.140 AD.90.170.170 AD.90.170.140.1K AD.170.140.IK.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.1K.XX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.M1.170.3D TD.M1.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 - AD.DC.175.300.1K.XX AD.90.175.140 AD.90.175.170 AD.90.175.140.1K AD.175.140.IK.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC175.KXX TD.175.IK.6D TD.1180.175.6100 TD.MI1.175.3D TD.MI.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.IK.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TCA80.IKXX TD.180.IK.6D TD.1180.180.6300 TD.MI1.180.3D TD.MI1.180.5D
1,850 #2-56/4#2-64 M2 AD.DC.185.310.1K.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC180.IKXX TD.185.1K.6D TD.1180.185.6500 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.90.190.170 AD.90.190.140.IK AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC.185.IKXX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.190.3D TD.MI.190.5D

M2,2x0,25/
1,950 M2’ 3);% 355 - AD.DC.195.320.1K.XX AD.90.195.140 AD.90.195.170 AD.90.195.140.1K AD.190.140.IK.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC195.1KXX TD.195.1K.6D TD.1180.195.6800 TD.MI.195.3D TD.MI.195.5D
2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.90.200.140 AD.90.200.170 AD.90.200.140.1K AD.195.140.IK.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.IK.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 - M2,2 AD.DC.203.330.1K.XX AD.90.203.140 AD.90.203.170 AD.90.203.140.1K AD.200.140.IK.6xD TD.IP.203.4060.90 TD.TC.203.1K.XX TD.203.IK.6D = = TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.IK.XX AD.90.205.140 AD.90.205.170 AD.90.205.140.1K AD.203.140.IK.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.1KXX TD.205.IK.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
2,100 #3ML{;'/SJI3:E;\I/ 3 = AD.DC.210.330.IK.XX AD.90.210.140 AD.90.210.170 AD.90.210.140.1K AD.205.140.IK.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.IK.XX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D

= -Nr.

M2
2,150 M2 5x0 3';/#3 6 M2,3 AD.DC.215.340.1K.XX AD.90.215.140 AD.90.215.170 AD.90.215.140.IK AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TDTC.215.IKXX TD.215.1K.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 = = AD.DC.220.340.IK.XX AD.90.220.140 AD.90.220.170 AD.90.220.140.1K AD.215.140.IK.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.IK.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.1K.XX AD.90.225.140 AD.90.225.170 AD.90.225.140.IK AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TDTC.225.1KXX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.90.230.140 AD.90.230.170 AD.90.230.140.1K AD.230.140.1K.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.90.233.140 AD.90.233.170 AD.90.233.140.IK AD.233.140.IK.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.KXX TD.233.IK.6D = = TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 - AD.DC.235.360.1K.XX AD.90.235.140 AD.90.235.170 AD.90.235.140.1K AD.235.140.IK.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.1K.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/4#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.IK AD.240.140.IK.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.IK.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 = AD.DC.250.370.IK.XX AD.90.250.140 AD.90.250.170 AD.90.250.140.1K AD.250.140.IK.6xD TD.IP.250.500.90 TD.TC.250.IK.XX TD.250.1K.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.90.255.140 AD.90.255.170 AD.90.255.140.1K AD.255.140.IK.6xD TD.IP.255.510.90 TDTC.255.IK.XX TD.255.1K.6D TD.1180.255.8900 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D
UNF/UNC-Nr.5/

2,600 MI3x0 5r = AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.1K AD.260.140.IK.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.IK.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.1K AD.265.140.IK.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.1K.XX TD.265.IK.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 = AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.90.270.140.IK AD.270.140.IK.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.IK.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.90.275.140 AD.90.275.170 AD.90.275.140.1K AD.275.140.IK.6xD TD.IP.275.550.90 TD.TC.275.1KXX TD.275.1K.6D TD.1180.275.9500 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.1K.XX AD.90.280.140 AD.90.280.170 AD.90.280.140.1K AD.280.140.IK.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D
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ACTICNDRILL® Karnhdlsborrar TARCL TDRILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec by HB micratec

for gangor

Sida 18-23 Sida 30 - 33 Sida 26 - 29 Sida 36 - 37 Sida 38 - 39 Sida 64 - 67 Sida 68 - 73 Sida 74 - 77 Sida 90 - 93 Sida 46 - 47 Sida 48 - 53

DRILL DRILL' TDRILL

-
nter cooled INOX-Pilot X-6xD cooled - INOX-6xD cooled

DRILL

atdrill 180°

DRILL

0-INOX 3xD

ACTIONDRILL Double-Center
cooled centrumborr

3,5xD stegborr 140° och
fas 60° eller 90° 6xD karnhalsborr
TARGETDRILL 130° TARGETDRILL
Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled med IK

2xD stegborr 170°
och 90° fas
ACTIONDRILL INOX-
170Pilot

3xD stegborr 140°
och 90° fas
ACTIONDRILL Pilot
cooled med ITK

TARGETDRILL INOX-
Flatdrill 180° 3,5xD
Planborr

Gdngans for

2xD stegborr 140°
och 90° fas
ACTIONDRILL Pilot

6xD borr 140° 2xD stegborr 130° och
ACTIONDRILL INOX- 90° fas TARGETDRILL
6xD cooled med ITK Pilot

TARGETDRILL micro-3xD
borr obelagd & belagd

TARGETDRILL micro-5xD
borr obelagd & belagd

for gangtappar &

karnhal w .
gangfrasar

@ [mm]

gang- 145° med dubbel-
formare [vinkel for faser pa 60°

2,850
2,900
3,150
3,250
3,300
3,400
3,500
3,650
3,700
3,800
4,100
4,200
4,500
4,600
4,650
4,700
5,000
5,200
5,500
5,600
6,000
6,200
6,600
6,700
6,800
6,900
7,000
7,200

#6-32
UNF-Nr.6/M3,5
M3,5x0,35
Mz
UNC-Nr.8
UNF-Nr.8/M4x0,5
M4x0,35
M4,5
UNC-Nr.10
UNF-Nr.10
M5/M5x0,75
UNC-Nr.12/M5x0,5
UNF-Nr.12
UNEF-Nr.12
M6
M6x0,75
M6x0,5/UNF-1/4"
MJ6x0,5
M7
M7x0,75
5/16-18
1/16"
M8/G1/16
UNF-5/16"
M8x1
UNEF-5/16"

M3,5
M3,5x0,5

#12-24

M7x0,5

eller 90° med ITK

AD.DC.285.410.IK.XX
AD.DC.290.410.IK.XX
AD.DC.315.440.IK.XX
AD.DC.325.450.IK.XX
AD.DC.330.450.IK.XX
AD.DC.340.460.IK.XX
AD.DC.350.470.IK.XX
AD.DC.365.490.IK.XX
AD.DC.370.490.IK.XX
AD.DC.380.500.IK.XX
AD.DC.410.530.IK.XX
AD.DC.420.540.IK.XX
AD.DC.365.490.IK.XX
AD.DC.460.580.IK.XX
AD.DC.465.590.IK.XX
AD.DC.470.590.IK.XX
AD.DC.500.620.IK.XX
AD.DC.520.640.IK.XX
AD.DC.550.670.IK.XX
AD.DC.560.680.IK.XX
AD.DC.600.720.IK.XX
AD.DC.620.760.IK.XX
AD.DC.660.780.IK.XX
AD.DC.670.800.IK.XX
AD.DC.680.800.IK.XX
AD.DC.690.800.IK.XX
AD.DC.700.800.IK.XX
AD.DC.720.800.IK.XX

AD.90.285.140
AD.90.290.140
AD.90.315.140
AD.90.325.140
AD.90.330.140
AD.90.340.140
AD.90.350.140
AD.90.365.140
AD.90.370.140
AD.90.380.140
AD.90.410.140
AD.90.420.140
AD.90.450.140
AD.90.460.140
AD.90.465.140
AD.90.470.140
AD.90.500.140
AD.90.520.140
AD.90.550.140
AD.90.560.140
AD.90.600.140
AD.90.620.140
AD.90.660.140
AD.90.670.140
AD.90.680.140
AD.90.690.140
AD.90.700.140
AD.90.720.140

AD.90.285.170
AD.90.290.170
AD.90.315.170
AD.90.325.170
AD.90.330.170
AD.90.340.170
AD.S0.350.170
AD.90.365.170
AD.90.370.170
AD.90.380.170
AD.90.410.170
AD.90.420.170
AD.90.450.170
AD.90.460.170
AD.90.465.170
AD.90.470.170
AD.90.500.170
AD.90.520.170
AD.90.500.170
AD.90.560.170
AD.S0.600.170
AD.90.620.170
AD.90.660.170
AD.90.670.170
AD.90.680.170
AD.90.690.170
AD.90.700.170
AD.90.720.170

vz

AD.S0.285.140.1K
AD.90.290.140.1K

AD.285.140.IK.6xD
AD.290.140.IK.6xD

Karnhalsborrar for gangor | HB microtec

TD.IP.285.570.90
TD.IP.2950.580.90
TD.IP.315.630.90
TD.IP.325.650.90
TD.IP.330.660.90
TD.IP.340.680.90
TD.IP.350.700.90
TD.IP.365.730.90
TD.IP.370.740.90
TD.IP.380.760.90
TD.IP.410.820.90
TD.IP.420.840.90
TD.IP.450.900.90
TD.IP.460.920.90
TD.IP.465.930.90
TD.IP.470.940.90
TD.IP.500.1000.90
TD.IP.520.1040.90
TD.IP.550.1100.90
TD.IP.560.1120.90
TD.IP.600.1200.90
TD.IP.620.12400.90
TD.IP.660.1320.90
TD.IP.670.1340.90
TD.IP.680.1360.90
TD.IP.690.1380.90
TD.IP.700.1400.90
TD.IP.720.1400.90

cooled med IK

TD.TC.285.IK.XX
TD.TC.290.IK.XX
TD.TC.315.IK.XX
TD.TC.325.IK.XX
TD.TC.330.IK.XX
TD.TC.340.IK.XX
TD.TC.350.IK.XX
TD.TC.365.IK.XX
TD.TC.370.IK.XX
TD.TC.380.IK.XX
TD.TC.410.IK.XX
TD.TC.420.IK.XX
TD.TC.450.IK.XX
TD.TC.460.IK.XX
TD.TC.465.IK.XX
TD.TC.470.IK.XX
TD.TC.500.IK.XX
TD.TC.520.IK.XX
TD.TC.550.IK.XX
TD.TC.560.IK.XX
TD.TC.600.IK.XX
TD.TC.620.IK.XX
TD.TC.660.IK.XX
TD.TC.670.IK.XX
TD.TC.680.IK.XX
TD.TC.690.1K.XX
TD.TC.700.IK.XX
TD.TC.720.1K.XX

SN

%

f

~
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TD.285.IK.6D
TD.290.IK.6D
TD.315.IK.6D
TD.325.IK.6D
TD.330.IK.6D
TD.340.IK.6D
TD.350.IK.6D
TD.365.IK.6D
TD.370.IK.6D
TD.380.IK.6D
TD.410.IK.6D
TD.420.IK.6D
TD.450.IK.6D
TD.460.IK.6D
TD.465.1K.6D
TD.470.IK.6D
TD.500.IK.6D
TD.520.IK.6D
TD.550.IK.6D
TD.560.IK.6D
TD.600.IK.6D
TD.620.IK.6D
TD.660.IK.6D
TD.670.IK.6D
TD.680.IK.6D
TD.690.IK.6D
TD.700.IK.6D
TD.720.IK.6D

TD.1180.285.10000
TD.1180.290.10100

TD.1180.330.11600
TD.1180.340.11900
TD.1180.350.12300
TD.1180.370.13000
TD.1180.380.13300
TD.1180.410.14400
TD.1180.420.14700
TD.1180.450.15800
TD.1180.460.16100
TD.1180.470.16500
TD.1180.500.17500
TD.1180.520.18200
TD.1180.550.19300
TD.1180.560.19600
TD.1180.600.21000

TD.MI.285.3D
TD.MI.290.3D

TD.MI.285.5D
TD.MI.290.5D



ACTIONDRILL Bl

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Double-Center cooled

Centrumborr med ITK och dubbelvinkel

145°%4°-centreringsvinkel for Fasvinkel 60° eller 90°
borr och centrumborr med
dubbelvinkel

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang livslangd
och forhindrar att material
fastnar pa skaren

fran @ 0,3
till@ 7,2

Passar for borrar

I
; I ¢ - . < I
med upp till 142° 8l g% e e s e i s e ol
spetsvinkel : s e e b S e e SV R s Cr g s T e e O U S B e g
(] Bestillning  Bestillningsnr: (] Férfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1 GL: :
! * (] Belagd™ [ ] Nej (] 1a
Det forstdrkta skaftet i D e P: L
o N Skarriktning:
h5-kvalitet i kombination med Ds: (] Obelagd
en optimerad anvadndbar langd - . .
gor verktyget robust och D Hoger D Vanst.
vibrationsfritt
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
- - Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
Hoga matnings- och
§ skarhastigheter majliggors av
g ultrafinkornig solid hardmetall
(]
[V

med hog brottseghet * Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec Formular ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec




ACTIONDRILL HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Double-Center cooled

Centrumborr med ITK

Artikelnummer D1 [inch]
& du b b e /V / n k e / AD.DC.030.150.IKXX (0,300 - ?1,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.035.160.IKXX (0,350 - ?1,60 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.040.160.IKXX (0,400 - ?1,60 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.045.170.IKXX (0,450 - ®1,70 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.050.170.IKXX (0,500 - ®1,70 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
ACLTIONDRLL, /Mvmke' * AD.DC.055.180KXX (0,550 _ 1,80 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.060.180.IKXX (0,600 - ?1,80 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
D1:@#03mm  D2:@15mm AD.DC.065.190.IK.XX 00,650 - ?1,90 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.070.190.IKXX (0,700 - ?1,90 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
@ D2 = fas-@ AD.DC.075.200.IKXX (30,750 - ©2,00 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
< GL > 0 D1=hdl-0 AD.DC.080.200.IKXX (0,800 - ©2,00 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
145° AD.DC.085.210.IK.XX ?0,850 - ?2,10 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.090.210.IKXX (0,900 - ©2,10 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.095.220.IKXX (0,950 - ©2,20 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
[ AD.DC.100.220.IKXX (1,000 - 02,20 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.105.230.IKXX (1,050 - ?2,30 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
m 1 AD.DC.110.230.1KXX (1,100 - ?2,30 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
S AD.DC.115.240.IKXX 1,150 - ©2,40 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.120.240.IKXX (1,200 - 02,40 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°

a-INOX-belagd

AD.DC.125.250.IKXX (1,250 - ?2,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.130.250.IKXX (1,300 - 02,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.135.260.IK.XX ?1,350 - ?2,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.140.260.IKXX (1,400 - 02,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
Kombinationsverktyg centrering med 145° + fasning (60° eller 90°) AD.DC.145.270.KXX 21,450 ) 82,70 2,00 @600 20,00 60°/90°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,500 - @2,70 9,00 76,00 50,00 60°/90°
AD.DC.155.280.IK.XX @1,550 - ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Centreringen ar anpassad till borrdiametern AD.DC.1587.280.IKXX (1,587 1/16" ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.160.280IK.XX ?1,600 - ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Borrens skarhorn skonas AD.DC.165.290.IK.XX ?1,650 - ?2,90 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.170.290.IK.XX ?1,700 - ©2,90 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Integrerad kylning forhindrar spanstockning och lamnar AD.DC175.300KXX 91,750 i #3.00 =t B &00 UL 60°/90°
broduktblad AD.DC.180.300.IK.XX 31,800 - @3,00 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
och skiirdata en ren centrering for nista borr AD.DC.185.310.IKXX (1,850 - ?3,10 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.190.310.IKXX (1,900 - ®3,10 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.195.320.IKXX (1,950 - ®3,20 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Korta processtider och hog processakerhet AD.DC.200.320KXX (32,000 - 3,20 9,00 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.203.330.IKXX (2,030 - ?3,30 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .




ACTICNDRILL HBVlicrotec

Double-Center cooled

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Artikelnummer D1 [inch] . Artikelnummer D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX #2,050 - (3,30 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX (4,100 = ?5,30 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX 32,100 = 3,30 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.420.540.IK.XX (4,200 - @5,40 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.215.340.I1K.XX (32,150 - ?@3,40 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX (4,300 = ?5,50 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX (32,200 = (3,40 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.440.560.I1K.XX (4,400 - ?5,60 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX ?#2,250 - ?@3,50 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.450.570.I1K.XX (4,500 = ?5,70 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX (32,300 = ?@3,50 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.460.580.I1K.XX (4,600 - ?5,80 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,330 - ?@3,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.465.590.I1K.XX (4,650 = ?5,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?2,350 = ?3,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,700 - 5,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX ?2,381 3/32" ?3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (4,762 3/16" 6,00 10,00 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?#2,400 = ?3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.480.600.1K.XX (4,800 - 6,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.245.370.1K.XX ?#2,450 - @3,70 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX (4,900 = (6,10 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (2,500 = ?3,70 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX (35,000 - 76,20 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (2,550 - ?3,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX (35,100 = 76,30 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (2,600 = ?3,80 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX (35,200 - (6,40 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.265.390.I1K.XX (2,650 - ?3,90 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX (35,300 = (6,50 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX 2,700 = (3,90 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX (5,400 - ?6,60 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.275.400.IK.XX (2,750 - (4,00 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 5,500 = (6,70 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX (2,800 = @4,00 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.5556.680.IK.XX (35,556 7/32" 76,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.285.410.IK.XX (32,850 - @4,10 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX (35,600 = 6,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.290.410.1K.XX (32,900 = @4,10 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX @5,700 - ?6,90 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.295.420.1K.XX (2,950 - (4,20 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX (5,800 = ?@7,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.300.420.1K.XX (3,000 = (4,20 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX 5,900 - ?#7,10 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX (3,100 - (4,30 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX ?6,000 = (7,20 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX 33,150 = Ph,40 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX ?6,200 - ?7,60 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" P4,40 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX ?6,350 174" ?7,60 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.320.440.IK.XX (33,200 = (4,40 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX (6,600 - ?7,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.325.450.IK.XX (3,250 - 4,50 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX (6,700 = (8,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX (33,300 = (4,50 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,800 - (8,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.340.460.I1K.XX (33,400 - (4,60 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX 6,900 = 8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX (3,500 = (4,70 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,000 - 8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX (3,600 - (4,80 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (7,200 = ?8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX (3,650 = (4,90 10,00 (8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.370.490.IKXX  ©3,700 - @4,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX (3,800 = @5,00 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX (#3,900 - ?@5,10 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° Exempel for ¢2,05 borr och 90° fas: AD.DC.205.330.1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX (3,986 5/32" @5,20 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX (4,000 - @5,20 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .
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INOX-170Pilot INOX-Pilot

170° a-INOX 140°% a-INOX
hdgprestandaspetsgeometri,
2x snabbare borrning pa
sneda ytor jamfért med

180° planborr.

sjalvcentrerande.

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang

livslangd och férhindrar att
material fastnar pa skaren.
|

2xD borrdjup med 90°
forsankningsskar for fasning.

fran @ 0,75 k6
till@ 7,2 k6

fran @ 0,3 k6
till @ 7,2 k6

Det forstarkta skaftet i
h6-kvalitet i kombination med
en optimerad anvandbar langd

gor verktyget robust och
vibrationsfritt.

Hoga matnings- och
skarhastigheter majliggors av
ultrafinkornig solid hardmetall

med hog brottseghet.

ACTIONDRILL INOX Pilot | HB microtec

Hogprestandaspetsgeometri,

GL

L2

. -
**iL‘q\V T .
UQ i R e L e e > ''''''''' -t
\‘—4_ |
W
= 10%x45° zu D3
8 8
(] Bestillning  Bestillningsnr: (] Férfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1 GL: :
! * (] Belagd™ [ ] Nej (] 1a
Dz: |_1: BZ
Skarriktning:
Ds: D Obelagd

(] Hoger (] vanst.

Arbetsmaterial: Skaftform:

Antal:

Datum, underskrift och firmastampel:

Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Formular ACTIONDRILL INOX Pilot | HB microtec
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wiememes —— INOX-170Pijlot

Artikelnummer

INOX-170Pilot

A AD.90.030.170 ? 0,30 - 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00

. AD.90.035.170 ? 0,35 - @ 0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00

AD.90.040.170 @ 0,40 - @ 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00

AD.90.045.170 P 0,45 - @ 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00

AD.90.050.170 @ 0,50 - @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00

AD.90.055.170 @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00

AD.90.060.170 @ 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00

ACTIONDRILL 170° spetsvinkel [ AD.90.065.170 @ 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
¥ AD.90.070.170 @ 0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00

% | AD.90.075.170 @ 0,75 - @ 1,15 @ 4,00 1,50 4,55 55,00

90° fas D1: 30,3 mm AD.90.080.170 @ 0,80 - @ 1,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
[ AD.90.085.170 @ 0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00

AD.90.090.170 @ 0,90 - @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00

aL AD.90.095.170 @ 0,95 - @135 @ 4,00 1,90 5,55 55,00

< > AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00

AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.170 @ 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

| AD.90.120.170 ? 1,20 - @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00

AD.90.125.170 @ 1,25 - @ 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.170 @ 1,30 - @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.170 ? 1,35 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

AD.90.150.170 @ 1,50 - @ 2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

AD.90.155.170 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00

o-INOX-belagd AD.90.1587.170 ?1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.170 @ 1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

AD.90.175.170 @ 1,75 - @ 2,35 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

AD.90.180.170 @ 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00

Direkt borrning pa sneda ytor AD.90.185.170 @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

AD.90.195.170 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00

. . . o . o AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

For ytor med en lutningsvinkel pa upp till 61 SR 02,03 i 0 2.65 B 4,00 406 1170 60,00

AD.90.205.170 @ 2,05 - @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.170 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

Kombinationsverktyg: borrning + fasning AD.90.215.170 @215 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

AD.90.220.170 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00

AD.90.225.170 @225 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

Perfekt positionsnoggrannhet AD.90.230.170 (2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

AD.90.233.170 0233 - @3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

Prr‘:dll‘(f‘_“;'atd AD.90.235.170 0235 - 93,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
och Skardata . .. = AD.90.2381.170 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
. Kortare processtider och hog processakerhet AD.90.240.170 EENT _ PERD oG R TR T
AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.170 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

AD.90.255.170 @ 2,55 - @335 @ 4,00 5,10 14,60 60,00

AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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wameses —— INOX-170Pjlot

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer . Artikelnummer

(inch)
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45 @ 4,00 530 15,70 60,00 AD.90.680.170 ? 6,80 - ? 8,00 ? 8,00 13,60 - 70,00
AD.90.270.170 @ 2,70 - Q 3,50 (Z) 4,00 5,40 15,80 60,00 AD.90.690.170 @ 6,90 _ w 8,00 @ 8,00 13,80 _ 70’00
AD.90.275.170 ?2,75 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00 AD.90.700.170 7,00 ) 38,00 38,00 14,00 ) 70,00
AD.90.280.170 @ 2,80 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00 AD.90.720.170 97.20 ) 98,00 98,00 14,00 ) 70,00
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.170 @ 3,00 - ? 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00
AD.90.310.170 @ 3,10 - ?3,90 @ 4,00 6,20 17,40 65,00
AD.90.310.170 @ 3,15 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00
AD.90.3175.170 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6.35 17,70 65,00
AD.90.320.170 ?3.20 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00 Pasitionsnoggrann pilotborrning / borrning trots "tapp” eller gjamn yta
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10 @ 6,00 6,50 17,90 65,00
AD.90.330.170 @ 3,30 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00
AD.90.350.170 @ 3,50 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00
AD.90.360.170 ? 3,60 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00 |
AD.90.365.170 @ 3,65 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00 / L‘
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00 - - - 7 - ]
AD.90.380.170 @ 3,80 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00 [ | T—
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70 @ 6,00 7,80 19,20 65,00
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80 ? 6,00 7,94 19,50 65,00
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80 ? 6,00 8,00 19,50 65,00 Ddrmed sdkerstalls att halet inte langre drar snett
AD.90.410.170 @ 4,10 = ? 5,10 ? 6,00 8,20 21,30 65,00
AD.90.420.170 @ 4,20 - @ 5,20 @ 6,00 8,40 21,00 65,00
AD.90.430.170 @ 4,30 - @ 5,30 @ 6,00 8,60 21,60 65,00
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00 , , . , o
AD.90.450.170 @ 4,50 . 5,50 6,00 9,00 27,00 70,00 Pilotbarrning/Farborrning pa sned yta
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60 @ 6,00 9,20 27,10 70,00 utan att behdva "planfrasa” med en fras
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00
AD.90.470.170 @ 4,70 - ? 5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00 Y
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80 ? 6,00 9,52 27,40 70,00 /
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00
AD.90.490.170 @ 4,90 - ?5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00
AD.90.500.170 @ 5,00 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00 ~\O\
AD.90.510.170 ?5,10 - ?6,10 ? 8,00 10,20 27,90 70,00 ‘
AD.90.520.170 ?5,20 - ? 6,20 @ 8,00 10,40 28,00 70,00 ‘
AD.90.530.170 @ 5,30 - ? 6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 =l
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 —
AD.90.550.170 @ 5,50 - ? 6,50 ? 8,00 11,00 28,40 70,00 S 2
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00 ~
AD.90.560.170 ? 5,60 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00 Dl
AD.90.570.170 @ 5,70 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00 Y
AD.90.580.170 @ 5,80 - ? 6,80 ? 8,00 11,60 28,90 70,00 |
AD.90.590.170 @ 5,90 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00 !
AD.90.600.170 @ 6,00 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Beriikning av "kort stegbredd":
AD.90.6350.170 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00 Formel: L1 =2 x D - D x tan(a)
AD.90.660.170 ? 6,60 - 78,00 78,00 13,20 - 70,00
AD.90.670.170 6,70 - 8,00 @ 8,00 13,40 - 70,00 Rakneexempel:

Lutning 45°; borr @ 1,85 L1=2x 1,85 mm - 1,85
mm x tan (45°) = 1,85 mm

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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Artikelnummer

INOX-Pilot

AD.90.075.140 ? 0,750 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00

AD.90.080.140 @ 0,800 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00

AD.90.085.140 @ 0,850 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00

AD.90.090.140 ? 0,900 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00

AD.90.095.140 ? 0,950 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00

AD.90.100.140 @ 1,000 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

ACTIONDRILL 140° spetsvinkel AD.90.105.140 @ 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
X ¥ AD.90.110.140 @ 1,100 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

% AD.90.115.140 @ 1,150 - ?1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

90° fas D1: @1 mm AD.90.120.140 @ 1,200 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.140 @ 1,300 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.140 @ 1,350 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

3 GL - AD.90.140.140 @ 1,400 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= i AD.90.145.140 @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R | AD.90.150.140 @ 1,500 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g AD.90.155.140 @ 1,550 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

45 ¢ AD.90.160.140 (1,600 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

- AD.90.165.140 @ 1,650 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.140 @ 1,700 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

_ N mT AD.90.175.140 @ 1,750 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 ? 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @ 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 @ 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

a-INOX-belagd AD.90.195.140 ? 1,950 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,000 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.140 @ 2,030 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

AD.90.205.140 @ 2,050 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.140 @ 2,100 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.140 @ 2,150 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

Kombinationsverktyg: centrering + borrning + fasning AD.90.220.140 02,200 . @3,00 @ 4,00 440 13,80 60,00

AD.90.225.140 @ 2,250 = @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

AD.90.230.140 @ 2,300 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

o AD.90.233.140 @ 2,330 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

Perfekt positionsnoggrannhet AD.90.235.140 (2,350 - 33,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.140 @ 2,400 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

2xD borrning + fas AD.90.245.140 @ 2,450 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.140 @ 2,500 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

AD.90.255.140 @ 2,550 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00

Pilotborr (tolerans @k6) for djuphalsborrning AD.90.260.140 ? 2,600 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00

AD.90.265.140 @ 2,650 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00

Prr‘:dll‘(f‘_“;'atd AD.90.270.140  ©2,700 - ? 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00
g sare e Kortare processtider och hog processakerhet DDA 2,750 . 3,55 4,00 220 1220 U0
AD.90.280.140 @ 2,800 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00

AD.90.285.140 @ 2,850 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00

AD.90.290.140 @ 2,900 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00

AD.90.295.140 @ 2,950 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00

AD.90.300.140 @ 3,000 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00

m ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .
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Artikelnummer

AD.90.310.140 @ 3,100

AD.90.315.140 @ 3,150 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,200 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,250 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,300 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,400 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,500 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,600 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,650 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,700 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 @ 3,800 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,900 - @ 4,70 ? 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,000 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,700 - ? 5,10 ? 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.50.420.140 @ 4,200 - 5,20 6,00 8,40 21,00 65,00 Konventionell bearbetning med 3 verktyg

AD.90.430.140 @ 4,300 - @ 5,30 ? 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,400 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,500 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,600 - ? 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,650 - ?5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,700 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 L

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,800 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,900 - @ 5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 @ 5,000 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00

AD.90.510.140 @ 5,100 - 76,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00

AD.90.520.140 @ 5,200 = ? 6,20 ? 8,00 10,40 28,00 70,00 ‘

AD.90.530.140 @ 5,300 - @6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Centrering ‘

AD.90.540.140 @ 5,400 = @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 2. Borrning !

AD.90.550.140 @ 5,500 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 _

AD.90.5556.140 @ 5,556 7/32" ? 6,60 @ 8,00 11,12 28,60 70,00 3. Fasning

AD.90.560.140 @ 5,600 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,700 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,800 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,900 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,000 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Centrering, borrning + fasning!

AD.90.620.140 @ 6,200 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 @ 6,600 - @ 7,80 ? 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @ 6,700 - @8,00 ? 8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 @ 6,800 - @ 8,00 ? 8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,900 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,000 - @ 8,00 (8,00 14,00 30,00 70,00 o

AD.90.720.140 @ 7,200 - 8,00 ? 8,00 14,40 30,00 70,00 Pilothal (k6)
2xD + fas

Kortborrning 2xD + fas

Levereras fran lager. For din djuphalsborrning

ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .




HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONDRILL

by HB microtec

INOX cooled

3xD pilotborr & 6 8xD borr
xD borr fran @ 0,3 k5 140° ¥a-INOX
fran @ 0,3 k6 till @ 2,9 k6 till @ 2,381 k5 Hogprestandaspetsgeometri
12xD till 18xD borrar
fran @ 0,3 k5
till @ 2,381 k5

forhindrar att material fastnar pa
skaren.

Hogprestandabelaggningen a-INOX
garanterar lang livslangd och j

Integrerade kylkanaler skyddar L1 3 /<YL : : \\

verktyget mot dverhettning och
spolar bort alla span.

140° 3a-INOX
Hoégprestandaspetsgeometri,

Forfragan P a =S -
sjalvcentrerande. O 8 8 a S
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Det forstarkta skaftet i h5-kvalitet,
i kombination med en optimerad Matt: Belaggning: Kylkanaler:
anvandbar langd, gor verktyget D:: GL: @
robust och vibrationsfritt. (] Belagd™: [ ] Nej (] a
Dz: |_1: BZ
Skarriktning:
Ds: L: v (] Obelagd
, (] Hoger (] vanst.
Hoga matnings_ och Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
skarhastigheter mojliggors av
ultrafinkornig solid hardmetall
med hog brottseghet.
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
* Utan narmare uppgifter
anvands den mest lampliga
belaggningen.
|'.' - ¥ *
INOX-3xD

ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec

Formular ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec

B -




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX—3XD—PIIDt CDUIEd

Artikelnummer

INOX-3xD-Pilot cooled

A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.1K @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL 140° spetsvinkel AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X < Integrerad kylning AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00
N AD.90.075.140.IK @ 0,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00

90° fas D1. 00,3 mm i AD.90.080.140.IK @ 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00

AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.1K @ 1,400 = @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

AD.90.160.140.1K @ 1,600 - @ 2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00

a-INOX-belagd AD.90.165.140K @ 1,650 ; 32,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

Kombinationsverktyg centrering + borrning + fasning AD.90.200.140.IK @ 2,000 ) 0260 04,00 6,00 12,60 50,00

AD.90.203.140.IK @ 2,030 - @ 3,30 @ 6,00 6,09 12,60 50,00

AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Hog prestanda & positionsnoggrannhet AD.90.215.140.1K @ 2,150 - @ 3,30 @ 6,00 4,30 12,60 50,00

AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,300 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

) ] ] AD.90.233.140.K (2,330 - @ 3,50 @ 6,00 4,66 12,60 50,00

"micro”-stegborr med integrerad kylning AD.90.235.140.K (2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00

AD.90.2381.140.[K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00

AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. v e o . AD.90.250.140.1K @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

3xD pilotborr for din djuphalsborrning AD.90.255.140.IK @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00

Produktblad AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00
och skirdata AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00
Langa spiralformade span spolas bort effektivt AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 ? 6,00 5,40 12,60 50,00

AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Levereras fran lager.

H ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec .
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by HB microtec lNUX—éXD coD/Ed

INOX-6xD cooled ; " »
(6xD1/ mm) | (7xD1/ mm) | (9xD1/ mm)

AD.030.140.K.6D 0,300 = @ 4,00 1,80 2,10 2,70 40,00

AD.035.140.K.6D @ 0,350 - @ 4,00 2,10 2,45 3,15 40,00

AD.040.140.K.6D (0,400 = @ 4,00 2,40 2,80 3,60 40,00

AD.045.140.K.6D (0,450 - @ 4,00 2,70 3,15 4,05 40,00

AD.050.140.IK.6D (0,500 = @ 4,00 3,00 3,50 4,50 40,00

AD.055.140.K.6D (0,550 - @ 4,00 3,30 3,85 4,95 40,00

AD.060.140.IK.6D (0,600 = @ 4,00 3,60 4,20 5,40 40,00

ACTIONDRILL Integrerad kylning AD.065.140.1K.6D @ 0,650 - @ 4,00 3,90 4,55 5,85 40,00

X _ AD.070.140.K.6D (0,700 = @ 4,00 4,20 4,90 6,30 40,00

<—6xD borrdjup AD.075.140.IK.6D @ 0,750 - @ 4,00 4,50 5,25 6,75 40,00

D1 303 mm 140° spetsvinkel AD.080.140.IK.6D (0,800 = @ 4,00 4,80 5,60 7,20 40,00

AD.085.140.K.6D (0,850 - @ 4,00 5,10 5,95 7,65 40,00

AD.090.140.K.6D (0,900 = @ 4,00 5,40 6,30 8,10 40,00

AD.095.140.K.6D (0,950 - @ 4,00 5,70 6,65 8,55 40,00

cL AD.100.140.K.6D @ 1,000 - @ 4,00 6,00 7,00 9,00 50,00

< > AD.105.140.K.6D @ 1,050 - @ 4,00 6,30 7,35 9,45 50,00

L3 . AD.110.140.K.6D @ 1,100 - @ 4,00 6,60 7,70 9,90 50,00

TN AD.115.140.K.6D @ 1,150 - @ 4,00 6,90 8,05 10,35 50,00

< > AD.120.140.K.6D @ 1,200 - @ 4,00 7,20 8,40 10,80 50,00

<« Ly AD.125.140.K.6D @ 1,250 - @ 4,00 7,50 8,75 11,25 50,00

AD.130.140.K.6D @ 1,300 = @ 4,00 7,80 9,10 11,70 50,00

DT S— _ AD.135.140.K.6D @ 1,350 - @ 4,00 8,10 9,45 12,15 50,00

e : — AD.140.140.K.6D @ 1,400 = @ 4,00 8,40 9,80 12,60 50,00

AD.145.140.K.6D @ 1,450 - @ 4,00 8,70 10,15 13,05 50,00

- - AD.150.140.K.6D @ 1,500 = @ 4,00 9,00 10,50 13,50 50,00

e S AD.155.140.K.6D @ 1,550 - @ 4,00 9,30 10,85 13,95 50,00

AD.1587.140.1K.6D @ 1,587 1/16" @ 4,00 9,52 11,11 14,283 50,00

AD.160.140.K.6D @ 1,600 - @ 4,00 9,60 11,20 14,40 50,00

a-INOX-belagd AD.165.140.K.6D @ 1,650 . @ 4,00 9,90 11,55 14,85 50,00

AD.170.140.IK.6D @ 1,700 - @ 4,00 10,20 11,90 15,30 50,00

AD.175.140.K.6D @ 1,750 = @ 4,00 10,50 12,25 15,75 50,00

AD.180.140.K.6D @ 1,800 - @ 4,00 10,80 12,60 16,20 50,00

AD.185.140.K.6D (4 1,850 = @ 4,00 11,10 12,95 16,65 50,00

AD.190.140.K.6D @ 1,900 - @ 4,00 11,40 13,30 17,10 50,00

AD.195.140.K.6D @ 1,950 - @ 4,00 11,70 13,65 17,55 50,00

. . . . AD.200.140.K.6D (2,000 - @ 4,00 12,00 14,00 18,00 50,00

6xD "micro"-borr med integrerad kylning fran @ 0,3 AD.203.140/K.6D 2,030 - @ 4,00 14,21 16,24 18,27 50,00

AD.205.140.K.6D (2,050 - @ 4,00 14,35 16,40 18,45 50,00

AD.210.140.K.6D  #2,100 = @ 4,00 14,70 16,80 18,90 50,00

Anpassad tlll Vér |NOX_3xD_p||0t Cooled AD.215.140.1K.6D @2,150 - (ZM,OO 15,05 17,20 19,35 50,00

AD.225.140.K.6D (2,250 - @ 4,00 15,75 18,00 20,25 50,00

AD.230.140.K.6D 2,300 - @ 4,00 16,10 18,40 20,70 50,00

AD.233.140.K.6D (2,330 = @ 4,00 16,31 18,64 20,97 50,00

Perfekt positionsnoggrannhet AD.235.140./K.6D 2,350 - @ 4,00 16,45 18,80 21,15 50,00

AD.2381.140.K.6D @ 2,381 3/32" @ 4,00 14,30 16,70 21,50 60,00

AD.240.140.K.6D (2,400 - @ 4,00 16,80 19,20 21,60 50,00

. .. - AD.250.140.K.6D (2,500 = @ 4,00 17,50 20,00 22,50 60,00

Kortare processtider och hog processakerhet AD.255.140K.6D (2,550 ; @ 4,00 17,85 20,40 22,95 60,00

Produktblad AD.260.140.K.6D (2,600 = @ 4,00 18,20 20,80 23,40 60,00

och skiirdata AD.265.140.K.6D @ 2,650 - @ 4,00 18,55 21,20 23,85 60,00

Langa span spolas bort utan att borren dras ut, genom de integrerade AD.270.140.K.6D (2,700 - @ 4,00 18,90 21,60 24,30 60,00

AD.275.140.K.6D (2,750 - @ 4,00 19,25 22,00 24,75 60,00

AD.280.140.K.6D (2,800 = @ 4,00 19,60 22,40 25,20 60,00

AD.285.140.K.6D (2,850 - @ 4,00 19,95 22,80 25,65 60,00

kylkanalerna AD.290.140.IK.6D (2,900 = @ 4,00 20,30 23,20 26,10 60,00

I

Levereras fran lager

E ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .
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INOX-8xD cooled ; " »
(8xD1/ mm) | (9xD1/ mm) | (10xD1 / mm)
AD.025.140.1K.8D (0,250 - @ 4,00 2,00 2,25 2,50 40,00
AD.030.140.1K.8D (0,300 - @ 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00
AD.035.140.IK8D (0,350 - @ 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00
AD.040.140.1K8D (0,400 - @ 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00
AD.045.140.K8D (0,450 - @ 4,00 3,60 4,05 4,50 40,00
ACTIONDRILL Integrerad kylning AD.050.140.1K.8D 0,500 - @ 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00
T\ _ AD.055.140.K.8D @ 0,550 - @ 4,00 4,40 4,95 5,50 40,00
1% <~ 8xD borrdjup AD.060.140.IK.8D @ 0,600 - @ 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00
D1: 30,3 mm 140° spetsvinkel AD.065.140.IK8D (0,650 - @ 4,00 5,20 5,85 6,50 40,00
AD.070.140.K.8D (0,700 - @ 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00
‘ AD.075.140./K.8D  ©0,750 - @ 4,00 6,00 6,75 7,50 40,00
- GL - ‘ AD.080.140.K.8D 0,800 - @ 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00
13 . " * AD.085.140.1K.8D @ 0,850 - @ 4,00 6,80 7,65 8,50 40,00
L2 - AD.090.140.IK.8D (0,900 - @ 4,00 7,20 8,10 9,00 40,00
= P ' AD.095.140.1K8D (0,950 - @ 4,00 7,60 8,55 9,50 40,00
< > AD.100.140.1K.8D @ 1,000 - @ 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00
AD.105.140.1K.8D @ 1,050 2 @ 4,00 8,40 9,45 10,50 50,00
— —— E—— AD.110.140JK.8D @ 1,100 - @ 4,00 8,80 9,90 11,00 50,00
AD.115.140.IK8D (1,150 - @ 4,00 9,20 10,35 11,50 50,00
P m AD.120.140.K.8D (1,200 - @ 4,00 9,60 10,80 12,00 50,00
= S AD.125.140.IK.8D @ 1,250 - @ 4,00 10,00 11,25 12,50 50,00
AD.130.140.K.8D @ 1,300 - @ 4,00 10,40 11,70 13,00 50,00
a-INOX-belagd
AD.135.140.1K8D @ 1,350 - @ 4,00 10,80 12,15 13,50 50,00
AD.140.140.1K.8D @ 1,400 - @ 4,00 11,20 12,60 14,00 50,00
AD.145.140.IK8D (1,450 - @ 4,00 11,60 13,05 14,50 50,00
AD.150.140.1K8D @ 1,500 - @ 4,00 12,00 13,50 15,00 50,00
AD.155.140.K8D @ 1,550 - @ 4,00 12,40 13,95 15,50 50,00
_ _ _ . AD.1587.140.K.8D @ 1,587 116" @ 4,00 12,70 14,28 15,87 50,00
8xD "micro"-borr med integrerad kylning fran @ 0,3 AD.160.140.K.8D @ 1,600 - @ 4,00 12,80 14,40 16,00 50,00
AD.165.140.1K8D @ 1,650 - @ 4,00 13,20 14,85 16,50 50,00
Anpassad till var INOX-3xD-Pilot cooled AD.170.140.K.8D @ 1,700 - @ 4,00 13,60 15,30 17,00 50,00
AD.175.140.K.8D (1,750 - @ 4,00 14,00 15,75 17,50 50,00
AD.180.140.1K.8D @ 1,800 = @ 4,00 14,40 16,20 18,00 50,00
Perfekt positionsnoggrannhet AD.185.140.1K8D @ 1,850 - @ 4,00 14,80 16,65 18,50 50,00
AD.190.140.1K.8D @ 1,900 - @ 4,00 15,20 17,10 19,00 50,00
AD.195.140.1K.8D @ 1,950 - @ 4,00 15,60 17,55 19,50 50,00
Kortare processtider och hog processakerhet AD.200.140.1K.8D (2,000 - @ 4,00 16,00 18,00 20,00 60,00
AD.2381.140.IK8D 2,381 3/32" @ 4,00 19,05 21,50 24,00 60,00
Produktblad
och skdrdata
Langa span spolas bort utan att borren dras ut, genom de integrerade

kylkanalerna

ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec .
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by HB microtec INOX-12x0 cooled

INOX' 12XD COOIEd Artikelnummer o L2 L3
(12xD1/mm) | (13xD1/mm) | (14xD1/mm)
AD.030.140.IK.12D @ 0,300 - @ 4,00 3,60 3,90 4,20 50,00
AD.035.140.IK.12D ? 0,350 - @ 4,00 4,20 4,55 4,90 50,00
AD.040.140.IK.12D @ 0,400 - @ 4,00 4,80 5,20 5,60 50,00
AD.045.140.IK.12D ? 0,450 - @ 4,00 5,40 5,85 6,30 50,00
AD.050.140.IK.12D @ 0,500 - @ 4,00 6,00 6,50 7,00 50,00
ACTIONDRILL Integrerad kylning AD.055.140.IK.12D @ 0,550 - @ 4,00 6,60 7,15 7,70 50,00
1\ AD.060.140.IK.12D @ 0,600 - @ 4,00 7,20 7,80 8,40 50,00
<~ 12xD borrdjup AD.065.140.1K.12D ? 0,650 - @ 4,00 7,80 8,45 9,10 50,00
D1: # 0,3 mm 140° spetsvinkel AD.070.140.IK.12D ? 0,700 - @ 4,00 8,40 9,10 9,80 50,00
AD.075.140.IK.12D ? 0,750 - @ 4,00 9,00 9,75 10,50 50,00
AD.080.140.IK.12D @ 0,800 - @ 4,00 9,60 10,40 11,20 50,00
AD.085.140.IK.12D ? 0,850 - @ 4,00 10,20 11,05 11,90 60,00
AD.090.140.IK.12D @ 0,900 - @ 4,00 10,80 11,70 12,60 60,00
AD.095.140.IK.12D @ 0,950 - @ 4,00 11,40 12,35 13,30 60,00
AD.100.140.IK.12D @ 1,000 - @ 4,00 12,00 13,00 14,00 60,00
AD.105.140.IK.12D @ 1,050 - @ 4,00 12,60 13,65 14,70 60,00
AD.110.140.IK.12D @ 1,100 - @ 4,00 13,20 14,30 15,40 60,00
AD.115.140.IK.12D ? 1,150 - @ 4,00 13,80 14,95 16,10 60,00
AD.120.140.IK.12D @ 1,200 - @ 4,00 14,40 15,60 16,80 80,00
b m AD.125.140.IK.12D @ 1,250 - @ 4,00 15,00 16,25 17,50 80,00
S S AD.130.140.IK.12D @ 1,300 - @ 4,00 15,60 16,90 18,20 80,00
AD.135.140.IK.12D @ 1,350 - @ 4,00 16,20 17,55 18,90 80,00
a-INOX-belagd
AD.140.140.IK.12D @ 1,400 - @ 4,00 16,80 18,20 19,60 80,00
AD.145.140.IK.12D @ 1,450 - @ 4,00 17,40 18,85 20,30 80,00
AD.150.140.IK.12D @ 1,500 - @ 4,00 18,00 19,50 21,00 80,00
AD.155.140.IK.12D @ 1,550 - @ 4,00 18,60 20,15 21,70 80,00
AD.1587.140.K.12D @ 1,587 1/16" @ 4,00 19,04 20,63 22,22 80,00
_ _ _ . AD.160.140.IK.12D @ 1,600 - @ 4,00 19,20 20,80 22,40 80,00
12xD "micro”-borr med integrerad kylning fran @ 0,3 AD.165.140/K.12D @ 1,650 - @ 4,00 19,80 21,45 23,10 80,00
AD.170.140.IK.12D @ 1,700 - @ 4,00 20,40 22,10 23,80 80,00
Anpassad till var pilotborr INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.12D Dot i DL 21.00 2275 2420 80,00
AD.180.140.IK.12D @ 1,800 - @ 4,00 21,60 23,40 25,20 80,00
AD.185.140.IK.12D @ 1,850 - @ 4,00 22,20 24,05 25,90 80,00
Perfekt positionsnoggrannhet AD.190.140.IK.12D @ 1,900 - @ 4,00 22,80 24,70 26,60 80,00
AD.195.140.IK.12D @ 1,950 - @ 4,00 23,40 25,35 27,30 80,00
AD.200.140.IK.12D @ 2,000 - @ 4,00 24,00 26,00 28,00 80,00
Kortare processtider och hig processakerhet AD.2381.140.K.12D (2,381 3/32" @ 4,00 28,60 31,00 33,38 80,00
Produktblad
och skdrdata
R Langa span spolas bort utan att borren dras ut, genom de integrerade

kylkanalerna

ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-18x0 cooled

INOX' 18XD COOIEd Artikelnummer 1 L2 L3
(18xD/mm) (19xD/mm) (20xD/mm)
AD.030.140.IK.18D @ 0,300 - @ 4,00 5,40 5,70 6,00 60,00
AD.035.140.IK.18D ® 0,350 - @ 4,00 6,30 6,65 7,00 60,00
AD.040.140.1K.18D @ 0,400 - @ 4,00 7,20 7,60 8,00 60,00
AD.045.140.1K.18D @ 0,450 - @ 4,00 8,10 8,55 9,00 60,00
AD.050.140.IK.18D @ 0,500 - @ 4,00 9,00 9,50 10,00 60,00
ACTIONDRILL Integrerad kylning AD.055.140.IK.18D @ 0,550 - @ 4,00 9,90 10,45 11,00 60,00
—\ AD.060.140.IK.18D @ 0,600 = @ 4,00 10,80 11,40 12,00 60,00
<~ 18xD borrdjup AD.065.140.1K.18D ? 0,650 - @ 4,00 11,70 12,35 13,00 60,00
D1: 30,3 mm 140° spetsvinkel AD.070.140.IK.18D @ 0,700 - @ 4,00 12,60 13,30 14,00 60,00
AD.075.140.1K.18D ® 0,750 - @ 4,00 13,50 14,25 15,00 60,00
AD.080.140.IK.18D @ 0,800 - @ 4,00 14,40 15,20 16,00 60,00
- GL AD.085.140.IK.18D ? 0,850 - @ 4,00 15,30 16,15 17,00 80,00
: L3 R AD.090.140.IK.18D @ 0,900 - @ 4,00 16,20 17,10 18,00 80,00
: 1> ‘I' AD.095.140.IK.18D ? 0,950 - @ 4,00 17,10 18,05 19,00 80,00
= P - AD.100.140.IK.18D @ 1,000 - @ 4,00 18,00 19,00 20,00 80,00
< > AD.105.140.IK.18D @ 1,050 - @ 4,00 18,90 19,95 21,00 80,00
AD.110.140.IK.18D @ 1,100 = @ 4,00 19,80 20,90 22,00 80,00
iggm&&gpf S E— AD.115.140.IK.18D @ 1,150 - @ 4,00 20,70 21,85 23,00 80,00
AD.120.140.IK.18D @ 1,200 - @ 4,00 21,60 22,80 24,00 80,00
P m AD.125.140.IK.18D @ 1,250 - @ 4,00 22,50 23,75 25,00 80,00
= S AD.130.140.IK.18D @ 1,300 - @ 4,00 23,40 24,70 26,00 80,00
AD.135.140.IK.18D @ 1,350 - @ 4,00 24,30 25,65 27,00 80,00
a-INOX-belagd
AD.140.140.1K.18D @ 1,400 - @ 4,00 25,20 26,60 28,00 80,00
AD.145.140.1K.18D @ 1,450 - @ 4,00 26,10 27,55 29,00 80,00
AD.150.140.IK.18D @ 1,500 - @ 4,00 27,00 28,50 30,00 80,00
AD.155.140.1K.18D @ 1,550 - @ 4,00 27,90 29,45 31,00 80,00
AD.1587.140.K.18D (1,587 1/16" @ 4,00 28,62 30,21 31,80 80,00
_ _ _ . AD.160.140.IK.18D @ 1,600 - @ 4,00 28,80 30,40 32,00 80,00
18xD "micro”-borr med integrerad kylning fran @ 0,3 AD.165.140/K.18D @ 1,650 - @ 4,00 29,70 31,35 33,00 80,00
AD.170.140.IK.18D @ 1,700 - @ 4,00 30,60 32,30 34,00 80,00
Anpassad till var pilotborr INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.18D Dot i DL 31:20 33.25 3300 80,00
AD.180.140.IK.18D @ 1,800 - @ 4,00 32,40 34,20 36,00 80,00
AD.185.140.IK.18D @ 1,850 = @ 4,00 33,30 35,15 37,00 80,00
Perfekt positionsnoggrannhet AD.190.140.IK.18D @ 1,900 - @ 4,00 34,20 36,10 38,00 80,00
AD.195.140.IK.18D @ 1,950 - @ 4,00 35,10 37,05 39,00 80,00
AD.200.140.IK.18D @ 2,000 - @ 4,00 36,00 38,00 40,00 80,00
Kortare processtider och hog processakerhet AD.2381.140.IK.18D (2,381 3/32" @ 4,00 42,86 45,30 40,00 80,00
Produktblad
och skdrdata
A Langa span spolas bort utan att borren dras ut, genom de integrerade

kylkanalerna

ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mICrU—INUX 3XD

D1

Artikelnummer a-INOX

VHM micro-INOX 3xD

(mm)
TD.MI.010.3D 01 ?0,10 ? 1,00 @ 3,00 0,30 3,00 38,00
TD.MI.015.3D .01 ?0,15 ? 1,00 @ 3,00 0,45 3,00 38,00
TD.MI.020.3D .01 ? 0,20 ? 1,00 @ 3,00 0,60 3,00 38,00
TD.MI.025.3D .01 @ 0,25 @ 1,00 @ 3,00 0,75 3,00 38,00
TD.MI.030.3D .01 ? 0,30 ? 1,00 @ 3,00 0,90 3,00 38,00
TD.MI.035.3D .01 0,35 @ 1,00 @ 3,00 1,05 3,00 38,00
TD.MI.040.3D .01 ? 0,40 ? 1,00 @ 3,00 1,20 3,00 38,00
, TD.MI.045.3D .01 P O,45 @ 1,00 @ 3,00 1,35 3,00 38,00
TARGETDR'LL\ ’(m|cro—INOX ; TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 @ 1,50 @ 3,00 1,50 6,00 38,00
. TD.MI.055.3D .01 @ 0,55 ® 1,50 @ 3,00 1,80 6,00 38,00
p < -INOX-beldggning TD.MI.060.3D 01 @ 0,60 @ 1,50 @ 3,00 1,80 6,00 38,00
D1. 010 mm 33D TD.MI.065.3D 01 ? 0,65 ® 1,50 @ 3,00 2,10 6,00 38,00
TD.MI.070.3D .01 ? 0,70 ? 1,50 @ 3,00 2,10 6,00 38,00
TD.MI.075.3D 01 ? 0,75 ? 1,50 @ 3,00 2,40 6,00 38,00
TD.MI.080.3D .01 ? 0,80 ? 1,50 @ 3,00 2,40 6,00 38,00
TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 ? 1,50 ® 3,00 2,70 6,00 38,00
TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 ? 1,50 @ 3,00 2,70 6,00 38,00
TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 ? 1,50 ? 3,00 3,00 6,00 38,00
TD.MI.100.3D .01 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 3,00 6,00 38,00
TD.MI.105.3D 01 ? 1,05 ? 2,00 ? 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.110.3D .01 @ 1,10 @ 2,00 @ 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.115.3D 01 ?1,15 ? 2,00 ? 3,00 3,60 6,00 38,00
TD.MI.120.3D .01 ®1,20 @ 2,00 @ 3,00 3,60 6,00 38,00
TD.MI.125.3D 01 ?1,25 ? 2,00 ? 3,00 3,90 6,00 38,00
TD.MI.130.3D .01 1,30 @ 2,00 @ 3,00 3,90 6,00 38,00
TD.MI.135.3D 01 ?1,35 ? 2,00 ? 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.140.3D .01 @ 1,40 @ 2,00 @ 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 ? 2,00 @ 3,00 4,50 6,00 38,00
TD.MI.150.3D .01 ? 1,50 - @ 3,00 4,50 - 38,00
TD.MI.155.3D .01 ? 1,55 - @ 3,00 4,80 - 38,00
a-INOX-belagd med suffix .01 eller abelagd $Bm:lgggg 8] g 122 ) g ;’88 g?g ) 3288
D1 +0/-0,004 obelagd & D1 +0/-0,002 belagd TD.MI.170.3D .01 ?1,70 - @ 3,00 5,10 - 38,00
TD.MI.175.3D 01 ? 1,75 - @ 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.180.3D 01 ? 1,80 - @ 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.185.3D .01 @ 1,85 - @ 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.190.3D 01 @ 1,90 - @ 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.195.3D .01 @ 1,95 - @ 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - ? 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.205.3D .01 @ 2,05 - ? 3,00 6,30 - 38,00
. ) ) i o TD.MI.210.3D .01 ?2,10 - @ 3,00 6,30 - 38,00
Fran @ 0,1 till @ 2,65i steg om 0,01 mm, finns pa Iager TD.MI.215.3D 01 ?2,15 - @ 3,00 6,60 - 38,00
TD.MI.220.3D .01 ? 2,20 - @ 3,00 6,60 - 38,00
TD.MI.225.3D 01 @ 2,25 - @ 3,00 6,90 - 38,00
. TD.MI.230.3D .01 ? 2,30 - @ 3,00 6,90 = 38,00
3xD micro-INOX borr TDMIL2353D .01 ? 2,35 - ? 3,00 7,20 - 38,00
TD.MI.240.3D 01 @ 2,40 = @ 3,00 7,20 = 38,00
TD.MI.245.3D 01 @ 2,45 - @ 3,00 7,50 - 38,00
. TD.MI.250.3D .01 @ 2,50 - @ 3,00 7.50 - 38,00
Forstarkt skaft TD.MI.255.3D 01 @255 - @ 3,00 7.80 - 38,00
TD.MI.260.3D 01 ? 2,60 - @ 3,00 7.80 - 38,00
TD.MI.265.3D .01 @ 2,65 - @ 3,00 8,10 - 38,00
Produktblad ) TD.MI.270.3D 01 @ 2,70 = @ 3,00 8,10 = 38,00
och slcirdata Finns belagd och obelagd TD.MI.275.3D 01 @ 2,75 - @ 3,00 8,40 - 38,00
TD.MI.280.3D 01 @ 2,80 = @ 3,00 8,40 = 38,00
TD.MI.285.3D 01 @ 2,85 - @ 3,00 8,70 - 38,00
. v o TD.MI.290.3D .01 @ 2,90 = @ 3,00 8,70 - 38,00
Perfekt pris/prestanda-forhdllande TD.MI.295.3D 01 295 ) 2300 9,00 ) 3800
TD.MI.300.3D .01 @ 3,00 - ? 3,00 9,00 - 38,00

Levereras fran lager.
TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec micrU—INUX 5XD

D1

Artikelnummer a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

(mm)
TD.MI.010.5D .01 ? 0,10 ?1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00
TD.MI.011.5D 01 0,11 @ 1,0 @ 3,00 0,60 5,00 38,00
TD.MI.012.5D 01 0,12 ?1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00
TD.MI.013.5D .01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00
TD.MI.014.5D .01 ? 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00
TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00
TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N K TD.MI.018.5D .01 ?0,18 ?1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
<—a-INOX-beldggning TD.MI.019.5D .01 @ 0,19 ?1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00
A TD.MI.020.5D 01 ? 0,20 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D 01 ?0,22 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.027.5D 01 ?0,27 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.028.5D .01 ? 0,28 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.029.5D 01 ? 0,29 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.030.5D 01 ? 0,30 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.031.5D .01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.032.5D .01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.035.5D .01 ? 0,35 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.037.5D 01 0,37 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.038.5D 01 ? 0,38 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
a-INOX-belagd med suffix.01 eller obelagd TD.MI.039.5D 01 0,39 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.040.5D 01 ® 0,40 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1 +0/-0,004 obelagd & D1 +0/-0,002 belagd TD.MI.O41.5D 01 @041 31,0 @ 3,00 2.25 5,00 38,00
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.044.5D .01 ? 0,44 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.045.5D 01 ? 0,45 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.046.5D .01 ? 0,46 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.047.5D 01 P O,L7 @ 1,0 ? 3,00 2,25 5,00 38,00
o . . o TD.MI.048.5D 01 @ 0,48 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
Fran @ 0,1 till @ 3,0 i steg om 0,01 mm, levereras fran lager TD.M!.049.5D o1 049 310 3300 595 500 3800
TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00
TD.MI.051.5D .01 @ 0,51 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
5xD micro-INOX borr TD.MI.052.5D .01 ? 0,52 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.053.5D .01 ? 0,53 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.054.5D .01 ? 0,54 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.055.5D 01 ? 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Forstarkt skaft TD.MI.056.5D .01 ? 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.058.5D .01 (0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Broduktblad ] TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 @15 ? 3,00 3,00 10,00 38,00
) Finns belagd och obelagd TD.MI.060.5D 01 ? 0,60 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
och skardata TD.MI.061.5D 01 00,61 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.062.5D .01 ? 0,62 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
. Lo TD.MI.063.5D 01 ? 0,63 @15 ® 3,00 3,50 10,00 38,00
Perfekt pris/prestanda-forhallande TD.MI.064.5D 01 @ 0,64 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.067.5D .01 ?0,67 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec micrU—INUX 5XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer a-INOX it ] Artikelnummer a-INOX o
(mm) (mm) (mm)

TD.MI.069.5D .01 ? 0,69 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 ?1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D .01 @ 0,70 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D .01 ?1,29 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D .01 ® 0,71 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D .01 ®1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D .01 ®0,72 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ?1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 ©0,73 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D .01 @ 0,74 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 ? 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 ® 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D .01 0,77 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ? 1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D .01 ® 0,78 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D .01 ?1,37 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D .01 ® 0,79 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D .01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D .01 @ 0,80 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D .01 1,39 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 ? 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D .01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D 01 ? 0,82 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D 01 @ 1,41 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D 01 @ 0,83 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D .01 D 1,42 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D 01 ? 0,85 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 @ 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D .01 ? 0,86 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D .01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D .01 ? 0,87 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 @ 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D .01 @ 0,88 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D .01 @ 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D .01 @ 0,89 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D .01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D .01 @ 0,90 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @20 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ? 0,91 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D 01 ? 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D .01 @ 0,92 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D 01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D .01 ? 0,93 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D .01 1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D .01 ? 0,95 P15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.096.5D .01 ? 0,96 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D .01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D .01 ® 0,97 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D .01 @ 1,56 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.098.5D .01 © 0,98 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D .01 @157 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D .01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D 01 @ 1,00 @20 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D 01 ? 1,01 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 @ 1,61 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D .01 ® 1,03 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D .01 @ 1,04 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D .01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D .01 @ 1,05 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 @ 1,64 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.106.5D .01 @ 1,06 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D .01 ? 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D .01 @ 1,07 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 = @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.108.5D .01 ? 1,08 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 @167 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D .01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D 01 ? 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 @ 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 ?1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.112.5D .01 1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 @1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D .01 ?1,13 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D 01 ?1,72 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D .01 @ 1,14 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D .01 @173 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D .01 1,15 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D .01 @ 1,74 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.116.5D .01 1,16 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ? 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D .01 ®1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ?1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D 01 1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 ?1,78 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.120.5D .01 ® 1,20 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D .01 1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D .01 @ 1,21 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D .01 ? 1,80 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.122.5D .01 ?1,22 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D .01 ? 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 @123 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D .01 ? 1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D 01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @ 1,83 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D .01 @ 1,25 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D 01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D 01 ?1,26 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ® 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D .01 ?1,27 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 ? 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00
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TD.MI.187.5D .01 ?1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @ 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 @ 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 @ 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @ 2,48 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.190.5D .01 @ 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D .01 @ 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 = 38,00
TD.MI.192.5D .01 ?1,92 - ? 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D .01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @252 = @ 3,00 13,00 = 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 ® 1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 ? 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ? 1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 ? 1,98 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.257.5D .01 @ 2,57 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 ? 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D .01 @ 2,00 = @ 3,00 10,00 = 38,00 TD.MI.259.5D .01 ©® 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MIL.201.5D .01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 = @ 3,00 13,00 = 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 = @ 3,00 10,50 = 38,00 TD.MIL.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MIL.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 ? 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MIL.263.5D .01 ? 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 ? 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.208.5D .01 ? 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 ? 2,67 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 = @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @ 2,10 = @ 3,00 10,50 = 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 ? 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 ® 2,70 = @ 3,00 13,50 = 38,00
TD.MI.212.5D .01 ?212 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 ?2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MIL.213.5D .01 ?213 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ?2,72 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 D214 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 ?2,73 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MIL.215.5D .01 @ 2,15 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 @ 2,74 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @ 2,16 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.275.5D .01 @ 2,75 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 ?217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @ 2,76 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @ 2,18 = @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MIL.277.5D .01 @277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @ 2,19 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D .01 @ 2,78 = @ 3,00 14,00 = 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 = @ 3,00 11,00 = 38,00 TD.MIL.279.5D .01 @ 2,79 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 ?2,21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D .01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 ?2,22 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 @281 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 ?2,23 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @282 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 @ 2,24 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.283.5D .01 @283 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 @ 2,84 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.226.5D .01 @ 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 ©? 2,85 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D .01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 @ 2,86 = @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D .01 @ 2,28 = @ 3,00 11,50 = 38,00 TD.MI.287.5D .01 ¢ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 ® 2,88 = @ 3,00 14,50 = 38,00
TD.MI.230.5D .01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 ? 2,89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D .01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D .01 @232 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MIL.291.5D .01 ? 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @233 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @ 2,92 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.234.5D .01 @ 2,34 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @ 2,93 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D .01 @ 2,35 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 = @ 3,00 15,00 = 38,00
TD.MI.236.5D .01 @ 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 ? 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @ 2,37 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 @ 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D .01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MIL.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 @ 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 = @ 3,00 12,50 = 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TARGETMILL VHM micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETMILL VHM micro-INOX 5xD | HB microtec .




TARCZ TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec miCrO—INOX 8XD

Artikelnummer

VHM micro-INOX 8xD

A TD.MI.010.8D 01 ? 0,10 @ 1,00 @ 3,00 0,80 5,00 39,00

“ . TD.MI.011.8D 01 ?0,11 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00

m — TD.MI.012.8D 01 ?0,12 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00

TD.MI.013.8D 01 ?0,13 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00

TD.MI.014.8D .01 B 0,14 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00

TARGETDRILL micro-INOX TD.MI1.015.8D .01 ?0,15 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
N ¥ TD.MI.016.8D 01 00,16 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00

v N TD.MI.017.8D .01 ?0,17 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00

D1: @ 0,70 mm a-INOX-belaggning TD.MI.018.8D 01 ?0,18 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
TD.MI.019.8D 01 ?0,19 @ 1,00 @ 3,00 1,60 5,00 39,00

TD.MI.020.8D 01 ? 0,20 @ 1,00 @ 3,00 1,60 7,00 39,00

- TD.MI.021.8D 01 ?0,21 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00

< TD.MI.022.8D 01 00,22 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00

B L2 R TD.MI.023.8D 01 ?0,23 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00

- " TD.MI.024.8D 01 00,24 ? 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
TD.MI.025.8D 01 ? 0,25 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00

Y TD.MI.026.8D 01 ? 0,26 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00

e TD.MI.027.8D 01 ?0,27 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
1 A TD.MI.028.8D 01 30,28 1,00 33,00 2,40 7,00 39,00
= o TD.MI.029.8D 01 ? 0,29 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= = TD.MI.030.8D .01 ?#0,30 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
TD.MI.031.8D 01 ?0,31 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00

a-INOX-belagd med suffix .01 eller obelagd TD.MI.032.8D .01 @ 0,32 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
D1 +0/-0,004 obelagd & D1 +0/-0,002 belagd TD.MI.033.8D 01 ?0,33 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.034.8D 01 00,34 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00

TD.MI.035.8D 01 ?0,35 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00

TD.MI.036.8D 01 ?0,36 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

TD.MI.037.8D 01 ?0,37 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

Fran @ 0,1 till @ 2,05 i steg om 0,01 mm, levereras fran lager TD.MI0388D o1 po38 @100 @300 22D D S0

TD.MI.039.8D 01 ?0,39 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

TD.MI.040.8D 01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

8xD micro-INOX-borr TD.MI.041.8D 01 @ 0,41 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.042.8D 01 @ 0,42 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.043.8D 01 @ 0,43 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

Forstarkt skaft TD.MI.044.8D 01 @ 0,44 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.045.8D 01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.046.8D 01 @ 0,46 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00

Produktblad Finns belagd och obelagd TD.MI.047.8D 01 P O,u7 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
och skéirdata TD.MI.048.8D 01 ? 0,48 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
TD.MI.049.8D 01 @ 0,49 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00

Perfekt pris/prestanda-férhallande TD.MI.050.8D 01 0,50 1,00 @ 3,00 4,00 15,00 39,00

TD.MI.051.8D 01 ?0,51 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00

TD.MI.052.8D 01 ?0,52 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00

TD.MI.053.8D 01 ?0,53 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
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TD.MI.054.8D 01 @ 0,54 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.098.8D .01 ?0,98 ® 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.055.8D 01 @ 0,55 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.099.8D .01 ©0,99 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.056.8D 01 @ 0,56 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.100.8D .01 ® 1,00 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.057.8D 01 @ 0,57 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.101.8D .01 @ 1,01 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.058.8D .01 @ 0,58 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.102.8D .01 @ 1,02 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.059.8D .01 @ 0,59 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.103.8D .01 ?1,03 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.060.8D .01 @ 0,60 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.104.8D .01 @ 1,04 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.061.8D .01 @ 0,61 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.105.8D .01 @ 1,05 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.062.8D .01 ? 0,62 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.106.8D .01 @ 1,06 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.063.8D 01 ? 0,63 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.107.8D .01 @ 1,07 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.064.8D .01 @ 0,64 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.108.8D .01 @ 1,08 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.065.8D 01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.109.8D .01 @ 1,09 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.066.8D .01 @ 0,66 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.110.8D .01 @ 1,10 ?1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.067.8D .01 @0,67 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.111.8D .01 @1,11 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.068.8D .01 @ 0,68 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.112.8D .01 ?1,12 ? 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.069.8D 01 @ 0,69 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.113.8D .01 ?1,13 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.070.8D 01 @ 0,70 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.114.8D .01 @ 1,14 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.071.8D 01 @0,71 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.115.8D .01 1,15 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.072.8D .01 @0,72 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.116.8D .01 @ 1,16 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.073.8D 01 @0,73 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.117.8D .01 @117 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.074.8D .01 @ 0,74 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.118.8D .01 ?1,18 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.075.8D .01 30,75 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.119.8D .01 ?1,19 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.076.8D .01 ?0,76 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.120.8D .01 ?1,20 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.077.8D .01 0,77 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.121.8D .01 @1,21 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.078.8D .01 @ 0,78 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.122.8D .01 @1,22 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.079.8D .01 @ 0,79 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.123.8D .01 @1,23 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.080.8D .01 ?#0,80 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.124.8D .01 @ 1,24 ?1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.081.8D 01 @ 0,81 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.125.8D .01 @ 1,25 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.082.8D .01 @ 0,82 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.126.8D .01 @ 1,26 ?1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.083.8D 01 @ 0,83 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.127.8D .01 @1,27 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.084.8D 01 @ 0,84 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.128.8D .01 ?1,28 ? 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.085.8D 01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.129.8D .01 ?1,29 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.086.8D 01 @ 0,86 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.130.8D .01 ®1,30 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.087.8D 01 @ 0,87 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.131.8D .01 ?1,31 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.088.8D 01 ?0,88 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.132.8D .01 ?1,32 ® 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.089.8D 01 @ 0,89 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.133.8D 01 ?1,33 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.090.8D .01 @ 0,90 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.134.8D .01 @ 1,34 ? 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.091.8D 01 @ 0,91 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.135.8D .01 ?1,35 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.092.8D .01 ?0,92 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.136.8D .01 ?1,36 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.093.8D .01 @ 0,93 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.137.8D .01 1,37 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.094.8D .01 @ 0,94 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.138.8D .01 ?1,38 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.095.8D .01 @ 0,95 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.139.8D .01 ®1,39 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.096.8D .01 @ 0,96 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.140.8D .01 @ 1,40 ?1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.097.8D 01 @ 0,97 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.141.8D .01 @ 1,41 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00

E TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec .




TARCZ TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec miCrO—INOX 8XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer Artikelnummer

TD.MI.142.8D .01 @ 1,42 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.186.8D .01 ? 1,86 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.143.8D .01 @ 1,43 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI1.187.8D .01 ? 1,87 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.144.8D .01 @ 1,44 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.188.8D .01 ? 1,88 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.145.8D .01 @ 1,45 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI1.189.8D .01 @ 1,89 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.146.8D .01 @ 1,46 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.190.8D .01 @ 1,90 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.147.8D .01 @ 1,47 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.191.8D .01 @ 1,91 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.148.8D .01 @ 1,48 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.192.8D .01 @ 1,92 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.149.8D .01 @ 1,49 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.193.8D .01 ?1,93 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.150.8D .01 @ 1,50 - @ 3,00 12,00 - 39,00 TD.MI.194.8D .01 @ 1,94 = @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.151.8D .01 @ 1,51 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.195.8D .01 @ 1,95 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.152.8D .01 ?1,52 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.196.8D .01 @ 1,96 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.153.8D .01 @ 1,53 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.197.8D .01 @ 1,97 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.154.8D .01 @ 1,54 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.198.8D .01 ? 1,98 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.155.8D .01 @ 1,55 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.199.8D .01 ? 1,99 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.156.8D .01 ? 1,56 - @ 3,00 12,80 - 395,00 TD.MI.200.8D .01 @ 2,00 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.157.8D .01 ?1,57 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.201.8D .01 @ 2,01 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.158.8D .01 ? 1,58 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.202.8D .01 @ 2,02 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.159.8D .01 @ 1,59 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.203.8D .01 @ 2,03 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.160.8D .01 @ 1,60 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.204.8D .01 @ 2,04 = @ 3,00 16,80 = 39,00
TD.MI1.161.8D .01 @ 1,61 - @ 3,00 13,60 - 39,00 TD.MI.205.8D .01 @ 2,05 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.162.8D .01 ?1,62 = @ 3,00 13,60 = 39,00

TD.MI.163.8D .01 ?1,63 - @ 3,00 13,60 - 39,00

TD.MI.164.8D 01 @ 1,64 - ?3,00 13,60 g 39,00

TD.MI.165.8D .01 @ 1,65 - @ 3,00 13,60 - 39,00

TD.MI.166.8D .01 @ 1,66 = @ 3,00 13,60 - 39,00

TD.MI.167.8D .01 ? 1,67 - @ 3,00 13,60 - 39,00

TD.MI.168.8D .01 @ 1,68 - @ 3,00 13,60 - 39,00

TD.MI.169.8D .01 @ 1,69 - @ 3,00 13,60 - 39,00 -H
TD.MI.170.8D .01 ?1,70 - @ 3,00 13,60 - 39,00 r: S‘{C{ i\.}‘ “sﬂi_"‘" = m
TD.MI.171.8D .01 ?1,71 - @ 3,00 14,40 - 39,00 - —-—— il i

TDML1728D .01 1,72 - @ 3,00 14,40 - 39,00 \%m
TD.MI.173.8D .01 ?1,73 - @ 3,00 14,40 - 39,00

TD.MI.174.8D .01 @ 1,74 - @ 3,00 14,40 - 39,00

TD.MI.175.8D .01 ?1,75 - @ 3,00 14,40 - 39,00

TD.MI.176.8D .01 @ 1,76 = @ 3,00 14,40 = 39,00

TD.MI.177.8D .01 ?1,77 - @ 3,00 14,40 - 39,00

TD.MI.178.8D .01 ?1,78 = @ 3,00 14,40 = 39,00 PEN Ty, G, G

TD.MI.179.8D .01 ?1,79 - @ 3,00 14,40 - 39,00 .

TD.MI.180.8D .01 @ 1,80 = @ 3,00 14,40 = 39,00

TD.MI.181.8D .01 @ 1,81 - @ 3,00 15,20 - 39,00

TD.MI.182.8D .01 ? 1,82 - @ 3,00 15,20 - 39,00

TD.MI.183.8D .01 ?1,83 - @ 3,00 15,20 - 39,00

TD.MI.184.8D .01 @ 1,84 - @ 3,00 15,20 - 39,00

TD.MI.185.8D .01 ? 1,85 - @ 3,00 15,20 - 39,00

B TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec . E




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec miCrO—INUX _ZZXD

VHM mlcrO'INOX 12XD Artikelnummer a-INOX o
(mm)
A TD.MI.030.12D 01 @ 0,30 @ 1,00 @ 3,00 4,00 10,00 39,00
(‘ TD.MI.035.12D 01 © 0,35 @ 1,00 @ 3,00 4,60 10,00 39,00
. S TD.MI.040.12D 01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 5,30 10,00 39,00
__ TD.MI.045.12D 01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 5,90 10,00 39,00
TD.MI.050.12D 01 @ 0,50 @ 1,00 @ 3,00 6,60 15,00 39,00
TD.MI.055.12D 01 @ 0,55 @ 1,50 @ 3,00 7,90 15,00 39,00
TD.MI.060.12D 01 @ 0,60 @ 1,50 @ 3,00 7,90 15,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.065.12D 01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 9,20 15,00 39,00
N ¥ o TD.MI.070.12D .01 ?0,70 @ 1,50 @ 3,00 9,20 15,00 39,00
PR <——a-INOX-belaggning TD.MI.075.12D 01 00,75 @ 1,50 @ 3,00 10,60 18,00 39,00
D1 0030mm 12D TD.MI.080.12D 01 @ 0,80 @ 1,50 @ 3,00 10,60 18,00 39,00
’ TD.MI.085.12D 01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.0S0.12D 01 @ 0,90 @ 1,50 @ 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.095.12D 01 @ 0,95 @ 1,50 @ 3,00 13,20 18,00 39,00
TD.MI.100.12D 01 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 13,20 20,00 39,00
< GL > TD.MI.105.12D 01 @ 1,05 @ 2,00 @ 3,00 14,50 20,00 39,00
TD.MI.110.12D 01 @ 1,10 @ 2,00 @ 3,00 14,50 20,00 39,00
< L2 . TD.MI.115.12D 01 @ 1,15 @ 2,00 @ 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.120.12D 01 @ 1,20 @ 2,00 @ 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.125.12D 01 @ 1,25 @ 2,00 @ 3,00 17,20 22,00 39,00
TD.MI.130.12D 01 @ 1,30 @ 2,00 @ 3,00 17,20 22,00 60,00
! 1 TDMI135.12D .01 ?1,35 2,00 @ 3,00 18,50 22,00 60,00
=S esss TD.MI.140.12D 01 @ 1,40 @ 2,00 @ 3,00 18,50 22,00 60,00
1 TD.MI.145.12D 01 @ 1,45 @ 2,00 @ 3,00 19,80 22,00 60,00
_ " TD.MI.150.12D 01 @ 1,50 - @ 3,00 19,80 - 60,00
e S TD.MI.155.12D 01 @ 1,55 - @ 3,00 21,10 - 60,00
TD.MI.160.12D 01 @ 1,60 - @ 3,00 21,10 - 60,00
TD.MI.165.12D 01 @ 1,65 - @ 3,00 22,40 - 60,00
a-INOX-belagd med suffix .01 eller obelagd TD.MI.170.12D .01 @ 1,70 - @ 3,00 22,40 - 60,00
TD.MI.175.12D 01 @ 1,75 - @ 3,00 23,80 - 60,00
D1 +0/-0,004 obelagd & D1 +0/-0,002 belagd TD.ML180.12D 01 @ 1,80 _ @3,00 23.80 _ 60,00
TD.MI.185.12D 01 @ 1,85 - @ 3,00 25,40 - 60,00
TD.MI.190.12D 01 @ 1,90 - @ 3,00 25,40 - 60,00
TD.MI.195.12D 01 @ 1,95 - @ 3,00 26,40 - 60,00
TD.MI.200.12D 01 @ 2,00 - @ 3,00 26,40 - 60,00
TD.MI.205.12D 01 @ 2,05 - @ 3,00 27,10 - 60,00
TD.MI.210.12D 01 @ 2,10 - @ 3,00 27,10 - 60,00
. . . . TD.MI.215.12D 01 @ 2,15 - @ 3,00 29,00 - 60,00
Fran @ 0,3 till @ 3,00 i steg om 0,05 mm, fran lager e 5 32,20 i 33,00 58,00 ) 60,00
TD.MI.225.12D .01 @ 2,25 - @ 3,00 30,50 - 60,00
TD.MI.230.12D 01 @ 2,30 - @ 3,00 30,50 - 60,00
12xD micro-INOX borr TD.MI.235.12D .01 @ 2,35 - @ 3,00 31,50 - 60,00
TD.MI.240.12D .01 @ 2,40 - @ 3,00 31,50 - 60,00
TD.MI.245.12D 01 @ 2,45 - @ 3,00 33,00 - 60,00
o TD.MI.250.12D .01 @ 2,50 - @ 3,00 33,00 - 60,00
Forstarkt skaft TD.MI.255.12D 01 @ 2,55 . @ 3,00 34,00 - 60,00
TD.MI.260.12D .01 @ 2,60 - @ 3,00 34,00 - 60,00
TD.MI.265.12D 01 @ 2,65 - @ 3,00 35,00 - 60,00
Produktblad , TD.MI.270.12D 01 @ 2,70 - @ 3,00 35,00 - 60,00
och skirdata Finns belagd och obelagd TD.MI.275.12D 01 @275 - @ 3,00 37,00 - 60,00
TD.MI.280.12D 01 @ 2,80 - @ 3,00 37,00 - 60,00
TD.MI.285.12D 01 @ 2,85 - @ 3,00 38,00 - 60,00
Perfekt pris/prestanda-forhallande TD.MI.290.12D .01 @ 2,90 - @ 3,00 38,00 - 60,00
TD.MI.295.12D .01 @ 2,95 - @ 3,00 39,00 - 60,00
TD.MI.300.12D .01 @ 3,00 - @ 3,00 39,00 - 60,00

Levereras fran lager.

ﬂ TARGETDRILL VHM micro-INOX 12xD | HB microtec TARGETDRILL VHM micro-INOX 12xD | HB microtec .




TARCL TDRILL

by HB micratec INUX CDO/Ed

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD & 3,5 xD pilotborr 6xD borr
fran @ 0,75 m5 fran @ 0,75 k5 S
till@ 7,2 m5 till @ 7,2 k5 130°-INOX
hogprestandaspetsgeometri,
borr-@ i k5-tolerans med invdndig
12xD till 24xD borrar kylning (IK).
fran @ 1,0 k5
till @ 6,35 k5

4 styrfaser ger
spiralborren perfekt
styrning.

Beldggningen a-INOXcronos
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

Finkornig VHM (hoga skar- och
matningshastigheter ar majliga)

Skaft enligt DIN6535 HA
med h6-tolerans pa
skaft-@.

oy HB micrtec 7104 Core 3,5%0-Pilot cooled

| TADGCETNRDTLL®

TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec

TAPEETDRILL

by HB micratec INOX-Pilot 130°

TARCETDRILL

by HB microtee T read-Core 3,5x0-Pilot cooled

TARPCETDRILL

wHsmirotee — INOX—-x0 cooled

e —————————— e R
e S e S T ——

TAPEETDRILL

syrsmiastes  INIOX—18x[] cooled

TARPECETDRILL

sywemicrotec — INNOX-12x0 cooled

TARPEETDRILL

sywemicrotec  INNOX-24x0 cooled

Formuldar TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec . .




TARC- TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

e INOX-Pilot 130°

Artikelnummer

INOX-Pilot 130°

A TD.IP.075.150.90 @ 0,750 - ? 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00

. TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00

L 8 TD.IP.085.170.90 @ 0,850 = @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00

TD.IP.090.180.90 @ 0,900 - @ 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00

TD.IP.095.190.90 @ 0,950 = @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00

TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00

TARGETDRILL INOX-Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00
N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00

<-90° fas TD.IP.115.230.90 @ 1,150 - @ 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00

57 F .00mm T 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00
TD.IP.125.250.90 @ 1,250 - @2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00

TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - @2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00

TD.IP.135.270.90 @ 1,350 = @2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00

TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00

< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00
TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00

< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00
TD.IP.1588.3175.90 @ 1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00

TD.IP.160.320.90 @ 1,600 - @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00

TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00

— ——— TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00

= TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - @ 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00
TD.IP.180.360.90 @ 1,800 = @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00

a a TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00

S S TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,80 13,90 48,00
TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00

Belagd med a-INOXcronos TD.IP.200.400.90 @ 2,000 - 3,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00
TD.IP.203.4060.90 @ 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00

TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - @ 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00

TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - @ 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00

TD.IP.215.430.90 @ 2,150 = @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00

TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ? 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00

TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - ? 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00

Kombinationsverktyg: centrering + borrning + fasning TD.IP.230.460.90 @ 2,300 - @ 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00

TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00

TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00

Perfekt positionsnoggrannhet TD.IP.2381.4762.90 @ 2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00

TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00

TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00

_ TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00

2xD borrning + fas TD.IP.255.510.90 @ 2,550 - @ 3,60 @ 4,00 5,10 18,65 56,00

TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00

TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00

Pilotborr (tolerans @m5) for djuphalsborrning TD.IP.270.540.90 @ 2,700 - @ 4,00 @ 4,00 5,40 - 56,00

TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00

Pr:d:’(f‘_“;'ad TDIP280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00
och skardata . N . TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00
Kortare processtider och hog processakerhet TD.IP.290.580.90 02,500 ) 04,00 84,00 5,80 i 56,00

TD.IP.295.590.90 @ 2,950 - @ 4,00 @ 4,00 5,90 - 56,00

TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 @ 6,00 6,00 21,90 60,00

TD.IP.305.610.90 @ 3,050 = @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00

TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00

TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 @ 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec . ﬂ




TARC- TDRILL B licrotec”

reemewes - INOX-Pilot 130°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer | D1m5 | D1 m5

(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 @ 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6,35 23,40 60,00 130° a-INOX
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 hogprestandaspetsgeometri,
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00 sjalvcentrerande
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 ? 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00 o
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 @ 6,00 6,80 24,85 60,00 7y
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00 & |
TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - @ 5,50 ©? 6,00 7,00 25,55 65,00 " | Hogprestandabelaggningen
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 @ 6,00 7,10 25,95 65,00 | | a-INOXcronos garanterar lang
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 @ 6,00 7,20 26,30 65,00 . ‘ g livsléngd och férhindrar att
TD.IP.365.730.90 @ 3,650 - @ 5,50 ? 6,00 7,30 26,65 65,00 90° L material fastnar pé skéren.
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 @ 6,00 7,40 27,05 65,00 2xD borrdjup med 90° i
TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - 5,50 @ 6,00 7,50 27,40 70,00 forsankningsskar for '

TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 ? 6,00 7,60 27,75 70,00 fasning ‘

TD.IP.385.770.90 @ 3,850 - @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00 14
TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00 !
TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 ? 6,00 7,90 28,85 70,00 f

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 ? 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - ? 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 @ 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 @ 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 @ 6,00 9,20 - 75,00 -

TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00 ‘
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 ? 6,00 9,40 - 75,00 ‘

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" ? 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - ? 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00
TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 . . ; N
TD.IP.510.1020.90 (5,100 - @8,00 $8,00 10,20 - 80,00 Finkornig VHM (hoga skar- och
TD.IP.520.1040.90 (35,200 - @ 8,00 @ 8,00 10,40 - 80,00 matningshastigheter ar
TD.IP.530.1060.90 @ 5,300 - @ 8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 mdjliga)
TD.IP.540.1080.90 @ 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00
TD.IP.550.1100.90 @ 5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 = 80,00

TD.IP.5556.1111.90 @ 5,556 7/32" @ 8,00 @ 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.560.1120.90 @ 5,600 - ? 8,00 ? 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.570.1140.90 @ 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP.580.1160.90 @ 5,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 @ 5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,80 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 @ 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.1240090 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 @ 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 @ 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Skaft enligt DIN6535 HA
TD.IP.670.1320.90 @ 6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 med h6-tolerans pa
TD.IP.680.1360.90 @ 6,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00 skaft-g,
TD.IP.690.1360.90 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 @ 7,200 - ? 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

H TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARCL TDRILL B licrotec”

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
Y Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

3,5xD kdrnhdlsborr Fér gangor
Stegborr - pilotborr

140°:3 Hogprestanda-
spetsgeometri,
sjalvcentrerande

LSRN N ST

L
/
¥
/ Den hogpresterande belaggningen
g a-INOXcronos garanterar lang
/] livslangd och férhindrar att
r’ material fastnar pa skaren
i 3,5xD fran @ 0,75mm med
90° eller 60° s
@ 0,75mm till forsankningsskar 2
pamm 5 p: 2*']).( .
;_<> i )x e e
\{' [
E % [+ Kihikanal Schiftz_
s o
Det forstarkta skaftet i h5-kvalitet, i (] Bestillning  Bestallningsnr: (] Forfragan
kombination med en optimerad
anvandbar langd, gor verktyget robust Matt: Beldggning: Kylkanaler:
och vibrationsfritt
D1 GL: o " )
! (] Belagd™: (] Nej (] Ja
Dz: L1:
Skarriktning:
Da: L: (] Obelagd
(] Hoger (] vanst.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Hoga matnings- och
skarhastigheter majliggors av
ultrafinkornig solid hardmetall
med hog brottseghet
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
E TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
/ Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

3,5XD kdrnhaoISborr fb.r gdngor Artikelnummer For gangtappar el

gangformare

StegbOI‘l’ - p//Otborr N TD.TC.075.1KXX (30,750 - M1x0,25 - 1,950 3 2,625 800 60°/90° 50
. TDTC.080.KXX @0,800 - - - 2,000 3 2,800 800 60°/90° 50

L _ TDTCO85.KXX @0850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50

TDTC.O90.KXX @0,900 - - M1 200 3 2,700 800 60°/90° 50

TDTC.O95.KXX @0,950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3,325 800 60°/90° 50

TDTC.100.KXX @1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50

TARGETDRILL TDTC.105KXX @1,050 - - - 2250 3 3675 830 60°/90° 50
)} < XXe 0 60 eller 90° p—= TDTC.110KXX @1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50

A "y TDTC115IKXX ©@1,150 - - - 2350 3 4,025 860 60°/90° 50

D1m6 Invandig kylning : f’ ‘ TDTC.120KXX @1,200 - M1,4x0,2 - 2,400 3 4200 870 60°/90° 50

)f\" TDTC125KXX ©@1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 9,70 60°/90° 60

Ij TDTC.130KXX @1,300 - UNF-Nr.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60

TDTC.135KXX ©1,350 - M1,7 & 2550 4 4,725 990 60°/90° 60

< GL . | TDTC.140IKXX @1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
a / TDTCA45IKXX @1,450 - M1,8 - 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60

« L2 | Sy 3 TDTC.150.KXX @1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,90 60°/90° 60
20° ’ TDTC.155.KXX @1,550 - #1-64 - 2,750 4 5425 1120 60°/90° 60

s % TDTC.1587.IKXX @ 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 11,30 60°/90° 60

TDTC.160KXX ©@1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60

— TDTC.165.KXX @ 1650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60

- TDTC170KXX @1,700 - - 111'_67‘5/ 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60

a TDTCA75IKXX ©1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 67125 11,70 60°/90° 60

TDTC.180.KXX @1,800 - UNC-Nr.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60

TDTC.185.IKXX @1,850 - #2-56/#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60

Belagd med a-INOXcronos TDTC.190.KXX 31,900 - UNF-Nr.2/M2,3 = 3,100 4 6650 12,90 60°/90° 60
TDTC.195KXX @1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3150 4 6825 13,00 60°/90° 60

TDTC.200.KXX @2,000 - - #2-56 3200 4 7,000 13,90 60°/90° 60

TDTC.203.KXX @#2,030 - - M2,2 3230 4 7,05 13,220 60°/90° 60

TDTC.205.KXX ©@2050 - M2,5/M2,3x0,25 - 3250 4 7,175 13,220 60°/90° 60

TDTC210KXX ©2,100 -  MJ2,5%0,45/4#3-48/UNF-Nr3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60

Kombinationsverktyg: centrering + borrning + fasning TDTC215KXX ©2,150 -  M2,6/M2,5x0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 13,40 60°/90° 60

TDTC.220.KXX @2,2200 - - - 3400 4 7,700 1530 60°/90° 60

TDTC225.KXX @2250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70

Hogprestandaborr med & styrfaser TDTC.230KXX @#2,300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70

TDTC233.KXX ©2330 - s M2,5 3530 6 8155 1560 60°/90° 70

TDTC.235.KXX ©2350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70

. e . . . TDTC.2381.IKXX 2,381 3/32" - - 3581 6 8334 1570 60°/90° 70

3,5xD karnhalsborr for alla gangtyper upp till M8 TDTC.240.KXX @2,400 - UNF-Nr.4/#4-48 - 3600 6 8400 1570 60°/90° 70

TDTC.2450KXX @2,450 - - - 3650 6 8575 1590 60°/90° 70

, o . _ TDTC250.KXX @2,500 - M3 - 37000 6 8750 16,00 60°/90° 70

Pilotborr (tolerans @m6) for djuphalsborrning TDTC.255.IKXX @2,550 - = #4-40 3750 6 8925 16,10 60°/90° 70

Produktblad TDTC260.KXX ©@2,600 -  UNF/UNC-Nr.5/MJ3x0,5 - 3800 6 9100 16,20 60°/90° 70
och skiirdata TDTC.265.KXX @2650 - M3x0,35/#5-40 - 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70
Kortare processtider och hog processakerhet TDTC.270KXX @2,700 - #5-44 - 3900 6 9450 17,30 60°/90° 70

TDTC275KXX ©2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70

TDTC.280.KXX @2,800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9800 17,50 60°/90° 70

TDTC.285.KXX @2850 - #6-32 - 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70

TDTC.290.KXX ©@2900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4100 6 10,150 17,70 60°/90° 70

TDTC.2955.KXX 2,950 - - - 4,150 6 10,325 17,90 60°/90° 70

TDTC.300.KXX @3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
/ Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

For

Artikelnummer For gangtappar

Artikelnumrets andelse ersatts med onskad fasvinkel: .90 for 90° eller .60 for 60°

gangformare -
TDTC310IKXX ©3,100 - - - 4300 6 10850 1890 60°/90° 70 S e
TDTC3150KXX  ©3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11,025 1920 60°/90° 70
TDTC31751KXX ©3,175 1/8" - - 4375 6 11,113 1920 60°/90° 70
TDTC.3200KXX @3,200 - - - 4400 6 11200 1920 60°/90° 70
LERE=pe o ) IS - M3,5 SO IE BAREER) NCEETR EOET Bestdllningsexempel: for Bestdllningsexempel: for
TDTC3300KXX ©3300 - Ma M35x05 4500 6 11550 1940 60°/90° 70 gingformaren M1 & gingfrisen M1,8 &
TDTC340IKXX @3,400 - UNC-Nr.8 - 4600 6 11900 1960 60°/90° 70 S el 210 R B e frevinkel 60°
TDTC3500KXX @3,500 - UNF-Nr.8/M4x0,5 - 4700 6 12,250 1980 60°/90° 70
TDTC360JKXX @3,600 - - - 4800 6 12,600 20,10 60°/90° 70
TDTC365IKXX @3,650 - M4x0,35 - 4850 6 12,775 2030 60°/90° 70
TDTC3700KXX ©3,700 - Ma,5 Ma 4,900 6 12,950 2030 60°/90° 70
TDTC380IKXX @3800 - UNC-Nr.10 - 5000 6 13,300 2050 60°/90° 70
TDTC390IKXX @3900 - - - 5100 6 13650 20,70 60°/90° 70
TDTC3968IKXX (3968 5/32" - - 5168 6 13888 2100 60°/90° 70
TDTC400IKXX @4,000 - - - 5200 6 14000 2100 60°/90° 70
TDTC410IKXX  @4,100 - UNF-Nr.10 - 5300 6 14350 2280 60°/90° 70
TDTC4200KXX  @4,200 - M5/M5x0,75 Ma,5 5400 6 14,700 2250 60°/90° 70
TDTC430JKXX @4300 - - - 5500 8 15050 23,70 60°/90° 85
TDTC44OIKXX B 4400 - - - 5600 8 15400 2320 60°/90° 85
TDTC450IKXX @ 4,500 - UNC-Nr.12/M5x0,5 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTC460IKXX @ 4,600 - UNF-Nr.12 - 5800 8 16,100 2860 60°/90° 85
TDTC465IKXX B 4,650 - - M5 5850 8 16275 2880 60°/90° 85
TDTC470IKXX @4,700 - UNEF-Nr.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTC4762KXX (4,762 3/16" - - 5962 8 16667 2890 60°/90° 85
TDTC480IKXX @4800 - - - 6000 8 16800 2890 60°/90° 85
TDTC490IKXX @4900 - - - 6100 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC500/KXX @5000 - Mé #12-24 6200 8 17,500 2920 60°/90° 85
TDTC510IKXX @5100 - 14" - 6300 8 17,850 29400 60°/90° 85
TDTC5200KXX @5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 3000 60°/90° 85
TDTC5300KXX @5300 - - - 6500 8 18550 30,50 60°/90° 85
TDTC540IKXX @5400 - - - 6600 8 18900 3100 60°/90° 85
TDTC5501KXX  @5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19,250 3160 60°/90° 85
TDTC5556.KXX 35556 7/32" - - 6756 8 19446 3180 60°/90° 85
TDTC560IKXX @5600 - UNEF-1/4"/MI6X0,5 M6 6800 8 19,600 3200 60°/90° 85
TDTC5700KXX @5700 - - - 6900 8 19,950 3260 60°/90° 85
TDTC580IKXX @5800 - - - 7000 8 20300 3370 60°/90° 85
TDTC590IKXX @5900 - - - 7100 8 20650 3370 60°/90° 85
TDTC600IKXX @6,000 - M7 - 7200 8 21000 3420 60°/90° 85
TDTC.6201KXX 36,200 M7x0,75 - 7400 10 21700 3520 60°/90° 90
TDTC635IKXX ©6350 1/4" - - 7550 10 22,225 3600 60°/90° 90
TDTC660IKXX B6600 - 5/16"-18 M7 7800 10 23,100 37,40 60°/90° 90
TDTC670IKXX @6700 - 1/16" - 7900 10 23,450 37,90 60°/90° 90
TDTCE80IKXX @6800 - M8/G1/16 M7x05 ~ 8000 10 23800 3840 60°/90° 90
TDTC690IKXX @6900 - UNF-5/16" - 8100 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC.7000KXX @7,000 - Mex1 - 8200 10 24500 3950 60°/90° 90
TDTC.7200KXX ©7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24500 4050 60°/90° 90

Leveranstid 3-4 veckor

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




TARC- TDRILL

by HB microtec

INOX-6xD cooled

TARGETDRILL

INOX-6xD cooled

Invandig kylning

R
<—6xD borrdjup
__
D1:® 1,00 mm
- GL >
- L2 >
T
— -
=
— MT
] a
S 1S

Belagd med a-INOXcronos

Produktblad
och skdrdata

Sjalvcentrerande

Perfekt rakhet - 6xD med 4 styrfaser

Hoga skar- och matningshastigheter mgjliga

Hog prestanda & positionsnoggrannhet

Ett plus for din processakerhet och kvalitet

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec

Artikelnummer

TD.075.IK.6D
TD.080.IK.6D
TD.085.1K.6D
TD.090.IK.6D
TD.095.IK.6D
TD.100.IK.6D
TD.105.IK.6D
TD.110.IK.6D
TD.115.IK.6D
TD.120.IK.6D
TD.125.IK.6D

TD.130.IK.6D

TD.135.IK.6D
TD.140.IK.6D
TD.145.IK.6D
TD.150.1K.6D
TD.155.IK.6D
TD.1588.IK.6D

TD.160.IK.6D
TD.165.IK.6D
TD.170.IK.6D

TD.175.IK.6D
TD.180.IK.6D
TD.185.IK.6D
TD.190.IK.6D

TD.195.IK.6D

TD.200.IK.6D
TD.203.IK.6D
TD.205.IK.6D

TD.210.IK.6D

TD.215.IK.6D

TD.220.IK.6D
TD.225.IK.6D
TD.230.IK.6D
TD.233.IK.6D
TD.235.IK.6D
TD.2381.IK.6D
TD.240.IK.6D
TD.245.IK.6D
TD.250.1K.6D
TD.255.IK.6D

TD.260.IK.6D

TD.265.IK.6D
TD.270.IK.6D
TD.275.IK.6D
TD.280.IK.6D
TD.285.IK.6D
TD.290.IK.6D
TD.295.IK.6D
TD.300.IK.6D

@ 0,750
@ 0,800
@ 0,850
@ 0,900
@ 0,950
@ 1,000
@ 1,050
® 1,100
® 1,150
@ 1,200
? 1,250

@ 1,300

? 1,350
@ 1,400
@ 1,450
@ 1,500
@ 1,550
? 1,588

@ 1,600
@ 1,650
@ 1,700

@ 1,750
@ 1,800
@ 1,850
@ 1,900

@ 1,950

@ 2,000
@ 2,030
@ 2,050

@ 2,100

@ 2,150

@ 2,200
@ 2,250
@ 2,300
@ 2,330
@ 2,350
@ 2,381
@ 2,400
@ 2,450
@ 2,500
@ 2,550

@ 2,600

@ 2,650
@ 2,700
@ 2,750
@ 2,800
@ 2,850
@ 2,900
@ 2,950
@ 3,000

3/32"

For gangtappar

M1x0,25

M1,1x0,25
M1,2x0,25
M1,2x0,2
M1,4
M1,4x0,2
M1,6/#0-80
UNF-Nr.0/
M1,6x0,35
M1,7
M1,6x0,2
M1,8
UNC-Nr.1
#1-64
UNF-Nr.1/M2/
M1,8x0,2

M2,2/M2x0,25
UNC-Nr.2
#2-56/#2-64
UNF-Nr.2/M2,3
M2,2x0,25/
M2,3x0,35

M2,5/M2,3x0,25
MJ2,5x0,45/#3-48/

UNF-Nr.3
M2,6/M2,5x0,35/
#3-56

M2,6x0,35
UNC-Nr.4

#4-40

UNF-Nr.4/#4-48

M3

UNF/UNC-Nr.5/
MJ3x0,5
M3x0,35/#5-40
#5-44
M3x0,25
UNC-Nr.6
#6-32
UNF-Nr.6/M3,5

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec

#0-80

M1,6

#1-64/
#1-72

#5-40

@ 3,00
® 3,00
@ 3,00
? 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00

H3

L1 [4 styrf.]
(mm)

3,30
3,52
3,74
3,96
4,18
4,40
4,65
4,85
5,10
5,30
5,50

5,75

5,95
6,20
6,40
6,60
6,85
7,00

7,05
7,30
7,50

7,70
7,95
8,15
8,40

8,60

8,80
9,05
9,05

9,25

9,50

9,70
9,90
10,15
10,35
10,35
10,5
10,60
10,80
11,00
11,25

11,45

11,70
11,90
12,10
12,35
12,55
12,80
13,00
13,20

icrotec”

L2 [spiralspar]

(mm)

6,75
7,20
7,65
8,10
8,55
9,30
9,80
10,25
10,70
11,20
11,65

12,10

12,60
13,05
13,50
13,95
14,45
14,30

14,90
15,35
15,85

16,30
16,75
17,25
17,70

18,15

18,60
19,10
19,10

19,55

20,00

20,50
20,95
21,40
21,90
21,90
21,40
22,35
22,80
23,25
23,75

24,20

24,65
25,15
25,60
26,05
26,55
27,00
27,45
27,90

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

52,00

52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00

55,00
55,00
55,00

55,00
57,00
57,00
57,00

57,00

57,00
60,00
60,00

60,00

60,00

60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
65,00

65,00

65,00
65,00
65,00
67,00
67,00
67,00
67,00
70,00



TARC- TDRILL

HBVlicrotec

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

INOX-6xD cooled

Artikelnummer

L1 [4 styrf.]
(mm)

L2 [spiralspar]
(mm)

130°-INOX
hogprestandaspetsgeometri,

TD.305.IK.6D @ 3,050 = = = @ 6,00 13,45 28,40 70,00

TD.310.IK.6D @ 3,100 - - - @ 6,00 13,65 28,85 70,00 borr-@ i k5-tolerans med invandig
TD.315.IK.6D @ 3,150 = M3,5x0,35 = @ 6,00 13,90 29,30 70,00 kylning (IK).

TD.3175.IK.6D @3,175  1/8" - - @ 6,00 14,00 28,60 70,00

TD.320.IK.6D @ 3,200 = = = @ 6,00 14,10 29,80 70,00

TD.325.IK.6D @ 3,250 - - M3,5 @ 6,00 14,30 30,25 70,00 4 styrfaser ger

TD.330.IK.6D @ 3,300 - M4 M3,5x0,5 @ 6,00 14,55 30,70 72,00 spiralborren perfekt

TD.335.IK.6D @ 3,350 - ? 6,00 14,75 31,20 72,00 styrning. Beldggningen a-INOXcronos
TD.340.IK.6D @ 3,400 = UNC-Nr.8 = @ 6,00 15,00 31,65 72,00 aranterar [Ane livslaned och
TD.345.1K.6D @ 3,450 - @ 6,00 15,20 32,10 72,00 gara glvsiang .
TD350K6D 3500 -  UNF-Nr8/Mé&x0,5 - @ 6,00 15,40 32,55 72,00 forhindrar att material fastnar pa
TD.355.IK.6D @ 3,550 - - - @ 6,00 15,65 33,05 75,00 skaren.

TD.360.IK.6D @ 3,600 = @ 6,00 15,85 33,50 75,00

TD.365.IK.6D @ 3,650 - M4x0,35 - @ 6,00 16,10 33,95 75,00

TD.370.IK.6D @ 3,700 = M&,5 Mé @ 6,00 16,30 34,45 75,00

TD.375.IK.6D @ 3,750 - @ 6,00 16,50 34,90 75,00

TD.380.IK.6D @ 3,800 = UNC-Nr.10 = @ 6,00 16,75 35,35 77,00

TD.385.IK.6D @ 3,850 - - - @ 6,00 16,95 35,85 77,00

TD.390.IK.6D @ 3,900 - - = @ 6,00 17,20 36,30 77,00

TD.395.IK.6D @ 3,950 - - - @ 6,00 17,40 36,75 77,00

TD.3969.IK.6D @#3969  5/32" @ 6,00 17,50 35,70 80,00

TD.400.IK.6D @ 4,000 - ? 6,00 17,60 37,20 80,00

TD.410.IK.6D @ 4,100 = UNF-Nr.10 = @ 6,00 18,05 38,15 80,00

TD.420.IK.6D @ 4,200 - M5/M5x0,75 M&,5 @ 6,00 18,50 39,10 80,00

TD.430.IK.6D @ 4,300 = = = @ 6,00 18,95 40,00 80,00 : : _ _

TD.440.IK.6D @ 4,400 - - - ? 6,00 19,40 40,95 80,00 Finkornig VHM (hGga skdr- och

TD.450.IK.6D @ 4,500 = UNC-Nr.12/M5x0,5 - ? 6,00 19,80 41,85 80,00 matningshastigheter dr

TD.460.IK.6D @ 4,600 - UNF-Nr.12 - @ 6,00 20,25 42,80 85,00 mojliga)

TD.465.IK.6D @ 4,650 = = M5 @ 6,00 20,46 41,85 85,00

TD.470.IK.6D @ 4,700 - UNEF-NF.12 - @ 6,00 20,70 43,75 85,00

TD.4763.IK.6D @ 4,763  3/16" = = @ 6,00 21,00 42,90 85,00

TD.480.IK.6D @ 4,800 - - - @ 6,00 21,15 44,65 85,00

TD.490.IK.6D @ 4,900 = = = @ 6,00 21,60 45,60 85,00

TD.500.IK.6D @ 5,000 - M6 #12-24 6,00 22,00 46,50 85,00

TD.510.IK.6D @ 5,100 = 1/4" = @ 6,00 22,45 47,45 90,00

TD.520.IK.6D @ 5,200 - M6x0,75 - @ 6,00 22,90 48,40 90,00 Skaft enligt DIN6535 HA
TD.530.IK.6D @ 5,300 = = = @ 6,00 23,35 49,30 90,00 med h6-tolerans pa
TD.540.1K.6D @ 5,400 - - - @ 6,00 23,80 50,25 90,00 skaft-0.

TD.550.IK.6D @ 5,500 = M6x0,5/UNF-1/4" = @ 6,00 24,20 51,15 90,00

TD.5556.IK.6D #5556  7/32" - - @ 6,00 24,50 50,00 95,00

TD.560.IK.6D @ 5,600 - U'\,\'AEJE;B/ g / M6 @ 6,00 24,65 52,10 95,00

TD.570.IK.6D @ 5,700 - - - @ 6,00 25,10 53,05 95,00

TD.580.IK.6D @ 5,800 = = = @ 6,00 25,55 53,95 95,00

TD.590.IK.6D @ 5,900 - - - @ 6,00 26,00 54,90 95,00

TD.600.IK.6D @ 6,000 - M7 - @ 6,00 26,40 55,80 95,00

TD.620.IK.6D @ 6,200 - M7x0,75 - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.6350.IK.6D ?6,350 1/4" = = @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.660.IK.6D ?6,600 - 5/16"-18 M7 @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.670.IK.6D ?6,700 - 1/16" - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.680.IK.6D 6,800 - M8/G1/16 M7x0,5 @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.690.IK.6D (6,900 = UNF-5/16" = @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.700.IK.6D ?#7,000 - M8x1 - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.720.IK.6D (7,200 = UNEF-5/16" = @ 6,00 28,00 57,20 95,00

Levereras fran lager.

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec / N DX—IZX D coo I e d

INOX- 1 ZXD COOIEd Artikelnummer = Iilr:_::]\)lrf'] e [s(pni1r:1l)spér]
TD.100.IK.12D @ 1,00 - 3,00 4,40 15,30 58,00
TD.105.IK.12D @ 1,05 - 3,00 4,65 16,10 58,00
TD.110.IK.12D 31,10 - @3,00 4,85 16,85 58,00
TD.115.IK.12D @115 - @ 3,00 5,10 17,60 58,00
TD.120.IK.12D 31,20 - @3,00 5,30 18,40 58,00
TD.125.IK.12D @125 - @ 3,00 5,50 19,15 58,00
TARGETDRILL Invandig kylning TD.130.IK.12D ? 1,30 - 3,00 5,75 19,90 64,00
) < 12xD borrdjup ' g TD.135.IK.12D @135 - @ 3,00 5,95 20,70 64,00
A p= TD.140.IK.12D @ 1,40 - 3,00 6,20 21,45 64,00
D1: 31,00 mm o : TD.145.1K.12D @145 - 3,00 6,40 22,20 64,00
: TD.150.IK.12D @ 1,50 - 03,00 6,60 22,95 64,00
TD.155.IK.12D @155 - @ 3,00 6.85 23,75 68,00
) o - TD.1588.1K.12D @ 1,588 1/16" 3,00 7,00 23,80 68,00
< > v\ TD.160.IK.12D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 24,50 68,00
- 12 _ | TD.165.IK.12D 01,65 - 03,00 7,30 25,25 68,00
D g TD.170.IK.12D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 26,05 68,00
TD.175.1K.12D @175 - ?3,00 7,70 26,80 68,00
TD.180.IK.12D ? 1,80 - @ 3,00 7,95 27,55 72,00
| TD.185.IK.12D ? 1,85 - 3,00 8,15 2835 72,00
. TD.190.IK.12D ® 1,90 - @ 3,00 8,40 29,10 72,00
o TD.195.IK.12D ? 1,95 - 3,00 8,60 29,85 72,00
e TD.200.IK.12D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 30,60 72,00
TD.205.IK.12D ? 2,05 - @ 4,00 9,05 31,40 76,00
Belagd med a-INOXcronos TD.210.IK.12D @ 2,10 - @ 4,00 9,25 32,15 76,00
TD.215.IK.12D ?2.15 - @ 4,00 9,50 32,90 76,00
TD.220.IK.12D @220 - @ 4,00 9,70 33,70 76,00
TD.225.IK.12D @225 - @ 4,00 9,90 34,45 76,00
TD.230.IK.12D @230 - @ 4,00 10,15 35,20 80,00
TD.235.IK.12D 0235 - @ 4,00 10,35 36,00 80,00
Spiralborr for dJuphélsborrr"ng med ”-( TD.2381.IK.12D @2,381 3/32" @4,00 10,50 35,70 80,00
TD.240.IK.12D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 36,75 80,00
TD.245.IK.12D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 37,50 80,00
Perfekt rakhet - 12xD med & styrfaser TD.250.IK.12D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 38,25 80,00
TD.255.IK.12D @255 - @ 4,00 11,25 39,05 84,00
TD.260.IK.12D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 39,80 84,00
Hoga skir- och matningshastigheter mojliga TD.265.1K.12D 265 - @ 4,00 11,70 40,55 84,00
TD.270.IK.12D 32,70 - @ 4,00 11,90 41,35 84,00
TD.275.IK.12D @275 - @ 4,00 12,10 42,10 84,00
Hog prestanda & positionsnoggrannhet TD.280.IK.12D @ 2,80 - @ 4,00 12,35 42,85 88,00
TD.285.IK.12D @285 - @ 4,00 12,55 43,65 88,00
Produktblad TD.290.1K.12D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 44,40 88,00
och skrdata Ett plus for din processakerhet och kvalitet TD.295.1K.12D ?2.95 - ? 4,00 13.00 45,15 88,00
i TD.300.IK.12D 3,00 - 6,00 13,20 45,90 92,00
TD.305.IK.12D @ 3,05 - 3 6,00 13,45 46,70 92,00
TD.310.IK.12D 33,10 - 6,00 13,65 47,45 92,00
TD.3175.1K.12D @3,175 1/8" 6,00 14,00 48,20 92,00
TD.315.IK.12D ?3,15 - 6,00 13,90 47,60 92,00
TD.320.IK.12D 33,20 - 3 6,00 14,10 49,00 92,00

TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec I N DX—_ZZX D CO0 I e d

Artikelnummer | ?;:3 . [(lr:‘sr:‘\)/rf.] | L2 [spiralsp :]'E.BO°—INOXd .
TD.325.IK.12D ?3,25 - ? 6,00 14,30 49,75 92,00 bzrgrp;izntzls;zt;g ::;Trt]:an dig
TD.330.IK.12D ?3,30 - 06,00 14,55 50,50 96,00 kylning (1K),

TD.335.IK.12D ?3,35 - @ 6,00 14,75 51,30 96,00

TD.340.IK.12D @ 3,40 - ? 6,00 15,00 52,05 96,00

TD.345.IK.12D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 52,80 96,00

TD.350.IK.12D @ 3,50 - © 6,00 15,40 53,55 96,00 4 styrfaser ger

TD.355.1K.12D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 54,35 100,00 spiralborren perfekt

TD.360.IK.12D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 55,10 100,00 styrning.

TD.365.IK.12D @ 3,65 - ? 6,00 16,10 55,85 100,00 Beldggningen a-INOXcronos
TD.370.IK.12D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 56,65 100,00 garanterar lang livslangd och
TD.375.IK.12D @ 3,75 = @ 6,00 16,50 57,40 100,00 forhindrar att material fastnar pa
TD.380.IK.12D ?3,80 - @ 6,00 16,75 58,15 104,00 skaren.

TD.385.IK.12D 0385 - @ 6,00 16,95 58,95 104,00

TD.390.IK.12D 3,90 - @ 6,00 17,20 59,70 104,00

TD.395.IK.12D ?3,95 - @ 6,00 17,40 60,45 104,00

TD.3969.IK.12D ?3,969 5/32" 06,00 17,50 59,50 108,00

TD.400.IK.12D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 61,20 108,00

TD.410.IK.12D @ 4,10 - ? 6,00 18,05 62,75 108,00

TD.420.IK.12D @ 4,20 - ? 6,00 18,50 64,30 108,00

TD.430.1K.12D @430 - 6,00 18,95 65,80 108,00 Finkornig VHM (hoga skar- och

TD.440.1K.12D @ 4,40 - ? 6,00 19,40 67,35 108,00 matningshastigheter ar

TD.450.IK.12D @ 4,50 - ? 6,00 19,80 68,85 108,00 mbjliga)

TD.460.IK.12D @ 4,60 - @ 6,00 20,25 70,40 115,00

TD.470.IK.12D @ 4,70 - ? 6,00 20,70 71,95 115,00
TD.4763.1K.12D @u,763 3/16" 06,00 21,00 71,40 115,00

TD.480.IK.12D @ 4,80 - ? 6,00 21,15 73,45 115,00

TD.490.IK.12D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 75,00 115,00

TD.500.IK.12D 5,00 - ? 6,00 22,00 76,50 115,00

TD.510.IK.12D 35,10 - @ 6,00 22,45 78,05 122,00

TD.520.IK.12D 05,20 - 06,00 22,90 79,60 122,00

TD.530.1K.12D 35,30 . 6,00 23,35 81,10 122,00 Skaft enligt DING535 HA
TD.540.IK.12D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 82,65 122,00 med h6-tolerans pa
TD.550.IK.12D @ 5,50 - @ 6,00 24,20 84,15 122,00 skaft-0.
TD.5556.1K.12D ?5,556 7/32" 6,00 24,50 83,30 130,00

TD.560.IK.12D 5,60 - ? 6,00 24,65 85,70 130,00

TD.570.IK.12D ®5,70 - ? 6,00 25,10 87,25 130,00

TD.580.IK.12D ?5,80 - @ 6,00 25,55 88,75 130,00

TD.590.IK.12D @ 5,90 - @ 6,00 26,00 90,30 130,00

TD.600.IK.12D @ 6,00 - ? 6,00 26,40 91,80 130,00
TD.6350.1K.12D 06,350 1/4" 06,00 28,00 95,30 130,00

Levereras fran lager.

B VRS

E TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec /NDX—_ZBXD CDUIEd

INOX- 18XD COOIed Artikelnummer L1 [(;:\)/rf.] L2 [s::r:r:;l)spér]
TD.100.IK.18D @ 1,00 - @ 3,00 4,40 21,30 64,00
TD.105.1K.18D @ 1,05 - @ 3,00 4,65 22,40 64,00
TD.110.IK.18D @ 1,10 2 @ 3,00 4,85 23,45 64,00
TD.115.1K.18D ?1,15 - @ 3,00 5,10 24,00 64,00
TD.120.IK.18D @ 1,20 - @ 3,00 5,30 25,60 64,00
TD.125.1K.18D @ 1,25 - @ 3,00 5,50 26,65 64,00
TARGETDRILL Invdndig kylning TD.130.IK.18D @ 1,30 = @ 3,00 5,75 27,70 72,00
! < 18D borrdjup TD.135.1K.18D @135 - @ 3,00 5,95 28,80 72,00
A TD.140.IK.18D @ 1,40 2 @ 3,00 6,20 29,85 72,00
D1: @ 1,00 mm TD.145.1K.18D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 30,90 72,00
TD.150.IK.18D @ 1,50 - @ 3,00 6,60 31,95 72,00
TD.155.1K.18D @ 1,55 - @ 3,00 6,85 33,05 80,00
TD.1588.IK.18D ?1,588 1/16" @3,00 7,00 33,30 80,00
< GL > TD.160.IK.18D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 34,10 80,00
i TD.165.IK.18D @ 1,65 2 @ 3,00 7,30 35,15 80,00
< TD.170.1K.18D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 36,25 80,00
< TD.175.IK.18D @ 1,75 - @ 3,00 7,70 37,30 80,00
TD.180.IK.18D @ 1,80 - @ 3,00 7,95 38,35 88,00
TD.185.IK.18D ? 1,85 - @ 3,00 8,15 39,45 88,00
) TD.190.IK.18D @ 1,90 - @ 3,00 8,40 40,50 88,00
_ " TD.195.IK.18D @ 1,95 2 @ 3,00 8,60 41,55 88,00
2 2 TD.200.IK.18D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 42,60 88,00
TD.205.IK.18D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 43,70 94,00
Belagd med a-INOXcronos TD.210.IK.18D @ 2,10 - @ 4,00 9,25 44,75 94,00
TD.215.IK.18D @ 2,15 - @ 4,00 9,50 45,80 94,00
TD.220.IK.18D @ 2,20 - @ 4,00 9,70 46,90 94,00
TD.225.IK.18D @ 2,25 - @ 4,00 9,90 47,95 94,00
TD.230.1K.18D @ 2,30 - @ 4,00 10,15 49,00 100,00
TD.235.IK.18D @235 - @ 4,00 10,35 49,35 100,00
TD.2381.IK.18D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 50,00 100,00
Spiralborr for djuphalsborrning med IK TD.240.IK.18D ? 2,40 = @ 4,00 10,60 50,40 100,00
TD.245.1K.18D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 51,45 100,00
TD.250.IK.18D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 52,50 100,00
Perfekt rakhet - 18xD med 4 styrfaser TD.255.1K.18D 0255 - @ 4,00 11,25 53,55 106,00
TD.260.IK.18D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 54,60 106,00
TD.265.1K.18D @ 2,65 - @ 4,00 11,70 55,65 106,00
Hoga skir- och matningshastigheter méjliga TD.270.1K.18D 02,70 - @ 4,00 11,90 56,70 106,00
TD.275.IK.18D @275 - @ 4,00 12,10 57,75 106,00
TD.280.IK.18D @ 2,80 - @ 4,00 12,35 58,80 110,00
Hog prestanda & positionsnoggrannhet TD.285.IK.18D @ 2,85 - @ 4,00 12,55 59,85 110,00
TD.290.IK.18D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 60,90 110,00
Produktblad TD.295.1K.18D @ 2,95 - @ 4,00 13,00 61,95 110,00
och sicardata Ett plus for din processakerhet och kvalitet TD.300.[K.18D @300 ) 86,00 =20 o D0
TD.305.IK.18D @ 3,05 - ? 6,00 13,45 64,05 114,00
TD.310.IK.18D @ 3,10 - @ 6,00 13,65 65,10 114,00
TD.315.IK.18D @ 3,15 - @ 6,00 13,90 66,15 114,00
TD.3175.1K.18D @#3,175 1/8" #6,00 14,00 66,70 114,00
TD.320.IK.18D ? 3,20 - @ 6,00 14,10 67,20 114,00

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec /NDX—_ZBXD CDUIEd

Artikelnummer L1 [4 styrf.] L2 [spiralspar]
) i 130°-INOX
TD.325.1K.18D @ 3,25 - @ 6,00 14,30 68,25 114,00 hogprestandaspetsgeometri,
TD.330.IK.18D @ 3,30 - @ 6,00 14,55 69,30 118,00 borr-@ i k5-tolerans med invandig
TD.335.IK.18D ? 3,35 = @ 6,00 14,75 70,35 118,00 kylning (IK).
TD.340.IK.18D @ 3,40 - @ 6,00 15,00 71,40 118,00
TD.345.1K.18D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 72,45 118,00 4 styrfaser ger
TD.350.IK.18D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 73,50 118,00 spiralborren perfekt
TD.355.IK.18D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 74,55 122,00 styrning.
TD.360.IK.18D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 75,60 122,00
TD.365.1K.18D @ 3,65 = ? 6,00 16,10 76,65 122,00 Beldggningen a-INOXcronos
TD.370.IK.18D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 77,70 122,00 garanterar lang livslangd och
TD.375.IK.18D ?3,75 - @ 6,00 16,50 78,75 122,00 forhindrar att material fastnar pa
TD.380.IK.18D @ 3,80 - @ 6,00 16,75 79,80 126,00 skaren.
TD.385.IK.18D @ 3,85 - @ 6,00 16,95 80,85 126,00
TD.390.IK.18D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 81,90 126,00
TD.395.IK.18D ? 3,95 = @ 6,00 17,40 82,95 126,00
TD.3969.IK.18D ?3,969 5/32" ?6,00 17,50 83,30 130,00
TD.400.IK.18D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 84,00 130,00
TD.410.IK.18D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 86,10 130,00
TD.420.IK.18D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 88,20 130,00
TD.430.IK.18D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 90,30 130,00
TD.440.IK.18D @ 4,40 = @ 6,00 19,40 92,40 130,00
TD.450.IK.18D @ 4,50 - @ 6,00 19,80 94,50 130,00 Finkornig VHM (hbga skir- och
TD.460.IK.18D @ 4,60 - 6,00 20,25 96,60 142,00 matningshastigheter &r
TD.470.IK.18D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 98,70 142,00 méjliga)
TD.4763.IK.18D P4, 763 3/16" ?6,00 21,00 100,00 142,00
TD.480.IK.18D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 100,80 142,00
TD.490.IK.18D @ 4,90 = @ 6,00 21,60 102,90 142,00
TD.500.IK.18D @ 5,00 - @ 6,00 22,00 105,00 142,00
TD.510.IK.18D ?5,10 - @ 6,00 22,45 107,10 153,00
TD.520.IK.18D ©?5,20 - @ 6,00 22,90 109,20 153,00
TD.530.IK.18D ©® 5,30 - @ 6,00 23,35 111,30 153,00
TD.540.IK.18D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 113,40 153,00
TD.550.IK.18D @ 5,50 = @ 6,00 24,20 115,50 153,00
TD.5556.1K.18D (?5,556 7/32" 06,00 24,50 116,70 165,00 Skaft enligt DIN6535 HA
TD.560.IK.18D ? 5,60 - @ 6,00 24,65 117,60 165,00 med h6-tolerans pa
TD.570.IK.18D ©?5,70 - @ 6,00 25,10 119,70 165,00 skaft-@.
TD.580.IK.18D 5,80 - @ 6,00 25,55 121,80 165,00
TD.590.IK.18D ©? 5,90 - @ 6,00 26,00 123,90 165,00
TD.600.IK.18D @ 6,00 = @ 6,00 26,40 126,00 165,00
TD.6350.IK.18D ?6,350 1/4" ?6,00 28,00 133,40 165,00

Levereras fran lager.

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec . ﬂ




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec I N UX—24XD cCoOo le d

INOX-24XD COOIed Artikelnummer L1 [(;:\)/rf.] L2 [s(pni1r;|)spér]
TD.100.IK.24D ®1,00 - @3,00 4,40 27,30 64,00
TD.105.IK.24D ?1,05 - ?3,00 4,65 28,70 64,00
TD.110.IK.24D ®1,10 z @3,00 4,85 30,00 64,00
TD.115.IK.24D ?1,15 - ®3,00 5,10 31,40 64,00
TD.120.IK.24D ®1,20 - ?3,00 5,30 32,80 64,00
TD.125.IK.24D ?1,25 - ®3,00 5,50 34,20 64,00
TARGETDRILL Invdndig kylning TD.130.IK.24D ?1,30 = @3,00 5,75 35,50 72,00
! < 184D borrdjup TD.135.IK.24D ?1,35 - ?3,00 5,95 36,90 72,00
A TD.140.IK.24D @1,40 z ®3,00 6,20 38,20 72,00
D1: @ 1,00 mm TD.145.IK.24D @1,45 - @3,00 6,40 39,60 72,00
TD.150.IK.24D ®1,50 - ?3,00 6,60 41,00 72,00
TD.155.1K.24D ®1,55 - ®3,00 6,85 42,30 80,00
TD.1588.IK.24D ?1,588 1/16" @3,00 7,00 43,40 80,00
< GL > TD.160.IK.24D ?1,60 - ?3,00 7,05 43,70 80,00
i TD.165.IK.24D ?1,65 z ®3,00 7,30 45,10 80,00
< TD.170.IK.24D ®1,70 - ®3,00 7,50 46,40 80,00
< TD.175.IK.24D ?1,75 B ?3,00 7,70 47,80 80,00
TD.180.IK.24D ?1,80 - ®3,00 7,95 49,20 88,00
TD.185.IK.24D ?1,85 - @3,00 8,15 50,50 88,00
) TD.190.IK.24D ®1,90 - ?3,00 8,40 51,90 88,00
_ " TD.195.IK.24D ?1,95 z ®3,00 8,60 53,30 88,00
2 2 TD.200.IK.24D ®2,00 - @4,00 8,80 54,60 88,00
TD.205.IK.24D ?2,05 B @4,00 9,05 56,00 94,00
Belagd med a-INOXcronos TD.210.IK.24D ©2,10 - @4,00 9,25 57,40 94,00
TD.215.IK.24D ©2,15 - @4,00 9,50 58,70 94,00
TD.220.IK.24D ®2,20 - @4,00 9,70 60,10 94,00
TD.225.IK.24D ©2,25 - @4,00 9,90 61,50 94,00
TD.230.IK.24D ®2,30 - @4,00 10,15 63,00 100,00
TD.235.IK.24D ?2,35 B @4,00 10,35 64,20 100,00
TD.2381.IK.24D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 65,00 100,00
Spiralborr for djuphalsborrning med IK TD.240.IK.24D 02,40 - @4,00 10,60 65,60 100,00
TD.245.1K.24D @2,45 - @4,00 10,80 66,90 100,00
TD.250.IK.24D ®2,50 - @4,00 11,00 68,30 100,00
Perfekt rakhet - 24xD med 4 styrfaser TD.255.1K.24D 02,55 - 4,00 11,25 69,60 106,00
TD.260.IK.24D ?2,60 = @4,00 11,45 71,00 106,00
TD.265.IK.24D ?2,65 - @4,00 11,70 72,40 106,00
Hoga skir- och matningshastigheter méjliga TD.270.1K.24D @2,70 - 4,00 11,90 73,70 106,00
TD.275.IK.24D ?2,75 - @4,00 12,10 75,10 106,00
TD.280.IK.24D ©2,80 - @4,00 12,35 76,50 110,00
Hog prestanda & positionsnoggrannhet TD.285.IK.24D ?2,85 - @4,00 12,55 77,80 110,00
TD.290.IK.24D ®2,90 = @4,00 12,80 79,20 110,00
Produktblad TD.295.IK.24D 02,95 - @4,00 13,00 80,60 110,00
och skardata Ett plus for din processakerhet och kvalitet TD.300.K.24D #3,00 ) 06,00 =20 Bl 00
TD.305.IK.24D ?3,05 - ?6,00 13,45 83,30 114,00
TD.310.IK.24D ®3,10 - ®6,00 13,65 84,70 114,00
TD.315.IK.24D ®3,15 - @6,00 13,90 86,00 114,00
TD.3175.1K.24D ?3,175 1/8" ?6,00 14,00 86,70 125,00
TD.320.IK.24D ®3,20 - @6,00 14,10 87,40 125,00

H TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec I N UX—24XD cCoOo le d

Artikelnummer L1 [4 styrf.] L2 [spiralspar]

(mm) (mm) 130°-INOX
TD.325.1K.24D ?@3,25 - 6,00 14,30 88,80 125,00 hogprestandaspetsgeometri,
TD.330.IK.24D ?3,30 - ?6,00 14,55 90,10 125,00 borr-@ i k5-tolerans med invandig
TD.335.IK.24D ?3,35 - 06,00 14,75 91,50 125,00 kylning (IK).
TD.340.IK.24D @3,40 - ?6,00 15,00 92,90 125,00
TD.345.IK.24D 33,45 - 6,00 15,20 94,20 125,00 & styrfaser ger
TD.350.1K.24D 3,50 - 6,00 15,40 95,60 125,00 spiralborren perfekt
TD.355.IK.24D (3,55 = 6,00 15,65 97,00 125,00 styrning.
TD.360.1K.24D @3,60 - 6,00 15,85 98,30 145,00 Belaggningen a-INOXcronos
TD.365.IK.24D ?3,65 - ?6,00 16,10 99,70 145,00 garanterar lang livsléngd och
TD.370.IK.24D @3,70 - 6,00 16,30 101,00 145,00 forhindrar att material fastnar pa
TD.375.IK.24D ?#3,75 - #6,00 16,50 102,40 145,00 skaren.
TD.380.IK.24D ?3,80 - #6,00 16,75 103,80 145,00
TD.385.IK.24D (3,85 - #6,00 16,95 105,10 145,00
TD.390.IK.24D ?3,90 - 6,00 17,20 106,50 145,00
TD.395.IK.24D ?3,95 - #6,00 17,40 107,90 145,00
TD.3969.IK.24D #3,969 5/32" #6,00 17,50 108,40 145,00
TD.400.IK.24D (?4,00 = #6,00 17,60 109,20 145,00
TD.410.IK.24D @4,10 - #6,00 18,05 112,00 145,00
TD.420.IK.24D ?4,20 = #6,00 18,50 114,70 145,00
TD.430.IK.24D @4,30 - ?6,00 18,95 117,40 145,00 x .

Finkornig VHM (hoga skar- och
TD.440.IK.24D @L,40 = ?6,00 19,40 120,20 165,00 . . -
matningshastigheter ar

TD.450.IK.24D @4,50 - ?@6,00 19,80 122,90 165,00 méjliga)
TD.460.IK.24D (4,60 = ?6,00 20,25 125,60 165,00
TD.470.IK.24D @4,70 - ?@6,00 20,70 128,40 165,00
TD.4763.IK.24D (P4,763 3/16" (?6,00 21,00 130,00 165,00
TD.480.IK.24D P4,80 - 6,00 21,15 131,10 165,00
TD.490.IK.24D ?4,90 - ?6,00 21,60 133,80 165,00
TD.500.IK.24D (35,00 - #6,00 22,00 136,50 165,00
TD.510.IK.24D ?5,10 - (6,00 22,45 139,30 200,00
TD.520.IK.24D (35,20 - #6,00 22,90 142,00 200,00
TD.530.IK.24D 5,30 = ?6,00 23,35 144,70 200,00 Skaft enligt DIN6535 HA
TD.540.IK.24D @5,40 - #6,00 23,80 147,50 200,00 med h6-tolerans pa
TD.550.IK.24D (5,50 = #6,00 24,20 150,20 200,00 skaft-@.
TD.5556.IK.24D ?5,556 7/32" #6,00 24,50 151,70 200,00
TD.560.IK.24D (5,60 = ?6,00 24,65 152,90 200,00
TD.570.IK.24D ?5,70 - ?6,00 25,10 155,60 200,00
TD.580.IK.24D @5,80 = (6,00 25,55 158,40 200,00
TD.590.IK.24D @5,90 - ?6,00 26,00 161,10 200,00
TD.600.IK.24D (36,00 = (6,00 26,40 163,80 200,00
TD.6350.1IK.24D (6,35 1/4" (#8,00 28,00 173,40 220,00

Levereras fran lager.

TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec . E




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

orienizoec [NOX-Flatdrill 180°

Artikelnummer

INOX planborr 180 °

3, 5XD A . TD.1180.080.2800 @ 0,80 @ 1,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00
“ TD.1180.085.3000 ? 0,85 @ 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00

m — 180° TD.1180.090.3200 ? 0,90 @ 1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00

TD.1180.095.3300 ? 0,95 ? 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00

TD.1180.100.3500 @ 1,00 @ 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00

TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 1,05 @2,10 @ 4,00 3,70 7,40 40,00
N ¥ TD.1180.110.3900 ? 1,10 ? 2,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00

y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00

D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ? 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00
TD.1180.125.4400 @125 @ 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00

0 TD.I180.130.4600 ? 1,30 @ 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00

) - . ﬁ TD.I180.135.4700 ?1,35 @ 2,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00

“ > TD.I180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00

L2 Icke skérande TD.1180.145.5100 @ 1,45 @ 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00

11 TD.1180.150.5300 @ 1,50 @ 3,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00

25° | TD.I180.155.5400 @ 1,55 @ 3,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00

v - TD.I180.160.5600 @ 1,60 @ 3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00
— - TD.I180.165.5800 ? 1,65 ?3,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00

A —— TD.I180.170.6000 @ 1,70 @ 3,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00
S N o TD.1180.175.6100 ®1,75 ?3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00
s s S TD.1180.180.6300 @ 1,80 ? 3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00
Belagd med a-INOXcronos TD.1180.185.6500 ? 1,85 ? 3,35 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
TD.1180.190.6700 ? 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00

TD.1180.195.6800 ? 1,95 @ 3,45 @ 4,00 6,80 12,10 40,00

TD.I180.200.7000 @ 2,00 @ 3,50 ? 6,00 7,00 12,30 50,00

TD.I180.205.7200 @ 2,05 @ 3,55 ? 6,00 7,20 12,40 50,00

TD.1180.210.7400 ?2,10 @ 3,60 ? 6,00 7,40 12,60 50,00

i o TD.1180.215.7500 @215 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00

Hog positionsnoggrannhet TD.1180.220.7700 32,20 3,70 6,00 7,70 13,00 50,00

TD.1180.225.7900 @ 2,25 @ 3,75 @ 6,00 7,90 13,10 50,00

Perfekt pris/prestanda-forhallande TD.1180.230.8100 ?2,30 @ 3,80 @ 6,00 8,10 13,30 50,00

TD.1180.235.8200 ? 2,35 @ 3,85 @ 6,00 8,20 13,50 50,00

TD.1180.240.8400 @ 2,40 @ 3,90 @ 6,00 8,40 13,70 50,00

Kan anvandas som kortborr eller pilotborr TD.1180.245.8600 245 ?395 ?6,00 8,60 1380 50,00

TD.1180.250.8800 @ 2,50 @ 4,00 @ 6,00 8,80 14,00 50,00

TD.1180.255.8900 @ 2,55 @ 4,05 @ 6,00 8,90 14,20 50,00

Borra p& sneda, runda eller vilvda ytor TD.1180.260.9100 @ 2,60 @ 4,10 ? 6,00 9,10 14,40 50,00

broduktblad TD.1180.265.9300 ? 2,65 @ 4,15 ? 6,00 9,30 14,50 50,00
och skirdata TD.1180.270.9400 @ 2,70 @ 4,20 ? 6,00 9,40 14,70 50,00
Planfrasning behovs inte langre TD.1180.275.9600 02,75 @ 4,25 @ 6,00 9,60 14,90 50,00

TD.1180.280.9800 @ 2,80 @ 4,30 @ 6,00 9,80 15,10 50,00

TD.1180.285.10000 ? 285 @ 4,35 @ 6,00 10,00 15,20 50,00

TD.1180.290.10100 @ 2,90 @ 4,40 @ 6,00 10,10 15,40 50,00

TD.1180.295.10300 @ 2,95 @ 4,45 @ 6,00 10,30 15,60 50,00

ﬂ TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARCL TDRILL B licrotec”

reniec |NOX-Flatdrill 180°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00
TD.1180.310.10900 ?3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00
TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 ? 6,00 11,20 16,50 60,00
TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00
TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 @ 6,00 11,90 17,20 60,00
TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00
TD.1180.360.12600 @ 3,60 @ 6,00 @ 6,00 12,60 - 60,00
TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00
TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00
TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00
TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00
TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00
TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00 6L
TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 L2
TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 L1 ﬁ "
TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 ol - —
TD.1180.460.16100 @ 4,60 ? 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 \;;:tfﬁ'—*\»\;:;* R T | 1 %
TD.1180.470.16500 @ 4,70 6,00 6,00 16,50 - 60,00 - — ¢ i
TD.1180.480.16800 @ 4,80 ? 6,00 ? 6,00 16,80 - 60,00 (7 Forfragan 5 o 10% x 45° 24 D3
TD.1180.490.17200 @ 4,90 ?6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00 b
TD.1180.500.17500 @ 5,00 @ 6,00 @ 6,00 17,50 - 60,00 (] Bestllning Bestillningsnr: Burigt:
TD.1180.510.17900 ?5,10 @ 8,00 @ 8,00 17,90 - 70,00
TD.1180.520.18200 @ 5,20 @ 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00 Matt: Beldggning: Kylkanaler:
TD.1180.530.18600 @ 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00 D GL. o .
TD.1180.540.18900 @ 5,40 @ 8,00 @ 8,00 18,90 - 70,00 (] Belagd™: (] a ) Nej
TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 - 70,00 Da: La: B:
TD.1180.560.19600 @ 5,60 @ 8,00 @ 8,00 19,60 - 70,00 Skarriktning:
TD.1180.570.20000 5,70 8,00 8,00 20,00 - 70,00 Ds: L2: Z ) Opelagd
TD.1180.580.20300 @ 5,80 @ 8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00 (] vanst. [ ] Hoger
TD.1180.590.20700 @ 5,90 @ 8,00 @ 8,00 20,70 - 70,00
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 _ 70,00 Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec




ACTIORDRILL HB licrotec

by HB microtec Specia/—Taol

Stegborr Spiralborr
f

|
1 4

—— . S

-

L2

Li‘ ; | o = U_ — ,/% )
0 5 v

]
é ) k = e ———— - — - = 4 === B e N =
. e \ 8 e\e\
é é 10%x45° zu D3
g a8
D Férfragan S 8 10% x 45° zu D3 D Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt: D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler: Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
D GL: a: D: GL: a: .
! D Belagd*: D Ja D Nej 1 D Belagd D Ja D Nej
Ds: Lq: B: Ds: Lq: B:
Skarriktning: Skarriktning:
Ly: Z: D Obelagd Ly: Z: D Obelagd

(] vanst. (] Hoger [ ] vanst. [ ] Hoger

Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:

Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONDRILL borrbrotschar | HB microtec ACTIONDRILL mattslipade specialbrotschar | HB microtec




ACTIONDRILL

by HB micratec

Borrbrotsch

Special-Toaol

Centrering + borrning + brotschning +
Férsankning med ett verktyg *Mdjligt redan Fran
borrdiameter 2,0 mm!

Mattslipade specialbrotschar

Individuellt utformade brotschar for perfekta ytor och

toleranser

GL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

L3

L2

L1

GL
L2
L1
s
e
%Q Sz N | S R RO —— -
. |
= o o
g 8 g 10%x45° zu D3
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: o "
! (] Belagd™ () 1a (] Nej
D>: Lq: B:
Skarriktning:
Ds: La: v: ) Obelagd
. [ ] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

=3 527\ I
S | = i i = = s s e s e i SeSRemna e £ o = wes o s T
a o 10%x45° zu D3
8 8 g :
Q
D Bestallning Bestallningsnr: G Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: o .
! (] Belagd": () 1a ] Nej
D>: Lq: B:
Skarriktning:
Da: Ly: v: D Obelagd
Vanst. Hoger

|_3: Z D D
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONDRILL borrbrotschar | HB microtec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONDRILL mattslipade specialbrotschar | HB microtec




ACTIORDRILL H3 licrotec

by HB microtec Specia/—Taol

Specialcentrumborr Specialgradningsborr
Centrering med borrvinkel + Fasning, t.ex. Centrering + borrning + fasning + bakatfGrsankning
med 142° borrvinkel + 90° fas + IK

GL
GL L3 20°
Y I
J P
. / e >
%o 1 00 it I — e N [STRPE: R SR | WRPIRNEE. | g i
=]
gl 7 QY 7 S I
o | oo
B o™ =
§ 2 10%x45° zu D3 8 8 8 8 10%x45° zu D3
8
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
. L Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: o " Dy: GL: a: .
! (] Belagd™: (] 1a (] Nej ! (] Belagd™: (] 1 (] Nej
D>: Lq: B: D>: Lq: B:
w Skarriktning:
Ds: v: D Obelagd Skarriktning: Ds: Ly: v: D Obelagd
[ ] vanst. (] Hoger [ ] vanst. (] Hoger

Z: Da: Ls: Z:
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONDRILL specialcentrumborr | HB microtec ACTIONDRILL specialgradningsborr | HB microtec




ACTIONDRILL Utstickstolkar HBVlicrotec

by HB microtec Specla/—Taol

7 d thdll h justerb
Plansankare med styrtapp med magnethdllare och justerbar

Individuella plansankare med styrtapp for optimal
*hdl-fas-uppriktning”

GL
L3
L2 5 /i“’ \ \
L1 \ ! ~oomm ]
“\__\
m - e ﬁxd 777777 NP T T - - - — - — -/ -/ -/ - — - = 7 |
|
g Anvandningsfall
o a 2 \ Tolk ands for att utstickslangderna i
) g o 10%x45° zu D3 olkarna anvands for att utstickslangderna i
CNC-maskiner vid verktygsbyte eller vid stall
[ ] Bestillning  Bestillningsnr: (] Férfragan ska kunna sikerstillas repeterbart. Tolken kan anvindas
bade for borrar och for hallare for vandskar.
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Med hjdlp av magnetfoten faster tolken pa
D1 GL: @ (] Belagd™: (] a [ ] Nej verktygshallaren och operatdren har bada handerna fria for att
Dy Ly B: rikta in hdllaren eller hdllarens 6verfallsmutter och
Skarriktning: dra at den.
Ds: Lot v: ] Obelagd
Lo . [ ] vanst. [ ] Hoger
A ial: kaftform: Antal:
rbetsmateria Skaftform nta TT.ASLO50 HM-(utstickstolk-050) 25-45 mm violett
. TT.ASL.070 HM-(utstickstolk-070) 45-65 mm bla
Material: D HM D HSS
TT.ASL.110 HM-(utstickstolk-110) 55-95 mm gron
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: TT.ASL.140 HM-(utstickstolk-140) 95-135 mm réd
TT.ASL.Satz HM-(sats utstickstolkar) 25-135mm
Individuell lasermarkning

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga beldggningen.

« Material: aluminium, 3.2315

Pa begdran lasermarks utstickstolkarna individuellt enligt dina 6nskemal.

100 ACTIONDRILL plansankare med styrtapp | HB microtec Utstickstolkar | HB microtec .




Felsokning borrning

jliga atgarder

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Felsokning brotschning/forsankning |—B""|ICI"‘1ZEC®

Halet ar for stort

Halet ar for litet

Grad vid hdlets utgang

Urflisade skarhorn

Spricka i karnan

Forslitning pd tvarskaret

Loseggsbildning

Dalig ytfinhet i halet

Vibrationer

Fasforslitning

Hérnforslitning

Forslitning pa styrfaserna

Brott vid spankanalens utlopp

For kort livslangd

102

For hog matning
Spanstockning
Kast hos den anvanda borren

Spetsslipningen dr felaktig

For hog skarhastighet

Fel borr med for liten diameter

For hog matning
Forslitningsbredden 6verskriden

Vibrationer, intermittent skdrning, I6seggsbildning,
hardmetallsorten inte seg nog

Fel borr
Instabil uppspanning
Forslitningsbredden éverskriden
For hég matning
For stor slappning
Slag mot tvarskaret
For kraftig spetsfortunning
For hég matning
For liten slappning
For lag skarhastighet
Otillracklig tillforsel av skarvatska
Felaktig sammansattning av skdrvatskan
For hég matning
Otillracklig tillforsel av skarvatska
Felaktig sammansattning av skdrvatskan
For lag skarhastighet

Obelagt verktyg

Loseggsbildning pa borren, forslitning pa styrfaserna

Kast

For hog skarhastighet
For lag matning
Instabil uppspanning

For stort kast hos borren

For hog skarhastighet
For lag matning
For liten slappningsvinkel
Skarhastighet och matning stammer inte

Fel centreringsvinkel
For hog skdrhastighet
For stort kast hos borren
For liten avsmalning pa verktyget
Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skdrvatskan
Dalig spanevakuering
Borren sitter inte stabilt i chucken
Fel skardata
Instabil uppspanning
Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Minska matningen
Anvand lamplig borrtyp
Minimera kastet sa langt som majligt

Kontrollera spetsslipningen

Minska skarhastigheten

Anvand lamplig borrtyp

Minska matningen
Byt eller slipa om verktygen i tid

Anvand segare hardmetallsort, 6ka stabiliteten

Anvand lamplig borrtyp

Kontrollera uppspanningen

Byt eller slipa om verktygen i tid

Minska matningen

Kontrollera omslipningskvaliteten

Undvik slag mot tvarskaret

Anvand lamplig borrtyp

Minska matningen

Kontrollera omslipningskvaliteten

Korrigera skarhastigheten

Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Minska matningen

Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska
Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Oka skarhastigheten

Anvand belagt verktyg

Oka matningen

Rikta in borrverktygen

Minska skarhastigheten
Oka matningen
Sakerstall stabil uppspanning

Rikta in borrverktygen

Minska skarhastigheten
Oka matningen

Oka slappningsvinkeln, anvand lamplig borrtyp

Minska hastigheten till optimum

Valj 2°-4° storre centrumspetsvinkel

Minska skarhastigheten

Rikta in borrverktygen

Anvand lamplig borrtyp

Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska
Sdkerstall ratt sammansattning av skdrvatskan
Anvand lamplig borrtyp

Sakerstall att borren sitter ratt i chucken

Sakerstall korrekta skardata
Sdkerstall stabil uppspanning
Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska

Sakerstdll ratt sammansattning av skarvatskan

Felsokning borrning | HB microtec

Majliga at.

Diametern &r for stor

Diametern ar for liten

Kraftig forslitning

Orunt eller koniskt hal

Dalig ytfinhet

Verktyget kérvar och gér av

Vibrationsmarken i halet

For hog skarhastighet
For hog matning
Otillracklig tillforsel av skdrvatska
Felaktig sammansattning av skarvatskan
Anskdrningen for kort eller mycket ojamn
Felaktig rundgang i verktyg eller maskinspindel

Materialet vidgas pa grund av lag densitet eller eftergivlig
struktur

For lag skarhastighet

For lag matning

For liten materialavverkning
For lang anskarning

For liten brotschman, forborrat hal for stort

Materialet har hog densitet eller styv struktur

For liten brotschman

For hog varmeutveckling vid brotschning, halet drar ihop sig
igen

For liten verktygsdiameter

For liten brotschman

Felaktigt sate i maskinspindeln
Uppriktningsfel mellan verktyg och hal
Asymmetrisk anskarningsvinkel
For stor slappningsvinkel
Orund anskarning

Otillracklig styrning

Slitet verktyg

For lag skarhastighet

For lag matning

Arbetsstycket kladdar latt (I6seggsbildning)
Skareggens utlopp ar skarpkantat
Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Skaren ingriper ojamnt

For trang forborrning
For stor fasbredd
For kort halslangd

Slitet verktyg

For hog skarhastighet

For l[ag matning

For liten eller ojamn materialavverkning

Felaktig rundgang

Otillracklig styrning

Instabil uppspanning av verktyg eller arbetsstycke

For stor slappningsvinkel

Felsokning brotschning/férsankning | HB microtec

Minska skarhastigheten
Minska matningen
Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska
Sdkerstdll ratt sammansattning av skdrvatskan
Forlang anskarningen eller minska anskarningsvinkeln

Spdnn eller styr brotscharna centriskt. Anvand flytande
héllare

Minska brotschdiametern

Oka skarhastigheten
Oka matningen

Oka bearbetningsménen
Valj kortare anskarning

Anvand lamplig borrdiameter
Oka brotschdiametern

Férborra mindre

Anvand verktyg med invandig kylning

Anvand lamplig brotschtyp

Anvand storre forborr

Kontrollera spindeln och korrigera satet
Rikta in verktygen

Anvand lamplig anskarningsvinkel
Minska slappningsvinkeln vid omslipning
Slipa anskarningen jamnt skarp och rund

Styr noggrannare eller anvand styrbrotschar

Byt eller slipa om verktyget i tid
Oka skarhastigheten
Oka matningen

Oka slappnings- och spanvinkeln, anvénd lattflytande
smorjmedel

Runda av och jamna till skareggens utlopp
Sakerstall god tillforsel och tryck av skarvatska
Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Rikta in verktygen

Forborra storre
Anvand lamplig brotschtyp
Kontrollera verktyget, byt vid behov

Byt eller slipa om verktyget i tid

Minska skarhastigheten

Oka matningen

Férborra stérre

Rikta in verktygen

Anvand styrbrotschar eller flytande hallare

Spdnn fast ordentligt, sakerstall tillracklig stabilitet

Minska slappningsvinkeln vid anskdrningen
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e I ] ] [l - (-] "
Bendmning Formel Forklaring Anvandningsanvisningar for djuphalsborrning
Vc *1000 : . . .
Varvtal = e [1/min] HB microtec rekommenderar féljande borrstrategi:
D = skardiameter . -
D 3 n 3 n Steg Skiss Beskrivning
Skarhastighet Ve=——+— m/min = i
g 1000 [ ] i = matnlng per vary Pilotborr (2-3xD)
fz= matning per skar
f ¢ 2-3xD ‘ !
Matning per skar f,=—= = [mm/U] n = varvtal ] - Pilothal = 2xD eller 3xD
Z z™n Till exempel: ACTIONDRILL® INOX-Pilot eller INOX170-Pilot
V/c = skarhastighet
Matning per varv f=f,*n [mm/U] vf = matningshastighet Djuphalsborr (t.ex. 18xD)
z = antal skar !; Off 7 Pilothalet maste vara fritt frdn span innan djuphalsborren gar in!
Matningshastighet Vf=fz*z*n [mm/mln] T= huvudbearbetningstid for maximalt 2 —:’: L AL A ; For in djuphalsborren i hdlet med max. 500 1/min och vf=1000 mm/min
héldjup [S] i \'J Utan skarvatska till ca 1mm fdre pilothélets botten
L . T i
Huvudtid T=—%*60 [SEC] L = effektivt haldjup Djuphalsborr (t.ex. 18xD)
'z _— s s
q 2 7 b Sk tskan kan sl
Q = avverkn“—]gshashghet 5-6xD ﬂ On o 2 arvatskan kan slds pa
Dz* o 3 <y ::1}» ’ Borra med reducerat varvtal och matningshastighet till ca 5xD
Avverkningshastighet = rgo\g [Cl'ﬂ3 / mln] ' /f Minska da skar- och matningshastigheten till 0% av de skérdata som HB microtec rekommenderar
Djuphalsborr (t.ex. 18xD)
i Zus boh \\ Varvtal och matningshastighet kan nu hdjas till rekommenderade skardata
s . P . n einem ren )
Bendmning Formel Forklaring einem £ug honre Z )
4 7 J Borra utan matningsavbrott ner till 5nskat haldjup (t.ex. 18xD)
;“J Borren maste vara i ingrepp, borra utan "lyft" eller "steg"!

ENDAST BORRNING | MASSIVT GODS

Djuphalsborr (t.ex. 18xD)
D = ytterdiameter

2xD noch in der Bohrung

Fc = skarkraft s \ Dra tillbaka djuphélsborren med foljande parametrar:
Skarkraft per skar FCZ = % *fz*kc*fB [N] Fere skiirkraft e <k ,-"‘I‘ vf = 1000 mm/min - till ca 2xD fore halets utgang (position som i steg 2)
Md = vridmoment Djuphalsborr (t.ex. 18xD)
Skareffekt — FCZ*VC [kg*m’ /5% Pa = drifteffekt fisiicFabian o ﬂ.“ Sténg av skarvatskan
¢ 60000 Pc = skareffekt 6 - — | Minska varvtalet till max. 300 1/min
Kardi j:"‘l Kor ut djuphdlsborren ur hélet
ap = skardjup
F_*z% D
Vridmoment M, = cz 4 [N*m] b = spanbredd
1000 d = innerdiameter Djuphalsborrar fran 12xD f&r utanfor halet endast rotera med ett varvtal p& max. 500 1/min.
D1max = max. ytterdiameter
0 i . Hégre varvtal kan fa djuphalsborrarna att vibrera och ddrmed leda till verktygsbrott.
ENDAST UPPBORRNING OCH FORSANKNING f = matning
fz = matning per skar . , ,
sk tex. pilotborr INOX-3xD-Pilot cooled @ 2,0 k6; 142 ° spetsvinkel
(D-d) fB = processfaktor borrning [1] AD.90.200.140.1K
Skarkraft per skdr Fe,= *f, *k *fg  [N]
fSE = processfaktor férsankning [1] —_—
h = spantjocklek P ———
d
Skareffekt _ Fe*Vc*(1+5) [kg*m? / 5°] ke = specifik skarkraft [1,2]
¢~ 60000 R tex. djuphdlsborr INOX-18xD cooled @ 2,0 k5; 130 ° spetsvinkel
TD.200.4260.IK
z = antal skar
Fe*z*(D+
Vridmoment McF% [kg*m?®/ s%]

104 Formelsamling | HB microtec Djuphalsborrning | HB microtec .




GRADNING ACTICNMILL FRYicrotec”

] ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micraotec

Rm
Produktbild Produktkategori , Sida
[N/mm?]

SLLGHMILL | —— INOX-Lollipop till 1570 114
lams “'"%ﬁb’;v *w Titan-Lollipop till 1570 116
ALTLonMILL g Quarter Chamfer 72 till 1570 120

® -7
CTIC/WMILL -———;‘; Quarter Chamfer Z3 till 1570 122

oremee (yarter-Chamfer

g ;;;;;;ﬂﬂ{!;!;@ = Micro Front Chamfer till 1570 124

ACTICWMILL D Front Chamfer till 1570 126
- . i

CeewMILL e = Back Chamfer till 1570 128

ACTICLMILL | R———— Double Chamfer till 1570 132

Double-Chamfer

T‘”’j:j;"{!ﬂ;!; _Q Double Chamfer till 1570 134

CIZomMILL

by HB microtec

TAPEETMILL

by HB microtec
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ACTIONMILL FHBVlicrotec”

by HB micratec

Med ACTIONMILL® Chamfer och TARGETMILL®
Chamfer erbjuder HB microtec® ett komplett
gradningsfrasprogram. HB microtec®:s
gradningsfrasprogram ar optimalt samordnat och
erbjuder det idealiska gradningsverktyget for varje
operation.

Med Actionmill Lollipop® kan du till exempel vid radvis
frasning spara vardefull produktionstid genom
fullstandig gradning direkt i maskinen.

‘ :

Materialomraden Skraddarsydda gradningsverktyg

Titanlegeringar, CoCr-legeringar, rostfria stallegeringar ~ Pa begdran utformar HB microtec® aven mattslipade

(INOX), stallegeringar, zirkon, PMMA, PEEK, vax, specialformer for gradning. Avvikande diametrar,
aluminiumlegeringar, massingslegeringar. langder, former och antal skar kan da anpassas efter
dina behov.

_ Anvand vart formuldr for individuell utformning av ditt

VVHM-gradningsverktyg.
= Finslipade spankanaler

= Skarpa positva geometrir Service .
m Mycket slata och droppfria belaggningar

Komplett skarteknik fra [ tor:
= Mikrohardhet upp till 7000 HV OMPIEtL skartexnikiran en leverantor

m Mikroverktyg och mikrogeometrier med hog

m Skarverktyg — utveckling och tillverkning
formnoggrannhet

. . . i m Omslipning av dina skarverktyg
m Finkorniga VHM-material med hog brottseghet

och varmechockbestandighet

m Strategistod med SolidCAM = 7-10 dagars expresservice
(14 - 21 med belaggning)

m Leverans- och hamtservice

HB microtec® VHM-gradningsverktyg kan koras med m Legoslipning av dina medicintekniska produkter

extremt hoga matningshastigheter. Tack vare mycket m Projektering av bearbetningsprocesser
god ytkvalitet i kombination med skarpa skar och

m CAM-programmering
forstklassiga geometrier far anvandarna lang livslangd.

Vi stottar dig garna med applikationsteknik och nar du
tar fram NC-program for gradning med CAM-systemet
SolidCAM.

-
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Standardiserade gradningsverktyg

ACTIONMILL INOX-Lollipop ACTIONMILL TITAN-Lollipop

Standardiserade gradningsverktyg

ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer ACTIONMILL Back-Chamfer

?$0,8-@10,0 ?0,8-@10,0 ®05-080 @ 0,36 - ¥0,57

Kort beskrivning: Q Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:

m Hogprestandafras Lollipop fran ; m Hogprestandafras Lollipop fran m 90° frds for fasning och gradning fran @ ®m "Micro"-gradningsverktyg @ 0,36 mm till @ 5,7 mm
@ 0,8 mm till @ 10 mm @ 0,8 mm till @ 10 mm m 0,5mm till ¢ 8,0 mm m Bakatgradningsverktyg for hal fran @

m Gradning av krdvande och komplexa ® Gradning av krdvande och komplexa m Gradning av kanter, spar, hal och gangor 0,5 mm
konturer med kulformade skar \ konturer med kulformade skar ® Inga sekundirgrader uppstar

m 3 skdr med 305° skaromfang pa kulan m 3 skdr med 305° skdaromfang pa kulan ® Inga sekundargrader uppstar = Universellt anvindbar i de mest

m For INOX (rostfritt stal), titan G3 till G5; stal och m For TITAN G1 & G2; aluminium, plaster, m Universellt anvandbar i de mest skilda material
giutjarn massing skilda material w 3till 6 skir ger utmarkt ytfinhet

Sida 114

ACTIONMILL Quarter-Chamfer 22 & Z3 ACTIONMILL micro Front-Chamfer

Gradning, fasning eller radvis frasning med
ett verktyg

m Gradning, fasning eller radvis frasning med
ett verktyg

|

4 till 6 skar ger utmarkt ytfinhet

Sida 126

Sida 128

ACTIONMILL Double-Chamfer TARGETMILL Double-Chamfer

R0O,2-R3,0 ?036-057 ?0,90-@5,70 ?18-060
Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
= "Micro"-gradningsverktyg @ 0,36 mm till 3 5,7 mm m 90° fram- & bakatgradningsverktyg fran @ 0,90 till m 90° fram- & bakdtgradningsverktyg fran @ 1,8

Kvartscirkelfras fran R 0,2 mm till R 3,0 mm

Sma innerdiametrar for
finmekanik

Fras radier direkt, ingen radvis frasning behovs langre

Tack vare en utlopning pa 4°-6° i bada
dndar uppstdr inga sekundargrader

2 skar ger tillrackligt spanutrymme

3 skdr ger utmarkt ytfinhet

®m Framdtgradningsverktyg fran @ 0,36 mm
® Inga sekundargrader uppstar

m Universellt anvandbar i de mest
skilda material

m 3 till 6 skar ger utmarkt ytfinhet

@ 5,70 mm
® Inga sekundargrader uppstar

m Universellt anvandbar i de mest
skilda material

m 3 till 4 skar ger utmarkt ytfinhet

mm till @ 6,0 mm
Inga sekundargrader uppstar

Universellt anvandbar i de mest
skilda material

m 3 till 4 skar ger utmarkt ytfinhet

Sida 120 Sida 124 Sida 132 Sida 134

110 Standardiserade gradningsverktyg | HB microtec Standardiserade gradningsverktyg | HB microtec
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INOX-Lollipop — fiesamam™  TITAN-Lollipop

305° skaromfang 305° skaromfang

Beldggningsfdrg: | . Beldiggningsfdrg:
brun ' regnbdge
GL

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang livslangd

Hogprestandabelaggningen Lt
B-TITAN garanterar lang o

Skarpslipade, positiva

geometrier som forhindrar

och forhindrar att material ) livslangd och forhindrar att ;
fastnar pa skaret. sekundargrader. material fastnar pa skaret. oo oS oL SO - S| I
= 3 skar.
a8 ] 10%x45° zu D3
. ]
| D Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
/ \ Ds: GL: Ry ,
*, Nej Ja
Forstarkt skaft i h6-kvalitet () Belagd™: D D
kombinerat med optimerad Da: Ly a:
anvandbar langd. Robust och Skarriktning:
vibrationsfri, D: z. | [] Obelagd
(] Hoger (] vanst.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
\ | / Datum, underskrift och firmastimpel Kontaktperson:
g Varmechockbestindig, finkornig
E VVHM med hog brottseghet.

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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INOX-Lollipop

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer Belaggning
AM.VRE.0600.080 a-INOX 3  §0,800 - 04000 @040 (4,00 6,00 50,00
AM.VRE.0600.100 a-INOX 3  {@1,000 - 05000 @050 @400 6,00 50,00
AM.VRE.0800.120 a-INOX 3  ©1.200 - 06000 @060 (@4,00 8,00 50,00
AM.VRE.0800.150 a-INOX 3 (1,500 - 07500 @075 (4,00 8,00 50,00
ACTIONMILL D1: 3 0.8 mm AM.VRE.0800.1587  a-INOX 3 (1587 1/16" 07935 @079 @400 8,00 60,00
AM.VRE.1000.180 a-INOX 3 01,800 - 09000 @090 @400 10,00 60,00
A AM.VRE.1000.200 a-INOX 3 @2,000 - 1,0000 @100 @400 10,00 60,00
Helradiegradningsverktyg L1:6,00 mm
AM.VRE.1100.220 a-INOX 3 (02,200 - 11000 @170 @400 11,00 60,00
AMVRE.1100.2381  a-INOX 3 @2381 3/32" 11905 @119 @400 11,00 60,00
< o > AM.VRE.1200.250 a-INOX 3 @2500 - 1,2500 @125 @400 1200 60,00
AM.VRE.1400.280 a-INOX 3  ©@2800 - 1,6000 @140 @400 1400 60,00
< L1 > 15° \ AM.VRE.1400.300 a-INOX 3 3,000 - 1,5000 @150 @400 1400 60,00
| & Y AMV/RE.1600.3175  a-INOX 3 @3175 1/8" 15875 @159 @400 1600 60,00
— AM.VRE.1800.350 a-INOX 3 03,500 - 1,7500 @175 (@$600 1800 70,00
X - - —— ‘ AM.VRE.1800.380 a-INOX 3  ©3,800 - 1,9000 @190 @600 1800 70,00
1 AMVRE.1800.3968  a-INOX 3 @3968 5/32" 1980 @199 @600 1800 70,00
S N m AM.VRE.1800.400 a-INOX 3 @4,000 - 2,0000  @2,00 @600 1800 70,00
S S S AM.VRE.1800.420 a-INOX 3 @4,200 - 27000 @210 @600 18,00 70,00
AMVRE.2400.450  a-INOX 3 @4500 - 22500 @225 @600 2400 80,00
AMVRE.2400.4762  a-INOX 3 (4762 3/16" 23810 @238 @600 2400 80,00
AM./RE.2500.500  a-INOX 3 5,000 - 2,5000 @250 (@600 2500 80,00
AMVRE.2500.520 a-INOX 3 (5,200 - 26000 @260 @600 2500 80,00
AMVRE.2600.5556  a-INOX 3 (@555 7/32" 2,778 ©278 (@600 2600 80,00
AM VRE.2600.580 a-INOX 3 (5800 - 29000 @290 @800 2600 80,00
Hégprestandafras Lollipop fran @ 0,8 mm till @ 10,0 mm AM VRE.2600.600 a-INOX 3 (6,000 - 30000 @300 @800 2600 80,00
AMVRE.2600.620 a-INOX 3 (6,200 - 3,000 ©3,10 @800 2600 80,00
AMVRE.2600.635 a-INOX 3 @6350 1/4"  3,1750 @318 @800 2600 80,00
Frasning av kravande och komplexa konturer AM VRE.2800.680 a-INOX 3 (6,800 - 34000 @340 @800 2800 90,00
AM.VRE.2800.700 a-INOX 3 (7,000 - 35000 @350 @800 2800 90,00
med hjdlp av 305°-skaren AMVRE.2800.800  a-INOX 3 (8000 - 4,0000 @400 @1000 2800 90,00
AM.VRE.3000.900 a-INOX 3 (9,000 - 45000 @450 @10,00 30,00 90,00
Produktblad Inga sekundargrader tack vare de 3 skaren AMVRE.3200.1000  a-INOX 3 10,000 - 50000 @500 @1200 32,00 100,00

och skdrdata

For INOX (rostfritt stdl), titan G3 till G5; stdl och gjutjarn

Levereras fran lager.

Kort beskrivning:

305° £5° runtomgadende skar Belaggningen a-INOX ar mycket temperaturstabil och vidhaftningsminskande med

Gradning, fasning eller radvis frasning med ett verktyg en skikttjocklek pa 1,5 +

0,5 pm och en mikrohardhet pa (HV) 3700 + 400, max. arbetstemperatur 1100°C.
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TITAN-Lollipop

Artikelnummer Belaggning
AM.RE.0600.080.1  B-Titan 3  ©0,800 - 04000 @040 @400 6,00 50,00
AM.VRE.0600.100.1  B-Titan 3 ©1,000 - 0,5000 @050 (4,00 6,00 50,00
AM.VRE.0800.120.1 B-Titan 3 @ 1,200 - 06000 @060 @400 8,00 50,00
AM./RE.0800.150.1  B-Titan 3 01,500 - 07500 @075 4,00 8,00 50,00
ACTIONMILL D1: 3 0.8 mm AM.VRE.0800.1587.1  B-Titan 3 (1587 1/16" 07935 @079 @4,00 8,00 60,00
< Titanbeliggning AM.VRE.1000.180.1 B-Titan 3 01,800 - 0,9000 @090 @400 10,00 60,00
A AM.VRE.1000.200.1  B-Titan 3 2,000 - 1,0000 @100 @400 10,00 60,00
Helradiegradningsverktyg L1:6,00 mm
AMVRE.1100.2201  B-Titan 3 02,200 - 11000 @110 @400 11,00 60,00
AM.VRE.1100.2381.1  B-Titan 3 @238 3/32" 11905 @119 @400 11,00 60,00
AMVRE.1200.250.1  B-Titan 3 2500 - 1,2500 @125 @400 1200 60,00
AM\VRE.1400.280.1  B-Titan 3 ©2800 - 1,4000 @140 @400 1400 60,00
AM.VRE.1400.300.1  B-Titan 3 3,000 - 1,5000 @150 @400 1400 60,00
AM./RE.1600.3175.1  B-Titan 3 $3175 1/8" 15875 @159 @400 1600 60,00
AM.VRE.1800.350.1  B-Titan 3 3,500 - 17500 @175 @600 18,00 70,00
y — J AM.VRE.1800.380.1  B-Titan 3 3,800 - 1,9000 @190 @600 18,00 70,00
AM.VRE.1800.3968.1  B-Titan 3  @3968 5/32" 19840 (@199 (@600 18,00 70,00
< AM.VRE.1800.400.1  B-Titan 3 @4,000 - 20000 @200 @600 18,00 70,00
S AM.VRE.1800.420.1  B-Titan 3 04,200 - 27000 @210 @600 18,00 70,00
AM\VRE.2400.450.1  B-Titan 3 @4,500 - 22500 @225 @600 2400 80,00
AM.VRE.2400.47621  B-Titan 3 @4762 3/16" 23810 0238 (600 2400 80,00
AM.VRE.2500.500.1  B-Titan 3 5,000 - 255000 @250 @600 2500 80,00
AMVRE.2500.520.1  B-Titan 3 05200 - 26000 (@260 @600 2500 80,00
AMVRE.2600.5556.1  B-Titan 3 @555 7/32" 27780 ($278 (600 26,00 80,00
AMVRE.2600.580.1  B-Titan 3 @5800 - 29000 (@290 @800 26,00 80,00
Hégprestandafras Lollipop fran @ 0,8 mm till @ 10,0 mm AMVRE.2600.600.1  B-Titan 3  @6,000 - 30000 @300 @800 26,00 80,00
AMVRE.2600.620.1  B-Titan 3 06,200 - 3,000 @310 @800 26,00 80,00
AMVRE.2600.635.1  B-Titan 3 @6350 1/4" 31750 ©3,18 (@800 26,00 80,00
Frasning av kravande och komplexa konturer AMVRE.2800.680.1  B-Titan 3 6800 - 3,4000 @340 @800 28,00 90,00
AMVRE.2800.700.1  B-Titan 3 (7,000 - 35000 @350 @800 28,00 90,00
med hjalp av 305°-skaren AMVRE.2800.800.1  B-Titan 3 8000 - 40000 @400 @1000 2800 90,00
AM.VRE.3000.900.1  B-Titan 3 (9,000 - 45000 @450 @10,00 30,00 90,00
Produktblad Inga sekundargrader tack vare de 3 skaren AMVRE.3200.1000.1  B-Titan 3 ©10,000 - 50000 @500 @1200 3200 100,00

och skdrdata

Levereras fran lager.

Kort beskrivning:

305° +5° runtomgaende skar Belaggningen B-TITAN ar mycket vidhaftningsminskande med en
Gradning, fasning eller radvis frasning med ett verktyg friktionskoefficient pa 0,07 mot stal och med

en skikttjocklek pa 1,5 = 0,5 pm och en mikrohardhet (HV) pa 5000 +2000, max. arbetstemperatur 1000°C.

For TITAN G1 & G2; aluminium, plaster, mdssing
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ACTIONMILL

rrsmeees (uarter-Chamfer

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar att
material fastnar pa skdret.

INOX-kvartscirkelfras

fran R0,2 £ 0,01 mm
tillR 3,0+ 0,01 mm

Skarpslipade, positiva
geometrier som forhindrar
sekundargrader.

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar

att material fastnar pa
skaret.

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

» 2 skar .
= 3 skar GL
L2
L1 a
& L \ T
== \
= X\M T i S R S S T S S MR e T T
L (G]
8 g 10%x45° zu D3
D Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Forstarkt skaft i h6-kvalitet, Matt: Belaggning: Kylkanaler:
kombinerat med en optimerad Dy GL: 7:
anvandbar lingd. Robust [ Belagd™: (] Nej (] a
och vibrationsfri. Da: Ly: a:
Skarriktning:
Da: Ly: D Obelagd
Ry (] Hoger [ ] vanst.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:

Kontaktperson:

VVarmechockbestdndig, finkornig VHM
med hog brottseghet.

Datum, underskrift och firmastampel:

@
£
2
3
.
Q
Y
o
1]
=)
-

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Quarter- Quarter-
Chamfer Z2 Chamfer Z3

-
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rrsmeees (uarter-Chamfer

INOX-kvartscirkelfras 22

- R - D1 R DELI
Artikelnummer | Beldggning | Skar | (- | (- | [ | i) | il |

AM.VKE.02.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,20 (1,00 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,30 ?1,25 3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.2.3 a-INOX 2 ?0,50 0,40 ?@1,40 3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,50 ?@1,60 ?3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Skar D3: 33,00 mm AM.VKE.10.2.3 a-INOX 2 30,80 1,00 ?2,80 (3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.2.6 a-INOX 2 ?@1,50 1,50 @4,40 (6,00 12,00 50,00
_ I N
Kvartscirkelgradningsverktyg R: 0,20 mm AM.VKE.20.2.6 a-INOX 2 (1,50 2,00 (5,30 ?6,00 14,00 50,00
B 1
AM.VKE.25.2.8 a-INOX 2 ?1,50 2,50 ?6,20 (8,00 16,00 60,00
o1y
GL | _— AM.VKE.30.2.8 a-INOX 2 ?1,50 3,00 ?7,10 (8,00 17,00 60,00
< > 2
<N " ; Levereras fran lager.
V B*4 — ——
1]
. Kort beskrivning:
A
INOX-kvartscirkelfras Z2 med 4°-6° utlopning i bada andar. Belaggningen a-INOX dr mycket temperaturstabil
A och vidhaftningsminskande med en skikttjocklek pd 1,5 +
b a a 0,5 pm och en mikrohardhet pa (HV) 3700 + 400, max. arbetstemperatur 1100°C. Idealiskt
1S} S}
anvandningsomrade vid bearbetning av rostfria stallegeringar (INOX), CoCr-legeringar, titan-
legeringar (G5), stallegeringar, gjutjarn, aluminiumlegeringar och plastlegeringar.
5x PLUS med ACTIONMILL:
L ]
= INOX-kvartscirkelfras fran R 0,2 mm till R 3,0 mm
= Fras radier direkt, ingen radvis frasning behovs langre
= Tack vare en utlopning pa 4°-6° i bada andar
Produktblad uppstdr inga sekundargrader

och skdrdata

Sma innerdiametrar fran @0,5 for finmekanik

2 skar ger tillrackligt spanutrymme
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeees (uarter-Chamfer

INOX-kvartscirkelfras Z3

- R - D1 R D3h6
Artikelnummer | Beldggning | Skar | (- | Tl | (- | Tl | i |

AM.VKE.02.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,20 #1,00 @3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,30 @1,25 @3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,40 ?1,40 ?3,00 5,00 50,00
AMVKE.05.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,50 ?1,60 #3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Skér D3: 3,00 mm AM.VKE.10.3.3.1 a-INOX 3 ?0,80 1,00 (2,80 (3,00 8,00 50,00
AMVKE.15.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 1,50 @4,40 #6,00 12,00 50,00

A
Kvartscirkelgradningsverktyg R: 0,20 mm AM.VKE.20.3.6.1 a-INOX 3 (1,50 2,00 5,30 6,00 14,00 50,00
—— ) AMVKE.25.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 2,50 ?6,20 ?8,00 16,00 60,00
S ﬁ AM.VKE.30.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 3,00 ?7,10 ?8,00 17,00 60,00

Kort beskrivning:
INOX-kvartscirkelfrds Z3 med 4°-6° utlopning i bada dndar. Beldggningen a-INOX ar mycket temperaturstabil

och vidhaftningsminskande med en skikttjocklek pa 1,5 +
0,5 pm och en mikrohardhet pa (HV) 3700 + 400, max. arbetstemperatur 1100°C. Idealiskt

" Levereras fran lager.

@ D1

anvandningsomrade vid bearbetning av rostfria stallegeringar (INOX), CoCr-legeringar, titan-
legeringar (G5), stallegeringar, gjutjarn, aluminiumlegeringar och plastlegeringar.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= INOX-kvartscirkelfras fran R 0,2 mm till R 3,0 mm

= Fras radier direkt, ingen radvis frasning behovs langre

= Tack vare en utlopning pa 4°-6° i bada andar

Produktblad uppstdr inga sekundargrader
och skardata

Universellt anvandbar i de mest skilda material

3 skar ger utmarkt ytfinhet
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micraotec

micro Front-Chamfer

Artikelnummer

micro Front-Chamfer

m /'C ro- /Ca S /—’ra S AM.mFC.060.90 ? 0,05 ?0,6 @ 4,00 0,300 2,00 40,00 90°
AM.mFC.060.60 @ 0,05 @06 @ 4,00 0,520 2,00 40,00 60°
AM.mFC.080.90 @ 0,05 @08 @ 4,00 0,400 2,50 40,00 90°
AM.mFC.080.60 ? 0,05 ?0,8 @ 4,00 0,693 2,50 40,00 60°
AM.mFC.100.90 @ 0,05 ?1,0 @ 4,00 0,500 2,50 40,00 90°

ACTIONMILL D2: 0,60 mm
O\ Yy AM.mFC.100.60 @ 0,05 ?1,0 @ 4,00 0,866 2,50 40,00 60°
AM.mFC.130.90 ? 0,05 @13 @ 4,00 0,650 3,00 40,00 90°
micro Front-Chamfer 90 spetsvinkel AM.mFC.130.60 0,05 313 @ 4,00 1,126 3,00 40,00 60°

Levereras fran lager.

m o-INOX-belagd

"Micro"-frontgradningsverktyg fran @ 0,6 till @ 1,3

Gradning och fasning av kanter, spar, hal och gangor

Forstarkt utforande for lang livslangd

Produktblad

och skardata ) . ) ] ]
Universellt anvandbar i de mest skilda material

w 2 skdr fran @ 0,6 for micro-bearbetning
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rEmeees INOX-Front-Chamfer

INOX-Front-Chamfer

Artikelnummer Belaggning
AM.FC.050.90 a-INOX 4 (0,20 ?0,50 @4,00 3,00 55,00
AM.FC.050.90.XL a-INOX 4 ?0,20 ?0,50 @4,00 6,00 70,00
AM.FC.100.90 a-INOX 4 0,30 (1,00 (4,00 3,00 55,00
AM.FC.100.90.XL a-INOX 4 0,30 (31,00 @4,00 6,00 70,00
AM.FC.200.90 a-INOX 4 30,60 ?@2,00 @L,00 6,00 55,00
ACTIONMILL D2: #0,50 mm
R} ¥ AM.FC.200.90.XL a-INOX 4 (30,60 (32,00 @4,00 9,00 80,00
AM.FC.300.90 a-INOX 5 ?1,00 (3,00 (4,00 9,00 55,00
Front-Chamfer 90° spetsvinkel
AM.FC.300.90.XL a-INOX 5 ?1,00 (3,00 @4,00 12,00 80,00
AM.FC.400.90 a-INOX 6 ?1,50 (4,00 ?6,00 = 55,00
GL
< > AM.FC.400.90.XL a-INOX 6 ?1,50 (4,00 ?6,00 - 80,00
L1 AM.FC.600.90 a-INOX 6 2,00 (6,00 ?6,00 = 57,00
250 AM.FC.600.90.XL a-INOX 6 ?@2,00 6,00 ?6,00 - 100,00
90°
: AM.FC.800.90 a-INOX 6 ?#2,50 (8,00 (38,00 = 58,00
y _ —— AM.FC.800.90.XL a-INOX 6 82,50 8,00 38,00 - 101,00
K
Levereras fran lager.

— ~N m

) o o

(S} s 1S

5x PLUS med ACTIONMILL:

= "Micro"-frontgradningsverktyg fran @ 0,5 mm till @ 8,0 mm

a 8
1SS =2
Gradning och fasning av kanter, spar, hal och gangor
Finns med kort och langt skaft; . 8 & P gang
Produktblad m Forstarkt utforande for lang livslangd
och skardata
m Universellt anvandbar i de mest skilda material
m 4 till 6 skar ger utmarkt ytfinhet
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v microtee Back-Chamfer

Artikelnummer

Back-Chamfer

AM.BC.036.4D ?0,36 ?0,22 @3,00 0,20 2,00 50,00 3
AM.BC.036.6D ?0,36 #0,22 ?3,00 0,20 3,00 50,00 3
AM.BC.046.4D ?0,46 00,30 ?3,00 0,25 2,50 50,00 3
AM.BC.046.6D ?0,46 ?0,30 ?3,00 0,25 3,75 50,00 3
ACTIONMILL 60 AM.BC.065.4D ?0,65 ?0,40 ?3,00 0,35 3,50 50,00 4
Y ¥ AM.BC.065.6D 0,65 @0,40 @3,00 0,35 5,25 50,00 4
% AM.BC.090.4D ?0,90 ?0,60 @4,00 0,50 5,00 60,00 5
Back-Chamfer D1:#0,46 mm AM.BC.090.6D 0,90 0,60 @4,00 0,50 7,50 60,00 5
AM.BC.140.4D @1,40 ?0,95 ?4,00 0,90 7,50 60,00 5
AM.BC.140.6D ?1,40 ?0,95 @4,00 0,90 11,25 60,00 5
AM.BC.190.4D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 10,00 70,00 5
AM.BC.190.6D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 15,00 70,00 5
AM.BC.220.4D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 12,50 70,00 5
AM.BC.220.6D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 18,75 70,00 5
AM.BC.290.4D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 15,00 80,00 5
AM.BC.290.6D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 22,65 80,00 5
é g g AM.BC.370.4D ?3,70 @2,70 @4,00 2,00 20,00 80,00 6
AM.BC.370.6D @3,70 @2,70 @4,00 2,00 30,00 80,00 6
a-INOX-belagd AM.BC.470.4D @4, 70 ?3,30 ?6,00 2,00 25,00 90,00 6
AM.BC.470.6D @4,70 ?3,30 ?6,00 2,00 37,50 90,00 6
AM.BC.570.4D @5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 30,00 90,00 6
AM.BC.570.6D ?5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 45,00 90,00 6
"Micro"-gradningsverktyg @ 0,36 mm till @ 5,7 mm
Bakatgradningsverktyg for hal fran @ 0,4 mm
Inga sekundargrader uppstar
Produktblad

Universellt anvandbar i de mest skilda material

och skdrdata

3 till 6 skar ger utmarkt ytfinhet =
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ARSI Double-Chamfer

Belaggningen
5 till 6 skar mojliggor a-INOXthin garanterar
mycket hoga lang livslangd och
matningshastigheter ( i forhindrar att material
fastnar pa skaren

90° Double-Chamfer
fran @ 0,90 mm
till @ 5,70 mm

GL

L2 -
. L 5 10% x 45° zu D3
J = ' .
Finkornig VHM (héga 1 —— =
skar- och 8
matningshastigheter ar (] Forfragan
mojliga)
[j Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: a: .
! D Belagd : D Ja D Nej
D>: L+ Z:
Skarriktning:
D3 Ly J Obelagd
[ ] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Skaft enligt DIN6535 HA,
skaft-@ i hé-tolerans
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ARSI Double-Chamfer

Artikelnummer

Double-Chamfer

AM.DC.090.90 @ 0,90 @ 0,54 @ 3,00 0,36 8,00 60,00 0,18 5
AM.DC.140.90 @ 1,40 @ 0,84 @ 3,00 0,56 10,00 60,00 0,28 5
AM.DC.180.90 @ 1,80 @ 1,08 @ 4,00 0,72 12,00 60,00 0,36 5
AM.DC.220.90 @ 2,20 @ 1,48 @ 4,00 0,72 14,00 60,00 0,36 5
. AM.DC.280.90 2,80 1,68 4,00 1,12 18,00 60,00 0,56 5
ACTIONMILL 90° vinkel @2, ?1, @ 4, . ! ; !
AM.DC.370.90 @ 3,70 @ 2,22 @ 4,00 1,48 24,00 70,00 0,74 5
AM.DC.090.90
AM.DC.470.90 @ 4,70 @282 @ 6,00 1,88 30,00 80,00 0,94 5
Double-Chamfer D1: 30,90 mm
AM.DC.570.90 @570 @ 3,42 @ 6,00 2,28 36,00 80,00 1,14 6

Levereras fran lager.

A
Y

__ e

m a-INOXthin-belagd

S
5x PLUS med TARGETMILL:

= Fram- & bakdtgradning av hal fran @ 0,9 mm

Mycket hog mangsidighet och flexibilitet

Universellt anvandbar med 90° fasvinkel

Produktblad
och skdrdata

5 till 6 skar mojliggor hog matning

Hog processakerhet utan sekundargrader
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

tyHemicrotee—— Nouyble-Chamfer

Double-Chamfer

Artikelnummer Belaggning

TM.DC.180.140 a-INOX 3 @ 1,80 @ 1,00 @ 6,00 1,30 10,00 100,00
TM.DC.200.140 a-INOX 3 @ 2,00 @ 1,20 @ 6,00 1,40 10,00 100,00
TM.DC.280.200 a-INOX 4 @ 2,80 @ 1,80 @ 6,00 1,90 10,00 100,00
TM.DC.300.200 a-INOX 4 @ 3,00 @ 2,00 @ 6,00 2,00 10,00 100,00
TARGETMILL L1: 1,40 mm TM.DC.380.300 a-INOX 4 @ 3,80 ® 1,80 ? 6,00 2,90 14,00 100,00
TM.DC.400.300 a-INOX 4 @ 4,00 @ 2,00 @ 6,00 3,00 13,00 100,00
LN TM.DC.580.400 a-INOX 4 @ 5,80 @ 3,80 @ 6,00 3,90 20,00 100,00

Double-Chamfer D1: (31,80 mm
TM.DC.600.400 a-INOX 4 @ 6,00 @ 4,00 @ 6,00 4,00 19,00 100,00

< GL > Levereras fran lager.
L2

A
\ 4

fF

3 g g
R ——
= Fram- & bakdtgradningsverktyg fran @ 1,8 mm till @ 6 mm (D1)
= Hog flexibilitet i anvandningen
= Inga sekunddrgrader uppstar
Produktblad

Universellt anvandbar i de mest skilda material

och skdrdata

3 till 4 skar ger utmarkt ytfinhet
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by HB microtec SPECIaI_ TDDI

Front-Chamfer Back-Chamfer

Gradnings- eller fFasverktyg For hagmatning

———————————

GL
GL
L3
L1
L1g
o /X@ \\ L1
: | 3
***** S E " e
= «
L]
W % " i\
- - 10%D3x45° g 10%D3 x 45°
8 8
] Forfragan D Forfragan
|| Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt: (] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beliggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
D+ GL: a: D+ GL: a: * .
! [ Belagd"™ () 1a ) Nej [ Belagd™: (] a [ ] Nej
Dz: |_1: B: Dz: L1: B: . .
Skarriktning: Skarriktning:
Ds: z | [ obelagd Ds: Lu: v () Obelagd

[ ] vanst. (] Héger Ls: [ ] vanst. [ ] Héger

Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
* Utan nirmare uppgifter anvands den mest limpliga belaggningen. * Utan narmare uppgifter anvands den mest ldmpliga belaggningen.
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Special-Tool

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Fram- och bakatradiefras
Mattslipade specialfrdsar anpassade fér din
anvandning

GLo

L2

@D2
@131 |
I\
i
|

|
= 7
A ,\ ‘\\\\
N < 92]
&/ % [a] a E 5 5 @
(| Férfragan 8 ) 10% x45° zu D3
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
D GL: R+
1 ! D Belagd*: D Ja D Nej
D>: L Ry
Skarriktning:
Ds: Ly: Z: (] Obelagd
[ ] vanst. [ ] Hoger
Dz,:
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Fram-/bakatgradningsverktyg

Mattslipade specialfrdsar anpassade fér din

anvandning
GLs
L2
L1 15¢°
/‘T
,: L R _ _ S S g S
.
a’
5 a a a 10% x45° zu D3
(] Forfragan a g 8 X4 ZU
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
D+ GL: .
! D Belagd : D Ja D Nej
D>: Lq:
Skarriktning:
Ds: L D Obelagd
L. (] vanst. (] Hoger
3.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Produktbild Produktbeteckning Sida

) —
ILIZOWMILL | ——— 5xD INOX-micro cooled 148
TAREETMILL = INOX-micro-frés 150

ACTISmMILL ———i=d= 1,5xD INOX-Groover cooled 154

emeete INOX-Groover cooled

Loz /;;;g,:ﬂiﬂ; Eﬁﬁs 3xD INOX-Groover cooled 156
~CMILL ﬂm 1,5xD INOX-Groover cooled torisk 158

INOX-Groover cooled

‘ﬂg‘x’a’ﬂﬂiﬂi Eﬁ?& 3xD INOX-Groover cooled torisk 160
ALIZSHMILL | G Ss— NS 1,5xD INOX-Groover 162

—
ACTISHMILL | RSN NS 3xD INOX-Groover 164
Eretd “"'I:ﬂiﬂ; m 1,5xD INOX-Groover torisk 166
fome “'Wﬂfﬂ;@ — R 3xD INOX-Groover torisk 168
ACTICWMILL | S GRIZZLY-Groover 172

GRIZZLY-Groover

ACTICWMILL | SN 5xD INOX-torus cooled 176

INOX-torus cooled ———— — ——

—,@;{fﬂ%{’;el; e ——d 3xD INOX-micro Ball cooled 180

ACTIGRMILL | m——: 5xD INOX-micro Ball cooled 182

M Il l ® ALTICuMILL = : =) 3xD INOX-Ball cooled 186

by HB microtec ALCTICMHMILL 2 5xD INOX-Ball cooled 188

AL -u.u%&%{!f “z 1,5xD INOX-Ball 190

TA D : ETMIL L® ACTIGRMILL | S SR> 3xD INOX-Ball 192

by HB microtec .

ALTIONMILL | s Ball 23 198
ACTICWMILL | s, Ball Z3 cooled 202
ACTIONMILL | s =2 Lollipop-Z4 260° 208
-L-N:':zﬂﬂ-,l; __ Lollipop-Z4 260° cooled 210

ACTICNMILL

T-SLOT cooled

Acrzcsmny | —— TSt 18
]
—- _‘
)

T-Slot cooled 216

oy HE miatee -U"'MILL@

T-sLaT

T-Slot 20| 25|30 | 40 220

140

Innehallsforteckning | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX-micro cooled

@ 0,2 - @ 2,0 integrerad kylning

Kort beskrivning:
| m 2xD skdrlangd & 5xD fri halslangd, mikrofrasar
' fran @0,3 till 32,0

m Skyddat & skarpt utfort skarhorn med 22

m Integrerad kylning forhindrar spanstockning
m Korta processtider & hog processakerhet
m Mycket lang livslangd (hog uthallighet)

m Kromfri belaggning forhindrar

korskontaminering av medicintekniska

detaljer

blamk

ACTIONMILL INOX-Groover cooled

(0,7 - @ 8,0 integrerad kylning; finns med EF & ER

Kort beskrivning:
m 1,5xD & 3xD skarlangd fran @0,7 till 38,0 med Z3

m Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°)
borrning majlig

B Grov- och finbearbetning med ett enda

verktyg
® Integrerad kylning forhindrar spanstockning
m Mycket hoga matningshastigheter majliga

m Korta processtider och hdg processakerhet (lang

livslangd)

B Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

Sida 154

142

TARGETMILL INOX-micro
P02-020

Kort beskrivning:
m 2xD till 3xD skérlangd fran @0,2 till 32,0

Skyddat & skarpt utfort skarhorn med 722

m Optimalt pris/prestanda-forhallande

m Korta processtider och hog
processakerhet

m Mycket Iang livslangd (hég uthallighet)

m Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 150

ACTIONMILL INOX-Groover

@ 0,7 - @ 8,0; finns med EF & ER

Kort beskrivning:
m 1,5xD & 3xD skarlangd fran @0,7 till @8,0 med Z3

m Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°)

borrning majlig
m Grov- & finbearbetning med bara ett verktyg
W Mycket lang livslangd (hog uthallighet)
B Mycket hoga matningshastigheter mojliga
B Korta processtider och hog processakerhet

m Kromfri belaggning férhindrar

korskontaminering av medicintekniska

detaljer

Sida 162

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

ACTIONMILL GRIZZLY-Groover ACTIONMILL INOX torus cooled

@4,0-0@16,0

Kort beskrivning:

/. u

Hogpresterande HPC-frds fran @4 till 316

Grov- & finbearbetning av kravande
material som CoCr eller INOX

Lang livslangd och hog
processakerhet

Universellt anvandbar

Perfekt pris/prestanda-forhallande

@ 1,0 - @ 6,35 integrerad kylning

Kort beskrivning:

] =

3xD skarlangd och 5xD fri halslangd
Z4-torusfras fran @1,0 till @6,35
ER 0,15 till ER1,5 finns pa lager

Grov- & finbearbetning med bara ett
verktyg

Integrerad kylning forhindrar spanstockning
Mycket hoga matningshastigheter

mojliga

Kromfri belaggning forhindrar

korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 176

ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled ACTIONMILL INOX Ball cooled

@ 0,2 - @ 1,0 integrerad kylning

Kort beskrivning:

Kort + styv variant 3xD invandigt kylda
mikrofrasar

Mycket héga matningshastigheter
majliga
Kortare processtider och hog

processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Mycket lang livslangd (centrumskarande)

Sida 180

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

@ 1,0 - @ 8,0 integrerad kylning

Kort beskrivning:

3xD & 5xD mikrohelradiefrasar fran 31,0 till
?8,0 med Z4

Integrerad kylning forhindrar spanstockning

Hogkvalitativa och exakta ytor

Centrumskarande

Korta processtider och hog
processakerhet (lang livslangd)

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 186

|-




ACTIONMILL

by HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX Ball ACTIONMILL Ball Z3

ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° cooled ACTIONMILL T-Slot cooled

@1,0-38,0 ?10-06,0 @ 1,0 - @ 10,0 integrerad kylning @ 0,8 - @ 12,0 integrerad kylning
Kort beskrivning:
Kort beskrivning: ® 1xD helradiefris Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m 1,5xD HSC - Ball fran @3 till 38 med Z4 B 260° skaromfang pa helradiefrasarna fran ® Snabbt tillganglig, semistandardiserad

3xD & 5xD mikrohelradiefrasar fran @1,0 till
?8,0 med Z4

Hogkvalitativa och exakta ytor

processakerhet (lang livslangd)

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

fran 31,0 till 36,0 med 3 skar och tva olika
belaggningar

Mycket hoga matningshastigheter mojliga

processakerhet (lang livslangd)

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

?@1,0 till 10,0 med Z4
m Integrerad kyIning forhindrar spanstockning

m Hogkvalitativa och exakta ytor

m Korta processtider och hog
processakerhet (lang livslangd)

B Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

T-sparfrds
® Integrerad kyIning forhindrar spanstockning

®m Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

m Hogkvalitativa och exakta ytor
m Centrumskarande w Centrumskirande m Underskarningar majliga & centrumskarande m Hog prestanda och mycket god
m Korta processtider och hog . . prisvardhet

= Korta processtider och hog

m Idealisk for specifika anvandningar, t.ex. inom
medicinteknik

m Specialiserad dven for svarbearbetade

material

Sida 190 Sida 198 Sida 210 Sida 216

ACTIONMILL T-Slot

ACTIONMILL Ball Z3 cooled ACTIONMILL Lollipop-Z4 260°

ACTIONMILL T-Slot

@ 1,0 - @ 6,0 integrerad kylning @1,0-©10,0 @ 0,8-@16,0 @ 20-@ 40,2
Kort beskrivning:
®m 1xD helradiefras med integrerad kylning Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
| m 260° skdaromfang pa helradiefrésarna fran ® Snabbt tillgénglig, semistandardiserad = Snabbt tillganglig, semistandardiserad

fran (1,0 till 36,0 med 3 skar och tva olika
belaggningar

Mycket hoga matningshastigheter majliga

processakerhet (lang livslangd)

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

@1,0till 310,0 med Z4
Underskarningar mojliga

Hdogkvalitativa och exakta ytor

processakerhet (lang livslangd)

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

T-sparfras

m Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

m Specialiserad dven for svarbearbetade
material

T-sparfrds

m Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

m Hogkvalitativa och exakta ytor .
m Hog prestanda och mycket god ® Hog prestanda och mycket god
. m Centrumskdrande prisvardhet prisvardhet
m Centrumskarande e e o .
. ) = Korta processtider och hog m Idealisk fér specifika anvandningar, t.ex. inom m Idealisk fér specifika anvandningar, t.ex. inom
m Korta processtider och hog medicinteknik medicinteknik

m Specialiserad dven for svarbearbetade
material

Sida 202 Sida 208 Sida 218 Sida 220

144 Standardiserade frasverktyg | HB microtec Standardiserade frasverktyg | HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

e N

by HB microtec

INOX-micro cooled oy HE microtec INOX-micro

INOX-micro cooled INOX-micro

fran @ 0,2 mm
till @ 2,0 mm

Z2 - skarp Z2 - skarp

Hogprestandabelaggningen a-INOX
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

2xD skarlangd 5xD

fri halslangd 2 - 3xD skarlangd

GL

Integrerade kylkanaler ERER il
skyddar verktyget mot I ' | I
overhettning och spolar bort 8
alla span.
QE 8 10%D3x45° ||
8
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1 GL: EF:
Det férstirkta skaftet i h5-kvalitet, i ! (] Belagd™ (] a ] Nej
kombination med en optimerad D,: L: ER:
anvandbar langd, gor verktyget robust .
T . Skarriktning:
och vibrationsfritt. Ds: Ly: 7. || obelagd
[ ] vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
Hoga matnings- och skarhastigheter
mojliggors av ultrafinkornig solid

hardmetall med hog brottseghet.

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga beldggningen.

cooled INOX-micro

146 ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec .
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, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

INOX-micro cooled

5xD INOX-micro cooled

L2
(5xD / mm)

Artikelnummer

N . AM.IM.020.040.1K 0,20 00,18 ?4,00 0,40 1,00 40,00
- AM.IM.030.060.IK ?0,30 $0,25 @ 4,00 0,60 1,50 40,00
AM.IM.040.080.1K 00,40 ?0,35 @ 4,00 0,80 2,00 40,00
AM.IM.050.100.1K 00,50 ? 0,45 @ 4,00 1,00 2,50 40,00
_ AM.IM.060.120.1K 00,60 00,55 @ 4,00 1,20 3,00 40,00
ACTIONMILL INOX-micro
N ¥ AM.IM.070.140.1K ?0,70 ? 0,65 @ 4,00 1,40 3,50 40,00
<—|ntegrerad kylning
AM.IM.080.160.1K ?0,80 ? 0,74 @ 4,00 1,60 4,00 40,00
D1: @ 0,30 mm L1: 0,60 mm
AM.IM.090.180.IK ? 0,90 00,82 @ 4,00 1,80 4,50 40,00
AM.IM.100.200.IK ? 1,00 ? 0,90 @ 4,00 2,00 5,00 40,00
AM.IM.110.220.IK ?1,10 1,00 @ 4,00 2,20 5,50 40,00
< GL AM.IM.120.240.IK 1,20 1,10 @ 4,00 2,40 6,00 40,00
AM.IM.130.260.1K ?1,30 31,20 @ 4,00 2,60 6,50 40,00
AM.IM.140.280.1K @ 1,40 31,30 @ 4,00 2,80 7,00 40,00
AM.IM.150.300.1K ? 1,50 ? 1,40 @ 4,00 3,00 7,50 50,00
Y AM.IM.160.320.IK ? 1,60 ? 1,50 @ 4,00 3,20 8,00 50,00
i AM.IM.170.340.1K 81,70 @ 1,60 @ 4,00 3,40 8,50 50,00
AM.IM.180.360.1K 1,80 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,00 50,00
0 AM.IM.190.380.IK @ 1,90 ? 1,80 @ 4,00 3,80 9,50 50,00
- ~N m
[m] [m) (]
2 e e AM.IM.200.400.1K 2,00 ? 1,90 @ 4,00 4,00 10,00 50,00
Levereras fran lager.
a-INOX-belagd
Skyddad & skarpt utford hornfas
Integrerad kylning forhindrar spanstockning
Mycket hoga matningshastigheter mojliga
Produktblad

Korta processtider och hog processakerhet

och skdrdata

Mycket lang livslangd (hog uthallighet)

148 ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_micro

INOX-mIcrO Artikelnummer |
TM.IM.020.050 30,20 @ 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.025.050 30,25 @ 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.030.100 ? 0,30 @ 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.040.100 30,40 @ 3,00 1,00 2,00 38,00
ARGETMILL NOXormicra TM.IM.050.150 ? 0,50 @ 3,00 1,50 2,00 38,00
N ¥ TM.IM.060.150 0,60 3,00 1,50 2,00 38,00
TM.IM.070.200 00,70 3,00 2,00 2,00 38,00
D1: @ 0,20 mm L1: 0,50 mm
TM.IM.080.200 ? 0,80 @ 3,00 2,00 2,00 38,00
TM.IM.090.250 ? 0,90 @ 3,00 2,50 2,00 38,00
TM.IM.100.300 @ 1,00 @ 3,00 3,00 2,00 38,00
< GL TM.IM.110.300 1,10 ©3,00 3,00 2,00 38,00
P TM.IM.120.400 ?1,20 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.130.400 ?1,30 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.140.400 ? 1,40 ? 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.150.400 @ 1,50 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.160.400 @ 1,60 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.170.400 @ 1,70 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.180.500 @ 1,80 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
é TM.IM.190.500 @ 1,90 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
TM.IM.200.500 @ 2,00 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
5x PLUS med ACTIONMILL:
m a-INOX-belagd
» Skyddad & skarpt utford hornfas
= Optimalt pris/prestanda-forhallande
= Hoga matningshastigheter mojliga
Produktblad = Korta processtider och hog processékerhet
och skardata
= Lang livslangd (hog uthallighet)

150 TARGETMILL INOX-micro | HB microtec TARGETMILL INOX-micro | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

INOX-Groover INOX-Groover cooled

I
INOX-optimerad 3-skarig
frontgeometri, lamplig for

vertikal nedgang.

1,5x0 & 3xD

I
Hogprestandabelaggningen

a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar
att material fastnar pa
skaret.

fran @ 0,7
till @ 8,0

fran @ 0,7
till @ 8,0

GL

ER/EF %g

Integrerade kylkanaler
skyddar verktyget mot
6verhettning vid bearbetning

D3 h5

%]

av titanlegeringar och = 8 1ompaxds ||
rostfria stal. a
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Di: GL: er: [ X
! ] Belagd™: (] 1 ) Ne
D2 L ER: D
Skarriktning:
Det forstarkta skaftet i Ds: Lo: 7 D Obelagd
h5-kvalitet, i kombination med D Vanst. D Héger
en optimerad anvandbar
langd, gor verktyget robust
Lo . Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
och vibrationsfritt.
g \ / Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
2 |
3
g Hoga matnings- och

skarhastigheter majliggors av
finkornig solid hardmetall med hog
brottseghet.

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga beldggningen.

rHemieetc INOX-Groover cooled

by HB microtec

INOX- Gruover
cooled

INOX-Groover

152 ACTIONMILL INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-Groover cooled | HB microtec .
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by HB micratec INUX_Groover CDUIEd

1,5xD INOX-Groover cooled

(mm) (mm)

D1 +0/-0,02 D2 D3 h5
(mm) (mm)

EF (45°) GL
(1,5xD1/mm)| (mm)

Artikelnummer |

A AM.GR.070.100.1K-1.5D @ 0,700 : go60 @400 1,00 180 002 40,00
! AM.GR.080.120.1K-1.5D @ 0,800 - 070 @400 120 200 002 40,00
AM.GR.090.130.1K-1.5D @ 0,900 - @080 @400 130 230 002 40,00
AM.GR.100.150.1K-1.5D @ 1,000 - $092 @400 150 250 003 40,00
ACTIONMILL Groover  Integrerad kyining AM.GR.120.180.IK-1.5D @ 1,200 _ @110 @400 180 300 003 40,00
N ¥ AM.GR.150.220.1K-1.5D @ 1,500 - @140 @400 220 330 003 40,00
A X AMGR.1587.240/K-1.5D  @1,587  1/16" @148 @400 240 340 003 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270.1K-1.5D @ 1,800 - 170 @400 270 370 003 50,00
AM.GR.200.300.1K-1.5D @ 2,000 - 190 @400 300 400 003 50,00
AM.GR.220.330.IK-1.5D @ 2,200 - @210 @400 330 430 003 5000
AM.GR2381360.K-1.50  $2,381  3/32" @228 @400 360 460 005 50,00
AM.GR.250.370.1K-1.5D @ 2,500 - @240 @600 370 48 005 50,00
AM.GR.280.420.IK-1.5D @ 2,800 - @270 @600 420 520 005 50,00
AM.GR.300.450.1K-1.5D @ 3,000 - $290 @600 450 550 005 50,00
AM.GR3175.480.K-1.50 (3,175 1/8" @305 @600 480 580 005 50,00
| AM.GR.350.520.1K-1.5D @ 3,500 - @340 @600 520 630 005 50,00
‘ AM.GR.370.550.1K-1.5D @ 3,700 - @360 @600 550 660 005 50,00
AM.GR3968600.K-1.50 (3968  5/32" @385 @600 600 690 005 50,00
g AM.GR.400.600.1K-1.5D @ 4,000 - $390 @600 600 690 005 5000
AM.GR.430.650.1K-1.5D @ 4,300 - @420 @800 650 740 005 6800
a-INOX-belagd AMGR4762.710.K-15D  @4,762  3/16" @465 @800 770 820 005 6800
AM.GR.500.750.1K-1.5D @ 5,000 - @490 @800 750 850 005 6800
AM.GR5556.830.K-1.50  @5556  7/32" @545 @800 830 940 005 6800
AM.GR.600.900.1K-1.5D @ 6,000 - @59 @800 900 1000 005 6800
Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning méjlig AM.GR.6350.900.K-15D 36,350 14" @625 @1000 900 1000 005 8400
AM.GR.71438.1075K-1.50 @7,1438  9/32" @704 ©1000 1075 1200 005 8400
AM.GR.79375.1200K-1.5D ©7,9375  5/16" @784 ©1000 1200 1300 005 8400
Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.800.1200.K-15D (38,000 : 790 $1000 1200 1300 005 8400

Mycket hoga matningshastigheter mojliga

Levereras fran lager.

Produktblad
och skdrdata

Korta processtider och hog processakerhet

Mycket lang livslangd (hog uthallighet)

154 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec .
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by HB micratec INUX_Groover CDUIEd

3xD INOX-Groover cooled

(mm) (3xD1/mm) (mm) (mm) (mm)

(mm)

YT R— ‘ D1 +0/-0,02 ‘ ‘ D2 ‘ D3 h5 ‘ L1 ‘ ‘ EF (45°) ‘ GL

@) AM.GR.070.210.IK # 0,700 - @ 0,60 @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00

AM.GR.080.240.IK @ 0,800 - @ 0,70 @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00

AM.GR.090.270.IK ? 0,900 - @ 0,80 @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00

AM.GR.100.300.IK @ 1,000 - @ 0,92 @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00

ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360.IK @ 1,200 - @ 1,10 @ 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00
N K < Integrerad kylning AM.GR.150.450.IK @ 1,500 - @ 1,40 @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00

5B 00 mm 3,00 mm AM.GR.1587.480.IK @ 1,587 1/16" @ 1,48 @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540.IK @ 1,800 - @ 1,70 @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00

AM.GR.200.600.IK @ 2,000 - @ 1,90 @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00

AM.GR.220.660.IK @ 2,200 - @ 2,10 @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00

AM.GR.2381.720.IK @ 2,381 3/32" @ 2,28 @ 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00

AM.GR.250.750.IK @ 2,500 - @ 2,40 @ 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00

AM.GR.280.840.IK @ 2,800 - @ 2,70 @ 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00

AM.GR.300.900.1K @ 3,000 - @ 2,90 @ 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00

AM.GR.3175.960.IK @ 3,175 1/8" @ 3,05 @ 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00

y AM.GR.350.1050.IK @ 3,500 - @ 3,40 @ 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110.IK @ 3,700 - @ 3,60 @ 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00

_ AM.GR.3968.1190.K 3,968 5/32" @ 3,85 @ 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
s AM.GR.400.1200.IK @ 4,000 - @ 3,90 @ 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290.IK @ 4,300 - @ 4,20 @ 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00

a-INOX-belagd AM.GR.4762.1430.K @ 4,762 3/16" @ 4,65 @ 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500.1K @ 5,000 - @ 4,90 @ 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00

AM.GR.5556.1670.IK (5,556 7/32" @ 5,45 @ 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00

AM.GR.600.1800.IK ? 6,000 - @ 5,90 # 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00

Nedgdng, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.6350.1910.IK @ 6,350 1/4" @625  @10,00 19,10 20,10 0,05 84,00

AM.GR.71438.2150.IK  (#7,1438 9/32" @704 10,00 21,50 22,50 0,05 84,00

Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.79375.2400.K ~ (7,9375 5/16" @78s (10,00 24,00 25,00 0,05 84,00

AM.GR.800.2400.IK @ 8,000 - $790 10,00 24,00 25,00 0,05 84,00

Mycket hoga matningshastigheter mojliga

Levereras fran lager.

Produktblad
och skdrdata

Korta processtider och hog processakerhet

Mycket lang livslangd (hog uthallighet)

156 ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec .
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by HB micratec INUX_Eroover CUUIEd

Artikelnummer D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover cooled

Torisk =
8

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D $#0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076.1K-1.5D @#0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005.IK-1.5D @ 0,800 - $070 @400 120 200 4000 0,05 -

AM.GR.080.120.R010.IK-1.5D @ 0,800 - $070 @400 120 200 4000 0,10 -

AM.GR.100.150.R010.IK-1.5D @ 1,000 - §09 @400 150 250 40,00 0,10 -

_ AM.GR.100.150.R020.IK-1.5D @ 1,000 - $09 @400 150 250 40,00 0,20 -

Gmo"er\ ER: 0,05 mm\ /'”tegrerad kylning AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D @ 1,200 - @170 @400 180 300 40,00 0,10 -
ACTIONMILL —> <Skirlingd AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D @ 1,200 - @170 @400 180 300 40,00 0,20 -
m’ \m AM.GR.150.225.R010.IK-1.5D @ 1,500 - @140 @400 225 3,30 40,00 0,10 =

' AM.GR.150.225.R030.IK-1.5D @ 1,500 - @140 @400 225 330 4000 0,30 -

AM.GR.1587.240.R0127.1K-1.5D @1587 1/16" @ 1,48 @4,00 2,40 3,40 40,00 0,127 0.0050
AM.GR.1587.240.R0254.1K-1.5D @1,587 1/16" @148 @ 4,00 2,40 3,40 40,00 0,254 0.0100

AM.GR.180.270.R010.IK-1.5D @ 1,800 = ?1,70 @ 4,00 2,70 3,70 50,00 0,10 =
AM.GR.180.270.R030.1K-1.5D @ 1,800 - @1,70 @4,00 2,70 3,70 50,00 0,30 -
AM.GR.200.300.R010.IK-1.5D @ 2,000 = #190 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,10 =
AM.GR.200.300.R020.IK-1.5D @ 2,000 - @190 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,20 -
AM.GR.200.300.R050.IK-1.5D @ 2,000 - ?1,90 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,50 =
AM.GR.2381.360.R0127.IK-1.5D ? 2,381 3/32" (2,28 @4,00 3,60 4,60 50,00 0,127 0.0050
AM.GR.2381.360.R0254.IK-1.5D ? 2,381 3/32" (2,28 @400 3,60 460 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.2381.360.R0381.1K-1.5D @ 2,381 3/32" @228 @400 3,60 460 50,00 0,381 0.0150

y AM.GR.250.375.R020.1K-1.5D 2500 - @240 @600 375 480 5000 020 -

AM.GR.250.375.R050.IK-1.5D $2500 - @240 @600 375 480 5000 050 -

AM.GR.300.450.R020.1K-1.5D 3000 - (290 @600 450 550 5000 020 -

S AM.GR.300.450.R050.1K-1.5D #3000 - ©29 @600 450 550 5000 050 -
S AM.GR.3175.480.R02541K-15D @375  1/8" $305 @600 480 580 5000 0254 00100
AM.GR3175480.R0381.K-15D  ©3,175 1/8" (305 @600 480 580 5000 0381 0.0150
a-INOX-belagd AM.GR.3968.600.R0254.IK-1.5D  @3,968 5/32" 385 @600 600 690 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3968.600.R0381.IK-15D  ©3968 5/32" $385 @600 600 690 5000 0381 00150

AM.GR.400.600.R020.1K-1.5D 4000 - (@39 @600 600 690 5000 020 -

AM.GR.400.600.R050.1K-1.5D 4000 - ©390 $600 600 690 5000 050 -
AM.GR4762.730.R0254 IK-15D @ 4,762 3/16" @465 @800 730 820 6800 0254 00100
Nedgdng, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.4762.730.R0381.IK-1.5D @u762 3/16" @465 $800 730 820 6800 0381 0.0150

AM.GR 5556.830.R0381.IK-1.5D @5556 7/32" @545 $800 830 940 6800 0381 00150
AM.GR .5556.830.R0762.IK-1.5D @5556 7/32" @545 @800 830 940 6800 0,762 0.0300
Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.600.900.R050.IK-1.5D @ 6,000 - @59 @800 900 1000 6800 0,50 -
AM.GR.600.900.R100.IK-1.5D ? 6,000 - @59 @800 900 1000 6800 1,00 -
AM.GR.6350.960.R0254.1K-1.5D 6350 1/4" @625 @1000 960 1000 8400 0254 0,0100
AM.GR.6350.960.R0508.1K-1.5D 6350 1/4" @625 $1000 960 1000 8400 0508 0,0200
AM.GR.6350.960.R0762.1K-1.5D 6350 1/4" (625 @1000 960 10,00 8400 0,762 0.0300
processtider och hog processakerhet AM.GR.71438.1075.R0254.IK-1.5D @ 7,1438 9/32" @ 7,04 $10,00 10,75 12,00 8400 0,254 0,0100
AM.GR.71438.1075.R0762.IK-1.5D  @7,1438 9/32" @7,04 $1000 10,75 12,00 8400 0,762 0,0300

Mycket hoga matningshastigheter ger korta

::s:t:::: . . . AM.GR.79375.1200.R0254.1K-1.5D  #7,9375 5/16" §7,84 $1000 1200 1300 8400 0,254 0,100

_ Mycket lang livslangd (hog uthdllighet) AM.GR.79375.1200.R0762.K-1.5D  $7,9375 5/16" @7,84 1000 1200 1300 8400 0,762 00300
ST AM.GR800.1200.R0500/K-150  $8000 - @7,90 1000 1200 1300 8400 050 -
AM.GR.800.1200.R1000.K-1.5D #8000 - @790 $1000 1200 1300 8400 100 -

Hornradierna okar eggstabiliteten och minskar

spanningar
Leveranstid: 3-4 veckor

158 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled torisk | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled torisk | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Eroover CUUIEd

Artikelnummer D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover cooled

(mm)

TO r1s k ) . AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 40,00 0,076 0.0030
u AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" ©0,70 @400 240 320 40,00 00127 0.0050
AM.GR.080.240.R005.IK @ 0,800 - @070 @400 240 320 40,00 0,05 -
AM.GR.080.240.R010.IK @ 0,800 - §070 @400 240 320 40,00 0,10 -
AM.GR.100.300.R010.IK @ 1,000 - @090 @400 300 400 40,00 0,10 -
AM.GR.100.300.R020.IK @ 1,000 - @090 @400 300 400 40,00 0,20 -
ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.120.360.R010.IK 1,200 ~ $110 @400 360 460 40,00 0,10 §
< Integrerad kylning AM.GR.120.360.R010.IK @ 1,200 - @110 @400 360 460 40,00 0,20 -
5T Bo8omm G0 AM.GR.150.450.R010.IK @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,10 -
AM.GR.150.450.R030.IK @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,30 -
AM.GR.1587.480.R0127.IK 1587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,127 0.0050
AM.GR.1587.480.R0254.IK 1587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,254 0.0100
AM.GR.180.540.R010.IK @ 1,800 - @170 @400 540 640 50,00 0,10 -
AM.GR.180.540.R030.IK @ 1,800 - @170 @400 540 640 50,00 0,30 -
AM.GR.200.600.R010.IK @ 2,000 - @19 @400 600 700 50,00 0,10 -
AM.GR.200.600.R020.IK @ 2,000 - @19 @400 600 7,00 5000 0,20 -
AM.GR.200.600.R050.1K @ 2,000 - @19 @400 600 700 5000 0,50 -
AM.GR.2381.720.R0127.IK 2381 3/32" ©228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.720.R0254.IK 2381 3/32" ©228 @400 720 820 50,00 0254 0.0100
AM.GR.2381.720.R0381.IK 2381 3/32" ©228 @400 720 820 50,00 0381 0.0150
y AM.GR.250.750.R020.IK @ 2,500 - @240 @600 750 850 50,00 0,20 -
AM.GR.250.750.R050.IK @ 2,500 - @240 @600 750 850 50,00 0,50 -
AM.GR.300.900.R020.1K @ 3,000 - @29 @600 900 1000 5000 0,20 -
5 AM.GR.300.900.R050.1K @ 3,000 - @29 @600 900 1000 5000 0,50 -
= AM.GR.3175.960.R0254.IK 3,175 1/8° @305 @600 960 1060 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3175.960.R0381.IK 3,175 1/8° @305 @600 960 1060 50,00 0381 0.0150
a-INOX-belagd AM.GR.3968.1190.R0254.1K ¢3968 5/32" (385 @600 11,90 1290 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381.IK 3968 5/32° (385 @600 11,90 1290 50,00 0381 0.0150
AM.GR.400.1200.R020.IK @ 4,000 - @39 @600 1200 1300 5000 0,20 -
AM.GR.400.1200.R050.1K @ 4,000 - @39 @600 1200 1300 5000 050 -
AM.GR.4762.1430.R0254.IK @4,762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0,254 0.0100
Nedgdng, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR4762.1430.R0381.K  @4,762 3/16" @465 $800 1430 1530 6800 0381 0.0150

AM.GR.5556.1670.R0381.IK  @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 0.0150
AM.GR.5556.1670.R0762.IK  @5556 7/32" @545 (@800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.600.1800.R050.IK @ 6,000 - @59 @800 1800 1900 6800 0,50 -
AM.GR.600.1800.R100.IK @ 6,000 - @59 @800 1800 1900 6800 1,00 -
AM.GR.6350.1910.R0254IK #6350  1/4" @625 $1000 19,10 20,10 8400 0,254 0,0100
AM.GR.6350.1910.R0508/K ~ ©6,350  1/4" (@625 $10,00 19,10 20,10 8400 0508 0,0200
AM.GR.6350.1910.R0762.K ~ ©6,350 1/4" @625 $10,00 19,10 20,10 8400 0,762 0.0300
processtider och hog processakerhet AM.GR.71438.2150.R0254.IK ~ (#7,1438 9/32" @704 $1000 2150 2250 8400 0,254 0,0100
AM.GR.714382150.R0762./K @ 7,1438 9/32" @704 $10,00 2150 22,50 8400 0,762 0,0300

Mycket hoga matningshastigheter ger korta

::s:t:::: . . . AM.GR.79375.2400.R0254IK ~ ©7,9375 5/16" @784 $1000 2400 2500 8400 0254 0,0100

_ Mycket lang livslangd (hog uthdllighet) AM.GR.79375.2400.R0762.K ~ $7,9375 5/16" @7,84 $1000 2400 2500 8400 0,762 0,0300
ST AM.GR800.2600R0500/K  @8000 - @790 $1000 2400 2500 8400 050 -
AM.GR800.2400R1000/K ~ ®8000 - @790 $1000 2400 2500 8400 100 -

Hornradierna okar eggstabiliteten och minskar

spanningar
Leveranstid: 3-4 veckor

160 ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled torisk | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled torisk | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

1,5XD INOX-GrOO Ver Artikelnummer | = :ﬁlr;‘())'oz | | 7 | ?rf\r:? | (1,5xD1/mm) | (nlﬁn) | E';n(fnf;) | (r?\lr_n)
A AM.GR.070.100-1.5D 0,700 - 0060 @400 1,00 180 002 40 HB
! AM.GR.080.120-1.5D @ 0,800 - 3070 @400 1,20 200 002 40 HB
AM.GR.090.130-1.5D @ 0,900 - 080 @400 1,30 230 002 40 HB
AM.GR100.150-1.5D @ 1,000 - 0092 @400 1,50 250 003 40 HB
CTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D @ 1,200 - 310 @400 1,80 300 003 40 .HB
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - $140 @400 2,20 330 003 40 .HB
AM.GR.1587.240-1.5D  @1,587  1/16" @148 @ 4,00 2,40 340 003 40 HB

D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm

AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - @170 @400 2,70 370 003 50 HB
AM.GR.200.300-1.5D @ 2,000 - 319 @400 3,00 400 003 50 HB
AM.GR.220.330-1.5D @ 2,200 - 3210 @400 3,30 430 003 50 HB
- GL > AM.GR2381360-1.5D  ©2,381  3/32" ©228 @400 3,60 460 005 50 HB
AM.GR.250.370-1.5D @ 2,500 - $240 @600 3,70 480 005 50 HB
AM.GR.280.420-1.5D @ 2,800 - $270 @600 4,20 520 005 50 .HB
AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - 329 @600 4,50 550 005 50 .HB
) AM.GR3175480-1.50  @3,75  1/8' $305 @6,0 4,80 580 005 50 HB
| AM.GR.350.520-1.5D @ 3,500 - @340 @600 5,20 630 005 50 HB
‘ AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 - @360 @600 5,50 660 005 50 HB
AM.GR3968.600-1.50  @3,968  5/32" ©385 @6,00 6,00 690 005 50 HB
g AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - @39 @600 6,00 690 005 50 HB
AM.GR.430.650-1.5D @ 4,300 - @420 @800 6,50 740 005 68 .HB
a-INOX-belagd AMGR4762.710-15D  @4,762  3/16" G465 @800 7,10 820 005 68 .HB
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - @49 @800 7,50 850 005 68 .HB
AM.GR5556.830-1.5D  @5556  7/32" @545 @800 8,30 940 005 68 HB
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - @59 @800 9,00 1000 005 68 .HB
Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning méjlig AM.GR6350900-1.50  @6,350  1/4" ©625 @800 9,00 1000 005 80 .HB
AM.GR.71438.1075-1.5D (87,1438  9/32" @704 @8,00 1075 12,00 005 80 HB
AM.GR.79375.1200-1.5D $7,9375  5/16" ©7.84 ©8,00 1200 1300 005 80 .HB
Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.800.1200-1.5D @ 8,000 - 979 @800 1200 1300 005 80 .HB

Hoga matningshastigheter mojliga

Korta processtider och hég processikerhet Houeriares e aiger

Produktblad
och skdrdata

Lang livslangd (hog uthdllighet)

162 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec .




ACTIONMILL HBlicrotec

o/ B microtee INOX-Groover

HB-skaft

3xD INOX-Groover

(mm) (mm)

D1 +0/-0,02 D1 D2 D3 h5
(mm) (mm)

‘ EF (45°) ‘ GL

(3xD1/mm)‘ (mm)

Artikelnummer ‘

o) . AM.GR.070.210 @ 0,700 - 0060 (400 2,10 280 002 4000  .HB

- AM.GR.080.240 @ 0,800 - 0,70 (4,00 2,40 320 002 4000  .HB

AM.GR.090.270 @ 0,900 - 0080 @400 2,70 360 002 4000  .HB

AM.GR.100.300 @ 1,000 - 092 @400 3,00 400 003 4000  .HB

ACTIONMILL Croover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @110 @400 3,60 480 003 4000  .HB
N K AM.GR.150.450 @ 1,500 - @140 (4,00 4,50 550 003 4000  .HB

STFToo T G300 AM.GR.1587.480 1587  1/16" @148 @400 4,60 580 003 4000  .HB
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @170 @400 5,40 640 003 5000  .HB

AM.GR.200.600 @ 2,000 - 190 @400 6,00 700 003 5000  .HB

o AM.GR.220.660 @ 2,200 - 210 @400 6,60 760 003 5000  .HB

< > AM.GR.2381.720 @2381  3/32° @228 @400 7,20 820 005 5000 .HB
AM.GR.250.750 @ 2,500 - @240 06,00 7,50 850 005 5000  .HB

AM.GR.280.840 @ 2,800 - 270 06,00 8,40 940 005 5000  .HB

AM.GR.300.900 @ 3,000 - 29 06,00 900 1000 005 5000  .HB

. AM.GR.3175.960 3175  1/8" @305 @600 960 1060 005 5000  .HB
; AM.GR.350.1050 @ 3,500 - @340 @600 1050 1150 005 5000  .HB
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - @360 @600 11,10 1210 005 5000  .HB

_ AM.GR.3968.1190  @3968  5/32* $385 @600 11,90 1290 005 5000  .HB
s AM.GR.400.1200 @ 4,000 - 35 @600 1200 1300 005 5000  .HB
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - @420 @800 1290 1390 005 6800  .HB

a-INOX-belagd AMGR4762.1430  @4762  3/16" @465 ©800 1430 1530 005 6800  .HB
AM.GR.500.1500 @ 5,000 - @49 @800 1500 1600 005 6800  .HB

AMGR5556.1670 ~ @5556  7/32" @545 @800 1670 17,70 005 6800  HB

AM.GR.600.1800 @ 6,000 - @59 @800 1800 1900 005 6800  .HB

Nedgdng, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.6350.1910 @ 6,350 1/4" ?#625 (3800 19,10 20,10 0,05 80,00 .HB

AM.GR.71438.2150 7,1438 9/32" @ 7,04 @ 8,00 21,50 22,50 0,05 80,00 .HB
AM.GR.79375.2400 @7,9375 5/16" ? 7,84 (8,00 24,00 25,00 0,05 80,00 .HB

Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg
AM.GR.800.2400 @ 8,000 - @790 @800 2400 2500 005 8000  .HB

Hoga matningshastigheter mojliga

Korta processtider och hog processakerhet Levereras frén lager.

Produktblad
och skdrdata

Lang livslangd (hog uthdllighet)

164 ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

Artikelnummer D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover
Torisk

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076-1.5D #0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030 .HB
AM.GR.0793.120.R0076-1.5D #0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050 .HB

Zle

AM.GR.080.120.R005-1.5D 0800 - (070 @400 120 200 40,00 005 - HB

AM.GR.080.120.R010-1.5D 0800 - (070 @400 120 200 40,00 00 - HB

AM.GR.100.150.R010-1.5D 1000 - @090 @400 150 250 4000 0,10 - HB

AM.GR.100.150.R020-1.5D 1000 - (090 @400 150 2,50 40,00 020 - HB

ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.120.180.R010-1.5D 1200 - @110 @400 180 3,00 4000 010 - HB
< Skirlangd AM.GR.120.180.R010-1.5D 1200 - @110 @400 180 3,00 4000 020 - HB

575080 M G AM.GR.150.225.R010-1.5D 1500 - @140 @400 225 330 4000 010 - HB
AM.GR.150.225.R030-1.5D 1500 - @140 @400 225 330 4000 030 - HB

AM.GR.1587.240.R0127-1.5D @ 1,587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0,127 00050 .HB

AM.GR.1587.2460.R0254-15D @ 1,587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0254 00100 .HB

o AM.GR.180.270.R010-1.5D 1800 - @170 @400 270 3,70 50,00 0,0 - HB

< > AM.GR.180.270.R030-1.5D 1800 - @170 @400 270 3,70 50,00 030 - HB
AM.GR.200.300.R010-1.5D $2000 - @190 @400 300 400 5000 0,0 - HB

AM.GR.200.300.R020-1.5D 2000 - @19 @400 300 400 50,00 020 - HB

AM.GR.200.300.R050-1.5D 2000 - G190 @400 300 400 5000 050 - HB

AM.GR2381360R0127-15D  ©2,381 3/32" $228 400 360 460 50,00 0,127 00050 .HB

3 AM.GR.2381.360.R0254-1.5D  @2.381 3/32" $228 @400 360 460 50,00 0,254 00100 .HB

AM.GR.2381.360.R0381-1.5D @2,381 3/32" ©2,28 @4,00 3,60 4,60 50,00 0,381 0.0150 .HB

y AM.GR.250.375.R020-1.5D $2500 - @240 @600 375 480 5000 020 - HB
AM.GR.250.375.R050-1.5D $2500 - @240 @600 375 480 5000 050 - HB

AM.GR.300.450.R020-1.5D $3000 - (29 @600 450 550 50,00 020 - HB

P AM.GR.300.450.R050-1.5D $3000 - (29 @600 450 550 5000 050 - HB
S AM.GR3175.480.R0254-15D  ©$3.175 1/8" 305 $600 480 580 50,00 0,254 00100 .HB
AM.GR3175.480.R0381-15D  ©3,175 1/8" 305 $600 480 580 50,00 0,381 00150 .HB

a-INOX-belagd AM.GR.3968.600.R0254-1.5D  @3.968 5/32* $385 @600 600 690 50,00 0,254 00100 HB

AM.GR.3968.600.R0381-15D 3968 5/32* 385 600 600 690 50,00 0,381 00150 .HB

AM.GR 400.600.R020-1.5D @4000 - (39 $600 600 690 5000 020 - HB

AM.GR 400.600.R050-1.5D $4000 - (39 $600 600 690 5000 050 - HB

AM.GR4762.730.R0254-15D  @4,762 3/16* @465 @800 7,30 820 6800 0,254 00100 .HB

Nedgdng, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.4762.730.R0381-1.5D Q4,762 3/16* @465 $800 7,30 820 6800 0,381 00150 .HB

AM.GR5556.830.R0381-15D  @#5556 7/32* @545 @800 830 9,40 6800 0,381 00150 .HB

AM.GR5556.830.R0762-15D (#5556 7/32* @545 (800 830 940 6800 0,762 0.0300 .HB

Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.600.900.R050-1.5D @ 6,000 - @59 @800 900 10,00 6800 0,50 - HB
AM.GR.600.900.R100-1.5D @6000 - (59 (800 900 10,00 6800 1,00 - HB
AM.GR6350.960.R0762-15D  @6350 1/4* @625 @800 960 10,00 80,00 0,762 0.0300 .HB
AM.GR.6350.960.R0254-15D  @6350 1/4" @625 @800 960 10,00 80,00 0,254 00100 .HB
AM.GR.6350.960.R0508-1.5D  ©6,350 1/4" @625 @800 960 10,00 80,00 0,508 0,0200 .HB
processtider och hog processakerhet AM.GR.6350.960.R0762-1.5D  ©6,350 1/4" $625 @800 960 10,00 80,00 0,762 0.0300 .HB
AM.GR.71438.1075.R0254-15D §7,1438 9/32" @7,06 @800 10,75 12,00 80,00 0,254 0,0100 .HB

Mycket hoga matningshastigheter ger korta

Produktblad
b ekirdata o ) . AM.GR.71438.1075.R0762-15D0 @ 7,1438 9/32" @704 $800 10,75 12,00 80,00 0,762 0,0300 .HB
Mycket lang livslangd (hog uthallighet) AM.GR.79375.1200.R0254-1.5D @7,9375 5/16" 37,84 $800 12,00 13,00 80,00 0,254 0,0100 .HB
' AM.GR.79375.1200.R0762-1.5D @7,9375 5/16" @7,84 @800 12,00 13,00 80,00 0,762 0,0300 .HB
Hérnradierna Skar eggstabiliteten och minskar AM.GR.800.1200.R0500-1.5D #8000 - @790 @800 12,00 13,00 80,00 0,50 - HB
AM.GR.800.1200.R1000-15D  ©@8000 - (7,90 @800 12,00 13,00 80,00 1,00 - HB

spanningar
Leveranstid: 3-4 veckor

166 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover torisk | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover torisk | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec
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o/ B microtee INOX-Groover

Artikelnummer D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover

(mm) (3xD1/mm)| (mm)

TO/’/S/( o . AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" ©0,70 @400 240 320 4000 0,076 00030 .HB
» AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 40,00 0,0127 0.0050 .HB

AM.GR.080.240.R005 ? 0,800 - $0,70 @400 240 320 40,00 0,05 - HB

AM.GR.080.240.R010 ? 0,800 - $0,70 @400 240 320 40,00 0,10 - HB

AM.GR.100.300.R010 @ 1,000 - (090 @400 3,00 400 40,00 0,10 - HB

AM.GR.100.300.R020 @ 1,000 - (090 @400 300 400 40,00 0,20 - HB

ACTIONMILL Groover /MM AM.GR.120.360.R010 1200 - @110 @400 360 460 40,00 0,10 § HB
AM.GR.120.360.R010 @ 1,200 - @110 @400 3,60 460 40,00 0,20 - HB

T ER AM.GR.150.450.R010 @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,10 - HB
AM.GR.150.450.R030 @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,30 - HB

AM.GR.1587.480.R0127 @1,587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,127 00050 .HB

AM.GR.1587.480.R0254 1,587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0254 00100 .HB

oL AM.GR.180.540.R010 1800 - @170 @400 540 640 5000 0,10 - HB

- > AM.GR.180.540.R030 @ 1,800 - @170 @400 540 640 5000 0,30 - HB
AM.GR.200.600.R010 2000 - @190 @400 600 7,00 5000 0,10 - HB

AM.GR.200.600.R020 @ 2,000 - 190 @400 600 7,00 5000 0,20 - HB

AM.GR.200.600.R050 @ 2,000 - $19 @400 600 7,00 5000 0,50 - HB

AM.GR.2381.720.R0127 @2,381 3/32" ©228 @400 720 820 5000 0,127 00050 .HB

3 AM.GR.2381.720.R0254 @2,381 3/32" @228 @400 720 820 5000 07254 00100 .HB
AM.GR.2381.720.R0381 @2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,381 00150 .HB

1 AM.GR.250.750.R020 @ 2,500 - @240 $600 750 850 50,00 0,20 - HB
AM.GR.250.750.R050 @ 2,500 - @240 @600 750 850 50,00 0,50 - HB

AM.GR.300.900.R020 @ 3,000 - $25 @600 900 1000 50,00 0,20 - HB

5 AM.GR.300.900.R050 @ 3,000 - ©$290 $600 900 1000 50,00 0,50 - HB
S AM.GR.3175.960.R0254 3175 1/8" (305 @600 960 1060 5000 0254 00100 .HB
AM.GR.3175.960.R0381 3,175 1/8" (305 600 960 1060 5000 0381 00150 .HB

a-INOX-belagd AM.GR.3968.1190.R0254 3968 5/32" 385 @600 11,90 1290 50,00 0,254 00100 .HB
AM.GR.3968.1190.R0381 ?3968 5/32" (385 @600 1190 1290 5000 0,381 00150 .HB

AM.GR.400.1200.R020 @ 4,000 - (395 @600 1200 13,00 50,00 0,20 - HB

AM.GR.400.1200.R050 @ 4,000 - (39 @600 1200 13,00 50,00 0,50 - HB

AM.GR.4762.1430.R0254 @u762 3/16" @465 P800 1430 1530 6800 0254 00100 .HB

Nedgdng, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.4762.1430.R0381 @u4762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0,381 00150 .HB

AM.GR.5556.1670.R0381 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0381 00150 .HB

AM.GR.5556.1670.R0762 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300 .HB

Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.600.1800.R050 @ 6,000 - @59 @800 1800 19,00 6800 0,50 - HB
AM.GR.600.1800.R100 @6000 - @59 @800 1800 19,00 6800 1,00 - HB
AM.GR.6350.1910.R0254 6350 1/4" $625 @800 19,10 20,10 80,00 0,254 0,0100 .HB
AM.GR.6350.1910.R0508 6350 1/4" $625 @800 19,10 20,10 80,00 0,508 0,0200 .HB
AM.GR.6350.1910.R0762 6350 1/4" $625 @800 19,10 20,10 80,00 0,762 0.0300 .HB
processtider och hog processakerhet AM.GR.71438.2150.R0254 (17,1438 9/32" 7,064 $800 2150 22,50 80,00 0,254 0,0100 .HB
AM.GR.71438.2150R0762  @7,1438 9/32" @704 @800 21,50 22,50 80,00 0,762 0,0300 .HB

Mycket hoga matningshastigheter ger korta

::s:t:::: o ) . AM.GR.79375.2400.R0254  ©7,9375 5/16" ©7,84 (800 2400 2500 80,00 0254 00100 .HB
Mycket lang livslangd (hog uthallighet) AM.GR.79375.2400.R0762  $7,9375 5/16" @7.84 @800 2400 2500 80,00 0,762 00300 .HB

' AM.GR.800.2400.R0500 8000 - @790 @800 2400 2500 80,00 0500 - HB
AM.GR.800.2400.R1000 8000 - @790 @800 2400 2500 80,00 1000 - HB

Hornradierna okar eggstabiliteten och minskar

spénningar Leveranstid: 3-4 veckor
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

PN
la

e GRIZZLY-Groover

GRIZZLY-Groover

Skyddad hérnradie tack vare \

genomtankt skareggsskydd

Hogeffektiv skareggspreparering
enligt HB microtec-standard

GL

Cylindrisk karnform for 6kad
stabilitet och
vibrationsdampande effekt

ER [DIN 6535 HB 10% von D3 x 45°

Optimerad belaggning for
universell anvandning.

801
@03h6

@02

2,5xD skarlangd

D Bestallning Bestallningsnr: G Forfragan
Extra fri langd pa 10mm for
bearbetning vid storande konturer Matt: Beliggning: Kylkanaler:
D+: GL: ER:
(] Belagd™ (] a [ ] Nej
D2 La: Z:
Skarriktning:
Ds: Lo: D Obelagd g
[ ] vanst. (] Hoger
HB-skaft for forbattrad
kraftoverforing. .
\ Finns aven som IK-variant Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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e GRIZZLY-Groover

GRIZZLY-Groover

Artikelnummer

AM.GL.04.10.01 @4,00 83,70 6,00 10,00 20,00 0,08 58,00

AM.GL.05.13.01 5,00 @4,70 6,00 13,00 23,00 0,08 58,00

AM.GL.06.15.01 6,00 5,70 6,00 15,00 25,00 0,10 58,00

AM.GL.08.20.01 8,00 87,70 8,00 20,00 30,00 0,10 64,00

ACTIONMILL L1: 10,0 mm AM.GL.10.25.01 810,00 9,70 $10,00 25,00 35,00 0,15 73,00
AM.GL.12.30.01 312,00 $11,70 ?12,00 30,00 40,00 0,15 84,00

Produktnamn a \m: 4.0 mm AM.GL.14.35.01 $14,00 313,70 @14,00 35,00 45,00 0,25 93,00

' AM.GL.16.40.01 16,00 815,70 ?16,00 40,00 50,00 0,25 93,00

A
\

: >

Levereras fran lager.

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogpresterande HPC-frds fran @4 till 316

= Grov- & finbearbetning av kravande material

som CoCr eller INOX

Produktblad
och skdrdata

Lang livslangd och hog processakerhet

Universellt anvandbar

Perfekt pris/prestanda-forhallande
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by HB microtec INUX_tDrUS Cooled

INOX-torus cooled

fran @ 1,0 mm

Z4 - torusfras (ER)
till @ 6,35 mm

fran ER 0,15 mm
till ER 1,5 mm

3xD skirlangd /

5xD fri halslangd

GL?
f-g i o
ERIDGI g 8 - r;jt 7777777777777777777777777
Hogprestandabeldggningen S 2
& o el : & e T e B e i alebn D
a-INOX garanterar lang livslangd 2
X glivsiang e A e S
och forhindrar att material P et e e e gy g 7
fastnar pa skaren. 10%D3 x 45°
L2
Integrerade kylkanaler skyddar \
verktyget mot ovearhettnlng och D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
spolar bort alla span.
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D GL: ER:
D Belagd™: D Ja D Nej
Det forstdrkta skaftet i 8 )
. . . . DZ: L1: EF:
h5-kvalitet, i kombination med
i 3 3 Skarriktning:
er.w. optimerad anvandbar langd, Ds: L 7. D Obelagd
gor verktyget robust och
vibrationsfritt. (] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
— - Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
Hoga matnings- och
skarhastigheter majliggors av
ultrafinkornig solid hardmetall
med hog brottseghet.

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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by HB microtec INUX_tDrUS Cooled

Artikelnummer

5xD INOX-torus cooled

A AMTORUS.100.015/K (1,00 - 0,92 @ 4,00 3,00 5,00 0,15 50,00
. AMTORUS.100.025.K @ 1,00 - 092 @400 3,00 5,00 0,25 50,00
_ AMTORUS.1587.015IK  ®$159  1/16" @148  @4,00 4,80 8,00 0,15 50,00
AMTORUS.1587.025IK  ®$159  1/16" @148  @4,00 4,80 8,00 0,25 50,00
AMTORUS.200.015./K (2,00 - 190 @400 6,00 10,00 0,15 50,00
ACTIONMILL \ ’(pmd“kt”am” AM.TORUS.200.025.K  ©2,00 - 190 @400 6,00 10,00 0,25 50,00
<~ Integrerad kylning AMTORUS2381.015K @238  3/32° @228 @400 7,20 1200 015 50,00
D1:@ 1,0 mm Hornradie AMTORUS.2381.025.1K @238  3/32" (228 (4,00 7,20 12,00 0,25 50,00
AMTORUS.300.025./K (3,00 = 290 @600 9,00 15,00 0,25 60,00
AMTORUS.300.050.K (3,00 - 290 @600 9,00 15,00 0,50 60,00
< GL AM.TORUS.300.100.IK @ 3,00 - @ 2,90 ? 6,00 9,00 15,00 1,00 60,00
L2 AMTORUS.3175.025IK $3,18  1/8" @305 @600 9,60 16,00 0,25 60,00
< P g AMTORUS.3175.050.1K  ®3,18  1/8" @305 @600 9,60 16,00 0,50 60,00
ER [* > 350 ‘ AMTORUS.3175.100.1K  ®3,18  1/8" 305 (6,00 9,60 16,00 1,00 60,00
) l 4 AMTORUS.3968.025IK $3,97 5/32" $385 600 12,00 20,00 0,25 60,00
AMTORUS.3968.050.1K $3,97 5/32" $385 (6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
3 AMTORUS.3968.100.1K  ®¥397  5/32" (385 (6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
. . AMTORUS.400.025/K (4,00 - @385 6,00 12,00 20,00 0,25 60,00
= n E AMTORUS.400.050.K @ 4,00 - @385 6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
S S S AMTORUS.400.100.K (4,00 - @385  ©6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
a-INOX-belagd AMTORUS.4762.025IK @476  3/16" @460 @800 14,40 24,00 0,25 68,00
AMTORUS.4762.0500K @476  3/16" @460 38,00 14,40 24,00 0,50 68,00
AMTORUS.4762.1000K @476  3/16" @460 (8,00 14,40 24,00 1,00 68,00
AMTORUS.500.025.K (5,00 - @485 8,00 15,00 25,00 0,25 68,00
AMTORUS.500.050.K (5,00 - @485 800 15,00 25,00 0,50 68,00
Z4 torusfras fran @1,0 AMTORUS.500.100.K (5,00 - @485 (8,00 15,00 25,00 1,00 68,00
AMTORUS.5556.025IK @556  7/32" @540 38,00 16,80 28,00 0,25 68,00
Integrerad kylning forhindrar spanstockning AMTORUS.5556.050.IK @556  7/32" @540 38,00 16,80 28,00 0,50 68,00
AMTORUS.5556.100.1K @556  7/32" @540 (8,00 16,80 28,00 1,00 68,00
AMTORUS.600.025/K (6,00 - @585 @800 18,00 30,00 0,25 68,00
Mycket hoga matningshastigheter mojliga AM.TORUS.600.050.K 6,00 - @585 @800 18,00 3000 050 68,00
AM.TORUS.600.100.K (6,00 - @585  ¥800 18,00 30,00 1,00 68,00
Produktblad Korta processtider och hog processikerhet AM.TORUS.600.150.1K 6,00 - @585 @800 18,00 30,00 1,50 68,00
och skardata AMTORUS.635.025,K @635  1/4"  ©620 ©1000 19,20 3200 025 84,00
o . _ AMTORUS.635.050/K (36,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 0,50 84,00
Mycket lang livslangd (hog uthallighet)
AMTORUS.635.100/K 36,35 1/4" 620 @1000 19,20 32,00 1,00 84,00
AMTORUS.635.150/K 36,35 1/4" 620 @1000 19,20 32,00 1,50 84,00

Levereras fran lager.
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by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

INOX-micro Ball cooled , /\
Helradiefrds med
INOX-hogprestandageometri, Z2 och
centrumskarande.
o1
Integrerade kylkanaler skyddar
verktyget mot dverhettning vid

bearbetning av titanlegeringar och Hogprestandabelaggningen a-INOX

garanterar lang livslangd och férhindrar
att material fastnar pa skaret.

rostfria stal.

fran @ 0,2 GL#1
till @ 1,0
i
A
L1 "’
\ .
i 2 JE o
' R N 7 s
1 D Forfragan 0,50x45
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
| Det forstarkta skaftet i genIng v
‘ _kvalitet i inati D GL: Ry: .
h5 kvalltet,lkom.l?lnatlon med 1 1 D Belagd™: D Ja D Nej
' en optimerad anvandbar
‘ langd, gor verktyget robust D2 La: Z
ibrati i Skarriktning:
och vibrationsfritt. Ds: L D Obelagd g
(] vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Q Hoga matnings- och skarhastigheter
—W majliggors av finkornig solid hardmetall med Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
of | hog brottseghet.
LB-
u
\

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga beldggningen.

by HB microtec
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by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

3xD INOX-micro Ball cooled

()

(i

ACTIONMILL Helradiefras

<—3xD

A
D1: ¢ 0,20 mm

Integrerad kylning

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Kort + styv variant 3xD invandigt kylda mikrofrasar

Mycket hoga matningshastigheter mojliga

Kortare processtider och hog processakerhet

Produktblad
och skdrdata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Mycket lang livslangd (centrumskdrande)

180 ACTIONMILL micro 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec

Artikelnummer

AM.VRF.020.IK.3D
AM.VRF.025.IK.3D
AM.VRF.030.IK.3D
AM.VRF.040.IK.3D
AM.VRF.045.1K.3D
AM.VRF.050.IK.3D
AM.VRF.060.IK.3D
AM.VRF.070.IK.3D
AM.VRF.075.IK.3D
AM.VRF.080.IK.3D
AM.VRF.090.IK.3D
AM.VRF.100.IK.3D

@ 0,20
@ 0,25
@ 0,30
@ 0,40
@ 0,45
? 0,50
? 0,60
? 0,70
?0,75
@ 0,80
? 0,90
@ 1,00

0,10
0,13
0,15
0,20
0,23
0,25
0,30
0,35
0,38
0,40
0,45
0,50

?0,18
0,23
@ 0,28
?0,38
? 0,43
@ 0,48
?0,58
? 0,68
?0,73
@0,78
@ 0,88
?0,98

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

0,35
0,38
0,45
0,60
0,68
0,75
0,90
1,05
1,13
1,20
1,35
1,50

0,70
0,75
0,90
1,20
1,35
1,50
1,80
2,10
2,25
2,40
2,70
3,00

40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00

Levereras fran lager.
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by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

5xD INOX-micro Ball cooled

Artikelnummer

= . AM.VRF.020.IK.5D @ 0,20 0,100 ?0,18 @ 4,00 0,30 1,00 40,00

— AM.VRF.025.IK.5D @ 0,25 0,125 ?0,23 @ 4,00 0,38 1,25 40,00

AM.VRF.030.IK.5D @ 0,30 0,150 0,28 @ 4,00 0,45 1,50 40,00

AM.V/RF.040.IK.5D @ 0,40 0,200 ?0,38 @ 4,00 0,60 2,00 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.045.IK.5D @ 0,45 0,225 @ 0,43 @ 4,00 0,68 2,25 40,00
< 5xD AM.VRF.050.IK.5D @ 0,50 0,250 @o,L8 @ 4,00 0,75 2,50 40,00

573020 mmﬂ Integrerad kyining AMVRF.060.IK.5D 0,60 0,300 @058 @ 4,00 0,90 3,00 40,00
AM.VRF.070.IK.5D @0,70 0,350 @ 0,68 @ 4,00 1,05 3,50 40,00

AM.VRF.075.IK.5D ?0,75 0,375 @ 0,73 @ 4,00 1,13 3,75 40,00

AM.VRF.080.IK.5D 0,80 0,400 @ 0,78 @ 4,00 1,20 4,00 40,00

AM.VRF.090.IK.5D @ 0,90 0,450 ? 0,88 @ 4,00 1,35 4,50 40,00

AM.VRF.100.IK.5D @ 1,00 0,500 @ 0,98 @ 4,00 1,50 5,00 40,00

Levereras fran lager.

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL

= Kort + styv variant 5xD fri hals invandigt kylda

mikrofrasar

= Mycket hoga matningshastigheter mojliga
Produktblad = Kortare processtider och hog processakerhet
och skardata

» Hogkvalitativa och exakta ytor

m Mycket Iang livslangd (centrumskarande)
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by HB microtec

fran @ 1,0
till @ 8,0

184

INOX-Ball

INOX-Ball INOX-Ball cooled

Helradiefras med
INOX-hogprestandageometri,
Z4 och centrumskarande.

fran@ 1,0
till @ 8,0

N /

I
Hogprestandabelaggningen

a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar
att material fastnar pa
skaret.

Integrerade kylkanaler skyddar
verktyget mot overhettning vid
bearbetning av titanlegeringar
och rostfria stal.

Det forstdrkta skaftet i
h5-kvalitet, i kombination med
en optimerad anvandbar
langd, gor verktyget robust
och vibrationsfritt.

Hoga matnings- och
skarhastigheter mgjliggors av

finkornig solid hardmetall med
hog brottseghet.

ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

GL*1
L2
L1 .
ko
R A e T ke e e e e e
== .
----- S e L ettt T .
g . 8
N S = —— —— —
Qﬁ/ 8 10%x45°
D Forfragan 8
[j Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: Rq: "
! 1 D Belagd: D Ja D Nej
D,: L Z:
Skarriktning:
Ds: La: || Obelagd g
[ ] vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Formular ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec

INOX-Ball

cooled

B
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by HB micratec INUX_Ba” Cooled

D1 h9 R D2 D3 h5 L1 L2 GL

3xD INOX-Ball cooled

Artikelnummer

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

— . AM.VRF.100.200.1K.3D @ 1,000 = 0,5000 @092 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

= AM.VRF.120.240.IK.3D @ 1,200 - 0,6000 @1,170 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.IK.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 (4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK.3D @ 1,587 1/16" 0,7935 (@ 1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.180.360.1K.3D @ 1,800 - 0,9000 @ 1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
I < < Integrerad kylning, 3xD AMVRF.200.400.1K.3D @ 2,000 - 1,0000 @190 @400 400 6,25 50,00

D73 1,00 mm (2,00 mm AMVRF.2381.4762/K3D 2,381  3/32"  1,1905 @228 @600 480 7,45 60,00
AM.VRF.250.500.IK.3D @ 2,500 - 1,2500 @240 @6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK.3D @ 3,000 = 1,5000 @290 @6,00 6.00 9,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.I1K.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 ©3,05 ©6,00 6,40 9,75 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.I1K.3D @ 3,968 5/32" 19840 @385 @6,00 8,00 12,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K.3D @ 4,000 - 2,0000 @390 @6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.IK.3D @D 4,762 3/16" 23810 @465 @8,00 9,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.IK.3D @ 5,000 - 25000 @450 ©8,00 10,00 15,25 68,00

AMVRF.5556.11112.IK.3D @ 5,556 7/32" 2,7800 @545 8,00 11,20 17,05 68,00

y AM.VRF.600.1200.IK.3D @ 6,000 - 3,0000 @590 ©8,00 12,00 18,05 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K.3D @ 6,350 1/4" 3,1750 (6,25 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.I1K.3D @ 7,000 - 3,5000 @6,90 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.1K.3D @ 8,000 = 4,0000 @7,90 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m a-INOX-belagd

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

= Mycket Iang livslangd :
= Kortare processtider och hog processakerhet

Produktblad = Hogkvalitativa och exakta ytor

och skardata
» Centrumskarande

186 ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Ba” Cooled

R D2 D3 h5 L1 L2 GL

5xD INOX-Ball cooled

Artikelnummer

(mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (5xD1 / mm) (mm)

- . AM.VRF.100.200.1K @ 1,000 = 0,5000 ? 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

= AM.VRF.120.240.1K @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300.IK @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.180.360.IK @ 1,800 - 09000 ©1,70 @4,00 3,60 9,25 50,00
Y < Integrerad kylning AMVRF.200.400.IK @ 2,000 - 1,0000 @190 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

D1: @ 1,00 mm [1: 2,00 mm AM.VRF.2381.4762.I1K ? 2,381 3/32" 1,1905 @ 2,28 ? 6,00 4,80 12,25 60,00
AM.VRF.250.500.IK @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 ? 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.1K @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.IK (@ 3968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524.1K @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 8,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000.IK @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 8,00 10,00 25,25 68,00

AMVRF5556.11112IK @5,556  7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 8,00 11,20 28,25 68,00

y AM.VRF.600.1200.I1K @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 8,00 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K @ 6,350 1/4" 3,1750 @625 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.IK @ 7,000 - 3,5000 @690 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.IK @ 8,000 = 4,0000 @790 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m a-INOX-belagd

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

= Mycket Iang livslangd :
= Kortare processtider och hog processakerhet

Produktblad = Hogkvalitativa och exakta ytor

och skardata
» Centrumskarande

188 ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec lNDX—Ba”

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

1,5xD INOX-Ball

ACTIONMILL Helradiefras
AM.VRF.300.450.1.5D < 1,5xD
A X

D1: @ 3,00 mm L1: 4,50 mm

A
4

L1

—
@]
1SS

@ D3

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Kort + styv variant

= Mycket hoga matningshastigheter mojliga
= Kortare processtider och hog processakerhet
Produktblad = Hogkvalitativa och exakta ytor
och skirdata
m Mycket Iang livslangd (centrumskarande)
190 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec

L1
Artikelnummer
(1.5xD1/mm)
AM.VRF.300.450.1.5D @ 3,00 1,50 @ 3,00 4,50 39,00
AM.VRF.400.600.1.5D @ 4,00 2,00 @ 4,00 6,00 51,00
AM.VRF.600.900.1.5D @ 6,00 3,00 @ 6,00 5,00 51,00
AM.VRF.800.1200.1.5D @ 8,00 4,00 @ 8,00 12,00 59,00

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec lNUX—Ba”

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2

3xD INOX-Ball

Artikelnummer

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

— AM.VRF.100.200.3D @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

AM.VRF.120.240.3D @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.3D (1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.180.360.3D @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400.3D @ 2,000 - 1,0000 @ 1,90 @ 4,00 4,00 6,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.47623D (2,381 3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 7,45 50,00
AM.VRF.250.500.3D @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.3D @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 9,25 60,00

AMVRF.3175.6350.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 9,75 60,00

AM.VRF.3968.7936.3D (@ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.400.800.3D @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.3D (4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 9,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.3D @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 15,25 68,00

—— il AMVRF.5556.11112.3D (5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 ? 6,00 11,20 17,05 68,00

. - T — o | AM.VRF.600.1200.3D @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 6,00 12,00 18,05 68,00

: AM.VRF.635.1270.3D ? 6,350 1/4" 3,1750 @ 6,25 ? 8,00 12,70 19,30 80,00

- AM.VRF.700.1400.3D @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 8,00 14,00 21,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600.3D @ 8,000 = £4,0000 @ 7,90 (8,00 16,00 24,25 80,00

m a-INOX-belagd
Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

Lang livslangd

Kortare processtider och hog processakerhet

Produktblad
och skdrdata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Centrumskarande

192 ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec lNUX—Ba”

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2

5xD INOX-Ball

Artikelnummer

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

- AM.VRF.100.200 @ 1,000 = 0,5000 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

AM.VRF.120.240 @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300 @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174 @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.180.360 @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,25 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400 @ 2,000 - 1,0000 ? 1,90 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

R \m AMVRF23814762 2381  3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 12,25 50,00
AM.VRF.250.500 @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600 @ 3,000 = 1,5000 2,90 @ 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350 @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

AM.VRF.3568.7936 @ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.400.800 @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524 @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000 @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 25,25 68,00

il AMVRF.5556.11112 @ 5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 6,00 11,20 28,25 68,00

. - T — o | AM.VRF.600.1200 @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 6,00 12,00 30,25 68,00

: AM.VRF.635.1270 @ 6,350 1/4" 3,1750 ? 6,25 @ 8,00 12,70 32,25 80,00

- AM.VRF.700.1400 @ 7,000 - 3,5000 6,90 @ 8,00 14,00 35,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600 @ 8,000 = 4,0000 @ 7,90 @ 8,00 16,00 40,25 80,00

m a-INOX-belagd
Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

= Lang livslangd

= Kortare processtider och hog processakerhet
Produktblad = Hogkvalitativa och exakta ytor
och skirdata

» Centrumskarande

194 ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec Ba// Z3

INOX-Ball Z3 TITAN-Ball Z3 cooled

INOX-hogprestandageometri for
helradiefrds. /Qégprestandabeléggningen
B-Titan garanterar lang

livslangd och forhindrar
att material fastnar pa
skaret.

Hogprestandabeldggningen £
a-INOX garanterar lang ;
livslangd och forhindrar
att material fastnar pa

skaret.

Integrerade kylkanaler
skyddar verktyget mot
overhettning vid
bearbetning av
titanlegeringar och
rostfria stal.

Det forstarkta skaftet i
h5-kvalitet, i kombination med
en optimerad anvandbar langd,

gor verktyget robust och
vibrationsfritt.

Hoga matnings- och \

skarhastigheter mojliggors av
finkornig solid hardmetall med
hog brottseghet.

wHamese NOX Rall 73 cooled
wHamese oM Rall 73 cooled

196 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v e 10% von D3 x 45°
& ;
Z o
\
] Forfragan 8
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: R .
k 1 D Belagd D Ja D Nej
D>: Lq: Z:
Skarriktning:
D L (] Obelagd 8
[ ] vinst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

INOX-Ball Z3

O3k 2-EE
INOX-Ball Z3
cooled

B



ACTIONMILL

by HB microtec

INOX-Ball Z3

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball 23

ACTIONMILL Helradiefras

. < a-INOX-beldggning
Antal skar: 3

D1: @ 1,00 mm

@ D1
@ D2

m a-INOX-belagd

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

= Mycket Iang livslangd
= Kortare processtider och hog processakerhet
Produktblad = Hogkvalitativa och exakta ytor
och skardata
» Stabil kort variant
198 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

Artikelnummer

AM.VRF.100.23.1D.01
AM.\VRF.120.Z23.1D.01
AM.VRF.150.Z23.1D.01
AM.VRF.180.23.1D.01
AM.VRF.200.Z3.1D.01
AM.VRF.250.Z23.1D.01
AM.VRF.300.Z3.1D.01
AM.VRF.350.Z3.1D.01
AM.VRF.400.23.1D.01
AM.VRF.450.Z23.1D.01
AM.VRF.500.23.1D.01
AM.VRF.600.Z3.1D.01

@ 1,00
? 1,20
@ 1,50
? 1,80
@ 2,00
@ 2,50
@ 3,00
@ 3,50
@ 4,00
@ 4,50
@ 5,00
@ 6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

D2
(mm)
@ 0,95
@ 1,15
@ 1,45
@ 1,75
@ 1,95
@ 2,45
@ 2,90
@ 3,45
@ 3,40
@ 4,40
@ 4,90
@ 5,90

D3 h5
(mm)
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00

L1
(2xD1 / mm)
1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2

(3xD1 / mm)

2,00
2,50
3,00
3,50
3,80
5,50
6,00
7,00
7,50
8,00
8,50
10,00

GL

(mm)

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
60,00
60,00
60,00

Levereras fran lager.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

-



ACTIONMILL

by HB microtec TITA N-Ba// 23

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Titan Ball Z3

ACTIONMILL Helradiefras

< B-Titan-belaggning

D1: @ 1,00 mm Antal skar: 3

@ D1
@ D2

m Belagd med B-Titan

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

= Mycket Iang livslangd
= Kortare processtider och hog processakerhet
Produktblad = Hogkvalitativa och exakta ytor
och skardata
» Stabil kort variant
200 ACTIONMILL Titan Ball Z3 | HB microtec

Artikelnummer

AM.VRF.100.23.1D.02 @ 1,00
AM.VRF.120.23.1D.02 @ 1,20
AM.VRF.150.23.1D.02 ?1,50
AM.VRF.180.Z3.1D.02 ? 1,80
AM.VRF.200.Z3.1D.02 @ 2,00
AM.VRF.250.73.1D.02 @ 2,50
AM.VRF.300.Z3.1D.02 @ 3,00
AM.VRF.350.23.1D.02 @ 3,50
AM.VRF.400.23.1D.02 @ 4,00
AM.VRF.450.23.1D.02 @ 4,50
AM.VRF.500.23.1D.02 @ 5,00
AM.VRF.600.Z3.1D.02 @ 6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

D2
(mm)
@ 0,95
@ 1,15
@ 1,45
?1,75
@ 1,95
@ 2,45
@ 2,90
@ 3,45
@ 3,40
@ 4,40
@ 4,90
? 5,90

D3 h5
(mm)
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00

L1

(2xD1 / mm)

1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2 GL
(3xD1/ mm) (mm)
2,00 50,00
2,50 50,00
3,00 50,00
3,50 50,00
3,80 50,00
5,50 50,00
6,00 50,00
7,00 50,00
7,50 50,00
8,00 60,00
8,50 60,00
10,00 60,00

Levereras fran lager.

ACTIONMILL Titan Ball Z3 | HB microtec

B -



ACTIONMILL

by HB micratec INOX-Ball Z3 cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball Z3 cooled

ACTIONMILL Helradiefras

< g-INOX-belaggning

D1: @ 1,00 mm Integrerad kylning

@ D1

m a-INOX-belagd

x PLUS med ACTIONMILL

‘

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

= Mycket Iang livslangd
= Kortare processtider och hog processakerhet
Produktblad = Hogkvalitativa och exakta ytor
och skirdata
= Integrerad kylning forhindrar spanstockning
202 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec

Artikelnummer

AM.VRF.100.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.120.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.150.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.180.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.200.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.250.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.300.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.350.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.400.23.1D.IK.01
AM.VRF.450.23.1D.IK.01
AM.VRF.500.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.600.Z3.1D.IK.01

@ 1,00
? 1,20
@ 1,50
? 1,80
@ 2,00
@ 2,50
@ 3,00
@ 3,50
@ 4,00
@ 4,50
@ 5,00
@ 6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

D2

(mm)

? 0,95
@ 1,15
@ 1,45
?1,75
@ 1,95
@ 2,45
@ 2,90
@ 3,45
@ 3,40
@ 4,40
@ 4,90
@ 5,90

D3 h5
(mm)
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00

L1
(2xD1 / mm)
1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2

(3xD1 / mm)

2,00
2,50
3,00
3,50
3,80
5,50
6,00
7,00
7,50
8,00
8,50
10,00

GL

(mm)

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
60,00
60,00
60,00

Levereras fran lager.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec

-



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TITA N'Ba” Z3 Cooled

D2 D3 h5 L1 L2 GL

Titan Ball Z3 cooled

Artikelnummer

(mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1/ mm) (mm)

- . AM.VRF.100.Z23.1D.IK.02 @ 1,00 0,50 @ 0,95 @ 4,00 1,00 2,00 50,00

= AM.VRF.120.23.1D.IK.02 @ 1,20 0,60 @ 1,15 @ 4,00 1,20 2,50 50,00

AM.VRF.150.23.1D.IK.02 @ 1,50 0,75 @ 1,45 @ 4,00 1,50 3,00 50,00

AM.VRF.180.Z3.1D.IK.02 @ 1,80 0,90 @ 1,75 @ 4,00 1,80 3,50 50,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.200.Z3.1D.IK.02 @ 2,00 1,00 ?1,95 @400 2,00 3,80 50,00
< p-Titan-beliggning AMVRF.250.23.1D.IK.02 02,50 1,25 @245 ©600 2,50 5,50 50,00

D1:@ 1,00 mm Integrerad kylning AM.VRF.300.Z3.1D.IK.02 @ 3,00 1,50 @ 2,90 @ 6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z3.1D.IK.02 @ 3,50 1,75 @ 3,45 @ 6,00 3,50 7.00 50,00

P AM.VRF.400.Z3.1D.IK.02 @ 4,00 2,00 @ 3,40 @ 6,00 4,00 7,50 50,00

AM.VRF.450.23.1D.IK.02 @ 4,50 2,25 @ 4,40 @ 8,00 4,50 8,00 60,00

AM.VRF.500.23.1D.IK.02 @ 5,00 2,50 @ 4,90 @ 8,00 5,00 8,50 60,00

AM.VRF.600.Z3.1D.IK.02 @ 6,00 3,00 @ 5,90 @ 8,00 6,00 10,00 60,00

Levereras fran lager.

@ D1

m Belagd med B-Titan

x PLUS med ACTIONMILL

‘

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

, . —
= Mycket Iang livslangd
‘ —
B
= Kortare processtider och hog processakerhet
Produktblad = Hogkvalitativa och exakta ytor
och skardata
= Integrerad kylning forhindrar spanstockning

204 ACTIONMILL Titan Ball Z3 cooled | HB microtec ACTIONMILL Titan Ball Z3 cooled | HB microtec .




ACTTONMILL HBlicrotec

D e Lollipop-Z4 260°

Lollipop-Z4 260° Lollipop-Z4 260° cooled

260° skaromfang 260° skaromfang

fran@ 1,0 \ / fran@ 1,0
till @ 10,0 | till @ 10,0
Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang T =
livsliangd och férhindrar Integrerade kylkanaler skyddar L2 o

verktyget mot dverhettning vid
bearbetning av titanlegeringar
och rostfria stal.

s B

att material fastnar pa
skaret.

L1
_g_;. !
&/ W

2D3 b

(g
|
|
|
|
|
|
|
I
I
|
I
I
I
|
I
|
|
I
|
|
|
|
RN

et

@02

10%D3x45"

(] Forfragan

D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: R "
! 1 D Belagd D Ja D Nej
D,: Lq: Z:
Det forstdrkta skaftet i Skiirriktning:
h6-kvalitet, i kombination med Ds: Lo (] Obelagd
en optimerad anvandbar D \Vinst. D Hoger
langd, gor verktyget robust Ls:
och vibrationsfritt.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
| Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
Hoga matnings- och
skarhastigheter majliggors av

finkornig solid hardmetall med

hog brottseghet. * Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONMILL

by HB microtec

byHEmierotee |NOX-Ball 260° cooled

; [P
Lollipop-Z4 Lollipop-Z4
260° 260° cooled

206 ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec LOIIIpr_Z4 2600

D1 L1 L2

Lollipop-Z4 260 °

Artikelnummer

(mm) I (inch) (mm) (4xD1 / mm)

— . AMVRF.260.100.4D  @1,000 - 00,77 @ 4,00 0,82 4,00 0,500 55,00

) AMVRF.260.150.4D @ 1,500 - $1,15 @ 4,00 1,23 6,00 0,750 55,00

AMVRF.260.1587.4D 1,587 1/16" 1,22 @ 4,00 1,30 6,35 0,794 55,00

AMVRF.260.200.4D 2,000 - $1,53 @ 4,00 1,64 8,00 1,000 55,00

ACTIONMILL 260° kulhuvud AMVRF.260.2381.4D ©2,381 3/32" (31,83 @ 4,00 1,96 9,52 1,191 55,00

<— %D fri hals AMVRF.260.250.4D  @2,500 - $1,92 @ 4,00 2,05 10,00 1,250 55,00

m’ 571,00 mm . AMVRF.260.300.4D  @3,000 - @230 @ 6,00 2,46 12,00 1,500 58,00

AMVRF.260.3175.4D $3,175 1/8" @243 @ 6,00 2,61 12,70 1,588 58,00

AMVRF.260.3968.4D (3,968 5/32" (3,04 @ 6,00 3,26 15,87 1,984 83,00

- GL - AMVRF.260.400.4D (4,000 - @ 3,06 @ 6,00 3,29 16,00 2,000 83,00

i AMVRF.260.4762.4D (4,762 3/16" (3,65 @ 6,00 3,91 19,05 2,381 83,00

AMVRF.260.500.4D 5,000 - 3,83 @ 8,00 4,11 20,00 2,500 80,00

AMVRF.260.5556.4D (5,556 7/32" (2,26 @ 8,00 4,56 22,22 2,778 80,00

AMVRF.260.600.4D  @6,000 - @ 4,60 @ 8,00 4,93 24,00 3,000 80,00

Y ) AMVRF.260.6350.4D $6,350 1/4" @487 @ 8,00 5,22 25,40 3,175 80,00

7\ _f AMVRF.260.800.4D  @8,000 - 06,13 10,00 6,57 32,00 4,000 100,00

AMVRF.260.1000.4D @ 10,000 - @ 7,66 @ 12,00 8,21 40,00 5,000 101,00
a 8
1S S

Levereras fran lager.

a-INOX-belagd
Hogprestandafras Lollipop-Z4 fran @1 till @10
Underskarningar majliga, frasning av kravande och komplexa
konturer med hjalp av 260°-skaren _
Kortare processtider och hog processakerhet |
Produktblad

och skdrdata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Gradning, fasning och radvis frasning (5-axlig frasning)

208 ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec . m




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec LD//IpUﬁ'Z4 260° cooled

D1 D2 DEN ) L1 L2

Lollipop-Z4 260 ° cooled

Artikelnummer

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (4xD1 / mm)

— . AM.VRF.260.100.4D.IK @ 1,000 = @0,77 @ 4,00 0,82 4,00 0,500 25,00 60,00

= AMVRF.260.150.4D.IK @ 1,500 - @1,15 @ 4,00 1,23 6,00 0,750 30,00 60,00

AMVRF.260.1587.4D.[K @ 1,587 1/16 @ 1,22 (4,00 1,30 6,35 0,794 30,00 60,00

AM.VRF.260.200.4D.IK @ 2,000 - ?153 @ 4,00 1,64 8,00 1,000 35,00 60,00

ACTIONMILL 260° kulhuvud AMVRF.260.2381.4D.IK ©2381 3/32 ©183 @400 1,96 9,52 1,191 35,00 60,00

< Integrerad kylning AMVRF.260.250.4DK  $2500 - ©192 @400 2,05 10,00 1250 3500 60,00

Helradiefras  D1: 1,00 mﬂm XD fri hals AMVRF2603004DJK  ©3000 - ©230 @600 246 12,00 1,500 3500 60,00

AMVRF.260.3175.4D./K ©3,1775 1/8 @243 6,00 2,61 12,70 1,588 35,00 60,00

AMVRF.260.3968.4D.[K (@3,968 5/32 @304 @6,00 3,26 15,87 1,984 35,00 60,00

P GL _ AMVRF.260.400.4D.IK @ 4,000 - @306 ©6,00 3,29 16,00 2,000 35,00 60,00

- : AMVRF.260.4762.4D.IK @ 4,762 3/16 @365 @6,00 3,91 19,05 2,381 35,00 84,00

L2 AM.VRF.260.500.4D.IK @ 5,000 - @383 @8,00 4,11 20,00 2,500 35,00 84,00

< g AM\VRF.260.5556.4D.IK (@5,556 7/32 @226 (8,00 4,56 22,22 2,778 35,00 84,00

Q - /X AM.VRF.260.600.4D.IK (@ 6,000 - @460 @800 4,93 24,00 3,000 35,00 84,00

Y Ne AM\VRF.260.6350.4D.[K ©6,350 1/4 @487 8,00 5,22 25,40 3,175 35,00 84,00

A 2 AM.VRF.260.800.4D.IK @ 8,000 - @#6,13 ©1000 6,57 32,00 4,000 35,00 93,00

AM.\VRF.260.1000.4D.[K @ 10,000 - @766 @1200 8,221 40,00 5,000 35,00 101,00
a a
IS IS

Levereras fran lager.

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogprestandafras Lollipop-Z4 fran @1 till @10

= Underskarningar majliga, frasning av kravande och komplexa

konturer med hjalp av 260°-skaren —

» Kortare processtider och hog processakerhet

Produktblad
och skdrdata

= Hogkvalitativa och exakta ytor

» Gradning, fasning och radvis frasning (5-axlig frasning)
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ACTIONMILL

by HB micratec T_SLUT

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Beskrivning

"T-sparfrasen” ACTIONMILL® T-SLOT fran HB microtec® ar ACTIONMILL® T-SLOT finns i tva varianter.
tack vare sin prestanda och mangsidighet precis ratt

universalverktyg for att tillverka T-spar. ACTIONMILL®

T-SLOT utmarker sig genom enastdende livslangd och
ACTIONMILL® T-SLOT cooled — med integrerade kylkanaler

som ger battre urspolning av spanen.

ACTIONMILL® T-SLOT — utan kylkanaler, som klassisk
variant.

ovanligt hoga skardata. Den positiva bieffekten for dig:
kortare genomloppstider och inga besvarliga verktygsbyten.

En genomtankt, sarskilt framtagen skargeometri i
kombination med en spegelblank yta, pa vilken en HB microtec® star for Actiontools och Engineering.

hégprestandabeldggning appliceras, garanterar anvindaren Professionell radgivning och heltackande support ar viktiga

maximal prestanda for varje komponent. delar av var filosofi.

Vi utvecklar din mattslipade T-sparfrds for dig och

tillsammans med dig.

Skdrmaterialet, en egenutvecklad solid hardmetall av
ultrafinkorn med innovativa kylkanaler, ar var grund for
T-SLOT och din fordel fér basta mdjliga skarande
bearbetning.

Det ar individanpassningen som gor ACTIONMILL® T-SLOT
riktigt stark. Fran @0,8 till @40 finns det nagot for varje
applikation.

Vara kunder uppskattar anvandningsmajligheterna i de mest
varierande och kravande materialen. Oavsett om det galler
titan Grade 5 (Ti6Al4V) eller det klassiska rostfria stalet
X20Cr13 (1.4021).

ACTIONMILL® T-SLOT klarar dem alla.

Som semistandardverktyg ar ACTIONMILL® T-SLOT snabbt i
drift hos dig och sdtter fart pa produktionen. Ndr det géller
prestanda ar det ofta detaljerna som avgor. Din individuella
ACTIONMILL® T-SLOT anpassas specifikt efter din
anvandning, ditt material och din detalj.

Vi rundar av skareggarna och ger verktyget bokstavligen den
sista finslipningen och ddrmed en klass for sig.

212 T-SLOT beskrivning | HB microtec
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Materialval for dina T-sparfrasar

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Med invandig kylning

Material ) Totallangd . .
Materialnummer Skaft-@ [mm)] Max. skar-@ [mm]  Antal skar [n]
Kortbeteckning [mm]
4 ITK R_HB.040.500.ITK 4 50 2 Z3
6 ITK R_HB.060.600.ITK 6 60 4 Z3 /75 fran @3
8ITK R_HB.080.681.ITK 8 68 6 75/ 277 fran @5
10 ITK R_HB.100.840.ITK 10 84 8 Z7
121TK R_HB.120.1010.ITK 12 101 10 Z9
14 1TK R_HB.140.1010.ITK 14 101 12 211
214 Materialval for dina T-sparfrasar | HB microtec

Utan invandig kylning

Material } Totallangd ) -
Materialnummer Skaft-@ [mm)] Max. skar-@ [mm]  Antal skar [n]
Kortbeteckning [mm]

T-SLOT 3 R_030.500.h6 3 50 3 Z3
T-SLOT 4 R_040.600.h6 4 60 4 Z3/Z5 fran @3
T-SLOT 6 R_060.760.h6 6 76 6 Z5 /27 fran @5
T-SLOT 8 R_080.800.h6 8 80 8 Z7
T-SLOT 10 R_100.900.h6 10 90 10 Z9
T-SLOT 12 R_120.1010.h6 12 101 12 211
T-SLOT 14 R_140.1010.h6 14 101 14 Z13
T-SLOT 16 R_160.1010.h6 16 101 16 Z15

Materialval for dina T-sparfrasar | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec T_SLUT cooled

-S10T cooled

70,8-012

+

GLo
10% x45° von D3
A

L1 ey
¢ \
ACTIONMILL == e e Il
AMTS - qn 4 12ITK «E%;‘%& integrerad e~ :\: _______________________________________________________ |
A A A N yining ; R
T-SLOT
oy o™ ©
8 8 8
Artikelnummer:
L1 Ramaterial:
(] Forfragan
_: D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
g Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 o000 Ly wwww) (] (.00) obelagd (] (.ZG) Rak
Ds v Lo (] (.01) a-INOX (] (zp)Spiral
[ ] (02)p-Titan
T . . o . Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras () (03) y-Steel
Mikro- och makrogeometr' pa hOgSta niva Materialval (kortbeteckning): Minsta orderkvantitet 5 st.:
Hb'g prestanda och m\/cket gOd prisv'érd het Tabellen for materialval hittar du pa sidan 202.
Perfekt for individanpassade anvandningar
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Exempel: T-sparfrds @#9,0x5,0 mm; hals @4,5x14,0 mm; spiralformade skar, B-Titan-belagd

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 0,005 (mm) obelagd Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW ]3] 2z
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK @8,0-310,0  (33,5-35,0 @12 0,5-10,5 3,0-24 101 Z9 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4,5 12h6 5,0 14,0 101 Z9 - - .02 - - .ZD

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

216 ACTIONMILL INOX T-Slot cooled | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec T_SLUT

Df 08mm till 16, 0mm

ﬂ0,8'ﬂ76 G . Cj‘ 6Ly’
L2
L1 i 10% x45° zu D3
./"”’45;
s
ACTIONMILL Ny 1
N ¥ ¥ ¥ ™
AMTS. .16 <-D3h6 ~ - | A e P e s S e T
A . A AN i b |
T-SLOT : =
{ a 8 ©
(S| Q 8
] Artikelnummer g Ty
L1 - Ramaterial: o o
] Forfragan .
_: —r " (] Bestalining Bestallningsnr: Ovrigt:
g Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D L
1 (XXXX) 1 (WWWW) D (.00) obelagd D (.ZG) Rak
Dz(yyyy) LZ(LLLL) D (.01) a-INOX D (.zD) Spiral
, (] (02)p-Titan
Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometr' pa hOgSta niva Materialval (kortbeteckning): Minsta orderkvantitet 5 st.:
Hb'g prestanda och m\/cket gOd prisv'érd het Tabellen for materialval hittar du pa sidan 203.
Perfekt for individanpassade anvandningar
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Exempel: T-sparfrds #12,0x6,0 mm; hals #6,0x20,0 mm; raka skar, a-INOX-belagd

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005(mm) . obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB BB BB 7z 7z
AM.TSXXXXYYYYWWWW.LLLL.BB.ZZ.16  ®14,0-316,0 @7,0-012,0 ?16 0,5-16,5 3,0-28 101 Z15 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.ZD.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101 Z15 - - .02 - - .ZD

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

218 ACTIONMILL T-Slot | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec .




ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec T_SLUT

1-SLOT 20

GL 705’
L1
7, 10% 45° zu D3°
L2 =9 min., )‘fr
ACTIONMILL 0
¥ ¥ ¥ a 4t - e | 8
AM.TS. .20 <= D1 max S] ®
AN
T-SLOT
8
a
Artikelnummer
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20):
L1
] Forfragan
- ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
a
S
Matt (XXXX.WWWW): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 pxx) L1 wowmnw)
$161-0202 2,0-30mm D (.00) obelagd D (.ZG) Rak
(] (.01) a-INOX (] (zD) Spiral
, (] (02)p-Titan
Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometrl pa hOgSta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
. . » Skaftform: HA » Ramaterial: 2017440-2
Hog prestanda och mycket god prisvardhet
gP Y godp = Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 70
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 218
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Exempel: T-spérfras 317,5 x 2,0 mm; hals @6,0 x 9,0 mm; spiralformade skar, a-INOX-belagd

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) obelagd - i - Z-spiralformad
XXXX.WWWW WWWW ]3] 2z
AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.20  (316,1-(320,2 @6 @10 h6 2,0-3,0 min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.1750.0200.01.Z2D.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70 218 - .01 - - - .ZD

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

220 ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec .




ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec T_SLUT

mm till 25,2mm

I-SLOT 25

GL703
L1
7 10% 45° zu D3°
L2 =9 min. )d‘;
ACTIONMILL 1
T . 2
AMTS. .25 <—D1 max g a
AN
T-SLOT
8
a
Artikelnummer
(AMTS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25):
L1
] Forfragan
- ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
a
s
Matt (XXXX.WWWW): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 poxxx) L1 wwww)
¢202-¢252 20-30mm D (00) obelagd D (.ZG) Rak
(] (.01) a-INOX (] (zD) Spiral
, (] (02)p-Titan
Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometrl pa hOgSta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
" L. = Skaftform: HA = Rdmaterial: 2017441-2
Hog prestanda och mycket god prisvardhet
gP Y godp = Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 70
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 218
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Exempel: T-sparfras @23,5 x 2,5 mm, hals @6,0 x 9,0mm, spiralformade skar, blank (obelagd)

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) obelagd - i - Z-spiralformad
XXXX.WWWW WWWW ]3] 2z
AMTSXXXX.WWWW.BB.ZZ.25  (320,2-325,2 @6 @10 h6 2,0-3,0 min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.2350.0250.00.2D.25 23,5 6 10h6 2,5 9 70 218 .00 - - - - .ZD

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

222 ACTIONMILL T-SLOT 25 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 25 | HB microtec . E




ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec T_SLUT

1-SLOT 30

GL80

L1

s 10% 45° zu D3°
L2 =9 min. )ﬁ,
ACTIONMILL .
¥ ¥ ¥ = I i il i it I b ek R N8
AM.TS. .30 <=D1 max
N g
T-SLOT 2
o
Artikelnummer
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):
L1
] Forfragan
- ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
a
S
Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 pxx) L1 wowmnw)
@25.2-¢302 2,5-4,0 mm - D (OO) Obelagd D (ZG) Rak
(] (.01) a-INOX (] (zD) Spiral
, (] (02)p-Titan
Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometrl pa hOgSta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
. . » Skaftform: HA » Rdmaterial: 2018639-2
Hog prestanda och mycket god prisvardhet
gP Y godp = Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 80
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 218
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Exempel: T-sparfras @28,25 x 3,8 mm, hals @6,0 x 9,0mm, raka skar, B-Titan-belagd

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) obelagd - i - Z-spiralformad
XXXX.WWWW WWWW ]3] 2z
AMTSXXXX.WWWW.BB.ZZ30  (325,2-330,2 @6 @10 h6 2,5-4,0 min. 9 80 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.2825.0380.02.2G.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80 218 - - .02 - ZG -

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

224 ACTIONMILL T-SLOT 30 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 30 | HB microtec . E




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec T_SLUT

I-SLOT 40

GL 80 o'

L1
9 ’Sr 10% 45° zu D3°
ACTIONMILL ;
¥ ¥ ¥ [ O T e 1y
AM.TS. 40 <=D1 max B ®
N g
T-SLOT 8
Artikelnummer
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40):
L1
] Forfragan
- ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
a
S
Matt (XXXX.WWWW): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 pxx) L1 wowmnw)
¢302-0402 30-50mm E] (00) obelagd D (.ZG) Rak
(] (.01) a-INOX (] (zD) Spiral
, (] (02)p-Titan
Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometrl pa hOgSta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
. . » Skaftform: HA » Ramaterial: 2017442-2
Hog prestanda och mycket god prisvardhet
gP Y godp = Skaftdiameter D3h6: @12 = Totallangd: 80
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 218
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Exempel: T-sparfras @39,0 x 4,7 mm, hals &9,0 x 9,0mm, raka skar, y-Steel-belagd

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) obelagd - i - Z-spiralformad
XXXX.WWWW WWWW ]3] 2z
AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.40  (330,2-(40,2 @9 ?12 3,0-5,0 min. 9 80 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.3900.0470.03.2G.40 39,0 9 12 4,7 9 80 218 - - - .03 ZG -

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

226 ACTIONMILL T-SLOT 40 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 40 | HB microtec .




ACTIONMILL HBlicrotec

by HB micraotec Special— TD DI

Klassisk Hornradie

+1

GLy' GLi
L2
L2 s
L1 S 10% x45° zu D3 L1 \ 10° x45° zu D3
_/,.»/'/V" Z;g ,/JT
™ | .
N o T e b L P S S SR R ol 1 Y, S i e e s
o ) 9 / 2
L. S 8 ¢ 28§ 8

Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm.
(skdreggsskydd)
D Forfragan D Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt: D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:

Matt: Skarform (2Z): | Belaggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:

Dq: GL: D1 GL: : .

k () Rak (] Belagd™: (] 1a ] Nej ! P ] Belagd™: (] 1a (] Nej

D,: L D,: L Ry

Skarriktning: Skarriktning:

Ds: Ly D Spiralformad D Obelagd & D3 Ly: Ry. D Obelagd &

. 8 [ ] vanst. [ ] Hoger , [ ] vanst. (] Hoger

Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:

Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga beldggningen. * Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTTOA!

by HB microtec

Helradie

MILL

Special-Tool

GLs'
L2
)
L1 & 10% x45° zu D3
-
~ - 1
= |
- - -
s @ § 8
] Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Dy GL: B: .
! (] Belagd": () 1a ] Nej
Dz: L1: Rz:
Skarriktning:
Da: Ly: Z D Obelagd
(] vanst. (] Héger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Prisma

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

GLs'
L2
Kl i 10% x45° von D3
R> e
R I s \
N '
.
7K
E /{hgn,\d\ 8 8
a 5] 8
Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm.
(skdreggsskydd)
] Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: a .
! (] Belagd": () 1a (] Nej
D>: Ly: B.
Skarriktning:
Da: Ly: R,. D Obelagd
. [ ] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Formular prisma | HB microtec




ACTIONMILL

HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Special-Tool

Laxstjart Konisk

GLo
GLo L2
— L1
P ¢ 10% x45° zu D4
L1 3 & . o
% \6\; 10% x45° von D3 Pty /”L\
e 2 e T _ 1
\> g | / ™ _J/
' o e s s e et S il
[ —— | = .
"EL —\3:-- | T B T o 777—— \
b N
i o a a4 a a
[a] [a) o Q
S S S = BB Form A Form B
e
L =2
I } y s y y . u
Hérnutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm. Hérnutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm. Ny £
7 [l o g v
(skdreggsskydd) (skdreggsskydd) Ny ‘ IS /7/ y —’f & |
I‘\ :_77, ’\\-\_ [\.‘_.4‘ T_Zd 7] _ i
N\ ; | 1 L‘-i___ﬂ
A
g 8 8 g 8 2
(] Forfragan (] Férfragan g 88 s 8 ]
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt: D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Da: GL: a: " Da: GL: a: .
! D Belagd : D Ja D Nej ! D Belagd : D Ja D Nej
D,: L B. D2: Lq: B.
Skarriktning: Skarriktning:
Da: La: R (] Obelagd D: Ly Ry ] Obelagd
. (] vanst. (] Hoger D., . [ ] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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TORX®-BORRNING & FRASNING B licrotec

Produktbild Produktbeskrivning Sida
ALIZCwMILL — m Utviindiga Torx®-frésar - Extern Starlobe 240
Lo ‘"",’P‘y,"!- Bearbetningsprocess invéindig Torx® 242
bl -"",'ng"‘;;l:,lgé Verktygsforslag invandig Torx® 244
Lems ‘"",'P@;I,LDL ﬂ Micro 140 ° kombinationsborr for Torx® 248
ACTIGHDRILL Torx®-férborrar, mdtt enligt ISO 10664 .

Intern Stariobe

Sraneeat S j"’ﬂ-,’- Frdsverktyg for invdndig Torx® - Intern Starlobe 252
ALTISHMILL | 3xD micro Torx®-fréis 254
ALTIONMILL | s 5xD micro Torx®-fréis 256

L s ‘UIHMILL® L ‘UIIMILL@

T Extern Starlobe M Intern Starlobe

LTiowDRILL

e Intern Starlobe

234 |

Innehallsférteckning | HB microtec .




ACTIONDRILL ACTIONMILL ACTIONMILL FBicrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec by HB microtec by HB micratec

Intern Starlobe Intern Starlobe Extern Starlobe

Beskrivning

Vid iskruvning anvander framfor allt medicintekniken — kirurgi
och tandvard — skruvar och skruvnycklar med en
stjdrnformad vagprofil med sex rundade nockar. Profilen
betecknas enligt ISO 10664 som invandig respektive
utvandig sexlobsprofil och ar allmant kand under varumarket
TORX®,

Fordelen ar att de stjarnformade profilerna dverfor betydligt
hogre vridmoment an andra nyckelprofiler vid jamforbar
diameter. Hittills har det dock varit komplicerat och dyrt att
tillverka framfor allt sma stjdrnprofiler.

Revolutionerande tillverkningsteknik

Nu har vi, specialisterna pa HB microtec i Tuttlingen,
utvecklat mikroverktyg och metoder som formligen
revolutionerar tillverkningen av profilerna!

Snabbt och ekonomiskt tillgangliga tack
vare standardisering

Tack vare en langtgdende standardisering kan vi avsevart
minska kostnaderna och arbetet for att tillverka
frasverktygen for TORX®-profiler. Samtidigt har de
innovativa profilfrasverktygen alla fordelar som vara
beprovade mikroborrar och mikrofrdsar ar kanda for:

+ Hogsta precision
+ Basta rundgang
+ Optimerade skargeometrier

+ Avrundning av skareggarna, anpassad till hdrda och sega
material — koboltkrom, titan

+ Noggrant avstamda, slata TiAISIN-belaggningar
(HiPIMS-process)

+ Hogsta slitstyrka och processakerhet
+ Lang livslangd i svarbearbetade material

+ Som tillval med sofistikerad invandig kylning (IKZ), speciellt
for titanbearbetning

Med kort varsel tillverkar vi dven individuellt konstruerade
och anpassade verktygsgeometrier utifran vara
semistandardverktyg.

236

Optimera processer

Ett enastdende frasverktyg dr bara delvis anvandbart utan en
lamplig frasprocess. Darfor utvecklar vi tillsammans med
vara kunder den optimala frasstrategin och ratt
tillverkningsprocess i varje enskilt fall. Tack vare omfattande
erfarenhet fran manga dr inom skarande bearbetning, sarskilt
mikrobearbetning, har vi det kunnande fran
tillverkningspraktiken som kravs!

Med vara formfrdsverktyg och frasprocesser kan du bearbeta
invandiga och utvandiga TORX®-stjarnprofiler processdkert,
gradfritt och exakt enligt kraven. Det ger optimal passform
for skruvnyckeln sa att hogsta mojliga vridmoment kan
overforas.

Vara profilfrasar for processaker och exakt tillverkning av
TORX®-profiler finns redan nu i ett brett dimensionsomrade.

Vi hjdlper dig gdrna att vdlja ratt frasverktyg. Vara hogt
kvalificerade tekniker tar med kort varsel aven fram
individuellt utformade verktygsgeometrier. Dessutom
utvecklar och genomfor vi tillsammans med dig en optimalt
tillforlitlig process for frasning av invandiga och utvandiga
TORX®-profiler med hog precision.

Vi hjdlper dig med rad och dad!

Utmana oss!

Beskrivning | HB microtec

Beskrivning | HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Extern Starlobe

Extern Starlobe

Hogprestandabelaggningar
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material
fastnar pa skaren.
|

Skargeometrier med hog
prestanda som kan utformas
individuellt.

Torx® T4
till T30

Semistandardiserade utvandiga Torx®-frasar

Produktegenskaper Korta leveranstider

For Torx® typ T4 till T30
Det forstarkta skaftet i r Torx® typ T4 ti

h6-kvalitet, i kombination med
en optimerad anvandbar
langd, gor verktyget robust
och vibrationsfritt.

W 2 veckor obelagd
W Torx®-former enligt ISO 10664 eller kundanpassade
W 3 - 4 veckor belagd
B 3-10 skdr beroende pa diameter

B Valj alltid ratt hogprestandabelaggning:

Valfritt raka eller spiralformade skar
W .00 = obelagd for plaster och icke-jarnmetaller

1
[ ]

Ojamn eller jamn skdrdelning B .07 =a-INOX for rostfria stdl: ferritiska, martensitiska,

Hoga matnings- och
skarhastigheter majliggors av
finkornig solid hardmetall med

hog brottseghet.

austenitiska & virmebestdndiga stdl, titanlegeringar, CrCo (M&S)

Teknisk radgivning och genomfdrande efter dina

W .02 =B-Titan for icke-jdrnmetaller och titan (N & S1)
behov

.03 =y-Steel for stdl upp till RM < 1200N/mm2 & gjutjéirn (P & K)

Y Ve a2 Y Y VELN
| " Extern Starlobe
|

| AT TMOYRIBATI J°

238 ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Extern Starlobe

Torx®-standardmatt enligt ISO 10664 [medelvarde)

Torx® T4 - T30

Torx® @DA @DB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,62 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 013 0,38 2
7 2,02 1,44 0,16 0,45 150 g
3 8 2,34 1,68 019 0,51 £
ACTIONMILL  Torx®-typ Antal skar Obelagd eller belagd K N
\AM EXST‘A vl ﬁ‘ZBE’%FZT < Skardelni - 27 o o o 4 & : :
" BELS ardeining 15 3,30 2,36 0,27 0,71 £ O
Extern Starlobe Skarform 20 3,88 2,77 0,31 0,86
25 4,46 318 038 0,92 S ] | N
@ —
30 BIEs 3,96 0,45 1,19 , { -
GL ] *
@ D2
")
D]
& )
Artikelnummer
Y
(AM.EX.Torx-typ.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
B Forfragan
A
8 D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
1SS
Matt (XXX,YYY,AAA,BBB): Belaggning: Skarform
D, D R« (] (.00) obelagd (] (zG)Rak
(XXX)
e . . S . Da L R - .ZD) Spiral
Snabbt tillginglig, semistandardiserad fras for utvandig Torx® o 1 o L) oy a-InOX [ (o) spi
e . . Ds L, vd (] (02)p-Titan
For frasning av Torx® typ T4 till T30 enligt ISO10664 eller (BBB) —
Arbetsmaterial (] (03)y-Steel
kundanpassad
.. . L. . . Minsta orderkvantitet 5 st.:
Hog profilnoggrannhet & minimal gradbildning Produktegenskaper
Pl’sdl::(lt?ad Materialbeteckning Materialnummer  Skaft-@ [mm] Totallangd [mm]  Antal skar [n]
och skardata Kortare processtider och hog processakerhet (] to®TaT7 R_060.76006 6 76 73-76
D Torx® T8-T20 R_080.800.h6 8 80 75-178
Kromfri belaggning forhindrar korskontaminering (] TorxeT25-T30 R_100.900h6 10 90 27-210
av medicinska detaljer * Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Exempel: Torx®-frds; typ 4, 6 skdr; rak med jamn skardelning och a-INOX-belagd

Artikelnummer
XXX.YYY.AAA.BBB

"Torx®"-typ D3 h6 (mm) Antal skar (2) Belaggning (BE) Skarform (ZF) Skardelning (ZT)

obelagd a-INOX B-Titan y-Steel

AM.EXT4. Z.BE.ZF.ZT T4 @#55-6,0 @50-5.4 @6 he 1,0-15 3,0-50 76 = = = = Z3-176 00 01 02 03

ZG .ZD .G .U

AM.EXT4. 6.01.2G.G T4 6 54 ?6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (a-INOX) .ZG (Z-rak) .G (jamn)

Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

240 ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec .




Bearbetningsprocess invandig Torx® oM Icrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Med forborrning av lober, tex. for CoCr Utan forborrning av lober, tex. for titan & INOX

Forborrning med 120° fas

O——

Spetsvinkel 140°/
170° eller 180°

Forborrning av lober

O

Forborrning med 120° fas

O

Spetsvinkel 140°/
170° eller 180°

Dynamisk vaggfrasning
Spiralinterpolering

Gradning

Dynamisk vaggfrasning
Spiralinterpolering

Gradning
O——————

242 Bearbetningsprocess invandig Torx® | HB microtec Bearbetningsprocess invandig Torx® | HB microtec .




HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Verktygsforslag invandig Torx®

Med forborrning av lober vid invandig Torx®

Utan forborrning av lober vid invandig Torx®

Matt enligt ISO 10664

Sida 40 - 41

Sida 54 - 59

Sida 248 - 249

Sida 254 - 255

Sida 256 - 258

g
T4 0,25 0,02 AD.025.140.I1K.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.090.140 AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D T4 AD.IT.4.090.056.XXX AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 0,25 0,05 AD.025.140.1K.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.100.140 AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D 5 AD.IT.5.100.072.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 0,30 0,05 AD.030.140.IK.8D TD.MI.030.8D AD.IT.120.120.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D T5 AD.IT.5.100.059.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T7 0,35 0,07 AD.035.140.1K.8D TD.MI.035.8D AD.IT.120.140.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D T6 AD.IT.6.120.088.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 0,40 0,08 AD.040.140.IK.8D TD.MI.040.8D AD.IT.120.160.140 AM.IT.040.120.3D | AM.IT.040.200.5D T6 AD.IT.6.120.067.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T10 0,50 0,06 AD.050.140.IK.8D TD.MI.050.8D AD.IT.120.190.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D T7 AD.IT.7.140.083.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T15 0,60 0,07 AD.060.140.I1K.8D TD.MI.060.8D AD.IT.120.230.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D T7 AD.IT.7.140.079.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T20 0,70 0,09 AD.070.140.IK.8D TD.MI.070.8D AD.IT.120.270.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D T8 AD.IT.8.160.115.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T25 0,80 0,10 AD.080.140.1K.8D TD.MI.080.8D AD.IT.120.310.140 AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D T8 AD.IT.8.160.081.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T30 1,00 0,12 AD.100.140.IK.8D TD.MI.100.8D AD.IT.120.380.140 AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D T10 AD.IT.10.190.113.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D

T15 AD.IT.15.230.142 XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 AD.IT.20.270.170.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
T25 AD.IT.25.310.236.XXX AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 AD.IT.30.380.293.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D
B 120° fas T30 AD.IT.30.380.245.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D
@ 120° fas
Férbormingens 5 . .
innerdiameter < Forborrningens
© innerdiameter
5 3
a[% <
S
244 Verktygsforslag invandig Torx® | HB microtec Verktygsforslag invandig Torx® | HB microtec .

Matt enligt ISO 10664

Sida 250 - 251

Forborrning

Sida 254 - 255

Sida 256 - 258




ACTIONDRILL HBlicr tec

by HB microtec

Intern Starlobe

Intern Starlobe 140° Intern Starlobe 170° & 180°

fr&n @ 0,9 mm
till @ 3,8 mm

140° | 170° & 180°

Hogprestandabelaggningen a-INOX
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

1200 1200
GL
Y L1 /™
/7 I\, // \\-‘
_ - : i “l-,‘_,\ B i & _
c( 8 /;:- .l —'j*“" e = T sy 2
\ / N ‘_7: 7
e N ) d =) 10% x D3
~ \\(,/ a
B Forfragan Artikelnummer:
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt (XXX.YYY.AAA.BBB): Beldaggning (BE): Kontaktperson:
Det fors.tark.ta skafteti h6—.kval|tet, i D, GL o D (.00) obelagd
kombination med en optimerad _— _— _—
anvandbar Iang.d, ggr verk.t\/get robust D, L, B: D (.01) o-INOX
och vibrationsfritt. e e e
Ds ] (.02) B-Titan
(] (.03)y-Steel
Arbetsmaterial
Datum, underskrift och firmastampel Minsta orderkvantitet 5 st.:
@ \ /
~l
~
Hoga matnings- och skarhastigheter
t g g g
Produktblad Q majliggors av ultrafinkornig solid
och skardata ;E hardmetall med hog brottseghet.
C) * Utan ndrmare uppgifter anvands den mest Iampliga belaggningen.
g g gening

T
-

AL
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Intern Starlobe

mlcro 140 ° komblborr for Artikelnummer | orx®" Starlobe | D1 +0,01 | D2 +0,01 | D3 h5 | L1 +0,01 | GL 0/+2 (mm)
TO I’X® — ( AD.IT.120.090.140 T4 @ 0,90 @220 @ 3,00 0,54 39,00
“ . 4 ‘ AD.IT.120.100.140 T5 @ 1,00 @ 2,20 @ 3,00 0,70 39,00
AD.IT.120.120.140 T6 @ 1,20 @ 2,30 @ 3,00 0,84 39,00
AD.IT.120.140.140 T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,80 39,00
AD.IT.120.160.140 T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 1,12 39,00
ACTIONDRILL D1: @ 0,90 mm AD.IT.120.190.140 T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,07 50,00
TN _ AD.IT.120.230.140 T15 @ 2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,38 50,00
PR <= 140° spetsvinkel AD.IT.120.270.140 20 @ 2,70 5,00 6,00 1,66 50,00
Intern Starlobe 120° stegvinkel | AD.IT.120.310.140 T25 ?3,10 ? 6,00 @ 6,00 2,28 50,00
[ AD.IT.120.380.140 T30 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,83 50,00

GL

A
Y

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL

‘

Kombinationsverktyg: centrering + borrning + 120° fasning

For forborrning av Torx®-typer fran T4 till T30

Minimal gradbildning

Kortare processtider och hog processakerhet

Kromfri belaggning forhindrar korskontaminering

Produktblad o .
och skirdata av medicinska detaljer

248 ACTIONDRILL micro 140° kombiborr for Torx® | HB microtec ACTIONDRILL micro 140° kombiborr for Torx® | HB microtec .




ACTIONDRILL

by HB microtec

Intern Starlobe

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Torx®-forborr, matt enligt 1SO
10664

Artikelnummer | Torx®-typ |

AD.IT.4.090.056.XXX
AD.IT.5.100.072.XXX
AD.IT.5.100.059.XXX
AD.IT.6.120.088.XXX
AD.IT.6.120.067.XXX
AD.IT.7.140.083.XXX
AD.IT.7.140.079.XXX
AD.IT.8.160.115.XXX
AD.IT.8.160.081.XXX
AD.IT.10.190.113.XXX
AD.IT.15.230.142.XXX
AD.IT.20.270.170.XXX
AD.IT.25.310.236.XXX
AD.IT.30.380.293.XXX
AD.IT.30.380.245.XXX

Forborr for invandig Torx® 180°, 170° eller 140°

T4
T5
T5
T6
T6
T7
T7
T8
T8
T10
T15
T20
T25
T30
T30

D10/-0,008

[mm]

@ 0,90
@ 1,00
@ 1,00
@ 1,20
@ 1,20
@ 1,40
@ 1,40
@ 1,60
@ 1,60
@ 1,90
@ 2,30
@ 2,70
@ 3,10
@ 3,80
@ 3,80

| D2
(mm)
@ 1,70
@ 2,00
@ 2,00
@ 2,20
@ 2,20
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 5,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

| D3 h6 [mm] |

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

0,56
0,72
0,59
0,88
0,67
0,83
0,79
1,15
0,81
1,13
1,42
1,7
2,36
2,93
2,45

40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

| 140° | 170° | 180°

00

0000000000

Kryssa i 6nskad
spetsvinkel

00

0000000000

00

0000000000

Levereras inom 2-4 veckor.

01 a-INOX-belagd Fér rostfria stdl Ferritiska, martensitiska, austenitiska & vdrmebestandiga stdl,
titanlegeringar, CrCo (M & S]

250

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec

o

T

GL

@02

203

wL

10% x D3

10% x D3

_eDp3 |

10% x D3

@03

Borr med spetsvinkel 180°

Borr med spetsvinkel 170°

Borr med spetsvinkel 140°

Férborrning av Torx® med 120° fasvinkel

|

—

P —

A I\

Spetsvinkel 140°

Spetsvinkel 180° eller 170°

En spetsvinkel pa 170° méjliggdr upp till 4x snabbare matning &n en spetsvinkel pd 180° om
geometrin tilldter det.

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec
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ACTIONMILL HBlicrotec

rrsmeree INOX-micro Torx®

INOX-micro Torx® 3xD INOX-micro Torx® 5xD

fran @ 0,2 mm
till @ 1,0 mm

Z3-4 - skarp Hogprestandabelaggningen a-INOX Z3-4 - skarp
garanterar lang livslangd och

forhindrar att material fastnar pa
skdren.

3xD fri halslangd 5xD fri halslangd

GLY

EREF

{
I i
il

il

o025 __E_

)

I

I

|

|

I

i

I

|

|

|

I

|

|

|

|

i

|

i

1
|
I
i
|
2D3hs

hardmetall med hog brottseghet.

e 10%D3 x 45°
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D GL: EF: .
Det férstérkta skaftet i h6-kvalitet, i ' || Belagd™: (] Ja [ ] Nej
kombination med en optimerad Ds: Ly: ER:
anvandbar Iang.d, gor verk.tyget robust Skirriktning:
och vibrationsfritt. Ds: Ly Z: D Obelagd
[ ] vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
\ / ! Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
S
Hoga matnings- och skarhastigheter E
mojliggors av ultrafinkornig solid g
S
=2

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ik '-\-..{'#‘-Jr'?w

by HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeree INOX-micro Torx®

3XD mlcro TorX® -fras Artikelnummer ‘ ;I::fb; ‘ 0/_[)01,01 ‘ 0/_DOZ’02 ‘ D3 h5 ‘ L10/+0,1 ‘ L2 0/-0,01 Antal skar
AM.IT.020.060.3D T4 @ 0,20 ?0,18 @ 3,00 0,30 0,60 39,00 3
AM.IT.025.075.3D T5 @ 0,25 @ 0,24 @ 3,00 0,38 0,75 39,00 3
AM.IT.030.090.3D  T6/T7 0,30 ? 0,28 @ 3,00 0,45 0,90 39,00 3
AM.IT.040.120.3D  T8/T10 ? 0,40 ? 0,38 @ 3,00 0,60 1,20 39,00 4
ACTIONMILL Intern Starlobe AM.IT.050.150.3D T10/T15 ? 0,50 @ 0,47 @ 3,00 0,75 1,50 39,00 4
A}A.I{OZ0.0GO.BD < 3D halslangd AM.IT.060.180.3D T20 (0,60 ? 0,56 @ 3,00 0,90 1,80 39,00 4
D1.30.20 mm [2.0.60mm AM.IT.080.240.3D T25 ? 0,80 @ 0,75 @ 3,00 1,20 2,40 39,00 4
AM.IT.100.300.3D T30 @ 1,00 @ 0,94 @ 3,00 1,50 3,00 39,00 4

Levereras fran lager.

P GL
L2 > <€
[ I
' /‘IYSO
Y
A
- ~N
[m] [m)
IS 1S

m a-INOX-belagd

» Mikrofrasar fran 00,2 med Z3, fran @0,4 med Z4

= For frasning av Torx® typ T4 till T30

» Hog profilnoggrannhet & minimal gradbildning

Produktblad
och skdrdata

» Kortare processtider och hog processakerhet

= Kromfri belaggning forhindrar korskontaminering

av medicinska detaljer
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeree INOX-micro Torx®

D ' T - -4 . "Torx®" D1 D2 GL
5xD micro Torx®-fras | | pahs | | | &
AM.IT.020.100.5D Tt 020  $018 (3,00 030 1,00 39,00 3
AM.IT.025.125.5D T5 025 @024 (33,00 038 1,25 39,00
AMIT030.1505D  T6/T7 @030 028 (3,00 0,45 1,50 39,00 3
AMIT0402005D T8/T10 @040 038 (3,0 0,60 2,00 39,00 4
AM.IT0502505D0 T10/T15 @050 @047 (3,00 0,75 2,50 39,00 4
ACTIONMILL e Starlobe AM.IT060.3005D  T20 3060 @056 (3,00 0.90 3,00 39,00 4
S, ) AM.IT.080.400.5D  T25 080 @075 (3,00 1,20 4,00 39,00 4
AM.IT.020.100.5D <=5xD halslangd AM.T.1005005D T30 100  ©09: (3,00 1,50 5,00 39,00 4
D1: @ 0,20 mm L2: 1,00 mm
Levereras fran lager.
5 GL
2,

@ D1

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mikrofrasar fran 00,2 med Z3, fran @0,4 med Z4

= For frasning av Torx® typ T4 till T30

» Hog profilnoggrannhet & minimal gradbildning

Produktblad
och skdrdata

» Kortare processtider och hog processakerhet

= Kromfri belaggning forhindrar korskontaminering

av medicinska detaljer
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ai-rg whirl-thread cooled

60° gangvirvilingsverktyg

fran M1
till M2,5

Z5 fran M1 \

A

Hogprestandabelaggningen a-INOX
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa

Integrerade kylkanaler

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

skaren.
skyddar verktyget mot
overhettning och spolar bort s
spanen.
10% x45° von D3
-
- ::..EL’)- o @
o (] o
(| Férfragan . < S
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
/ Det forstérkta skaftet i h5-kvalitet, i Matt: Belaggning: Kylkanaler:
kombination med en optimerad Dq: GL: a .
anvéndbar langd, gor verktyget robust [ Belagd" [ a L) Nej
och vibrationsfritt. Dy Lq: B.
Skarriktning:
Da: Ly: R,. D Obelagd
. [ ] vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
o
Q@
g \
=
g Héga matnings- och skirhastigheter méjliggors Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
E av ultrafinkornig solid hardmetall med hog
; brottseghet.
E
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; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

micro whirl-thread cooled

60 ° gangvirvlingsverktyg

Invandig h
(mm) | (mm) | (mm)

b1 ‘ b2 ‘ b3 ‘ z ‘ Stigningsomrade

Artikelnummer ‘ gangfras M
60°

AM.WT.100.025.1K M1x0,25 0,17 @074 @036 @400 3,00 0,04 40,00 0,20-0,25
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 020 @090 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0, 25-0,3
AM.WT.140.030.1K M1,4x03 025 @100 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0,25-0,35

5

5

5
AM.WT.160.035.IK M1,6x0,35 028 @120 P060 @400 400 0,05 40,00 5 0,35-0,40

5

5

5

ACTIONMILL\ %Whirl_thread AMWT180.035K  M18x035 033 @135 @065 @400 400 005 40,00
AN W 100,025, K < Integrerad kylning AMWT.200.040/K ~ M2x040 037 @150 @072 @400 400 006 40,00

0,35-0,40-0,45
0,35-0,40-0,45

AM.WT.250.045.IK ~ M2,5x0,45 040 @190 @106 @400 6,00 0,06 40,00 0,4-0,45-0,50

Ganga: M1 Stigning: 0,25

GL

A
A

L1

A
Y

Levereras fran lager.
»

® a-INOX-belagd

E

& " [ &
5 8 k - 3
1S 1S x (S
E
A
5x PLUS med ACTIONMILL:
m Fran M1 fem skar
= Integrerad kylning forhindrar spanstockning
» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga
Produktblad = Korta processtider och hog processakerhet
och skardata
» Mycket Iang livslangd (hog uthallighet)

260 ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec .
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by HB microtec Thread—Dr[//—MI//

Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

140° Z2 borr

Gangfras 2xD /

45° forsankning

S

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar att
material fastnar pa skaret.

Ategrerade kylkanaler 3

overhettning vid

VHM i UF-kvalitet bearbetning av

titanlegeringar och

(] Forfragan

/ \ rostfria stal.
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Ganga: *
8 B Belagd D Ja D Nej
Borrdjup:
Skarriktning:
Fasvinkel: B Obelagd
Totalldngd: [ vanst () Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
E $ Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
T T
g g
G =
[} T
S 2
15 S

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

by HB microtec

by HB micratec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBm/chtec Thread-DrI”_MI”

2xD THREAD-DRILL-MILL
Borr-gangfras

ARGETMILL Gangdimension Artikelnummer Gangdlen5|on Gangfor Stlgnlng P | Karnhal D2 D3 h6 D4 L1 L2 L3 L4 GL
—\ /—g—
IIIIII IIIII| D1 (mm IIIIII III IIIIII III ( III III III III

TFread DTl A Stigning P 40° TM.TD.M2.040 M2x0.4; 2xD 0,40 ?$1,60 @155 @400 @3,20 040 400 500 105 39,00
TM.TD.M2.025 M2 M2x0.25; 2xD 0,25 ?#1,75 ©1,70 @400 @3,20 0,30 400 490 105 39,00
< = L4 > 1 TM.TD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 1,75 01,68 @400 @3,20 045 450 560 105 39,00
:m L2 > [ TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 1,95 @188 @400 @320 030 450 540 105 39,00
\ T P g TM.TD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 1,85 ©1,78 @400 @320 045 450 560 105 39,00
‘_“oo \/ TM.TD.M2.3.0%0 M2,3 M2.3x0.4; 2xD 0,40 1,90 @183 @400 @320 040 480 590 105 39,00
%i‘ | ., - TM.TD.M2.5.045 M2,5 M2.5x0.45;2xD 0,45 2,05 @197 @400 @320 045 500 610 11,5 41,00
o0 TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 2,15 @2,07 @400 @320 035 490 590 11,5 41,00
| s TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 2,15 @207 @400 3,20 045 540 660 12,00 41,00
2 é TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 2,25 @217 @400 @320 035 530 630 12,00 41,00
5 cL ¥ TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 250 @240 @600 @450 050 600 7,30 1500 53,00
b ~ i TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @2,65 @255 @600 @450 0,35 600 7,90 1500 53,00
. TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6; 2xD 0,60 2,90 2,78 @600 @450 060 7,20 880 1500 53,00
- TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 @315 3,03 @600 @450 0,35 7,00 820 1500 53,00
= TM.TD.M4.070 M4 M4x0.7; 2xD 0,70 #3,30 (3,16 6,00 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 55,00
b TM.TD.M4.050 Mz M4x0.5; 2xD 0,50 @350 3,36 @600 @450 050 8710 9,50 17,00 55,00
a-INOX-belagd TM.TD.M4.5.075 M4,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 @3,75 3,60 @600 @500 0,75 9,00 1090 20,00 57,00
TM.TD.M4.5.050 M4,5 M4.5x0.5; 2xD 0,50 @400 3,85 @600 @500 050 9,90 10,60 20,00 57,00
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 @600 @600 080 1040 12,60 - 60,00
Borra, frasa och forsanka med ett VHM-verktyg TM.TD.M5.050 M5 M5x0.5; 2xD 0,50 @450 @434 $600 $600 050 10,10 11,80 - 60,00
_ o TM.TD.M6.120 M6 Méx1; 2xD 1,00 @500 @480 @800 @660 1,00 12,10 14,60 26,00 64,00
Maximal produktivitet TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 @505 @800 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 64,00
_ _ o TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 @530 @800 @660 0,50 12,10 14,00 26,00 64,00
Minskad icke-produktiv tid
TM.TD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 ?#6,00 @577 @800 @800 1,00 14,10 1680 - 70,00
Bearbeta icke-jarnmetaller och titanlegeringar med TM.TD.M7.075 M7 M7x0.75; 2xD 0,75 @625 6,02 @800 @800 0,75 1430 1670 - 70,00
TM.TD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 ?6,75 6,50 #10,00 @9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 75,00
samma verktyg TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 7,00 @6,75 $10,00 9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 75,00
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 $10,00 9,00 0,75 1580 18,40 33,00 75,00
Finns som standard fran M2 TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 7,50 ©7,25 $10,00 9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 75,00

Leveranstid: 3 - 4 veckor
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byHBm/chtec Thread-DrI”_MI”

2xD THREAD-DRILL-MILL cooled
Borr-gangfras =
gangf (]

<>

TARGETMILL Gangdimension Artikelnummer
<— Integrerad kylning
Threa d—DriII—MJiII Stigning P: 40° TM.TD.M2.040.ITK M2 M2x0.4; 2xD 0,40 $1,60 @155 @600 $3,20 040 400 500 10,50 50,00
TM.TD.M2.025.ITK M2 M2x0.25; 2xD 0,25 $1,75 ©1,70 @600 ®3,20 030 400 490 10,50 50,00
< = L4 > TM.TD.M2.2.045.ITK M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 $1,75 ©1,68 @600 ®3,20 045 450 560 10,50 50,00
NE TR TM.TD.M2.2.025.ITK M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 $195 ©1,88 @600 ®3,20 030 450 540 10,50 50,00
\ 10 b | - TM.TD.M2.3.045.ITK M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 ?185 ©1,78 @600 ®3,20 045 450 560 10,50 50,00
W - TM.TD.M2.3.040.ITK M2,3 M23x0.4;2xD 0,40 @1,90 @183 @600 $320 040 480 590 10,50 50,00
al O
s I , TM.TD.M2.5.045.ITK M2,5 M25x0.45;2xD 0,45 @2,05 ©1,97 @600 $320 045 500 610 11,50 50,00
- . TM.TD.M2.5.035.ITK M2,5 M25x0.35;2xD 0,35 @215 @2,07 @600 $3,20 0,35 490 590 11,50 50,00
60° ~
45° TM.TD.M2.6.045.ITK M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 @2,07 @600 $320 045 540 660 12,00 50,00
N m
2 e TM.TD.M2.6.035.ITK M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 @600 $320 035 530 630 12,00 50,00
TM.TD.M3.050.ITK M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @240 P800 @450 050 600 7,30 1500 68,00
|
TM.TD.M3.035.ITK M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @265 ©2,55 P800 @450 035 600 7,10 1500 68,00
TM.TD.M3.5.060.ITK M3,5 M35x0.6;2xD 0,60 $2,90 ©2,78 @800 @450 060 7,20 880 1500 68,00
TM.TD.M3.5.035.ITK M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 @315 @303 @800 @450 035 7,00 820 1500 68,00
TM.TD.M4.070.ITK M M&x0.7; 2xD 0,70 ?330 @3,16 @800 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 68,00
TM.TD.M4.050.ITK Ma M&x0.5; 2xD 0,50 @350 ©3,36 @800 @450 050 8710 9,50 17,00 68,00
a-INOX-belagd
8 TM.TD.M4.5.075.ITK Ma4,5 M&4.5x0.75;2xD 0,75 ?3,75 ©3,60 @800 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 68,00
TM.TD.M4.5.050.ITK Ma4,5 M4.5x05;2xD 0,50 @4,00 @3,85 @800 ¥500 050 9,10 10,60 20,00 68,00
TM.TD.M5.080.ITK M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 P800 B580 080 1040 12,60 22 68,00
Borra, frasa och forsanka med ett VHM-verktyg TM.TD.M5.050.ITK M5 M5x0.5;2xD 050 @450 (434 @800 @580 05 10,10 11,80 22 68,00
_ o TM.TD.M6.120.ITK M6 M6x1; 2xD 1,00 $5,00 @480 $10,00 ¥6,60 1,00 12,10 14,60 26,00 84,00
Maximal produktivitet TM.TD.M6.075.ITK M6 M6x0.75; 2xD 0,75 $525 @505 $10,00 ¥6,60 0,75 12,10 14,30 26,00 84,00
. _ o TM.TD.M6.050.ITK M6 M6x0.5; 2xD 0,50 $550 @530 $10,00 @660 0,5 12,10 14,00 26,00 84,00
Minskad icke-produktiv tid
TM.TD.M7.100.ITK M7 M7x1; 2xD 1,00 ?6,00 @577 $10,00 P800 1,00 14,10 1680 30 84,00
: . . TM.TD.M7.075.ITK M7 M7x0.75; 2xD 0,75 $6,25 (6,02 $10,00 P800 0,75 1430 16,70 30 84,00
Bearbeta icke-jarnmetaller och titanlegeringar med
TM.TD.M8.125.ITK M8 M8x1.25; 2xD 1,25 ?6,75 ©6,50 $12,00 ¥9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 101,00
samma verktyg TM.TD.M8.100.ITK M8 M8x1; 2xD 1,00 ?7,00 ©6,75 $12,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 101,00
TM.TD.M8.075.ITK M8 M8x0.75;2xD 0,75 @725 @7,00 $12,00 $9,00 0,75 15,80 18,40 33,00 101,00
Finns som standard fran M2 med invandig kylning TM.TD.M8.050.ITK M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $12,00 $9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 101,00

Leveranstid 3-4 veckor
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Produktbild Produktbeteckning Sida

i 7,75;?0%55;’; INOX-Cord cooled 278
ALTICWMILL INOX-Cord 282
ALTICuMILL INOX-HPC cooled 286
ALTICUMILL INOX-HPC 290
ALTISWMILL 2xD INOX-Finish cooled 294
ACTICWMILL 3xD INOX-Finish cooled 296
i “;’L'U‘ﬁﬂﬂ',!; 2xD Alu-Finish cooled 298
P “;]'L'U'z”,lﬂjl; 3xD Alu-Finish cooled 300
fraal ‘;;"}1"1”‘,’; 2xD Steel-Finish cooled 302
bzt -;-"/'1”,’117’; 3xD Steel-Finish cooled 304
ALIZowMILL 2xD INOX-Finish 308
ALTICWMILL 3xD INOX-Finish 310
el 2xD Alu-Finish 312
ALTICWMILL 3xD Alu-Finish 314
b=l “""’!!Eﬂ',!; 2xD Steel-Finish 316
SemE -v"!r'j'g/{{;!; 3xD Steel-Finish 318
ALIZSwMILL 4xD INOX-Finish XL 322
ALTICWMILL 5xD INOX-Finish XXL 324
ALIZCwMILL 4xD Alu-FinishXL 326
ALTISWMILL 5xD Alu-FinishXXL 328
ILIZGWMILL 4xD Steel-FinishXL 330
ALTICMMILL 5xD Steel-FinishXXL 332
ACTICwMILL 2xD INOX-Trochoid cooled 336
ACTISHMILL 3xD INOX-Trochoid cooled 338
o i ;;;:,;'ﬂ{{-,!; 2xD INOX-Trochoid cooled torisk 340
fratd ;;;;-MI% 3xD INOX-Trochoid cooled torisk 342
e ;[;;:MIZ',!; 2xD Alu-Trochoid cooled 344
ALTITMMILL 3xD Alu-Trochoid cooled 346
e ;L’;"MIL/’; 2xD Alu-Trochoid cooled torisk 348
e ZOnMILL 3xD Alu-Trochoid cooled torisk 350

emeees - ALU-Trochoid cooled

268
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Produktbild Produktbeteckning Sida

—;;,’;;’M{H; 2xD Steel-Trochoid cooled 352
SamE ;‘,’;"MIL/'; 3xD Steel-Trochoid cooled 354
S ;;,’:‘;M{&!; 2xD Steel-Trochoid cooled torisk 356
Lozt ;‘,’::M{HH- 3xD Steel-Trochoid cooled torisk 358
ALIZowMILL 2xD INOX-Trochoid 362
ALTISHMILL 3xD INOX-Trochoid 364
ALTiowMILL 2xD INOX-Trochoid torisk 366
ACTISwMILL 3xD INOX-Trochoid torisk 368
ALTIowMILL 2xD Alu-Trochoid 370
oz -'""A'Lmﬂg,l; 3xD Alu-Trochoid 372
ALTZCuMILL 2xD Alu-Trochoid torisk 374
ACTISWMILL 3xD Alu-Trochoid torisk 376
=l ‘"';{Qﬂihl; 2xD Steel-Trochoid 378
ACTIGMMILL 3xD Steel-Trochoid 380
“CwMILL 2xD Steel-Trochoid torisk 382
Lo -"'Sfpﬂiﬁ% 3xD Steel-Trochoid torisk 384
ALIZCwMILL 4xD INOX-Trochoid XL 388
ACTIGWMILL 5xD INOX-Trochoid XXL 390
ALTiCwMILL 4xD INOX-Trochoid XL torisk 392
ALTICWMILL 5xD INOX-Trochoid XXL torisk 394
<owMILL 4xD Alu-TrochoidXL 396
ACTIGUMILL 5xD Alu-TrochoidXXL 398
ALIZCwMILL 4xD Alu-TrochoidXL torisk 400
ALTICWMILL 5xD Alu-TrochoidXXL torisk 402
Gl “;",'MH'X'; 4xD Steel-TrochoidXL 408
ALTICWMILL 5xD Steel-TrochoidXXL 410
i “;",'Mﬂ'xl; 4xD Steel-TrochoidXL torisk 412
patd ‘;Z,"T,’me',l;’x'xlf 5xD Steel-TrochoidXXL torisk 414
ACIZoWMILL TRIPLE FUNCTION Z4 & 76 416
Fels6kning frasning Formelforteckning 422

424
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Standardiserade frasverktyg Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX Finish cooled ACTIONMILL Alu Finish cooled

@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK @ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

ACTIONMILL INOX Cord cooled ACTIONMILL INOX Cord

@ 4,0-@ 12,0(2xD), Y-IK @ 4,0-@12,0(2xD)

Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m Hogprestanda-vagprofilfris fran @4 till 312 m Hogpresterande HSC-frds fran @4 till 316
m Grovbearbetning av kravande material som m Y-formad integrerad kylning

titan eller INOX m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

m Hogpresterande HSC-fras fran @4 till @16

Kort beskrivning:
m Hogprestanda-vagprofilfras fran @4 till @12

m Y-formad integrerad kylning m Y-formad integrerad kylning

m Grovbearbetning av krdvande material som m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

titan eller INOX m Korta span okar livslangden

= Korta span okar livslangden m Korta processtider och hég m Lamplig fér TSC-frasning m Lamplig for TSC-frasning

® Korta processtider och hog processakerhet m Lang livsldngd och hdg processikerhet vid m Lang livslangd och hog processikerhet vid
processdkerhet m Kromfri beldggning forhindrar finbearbetning finbearbetning
® Kromfri beldggning forhindrar korskontaminering av medicintekniska B Kromfri beliggning férhindrar B Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer korskontaminering av medicintekniska detaljer korskontaminering av medicintekniska detaljer
detaljer m Grovbearbetning av kravande material som m Finbearbetning av kravande material som rent
titan eller INOX titan och aluminiumlegeringar

Sida 294 Sida 298
ACTIONMILL INOX Finish

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

Sida 278 Sida 282
ACTIONMILL INOX HPC cooled ACTIONMILL INOX HPC

@ 4,0-@ 12,0 (2xD), Y-IK @ 4,0-@ 12,0 (2xD)

ACTIONMILL Steel Finish cooled
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HPC-frds fran @4 till @12

m Y-formad integrerad kylning

m Grov- och finbearbetning av kravande material
som titan eller INOX

®m Universellt anvandbar
m Lang livslangd och hog processakerhet

m Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HPC-frds fran @4 till @12

m Grov- och finbearbetning av kravande material
som titan eller INOX

Universellt anvandbar

Lang livslangd och hog processakerhet

m Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 290

T

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HSC-fras fran @4 till 316

m Y-formad integrerad kylning

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

m Lamplig for TSC-frasning

m Lang livslangd och hog processakerhet vid
finbearbetning

W Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

m Finbearbetning av krdvande material som
hoglegerade Cr-stal

Sida 302

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HSC-fras fran @4 till 316

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

m Lamplig for TSC-frasning

m Lang livslangd och hog processakerhet vid
finbearbetning

B Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

m Grovbearbetning av kravande material som
titan eller INOX

Sida 308

Sida 286
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ACTIONMILL HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Standardiserade frasverktyg Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL Alu Finish ACTIONMILL Steel Finish ACTIONMILL Steel Finish XL & XXL ACTIONMILL INOX Trochoid cooled

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD) @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; finns med EF & ER

Kort beskrivning: Kort beskrivning:

m Hogpresterande HSC-fras fran @4 till 16 m Hogpresterande HSC-frds fran @4 till 316
m Skyddat och skarpt utfort skarhdrn m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

m Lamplig for TSC-frasning / m Lamplig for TSC-frasning

Kort beskrivning: Kort beskrivning:
g = 2xD & 3xD skarldngd, hdgprestanda-HTC-fras
fran @4 till @16

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

m Hogpresterande finfrds fran @4 till @16 med

Z6 m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn

. I delning
m Lang livsldngd och hdg processakerhet vid m Lang livslangd och hog processakerhet vid Hogkvalitativa och exakta ytor

finbearbetning finbearbetning m Speciell skareggsutformning for
L o m Lang livsldngd och hég processakerhet vibrationsdampning
W Kromfri belaggning forhindrar m  Kromfri belaggning forhindrar e N
m Finbearbetning av kravande material som ® Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

korskontaminering av medicintekniska detaljer " .
hoglegerade Cr-stal

korskontaminering av medicintekniska detaljer
) . - . . . “ . m Spandelargeometri for processaker
m Finbearbetning av krdvande material som rent m Finbearbetning av krdvande material som P & P

grovbearbetning av fickor och konturer

titan och aluminiumlegeringar hoglegerade Cr-stal

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 330 Sida 336
ACTIONMILL Alu Trochoid cooled ACTIONMILLSteel Trochoid cooled

ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL ACTIONMILL Alu Finish XL & XXL

Sida 316

@ 4,0-@ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; finns med EF & ER @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; finns med EF & ER
Kort beskrivning: - Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m Skyddat och skarpt utfort skarhorn m Skyddat och skarpt utfort skarhérn g m Hogpresterande HTC-frds fran @4 till 316 i m Hogprestanda-HTC-fras fran @4 till 316
m Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn . m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
m Hogpresterande finfras fran @4 till 16 med Z6 delning delning
VA .. o
6 B Hogkvalitativa och exakta ytor m Speciell skareggsutformning for m Speciell skareggsutformning for
® Hogkvalitativa och exakta ytor vibrationsddmpning vibrationsdampning
m Lang livslangd och hog processakerhet ® Invandig tillférsel av skarvitska, Y-utlopp ® Invindig tillforsel av skérvitska, Y-utlopp
m Lang livslangd och ho akerhet . . - .
ang fivsiangd och hog processakerne m Finbearbetning av kravande material som rent m Spandelargeometri for processdker m Spandelargeometri for processaker
m Finbearbetning av kravande material som rent titan och aluminiumlegeringar grovbearbetning av fickor och konturer grovbearbetning av fickor och konturer
. h aluminiumleseri
titan och aluminiumlegeringar m Skyddat och skarpt utfort skarhorn m Skyddat och skarpt utfort skarhorn
m Finbearbetning av kravande material som

CoCr eller INOX

Sida 322 Sida 326

Sida 344 Sida 352
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ACTTONMILL HBlicrotec

by HB microtec

Standardiserade frasverktyg Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL Alu Trochoid XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD); finns med EF & ER

ACTIONMILL Steel Trochoid XL & XXL

@ 4,0-@ 16,0 (4xD & 5xD); finns med EF & ER

ACTIONMILL INOX Trochoid ACTIONMILL Alu Trochoid

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), finns med EF & ER @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), finns med EF & ER

|

Kort beskrivning:
m Hogprestanda-HTC-frés fran @4 till 316

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning

m Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

m Spandelargeometri for processdker
grovbearbetning av fickor och konturer

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HTC-frds fran @4 till 316

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning

m Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

m Spandelargeometri for processdker
grovbearbetning av fickor och konturer

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 370

Kort beskrivning:
® Hogprestanda-HTC-frds fran @4 till 316

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning och olika spiralvinklar

m Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidal
bearbetning

m Spandelargeometri for processdker
grovbearbetning av fickor och konturer

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 396

Kort beskrivning:
m Hogprestanda-HTC-frés fran @4 till 316

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning och olika spiralvinklar

m Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidal
bearbetning

m Spandelargeometri for processdker
grovbearbetning av fickor och konturer

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 408

Sida 362

ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL ACTIONMILL TRIPLE FUNCTION

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD); finns med EF & ER P 40-@16,0

ACTIONMILLSteel Trochoid
@ 4,0-0 16,0 (2xD & 3xD), finns med EF & ER

|

Kort beskrivning:
m Hogpresterande HTC-fras fran @4 till 316

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning

m Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

m Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 378

Kort beskrivning:
®m Hogprestanda-HTC-frds fran @4 till 316

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn
delning och olika spiralvinklar

m Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidal
bearbetning

m Spandelargeometri for processdker
grovbearbetning av fickor och konturer

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Sida 388

Kort beskrivning:
m Trippelfunktion fran @3 till @16, anpassad
for respektive anvandning

m Kortare processtider

Hogre processakerhet
Okad maskinkapacitet

Kvalitetsforbattring

Perfekt pris/prestanda-forhallande

Sida 416
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ACTIONMILL HBlicr tec

by HB micratec INUX_CURD cooled

INOX-CORD cooled

Fran @ 4 till @ 12
med 4 skar.

Hornradie ER 0,3 vid @ 4
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar
skarhornet.

GL{
Hogprestandabelaggningen 2 .
a-INOX garanterar lang % L1 ‘L
Kylkanaler med Y-format livslangd och férhindrar att : = T ——
utlopp skyddar mot material fastnar pa skdret. g R e i e §
overhettning.
o Nf 10%D3 x 45°
g @
D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Ytbehandlad
vagprofilgeometri Matt: Beldggning: Kylkanaler:
(eggpreparering).
D GL: ER:
1 D Belagd*: D Ja D Nej
Da: La: Z
Solid hardmetall - ] Obelagd Skarriktning:
varmechockbestindig, D La: elag
ultrafinkornig och med hog (] vanst. (] Hoger
brottseghet.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:

Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

INOX-CORD caqled

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

by HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_CURD cooled

Artikelnummer

INOX-CORD cooled

%'/‘ AM.CORD.03968.10.06.[K ~ @#3,968  5/32" ®380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

e AM.CORD.04.10.06.IK @ 4,000 - ®380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.04762.14.06K @ 4,762  3/16" @450  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.05.14.06.IK @ 5,000 - @480  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL  U1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06.[K (#5556  7/32" @520  @6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

X N ¥ L _ AM.CORD.06.14.06.IK @ 6,000 - 570 06,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
<—|nvandig kylning

A X AM.CORD.0635.14.08.IK @ 6,350 1/4" @600 (8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 HB

Produktnamn D1: 4,0 mm AM.CORD.7144.18.08.IK @746 9/32" 690  (?8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.7938.18.08.IK $7938  5/16" @780  ©800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.08.18.08.IK @ 8,000 - ®780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.9525.22.10.IK 09,525 3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.10.22.10.IK @ 10,000 - 9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.111125.26.12.[K  @11,1125  7/16"  ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

AM.CORD.12.26.12.IK ? 12,000 - $11,70 #1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

m For en fras med HB-skaft Iagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Levereras fran lager.

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogprestanda-vagprofilfras fran @4 till @12

= Grovbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Korta span okar verktygets livslangd

Produktblad
och skdrdata

Hog prestanda

Perfekt pris/prestanda-forhallande
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ACTIORMILL HBlicrotec

by HB microtec INOX-CORD

INOX-CORD

Fran@ 4 till @ 12
med 4 skar.

Hornradie ER 0,3 vid @ 4
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar

skarhornet.
GL{
Hogprestandabelaggningen 2 .
a-INOX garanterar lang % L1 ‘L
livslangd och forhindrar att . 3 | ——
material fastnar pa skdret. g e §
o Nf 10%D3 x 45°
g @
D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Ytbehandlad
vagprofilgeometri Matt: Beldggning: Kylkanaler:
(eggpreparering).
D GL: ER:
1 D Belagd*: D Ja D Nej
Ds: Lq: Z:
Solid hardmetall - ] Obelagd Skarriktning:
viarmechockbestindig, D La: elag
ultrafinkornig och med hog (] vanst. (] Hoger
brottseghet.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
-
= Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
S O

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

- L8 -5

by HB microtec
" O TR EL Y

e e e e
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-CORD

Artikelnummer

INOX-CORD

%'/‘ AM.CORD.03968.10.06 ®3968  5/32" ®380  $6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

e AM.CORD.04.10.06 @ 4,000 - ®380  $6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.04762.14.06 @4762  3/16" @450 (6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.05.14.06 ? 5,000 - @480 (06,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL  U1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06 @555  7/32" $520  ($6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - ¢ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

A X AM.CORD.0635.14.08 @ 6,350 1/4" @600 (8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
Produktnamn D1:4.0mm AM.CORD.7144.18.08 @764  9/32" @690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.7938.18.08 $7938  5/16" @780  ©800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.08.18.08 @ 8,000 - @780  $800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.9525.22.10 ? 9,525 3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.111125.26.12  @11,1125 7/16"  ©10,80 (#1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - ®11,70 #1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.CORD.04.10.06.HB

Levereras fran lager.

@ D1

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogprestanda-vagprofilfras fran @4 till @12

= Grovbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Korta span okar verktygets livslangd

Produktblad
och skdrdata

Hog prestanda

Perfekt pris/prestanda-forhallande
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC cooled

INOX-HPC cooled

Fran @ 4 till @ 12
Hornradie ER 0,3 vid @ 4 med 4 skar.
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar
skarhornet.

Kylkanaler med Y-format
utlopp skyddar mot
overhettning.

GL;

L2

Hogprestandabeldggningen ® L e
. - = ™ -
a-INOX garanterar lang s \\ N \\\\\ 777777777777777777777777777777777777777 1
livslangd och férhindrar att 8 \\\ \ 8
material fastnar pa skaret. - = )
o o 10%D3 x 45°
8 &
D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: ER:
! (] Belagd": ) 1a ] Nej
D>: Lq: Z:
Skarriktning:
Ds: Lo: D Obelagd &
Solid hardmetall - (] Vanst, ] Hoger
varmechockbestandig,
ultrafinkornig och med hog .
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
brottseghet.
°
Q
Q
8
§ Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
S
2

by HB micratec

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC cooled

INOX-HPC cooled

Artikelnummer HB-skaft

AM.HPC.03968.10.06.IK 3968  5/32" 380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 - 380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06.IK @4,762  3/16" @450  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06.1K @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3:6,0mm AM.HPC.05556.14.06.IK @5556  7/32" @520  ©6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

X N ¥ L _ AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 - 570 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
<—|nvandig kylning

A X AM.HPC.0635.14.08.IK ? 6,350 1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB

Produktnamn D1: 4,0 mm AM.HPC.7144.18.08.IK @744  9/32" $690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.7938.18.08.IK $7938  5/16" @780 800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.08.18.08.1K @ 8,000 - ®780  ©800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.9525.22.10.IK 09,525 3/8" $920 (10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 - $9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.111125.26.12[K @ 11,1125  7/16"  $10,80 @12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 - 11,70 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.HPC.04.10.06.IK.HB

Levereras fran lager.

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogpresterande HPC-frds fran @4 till @12

= Grov- & finbearbetning av kravande material

som CoCr eller INOX

Produktblad m Lang livslangd och hog processakerhet
och skardata

= Universellt anvandbar

= Perfekt pris/prestanda-forhallande

286 ACTIOMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NDX’HPC

INOX-HPC

Fran@ 4 till @ 12
Hornradie ER 0,3 vid @ 4 med 4 skdr.
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar
skarhornet.

GL;

L2

Hogprestandabeldggningen S iy
a-INOX garanterar lang . :

livslangd och forhindrar att
material fastnar pa skdret.

@D1 he

o o 10%D3 x 45°
S
D Bestallning Bestallningsnr: [j Forfragan
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Dy GL: ER: .
! D Belagd D Ja D Nej
D2 La Z:
Skarriktning:
Ds: Lo: D Obelagd &
Solid hardmetall - [ ] vanst. (] Hoger
varmechockbestandig,
ultrafinkornig och med hog Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
brottseghet.
o
L
=]
8
- Datum, underskrift och firmastdampel: Kontaktperson:
T
S
=

* Utan ndarmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

by HB micratec

288 ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NDX’HPC

INOX-HPC

Artikelnummer HB-skaft

AM.HPC.03968.10.06 3968  5/32" @380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04.10.06 @ 4,000 - @380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @4762  3/16" @450 (6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 - @480 (6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL L% 10.0 mm D3:6,0mm AM.HPC.05556.14.06 @555  7/32" ®520  ©6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ AM.HPC.06.14.06 ? 6,000 - ¢ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

A X AM.HPC.0635.14.08 @ 6,350 1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
Produktnamn D1:4.0mm AM.HPC.7144.18.08 @744  9/32" @690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7938.18.08 ®7938  5/16" @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.08.18.08 @ 8,000 - @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.9525.22.10 ? 9,525 3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 - $9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.111125.26.12 $11,1125 7/16"  $1080 @1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.HPC.04.10.06.HB

Levereras fran lager.

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogpresterande HPC-frds fran @4 till @12

= Grov- & finbearbetning av kravande material

som CoCr eller INOX

Produktblad m Lang livslangd och hog processakerhet
och skardata

= Universellt anvandbar

= Perfekt pris/prestanda-forhallande

290 ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec

Finish cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Finish cooled

Skyddad och skarpt
utford hornfas.

Kylkanaler med Y-format ! /
utlopp skyddar mot §/
overhettning.

Ytbehandlad
skargeometri.

292

‘4‘ = SV

by HB microtec

RATI
INOX-Finish cooled

Alu-Finish cooled

vibrationsfri bearbetning tack vare

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,

ojamn delning.

Skyddad och skarpt
utford hornfas.

Kylkanaler med Y-format

. N

utlopp skyddar mot

Hogprestandabelaggningar gverhettning,

garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

Ytbehandlad
skargeometri.

Solid hardmetall -
vdarmechockbestdndig,
ultrafinkornig och med hog
brottseghet.

ALU-Finish cooled

x
ey
S
3
3
u
¢

by HB microtec

ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec

GL#

EF x 457

@D1
e

@03

202

&

10%D3 x 45°

D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: EF: .
! D Belagd: D Ja D Nej
D2: Lq: Z:
Skarriktning:
Ds: Ly: (] Obelagd &
[ ] vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndarmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Formular ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX_FInlsh cooled

2xD INOX-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.FINISH.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - 38 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.IK.01 @u4762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @48 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L1: 10.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.1K.01 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ L AM.FINISH.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - 570  ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Belaggning
A A | : AM.FINISH.0635.14.08.IK.01 $6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn D1:4,0 mm invandig kylning AM.FINISH.7144.18.08.IK.01 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.18.08.IK.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.18.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
AM.FINISH.9525.22.10.IK.01 ¢9525 @3/8" @920 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AMFINISH.111125.26.121K01 ©@11,1125 @#7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
o AM.FINISH.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
1 RSNES AMFINISH.12700.26.14.IK01  ©12,700 @1/2" @1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.IK.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMFINISH.142875.29.16.K.01 @ 14,2875 $9/16" ©1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.32.16lIK01  ©15875 @5/8" ©1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.32.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 ©@1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

m a-INOX-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Produktblad

) Hogkvalitativa och exakta ytor
och skdrdata

Lang livslangd och hog processakerhet

294 ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX_FInlsh cooled

3xD INOX-Finish cooled

N AMFINISH.03968.13.06.IK01  @3968 @5/32" @380 ©600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
! AM.FINISH.04.13.06.IK.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMFINISH.04762.15.06.IK01  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.15.06.IK.01 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.IK.01  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ L AM.FINISH.06.18.06.IK.01 ? 6,000 - 570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Belaggning
A A | : AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn D1:4,0 mm invandig kylning AM.FINISH.7144.22.08.IK.01 @744 @9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
AM.FINISH.9525.30.10.IK.01 ¢9525 (@3/8" (@920 (@1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 ©1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMFINISH.111125.34.12.K01 ©# 11,1125 @7/16" $1080 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
o AM.FINISH.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 ©1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
1 RSNES AMFINISH.12700.38.14.IK01  $12,700 @1/2" @$1240 (1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
g AMFINISH.142875.43.16.K.01 @ 14,2875 @9/16" $1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.48.16.IK01  @15875 @5/8" ©1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.48.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m a-INOX-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.1K.01.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Produktblad
och skardata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

296 ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish cooled

2xD Alu-Finish cooled

N . AM.FINISH.03968.10.06.I1K.02 ?#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.1K.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.1K.02 PL762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03

% AM.FINISH.05.14.06.1K.02 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.1K.02 #5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 14,00 22,00 0,03
N ¥ < Beliggning AM.FINISH.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03

A A _ : AM.FINISH.0635.14.08.1K.02 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03
Produktnamn - D1: 4,0 mm Invandig kylning . AM.FINISH.7144.18.08.IK.02 @744  B9/32" ?6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03
- GL ~ AM.FINISH.7938.18.08.1K.02 $#7938 (@5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03
AM.FINISH.08.18.08.1K.02 ( 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05

AM.FINISH.9525.22.10.IK.02 (9,525 @ 3/8" ?@9,20 ? 10,00 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.10.22.10.1K.02 ? 10,000 - @9,70 10,00 22,00 32,00 0,05

| AM.FINISH.111125.26.12.1IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12.26.12.1K.02 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.1K.02 @#12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10

AM.FINISH.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - ?#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10

AM.FINISH.142875.29.16.IK.02 (14,2875 @#9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10

AM.FINISH.15875.32.16.1K.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
AM.FINISH.16.32.16.I1K.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10

B-TITAN-belagd

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.1K.02.HB

Levereras fran lager.

Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

Produktblad aluminiumlegeringar
och skardata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

298 ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec . M




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish cooled

3XD AIU'FiniSh COOIEd Artikelnummer

N AMFINISH.03968.13.06.IK02  ©3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMFINISH.04762.15.06.IK02  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.IK02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

X N ¥ AM.FINISH.06.18.06.1K.02 @ 6,000 - 570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Belaggning

A A x AM.FINISH.0635.20.08.IK.02 @6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Produktnamn - D1: 4,0 mm Invandig kylning AM.FINISH.7144.22.08.IK.02 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

) cL . AM.FINISH.7938.24.08.I1K.02 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.2£.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.02 $9,525 (3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AMFINISH.111125.34.12.1K.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AMFINISH.12700.38.141K02  @12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AMFINISH.142875.43.16.K.02 @ 14,2875 @9/16" @#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

AMFINISH.15875.48.16.IK02 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

B-TITAN-belagd AM.FINISH.16.48.16.IK.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

For en frds med HB-skaft Iagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.1K.02.HB

Levereras fran lager.

Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

Produktblad aluminiumlegeringar
och skardata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

300 ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

! ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Steel-Finish cooled

Artikelnummer

2xD Steel-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.03 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.FINISH.04.10.06.IK.03 @ 4,000 - 38 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.IK.03 @u4762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.14.06.IK.03 @ 5,000 - @48 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L1: 10.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.IK.03 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ L AM.FINISH.06.14.06.1K.03 @ 6,000 - 570  ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Belaggning
A A _ : AM.FINISH.0635.14.08.IK.03 $6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn D1:4,0 mm invandig kylning AM.FINISH.7144.18.08.IK.03 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.18.08.IK.03 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
AM.FINISH.9525.22.10.IK.03 ¢9525 @3/8" @920 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AMFINISH.111125.26.12.1K.03 ©@11,1125 @#7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
o AM.FINISH.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
1 RSNES AMFINISH.12700.26.14.IK03 ~ ©12,700 @1/2" @1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.IK.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMFINISH.142875.29.16.K.03 @ 14,2875 $9/16" ©1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.32.16IK03  ©15875 @5/8" ©1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.32.16.IK.03 @ 16,000 - 1570 ©@1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

m y-Steel-belagd

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.IK.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som hoglegerade Cr-stal

Produktblad
och skardata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

302 ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec . a ACTIONTOOLS & ENGINEERING
Y Steel-Finish cooled

3xD Steel-Finish cooled

Artikelnummer HB-skaft

AMFINISH.03968.13.06.IK03 ~ @3968 @5/32" @380 ©600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMFINISH.04762.15.06.IK03 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.IK.03 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ L AM.FINISH.06.18.06.1K.03 ? 6,000 - 570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Belaggning
A A _ : AM.FINISH.0635.20.08.IK.03 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn D1:4,0 mm invandig kylning AM.FINISH.7144.22.08.IK.03 @744 @9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.03 ¢7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.24.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
AM.FINISH.9525.30.10.IK.03 ¢9525 (@3/8" (@920 (@1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 ©1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMFINISH.111125.34.12.K.03 © 11,1125 @7/16" $1080 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
o AM.FINISH.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 ©1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
1 RSNES AMFINISH.12700.38.14.IK03 ~ @12,700 @1/2" $1240 (1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
g AMFINISH.142875.43.16.K.03 @ 14,2875 @9/16" ($1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.48.16.IK03 ~ @15875 @5/8" ©1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.48.16.IK.03 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m y-Steel-belagd

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.IK.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som hoglegerade Cr-stal

Produktblad
och skardata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

304 ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec . ﬂ




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec F[nlsh

INOX-Finish Alu-Finish

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare
ojamn delning.

Skyddad och skarpt
utford hornfas.

Skyddad och skarpt
utford hornfas.

GL#

Hogprestandabelaggningar
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa

EF x 457 L1

* Utan ndarmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

S T
! T . |
skaren. 8 '\\j\ T R i R e e - gJ
o q/ 10%D3 x 45°
»\ =
D Bestallning Bestallningsnr: B Forfrdgan
Ytbehandlad Ytbehandlad
skdrgeometr skargeometri Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: EF: .
! D Belagd: D Ja D Nej
D2: Lq: Z:
Skarriktning:
Solid hardmetall - Ds: Ly: ] Obelagd
varmechockbestindig, (] vanst. [ ] Hoger
ultrafinkornig och med hog
brottseghet.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
~ 5 ~ s
) -] & Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
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by HB microtec
by HB microtec

306 ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish

Artikelnummer

2xD INOX-Finish

@a AM.FINISH.03968.10.06.01 $3968 (@5/32" @380 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
! AM.FINISH.04.10.06.01 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.14.06.01 P 4,762 @3/16" @450 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05.14.06.01 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  L7: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.01 $5556 @7/32" @520 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X AM.FINISH.06.14.06.01 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

<—Belaggning

A A AM.FINISH.0635.14.08.01 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Produktnamn - D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.18.08.01 @744  B9/32" ?6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
- GL R AM.FINISH.7938.18.08.01 $7938 @5/16" 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
3 L N AM.FINISH.08.18.08.01 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
g AM.FINISH.9525.22.10.01 #9525 (P3/8" $920 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
& L 150 l AM.FINISH.10.22.10.01 ? 10,000 - $9,70 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
Y A AM.FINISH.111125.26.12.01 $11,1125 @7/16" @1080 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
- AM.FINISH.12.26.12.01 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
K ! AM.FINISH.12700.26.14.01 @#12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.14.28.24.01 @ 14,000 - ?#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
2 E E AM.FINISH.142875.29.16.01 P 14,2875 P9/16" @$1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.15875.32.16.01 $15875 @5/8" P1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.16.32.16.01 @ 16,000 = ? 1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m a-INOX-belagd

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.01.HB

x PLUS med ACTIONMILL

‘

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Produktblad
och skdrdata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

308 ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec . M




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish

3xD INOX-Finish

Artikelnummer 5 HB-skaft

N AM.FINISH.03968.13.06.01 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

! AM.FINISH.04.13.06.01 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.15.06.01 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.15.06.01 ¢ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.01 (#5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Beliggning AM.FINISH.06.18.06.01 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.01 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 (8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Produktnamn - D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.22.08.01 @7144  @9/32" ? 6,90 (8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB

- GL - AM.FINISH.7938.24.08.01 $#7938 (@5/16" ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

3 Lo N AM.FINISH.08.24.08.01 @ 8,000 - ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

g AM.FINISH.9525.30.10.01 (9,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

& L1 15 l AM.FINISH.10.30.10.01 @ 10,000 - ?#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
y _A AM.FINISH.111125.34.12.01 $11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
- AM.FINISH.12.36.12.01 @ 12,000 - @#11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

X ! AM.FINISH.12700.38.14.01 @#12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.14.43.24.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

2 g E AM.FINISH.142875.43.16.01 P 14,2875 ©9/16" @13,90 (@ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.15875.48.16.01 @ 15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.16.48.16.01 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m a-INOX-belagd

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.01.HB

Levereras fran lager.

x PLUS med ACTIONMILL

‘

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Produktblad
och skdrdata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

310 ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish

2xD Alu-Finish

N AM.FINISH.03968.10.06.02 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
! AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.14.06.02 PL762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.02 #5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
N ¥ < Beliggning AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
A A AM.FINISH.0635.14.08.02 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Produktnamn - D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.18.08.02 @744  B9/32" ?6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.7938.18.08.02 $#7938 (@5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.08.18.08.02 ( 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.FINISH.9525.22.10.02 (9,525 @ 3/8" ?@9,20 ? 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.10.22.10.02 ? 10,000 - @9,70 ? 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.111125.26.12.02 $11,1125 @7/16" (31080 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12.26.12.02 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12700.26.14.02 @#12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.14.28.24.02 @ 14,000 - ?#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.15875.32.16.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.16.32.16.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

B-TITAN-belagd

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Levereras fran lager.

Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

Produktblad aluminiumlegeringar
och skardata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

312 ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish

3XD AIU'FiniSh Artikelnummer .

N AM.FINISH.03968.13.06.02 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

! AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.15.06.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.15.06.02 ¢ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.02 (#5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Beliggning AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 (8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Produktnamn - D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.22.08.02 @7144  @9/32" ? 6,90 (8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.7938.24.08.02 #7938 @5/16" ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 - ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.FINISH.9525.30.10.02 (9,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 - ?#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.111125.34.12.02 $11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 - @#11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12700.38.14.02 @#12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.142875.43.16.02 P 14,2875 ©9/16" @13,90 (@ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.15875.48.16.02 @ 15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

B-TITAN-belagd

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Levereras fran lager.

Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

Produktblad aluminiumlegeringar
och skardata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

314 ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec

ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy HE microtee Steel-Finish

Artikelnummer

2xD Steel-Finish

AM.FINISH.03968.10.06.03 $3968 @5/32" (@380 (6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 - @380  @6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.03 @4762 @3/16" @450  @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.14.06.03 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L%: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.03 #5556 @7/32" $520 (6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
\AM.FINISH.OA.?0.0é{OS < Beliggning AM.FINISH.06.14.06.03 @ 6,000 - #570  @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.FINISH.0635.14.08.03 #6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn - D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.18.08.03 @744 $9/32" (690 (8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
3 GL AM.FINISH.7938.18.08.03 $7938 @5/16" (@780 (8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
J B X AM.FINISH.08.18.08.03 @ 8,000 - @780  ($8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
” AM.FINISH.9525.22.10.03 $9525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
& L1 150 AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 - $9,70 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
y AM.FINISH.111125.26.12.03 $11,1125 @7/16" @$1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 - $11,70 ©$1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
x AM.FINISH.12700.26.14.03 $12,700 @1/2" ©1240 ©1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
2 g AM.FINISH.142875.29.16.03 ¢ 14,2875 ©$9/16" ©1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.15875.32.16.03 $15875 @5/8° ©1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.32.16.03 @ 16,000 - #1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

m y-Steel-belagd

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som hoglegerade Cr-stal

Produktblad
och skdrdata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

316 ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy HE microtee Steel-Finish

3xD Steel-Finish

Artikelnummer 5 HB-skaft

N AM.FINISH.03968.13.06.03 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.15.06.03 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.15.06.03 ¢ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.03 (#5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Beliggning AM.FINISH.06.18.06.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 (8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Produktnamn - D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.22.08.03 @7144  @9/32" ? 6,90 (8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.7938.24.08.03 $#7938 (@5/16" ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 - ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.FINISH.9525.30.10.03 (9,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.10.30.10.03 @ 10,000 - ?#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.111125.34.12.03 $11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 - @#11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12700.38.14.03 @#12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.14.43.24.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.142875.43.16.03 P 14,2875 ©9/16" @13,90 (@ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.15875.48.16.03 @ 15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.16.48.16.03 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m y-Steel-belagd

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.13.06.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som hoglegerade Cr-stal

Produktblad
och skdrdata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

318 ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec FinishXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-FinishXL Alu-FinishXL

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,

vibrationsfri bearbetning tack vare

Skyddad och skarpt .
ojamn delning.

utford hornfas.

Skyddad och skarpt
utford hornfas.

Hogprestandabelaggningar
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

Ytbehandlad Ytbehandlad
skargeometri. skargeometri.
Solid hardmetall -
varmechockbestandig, ultrafinkornig
och med hog brottseghet.

< <

:

3 3

= 1

320 ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec
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D Bestallning Bestallningsnr: B Forfrdgan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: EF: .
! D Belagd : D Ja D Nej
D2: Lq: Z:
Skarriktning:
Ds: Ly: D Obelagd
[ ] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec INOX-FinishXL

4xD INOX-FinishXL

B
@

ACTIONMILL  L1:16,0 mm D3:6,0 mm
\ N K e
elaggning
A A
Produktnamn  D1:4,0 mm Lang XL-variant

e

@ D1
@ D2
@ D3

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Produktblad = Hogkvalitativa och exakta ytor
och skardata
» Lang livslangd och hog processakerhet
322 ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec

Artikelnummer

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01
AM.FINISH.04.16.06.XL.01
AM.FINISH.04762.20.06.XL.01
AM.FINISH.05.20.06.XL.01
AM.FINISH.05556.22.06.XL.01
AM.FINISH.06.24.06.XL.01
AM.FINISH.0635.25.08.XL.01
AM.FINISH.7144.30.08.XL.01
AM.FINISH.7938.34.08.XL.01
AM.FINISH.08.24.08.XL.01
AM.FINISH.9525.40.10.XL.01
AM.FINISH.10.40.10.XL.01
AM.FINISH.111125.45.12.XL.01
AM.FINISH.12.48.12.XL.01
AM.FINISH.12700.51.14.XL.01
AM.FINISH.14.56.24.XL.01
AM.FINISH.142875.58.16.XL.01
AM.FINISH.15875.64.16.XL.01
AM.FINISH.16.64.16.XL.01

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

? 3,968
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
? 5,556
? 6,000
? 6,350
@ 7,144
? 7,938
@ 8,000
?9,525
@ 10,000

@ 11,1125

@ 12,000
@ 12,700
@ 14,000

@ 14,2875

@ 15,875
? 16,000

@ 5/32"

@3/16"

@7/32"
@ 1/4"
@9/32"
@ 5/16"

@ 3/8"

@7/16"

@1/2"

p9/16"
@5/8"

@ 3,80
? 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
? 6,00
? 6,90
@ 7,80
@ 7,80
? 9,20
@9,70
? 10,80
@ 11,70
@ 12,40
@ 13,70
@ 13,90
@ 15,50
@ 15,70

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 12,00
? 12,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00

16,00
16,00
20,00
20,00
23,00
24,00
26,00
30,00
32,00
32,00
40,00
40,00
45,00
48,00
51,00
56,00
58,00
64,00
64,00

20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
34,00
36,00
36,00
44,00
44,00
50,00
52,00
55,00
60,00
62,00
68,00
68,00

oM

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL

Artikelnummer HB-skaft

N . AM FINISH.03968.20.06.XXL.01  ©3968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
- AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AMFINISH.04762.25.06 XXL.01 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH. :30.06.XXL.01 2" 2 4 HB
ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm SH.05556.30.06.XXL.0 @5556 @7/3 @520 (@600 30,00 34,00 0,03 83,00
X N ¥ L AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Belaggning
A A AM.FINISH.0635.32.08 XXL.01 ®6350 @1/4" @600 (800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
Produktnamn  D1: 4,0 mm Lang XXL-variant
AM.FINISH.7144.36.08 XXL.01 @744 (9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7938.40.08 XXL.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
} AM.FINISH.08.40.08 XXL.01 ? 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
1 AM.FINISH.9525.48.10.XXL.01 9525 @3/8" @920 @1000 4800 52,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.111125.56.12XXL.01 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 $12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB
AMFINISH.12700.54.14.XXL.01 ~ @12,700 @1/2" ©12,40 @1400 54,00 58,00 0,10 120,00 HB
AM FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,10 120,00 HB
oy ~N m
g 2 o AMFINISH.142875.72.16 XXL.O1 @ 14,2875 $9/16" ©1390 @1600 72,00 76,00 0,10 130,00 HB
1SS

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

® a-INOX-belagd AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.20.06.XXL.01.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

= Finbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Produktblad
och skdrdata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

324 ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish XL

4XD AIU'FiniShXL Artikelnummer

AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - 380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 @4,762 @3/16" @450 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.02 ®5556 @7/32" (@520 (600 23,00 25,00 0,03 83,00 HB

X N ¥ L AM.FINISH.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB

<—Belaggning

A A * AM.FINISH.0635.25.08.XL.02 6350 @1/4" ($600 P800 26,00 28,00 0,03 80,00 HB
Produktnamn  D1: 4,0 mm Lang XL-variant

i AM.FINISH.7144.30.08.XL.02 @744 @9/32" ($690 @800 30,00 34,00 0,03 80,00 HB

el AM.FINISH.7938.34.08.XL.02 7938 @5/16" (780 @800 32,00 36,00 0,03 80,00 HB

A " AM.FINISH.08.24.08 XL.02 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 80,00 HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 9525 (@3/8" (920 B1000 40,00 44,00 0,05 10000  .HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 0,05 100,00  .HB

AMFINISH.111125.45.12XL.02 @ 11,1125 @7/16" @1080 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00  .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 @12,00 4800 52,00 0,05 101,00  .HB

AM.FINISH.12700.51.14XL02 ~ $#12,700 @1/2" @1240 @1400 51,00 55,00 0,10 12000  HB

AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 12000  HB

AM.FINISH.142875.58.16 XL.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 5800 62,00 0,10 12000  HB

AM.FINISH.15875.64.16.XL.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B-TITAN-belagd

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Levereras fran lager.

Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

Produktblad aluminiumlegeringar
och skardata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

326 ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

5XD AIU'FInIShXXL Artikelnummer .
AM.FINISH.03968.20.06 XXL.02 ~ #3968 @5/32" @380 (@600 2000 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - 380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.25.06 XXL.02 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1: 20,0 mim D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06 XXL.02 #5556 @7/32" @520 (@600 3000 3400 0,03 83,00 HB
X N ¥ L AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
<—Belaggning
A A W AM.FINISH.0635.32.08.XXL.02 6350 @1/4" ($600 @800 3200 36,00 0,03 83,00 HB
Produktnamn - D1: 4,0 mm Lang XXL-variant > AM.FINISH.7144.36.08.XXL.02 @744 $9/32" ($690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
. el . AM.FINISH.7938.40.08.XXL.02 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 4000 44,00 0,05 83,00 HB
AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 9,525 @3/8" (920 @1000 4800 52,00 0,05 101,00  .HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 ® 10,000 - 9,70 ©10,00 50,00 54,00 0,05 101,00  .HB
AM.FINISH.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" 1080 @1200 5600 60,00 0,05 11000  .HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 1200 60,00 64,00 0,05 11000  HB
AM.FINISH.12700.54.14XXL.02  @12,700 @1/2" @120 @1400 5400 58,00 0,10 12000  .HB
AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,10 12000  HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 7200 76,00 0,10 13000  .HB

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.02 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = $ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

B-TITAN-belagd

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XXL.02.HB

Levereras fran lager.

Skyddad och skarpt utford hornfas

Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

Finbearbetning av kravande material som rent titan och

Produktblad aluminiumlegeringar
och skardata

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

328 ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec . ﬂ




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel- Finish XL

Artikelnummer

4xD Steel-FinishXL

AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

B

AM FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - 380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 @762 @3/16" @450 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @48 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL ~ L1:16,0 mm D3:6,0mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.03 @5556 @7/32" @520 @600 23,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ L AM.FINISH.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - @570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Belaggning
A A AM.FINISH.0635.25.08 XL.03 $6350 @1/4" @600 @800 26,00 28,00 0,03 80,00 HB
Produktnamn  D1:4,0 mm Lang XL-variant
AM.FINISH.7144.30.08 XL.03 @744 @9/32" @690 @800 30,00 34,00 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.7938.34.08 XL.03 $7938 @5/16" @780 @800 32,00 36,00 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.08.24.08 XL.03 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 80,00 HB
AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 9525 (@3/8" (920 @1000 40,00 44,00 0,05 100,00  .HB
AM.FINISH.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - $9,70 10,00 40,00 44,00 0,05 100,00  .HB
AMFINISH.111125.45.12XL.03  $ 11,1125 @7/16" ©@1080 ©12,00 45,00 50,00 0,05 101,00  .HB
AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 @12,00 4800 52,00 0,05 101,00  HB
AMFINISH.12700.51.14XL03 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 51,00 55,00 0,10 12000  .HB
AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 12000  HB
oy ~N m
g 2 o AMFINISH.142875.58.16 XL.03 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 58,00 62,00 0,10 12000  .HB
1SS

AM.FINISH.15875.64.16.XL.03 $ 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

m y-Steel-belagd AM.FINISH.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

= Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

» Finbearbetning av kravande material som hoglegerade

Produktblad Cr-stal
och skdrdata

» Hogkvalitativa och exakta ytor

» Lang livslangd och hog processakerhet
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-FinishXXL

5xD Steel-FinishXXL

Artikelnummer 5 HB-skaft

N AM FINISH.03968.20.06.XXL.03 ~ @3968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.25.06.XXL.03  @4,762 (@3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL ~ L1:20,0 mm D3:6,0mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.03 ~ @5556 @7/32" @520 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

X X ¥ L AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Belaggning

A A AM.FINISH.0635.32.08 XXL.03 ®6350 @1/4" @600 (800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

Produktnamn  D1: 4,0 mm Lang XXL-variant

AM.FINISH.7144.36.08 XXL.03 @744 (9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.7938.40.08 XXL.03 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.08.40.08 XXL.03 ? 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 9525 @3/8" @920 @1000 4800 52,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.111125.56.12XXL.03 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 $12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12700.54.14XXL.03 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.15875.80.16.XXL.03 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1
@ D2
@ D3

m y-Steel-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.20.06.XXL.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddad och skarpt utford hornfas

= Hogpresterande finfras fran @4 till @16 med Z6

» Finbearbetning av kravande material som hoglegerade

Produktblad Cr-stal
och skdrdata

» Hogkvalitativa och exakta ytor

» Lang livslangd och hog processakerhet

EEY ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec . E




ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec Trochoid cooled

INOX-Trochoid cooled Alu-Trochoid cooled

Hornradie eller hérnfas Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar, Hornradie eller skyddad
i skyddat V|bratlonsfr.lnbearbetr.nng tack vare och skarpt utfrd
ojamn delning. hérnfas

och skarpt utforande.

Spandelare for

6L

Spandelare for
3 rocessaker

processaier i i Hogprestandabeldggningar provbearbetnin av fickor EF xas | B ]

grovbearbetning av fickor garanterar lang livslangd och ich konturer & b - _— %

och konturer forhindrar att material fastnar pa | 5 L ——————————

skaren. = . g
g & 10%D3x45° _| |
/ \ | Abstand Spanbrecher - 33% von D1

D Bestallning Bestallningsnr: B Forfradgan

Ytbehandlad Ytbehandlad

3 i skargeometri.

skargeometri. & Matt: Beldggning: Kylkanaler:

Dq: GL: EF: . )
D Belagd D Ja D Nej
D>: Lq: Z:
Skarriktning:
Solid hardmetall - Ds: Ly: (] Obelagd &
varmechockbesténdig, (] vanst (] Hoger
ultrafinkornig och med hog ' &
brottseghet.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:

Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

oyHamstes |NOX- Trochoid cooled
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOId CDDIEd

Artikelnummer

2xD INOX-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.01 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO.04.10.06.1K.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.14.06.K01  @4,762 ©@3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.05.14.06.IK.01 @ 5,000 - @48 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10,0 mm AMTROCHO.05556.14.06.K.01  @#5556 ©7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ L AM.TROCHO0.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Belaggning
A A AMTROCHO.0635.14.08.IK.01 ®6350 @1/4" @600 P800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn  D3:6,0 mm Invandig kylning
AMTROCHO.7144.18.08.IK.01 @744 $9/32" @690 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO.7938.18.08.IK.01 ®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO.08.18.08.1K.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO0.9525.22.10.IK.01 9525 ©@3/8" @920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCH0.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
Y
AM.TROCHO0.111125.26.12.IK.01 ©11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.1K.01 ? 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.26.14/K.01  ©12,700 @1/2" @1240 (1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.29.16.IK.01 @ 14,2875 ©$9/16" @13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

® a-INOX-belagd AM.TROCHO.16.32.16.1K.01 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.IK.01.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOId CDDIEd

Artikelnummer

3xD INOX-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.1K.01 @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.IK.01 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 003 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.1K.01 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB
X N ¥ L AM.TROCHO0.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - $570 @600 18,00 22,00 0,03 5800 .HB
<—Belaggning
A A AMTROCHO.0635.20.08.IK.01 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 003 6400 .HB
Produktnamn  D3:6,0 mm Invandig kylnin
gryining AMTROCHO.7144.22.08.1K.01 @744 @9/32" @690 @800 22,00 26,00 003 6400 .HB
cL AM.TROCHO.7938.24.08.IK.01 ®7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 003 6400 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.1K.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 6400 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.IK.01 9525 (@3/8" (920 @1000 30,00 36,00 005 7300 HB
AM.TROCH0.10.30.10.IK.01 ? 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 005 7300 .HB
Y
AMTROCHO0.111125.34.12.IK.01 @ 11,1125 @7/16" (#1080 ©1200 34,00 38,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.1K.01 ? 12,000 - 11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.K.01  ©#12,700 @1/2" $1240 @1400 38,00 42,00 0,10 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.01 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.1K.01 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.1K.01 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

@ D1

m a-INOX-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.IK.01.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas

338 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

4 _ HB-
2xD INOX-Trochoid cooled
skaft
7‘ : k AM.TROCH0.03968.10.06.R0254.IK.01 $3968 @5/32" (380 @600 10,00 18,00 O, ] L HB
oris - AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.1K.01 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB
é AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.R0200.1K.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO.06.14.06.R0300.IK.01 @ 6,000 = @#570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB
<—Belaggning AM.TROCH0.06.14.06.R0500.1K.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB
Produktnamn ~ D3:6,0 mm ER  Invandig kylning AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.01 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.01 @744 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB
aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.01 @744 ©$9/32" $690 ¢#800 1800 2600 0508 002 6400 .HB
> AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.01 @744 @$9/32" $690 (800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.01 ¢7938 @5/16" $7,80 ¢#800 1800 2600 00254 001 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.01 ¢7938 @5/16" $7,80 (¢800 1800 2600 0,508 002 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.01 ¢7938 @5/16" $7,80 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.18.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.01 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.1K.01 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.01 #9525 @3/8" ¢920 @1000 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.IK.01 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.IK.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
a-INOX-belagd AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0750.IK.01 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1250.IK.01 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.01 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.01 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.IK.01 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.01 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.01  ©12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.01 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.01 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.1K.01 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K01 @ 14,2875 $9/16" $1390 @ 1600 3200 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K01 (14,2875 @9/16" $13,90 @16,00 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Invandig tillférsel av skirvitska, Y-utlopp AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.01 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.01 ~ @15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.01 ~ @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1270IK.01  @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Produ!(.tblad Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.I1K.01 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
och skdrdata AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
- AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.01.HB

Levereras fran lager.

340 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Torisk | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Torisk | HB microtec .




ACTICNWMILL

by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

3xD INOX-Trochoid cooled
Torisk

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 13,0 mm
N N ¥

A A X

Produktnamn  D3:6,0 mm ER Invandig kylning

<—Belaggning

GL

\

@ D1

a-INOX-belagd
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning
Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp
Produktblad

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

och skdrdata

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

342 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.1K.01
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO.05.15.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.1K.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.1K.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.I1K.01
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.1K.01
AM.TROCHO.10.30.10.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0762.1K.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.IK.01
AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.1K.01

? 3,968
@ 4,000
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
@ 5,000
@ 5,556
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,350
@ 6,350
@ 7,144
@ 7,144
@ 7,144
? 7,938
? 7,938
? 7,938
@ 8,000
@ 8,000
@ 8,000
? 9,525
@ 9,525
? 9,525
@ 10,000
? 10,000
? 10,000
? 10,000
? 11,1125
? 11,1125
? 11,1125
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
@ 16,000
? 16,000
@ 16,000

1/4"

1/4"
9/32"
9/32"
9/32"
5/16"
5/16"
5/16"

3/8"
3/8"
3/8"

7/16"
7/16"
7/16"

9/16"
9/16"
9/16"
9/16"
5/8"
5/8"
5/8"
5/8"

@ 3,80
@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 4,80
? 5,20
? 5,70
? 5,70
?5,70
? 6,00
@ 6,00
? 6,90
@ 6,90
@ 6,90
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 9,20
@ 9,20
?9,20
?9,70
?9,70
?9,70
?9,70
? 10,80
® 10,80
@ 10,80
? 11,70
? 11,70
11,70
11,70
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 13,70
@ 13,70
@ 13,70
@ 13,90
@ 13,90
@ 13,90
@ 13,90
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,70
@ 15,70
@ 15,70

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00

13,00
13,00
13,00
15,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00

18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
26,00
26,00
26,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
40,00
40,00
40,00
40,00
42,00
42,00
42,00
42,00
42,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,75
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.01.HB

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
58,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Torisk | HB microtec




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.02 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCH0.04762.14.061K02  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AM.TROCHO0.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO0.05556.14.06.1K02  @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

X N K L AMTROCHO.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
<—Belaggning

A A _ _ AMTROCHO0.0635.14.08.IK.02 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Produktnamn - D3:6,0mm invandig kylning AMTROCHO.7144.18.08.IK.02 @744  @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

. cL . AM.TROCHO.7938.18.08.IK.02 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AM.TROCHO0.08.18.08.IK.02 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO0.9525.22.10.IK.02 9,525 @3/8" @920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO0.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.111125.26.12.1K.02 ©# 11,1125 @7/16" (1080 @1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12700.26.141K02 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB

AMTROCHO.14.28.24.IK.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.29.16.1K.02 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
B-TITAN-belagd AM.TROCHO.16.32.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.1K.02.HB

Levereras fran lager.

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Produktblad
och skdrdata

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddad och skarpt utford hornfas

344 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

Artikelnummer

3xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03

AMTROCHO.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03

AMTROCH0.04762.15.06.IK02 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03

AM.TROCHO0.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 13.0 mm AMTROCH0.05556.18.06.IK02 ~ @#5556 @7/32" @520 @600 18,00 22,00 0,03

X N K L AMTROCHO.06.18.06.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03
<—Belaggning

A A _ _ AMTROCHO0.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" ($600 P800 20,00 24,00 0,03

Produktnamn - D3:6,0mm invandig kylning AMTROCHO.7144.22.08.IK.02 @744 ©9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03

. cL . AMTROCHO.7938.24.08.IK.02 7938 @5/16" (780 @800 24,00 28,00 0,03

AMTROCHO.08.24.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05

AMTROCHO0.9525.30.10.IK.02 95525 (@3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05

AM.TROCHO0.10.30.10.IK.02 ® 10,000 - 9,70 @1000 30,00 36,00 0,05

AMTROCHO.111125.34.12/K.02 ©@11,1125 @7/16" $10,80 @12,00 34,00 38,00 0,05

AMTROCHO.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 @1200 3600 40,00 0,05

AMTROCHO.12700.38.141K02 ~ @12,700 @1/2" (1240 (1400 3800 42,00 0,10

AMTROCHO.14.43.24.IK.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 4800 0,10

2 AMTROCHO.142875.43.16.K.02 @ 14,2875 $9/16" (13,90 (16,00 43,00 48,00 0,10

AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.02 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10
B-TITAN-belagd AM.TROCHO.16.48.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.1K.02.HB

Levereras fran lager.

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Produktblad
och skdrdata

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddad och skarpt utford hornfas

346 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU_TrDChOI'd CDDIEd

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid cooled

7‘ ; k AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.1K.02 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 001 5800 .HB
oris AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.1K.02 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.02 4762 ©3/16" @450 G600 1400 20,00 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.02 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.R0200.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB

N N ¥ AMTROCHO.06.14.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = @#570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB

<—Belaggning AM.TROCH0.06.14.06.R0500.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.1K.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm ER  Invandig kylning AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.02 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02 @744 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.IK.02 @744 ©$9/32" $690 ¢#800 1800 2600 0508 002 6400 .HB

< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.02 @744 @$9/32" $690 (800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.02 ¢7938 @5/16" $7,80 ¢#800 1800 2600 00254 001 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.02 ¢7938 @5/16" $7,80 (¢800 1800 2600 0,508 002 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.02 ¢7938 @5/16" $7,80 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R0500.IK.02 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R0750.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.02 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.02 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.IK.02 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.02 #9525 @3/8" ¢920 @1000 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.22.10.R0500.I1K.02 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB

P AMTROCHO0.10.22.10.R0750.1K.02 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 HB
oy AMTROCHO0.10.22.10.R1000.IK.02 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.1K.02 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN-belagd AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0750.IK.02 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.IK.02 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.02 @ 12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.02 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270/K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1270 005 8300 .HB
Invandig tillférsel av skirvitska, Y-utlopp AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.02  #15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.02  @15875 @5/8" 1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1270IK.02  @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Produ!(.tblad Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
och skdrdata AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
- AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.I1K.02.HB

Levereras fran lager.

348 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Torisk | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Torisk | HB microtec .




ACTICNWMILL

by HB micratec ALU_TrDChOI'd CDDIEd

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

3xD Alu-Trochoid cooled
Torisk

ACTIONMILL  D1:4,0 mm
N N ¥

A A X
D3:6,0 mm ER

L1: 13,0 mm

<—Belaggning

Produktnamn Invandig kylning

GL

A
\/

@ D1

B-TITAN-belagd

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Produktblad
och skdrdata

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddad och skarpt utford hornfas

350 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.IK.02 ? 3,968 @ 3,80

AMTROCHO0.04.13.06.R0200.1K.02 @ 4,000 - @ 3,80
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.1K.02 @ 4,000 - @ 3,80
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.1K.02 @ 4,762 3/16" @ 4,50
AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.02 @ 5,000 - @ 4,80
AM.TROCH0.05.15.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @ 4,80
AM.TROCH0.05556.18.06.R0254.1K.02 @5556 7/32" (5,20
AM.TROCH0.06.18.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - ? 5,70
AM.TROCH0.06.18.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = ? 5,70
AM.TROCH0.06.18.06.R0500.1K.02 @ 6,000 ?5,70

$6350 1/4" (6,00
?6,350 1/4" (36,00
@714 9/32" (6,90
@744  9/32" (6,90
@ 7,144 9/32" (6,90
$7938 5/16" (7,80
$7938 5/16" @7,80
$7938 5/16" 7,80

AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.02
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.1K.02
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.02
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.02
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.02
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.02
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.02
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.02

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.02 ( 8,000 = ? 7,80
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.02 ( 8,000 - ? 7,80
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.02 (% 8,000 = @ 7,80

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.02
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.IK.02
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.02

? 9,525 3/8" (9,20
? 9,525 3/8" (9,20
@ 9,525 3/8" ©9,20

AM.TROCHO.10.30.10.R0500.IK.02 ? 10,000 = (9,70
AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.02 ? 10,000 - (9,70
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.02 ( 10,000 = (9,70
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.02 ( 10,000 9,70

AMTROCHO0.111125.34.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80
AMTROCHO0.111125.34.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 7/16" © 10,80
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80

AM.TROCH0.12.36.12.R0500.1K.02 @ 12,000 - @ 11,70
AM.TROCH0.12.36.12.R0750.1K.02 @ 12,000 - @ 11,70
AM.TROCH0.12.36.12.R1000.1K.02 @ 12,000 - @ 11,70
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.1K.02 @ 12,000 - @ 11,70

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.02
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.02
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.1K.02

@ 12,700 1/2" @12,40
@ 12,700 1/2" @12.40
®12,700 1/2" @12,40
®12,700 1/2" @12,40

AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.02 @12,700 1/2" @12,40
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.1K.02 @ 14,000 = @ 13,70
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - @ 13,70
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.1K.02 @ 14,000 @ 13,70

AMTROCHO0.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90
AMTROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90
AMTROCHO0.142875.43.16.R1524.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.1K.02 @ 15875 5/8" (15,50
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.02 @ 15875 5/8" (@15,50
AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.IK.02 @ 15875 5/8" (15,50
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.IK.02 $ 15875 5/8" @15,50
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.02 @ 16,000 = @ 15,70
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00

13,00
13,00
13,00
15,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00

18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
26,00
26,00
26,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
40,00
40,00
40,00
40,00
42,00
42,00
42,00
42,00
42,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,75
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.I1K.02.HB

58,00 HB
58,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
64,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
73,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
84,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB
83,00 HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled Torisk | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

Artikelnummer

2xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.10.06.IK.03 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.14.06.K03  @4,762 ©@3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.14.06.IK.03 @ 5,000 - @48 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.K.03 ~ @#5556 ©7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ L AM.TROCHO0.06.14.06.1K.03 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

<—Belaggning
A A AMTROCHO.0635.14.08.IK.03 ®6350 @1/4" @600 P800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Invandig kylning
AMTROCHO.7144.18.08.IK.03 @744 $9/32" @690 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
cL AM.TROCHO.7938.18.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
A AMTROCHO.08.18.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO0.9525.22.10.IK.03 9525 ©@3/8" @920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCH0.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

Y

AM.TROCHO.111125.26.12.IK.03 ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.1K.03 ? 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.26.14/K.03  ©12,700 @1/2" @1240 (1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.29.16.IK.03 @ 14,2875 ©@9/16" @13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W y-Steel-belagd AM.TROCHO.16.32.16.I1K.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.1K.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

Artikelnummer

3xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.IK.03 @4762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.1K.03 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 003 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AM.TROCHO.05556.18.06.1K.03 @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB
X N ¥ L AM.TROCHO0.06.18.06.1K.03 @ 6,000 - $570 @600 18,00 22,00 0,03 5800 .HB
<—Belaggning

A A AMTROCHO.0635.20.08.IK.03 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 003 6400 .HB

Produktnamn  D3:6,0 mm Invandig kylnin
gryining AMTROCHO.7144.22.08.IK.03 @744 @9/32" @690 @800 22,00 26,00 003 6400 .HB
cL AM.TROCHO.7938.24.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 003 6400 .HB
A AMTROCHO.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 6400 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.IK.03 9525 (@3/8" (920 @1000 30,00 36,00 005 7300 HB
AM.TROCH0.10.30.10.IK.03 ? 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 005 7300 .HB

Y

AM.TROCHO0.111125.34.12.IK.03 @ 11,1125 @7/16" (#1080 ©1200 34,00 38,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.IK.03 ? 12,000 - 11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.K.03 12,700 @1/2" $1240 @1400 38,00 42,00 0,10 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.03 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.03 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.I1K.03 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

@ D1

B y-Steel-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.1K.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChOId CDDIEd

H _ HB-
ZXD SteEI'TrOChOId COOIEd Artikelnummer
skaft
7‘ . k AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.1K.03 #3968 @5/32" ©3,80 @P600 1000 1800 O, ] L HB
oris - AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.03 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.03 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.R0200.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB
<—Belaggning AM.TROCH0.06.14.06.R0500.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB
Produktnamn ~ D3:6,0 mm ER  Invandig kylning AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.03 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.03 @7,144 (9/32" $690 @800 1800 2600 0,254 001 6400 .HB
el AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.03 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.1K.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 0,500 - 6400 HB

y AMTROCHO.08.18.08.R0750.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 0,750 - 6400 HB

AM.TROCHO.08.18.08.R1000.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 1,000 - 6400 HB

AMTROCHO.9525.22.10.R0508.1K.03 @9525 @3/8" (920 1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.03 @9525 @3/8" (920 (1000 2200 3200 0762 003 7300 .HB

X AM.TROCH0.9525.22.10.R1016.1K.03 9525 (@3/8" @920 @1000 22,00 3200 1016 004 7300 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.R0500.1K.03 10000 -  ©$970 $1000 2200 32,00 0,500 - 7300 HB

S AM.TROCHO.10.22.10.R0750.1K.03 10000 - @970 @1000 22,00 32,00 0,750 - 7300 HB
e AM.TROCHO.10.22.10.R1000.1K.03 10000 -  ©970 @1000 22,00 32,00 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.22.10.R1250.1K.03 10000 -  ©970 @1000 22,00 3200 1,250 - 7300 HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 3600 0508 002 8400 .HB

y-Steel-belagd AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.IK03 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @12,00 26,00 3600 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12R1016.IK.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 3600 1016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0500.1K.03 12000 -  $11,70 $12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0750.1K.03 12000 -  $11,70 $1200 2600 3600 0,750 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1000.1K.03 12000 -  $11,70 $12,00 2600 3600 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1250.1K.03 12000 -  $11,70 $1200 2600 3600 1,250 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.03 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.03 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.03 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.03 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.03  ©12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.03 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.03 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K.03 @ 14,2875 @9/16" $13,90 @16,00 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Invandig tillférsel av skirvitska, Y-utlopp AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.03  #15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.03 ~ @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1270IK.03  @15875 @5/8" 1550 @ 1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Produ{(.tblad Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.03 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
och skdrdata AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
- AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.03.HB

Levereras fran lager.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChOId CDDIEd

Artikelnummer

3xD Steel-Trochoid cooled
Torisk

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.1K.03 ? 3,968 @380 600 1300 18,00

Q AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.03 @s000 - 380 600 1300 1800 0200 - 5800 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.R0300.1K.03 4000 - @38 600 1300 1800 0300 - 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.R02541K03 ~ @4762 3/16" @450 600 1500 2000 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.03 5000 - @480 600 1500 2000 0200 - 5800 HB

AMTROCHO.05.15.06.R0300.1K.03 5000 - @480 600 1500 2000 0300 - 5800 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.R02541K.03 ~ @5556 7/32" @520 600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.I1K.03 6000 - @570 600 1800 2200 0200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.03 6000 - @570 600 1800 2200 0300 - 5800 .HB
<—Beldggning AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.03 6000 - @570 600 1800 2200 0500 - 5800 .HB

A A X AMTROCHO.0635.20.08R0254IK03 ~ $6350 1/4" @600 800 2000 2400 0254 001 6400 .HB

Produktnamn  D3:6,0 mm ER  Invandig kylning AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.03 @635 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.03 @744 9/32" (3690 800 22,00 2600 0,254 001 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

GL

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.03 ( 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.03 ( 8,000 - $#780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.03 (% 8,000 = @780 800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.03 @ 9,525 3/8" @920 10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.1K.03 10000 - @970 1000 3000 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.03 10000 - @970 1000 3000 3600 0,750 - 7300 .HB
oy AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.03 10000 - @970 1000 3000 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.03 10000 -  $970 1000 30,00 3600 1,250 - 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

y-Steel-belagd AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K03 @11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016JK.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 12000 - (11,70 12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.IK.03 12000 - (11,70 1200 3600 4000 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.03 12000 - (11,70 1200 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.03 12,000 - 11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.03 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.IK.03 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.38.14.R1524.K.03  @12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.03 @ 14000 - 13,70 1400 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.IK.03 ®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.IK.03 @®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,500 - 8400 HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsddmpning AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.03 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.03 ®15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Produ{(.tblad Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.48.16.R1524.1IK.03 (@ 15875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1,524 006 8300 .HB
och skardata AM.TROCHO0.16.48.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
- AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.03 ©? 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.03.HB

Levereras fran lager.
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Trochoid

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Trochoid

Alu-Trochoid

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare
ojamn delning.

Hornradie eller hornfas
i skyddat
och skarpt utforande.

Spandelare for

Hdérnradie eller skyddad
och skarpt utford
hornfas.

Spandelare for

processaker
grovbearbetning av fickor
och konturer.

Hogprestandabelaggningar
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

processaker
grovbearbetning av fickor
och konturer.

Ytbehandlad Ytbehandlad
skargeometri. skargeometri.
Solid hardmetall -
vdarmechockbestdndig,
ultrafinkornig och med hog
brottseghet.
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360 ACTIONMILL INOX-Trochoid | HB microtec

L L2
EFx45° |

@02
R

Abstand Spanbrecher - 33% von D1

10%D3 x45° _|

D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D1 GL: EF: N )
D Belagd D Ja D Nej
D2 La Z:
Skarriktning:
Ds: Lo: D Obelagd &
[ ] vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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2xD INOX-Trochoid
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icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

N AM.TROCHO.03968.10.06.01 ¢3968 (@5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.10.06.01 @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO.04762.14.06.01 @u4,762 (3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.14.06.01 @ 5,000 - @480 600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Beliggning AM.TROCHO0.06.14.06.01 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.TROCH0.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn - D3:6,0 mm AM.TROCHO.7144.18.08.01 @744  $9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCH0.7938.18.08.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.18.08.01 @ 8,000 - $780 ($800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.22.10.01 9,525 @3/8" $920 (1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCH0.10.22.10.01 ? 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
! AMTROCHO0.111125.26.12.01  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO0.12.26.12.01 @ 12,000 - ®11,70 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AM.TROCH0.12700.26.14.01 $12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.29.16.01 (@ 14,2875 @9/16" @1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.01 ¢15875 @5/8" @1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.16.32.16.01 @ 16,000 - 1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

® o-INOX-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlangd
Produ!ftblad m Spdndelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata
m Skyddad och skarpt utford hornfas
362 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid | HB microtec . m




ACTIONMILL

by HB microtec

INOX-Trochoid

3xD INOX-Trochoid

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Artikelnummer

N AM.TROCHO.03968.13.06.01 ¢3968 (@5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.13.06.01 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.04762.15.06.01 @u762 (3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.15.06.01 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Beliggning AM.TROCHO0.06.18.06.01 @ 6,000 - $570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.TROCH0.0635.20.08.01 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn - D3:6,0 mm - AM.TROCHO.7144.22.08.01 @714  $9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCH0.7938.24.08.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.01 @ 8,000 - $780 ($800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.30.10.01 9,525 @3/8" $920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.10.30.10.01 ? 10,000 - $9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
! AMTROCHO0.111125.34.1201  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO0.12.36.12.01 @ 12,000 - ®11,70 @1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
i AM.TROCH0.12700.38.14.01 $12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.43.16.01 (14,2875 @9/16" @1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.01 ¢15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.16.48.16.01 @ 16,000 - 1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

® o-INOX-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.01.HB

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 3xD skarlangd
Produ!ftblad m Spdndelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata
m Skyddad och skarpt utford hornfas
364 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid | HB microtec . ﬂ




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

ZXD INOX-TrOChOId Artikelnummer “lzm
skaft

7‘ . k AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.01 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 ] L HB
oris - AMTROCHO.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.01 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.01 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Belaggning AMTROCHO.06.14.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB

Produktnamn  D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.01 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.18.08.R0254.01 @7,144 (9/32" $690 @800 1800 2600 0,254 001 6400 .HB

AMTROCHO.7144.18.08.R0508.01 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO.7144.18.08.R0762.01 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.01 $7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.01 $7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.01 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R1000.01 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AMTROCH0.9525.22.10.R0508.01 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.01 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB

AMTROCH0.9525.22.10.R1016.01 $9,525 @3/8"° @920 (1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

b AMTROCHO0.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 3600 0508 0,02 8400 .HB

a-INOX-belagd AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.01 @ 11,1125 @7/16" $10,80 12,00 26,00 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.01 @ 11,1125 @7/16" $10,80 @12,00 26,00 3600 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.01 @12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 3600 0508 0,02 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.01 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.01 @12,700 @1/2" $12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

) _ AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.01 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 1,270 005 8400 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCH0.12700.26.14.R1524.01 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 = $13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 = #13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AMTROCHO.142875.29.16.R0762.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlingd AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.01 @ 14,2875 @9/16" 1390 @1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.01 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Produktblad ) ) AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
i Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.01 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB

och skérdata AMTROCHO.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - §1570 ©16,00 3500 43,00 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.01.HB

Levereras fran lager.

366 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid Torisk | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid Torisk | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

3xD INOX-Trochoid

Artikelnummer

7' : k AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.01 @ 3,968 #3,80 @600 13,00 18,00 .
oris - AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 - ?380 @600 13,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.01 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 = 5800 .HB
4 AM.TROCH0.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.01 @5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB
< Belaggning AMTROCHO0.06.18.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.01 @6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Produktnamn  D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.01 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.01 @744  9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB
AMTROCHO0.7144.22.08.R0508.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.01 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.01 #7938 5/16" (7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.01 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.01 @ 8,000 = $7,80 (800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AMTROCHO.08.24.08.R1000.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.01 $9525 3/8" ©920 10,00 30,00 3600 0508 002 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.01 $9,525 3/8" (920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.01 @9,525 3/8" @920 #1000 30,00 3600 1016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 HB
5 AMTROCHO0.10.30.10.R0750.01 @ 10,000 - #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 - ©#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB
a-INOX-belagd AMTROCHO.111125.34.12.R0762.01 @ 11,1125 7/16" $ 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0500.01 @ 12,000 - ©$11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1000.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12700.38.14.R0508.01 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.01 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 004 8400 .HB
o _ _ _ AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.38.14.R1524.01 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.01 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,000 = 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 - ($13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 = 84,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsddmpning AMTROCHO.142875.63.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R0762.01 @ 15,875 5/8" 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.01 @ 15,875 5/8" @15,550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Produktblad . o ) ' ' AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.01 @ 15,875 5/8" @ 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
) Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AMTROCHO.15875.48.16.R1524.01 $15875 5/8" 1550 @ 16,00 4800 52,00 1,524 006 8300 .HB

och skardata AM.TROCHO.16.48.16.R1000.01 16000 - 1570 $1600 48,00 52,00 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 @ 16,000 - ® 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01.HB

Levereras fran lager.
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ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v micratee ALU-Trochoid

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid

AMTROCHO.03968.10.06.02 @3968 @5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00
AMTROCHO.04.10.06.02 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.14.06.02 @4762 @3/16" @450 $600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.14.06.02 @ 5,000 - @480 600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.02 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Beliggning AM.TROCHO0.06.14.06.02 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.TROCHO.0635.14.08.02 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn - D3:6,0 mm AMTROCHO.7144.18.08.02 @744 $9/32" @690  $800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
. cL . AMTROCHO.7938.18.08.02 ®7938 @5/16" @780 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO.08.18.08.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO0.9525.22.10.02 9,525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCH0.10.22.10.02 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO0.111125.26.12.02  ©11,1125 @7/16" ©10,80 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12700.26.14.02 12,700 @1/2" @120 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.142875.29.16.02 @ 14,2875 @$9/16" 13,90 (16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AMTROCHO.15875.32.16.02 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
u B-TITAN-belagd AMTROCHO.16.32.16.02 @ 16,000 - ?1570 @16,00 3500 43,00 0,10 83,00 HB

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.02.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlangd
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas

370 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v micratee ALU-Trochoid

Artikelnummer

3xD Alu-Trochoid

AMTROCHO0.03968.13.06.02 @3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00
AMTROCHO.04.13.06.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.15.06.02 @762 @3/16" @450 $600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.02 @¢5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Beliggning AM.TROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 - $570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.TROCH0.0635.20.08.02 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn - D3:6,0 mm AMTROCHO.7144.22.08.02 @744 $9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
. cL . AMTROCHO.7938.24.08.02 ®7938 @5/16" @780 ($800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.08.24.08.02 @ 8,000 - ®780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO.9525.30.10.02 9,525 @3/8" (920 1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.10.30.10.02 ? 10,000 - 9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO0.111125.34.12.02  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.36.12.02 @ 12,000 - 11,70 $12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - ®13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.142875.43.16.02 @ 14,2875 $9/16" 13,90 (16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AMTROCHO.15875.48.16.02 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
u B-TITAN-belagd AMTROCHO.16.48.16.02 @ 16,000 - ?1570 @16,00 4800 52,00 0,10 83,00 HB

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.02.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 3xD skarlangd
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas

372 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eyEmicrotee ALU-Trochoid

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid

7‘ : k AMTROCHO.03968.10.06.R0254.02 ©$3968 @5/32" (380 @600 10,00 1800 0254 001 5800 .HB
oris AMTROCHO.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,200 - 58,00 .HB
AMTROCHO.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.02 @4,762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 5800 .HB

AMTROCHO.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO.05556.14.06.R0254.02 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300 - 5800 .HB

< Belaggning AM.TROCHO.06.14.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB

A AR AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.02 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB

Produktnamn  D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.02 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB

] , AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.02 @744 G9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.02 @744 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB

< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.02 @744 ©9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

L2 | AMTROCHO.7938.18.08.R0254.02 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0254 0,01 6400 .HB

> AMTROCHO.7938.18.08.R0508.02 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB

\ AMTROCHO.7938.18.08.R0762.02 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO.08.18.08.R0500.02 @ 8,000 - ®780 @800 1800 2600 0,500 - 6400 HB

AM.TROCHO.08.18.08.R0750.02 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 0,750 - 6400 HB

AMTROCHO.08.18.08.R1000.02 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 1,000 - 6400 HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.02 9,525 @3/8" ©920 $10,00 22,00 32,00 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.02 9,525 @3/8" ©$920 $1000 22,00 32,00 0762 003 7300 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.02 9,525 @3/8" @920 $10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB

AMTROCHO.10.22.10.R0500.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00 .HB

5 AMTROCHO.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AMTROCHO.10.22.10.R1000.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB
AMTROCHO.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.02 @ 11,1125 @ 7/16" #10,80 $12,00 26,00 3600 05508 0,02 8400 .HB

B-TITAN-belagd AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.02  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 12,00 26,00 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.02  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 $12,00 26,00 36,00 1,016 0,04 8400 .HB

AMTROCHO.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB

AMTROCHO.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,750 - 8400 HB

AMTROCHO.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - @11,70 $12,00 26,00 3600 1,000 - 8400 HB

AMTROCHO.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 - @11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,250 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.02 ®12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 0508 002 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.02 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.02 ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

) _ AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.02 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCH0.12700.26.14.R1524.02 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AMTROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 003 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlingd AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.02 @ 14,2875 @9/16" 1390 @1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.02 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Produktblad ) ) AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
i Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB

och skdrdata AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02.HB

Levereras fran lager.

374 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Torisk | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Torisk | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eyEmicrotee ALU-Trochoid

Artikelnummer

3xD Alu-Trochoid
Torisk

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.02 ? 3,968 #3580 ©600 13,00 18,00
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.02 @ 4,000 - ?#380 @600 13,00 1800 0,200 -

AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.02 @ 4,000 = @380 @600 13,00 1800 0,300 =
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.02 @L4762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0,254 0,01
AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 =
AMTROCHO0.05.15.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 -
AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.02 @¢5556 7/32" (@520 @600 1800 22,00 0254 0,01
ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.06.18.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @6,00 1800 22,00 0,200 - .
N N ¥ AMTROCHO0.06.18.06.R0300.02 @ 6,000 = #570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00 .HB
< Belaggning AMTROCHO0.06.18.06.R0500.02 @ 6,000 - #570 @600 1800 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.02 #6350 1/4" (@600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Produktnamn  D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.02 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
f ' AMTROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744  9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB
aL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0508 0,02 6400 .HB
< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.02 $7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 07254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.02 $7938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
1 AMTROCHO0.7938.24.08.R0762.02 $7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.02 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 HB
AMTROCHO0.08.24.08.R0750.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.02 $9,525 3/8" (#9720 $10,00 30,00 3600 0,508 002 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.02 $9,525 3/8" (920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
AMTROCH0.9525.30.10.R1016.02 $9,525 3/8" $#920 ¢10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.02 @ 10,000 = ©#9,70 ¢ 10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R0750.02 @ 10,000 - @9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1000.02 @ 10,000 = 9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.02 @ 10,000 - ©#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.02 @ 11,1125 7/16" ©@10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB
B-TITAN-belagd AMTROCHO.111125.34.12.R0762.02 @ 11,1125 7/16" ©10,80 ¢ 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.02 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0500.02 @ 12,000 - (11,70 312,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0750.02 @ 12,000 - (11,70 $12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1000.02 @ 12,000 - ¢11,70 312,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1250.02 @ 12,000 - (11,70 312,00 3600 40,00 1,250 = 84,00 HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0508.02 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.02 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCH0.12700.38.14.R1016.02 @12,700 1/2" @12,40 P1400 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
o _ _ _ AMTROCHO0.12700.38.14.R1270.02 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.38.14.R1524.02 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.02 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsddmpning AMTROCHO.142875.63.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R0762.02 @ 15,875 5/8" 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.02 @ 15,875 5/8" @15,550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Produktblad . o ) ' ' AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.02 @ 15,875 5/8" @ 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
) Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AMTROCHO.15875.48.16.R1524.02 $15875 5/8" 1550 @ 16,00 4800 52,00 1,524 006 8300 .HB

och skardata AM.TROCHO.16.48.16.R1000.02 16000 - 1570 $1600 48,00 52,00 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.02 @ 16,000 - ® 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AAM.TROCHO.04.13.06.R0200.02.HB

Levereras fran lager.

376 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid Torisk | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid Torisk | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB micratec

2xD Steel-Trochoid

Steel-Trochoid

Artikelnummer

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

AMTROCHO0.03968.10.06.03 @3968 @5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00
AMTROCHO.04.10.06.03 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.14.06.03 @4762 @3/16" @450 $600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.14.06.03 @ 5,000 - @480 600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.03 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Beliggning AM.TROCHO0.06.14.06.03 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.TROCH0.0635.14.08.03 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn - D3:6,0 mm AMTROCHO.7144.18.08.03 @744 $9/32" @690  $800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.7938.18.08.03 ®7938 @5/16" @780 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.08.18.08.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO0.9525.22.10.03 9,525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCH0.10.22.10.03 ? 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
Y AMTROCHO0.111125.26.1203  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.26.14.03 12,700 @1/2" @120 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
2 AMTROCHO.142875.29.16.03 @ 14,2875 @$9/16" @13,90 (16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AMTROCHO.15875.32.16.03 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
AMTROCHO.16.32.16.03 @ 16,000 - ?1570 @16,00 3500 43,00 0,10 83,00 HB

B y-Steel-belagd

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

Levereras fran lager.

x PLUS med ACTIONMILL

I

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlangd
Produ!ftblad m Spdndelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata
m Skyddad och skarpt utford hornfas
378 ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB micratec

3xD Steel-Trochoid

Steel-Trochoid

Artikelnummer

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

AMTROCHO0.03968.13.06.03 @3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00
AMTROCHO.04.13.06.03 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.15.06.03 @762 @3/16" @450 $600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.15.06.03 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.03 @¢5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Beliggning AM.TROCHO0.06.18.06.03 @ 6,000 - $570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.TROCH0.0635.20.08.03 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Produktnamn - D3:6,0 mm AMTROCHO.7144.22.08.03 @744 $9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.7938.24.08.03 ®7938 @5/16" @780 ($800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.08.24.08.03 @ 8,000 - ®780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO.9525.30.10.03 9,525 @3/8" (920 1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.10.30.10.03 ? 10,000 - 9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
Y AMTROCHO0.111125.34.1203  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.36.12.03 @ 12,000 - 11,70 $12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.38.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - ®13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
2 AMTROCHO.142875.43.16.03 @ 14,2875 @$9/16" 13,90 (16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AMTROCHO.15875.48.16.03 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AMTROCHO.16.48.16.03 @ 16,000 - ?1570 @16,00 4800 52,00 0,10 83,00 HB

B y-Steel-belagd

B For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

Levereras fran lager.

x PLUS med ACTIONMILL

I

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 3xD skarlangd
Produ!ftblad m Spdndelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata
m Skyddad och skarpt utford hornfas
380 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid

H _ HB-
ZXD StEEI'TrOChOId Artikelnummer
skaft
7‘ . k AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.03 #3968 @5/32" ©3,80 @P600 1000 1800 O, ] L HB
oris - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
- AMTROCHO0.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.03 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB
é AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCH0.06.14.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB
< Belaggning AMTROCHO.06.14.06.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB
Produktnamn  D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.03 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
; AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.03 @7,144 (9/32" $690 @800 1800 2600 0,254 001 6400 .HB
el AMTROCHO.7144.18.08.R0508.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
- > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.03 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.03 $7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.03 $7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.03 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB
Y AMTROCHO0.08.18.08.R0750.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.18.08.R1000.03 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.03 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R0762.03 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB
x AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.03 $9,525 @3/8"° @920 (1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.03 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB
b AMTROCHO0.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.03 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R0508.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
y-Steel-belagd AMTROCHO.111125.26.12.R0762.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.03 @12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 3600 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.03 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.03 @12,700 @1/2" @12,40 P14,00 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
o _ _ _ AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.03 @12,700 @1/2" @12,40 P14,00 2800 3600 1,270 005 8400 .HB
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCH0.12700.26.14.R1524.03 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 = $13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - $13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 = #13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning AMTROCHO.142875.29.16.R0762.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 2xD skarlingd AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.03 @ 14,2875 @9/16" 1390 @1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.03 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Produktblad ) ) AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.03 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
i Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.03 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB

och skdrdata AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Skyddad och skarpt utford hornfas

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.03.HB

Levereras fran lager.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid

Artikelnummer

3xD Steel-Trochoid

7’ : k AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.03 @ 3,968 3,80 0600 13,00 1800 .
oris — . AMTROCHO.04.13.06.R0200.03 @ 4,000 - (380 $600 1300 1800 0,200 - 5800 .HB
L AMTROCHO.04.13.06.R0300.03 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.03 @4,762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 001 5800 .HB
7 AMTROCHO.05.15.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,200 - 5800 .HB
4 AM.TROCHO.05.15.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO.05556.18.06.R0254.03 @5556 7/32" @520 600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D7: 4,0 mm L1:13.0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.03 @ 6,000 - @570 ©$600 1800 22,00 0,300 - 5800 .HB
< Beliggning AM.TROCHO.06.18.06.R0500.03 @ 6,000 - (570 ©$600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A X AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.03 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Produktnamn ~ D3:6,0 mm ER AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.03 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
4 AMTROCHO.7144.22.08.R0254.03 @744 9/32" 690 $800 2200 2600 0254 001 6400 .HB
cL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.03 @744 9/32" 690 @800 22,00 2600 0508 002 6400 .HB
< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.03 @744 9/32" @690 @800 22,00 2600 0762 003 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0254.03 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0254 001 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0508.03 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0762.03 7938 5/16" @7.80 @800 2400 2800 0762 003 6400 .HB
AMTROCHO.08.24.08.R0500.03 ? 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,500 - 6400 .HB
y AMTROCHO0.08.24.08.R0750.03 @ 8,000 - (780 ©800 2400 2800 0,750 - 6400 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.R1000.03 @ 8,000 - (780 ©800 2400 2800 1,000 - 6400 HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.03 9,525 3/8" 920 @1000 30,00 3600 0508 002 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0762.03 9,525 3/8" 920 @1000 30,00 3600 0762 003 7300 .HB
A AMTROCH0.9525.30.10.R1016.03 9,525 3/8" 920 @10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R0500.03 10000 - @970 $10,00 30,00 36,00 0,500 - 7300 HB
S AM.TROCHO.10.30.10.R0750.03 10000 -  ©970 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 7300 HB
e AM.TROCHO.10.30.10.R1000.03 10000 - 970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.R1250.03 10000 - 970 $10,00 30,00 3600 1,250 - 7300 HB
AMTROCHO.111125.34.12.R050803  # 11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 0508 0,02 8400 .HB
y-Steel-belagd AMTROCHO.111125.34.12.R0762.03 @ 11,1125 7/16" ©#10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12R1016.03 @ 11,1125 7/16" ©#10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.R0500.03 12000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.03 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,75 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1000.03 12,000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1250.03 12000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R0508.03 12,700 1/2" @12,40 $14,00 3800 42,00 0508 002 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R0762.03 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R1016.03 @12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
o _ _ _ AMTROCHO.12700.38.14.R1270.03 ©12,700 1/2" @120 @ 14,00 3800 42,00 1270 005 8400 .HB
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning AMTROCHO.12700.38.14.R1524.03 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.03 @ 14000 - 13,70 $ 14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.03 ®14000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.03 ®14000 - 13,70 14,00 43,00 4800 1,500 - 8400 HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsddmpning AMTROCHO.142875.63.16.R0762.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R0762.03 @ 15,875 5/8" 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.03 @ 15,875 5/8" @15,550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Produktblad . o ) ' ' AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.03 @ 15,875 5/8" @ 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
) Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AMTROCHO.15875.48.16.R1524.03 $15875 5/8" 1550 @ 16,00 4800 52,00 1,524 006 8300 .HB

och skardata AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 16000 - 1570 $1600 48,00 52,00 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 @ 16,000 - ® 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Skyddad och skarpt utford hornfas

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03.HB

Levereras fran lager.
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by HB micratec

TrochoidXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-TrochoidXL

Alu-TrochoidXL

Fran @ 4 till @ 16 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare
ojamn delning.

Hornradie eller hornfas

i skyddat
och skarpt utforande.

Spandelare for

processaker
grovbearbetning av fickor
och konturer.

Hogprestandabelaggningar
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa
skaren.

Hdérnradie eller skyddad
och skarpt utford
hornfas.

Spandelare for
processaker
grovbearbetning av fickor
och konturer.

Ytbehandlad Ytbehandlad
skargeometri. skargeometri.
Solid hardmetall -
vdarmechockbestdndig,
ultrafinkornig och med hog
brottseghet.
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386 ACTIONMILL INOX-Trochoid XL | HB microtec

2D3ns

% % 10%D3x45° _| |
Al | Abstand Spanbrecher - 33% von D1
D Bestallning Bestallningsnr: D Forfragan
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: GL: EF: . )
D Belagd D Ja D Nej

Da: L Z

Skarriktning:
Ds: Ly ] Obelagd 8

[ ] vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrachD[dXL

4XD ”VOX-TI’OChOidXL Artikelnummer

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.01 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - ®380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.2006XL.01 @ 4,762 @3/16" @450 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @48 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 12 16.0 mm AMTROCHO0.05556.22.06XL.01  @#5556 @7/32" @520 @600 22,00 25,00 0,03 83,00 HB

X N ¥ L AM.TROCHO0.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Belaggning

A A AMTROCHO.0635.25.08.XL.01 ®6350 @1/4° @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Produktnamn ~ D3:6,0 mm Lang XL-variant

AMTROCHO.7144.30.08 XL.01 @744 (9/32" @690 @800 30,00 34,00 0,50 80,00 HB

AM.TROCHO.7938.32.08 XL.01 7938 @5/16" @780 @800 32,00 36,00 0,50 80,00 HB

AMTROCHO.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 83,00 HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.01 9525 @3/8" @920 @1000 40,00 44,00 0,50 100,00  .HB

AM.TROCH0.10.40.10.XL.01 ® 10,000 - 9,70 @10,00 40,00 44,00 0,05 101,00  HB

AMTROCHO.111125.45.12XL.01 @11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 45,00 50,00 0,50 101,00  .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - $11,70 $12,00 4800 52,00 0,05 110,00  .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.01 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 @#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
® a-INOX-belagd AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas

388 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL PR —

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.01 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - ®380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.01 Q4762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.01 @5556 ©7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Beliggning AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 003 83,00 HB

A A X AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.01 @6350 @1/4" $600 @800 3200 3600 003 83,00 HB
Produktnamn - D3:6,0 mm Lang XXL-variant AMTROCHO.7144.36.08 XXL.01 @744  @$9/32" $690 @800 3600 40,00 050 83,00 HB
AMTROCHO.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AMTROCHO0.9525.50.10.XXL.01 9,525 @3/8" ($920 {1000 5000 5400 050 101,00 .HB

AMTROCHO.10.50.10.XXL.01 ? 10,000 - 9,70 @10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB

AMTROCHO.111125.56.12XXL01 @ 11,1125 @7/16" @1080 ©1200 5600 60,00 050 11000 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 6000 6400 005 11000 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.01 @#12,700 @1/2" ©@12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.01 @ 14,2875 @#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.01 @15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m a-INOX-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 5xD skarlangd
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas

390 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec INUX_TrachD[dXL

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

4xD INOX-TrochoidXL
Torisk

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm ER
\ N ¥ ~ motin
elaggning
A A X
Produktnamn ~ D3:6,0 mm Lang XL-variant

GL

»
>

A

a-INOX-belagd
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar
Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd
Produktblad

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

och skdrdata

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

392 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.01
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7144.30.08 XL.R0762.01
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R0750.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1250.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.01

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01.HB

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

?3,80 @6,00
?3,80 ©6,00
?3,80 ©6,00
@ 4,50 @6,00
@480 @6,00
P 480 @6,00
@520 @6,00
$5,70 ©6,00
@570 ©@6,00
¢5,70 ©6,00
@#6,00 ©8,00
@ 6,00 @8,00
#6950 @8,00
?#6,90 ©8,00
?#6,90 @8,00
$7,80 ©@8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 @8,00
@780 (8,00
@780 @8,00
39,20 @ 10,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
444,00
444,00
444,00
44,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00 .
83,00 .HB

83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB

Levereras fran lager.
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ACTIONMILL

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL
Torisk

ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1:20,0mm ER

\ N ¥ o
elaggning
A A X
Produktnamn ~ D3:6,0 mm Lang XXL-variant

GL

»
>

A

a-INOX-belagd
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar
Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd
Produktblad

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

och skdrdata

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

394 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.01 (#3968 @5/32" 3,80 @6,00 20,00 2400
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.01 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.01 @46762 ©3/16" @450 (6,00 2500 29,00
AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00
AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.01 ¢5556 @7/32" §520 @600 3000 3400
AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.01 ? 6,000 - $570 ©6,00 3000 3400
AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.01 @ 6,000 - $570 @600 3000 34,00
AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - $570 ©6,00 3000 34,00
AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0254.01 $6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00
AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.01 $6350 @1/4" $600 @800 32,00 36,00
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.01 @744 $9/32" §690 @800 3600 40,00
AMTROCHO0.7144.36.08.XXL.R0508.01 @744 $9/32" §690 (800 3600 40,00
AMTROCHO0.7144.36.08.XXL.R0762.01 @744 $9/32" §690 @800 3600 40,00
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.01 $7938 @5/16" §7,80 (800 40,00 44,00
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.01 $7938 @5/16" ©7,80 (3800 40,00 44,00
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.01 $7938 @5/16" 97,80 (800 40,00 44,00
AMTROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.01 @ 8,000 - @7,80 @800 40,00 44,00
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00
AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.01 $#9,525 (@3/8" ©$9,20 $10,00 48,00 52,00
AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.01 $#9,525 @3/8" ©$9,20 $10,00 48,00 52,00
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.01 $9,525 (@3/8" ©9,20 10,00 4800 52,00
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 54,00
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.01 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 54,00
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.01 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 54,00
AM.TROCH0.10.50.10.XXL.R1250.01 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 54,00

AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.01
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.01

? 11,1125 @7/16" 10,80 P 12,00 56,00 60,00
?11,1125 @7/16" 10,80 P 12,00 56,00 60,00
?11,1125 @7/16" 10,80 P 12,00 56,00 60,00

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.01 (@ 12,000 - @ 11,70 @ 12,00 60,00 64,00
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.01 (@ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 60,00 64,00
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1000.01 (@ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 60,00 64,00
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1250.01 (@ 12,000 ? 11,70 @ 12,00 60,00 64,00

@ 12,700 ©1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00 58,00
@ 12,700 ©@1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00 58,00
®12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 58,00
®12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 58,00
$ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00 58,00

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.01

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.01 @ 14,000 = ? 13,70 @ 14,00 70,00 74,00
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 70,00 74,00
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.01 @ 14,000 ? 13,70 @ 14,00 70,00 74,00

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1524.01
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1524.01

@ 14,2875 ©9/16" @ 13,90 P 16,00 72,00 76,00
@ 14,2875 ©9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00
@ 14,2875 @9/16" # 13,90 @ 16,00 72,00 76,00
@ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00
? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 84,00
? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 84,00
@ 15,875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 84,00
@ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 84,00

AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - (15,70 @ 16,00 80,00 84,00
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

Y1

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
110,00
110,00
110,00
110,00
110,00
110,00
110,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

Artikelnummer

4xD Alu-TrochoidXL

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.02 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO0.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.20.06.XL.02 @L762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.02 #5556 @ 7/32 @ 5,20 @ 6,00 22,00 25,00 0,03 83,00 .HB
X N ¥ L AM.TROCHO0.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Belaggning
A A AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 25,00 28,00 0,03 83,00 .HB
Produktnamn  D3:6,0 mm Lang XL-variant
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.02 @744  P9/32" @ 6,90 @ 8,00 30,00 34,00 0,50 80,00 .HB
GL AM.TROCHO0.7938.32.08.XL.02 ?#7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 32,00 36,00 0,50 80,00 .HB
A AM.TROCHO0.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @ 7,80 @ 8,00 32,00 36,00 0,05 83,00 .HB
& < AM.TROCHO.9525.40.10.XL.02 @ 9,525 @ 3/8" @ 9,20 ? 10,00 40,00 44,00 0,50 100,00 .HB
&
\ AM.TROCHO.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - @9,70 ? 10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 .HB
Y
" AM.TROCHO.111125.45.12.XL.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,50 101,00 .HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - @11,70 12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 .HB
7y AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.02 ?12,700 @ 1/2" ? 12,40 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB
g AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 (@#9/16" @ 13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.02 @ 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
B-TITAN-belagd AM.TROCHO.16.64.16.XL.02 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.16.06.XL.02.HB
Levereras fran lager.
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar
Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning
Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd
Produktblad

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

och skdrdata

Skyddad och skarpt utford hornfas

396 ACTIONMILL &4xD Alu-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XXL

Artikelnummer

5xD Alu-TrochoidXXL

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AMTROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - ®380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.02 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO.05556.30.06.XXL.02 ~ @5556 @7/32" (520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB

X N ¥ < Beliggning AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 003 83,00 HB

A A X AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.02 @6350 @1/4" $600 @800 3200 3600 003 83,00 HB

Produktnamn - D3: 6,0 mm Lang XXL-variant AMTROCHO.7144.36.08 XXL.02 @744  @$9/32" $690 @800 3600 40,00 050 83,00 HB

. el AMTROCHO.7938.40.08. XXL.02 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB
AMTROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

< AMTROCHO.9525.50.10.XXL.02 9,525 @3/8" ($920 {1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K AMTROCHO.10.50.10.XXL.02 ? 10,000 - 9,70 @10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB
— AMTROCHO.111125.56.12XXL.02 © 11,1125 @#7/16" ©1080 ©1200 5600 60,00 050 11000 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 6000 6400 005 11000 .HB

i AMTROCHO.12700.54.14XXL.02 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 5800 0,0 12000 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,0 12000 .HB

2 AMTROCHO.142875.72.16 XXL.02 (@ 14,2875 @$9/16" @13,90 @1600 7200 76,00 0,0 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.02 $15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

B-TITAN-belagd AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO0.04.20.06.XL.02.HB

Levereras fran lager.

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 5xD skarlangd

Produktblad
och skdrdata

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddad och skarpt utford hornfas

398 ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL | HB microtec . ﬂ




ACTICNMILL

by HB microtec ALU-Trochoid XL

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

4xD Alu-TrochoidXL
Torisk =

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 16,0 mm ER
\ N ¥ < metin
elaggning
A A X
Produktnamn  D3:6,0 mm Lang XL-variant

GL

A
Y

@ D1

B-TITAN-belagd

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd

Produktblad
och skdrdata

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

400 ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL Torisk | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0508.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1250.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.02

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02.HB

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@714 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @ 9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

?3,80 @6,00
?3,80 ©6,00
?3,80 ©6,00
@ 4,50 @6,00
@480 @6,00
@ 4,80 6,00
@520 @6,00
$5,70 ©6,00
@570 ©@6,00
¢5,70 ©6,00
@#6,00 ©8,00
@ 6,00 @8,00
#6950 @8,00
?#6,90 ©8,00
?#6,90 @8,00
$7,80 ©@8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 @8,00
@780 (8,00
@780 @8,00
39,20 @ 10,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
444,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00 .
83,00 .HB

83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL Torisk | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

4 , HB-

5XD AIU'TrOChOIdXXL Artikelnummer
skaft
7’ . k AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.02 ?3968 @5/32" 3,80 @600 2000 2400 O, ] 83,00 .HB
O/’ /5 — AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - ?380 @600 2000 2400 0,200 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400 0300 - 8300 .HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.02 Pu762 @3/16" G450 @600 2500 29,00 0,254 0,01 8300 .HB
7 AMTROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0200 - 8300 .HB
4 AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0300 - 8300 .HB
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm 11:20,0mm ER AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - ¢570 $600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
<—Belaggning AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB
A A X AM.TROCHO.0635.32.08 XXL.R0254.02 $6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB
Produktnamn  D3:6,0 mm Lang XXL-variant AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.02 ?6,350 @1/4" @600 P800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7 144.36.08 XXL.R0254.02 @744 $9/32" §690 @800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB
cL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.02 @744 @9/32" $690 @800 3600 40,00 0508 0,02 8300 .HB
< > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.02 @744 P9/32" @690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.02 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 83,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.02 $7.938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
S AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.02 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.02 @ 8,000 = ¢780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
y AMTROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.02 @ 8,000 - ¢780 @800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.02 8,000 - ¢780 @800 40,00 44,00 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.02 $9,525 (@3/8" (9,20 (10,00 48,00 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB
AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.02 $9,5525 (@3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
A AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.02 #9525 @3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 = $9,70 @10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB
5 AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - ¢9,70 $10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
s AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 - $9,70 $10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - $9,70 $10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.02 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
B-TITAN-belagd AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R0762.02 ? 11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R1016.02 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.02 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.02 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.02 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.02 ? 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R0508.02 ?12,700 @1/2" @12,40 P14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R0762.02 12,700 @1/2" @12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.02 ¢ 12,700 @1/2" 12,40 P14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB
o _ ) ) _ o AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.02 ?$12,700 @1/2" @ 12,40 P 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.02 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.02 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
. y C . . AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB
Speciell skareggsutformning for vibrationsddmpning AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.02 @ 14,2875 ©9/16" @ 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AMTROCHO0.142875.72.16. XXL.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
Produktblad o ) ' ' AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 P 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
) Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1524.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 16,00 80,00 8400 1,524 006 13000 .HB
och skadrdata AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - 15,70 $ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
= oH AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 - 1570 @ 16,00 80,00 8400 1,250 - 130,00 .HB
AM.TROCH0.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - 1570 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Levereras fran lager.

402 ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL Torisk | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL Torisk | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'TrUChUId XL

Artikelnummer

4xD Steel-TrochoidXL

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.03 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - ®380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCH0.04762.20.06.XL.03  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 16.0 mm AMTROCHO0.05556.22.06XL..03 (#5556 @7/32" (520 ($600 2200 2500 0,03 83,00 HB

X N ¥ L AM.TROCHO0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Belaggning

A A X AMTROCHO.0635.25.08. XL.03 6350 @1/4" (600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Produktnamn  D3:6,0 mm Lang XL-variant

i AMTROCHO.7144.30.08 XL.03 @744 ($9/32" (690 @800 3000 34,00 0,50 80,00 HB

AM.TROCHO0.7938.32.08 XL.03 7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

AMTROCHO0.08.32.08XL.03 ? 8,000 - @780 @800 3200 36,00 0,05 83,00 HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.03 95525 @3/8" (920 (10,00 4000 44,00 0,50 10000  .HB

AMTROCHO.10.40.10.XL.03 ? 10,000 - 9,70 @10,00 40,00 44,00 0,05 101,00  .HB

AMTROCHO.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" @1080 12,00 4500 50,00 0,50 101,00  .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - ®11,70 ©$1200 4800 52,00 0,05 11000  .HB

AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.03  @12,700 @1/2" @1240 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 @#9/16" @13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16. XL03 @ 15875 @5/8" (@1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B y-Steel-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas

404 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

Artikelnummer

5xD Steel-TrochoidXXL

AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AMTROCHO.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - ®380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.2506.XXL.03  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO0.05556.30.06 XXL.03 ~ @5556 @7/32" (520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Beliggning AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 003 83,00 HB

A A X AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.03 @6350 @1/4" $600 @800 3200 3600 003 83,00 HB
Produktnamn - D3:6,0 mm Lang XXL-variant : AMTROCHO.7144.36.08 XXL.03 @744  @$9/32" $690 @800 3600 40,00 050 83,00 HB
AMTROCHO.7938.40.08. XXL.03 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AMTROCHO.9525.50.10.XXL.03 9,525 @3/8" ($920 {1000 5000 5400 050 101,00 .HB

AMTROCHO.10.50.10.XXL.03 ? 10,000 - 9,70 @10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB

AMTROCHO0.111125.56.12XXL03 @ 11,1125 @7/16" @1080 ©1200 5600 60,00 050 11000 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 6000 6400 005 110,00  .HB

AMTROCHO.12700.54.14XXL.03 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 5800 0,0 120,00  .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,0 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.72.16 XXL.03 (14,2875 @$9/16" 13,90 @1600 7200 76,00 0,0 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 $15875 @5/8" @1550 @16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 ? 16,000 = ? 1570 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

B y-Steel-belagd

W For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03.HB

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

m Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

m Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 5xD skarlangd
Produktblad o I~ - . )

m Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer
och skardata

m Skyddad och skarpt utford hornfas

406 ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTICNMILL

o HE microtec Steel-Trochoid XL

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

4xD Steel-TrochoidXL
Torisk

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 16,0 mm ER
\ N ¥ < moin
eldggning
A A X
Produktnamn  D3:6,0 mm Lang XL-variant

GL

»
>

A

y-Steel-belagd

Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd

Produktblad
och skdrdata

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare

408 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL Toric | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.03
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.03
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.03
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.03
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.03
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.03
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.03
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.03
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0508.03
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.03
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.03
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.03
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.03
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0508.03
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.03
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R1016.03
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.03
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.03
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1000.03
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1250.03
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.03
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.03
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.03
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.03
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.03
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.03
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.03
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.03
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.03
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.03
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.03
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.03

For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03.HB

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

?3,80 @6,00
?3,80 ©6,00
?3,80 ©6,00
@ 4,50 @6,00
@480 @6,00
P 480 @6,00
@520 @6,00
$5,70 ©6,00
@570 ©@6,00
¢5,70 ©6,00
@#6,00 ©8,00
@ 6,00 @8,00
#6950 @8,00
?#6,90 ©8,00
?#6,90 @8,00
$7,80 ©@8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 @8,00
@780 (8,00
@780 @8,00
39,20 @ 10,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
444,00
444,00
444,00
44,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00 .
83,00 .HB

83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL Toric | HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

H , HB-
5XD SteEI-TrOChOIdXXL Artikelnummer
skaft
7' . k AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.03 $3968 @5/32" 3,80 @600 20,00 2400 O, ] 83,00 .HB
O/’ /5 - AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.03 @ 4,000 - ?380 @600 20,00 2400 0,300 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.03 P4762 @3/16" P450 @600 2500 2900 0,254 0,01 8300 .HB
7 AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,200 - 83,00 .HB
é AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,300 - 83,00 .HB
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.03 @5556 @7/32" 520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm 1:200 mm ER AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0,200 - 83,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0,300 - 83,00 .HB
<—Belaggning AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0,500 - 83,00 .HB
A A X AM.TROCH0.0635.32.08 XXL.R0254.03 @6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB
Produktnamn ~ D3:6,0 mm Lang XXL-variant AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.03 ?6,350 @1/4" @600 P800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.03 @714  P9/32" @690 P800 36,00 40,00 0,254 0,01 8300 .HB
GL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.03 @744 P9/32" 690 P800 36,00 40,00 0,508 0,02 8300 .HB
< > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.03 @7144 @9/32" P690 @800 36,00 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.03 ®7938 @5/16" P7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 8300 .HB
AM.TROCH0.7938.40.08.XXL.R0508.03 ®7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.03 ®7938 @5/16" P7,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCH0.08.40.08.XXL.R0500.03 @ 8,000 = @780 @800 40,00 44,00 0,500 = 83,00 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.03 $9,525 @3/8" ©920 P10,00 4800 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.03 $9,525 @3/8" ©920 P10,00 4800 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.03 $9,525 @3/8" $9,20 $10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 - »9,70 @10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB
AM.TROCH0.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - »9,70 ©10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 = »9,70 ©10,00 50,00 54,00 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCH0.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - $9,70 10,00 50,00 54,00 1,250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.03 ® 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
y-Steel-belagd AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0762.03 @ 11,1125 @7/16" # 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R1016.03 @ 11,1125 @ 7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AM.TROCH0.12.60.12.XXL.R0500.03 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.03 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.03 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.03 @ 12,000 - ©$11,70 12,00 60,00 64,00 1,250 - 110,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R0508.03 $12,700 @1/2" @12,40 P 14,00 54,00 5800 0,508 0,02 120,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R0762.03 $12,700 @1/2" @12,40 P 14,00 54,00 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.03 $12,700 @1/2" @12,40 P 14,00 54,00 5800 1,016 0,04 120,00 .HB
o _ ) ) _ o AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.03 @12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.03 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.03 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,250 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500 - 120,00 .HB

Speciell skareggsutformning for vibrationsddmpning AMTROCHO.142875.72.16XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.03 @ 15,875 @5/8" ¢ 15,50 @ 16,00 80,00 84,00 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 84,00 1,016 0,04 130,00 .HB

Produktblad . o ) ' ' AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.03 @ 15875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 80,00 84,00 1,270 0,05 130,00 .HB
) Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1524.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 16,00 80,00 8400 1,524 006 13000 .HB

och skardata AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - (1570 §16,00 80,00 8400 1,000 - 130,00 .HB
T bl AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Hornradier stabiliserar frasen ytterligare
For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Levereras fran lager.
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4 TRIPLE-FUNCTION Zé6 MultiFunktionellt
MultiFunktionellt frasverktyg frasverktyg med spdnbrytare
Standardiserade HBM-tekniker Standardiserade HBM-tekniker

Med ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION férenar vi vdra tre Med ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION férenar vi vdra tre
standardgeometrier i ett verktyg: standardgeometrier i ett verktyg:

CTICNMILL

FASNING : by HB microtec
med FfOﬂt—Chamfer—teknik byHEi_mEJtE: ED?;I’:”M‘I{”&ELI' mEd FI‘Ont-ChGMfer-teknik y INOX-Front-Chamfer
: N [/ FR/iSIVING .
! — EE2ET MMILL - _ ALCTZSMILL
med HSC-skdr e o INOXHPC el g y Finieh
- N ;20 \/FRASNIN o
B FiSwMILL d Trochoid-teknik e ‘""N!rﬂ&l;
med vdgprofilgeometri o INOX-CORD med lrochold-texni
Trippelfunktion frdn @3 till @16, anpassad fér Trippelfunktion frdn @3 till @16, anpassad for
respektive anvandning respektive anvandning

5x PLUS med ACTIONMILL:

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Trefaldig frasfunktion

= Kortare processtider

Hogprestandageometrier

Hogre processakerhet

Perfekt pris/prestanda-forhallande Kostnadsbesparing

~ Z » Okad maskinkapacitet - = Universellt anvandbar

= = ]

s S

3 % » Kvalitetsforbattring 3 » Hogkvalitativa och exakta ytor
- -

Q) Q)

& k:

¥

<

AC

by HB microtec
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunktionellt frasverktyg

Front-Chamfer

/ fas L1

HSC
finbearbetning
L2

f

L1, L2 L3
10% von D3 x 45°
Co
AL = \ = -
sl 8 L1- S Xi ___________________ =
(o]
ak \\\ N \ .
Finns aven med IK \ Vagprofil
grovbearbetning D Bestallning Bestallningsnr: B Forfragan
L3 Matt: Beldggning: Kylkanaler:
D GL: o *
1 D Belagd : D Ja D Nej
Da: La: EF:
Skarriktning:
Ds: Ly ] Obelagd 8
N Vanst. Ho
/ HB-skaft mojligt Ls: [ vns ) Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Fran @ 3till @ 16
@.. - Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
Q
=k
E 2
=
-
B2 c
Ez * Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
hl 8
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z6
Multifunktionellt frasverktyg

Front-Chamfer

fas L1 \

Finish L2

L / Finfrasning

L1 L2 L3
10% von D3 x 45°
@,
.
Trochoid L3 med I = e R e =
\ spanbrytare k
Finns aven med IK Grovfrésning
D Bestallning Bestallningsnr: [j Forfragan
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: [0 *
! (] Belagd": () 1a ] Nej
D2: La EF:
Skarriktning:
Ds: Lo: D Obelagd &
/ HB-skaft mgjligt ] () Vanst. (] Hoger
3.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Fran @ 3till @ 16
§ Datum, underskrift och firmastdampel: Kontaktperson:
g
2
w
a
IS

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Felsokning frasning

Problem

For lag skarhastighet
For lag matning
. . . Instabil verktygsinspanning
Vibrationer i frdsen
For langt verktyg
For vekt verktyg

For lang skarlangd

Vibrationer i For instabil inspannin:
arbetsstycket P &
Verktygsforslitning
Fel skardata
Vibration
Skarbrott

Motfrasning
Verktygsstabilitet

Arbetsstyckesstabilitet

Verktygsstabilitet
Arbetsstyckesstabilitet
Vibration

Urflisning pa For hog matning

skdreggen

Motfrasning

For sprott skarmaterial

Fel verktyg
Frast spar for litet Fér hog verktygsforslitning
Frdst spar for stort Kast i verktyget

For stort spantvarsnitt
Verktygsbrott For hog matning

For lang verktygslangd

For hog friktion
. -~ Fel verktygsval
For kort livslangd
Felaktig spanvinkel

Felslipad slappningsvinkel

Fel verktygsval
Felaktig tillforsel av skarvatska
For hog matning

Dalig ytfinhet For lagt varvtal
Loseggsbildning
Ej optimal spanevakuering
For stora span

Verktygsforslitning

Kast i verktyget

Vibrationsmarken pa Instabilt verktyg

ytan
Vek verktygsinspanning
Extrem fasférslitning IR g St e
Fel val av skarmaterial
Fel skardata
For hog Fel spiralvinkel
verktygsforslitning Motfrasning
Fel verktyg
Langsgdende marken For hogt skartryck
pa ytan
For hog skartemperatur
418

Majliga atgarder
Oka skirhastigheten
Oka matningen
Kontrollera spanndon och byt vid behov
Valj om majligt ett kortare utforande
Anvand kraftigare skaft

Valj om mojligt ett kortare utforande
Kontrollera verktygsinspanning, optimera vid behov

Byt eller slipa om verktyget i tid
Anpassa skardata till bearbetningen
Minska varvtalet

Anvand medfrasning

Valj om mojligt ett kortare utforande

Kontrollera spanndon, optimera vid behov

Valj om majligt ett kortare utforande
Kontrollera spanndon, optimera vid behov
Minska varvtalet

Minska matningen

Anvand medfrdsning

Anvand verktyg i skarmaterial av hogre kvalitet

Valj verktyg efter bearbetningen

Byt eller slipa om verktyget i tid

Minimera kastet

Minska eller anpassa matning per skar
Minska matningen

Valj om mojligt ett kortare utforande

Anvand belagt verktyg
Anpassa verktyget till bearbetningen
Valj verktyg med ratt spanvinkel

Slipa eller omslipa verktyget korrekt

Anpassa verktyget till bearbetningen
Sakerstall korrekt tillforsel av skarvatska
Minska matningen

Oka varvtalet

Anvand verktyg med storre spiralvinkel
Optimera tillférseln av skarvatska
Minska spantvarsnittet

Byt eller slipa om verktyget i tid

Minska kastet
Anvénd verktyg med storre skaft

Kontrollera spanndon, byt vid behov

Minska skarhastigheten

Valj verktyg av lampligt skarmaterial

Anpassa skardata till bearbetningen
Valj verktyg med ratt spiralvinkel
Anvand verktyget i medfrasning

Anpassa verktyget till bearbetningen

Minska matningen

Minska skarhastigheten

Felsokning frasning | HB microtec

Felsokning gangning &

o

sagning

Problem

Gangan for stor

Gangan dr for trang

For hog forslitning

Urflisning pa
verktyget

Ojamn gangyta

Brott pa gangtapp

Overhettning av
gangtappen

Axiellt felskuren
ganga

Problem

For hog forslitning

Skaren flisas ur

Brott pa cirkelsagblad

Kladdning och
fastklamning av
sagbladet

Fel gangtapp
Fel tolerans

Gangtappen arbetar inte centriskt

For hog skarhastighet

Otillracklig skarvatska

For litet karnhal

Spanstockning

Fel axiell matning vald

Fel gangtapp

Fel tolerans

For litet karnhal

For trang ganga

Fel gangtapp

Otillrdcklig tillforsel av skarvatska
Felaktig sammansattning av skarvatskan
For hog skarhastighet

Fel gangtapp
Deformationshardad yta
Karnhalet for litet

Otillracklig tillforsel av skdrvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Spanstockning

Kallsvetsning pa gangtappens flanker
Olamplig verktygsgeometri

For hog skarhastighet

Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Spanstockning eller fastklamning
Verktygsgeometrin olamplig for bearbetningen
For hog forslitning av gangtappen

For hogt vridmoment

Kérnhalet for litet

Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Gangtappen ar sliten

Gangtappar med vansterspiral far for Iagt anskarningstryck

Gangtappar med kraftig hogerspiral anvands
med for hogt anskarningstryck

Orsak

Skéren stts igen. Overfylit spanutrymme
Ojamnt snitt
Otillracklig tillforsel av skdrvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Dalig spanevakuering

Arbetsstycket instabilt fastspant
Skaren hakar i materialet

Slott cirkelsagblad

Felaktig ansattning vid anskarningen
Fel matning

Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Felsokning gangning & sagning | HB microtec
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Mojliga atgarder

Valj gangtapp for ratt materialgrupp
Kontrollera gangtappens tolerans, byt verktyg vid behov

Kontrollera verktygshallaren och placera gangtappens centrum

over halet

Minska skarhastigheten

Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt karnhal (se karnhalstabellen)

Anvand ratt verktygsgeometri

Minska matningen med 5-10% eller kontrollera gangaggregatets anpressningstryck
Valj gangtapp for ratt materialgrupp

Kontrollera gangtappens tolerans, byt verktyg vid behov
Sakerstall ratt karnhal (se karnhalstabellen)

Sakerstall ratt verktygsgeometri

Valj gangtapp for ratt materialgrupp och ratt geometri
Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skdrvatskan

Minska skarhastigheten

Valj gangtapp for ratt materialgrupp och ratt geometri
Sank hastigheten, valj belagt verktyg
Sakerstall ratt karnhal (se karnhalstabellen)
Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Sakerstall ratt verktygsgeometri

Ta bort kallsvetsningar eller anvand nytt verktyg
Sakerstall ratt val av gangtapp

Sank skarhastigheten

Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Anpassa valet av gangtapp till bearbetningen
Sakerstall ratt verktygsgeometri

Byt gangtappen i tid

Anvand gangaggregat med dverlastkoppling
Sakerstall ratt karnhal (se karnhalstabellen)
Sakerstall god tillforsel av skarvatska
Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan
Byt gangtappen i tid

Hall gangtappen inom gangchuckens kompressionsomrade. Kraftigare axiell

anpressning vid anskarningen

Endast minimal anpressning vid anskdrningen

Mojliga atgarder
Valj grovre skardelning
Valj finare skardelning och minska skartrycket
Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skdrvatskan

Valj grovre skardelning

Spann arbetsstycket stabilt

Valj finare skardelning

Byt eller slipa om cirkelsagbladet i tid

Cirkelsdgbladet maste rotera innan det nar materialet
Anpassa matningen till material och férhallanden
Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan
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Formelsamling

Bendamning

Formel

Forklaring

Hardhetsjamforelsetabell

Y1

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Varvtal - w [1/min] D =frasdiameter 240 75 71 - 920 287 273 28
D*n 255 80 76 - 940 293 278 29
Dc=skardiameter 270 85 81 - 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
e D *n*n .

Skarhastighet Ve=—505~  [m/min] ae=radiell skarbredd 305 9 90 - 1020 317 301 32
320 100 95 - 1050 327 311 33
_ L 335 105 100 - 1080 336 319 34

ap=axiellt skardjup
350 110 105 - 1110 345 328 35
Matning per skir f,= ; - Zz_fn Il . ) 370 115 109 - 1140 355 337 36
fz=matning per skdr 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 - 1200 373 354 38
z =antal skar 415 130 124 - 1230 382 363 39
Matning per varv F=f,*n [mm/U] 430 135 128 2 1260 392 372 40
A Y L 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 - 1330 413 393 42
De=effektiv skardiameter 480 150 143 - 1360 423 402 43
Matningshastighet Ve=f,*z*n [mm/min] 495 155 147 - 1400 434 413 44
510 160 152 - 1440 446 424 45
Ve=skarhastighet 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
Awverkningshastighet Q= %Oovf %] Q=avverkningshastighet 560 175 166 - 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
sk 595 185 176 - 1680 514 488 50
e I B i i
wenn D N Vr=matningshastighet 640 200 190 - 1845 560 532 53
660 205 195 - 1910 578 549 54
hm=medelspantjocklek 675 210 199 - 1980 596 567 55
Driveffekt Pa ="2eell ey 690 215 204 - 2050 615 584 56
kr=stallvinkel 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 2 - 655 622 58
Medelspantjocklek Sin ky * 180 * ag * fy PR 70 239 21 . - °75 - >
(wenn 1 e e 755 235 223 - - 698 - 60
kc= specifik skarkraft 770 240 228 ; : 720 ) 61
785 245 233 - - 745 - 62
800 250 238 22 - 773 - 63
l nmt= verkningsgrad 820 255 242 23 - 800 - 6L
Bearbetningstid Te = 7 min 835 260 247 24 - 829 - 65
Tc= bearbetningstid 860 268 255 25 = 864 = 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 - 940 - 68

Omrakning mellan system 1 [mm]=.0394 [inch] 1[m/min]=3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psil

420 Formelsamling | HB microtec Hardhetsjamforelsetabell | HB microtec
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Specialverktyg

Legotillverkning medicinteknik |—B"|ICI‘"t€C®
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Specialverktyg Var férmdga att utveckla banbrytande innovationer bygger pa Legotillverkning Typiska verktyg som vi slipar

Utdver standardprodukter tar vi tillsammans med vara
kunder fram speciella verktygslosningar for krdvande
processer och bearbetningsuppgifter.

Vara kunder drar nytta av var mangdriga erfarenhet av
skarande bearbetning och ett medelstort foretags smidiga
strukturer. Vi ar mycket flexibla och kan tillverka och leverera
dven individuellt utvecklade verktyg pa mycket kort tid.
Sjalvklart optimerar vi dven specialverktyg som redan
anvdnds efter kundens behov.

Viara kunder drar nytta av kortare bearbetnings- och
genomloppstider, hogre flexibilitet och lagre kostnader.
Specialverktyg gor det mojligt att tillverka komplexa
geometrier i ett enda bearbetningssteg och samtidigt
optimera noggrannheten pa detaljen. Med sddana
verktygskoncept bidrar vi avgorande till att vara kunder
producerar mer ekonomiskt och konkurrenskraftigt. Det dr
namligen inte kostnaden for ett verktyg utan kostnaden per
detalj som avgor totalkostnaden.

422

vara kompetenta och motiverade medarbetare. Var och en
utvecklar sjalvstandigt en produkt och en
bearbetningsprocess som leder till framgang. Vara experter
ar mycket val fortrogna med alla tankbara processer inom
skdrande bearbetning. | samarbete med forsknings- och
kompetenscentrum som t.ex. Kompetenscentret for
skarande tillverkning (KSF) i Tuttlingen vidareutvecklar vi vart
kunnande kontinuerligt.

| samarbete med ledande verktygsmaskintillverkare tar vara
specialister fram ldsningar for den dagliga produktionen.
Dessutom investerar vi Iopande i den modernaste
produktionstekniken for att tillverka framtidsinriktade
verktyg av hogsta kvalitet.

Tillverkningsforetag i manga branscher drar nytta av vara
hogprestandaverktyg, till exempel:

Fordonsindustri, ur- och smyckesindustri, flyg- och
rymdindustri, medicin- och dentalteknik, maskin- och
apparatbyggnad, verktygs- och formbyggnad, transport- och
transportorteknik, el och elektronik, skrivdon,
livsmedelsindustri, petrokemi, armaturer, hydraulik och
pneumatik, hushallsapparater.

Specialverktyg | HB microtec

Som specialist pa skarverktyg slipar vi som legotillverkare for
medicintekniken alla typer av skar pa instrument enligt
individuella specifikationer. Vara kunder levererar de hardade
amnena och vi slipar enligt kundens ritningar och
specifikationer.

Kontakta vdr verktygsslipning direkt:

Tel. +49 (0) 7461 1657280
Fax +49 (0) 7461 1657281
kontakt@hb-microtec.de

Legotillverkning medicinteknik | HB microtec

Spiralborrar fran @ 1 mm till @ 15 mm
Borrar for halsryggen fran @ 0,6 mm
Margrumsborrar och margrumsfrasar
Trepanborrar och trepanfrasar

Sagtander for t.ex. knasagblad och hoftsdgblad eller
sagblad for veterinarmedicin

Acetabulumfrasar
Stampeltandningar
Gangtappar och gangsnitt

Oval och Round Burr Shaver
(oval och rund gradskrapa)

Brotschar for tibia och endoskopiska brotschar
Raspar for det metakarpala omradet

(Bi-)kortikala skruvar
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by HB microtec SDECiaI_ TDUI

Cirkelsegmentfras Skivfras

ER/EF1 ER/EF2
g ]
L1
=~
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e [s2]
8 T~ 8
. I
8 10% x45° zu D3°
2
L1
—
D Forfragan D Forfragan
[ ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt: (] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Rq: GL: Z: " D L: Z:
1 [ Belagd™: () a ] Nej ! (] Belagd™: (J1a (] Nej
Rz: |_1: D3: ER/EF1 I
Skarriktning: Skarriktning:
Rs: (] Obelagd & ER/EFy: (] obelagd 8
D [ ] vanst. (] Hoger (] vanst. (] Hoger
3
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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by HB microtec SDECiaI_ TDOI

Formfras Graverfras

Formfras, kombinationsverktyg For frasning + fasning

GL
B° und D2 (nicht schneidend)
o o o
a 8 g
Ty
R
R §ecmmoryar, | apmaci e oo oG g M S 0 S ot U P, A el e e L e e ———
= _x \
—== | 2
ER/EF g
L1 10% x 45° zu D3
L2
(] Forfragan (] Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt: D Bestallning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
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Ditt anvanda precisionsverktyg ar i basta hander hos oss

Hogkvalitativa verktyg som frasar, forsankare, centrumborrar och
brotschar fungerar bara riktigt perfekt nar skaren alltid ar optimalt
slipade. Dar omslipning dar majlig sjunker priset betydligt vid andra
och tredje anvandningen av skarverktygen. Inget nytt ramaterial
behdvs, endast skdren slipas om och foradlas. Med
omslipningsservicen fran HB microtec ser vi till att renoveringen av

slitna verktygsskar ger lonsamhet med hog kvalitet.

HB microtec - kompetenser i korthet:
Verktygsrenovering till perfektion
Kompetent kundsupport och radgivning

Allt fran en leverantdr: slipning, eggbehandling och

belaggning

Originalomslipning med originalgeometri och

-beldaggning for vara egna produkter

Hogsta kvalitet: 99% av ett originalverktyg fran

HB microtec eller en partner
Kontrollprotokoll for specialverktyg

Kontroll av omslipningsbarhet

Kort leveranstid

Basta prisgaranti - transparent prissattning

Upphamtning och leverans

Fordelar som sdkert overtygar dig!

430

Omslipningen utfor vi med precision i toppmoderna
CNC-slipmaskiner. Vi 6kar livslangden pd vara verktyg med en
egenutvecklad skareggspreparering. Alla vara standard- och
specialverktyg renoveras med samma maskiner, samma processer
och samma belaggningar. Denna service kan vi erbjuda for alla egna

och likartade skarverktyg (t.ex. fran vdra partnertillverkare).

Vara kunder far en transportsaker plastlada for att skicka verktygen
som ska slipas om, dar du kan samla dina slitna verktyg. Sedan
skickar du enkelt verktygen till oss for omslipning, eller sa hamtar vi

dem hos dig efter dverenskommelse.

Vill du veta mer om vdr omslipningsservice for
dina verktyg?

Vara experter hjdlper dig garna.
Ring +49 7461 1657280 eller

skriv till oss pa kontakt@hb-microtec.de

WA LOSUNTSPRRTNER FUR
2

ERSPANUNESTECHNOLOGTE

Omslipningsservice | HB microtec
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Kontakta oss nar du har Du far en personlig Packa verktygen ordentligt Vi slipar om dina verktyg
verktyg som behover slipas omslipningsbox fran oss och skicka dem till oss. och skickar tillbaka dem
om. for transport fram och till dig.
tillbaka.

ACTIONMILL omslipning

Omslipningsservice | HB microtec .
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Material: stal
Material: Steel

Material: titan
Material: Titanium
CrCo-legering
CrCo Alloy

Material: titan S2
Material: Titanium S2

S1 Varmebestandiga stal

S1 Heatresistant Steels

Material: rostfria och syrafasta stal Material:

INOX

Material: gjutjarn
Material: Cast iron

Material: plast
Material: Plastic

Icke-jarnmetaller
Non-ferrous metal

Material: aluminium
Material: Aluminium

Material: grafit
Material: Graphit

Glas- / kolfiberarmerad plast

Glass-/ Carbonfiber reinforced Plastic

High Speed Cutting

High Performance Cutting

Trochoidal Speed Cutting

Multi Function Performance Cutting

Utférande enligt fabriksnorm HB microtec

Works standard HB microtec
Skaftform HA

Shank design HA
Integrerad kylning
With integrated cooling

Ikonforklaring | HB microtec
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Utan integrerad kylning
Without integrated cooling
Integrerad Y-kylning

With integrated Y-cooling
Integrerad Y-kylning

With integrated Y-cooling
Utan integrerad kylning
Without integrated cooling
Skarriktning xy

Cutting direction xy
Skarriktning xyz

Cutting direction xyz
Skarriktning xy

Cutting direction xy
Sidofrasning

Lateral Milling
Sparfrasning

Slot Milling

Helixfrasning

Helic Milling
Rampfrdsning

Ramp Miling
Radiefrasning

Radius Milling

Skar

Cutting edges

2 skar

2 Blades

3 skar

3 Blades

4 skar

4 Blades

6 skar

6 Blades

3-6 skar

3-6 Blades

3-11 skar

3-11 Blades
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3-15 skar " 170° forsankare
40 58 = :
3-15 Blades 170° Countersink
18 skar " 180° forsankare
41 59 =
18 Blades po 180° Countersink
Fram- och bakatbearbetning Hdrnfas
42 7 ) 60
Forwards and Backwards processing Cornerchamfer
Bakatfasverktyg Hornradie
43 ) 61
Backwards Processing Corner radius
Bakatfasverktyg 90° Variabel spiral 35°- 38°
4L, , 62
Backwards Processing 90° Variable Spiral 35°- 38°
Hornradie Stegverktyg 90°
45 . 63
Corner Radius Stepped tool 90°
Spiralvinkel 10° . o
= ” Spiral 15
Helix Angle 10° Spiral 15°

Spiralvinkel 15°

47
Helix Angle 15° 65

90° eller 60° forsankare
90° or 60° Countersink

Spiralvinkel 30° Stegverktyg 90° eller 60°

48
Helix Angle 30° &2

Spiralvinkel 33°

Stepped tool 90° or 60°

49
Helix Angle 33°
Spiralvinkel 38°

50 | .
Helix Angle 38
Spiralvinkel 42°

51 H o e .

Helix Angle 42 Vi dlskar utmaningar!
260° skdromfang

52 . ‘ .

2607 Blade Circulation Sitt oss pa prov och skicka dina krav till oss redan i dag!

53 305° skaromfang Vi p& HB microtec &lskar utmaningar, och ju mer speciella de &r,
305° Blade Circuation desto tydligare blir det att vi kan leverera de unika egenskaper
90° forsankare som du 6nskar.

54
90° Countersink
130° forsédnkare Ring +49 7461 1657280 eller

> 130° Countersink skriv till oss pa kontakt@hb-microtec.de
140° forsankare

56
140° Countersink
145° forsankare

57
145° Countersink
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Tyskland Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-post kontakt@hb-microtec.de . You
in
Webb  www.HB-microtec.de i
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