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® D ’- -~ ® Vakiovalikoima
Sy ' > Lastuamisen asiantuntijoina esittelemme jatkuvasti suuntaa ~ Vakiovalikoimamme sisdltaa tyokaluja jyrsintaan, poraukseen

by HB microtec by HB micratec nadyttavia valmistusprosesseja ja tyokaluja ja purseenpoistoon. Haluamme tuottaa asiakkaillemme
|adkintatekniikkaan, ilmailu- ja avaruusteollisuuteen, tyokalu-  mitattavaa lisdarvoa. Kehitamme tydkaluja jatkuvasti ja
ja muottivalmistukseen, hydrauliikkaan ja autoteollisuuteen. taydennamme sarjoja uusilla versioilla ja tuotteilla.

Aina kun valmistetaan osia kovista, kuumalujista ja
kuluttavista materiaaleista, kuten koboltti-kromi-, nikkeli- ja
titaaniseoksista.

Uudet vakiotyokalumme mahdollistavat aiempaa * :
huomattavasti taloudellisemman ja luotettavamman

valmistuksen. Asiakkaamme voivat luottaa erinomaiseen 0
osaamiseemme. Hyvin koulutetut ja motivoituneet ﬁ
asiantuntijamme keskittavat osaamisensa innovatiivisten ja I ‘ 2

tulevaisuuteen suuntautuvien lastuamisratkaisujen 5
kehittamiseen ja toteuttamiseen asiakkaidemme hyodyksi. ﬂ

Kehitamme asiakkaidemme kanssa tulevaisuuden ‘ R
tyokaluteknologioita. Sovitamme perusmateriaalit,

geometriat ja pinnoitteet huolellisesti kayttokohteen
vaatimuksiin. Keskitymme pyorahdyssymmetrisiin
tyokaluihin, joiden halkaisija on 0,1-16 mm.

Tarkeinta ovat paras tyostotarkkuus ja prosessivarmuus.

CTICNMILL TAPEETMILL Top-Innovator
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Neuvonta ja palvelu

Neuvomme asiakkaitamme kaytannonlaheisesti koko
valmistusprosessissa. Sopivien poraus-, sorvaus-, jyrsinta- ja
purseenpoistotyokalujen lisaksi kasittelemme tyostostrategioita
ja ohjelmointia.

Prosessilahtoiset kokonaisratkaisumme ja kattava
lastuamispalvelumme tekevat meista ihanteellisen kumppanisi.

Kattavat palvelumme vakuuttavat myos tydstokoneiden
ensivarustelussa.

Ydinosaaminen

Kattava suunnittelupalvelu

Tydstoprosessien ja lastuavien tyokalujen
suunnittelu

Erikoistyokalujen konseptointi, projektisuunnittelu,
suunnittelu ja valmistus

Prosessien ja tyostostrategioiden optimointi
prosessivarmuuden, lyhyempien tyostoaikojen ja
tarkkuuden parantamiseksi

CNC- ja CAM-ohjelmointi (Solid CAM)

Sorvauksen, jyrsinnan ja porauksen ammattiseminaarit

Sorvauksen, jyrsinnan ja porauksen teknologiset
perustutkimukset

Kaytannon toteutettavuustutkimukset ja kokeet

Laakintatekniikan tyokalujen
alihankintahionta ja prototyyppivalmistus

Autamme asiantuntevasti neuvoin ja teoin. Hyodynna laajaa
osaamistamme. Tartumme jokaiseen haasteeseen
innostuneesti ja Ioydamme oikean ratkaisun jokaiseen
lastuamistehtavaan!

CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 toals

Neuvonta ja palvelu | HB microtec

Neuvonta ja palvelu | HB microtec

Tekninen neuvonta sisdltyy hintaan!
ACTIONTOOLS®- ja TARGETTOOLS®-sarjoissa saat meilta
enemman kuin vain micro-tyokaluluettelon. Asiantunteva
neuvonta on tarkeaa — juuri siind HB microtecin
tyokaluasiantuntijoiden vahvuus on.

Meilla on erittain laaja lastuamisosaaminen ja perusteellinen
koulutus ACTION- ja TARGET-tyokalujemme kayttodn erilaisissa
tyostokoneissa. Olipa kaytossa CNC-tyostokeskus, yksi- tai
monikarainen sorvausautomaatti, lyhyt- tai pitkasorvauskone
tai siirtokone, madrittelemme kanssasi tarvittavat vaatimukset
ja luomme parhaat edellytykset optimaaliselle tulokselle.

Asiakastyytyvaisyys tarkoittaa meille, etta asiakas saa hyvan
tyokalun lisaksi kokonaisuudessaan toimivan ratkaisun.

Tahan kuuluvat hyvan hinta-laatusuhteen lisaksi asiantunteva
neuvonta tyokaluhankinnoissa seka paikan padlla annettava tuki
koneen kayttdonotossa ja ohjelmoinnissa.

Neuvontamme alkaa esimerkiksi seuraavista kysymyksista:

Mita materiaalia tyostat?

Mita lastuamisnestetta kaytat?

Mika on koneesi suurin kierrosluku?
Minka tyyppista tyostokonetta kaytat?

Millaiset ovat koko prosessin kinemaattiset
olosuhteet? (Varinat, strategia)

Mita ohjelmointijdrjestelmaa kaytat? (Ohjaus?
CAM?)

Mita kiinnittimia kaytetaan? (Tyokalulle ja
tyokappaleelle)

Mika reian toleranssialueen on oltava?

Minka kokoinen sarja tyostetaan?
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Asenna ja ACTION!
Tuoteryhma Sivu

Juuri taman mahdollistavat ACTIONDRILL®-sarjan
huolettomat lastuavat tyckalut — tai TARGETDRILL®-sarjan ACTICWDRILL TARPEETDRILL Poraus 8
tyokalut, jotka osuvat tasmalleen tavoitteeseen!

ACTISWDRILL TAPZETDRILL Erikoistydkalut poraukseen A
Huippusuorituskykyda viimeiseen pym:iin asti!

ALTZOWMILL TARPEETMILL Purseenp. 106
Nain kustannusten ja hyddyn suhde on sinulle
optimaalinen. Vaativat, innovatiiviset huippu- ACIISWMILL  TAR MILL Erikoistyokalut purseenpoistoon 136
laatuiset tehoporat vaativat jatkuvuutta
paitsi valmistuksessa myos koko Et ZowMILL T f’zrrMILL@ Jyrsinta 140
HB microtec Team!

Sems “""M;g;!; T-urajyrsinta 212
Toistotarkka!

ALTZowMILL T-SLOT-erikoistyokalut 228
Tama kattaa koko prosessiketjun geometrian kehityksesta
ja suunnittelusta leikkuusarmien esi- ACTICWMILL ACTICNWDRILL

e Extern Starlobe e Intern Starlobe
kdsittelyyn, pinnoitukseen ja Torx-tyosto 234

TAREETMILL TAREETDRILL

by Hi byHB.

pintojen viimeistelyyn seka laadunvarmistukseen

ACTIONDRILL®-, TARGETDRILL®-, ACTIONMILL®-

R TARGETMILLE ol Tdtd voit odottaa koko HB ALTISWMILL TAREETDRILL Kierteiden ty6sto 258
voi

microtecin tiimilta:

CTICNWMILL HPC-HSC-TSC-jyrsintd 268
Mikrolastuamisen innovatiiviset asiantuntijat
Nykyaikaiset tuotantolaitteet ja mittausvalineet
mahdollistavat valmistuksen pm-tarkkuudella o ‘"559%'5155 TAD’:;;%‘};’;E Erikoistyokalut 422
Motivaatiota ja intohimoa haasteisiin
Toistettavaa tarkkuutta pm-alueella
Kaytannonlaheinen palvelu: HB microtecin tiimi tukee Ladkintatekniikan alihankinta 423
sinua kaikissa vaiheissa ja tuotteen koko elinkaaren ajan

Uudelleenteroituspalvelu 430
;‘:)I;;nnovator Tehokkaat tyokalut ja vahva palveluosaaminen

Asiakaskohtaiset ratkaisuideat, esimerkiksi Symbolien selitykset 432

vhdistelmatyokalut, joilla voidaan korvata useita

yksittdisia tydkaluja ja lyhentda tyostoaikaa
Korkeimmat vaatimukset tuotelaadulle

Sarjatyokalujesi laadun varmistus ja

n Miksi HB microtec? | HB microtec Sisallysluettelo | HB microtec .




PORAUS JA KALVINTA

Tuotekuva Tuotenimi

[N/mm?]

ALICwDRILL — —_— Double Center cooled <1570 | 20

ACTIGHDRILL | — INOX 170°-Pilot <1570 | 26
S ORI | — INOX-Pilot <1570 | 30
: ‘RS?"!'Z’?IGLL M& INOX 3xD Pllot = 1480 36

ALIiGwDRILL — INOX 6xD <1480 | 38
R - ——ne INOX 8xD <1480 | 40

SLIZCHDRILL | —— it INOX 12xD <1480 | 42
AR | R ———SESSTSESESSSS | INOX 18xD <1480 | 44
TAPEETORILL | e—-—>< micro INOX 3xD <1260 | 46
L e — T micro INOX 5xD <1260 | 48

T ° T —. 4 .
gaEssabai —— SRS micro INOX 8xD <1260 | 54

®
T © —— ___ - - .
s PV D R I LL TEREETORILL — e micro INOX 12xD 1260 | 60

by HB microtec
TAPESTORILL | c————ael INOX-Pilot 130° <1570 | 64

P ] =& & ® . -

— m— NS Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | =1570 | 68

by HB micratec e .

y TAPEETDRILL e INOX 6xD cooled = 1570 74
TARCETDRILL =R e S SR S S INOX 12xD cooled <1570 | 78

TAREETDRILL | eSS = =S S oo GaaTT INOX 18xD cooled <1570 | 82

TAREETDRILL | =SS eSS S S s INOX 24xD cooled <1570 | 86

g TAREETORILL | —— INOX Flatdrill 180° <1570 | 90

ACTICHDRILL ACTIONDRILL-erikoistyokalut (yksilélliset) 94

ST e

HB microtecin ulottumatulkit 101
Ratkaisut poraukseen, kalvintaan ja upotukseen 102
Kaavat 104

e —— k-

Sisallysluettelo | HB microtec . n
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Vakioporatyokalut Vakioporatyokalut

ACTIONDRILL Double-Center cooled ACTIONDRILL INOX 170°-Pilot ACTIONDRILL INOX-6xD cooled ACTIONDRILL INOX-8xD cooled

@ 0,3 - @ 7,2, sisdinen jadhdytys $03-072 @ 0,3 - @ 2,9, sisainen jadhdytys @ 0,3 - @ 2,381, sisdinen jaahdytys
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
B Yhdistelmatydkalu: 145° keskidinti + viisteitys m 2xD 170° -porraspora ‘ = 6xD micro-pora = 8xD micro-pora
(60° tai 50°) m 45° viiste ! m 140° INOX-Kirkigeometria | m 140° INOX-Kirkigeometria
" Keskiginti on sovitettu poran halkaisijaan m 170° karkigeometria mahdollistaa porauksen m Sisainen jadhdytys varren jakoympyralld m Sisiinen jadhdytys varren jakoympyralla
vinoille, pyareille tai kaareville pinnoille erittain
W Poran nurkat saastyvat tarkalla paikoituksella m Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois m Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois

m Sisainen jadahdytys estaa lastujen W Erillista aloituspinnan tasausta toisella

pakkautumisen ja jattaa seuraavaa poraa tyokalulla ei tata poraa kdytettdessa tarvita

varten puhtaan keskicreian

m Keskidinti, poraus ja upotus yhdella

m Lyhyet tyostoajat ja luotettava

prosessi tyokalulla

ACTIONDRILL INOX-Pilot ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled ACTIONDRILL INOX-12xD cooled ACTIONDRILL INOX-18xD cooled

?075-072 @ 0,3 - @ 2,9, sisdinen jadhdytys @ 0,3 — @ 2,381, sisainen jadhdytys @ 0,3 - @ 2,381, sisdinen jaahdytys
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m 2xD 140° -porraspora m 3xD 140° -porraspora m 12xD micro-pora m 18xD micro-pora
B 45° viiste B 45° viiste m 140° INOX-karkigeometria m 140° INOX-kérkigeometria
m \Voidaan kayttaa lyhyt- tai ohjausporana m Voidaan kayttaa lyhyt- tai ohjausporana m Sisdinen jadhdytys varren jakoympyralla m Sisdinen jadhdytys varren jakoympyralld
m Keskidinti, poraus ja upotus yhdelld B Keskiginti, poraus ja upotus yhdella
tyokalulla tyokalulla m Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois m Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois

m Sisdinen jaahdytys varren jakoympyralla

m Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois

n ACTIONDRILL-vakioporatyokalut | HB microtec ACTIONDRILL-vakioporatyokalut | HB microtec . .




TARCLTDRILL
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Vakioporatyokalut

TARGETDRILL INOX-Pilot 130°

@#01-@3,0

Lyhyt kuvaus:
m 3xD|5xD | 8xD | 12xD micro-INOX-porat

m Porrastus 0,01mm valein
m Vahvistettu varsi

m Saatavana pinnoitettuna tai pinnoittamattomana

Sivu 46

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled
@ 0,75 — @7,2, sisdinen jadhdytys

7
4

1

‘

Lyhyt kuvaus:
m 2xD 130° -porraspora

m 45° viiste
m Voidaan kayttaa lyhyt- tai ohjausporana

m Keskidinti, poraus ja upotus yhdella
tyokalulla

m Tehokas a-INOXcronos-pinnoite

Sivu 68

@ 0,75 - 97,2

Lyhyt kuvaus:
m 2xD 130° -porraspora

W 45° viiste
m Voidaan kayttaa lyhyt- tai ohjausporana

m Keskidinti, poraus ja upotus yhdella

tyokalulla

TARGETDRILL INOX-6xD cooled

@ 0,75 — (37,2, sisdinen jadhdytys

Lyhyt kuvaus:
m 6xD-pora

m 130° INOX-karkigeometria
m Sisaisella jaahdytyksella
4 ohjauspinnan kierukkapora

m Tehokas a-INOXcronos-pinnoite

ACTIONDRILL-vakioporatyokalut | HB microtec

Vakioporatyokalut

@ 1,0 — 06,35, sisdinen jaahdytys

Lyhyt kuvaus:
m 12xD-pora

m 130° INOX-karkigeometria
m Sisaisella jadhdytyksella

m 4 ohjauspinnan kierukkapora

Tehokas a-INOXcronos-pinnoite

Sivu 78

TARGETDRILL INOX-24xD cooled
@ 1,0 - @ 6,35, sisdinen jadhdytys

Lyhyt kuvaus:
W 24xD-pora

m 130° INOX-karkigeometria
m Sisaisella jaahdytyksella
m 4 ohjauspinnan kierukkapora

m Tehokas a-INOXcronos-pinnoite

ACTIONDRILL-vakioporatyokalut | HB microtec
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TARGETDRILL INOX-12xD cooled TARGETDRILL INOX-18xD cooled

@ 1,0 — @ 6,35, sisdinen jaahdytys

Lyhyt kuvaus:

18xD-pora

130° INOX-karkigeometria
Sisaisella jaahdytyksella

4 ohjauspinnan kierukkapora

Tehokas a-INOXcronos-pinnoite

Sivu 82

TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180°
?08-06,0

Lyhyt kuvaus:
m 3,5xD tasapohjapora

180° INOX-karkigeometria (tasainen pohja)
Ohjauspora tai lyhyt pora

180° karkigeometria mahdollistaa porauksen
vinoille, pyoreille tai kaareville pinnoille erittain
tarkalla paikoituksella

Erillista aloituspinnan tasausta toisella
tyokalulla ei tata poraa kaytettdessa tarvita

Tehokas a-INOXcronos-pinnoite

|-
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alkureikapora

Sivu 18-23 Sivu30-33 Sivu 26 - 29 Sivu 36 - 37 Sivu 38 -39 Sivu 64 - 67 Sivu68 - 73 Sivu 74 - 77 Sivu90-93 Sivu 46 - 47 Sivu 48 - 53

RIL

nter cooled xD cooled

ACTIONDRILL Double-Center 3xD-porraspora 140° 3,5xD-porraspora 140° ja

2xD-porraspora

Kierteen A muovaaville] cooled -keskic- 2xD-porraspora oo o0 ch et ja90° viiste, 6xD-pora 140° 2xD-porraspora 130° ja 60° tai 90° viiste, 6xD alkureikdpora TARGETDRILL INOX- TARGETDRILL micro-3xD TARGETDRILL micro-5xD
alkureika- Kierrei fsimillje kierre- pora 145°, kaksoiskulma | 140° ja 90° viiste, AC'IJ'IONDRILL ! ACTIONDRILL Pilot ACTIONDRILL INOX- 90° viiste, TARGETDRILL] TARGETDRILL Thread-Core 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD -pora, pinnoittamaton ja -pora, pinnoittamaton ja
@ [mm] by tapeille | 60° viisteille ACTIONDRILL Pilot ) cooled, sisdinen 6xD cooled (ITK) Pilot 3,5xD-Pilot cooled, sisdinen] INOX-6xD cooled (IK) Tasapohjapora pinnoitettu pinnoitettu
INOX-170Pilot
tai 90°, sisdinen jadhdytys (ITK) jadhdytys (ITK) jadhdytys (IK)
0,75 M1x0,25 = AD.DC.075.200.IK.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.1K AD.075.140.IK.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.075.IK.XX TD.075.IK.6D = TD.MI.075.3D TD.MI.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.50.085.170 AD.90.085.140.1K AD.085.140.IK.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI.085.3D TD.MI.085.5D
09 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.50.090.170 AD.90.090.140.1K AD.090.140.IK.6xD TD.IP.090.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.1180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D
0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.IK.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.1K AD.095.140.IK.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.I180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.IK.XX AD.90.100.140 AD.S0.100.170 AD.S0.100.140.IK AD.100.140.IK.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.IK.XX AD.90.110.140 AD.50.110.170 AD.90.110.140.IK AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IK.XX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.MI.110.3D TD.MI.110.5D
1,200 M1,4x0,2 = AD.DC.120.240.IK.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.S0.120.140.1K AD.120.140.IK.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.MI.120.3D TD.MI.120.5D
UNF-Nr.0/
1,250 M1 6x(;35 - AD.DC.125.250.IK.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.1K AD.125.140.IK.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.IK.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.MI.125.3D TD.MI.125.5D
1,300 M1,6x0,35 = AD.DC.130.250.IK.XX AD.90.130.140 AD.S0.130.170 AD.S0.130.140.1K AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.MI.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.IK.XX AD.90.135.140 AD.90.135.170 AD.90.135.140.1K AD.135.140.IK.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.IK.XX TD.135.IK.6D TD.1180.135.4700 TD.MI.135.3D TD.MI.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.IK.XX AD.90.140.140 AD.90.140.170 AD.90.140.140.1K AD.140.140.IK.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.IK.XX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.MI.140.3D TD.MI.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.IK.XX AD.90.145.140 AD.90.145.170 AD.90.145.140.1K AD.145.140.IK.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.145.IK.XX TD.145.IK.6D TD.1180.145.5100 TD.MI.145.3D TD.MI.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.90.150.140.1K AD.150.140.IK.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.IK.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.90.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.1K AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TD.TC.155.IK.XX TD.155.IK.6D TD.I180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UN’\’;I-’INBI’.);IC?\;Z/ = AD.DC.160.280IK.XX AD.90.160.140 AD.90.160.170 AD.90.160.140.1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TC.160.IK.XX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D
#1-64/
1,700 - #1-72 AD.DC.170.290.IK.XX AD.90.170.140 AD.90.170.170 AD.90.170.140.1K AD.170.140.IK.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.IK.XX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.MI.170.3D TD.MI.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 = AD.DC.175.300.I1K.XX AD.90.175.140 AD.90.175.170 AD.90.175.140.I1K AD.175.140.1K.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC.175.IK.XX TD.175.IK.6D TD.1180.175.6100 TD.MI.175.3D TD.MI.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.IK.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TC.180.IK.XX TD.180.IK.6D TD.1180.180.6300 TD.MI.180.3D TD.MI.180.5D
1,850 #2-56/#2-64 M2 AD.DC.185.310.IK.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC.180.IK.XX TD.185.IK.6D TD.1180.185.6500 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.90.190.170 AD.90.190.140.1K AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC.185.IK.XX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.190.3D TD.MI.190.5D
M2,2x0,25/
1,950 M2’ 3);% 355 = AD.DC.195.320.IK.XX AD.90.195.140 AD.90.195.170 AD.90.195.140.1K AD.190.140.IK.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC.195.IK.XX TD.195.IK.6D TD.1180.195.6800 TD.MI.195.3D TD.MI.195.5D
2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.80.200.140 AD.20.200.170 AD.80.200.140.1K AD.195.140.IK.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.1K.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 = M2,2 AD.DC.203.330.IK.XX AD.90.203.140 AD.90.203.170 AD.90.203.140.1K AD.200.140.IK.6xD TD.IP.203.4060.90 TD.TC.203.IK.XX TD.203.IK.6D = = TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.IK.XX AD.90.205.140 AD.90.205.170 AD.90.205.140.1K AD.203.140.IK.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.IK.XX TD.205.IK.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
2,100 #3Ml{;'/55:\:‘)':5;\|/ 3 = AD.DC.210.330.IK.XX AD.20.210.140 AD.80.210.170 AD.90.210.140.1K AD.205.140.IK.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.1KXX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D
- -Nr.
M2
2,150 M2.5x0 3';/#3 56 M2,3 AD.DC.215.340.IK.XX AD.80.215.140 AD.80.215.170 AD.90.215.140.1K AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TD.TC.215.1KXX TD.215.IK.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 = = AD.DC.220.340.IK.XX AD.80.220.140 AD.80.220.170 AD.90.220.140.1K AD.215.140.IK.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.IK.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.IK.XX AD.20.225.140 AD.20.225.170 AD.90.225.140.1K AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TD.TC.225.IK.XX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.80.230.140 AD.20.230.170 AD.80.230.140.1K AD.230.140.IK.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.90.233.140 AD.90.233.170 AD.90.233.140.1K AD.233.140.IK.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.IK.XX TD.233.IK.6D = = TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 = AD.DC.235.360.IK.XX AD.90.235.140 AD.90.235.170 AD.90.235.140.1K AD.235.140.IK.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.IK.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.1K AD.240.140.IK.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.IK.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 = AD.DC.250.370.IK.XX AD.20.250.140 AD.90.250.170 AD.90.250.140.1K AD.250.140.IK.6xD TD.IP.250.500.90 TD.TC.250.IK.XX TD.250.IK.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.80.255.140 AD.90.255.170 AD.90.255.140.1K AD.255.140.IK.6xD TD.IP.255.510.90 TD.TC.255.IK.XX TD.255.IK.6D TD.1180.255.8900 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D
UNF/UNC-Nr.5/
2,600 MJ3x0.5 = AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.1K AD.260.140.IK.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.IK.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.1K AD.265.140.1K.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.IK.XX TD.265.IK.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 = AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.90.270.140.1K AD.270.140.IK.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.IK.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.90.275.140 AD.90.275.170 AD.90.275.140.1K AD.275.140.IK.6xD TD.IP.275.550.90 TD.TC.275.IK.XX TD.275.IK.6D TD.1180.275.9600 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.IK.XX AD.80.280.140 AD.80.280.170 AD.90.280.140.1K AD.280.140.IK.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D
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Kierteen
alkureika-

@ [mm]

2,850
2,900
3,150
3,250
3,300
3,400
3,500
3,650
3,700
3,800
4,100
4,200
4,500
4,600
4,650
4,700
5,000
5,200
5,500
5,600
6,000
6,200
6,600
6,700
6,800
6,900
7,000
7,200

kierretapeille ja
kierrejyrsimille

#6-32
UNF-Nr.6/M3,5
M3,5x0,35
Mz
UNC-Nr.8
UNF-Nr.8/M4x0,5
M4x0,35
M4,5
UNC-Nr.10
UNF-Nr.10
M5/M5x0,75
UNC-Nr.12/M5x0,5
UNF-Nr.12
UNEF-Nr.12
M6
M6x0,75
M6x0,5/UNF-1/4"
MJ6x0,5
M7
M7x0,75
5/16-18
1/16"
M8/G1/16
UNF-5/16"
M8x1
UNEF-5/16"

muovaaville
kierre-
tapeille

M3,5
M3,5x0,5

#12-24

M7x0,5

TAAI

ACTION

Sivu 18-23

nter cooled

ACTIONDRILL Double-Center
cooled -keskio-

pora 145°, kaksoiskulma

60° viisteille

tai 90°, sisdinen jadhdytys (ITK)
AD.DC.285.410.IK.XX
AD.DC.290.410.IK.XX
AD.DC.315.440.IK.XX
AD.DC.325.450.IK.XX
AD.DC.330.450.IK.XX
AD.DC.340.460.IK.XX
AD.DC.350.470.IK.XX
AD.DC.365.490.1K.XX
AD.DC.370.490.IK.XX
AD.DC.380.500.IK.XX
AD.DC.410.530.IK.XX
AD.DC.420.540.1K.XX
AD.DC.365.490.1K.XX
AD.DC.460.580.I1K.XX
AD.DC.465.590.1K.XX
AD.DC.470.590.IK.XX
AD.DC.500.620.IK.XX
AD.DC.520.640.IK.XX
AD.DC.550.670.IK.XX
AD.DC.560.680.IK.XX
AD.DC.600.720.1K.XX
AD.DC.620.760.IK.XX
AD.DC.660.780.1K.XX
AD.DC.670.800.IK.XX
AD.DC.680.800.IK.XX
AD.DC.690.800.IK.XX
AD.DC.700.800.IK.XX
AD.DC.720.800.IK.XX

Sivu 30 - 33

DRILL

INOX-Piiat

2xD-porraspora
140° ja 90° viiste,
ACTIONDRILL Pilot

AD.90.285.140
AD.90.290.140
AD.90.315.140
AD.90.325.140
AD.90.330.140
AD.90.340.140
AD.90.350.140
AD.90.365.140
AD.90.370.140
AD.90.380.140
AD.90.410.140
AD.90.420.140
AD.90.450.140
AD.90.460.140
AD.90.465.140
AD.90.470.140
AD.90.500.140
AD.90.520.140
AD.90.550.140
AD.90.560.140
AD.90.600.140
AD.90.620.140
AD.90.660.140
AD.90.670.140
AD.90.680.140
AD.90.690.140
AD.90.700.140
AD.90.720.140

DRILL" Kierteen

alkureikapora

Sivu 26 - 29 Sivu 36 - 37 Sivu 38 - 39

3xD-porraspora 140°
ja90° viiste,
ACTIONDRILL Pilot
cooled, sisdinen
jadhdytys (ITK)

2xD-porraspora
170° ja 90° viiste,
ACTIONDRILL
INOX-170Pilot

6xD-pora 140°
ACTIONDRILL INOX-
6xD cooled (ITK)

AD.90.285.170 AD.S0.285.140.1K AD.285.140.IK.6xD
AD.90.290.170 AD.90.290.140.1K AD.290.140.IK.6xD
AD.90.315.170 - -
AD.90.325.170 = =
AD.90.330.170 - -
AD.90.340.170 = =
AD.S0.350.170 - -
AD.90.365.170 = =
AD.90.370.170 - -
AD.90.380.170 = -
AD.90.410.170 - -
AD.90.420.170 = =
AD.90.450.170 - -
AD.90.460.170 = =
AD.90.465.170 - -
AD.90.470.170 = =
AD.90.500.170 - -
AD.90.520.170 = =
AD.90.500.170 - -
AD.90.560.170 = =
AD.S0.600.170 - -
AD.90.620.170 = =
AD.90.660.170 - -
AD.90.670.170 = -
AD.90.680.170 - -
AD.90.690.170 = -
AD.90.700.170 - -
AD.90.720.170 = =

vz
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by HB micratec

Sivu 64 - 67 Sivu 68 - 73

3,5xD-porraspora 140° ja

2xD-porraspora 130° ja 60° tai 90° viiste,
90° viiste, TARGETDRILL] TARGETDRILL Thread-Core
Pilot 3,5xD-Pilot cooled, sisdinen

jaahdytys (1K)

TD.IP.285.570.90
TD.IP.290.580.90
TD.IP.315.630.90
TD.IP.325.650.90
TD.IP.330.660.90
TD.IP.340.680.90
TD.IP.350.700.90

TD.TC.285.IK.XX
TD.TC.290.IK.XX
TD.TC.315.IK.XX
TD.TC.325.IK.XX
TD.TC.330.IK.XX
TD.TC.340.IK.XX
TD.TC.350.IK.XX
TD.IP.365.730.90 TD.TC.365.IK.XX
TD.IP.370.740.90
TD.IP.380.760.90
TD.IP.410.820.90
TD.IP.420.840.90
TD.IP.450.900.90
TD.IP.460.920.90
TD.IP.465.930.90
TD.IP.470.940.90
TD.IP.500.1000.90
TD.IP.520.1040.90
TD.IP.550.1100.90
TD.IP.560.1120.90
TD.IP.600.1200.90

TD.TC.370.IK.XX
TD.TC.380.IK.XX
TD.TC.410.IK.XX
TD.TC.420.IK.XX
TD.TC.450.IK.XX
TD.TC.460.IK.XX
TD.TC.465.IK.XX
TD.TC.470.IK.XX
TD.TC.500.IK.XX
TD.TC.520.IK.XX
TD.TC.550.IK.XX
TD.TC.560.IK.XX
TD.TC.600.IK.XX
TD.TC.620.IK.XX
TD.TC.660.IK.XX
TD.TC.670.IK.XX
TD.TC.680.IK.XX
TD.TC.690.1K.XX
TD.TC.700.IK.XX
TD.TC.720.1K.XX

TD.IP.620.12400.90
TD.IP.660.1320.90
TD.IP.670.1340.90
TD.IP.680.1360.90
TD.IP.690.1380.90
TD.IP.700.1400.90
TD.IP.720.1400.90

s
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Sivu 74 - 77

TDRILL

-
INOX-6xD cooled

6xD alkureikapora
130° TARGETDRILL
INOX-6xD cooled (IK)

TD.285.IK.6D
TD.290.IK.6D
TD.315.IK.6D
TD.325.IK.6D
TD.330.IK.6D
TD.340.IK.6D
TD.350.IK.6D
TD.365.IK.6D
TD.370.IK.6D
TD.380.IK.6D
TD.410.IK.6D
TD.420.IK.6D
TD.450.IK.6D
TD.460.IK.6D
TD.465.1K.6D
TD.470.IK.6D
TD.500.IK.6D
TD.520.IK.6D
TD.550.IK.6D
TD.560.IK.6D
TD.600.IK.6D
TD.620.IK.6D
TD.660.IK.6D
TD.670.IK.6D
TD.680.IK.6D
TD.690.IK.6D
TD.700.IK.6D
TD.720.IK.6D

Sivu 90 - 93

TARGETDRILL INOX-
Flatdrill 180° 3,5xD
Tasapohjapora

TD.1180.285.10000
TD.1180.290.10100

TD.1180.330.11600
TD.1180.340.11900
TD.1180.350.12300
TD.1180.370.13000
TD.1180.380.13300
TD.1180.410.14400
TD.1180.420.14700
TD.1180.450.15800
TD.1180.460.16100
TD.1180.470.16500
TD.1180.500.17500
TD.1180.520.18200
TD.1180.550.19300
TD.1180.560.19600
TD.1180.600.21000

HBVlicrotec

Sivu 46 - 47

TARGETDRILL micro-3xD
-pora, pinnoittamaton ja
pinnoitettu

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Sivu 48 - 53

DRILL

0-INOX 3xD

TARGETDRILL micro-5xD
-pora, pinnoittamaton ja
pinnoitettu

TD.MI.285.3D TD.MI.285.5D
TD.MI.290.3D TD.MI.290.5D
©




ACTIONDRILL HBlicr tec
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Double-Center cooled

Keskiépora siséiselld jadhdytykselld [ITK] ja kaksoiskulmalla

145°44° poran keskidintikuima Viistekulma 60° tai 90°

ja kaksoiskulmainen keskitpora

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa

?03- pitkan kestoidn ja estad
072 materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin
ry
GL#1
L1
SOpiipOI’i”e,jOiden f" RN R P T e S S SO LG i R Ty B e S UL s 0 S B
oL P | = o
karkikulma on 8l g% e e s e i s e -1}z
enintéén 1420 : A e A T e e e e e e S e s T PR T j
(] Tilaus Tilausnumero: (] pyynts
Mitat: Pinnoite: Jadahdytyskanavat:
Dq: GL: o
! (] Pinnoitettu™ (] E (] Kyla
D: Lq: :
Vahvistettu h5-toleranssin z ! P Leikkuusuunta:
varsi ja optimoitu ulottuma Ds: (] Pinnoittamaton .
tekevat tyokalusta tukevan ja )
varinattoman (] Oikea (] vasen
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maadra:
- - Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
g Erittdin hienorakeinen,
: murtositkea tayskovametalli
b= mahdollistaa suuret sy&tot ja
S .
lastuamisnopeudet * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.
ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec Tilauslomake ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec




ACTIONDRILL HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Double-Center cooled

KESkib.pora (ITK) Tuotenumero D1 [inch]
: a k a ks 0 I'S. k U / ma / / a AD.DC.030.150.IKXX (0,300 - 01,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
j AD.DC.035.160.IKXX (0,350 - ?1,60 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.040.160.IKXX (0,400 - ?1,60 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.045.170.IKXX (0,450 - ®1,70 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.050.170.IKXX (0,500 - ®1,70 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
ACLTIONDRLL, /w ? AD.DC.055.180KXX (0,550 _ 1,80 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.060.180.IKXX (0,600 - ?1,80 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
D1:@#03mm  D2:@15mm AD.DC.065.190.IKXX (0,650 - ?1,90 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.070.190.IKXX (0,700 - ?1,90 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
0 D2 = viisteen § AD.DC.075.200KXX (0,750 - 2,00 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
< GL > @ D1 =reian 8 AD.DC.080.200.IKXX (0,800 - ©2,00 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
145° AD.DC.085.210.IK.XX ?0,850 - ?2,10 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.090.210.IKXX (0,900 - ©2,10 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.095.220.IKXX (0,950 - ©2,20 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
[ AD.DC.100.220.IKXX (1,000 - 02,20 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.105.230.IKXX (1,050 - 02,30 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
m 1 AD.DC.110.230.1KXX (1,100 - ?2,30 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
S AD.DC.115.240.IKXX 1,150 - ©2,40 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.120.240.IKXX (1,200 - 02,40 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°

a-INOX-pinnoitettu

AD.DC.125.250.IKXX (1,250 - ?2,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.130.250.IKXX (1,300 - 02,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.135.260.IKXX (1,350 - ?2,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.140.260.IKXX (1,400 - 02,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
Yhdistelmatyokalu: 145° keskidinti + viisteitys (60° tai 90°) ADDC145.270.KXX §1.450 ) 0270 9,00 96,00 20,00 60°/30°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,500 - @2,70 9,00 76,00 50,00 60°/90°
AD.DC.155.280.IKXX (1,550 - ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Keskiointi on sovitettu poran halkaisijaan AD.DC.1587.280.IKXX (1,587 1/16" ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.160.280IK.XX ?1,600 - ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Poran nurkat saastyvat AD.DC.165.290.IKXX (31,650 - $2,90 9,00 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.170.290.IKXX (1,700 - ©2,90 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen ja jattaa S I i LA 200 LT 2000 60°/90°
Esitteet ja AD.DC.180.300.IK.XX 31,800 - @3,00 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
lastuamisarvot puhtaan keskibreidn seuraavaa poraa varten AD.DC.185.310.IKXX (1,850 - ?3,10 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.190.310.IKXX (1,900 - ®3,10 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.195.320.IKXX (1,950 - ®3,20 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi AD.DC.200.320KXX  ©2,000 - 3,20 9,00 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.203.330.IKXX (2,030 - ?3,30 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .




ACTICNDRILL HBVlicrotec

Double-Center cooled

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

a a

Tuotenumero D1 [mm] D1 [inch] (XX°) Tuotenumero D1 [mm] D1 [inch] (XX°)
AD.DC.205.330.IK.XX #2,050 - (3,30 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX (4,100 = ?5,30 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX 32,100 = 3,30 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.420.540.IK.XX (4,200 - @5,40 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.215.340.I1K.XX (32,150 - ?@3,40 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX (4,300 = ?5,50 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX (32,200 = (3,40 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.440.560.I1K.XX (4,400 - ?5,60 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX ?#2,250 - ?@3,50 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.450.570.I1K.XX (4,500 = ?5,70 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX (32,300 = ?@3,50 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.460.580.I1K.XX (4,600 - ?5,80 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,330 - ?@3,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.465.590.I1K.XX (4,650 = ?5,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?2,350 = ?3,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,700 - 5,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°

AD.DC.2381.360.IK.XX ?2,381 3/32" ?3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (4,762 3/16" 6,00 10,00 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?#2,400 = ?3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.480.600.1K.XX (4,800 - 6,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.245.370.1K.XX ?#2,450 - @3,70 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX (4,900 = (6,10 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (2,500 = ?3,70 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX (35,000 - 76,20 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (2,550 - ?3,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX (35,100 = 76,30 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (2,600 = ?3,80 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX (35,200 - (6,40 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.265.390.I1K.XX (2,650 - ?3,90 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX (35,300 = (6,50 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX 2,700 = (3,90 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX (5,400 - ?6,60 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.275.400.IK.XX (2,750 - (4,00 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 5,500 = (6,70 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX (2,800 = @4,00 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.5556.680.IK.XX (35,556 7/32" 76,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.285.410.IK.XX (32,850 - @4,10 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX (35,600 = 6,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.290.410.1K.XX (32,900 = @4,10 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX @5,700 - ?6,90 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.295.420.1K.XX (2,950 - (4,20 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX (5,800 = ?@7,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.300.420.1K.XX (3,000 = (4,20 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX 5,900 - ?#7,10 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX (3,100 - (4,30 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX ?6,000 = (7,20 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX 33,150 = Ph,40 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX ?6,200 - ?7,60 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" P4,40 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX ?6,350 174" ?7,60 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.320.440.IK.XX (33,200 = (4,40 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX (6,600 - ?7,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.325.450.IK.XX (3,250 - 4,50 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX (6,700 = (8,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX (33,300 = (4,50 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,800 - (8,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.340.460.I1K.XX (33,400 - (4,60 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX 6,900 = 8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX (3,500 = (4,70 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,000 - 8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX (3,600 - (4,80 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (7,200 = ?8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX (3,650 = (4,90 10,00 (8,00 60,00 60°/90°

AD.DC.370.490.IKXX  ©3,700 - @4,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°

AD.DC.380.500.IK.XX (3,800 = @5,00 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°

AD.DC.390.510.IK.XX (#3,900 - ?@5,10 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° Esimerkki ¢2,05 poraIIeja 90° viisteelle: AD.DC.205.330.1K.90

AD.DC.3986.520.IK.XX (3,986 5/32" @5,20 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°

AD.DC.400.520.IK.XX (4,000 - @5,20 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .
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by HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-170Pilot

Tehokas 170°
a-INOX-karkigeometria:
2X nopeampi poraus
vinoille pinnoille kuin 180°
tasapohjaporalla.

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kesto-

@ 0,3k6 -

?7,2k6
Poraussyvyys 2xD, 90°

upotussarma viisteitykseen.

Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevat tyokalusta tukevan ja
varinattoman.

Erittdin hienorakeinen,
murtositkea tayskovametalli
mahdollistaa suuret syotot ja

lastuamisnopeudet.

idn ja estda materiaalin ’
tarttumisen Ieikkuus'airmiir/

by HB microtec

INOX-Pilot

140°:2 a-INOX
Tehokas, itsekeskidiva
kéarkigeometria.

(0,75 k6 —
@ 7,2ké

ACTIONDRILL INOX Pilot | HB microtec

GL

L2

L1

, ~ \\)
*‘q;{\ T .
UQ L g e L e e > ''''''''' “Ir
\‘—4— |
W
- - s 10%x45° zu D3
8 8 8
(] Tilaus Tilausnumero: (] pyynts
Mitat: Pinnoite: Jadahdytyskanavat:
D1 GL: : * . .
! * (] Pinnoitettu™ (] E (] Kyla
Dz: |_1: BZ
Leikkuusuunta:
Ds: (] Pinnoittamaton

(] Oikea (] vasen

Tyostettdva materiaali: Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONDRILL INOX Pilot | HB microtec

INUX—17UPiIat INUX PIIDt




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

wiememes —— INOX-170Pijlot

INOX-170Pilot

Tuotenumero
A AD.90.030.170 ? 0,30 - 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00
. AD.90.035.170 ? 0,35 - @ 0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00
AD.90.040.170 @ 0,40 - @ 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00
AD.90.045.170 P 0,45 - @ 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00
AD.90.050.170 @ 0,50 - @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00
AD.90.055.170 @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00
AD.90.060.170 @ 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00
ACTIONDRILL 170° karkikulma [ AD.90.065.170 ? 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
¥ AD.90.070.170 @ 0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00
% | AD.90.075.170 @ 0,75 - @ 1,15 @ 4,00 1,50 4,55 55,00
90° viiste D1: @ 0,3 mm AD.90.080.170 @ 0,80 - @ 1,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
[ AD.90.085.170 @ 0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00
AD.90.090.170 @ 0,90 - @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00
aL AD.90.095.170 @ 0,95 - @135 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
< > AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00
AD.90.115.170 @ 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00
| AD.90.120.170 ? 1,20 - @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.170 @ 1,25 - @ 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00
AD.90.130.170 @ 1,30 - @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00
AD.90.135.170 ? 1,35 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00
AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
AD.90.150.170 @ 1,50 - @ 2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
o AD.90.155.170 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
a-INOX-pinnoitettu AD.90.1587.170 ?1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00
AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.170 @ 1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00
AD.90.175.170 @ 1,75 - @ 2,35 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
AD.90.180.170 @ 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
Suora poraus vinoille pinnoille AD.90.185.170 @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00
AD.90.195.170 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
. o . e o AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00
Pinnoille, joiden kallistuskulma on enintaan 61 SR 02,03 i 0 2.65 B 4,00 406 1170 60,00
AD.90.205.170 @ 2,05 - @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00
Yhdistelmatyokalu: poraus + viisteitys AD.90.215.170 ?2,15 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00
AD.90.220.170 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00
AD.90.225.170 @225 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00
Erinomainen paikoitustarkkuus AD.90.230.170 ?2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00
] ) AD.90.233.170 @233 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
| ':S'tte_e“a t AD.90.235.170 235 - 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
astuamisarvo - PPTR . AD.90.2381.170 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
. Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi RESTEG 200 i e b0 o0 e 60
AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
AD.90.250.170 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
AD.90.255.170 @ 2,55 - @335 @ 4,00 5,10 14,60 60,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec .




ACTIONDRILL

INOX-170Pilot

by HB microtec

Tuotenumero | LG | .
(mm) (inch)
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45
AD.90.270.170 @ 2,70 - @ 3,50
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55
AD.90.280.170 @ 2,80 - @ 3,60
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75
AD.90.300.170 @ 3,00 - ? 3,80
AD.90.310.170 @ 3,10 - @ 3,90
AD.90.310.170 @ 3,15 - @ 4,00
AD.90.3175.170 @3,175 1/8" @ 4,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10
AD.90.330.170 ®3,30 = @ 4,10
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20
AD.90.350.170 @ 3,50 - @ 4,30
AD.90.360.170 ? 3,60 - @ 4,40
AD.90.365.170 @ 3,65 - @ 4,50
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50
AD.90.380.170 @ 3,80 - @ 4,60
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80
AD.90.410.170 @ 4,10 - @5,10
AD.90.420.170 @ 4,20 - @ 5,20
AD.90.430.170 @ 4,30 - @ 5,30
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70
AD.90.470.170 @ 4,70 - ®5,70
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80
AD.90.490.170 @ 4,90 - 35,90
AD.90.500.170 @ 5,00 - ? 6,00
AD.90.510.170 ®5,10 - ?6,10
AD.90.520.170 ©5,20 - @ 6,20
AD.90.530.170 @ 5,30 - @ 6,30
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40
AD.90.550.170 @ 5,50 - @ 6,50
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" @ 6,60
AD.90.560.170 @ 5,60 - @ 6,60
AD.90.570.170 @ 5,70 - @ 6,70
AD.90.580.170 @ 5,80 - @ 6,80
AD.90.590.170 @ 5,90 - @ 6,90
AD.90.600.170 @ 6,00 - @ 7,00
AD.90.6350.170 @ 6,350 1/4" @ 7,40
AD.90.660.170 ? 6,60 - 78,00
AD.90.670.170 @ 6,70 - @ 8,00

5,30 15,70 60,00
5,40 15,80 60,00
5,50 15,90 60,00
5,60 16,00 60,00
5,70 16,10 60,00
5,80 16,20 60,00
5,90 16,40 60,00
6,00 17,20 65,00
6,20 17,40 65,00
6,30 17,70 65,00
6.35 17,70 65,00
6,40 17,70 65,00
6,50 17,90 65,00
6,60 17,90 65,00
6.80 18,10 65,00
7,00 18,30 65,00
7,20 18,60 65,00
7,30 18,80 65,00
7,40 18,80 65,00
7,60 19,00 65,00
7,80 19,20 65,00
7,94 19,50 65,00
8,00 19,50 65,00
8,20 21,30 65,00
8,40 21,00 65,00
8,60 21,60 65,00
8,80 21,70 65,00
9,00 27,00 70,00
9,20 27,10 70,00
9,40 27,30 70,00
9,40 27,30 70,00
9,52 27,40 70,00
9,60 27,60 70,00
9,80 27,60 70,00
10,00 27,70 70,00
10,20 27,90 70,00
10,40 28,00 70,00
10,60 28,10 70,00
10,80 28,30 70,00
11,00 28,40 70,00
11,12 28,60 70,00
11,20 28,60 70,00
11,40 28,70 70,00
11,60 28,90 70,00
11,80 29,00 70,00
12,00 29,10 70,00
12,70 30,00 70,00
13,20 - 70,00
13,40 - 70,00

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec

Tuotenumero | AL | .D1
(mm) (inch)

AD.90.680.170 @ 6,80 =

AD.90.690.170 @ 6,90 -

AD.90.700.170 @ 7,00 =

AD.90.720.170 @ 7,20 -

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

(8,00 13,60 = 70,00
(8,00 13,80 - 70,00
(8,00 14,00 = 70,00
(8,00 14,00 - 70,00

Toimitus varastosta.

Tarkka ohjausporaus/poraus purseista tai epatasaisesta pinnasta huolimatta

LT

—

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec

—

Nain varmistetaan, ettei reika lahde vinoon

Ohjaus-/esiporaus vinolle pinnalle
ilman aloituspinnan tasausta jyrsimella

7

L1
L2

Lyhyen poikkipituuden laskenta:
Kaava: L1=2xD- D x tan(a)

Laskentaesimerkki:
Kaltevuus 45°; pora@ 1,85L1=2x 1,85 mm - 1,85

mm x tan (45°) = 1,85 mm
B




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—PiIDt

INOX-Pilot

Tuotenumero
AD.90.075.140 $ 0,750 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00
AD.90.080.140 @ 0,800 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00
AD.90.085.140 3 0,850 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00
AD.90.090.140 @ 0,900 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00
AD.90.095.140 @ 0,950 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00
AD.90.100.140 @ 1,000 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
ACTIONDRILL 140° karkikulma AD.90.105.140 @ 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
X ¥ AD.90.110.140 @ 1,100 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00
PR N AD.90.115.140 @ 1,150 - ?1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00
90° viiste D1: @1 mm AD.90.120.140 @ 1,200 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00
AD.90.130.140 @ 1,300 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00
AD.90.135.140 @ 1,350 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00
3 GL - AD.90.140.140 @ 1,400 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= i AD.90.145.140 @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R | AD.90.150.140 @ 1,500 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g AD.90.155.140 @ 1,550 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
45 ¢ AD.90.160.140 (1,600 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00
- AD.90.165.140 @ 1,650 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.140 @ 1,700 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00
_ N mT AD.90.175.140 @ 1,750 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @ 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 @ 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00
a-INOX-pinnoitettu AD.90.195.140 ? 1,950 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,000 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00
AD.90.203.140 @ 2,030 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00
AD.90.205.140 @ 2,050 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.140 @ 2,100 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00
AD.90.215.140 @ 2,150 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00
. v _ N Lo AD.90.220.140 @ 2,200 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00
Yhdistelmatyokalu: keskiointi + poraus + viisteitys AD.90.25 140 FERER i P PN s Ben Eoea
AD.90.230.140 @ 2,300 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00
) ) o AD.90.233.140 @ 2,330 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
Erinomainen paikoitustarkkuus AD.90.235.140 @ 2,350 - @315 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
AD.90.240.140 @ 2,400 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00
Poraus 2xD + viiste AD.90.245.140 @ 2,450 = ? 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
AD.90.250.140 @ 2,500 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
AD.90.255.140 @ 2,550 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00
Ohjauspora (toleranssi @k6) syvien reikien poraukseen AD.90.260.140 (2,600 - @340 @ 4,00 520 14,70 60,00
_ _ AD.90.265.140 @ 2,650 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00
Esitteet ja AD.90.270.140 @ 2,700 - 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00
lastuamisarvot L : AD.90.275.140 @ 2,750 - @ 3,55 @ 4,00 5,50 15,90 60,00
Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi ' ' ' ' ' '
AD.90.280.140 @ 2,800 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00
AD.90.285.140 @ 2,850 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.140 @ 2,900 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.140 @ 2,950 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.140 @ 3,000 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00

m ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .
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by HB microtec INUX—PIIDt

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero

AD.90.310.140 @ 3,100

AD.90.315.140 @ 3,150 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,200 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,250 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,300 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,400 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,500 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,600 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,650 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,700 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 @ 3,800 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,900 - @ 4,70 @ 6,00 7.80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,000 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,700 - ? 5,10 ? 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.90.420.140 @ 4,200 - @ 5,20 @ 6,00 8,40 21,00 65,00 Perinteinen tydstd 3 tydkalulla

AD.90.430.140 @ 4,300 - @ 5,30 ? 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,400 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,500 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,600 - ? 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,650 - ?5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,700 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 L

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,800 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,900 - @ 5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 @ 5,000 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00

AD.90.510.140 @ 5,100 - 76,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00

AD.90.520.140 @ 5,200 = ? 6,20 ? 8,00 10,40 28,00 70,00 ‘

AD.90.530.140 @ 5,300 - ©6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Keskiginti ‘

AD.90.540.140 @ 5,400 = @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 2 Poraus !

AD.90.550.140 @ 5,500 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 o

AD.90.5556.140 (5,556 7/32" 36,60 @8,00 11,12 28,60 70,00 3. Viisteitys

AD.90.560.140 @ 5,600 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,700 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,800 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,900 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,000 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Keskidinti, poraus ja viisteitys!

AD.90.620.140 @ 6,200 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 @ 6,600 - @ 7,80 ? 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @ 6,700 - @8,00 ? 8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 @ 6,800 - @ 8,00 ? 8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,000 - @ 8,00 (8,00 14,00 30,00 70,00 _ .
Ohjausreika (k6)

AD.90.720.140 @ 7,200 - @ 8,00 8,00 14,40 30,00 70,00

2xD + viiste

Lyhyt poraus 2xD + viiste

Toimitus varastosta Syvien reikien poraukseen

ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .




ACTIONDRILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX CDDIEd

3xD-ohjauspora ja 8xD-pora
6 xD -pora @03k5-0@ 140° ¥a-INOX
P0,3k6-@29k6 2,381k5 Tehokas karkigeometria
12xD—-18xD porat
®03k5-0@
2,381 k5

tarttumisen leikkuusarmiin.

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoian ja estaa materiaalin j

GL
L2
Sisdiset jadhdytyskanavat estavat L1 3 /<T‘ < i \\ _
tyokalun ylikuumenemisen ja . =il 1\ 1 I R { """""""" |
S e - - : |- : - :
huuhtovat kaikki lastut pois. L <Y | AR ) 77777777777777777
140° % a-INOX \\
Tehokas, itsekeskidiva " N o © 10%x45° zu D3
Pyynto o a o o ”
karkigeometria. D v ] ] 5]
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja
optimoitu ulottuma tekevat Mitat: Pinnoite: Jadahdytyskanavat:
tyokalusta tukevan ja D:: GL: @ o X . )
VArinattoman. (] Pinnoitettu™ (] E () Kylla
Dz: |_1: BZ
Leikkuusuunta:
Da: L: v (] Pinnoittamaton
, (] Oikea (] vasen
Erittdin hienorakeinen, Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
murtositkea tayskovametalli
mahdollistaa suuret syotot ja
lastuamisnopeudet.
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta,
kaytetaan parhaiten sopivaa
pinnoitetta.
i Az
INOX-18xD

ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec Tilauslomake ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX—3XD—PIIDt CDUIEd

INOX-3xD-Pilot cooled e | 16 | o
(mm) (inch)

A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.IK @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL 140° kdrkikulma AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00

X < Siséinen jadhdytys : AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00

N AD.90.075.140.IK @ 0,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00

90° viiste D1: 3 0.3 mm i AD.90.080.140.IK ? 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00

AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00

AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.1K @ 1,400 = @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

o AD.90.160.140.1K @ 1,600 - ®2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00

a-INOX-pinnoitettu AD.90.165.140.IK @ 1,650 - @225 @ 4,00 4,95 10,50 50,00

AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

) vl N L AD.90.200.140.IK @ 2,000 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00

Yhdistelmatyokalu: keskiointi + poraus + viisteitys AD.90.203140/K @ 2030 ] 2330 2 600 6,09 12.60 50.00

AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus AD.90.215.140I1K 32,150 - ?330 6,00 430 12,60 50,00

AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,300 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

] L . AD.90.233.140.K (2,330 - @ 3,50 @ 6,00 4,66 12,60 50,00

Micro-porraspora sisdisella jaahdytyksella AD.90.235.140.IK @ 2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00

AD.90.2381.140.[K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00

AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. - I AD.90.250.140.IK @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

3xD-ohjauspora syvien reikien poraukseen AD.90.255.140.I1K @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00

Esitteet ja AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00

lastuamisarvot AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00

Pitkat kiertyvat lastut huuhtoutuvat tehokkaasti pois AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 ? 6,00 5,40 12,60 50,00

AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Toimitus varastosta

H ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec lNUX—éXD coD/Ed

INOX-6xD cooled ; " »
(6xD1/ mm) | (7xD1/ mm) | (9xD1/ mm)

AD.030.140.K.6D 0,300 - @ 4,00 1,80 2,10 2,70 40,00

AD.035.140.K.6D @ 0,350 - @ 4,00 2,10 2,45 3,15 40,00

AD.040.140.K.6D @ 0,400 - @ 4,00 2,40 2,80 3,60 40,00

AD.045.140.K.6D @ 0,450 - @ 4,00 2,70 3,15 4,05 40,00

AD.050.140.K.6D @ 0,500 - @ 4,00 3,00 3,50 4,50 40,00

AD.055.140.K.6D @ 0,550 - @ 4,00 3,30 3,85 4,95 40,00

AD.060.140.K.6D @ 0,600 - @ 4,00 3,60 4,20 5,40 40,00

ACTIONDRILL Sisdinen jaahdytys AD.065.140.IK.6D @ 0,650 - @ 4,00 3,90 4,55 5,85 40,00

3 AD.070.140.K.6D @ 0,700 - @ 4,00 4,20 4,90 6,30 40,00

<~ Poraussyvyys 6xD AD.075.140.IK.6D @ 0,750 - @ 4,00 4,50 5,25 6,75 40,00

D7 303 mm 140° Karkikaima AD.080.140.K.6D 0,800 - @ 4,00 4,80 5,60 7,20 40,00

AD.085.140.K.6D 0,850 - @ 4,00 5,10 5,95 7,65 40,00

AD.090.140.K.6D 0,900 - @ 4,00 5,40 6,30 8,10 40,00

AD.095.140.K.6D 0,950 - @ 4,00 5,70 6,65 8,55 40,00

cL AD.100.140.K.6D @ 1,000 - @ 4,00 6,00 7,00 9,00 50,00

< > AD.105.140.K.6D @ 1,050 - @ 4,00 6,30 7,35 9,45 50,00

3 AD.110.140.K.6D @ 1,100 - @ 4,00 6,60 7,70 9,90 50,00

2 AD.115.140.K.6D @ 1,150 - @ 4,00 6,90 8,05 10,35 50,00

< > AD.120.140.K.6D @ 1,200 - @ 4,00 7,20 8,40 10,80 50,00

<« Ly AD.125.140.K.6D @ 1,250 - @ 4,00 7,50 8,75 11,25 50,00

AD.130.140.K.6D @ 1,300 - @ 4,00 7,80 9,10 11,70 50,00

DT S— _ AD.135.140.K.6D @ 1,350 - @ 4,00 8,10 9,45 12,15 50,00

et : —— AD.140.140.K.6D @ 1,400 - @ 4,00 8,40 9,80 12,60 50,00

AD.145.140K.6D @ 1,450 - @ 4,00 8,70 10,15 13,05 50,00

_ - AD.150.140.K.6D @ 1,500 - @ 4,00 9,00 10,50 13,50 50,00

2 S AD.155.140.K.6D @ 1,550 - @ 4,00 9,30 10,85 13,95 50,00

AD.1587.140.K.6D @ 1,587 1/16" @ 4,00 9,52 11,11 14,283 50,00

o AD.160.140.K.6D @ 1,600 - @ 4,00 9,60 11,20 14,40 50,00

a-INOX-pinnoitettu AD.165.140/K.6D @ 1,650 - @ 4,00 9,90 1155 14,85 50,00

AD.170.140.K.6D @ 1,700 - @ 4,00 10,20 11,90 15,30 50,00

AD.175.140K.6D @ 1,750 - @ 4,00 10,50 12,25 15,75 50,00

AD.180.140.K.6D @ 1,800 - @ 4,00 10,80 12,60 16,20 50,00

AD.185.140.K.6D @ 1,850 - @ 4,00 11,10 12,95 16,65 50,00

AD.190.140.K.6D @ 1,900 - @ 4,00 11,40 13,30 17,10 50,00

AD.195.140.K.6D @ 1,950 - @ 4,00 11,70 13,65 17,55 50,00

. e e e . AD.200.140.K.6D 2,000 - @ 4,00 12,00 14,00 18,00 50,00

6xD micro-pora sisaisella jaahdytyksella alkaen @ 0,3 AD203.1401K6D 32030 ] @ 4,00 14,21 16,24 1827 50.00

AD.205.140.K.6D 2,050 - @ 4,00 14,35 16,40 18,45 50,00

AD.210.140.K.6D  #2,100 - @ 4,00 14,70 16,80 18,90 50,00

Sovitettu INOX-3xD-Pilot cooled -ohjausporaamme AD.215.140I1K6D  $2,150 - @ 4,00 15,05 17,20 19,35 50,00

AD.225.140.K.6D @ 2,250 - @ 4,00 15,75 18,00 20,25 50,00

AD.230.140.K.6D 2,300 - @ 4,00 16,10 18,40 20,70 50,00

AD.233.140.K.6D  ©2,330 - @ 4,00 16,31 18,64 20,97 50,00

Erinomainen paikoitustarkkuus AD.235.140./K.6D 2,350 - @ 4,00 16,45 18,80 21,15 50,00

AD.2381.140.K.6D @ 2,381 3/32" @ 4,00 14,30 16,70 21,50 60,00

AD.240.140.K.6D @ 2,400 - @ 4,00 16,80 19,20 21,60 50,00

e . AD.250.140.K.6D @ 2,500 - @ 4,00 17,50 20,00 22,50 60,00

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi AD.255.140K.6D (2,550 ; @ 4,00 17,85 20,40 22,95 60,00

Esitteet ja AD.260.140.K.6D 2,600 - @ 4,00 18,20 20,80 23,40 60,00

lastuamisarvot AD.265.140.K.6D @ 2,650 - @ 4,00 18,55 21,20 23,85 60,00

Pitkat lastut huuhtoutuvat pois ilman tyhjennysta sisaisten AD.270.140.K.6D (2,700 - @ 4,00 18,90 21,60 24,30 60,00

AD.275.140.K.6D @ 2,750 - @ 4,00 19,25 22,00 24,75 60,00

AD.280.140.K.6D 2,800 - @ 4,00 19,60 22,40 25,20 60,00

oo : AD.285.140.K.6D 2,850 - @ 4,00 19,95 22,80 25,65 60,00

jaahdytyskanavien kautta AD.290.140.K.6D @ 2,900 - @ 4,00 20,30 23,20 26,10 60,00

Toimitus varastosta

E ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX—BXD CDD/ed

INOX-8xD cooled . E 3
(8xD1/ mm) | (9xD1/ mm) | (10xD1 / mm)
AD.025.140.K.8D (0,250 - @ 4,00 2,00 2,25 2,50 40,00
AD.030.140.K.8D @ 0,300 - @ 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00
AD.035.140.K.8D (0,350 - @ 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00
AD.040.140.IK.8D @ 0,400 - @ 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00
AD.045.140.K8D (0,450 - @ 4,00 3,60 4,05 4,50 40,00
ACTIONDRILL Siséinen jaahdytys AD.050.140.IK.8D (0,500 - @ 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00
T\ AD.055.140.1K8D (0,550 - @ 4,00 4,40 4,95 5,50 40,00
P <~ Poraussyvyys 8xD AD.060.140.IK.8D @ 0,600 - @ 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00
D1: @ 0,3 mm 140° karkikulma AD.065.140.IK8D (0,650 - @ 4,00 5,20 5,85 6,50 40,00
AD.070.140.K.8D (0,700 - @ 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00
‘ AD.075.140IK8D (0,750 - @ 4,00 6,00 6,75 7,50 40,00
- GL - ‘ AD.080.140.IK.8D (0,800 - @ 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00
13 . " * AD.085.140.1K8D (0,850 - @ 4,00 6,80 7,65 8,50 40,00
2 - AD.090.140.IK.8D (0,900 - @ 4,00 7,20 8,10 9,00 40,00
h P ” AD.095.140.1K.8D (0,950 - @ 4,00 7,60 8,55 9,50 40,00
< > AD.100.140.1K.8D @ 1,000 - @ 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00
AD.105.140.1K.8D @ 1,050 - @ 4,00 8,40 9,45 10,50 50,00
— —— E—— AD.110.140JK.8D @ 1,100 - @ 4,00 8,80 9,90 11,00 50,00
AD.115.140.K.8D @ 1,150 - @ 4,00 9,20 10,35 11,50 50,00
b m AD.120.140.K.8D @ 1,200 - @ 4,00 9,60 10,80 12,00 50,00
= S AD.125.140.IK.8D @ 1,250 - @ 4,00 10,00 11,25 12,50 50,00
o AD.130.140.K.8D @ 1,300 - @ 4,00 10,40 11,70 13,00 50,00
a-INOX-pinnoitettu
AD.135.140.K.8D @ 1,350 - @ 4,00 10,80 12,15 13,50 50,00
AD.140.140.1K.8D @ 1,400 - @ 4,00 11,20 12,60 14,00 50,00
AD.145.140.1K.8D @ 1,450 - @ 4,00 11,60 13,05 14,50 50,00
AD.150.140.1K.8D @ 1,500 - @ 4,00 12,00 13,50 15,00 50,00
AD.155.140.K8D @ 1,550 - @ 4,00 12,40 13,95 15,50 50,00
_ o ) AD.1587.140.K.8D @ 1,587 116" @ 4,00 12,70 14,28 15,87 50,00
8xD micro-pora sisaisella jaahdytykselld alkaen @ 0,3 AD.160.140JK8D @ 1,600 ) @ 4,00 12,80 14,40 16,00 50,00
AD.165.140.1K8D @ 1,650 - @ 4,00 13,20 14,85 16,50 50,00
Sovitettu INOX-3xD-Pilot cooled -ohjausporaamme e —————— i DL 1360 1530 17,00 20,00
AD.175.140.K.8D (1,750 - @ 4,00 14,00 15,75 17,50 50,00
AD.180.140.K.8D @ 1,800 - @ 4,00 14,40 16,20 18,00 50,00
Erinomainen paikoitustarkkuus AD.185.140.K.8D @ 1,850 - @ 4,00 14,80 16,65 18,50 50,00
AD.190.140.K.8D @ 1,900 - @ 4,00 15,20 17,10 19,00 50,00
AD.195.140.K.8D @ 1,950 - @ 4,00 15,60 17,55 19,50 50,00
Lyhyemmit tydstoajat ja luotettava prosessi AD.200.140.K.8D @ 2,000 - @ 4,00 16,00 18,00 20,00 60,00
_ _ AD.2381.140.K.8D (32,381 3/32" @ 4,00 19,05 21,50 24,00 60,00
Esitteet ja
lastuamisarvot
Pitkat lastut huuhtoutuvat pois ilman tyhjennysta sisaisten

jaahdytyskanavien kautta

ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-12x0 cooled

| ] L3
(12xD1/mm) | (13xD1/mm) | (14xD1/mm)

Tuotenumero

INOX-12xD cooled

AD.030.140.IK.12D @ 0,300 - @ 4,00 3,60 3,90 4,20 50,00
AD.035.140.IK.12D ? 0,350 - @ 4,00 4,20 4,55 4,90 50,00
AD.040.140.IK.12D @ 0,400 - @ 4,00 4,80 5,20 5,60 50,00
AD.045.140.IK.12D ? 0,450 - @ 4,00 5,40 5,85 6,30 50,00
AD.050.140.IK.12D @ 0,500 - @ 4,00 6,00 6,50 7,00 50,00
ACTIONDRILL Sisiinen jashdytys AD.055.140.IK.12D @ 0,550 - @ 4,00 6,60 7,15 7,70 50,00
1\ AD.060.140.IK.12D @ 0,600 - @ 4,00 7,20 7,80 8,40 50,00
<~ Poraussyvyys 12xD AD.065.140.1K.12D ? 0,650 - @ 4,00 7,80 8,45 9,10 50,00
D1: # 0,3 mm 140° karkikulma AD.070.140.IK.12D @ 0,700 - @ 4,00 8,40 9,10 9,80 50,00
AD.075.140.IK.12D ? 0,750 - @ 4,00 9,00 9,75 10,50 50,00
AD.080.140.IK.12D @ 0,800 - @ 4,00 9,60 10,40 11,20 50,00
AD.085.140.IK.12D ? 0,850 - @ 4,00 10,20 11,05 11,90 60,00
AD.090.140.IK.12D @ 0,900 - @ 4,00 10,80 11,70 12,60 60,00
AD.095.140.IK.12D @ 0,950 - @ 4,00 11,40 12,35 13,30 60,00
AD.100.140.IK.12D @ 1,000 - @ 4,00 12,00 13,00 14,00 60,00
AD.105.140.IK.12D @ 1,050 - @ 4,00 12,60 13,65 14,70 60,00
AD.110.140.IK.12D @ 1,100 - @ 4,00 13,20 14,30 15,40 60,00
AD.115.140.IK.12D ? 1,150 - @ 4,00 13,80 14,95 16,10 60,00
AD.120.140.IK.12D @ 1,200 - @ 4,00 14,40 15,60 16,80 80,00
b m AD.125.140.IK.12D @ 1,250 - @ 4,00 15,00 16,25 17,50 80,00
S S AD.130.140.IK.12D @ 1,300 - @ 4,00 15,60 16,90 18,20 80,00
o AD.135.140.IK.12D @ 1,350 - @ 4,00 16,20 17,55 18,90 80,00
a-INOX-pinnoitettu
AD.140.140.IK.12D @ 1,400 - @ 4,00 16,80 18,20 19,60 80,00
AD.145.140.IK.12D @ 1,450 - @ 4,00 17,40 18,85 20,30 80,00
AD.150.140.IK.12D @ 1,500 - @ 4,00 18,00 19,50 21,00 80,00
AD.155.140.IK.12D @ 1,550 - @ 4,00 18,60 20,15 21,70 80,00
AD.1587.140.K.12D @ 1,587 1/16" @ 4,00 19,04 20,63 22,22 80,00
_ o ) AD.160.140.IK.12D @ 1,600 - @ 4,00 19,20 20,80 22,40 80,00
12xD micro-pora sisaisella jaahdytykselld alkaen @ 0,3 ADA65.1401K.12D @ 1650 ) @ 4,00 19,80 2145 2310 80,00
AD.170.140.IK.12D @ 1,700 - @ 4,00 20,40 22,10 23,80 80,00
Sovitettu INOX-3xD-Pilot cooled -ohjausporaamme AD-175.1401K.12D Dot i DL 21.00 2275 2420 80,00
AD.180.140.IK.12D @ 1,800 - @ 4,00 21,60 23,40 25,20 80,00
AD.185.140.IK.12D @ 1,850 - @ 4,00 22,20 24,05 25,90 80,00
Erinomainen paikoitustarkkuus AD.190.140.IK.12D @ 1,900 - @ 4,00 22,80 24,70 26,60 80,00
AD.195.140.IK.12D @ 1,950 - @ 4,00 23,40 25,35 27,30 80,00
AD.200.140.IK.12D @ 2,000 - @ 4,00 24,00 26,00 28,00 80,00
Lyhyemmit tydstoajat ja luotettava prosessi AD.2381.140.K.12D (2,381 3/32" @ 4,00 28,60 31,00 33,38 80,00
Esitteet ja
lastuamisarvot
N Pitkat lastut huuhtoutuvat pois ilman tyhjennysta sisdisten

jaahdytyskanavien kautta

ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-18x0 cooled

INOX' 18XD COOIEd Tuotenumero 1 L2 L3
(18xD/mm) (19xD/mm) (20xD/mm)
AD.030.140.IK.18D @ 0,300 - @ 4,00 5,40 5,70 6,00 60,00
AD.035.140.IK.18D ? 0,350 - @ 4,00 6,30 6,65 7,00 60,00
AD.040.140.IK.18D @ 0,400 - @ 4,00 7,20 7,60 8,00 60,00
AD.045.140.IK.18D ? 0,450 - @ 4,00 8,10 8,55 9,00 60,00
AD.050.140.IK.18D @ 0,500 - @ 4,00 9,00 9,50 10,00 60,00
ACTIONDRILL Sisainen jashdytys AD.055.140.IK.18D @ 0,550 - @ 4,00 9,90 10,45 11,00 60,00
1\ AD.060.140.IK.18D @ 0,600 - @ 4,00 10,80 11,40 12,00 60,00
<~ Poraussyvyys 18xD AD.065.140.1K.18D ? 0,650 - @ 4,00 11,70 12,35 13,00 60,00
D1: ¢ 0,3 mm 140° karkikulma AD.070.140.IK.18D ? 0,700 - @ 4,00 12,60 13,30 14,00 60,00
AD.075.140.IK.18D ? 0,750 - @ 4,00 13,50 14,25 15,00 60,00
AD.080.140.IK.18D @ 0,800 - @ 4,00 14,40 15,20 16,00 60,00
- GL AD.085.140.IK.18D ? 0,850 - @ 4,00 15,30 16,15 17,00 80,00
: L3 R AD.090.140.IK.18D @ 0,900 - @ 4,00 16,20 17,10 18,00 80,00
: 1> ‘I' AD.095.140.IK.18D ? 0,950 - @ 4,00 17,10 18,05 19,00 80,00
h P =~ AD.100.140.IK.18D @ 1,000 - @ 4,00 18,00 19,00 20,00 80,00
< > AD.105.140.IK.18D @ 1,050 - @ 4,00 18,90 19,95 21,00 80,00
AD.110.140.IK.18D @ 1,100 - @ 4,00 19,80 20,90 22,00 80,00
igggggﬁ e ] AD.115.140.IK.18D ? 1,150 - @ 4,00 20,70 21,85 23,00 80,00
AD.120.140.IK.18D @ 1,200 - @ 4,00 21,60 22,80 24,00 80,00
b m AD.125.140.IK.18D @ 1,250 - @ 4,00 22,50 23,75 25,00 80,00
s S AD.130.140.IK.18D @ 1,300 - @ 4,00 23,40 24,70 26,00 80,00
o AD.135.140.IK.18D @ 1,350 - @ 4,00 24,30 25,65 27,00 80,00
a-INOX-pinnoitettu
AD.140.140.IK.18D @ 1,400 - @ 4,00 25,20 26,60 28,00 80,00
AD.145.140.IK.18D @ 1,450 - @ 4,00 26,10 27,55 29,00 80,00
AD.150.140.IK.18D @ 1,500 - @ 4,00 27,00 28,50 30,00 80,00
AD.155.140.IK.18D @ 1,550 - @ 4,00 27,90 29,45 31,00 80,00
AD.1587.140.K.18D @ 1,587 1/16" @ 4,00 28,62 30,21 31,80 80,00
_ o ) AD.160.140.IK.18D @ 1,600 - @ 4,00 28,80 30,40 32,00 80,00
18xD micro-pora sisaisella jaahdytykselld alkaen @ 0,3 ADA65.1401K.18D @ 1650 ) @ 4,00 2970 3135 33.00 80,00
AD.170.140.IK.18D @ 1,700 - @ 4,00 30,60 32,30 34,00 80,00
Sovitettu INOX-3xD-Pilot cooled -ohjausporaamme AD-175.1401K.18D Dot i DL 31:20 33.25 3300 80,00
AD.180.140.IK.18D @ 1,800 - @ 4,00 32,40 34,20 36,00 80,00
AD.185.140.IK.18D @ 1,850 - @ 4,00 33,30 35,15 37,00 80,00
Erinomainen paikoitustarkkuus AD.190.140.IK.18D @ 1,900 - @ 4,00 34,20 36,10 38,00 80,00
AD.195.140.IK.18D @ 1,950 - @ 4,00 35,10 37,05 39,00 80,00
AD.200.140.IK.18D @ 2,000 - @ 4,00 36,00 38,00 40,00 80,00
Lyhyemmit tydstoajat ja luotettava prosessi AD.2381.140.K.18D (2,381 3/32" @ 4,00 42,86 45,30 40,00 80,00
Esitteet ja
lastuamisarvot
. cam Pitkat lastut huuhtoutuvat pois ilman tyhjennysta sisaisten

jaahdytyskanavien kautta

ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mICrU—INUX 3XD

D1

Tuotenumero a-INOX

VHM micro-INOX 3xD

(mm)
TD.MI.010.3D 01 ?0,10 ? 1,00 @ 3,00 0,30 3,00 38,00
- TD.MI.015.3D .01 ?0,15 ? 1,00 @ 3,00 0,45 3,00 38,00
TD.MI.020.3D .01 ? 0,20 ? 1,00 @ 3,00 0,60 3,00 38,00
TD.MI.025.3D .01 @ 0,25 @ 1,00 @ 3,00 0,75 3,00 38,00
TD.MI.030.3D .01 ? 0,30 ? 1,00 @ 3,00 0,90 3,00 38,00
TD.MI.035.3D .01 0,35 @ 1,00 @ 3,00 1,05 3,00 38,00
TD.MI.040.3D .01 ? 0,40 ? 1,00 @ 3,00 1,20 3,00 38,00
, TD.MI.045.3D .01 P O,45 @ 1,00 @ 3,00 1,35 3,00 38,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 @ 1,50 @ 3,00 1,50 6,00 38,00
N ¥ <o NOX-pinnoite / TDMIOS53D .01 3055 @150 @3.00 1.80 6,00 38,00
A TD.MI.060.3D .01 ? 0,60 ? 1,50 @ 3,00 1,80 6,00 38,00
D1. 010 mm 33D TD.MI.065.3D 01 ? 0,65 ® 1,50 @ 3,00 2,10 6,00 38,00
TD.MI.070.3D .01 ? 0,70 ? 1,50 @ 3,00 2,10 6,00 38,00
TD.MI.075.3D 01 ? 0,75 ? 1,50 @ 3,00 2,40 6,00 38,00
TD.MI.080.3D .01 ? 0,80 ? 1,50 @ 3,00 2,40 6,00 38,00
TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 ? 1,50 ® 3,00 2,70 6,00 38,00
TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 ? 1,50 @ 3,00 2,70 6,00 38,00
TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 ? 1,50 ? 3,00 3,00 6,00 38,00
TD.MI.100.3D .01 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 3,00 6,00 38,00
TD.MI.105.3D 01 ? 1,05 ? 2,00 ? 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.110.3D .01 @ 1,10 @ 2,00 @ 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.115.3D 01 ?1,15 ? 2,00 ? 3,00 3,60 6,00 38,00
TD.MI.120.3D .01 ®1,20 @ 2,00 @ 3,00 3,60 6,00 38,00
TD.MI.125.3D 01 ?1,25 ? 2,00 ? 3,00 3,90 6,00 38,00
TD.MI.130.3D .01 1,30 @ 2,00 @ 3,00 3,90 6,00 38,00
TD.MI.135.3D 01 ?1,35 ? 2,00 ? 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.140.3D .01 @ 1,40 @ 2,00 @ 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 ? 2,00 @ 3,00 4,50 6,00 38,00
TD.MI.150.3D .01 ? 1,50 - @ 3,00 4,50 - 38,00
TD.MI.155.3D .01 ? 1,55 - @ 3,00 4,80 - 38,00
a-INOX-pinnoitettu, paate .01, tai pinnoittamaton $Bm:lgggg 8] g 122 ) g ;’88 g?g ) 3288
D1 +0/-0,004 pinnoittamaton ja D1 +0/-0,002 pinnoitettu TD.MI.170.3D .01 ?1,70 - @ 3,00 5,10 - 38,00
TD.MI.175.3D 01 ? 1,75 - @ 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.180.3D 01 ? 1,80 - @ 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.185.3D .01 @ 1,85 - @ 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.190.3D 01 @ 1,90 - @ 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.195.3D .01 @ 1,95 - @ 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - ? 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.205.3D .01 @ 2,05 - ? 3,00 6,30 - 38,00
TD.MI.210.3D .01 ?2,10 - @ 3,00 6,30 - 38,00
@ 0,1 - @ 2,65, varastosta 0,01 mm porrastuksella TD.MI.215.3D 01 ?2,15 - @ 3,00 6,60 - 38,00
TD.MI.220.3D .01 ? 2,20 - @ 3,00 6,60 - 38,00
TD.MI.225.3D .01 @ 2,25 - @ 3,00 6,90 - 38,00
. TD.MI.230.3D .01 ? 2,30 - @ 3,00 6,90 = 38,00
3xD micro-INOX-pora TD.MI.235.3D 01 32,35 - @ 3,00 7,20 - 38,00
TD.MI.240.3D 01 @ 2,40 = @ 3,00 7,20 = 38,00
TD.MI.245.3D 01 @ 2,45 - @ 3,00 7,50 - 38,00
. . TD.MI.250.3D .01 ? 2,50 - @ 3,00 7.50 - 38,00
Vahvistettu varsi TD.MI.255.3D 01 @255 - @ 3,00 7.80 - 38,00
TD.MI.260.3D 01 ? 2,60 - @ 3,00 7.80 - 38,00
TD.MI.265.3D .01 @ 2,65 - @ 3,00 8,10 - 38,00
Esitteet ia ) ) . ) TD.MI.270.3D 01 @ 2,70 = @ 3,00 8,10 - 38,00
Iastuamisalmot Saatavana pinnoitettuna ja pinnoittamattomana TD.MI.275.3D 01 0275 _ @ 3,00 8.40 _ 38.00
TD.MI.280.3D 01 @ 2,80 = @ 3,00 8,40 = 38,00
TD.MI.285.3D 01 @ 2,85 - @ 3,00 8,70 - 38,00
. . . TD.MI.290.3D .01 @ 2,90 = @ 3,00 8,70 - 38,00
Erinomainen hinta-laatusuhde TD.MI 295 3D 01 3295 ) @300 9,00 ) 38100
TD.MI.300.3D .01 @ 3,00 - ? 3,00 9,00 - 38,00

Toimitus varastosta.
TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec micrU—INUX 5XD

D1

Tuotenumero a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

(mm)
TD.MI.010.5D .01 ® 0,10 1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00
TD.MI.011.5D .01 ?0,11 @1, @ 3,00 0,60 5,00 38,00
TD.MI.012.5D .01 ?0,12 1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00
TD.MI.013.5D 01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00
TD.MI.014.5D .01 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00
TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00
TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N ¥ TD.MI.018.5D .01 ?0,18 1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
<—a-INOX-pinnoite TD.MI.019.5D 01 ?0,19 @ 1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00
A TD.MI.020.5D .01 @ 0,20 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D .01 0,22 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.027.5D .01 ?0,27 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.028.5D .01 0,28 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.029.5D .01 0,29 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.030.5D .01 © 0,30 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.031.5D .01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.032.5D .01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.035.5D .01 0,35 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.037.5D .01 0,37 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.038.5D .01 ? 0,38 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
a-INOX-pinnoitettu, paate .01, tai pinnoittamaton TD.MI.039.5D 01 ? 0,39 @1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1 +0/-0,004 pinnoittamaton ja D1 +0/-0,002 pinnoitettu $Bm:8zggg 8] g 82? g 18 8 388 ggg 288 3288
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.044.5D .01 @ 0,44 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.045.5D .01 @ 0,45 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.046.5D .01 @ 0,46 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.047.5D .01 @ 0,47 @1, @ 3,00 2,25 5,00 38,00
@ 0,1 - 3,0, varastosta 0,01 mm porrastuksella ToMiiosd  of  gods  gro g3 oue 200 3800
TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00
TD.MI.051.5D .01 @ 0,51 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
5xD micro-INOX-pora TD.MI.052.5D .01 @ 0,52 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.053.5D .01 0,53 ®15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.054.5D .01 @ 0,54 ®1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.055.5D .01 @ 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
\/ahvistettu varsi TD.MI.056.5D .01 ? 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.058.5D .01 (0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Esitteet ia _ _ o _ TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 ®15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
) J Saatavana pinnoitettuna ja pinnoittamattomana TD.MI.060.5D 01 @ 0,60 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
lastuamisarvot TD.MI.061.5D 01 ? 0,61 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.062.5D .01 ? 0,62 ®1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
Erinomainen hinta-laatusuhde TD.MI.063.5D .01 0,63 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.064.5D .01 @ 0,64 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.067.5D .01 ? 0,67 ®1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 ®15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec micrU—INUX 5XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero a-INOX it LEilrE ] Tuotenumero a-INOX o
(mm) (mm) (mm) (mm)

TD.MI.069.5D .01 ? 0,69 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 ?1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D .01 @ 0,70 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D .01 ?1,29 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D .01 ® 0,71 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D .01 ®1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D .01 ?0,72 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ?1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 ?0,73 ?15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 ? 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 ® 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D .01 0,77 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ? 1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D .01 ® 0,78 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D .01 ?1,37 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D .01 ® 0,79 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D .01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D .01 @ 0,80 @15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D .01 1,39 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 ? 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D .01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 ? 0,82 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D 01 @ 1,41 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D 01 @ 0,83 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D .01 D 1,42 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D 01 ? 0,85 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 @ 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D .01 @ 0,86 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D .01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D .01 ® 0,87 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 @ 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D .01 @ 0,88 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D .01 @ 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D .01 ® 0,89 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D .01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D .01 @ 0,90 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @20 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ? 0,91 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D 01 ? 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D .01 ® 0,92 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D 01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D .01 ? 0,93 ?15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D .01 1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D .01 ? 0,95 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.096.5D .01 @ 0,96 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D .01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D .01 ® 0,97 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D .01 @ 1,56 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.098.5D .01 ? 0,98 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D .01 @157 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D .01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D .01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 ? 1,01 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 @ 1,61 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D .01 ? 1,03 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D .01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D .01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D .01 @ 1,05 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 @ 1,64 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.106.5D .01 @ 1,06 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D .01 ? 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D .01 @ 1,07 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 = @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.108.5D .01 ® 1,08 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 @167 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D .01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D 01 ? 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 @ 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 ?1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.112.5D .01 1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 @1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D 01 ?1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D 01 ?1,72 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D .01 @ 1,14 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D .01 @173 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D .01 1,15 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D .01 @ 1,74 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.116.5D .01 1,16 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ? 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D .01 ®1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ?1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D 01 1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 ?1,78 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.120.5D .01 ® 1,20 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D .01 1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D .01 ?1,21 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D .01 ? 1,80 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.122.5D .01 @ 1,22 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D .01 ? 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D .01 ? 1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D 01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @ 1,83 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D 01 @ 1,25 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D 01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 @ 1,26 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ® 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D 01 ?1,27 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 ? 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00
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by HB microtec micrU—INUX 5XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero Tuotenumero a-INOX oL
(mm)

TD.MI.187.5D .01 1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @D 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 @ 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 @ 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @248 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.190.5D .01 @ 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D .01 @ 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.192.5D .01 ? 1,92 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D 01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @252 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 @ 1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 @ 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ?1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 @ 1,98 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.257.5D .01 @257 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 @ 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D 01 @ 2,00 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.259.5D .01 @ 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.201.5D 01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 @ 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.263.5D .01 @ 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 @ 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.208.5D .01 @ 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 @267 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @210 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 @ 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 @ 2,70 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.212.5D .01 ?212 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 @ 2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.213.5D .01 @213 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ?272 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 @214 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 ?273 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.215.5D .01 @215 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 D274 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @216 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.275.5D .01 @275 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 ?2,17 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @276 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @218 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.277.5D 01 0277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @219 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D 01 @ 2,78 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.279.5D .01 @279 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 D 2.21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D 01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 @222 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 @ 2,81 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 @223 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @ 2,82 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 D224 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.283.5D .01 @283 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 D284 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.226.5D .01 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 @285 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D .01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 ? 2,86 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D .01 @ 2,28 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.287.5D .01 @ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 @ 2,88 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.230.5D 01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 @ 2.89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D .01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D .01 @ 2,32 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.291.5D .01 @ 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @ 2,33 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @292 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.234.5D .01 D234 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @293 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D 01 @235 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.236.5D .01 @ 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 @ 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @ 2,37 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 @ 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D .01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 @ 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec miCrO—INOX 8XD

VHM micro-INOX 8xD

Tuotenumero
A TD.MI.010.8D .01 ?0,10 @ 1,00 @ 3,00 0,80 5,00 39,00
“ . TD.MI.011.8D .01 ?0,11 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00
m — TD.MI.012.8D .01 ?0,12 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00
TD.MI.013.8D .01 ?0,13 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00
TD.MI.014.8D .01 B 0,14 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI1.015.8D .01 ?0,15 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
N ¥ TD.MI.016.8D 01 00,16 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
v N TD.MI.017.8D .01 ?0,17 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
D1: @ 0,70 mm a-INOX-pinnoite TD.MI.018.8D 01 ?0,18 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
TD.MI.019.8D 01 ?0,19 @ 1,00 @ 3,00 1,60 5,00 39,00
TD.MI1.020.8D .01 ?0,20 @ 1,00 @ 3,00 1,60 7,00 39,00
- TD.MI.021.8D .01 ?0,21 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
< TD.MI.022.8D .01 ?0,22 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
B L2 R TD.M1.023.8D 01 ?0,23 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
- " TD.MI.024.8D 01 00,24 ? 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
TD.MI1.025.8D 01 ?0,25 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
Y TD.MI1.026.8D .01 ? 0,26 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
e TD.M1.027.8D .01 ?0,27 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
1 A TD.MI.028.8D 01 30,28 1,00 33,00 2,40 7,00 39,00
= o TD.MI1.029.8D .01 ?0,29 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= = TD.MI.030.8D .01 ?#0,30 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
TD.MI.031.8D 01 ?0,31 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
a-INOX-pinnoitettu, padte .01, tai pinnoittamaton TD.M1.032.8D 01 ?0,32 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
D1 +0/-0,004 pinnoittamaton ja D1 +0/-0,002 pinnoitettu TD.MI.033.8D .01 ?0,33 ? 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.034.8D 01 00,34 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.035.8D 01 ?0,35 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.036.8D .01 ?0,36 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
TD.MI.037.8D .01 ?0,37 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
@ 0,1 - @ 2,05, varastosta 0,01 mm porrastuksella TD.MI0388D o1 po38 @100 @300 22D D S0
TD.MI1.039.8D 01 ?0,39 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
TD.MI.040.8D .01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
8xD micro-INOX-pora TD.MI1.041.8D 01 @ 0,41 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.042.8D .01 @ 0,42 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI1.043.8D .01 ?0,43 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
Vahvistettu varsi TD.MI.044.8D .01 @ 0,44 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI1.045.8D .01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.046.8D 01 @ 0,46 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
Esitteet ja Saatavana pinnoitettuna ja pinnoittamattomana TD.MI.047.8D 01 @047 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
lastuamisarvot TD.MI.048.8D 01 @ 0,48 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
TD.MI.049.8D 01 @ 0,49 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
Erinomainen hinta-laatusuhde TD.MI.050.8D 01 00,50 1,00 @3,00 4,00 15,00 39,00
TD.MI.051.8D 01 ?0,51 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
TD.MI.052.8D .01 ?0,52 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
TD.MI1.053.8D .01 ?0,53 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero Tuotenumero
TD.MI.054.8D 01 @ 0,54 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.098.8D .01 ?0,98 ® 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.055.8D 01 @ 0,55 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.099.8D .01 ©0,99 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.056.8D 01 @ 0,56 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.100.8D .01 ® 1,00 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.057.8D 01 @ 0,57 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.101.8D .01 @ 1,01 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.058.8D .01 @ 0,58 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.102.8D .01 @ 1,02 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.059.8D .01 @ 0,59 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.103.8D .01 ?1,03 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.060.8D .01 @ 0,60 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.104.8D .01 @ 1,04 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.061.8D .01 @ 0,61 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.105.8D .01 @ 1,05 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.062.8D .01 ? 0,62 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.106.8D .01 @ 1,06 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.063.8D 01 ? 0,63 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.107.8D .01 @ 1,07 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.064.8D .01 @ 0,64 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.108.8D .01 @ 1,08 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.065.8D 01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.109.8D .01 @ 1,09 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.066.8D .01 @ 0,66 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.110.8D .01 @ 1,10 ?1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.067.8D .01 @0,67 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.111.8D .01 @1,11 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.068.8D .01 @ 0,68 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.112.8D .01 ?1,12 ? 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.069.8D 01 @ 0,69 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.113.8D .01 ?1,13 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.070.8D 01 @ 0,70 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.114.8D .01 @ 1,14 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.071.8D 01 @0,71 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.115.8D .01 1,15 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.072.8D .01 @0,72 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.116.8D .01 @ 1,16 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.073.8D 01 @0,73 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.117.8D .01 @117 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.074.8D .01 @ 0,74 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.118.8D .01 ?1,18 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.075.8D .01 30,75 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.119.8D .01 ?1,19 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.076.8D .01 ?0,76 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.120.8D .01 ?1,20 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.077.8D .01 0,77 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.121.8D .01 @1,21 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.078.8D .01 @ 0,78 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.122.8D .01 @1,22 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.079.8D .01 @ 0,79 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.123.8D .01 @1,23 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.080.8D .01 ?#0,80 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.124.8D .01 @ 1,24 ?1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.081.8D 01 @ 0,81 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.125.8D .01 @ 1,25 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.082.8D .01 @ 0,82 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.126.8D .01 @ 1,26 ?1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.083.8D 01 @ 0,83 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.127.8D .01 @1,27 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.084.8D 01 @ 0,84 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.128.8D .01 ?1,28 ? 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.085.8D 01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.129.8D .01 ?1,29 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.086.8D 01 @ 0,86 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.130.8D .01 ®1,30 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.087.8D 01 @ 0,87 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.131.8D .01 ?1,31 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.088.8D 01 ?0,88 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.132.8D .01 ?1,32 ® 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.089.8D 01 @ 0,89 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.133.8D 01 ?1,33 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.090.8D .01 @ 0,90 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.134.8D .01 @ 1,34 ? 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.091.8D 01 @ 0,91 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.135.8D .01 ?1,35 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.092.8D .01 ?0,92 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.136.8D .01 ?1,36 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.093.8D .01 @ 0,93 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.137.8D .01 1,37 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.094.8D .01 @ 0,94 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.138.8D .01 ?1,38 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.095.8D .01 @ 0,95 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.139.8D .01 ®1,39 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.096.8D .01 @ 0,96 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.140.8D .01 @ 1,40 ?1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.097.8D 01 @ 0,97 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.141.8D .01 @ 1,41 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00

E TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec .




TARCZ TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec miCrO—INOX 8XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero Tuotenumero
TD.MI.142.8D .01 @ 1,42 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.186.8D .01 ? 1,86 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.143.8D .01 @ 1,43 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI1.187.8D .01 ? 1,87 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.144.8D .01 @ 1,44 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.188.8D .01 ? 1,88 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.145.8D .01 @ 1,45 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI1.189.8D .01 @ 1,89 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.146.8D .01 @ 1,46 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.190.8D .01 @ 1,90 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.147.8D .01 @ 1,47 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.191.8D .01 @ 1,91 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.148.8D .01 @ 1,48 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.192.8D .01 @ 1,92 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.149.8D .01 @ 1,49 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.193.8D .01 ?1,93 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.150.8D .01 @ 1,50 - @ 3,00 12,00 - 39,00 TD.MI.194.8D .01 @ 1,94 = @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.151.8D .01 @ 1,51 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.195.8D .01 @ 1,95 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.152.8D .01 ?1,52 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.196.8D .01 @ 1,96 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.153.8D .01 @ 1,53 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.197.8D .01 @ 1,97 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.154.8D .01 @ 1,54 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.198.8D .01 ? 1,98 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.155.8D .01 @ 1,55 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.199.8D .01 ? 1,99 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.156.8D .01 ? 1,56 - @ 3,00 12,80 - 395,00 TD.MI.200.8D .01 @ 2,00 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.157.8D .01 ?1,57 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.201.8D .01 @ 2,01 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.158.8D .01 ? 1,58 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.202.8D .01 @ 2,02 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.159.8D .01 @ 1,59 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.203.8D .01 @ 2,03 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.160.8D .01 @ 1,60 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.204.8D .01 @ 2,04 = @ 3,00 16,80 = 39,00
TD.MI1.161.8D .01 @ 1,61 - @ 3,00 13,60 - 39,00 TD.MI.205.8D .01 @ 2,05 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.162.8D .01 ?1,62 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.163.8D .01 ?1,63 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.164.8D 01 @ 1,64 - ?3,00 13,60 g 39,00
TD.MI.165.8D .01 @ 1,65 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.166.8D .01 @ 1,66 = @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.167.8D .01 ? 1,67 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.168.8D .01 @ 1,68 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.169.8D .01 @ 1,69 - @ 3,00 13,60 - 39,00 -H
TD.MI.170.8D .01 ?1,70 - @ 3,00 13,60 - 39,00 r: S‘{C{ i\.}‘ “sﬂi_"‘" = m
TD.MI.171.8D .01 ?1,71 - @ 3,00 14,40 - 39,00 - —-—— il i
TDML1728D .01 1,72 - @ 3,00 14,40 - 39,00 \%m
TD.MI.173.8D .01 ?1,73 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.174.8D .01 @ 1,74 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.175.8D .01 ?1,75 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.176.8D .01 @ 1,76 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.177.8D .01 ?1,77 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.178.8D .01 ?1,78 = @ 3,00 14,40 = 39,00 PEN Ty, G, G
TD.MI.179.8D .01 ?1,79 - @ 3,00 14,40 - 39,00 .
TD.MI.180.8D .01 @ 1,80 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.181.8D .01 @ 1,81 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.182.8D .01 ? 1,82 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.183.8D .01 ?1,83 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.184.8D .01 @ 1,84 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.185.8D .01 ? 1,85 - @ 3,00 15,20 - 39,00

B TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec . E




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec miCrO—INUX _ZZXD

VHM mlcrO'INOX 12XD Tuotenumero a-INOX o
(mm)
A TD.MI.030.12D .01 ?0,30 @ 1,00 @ 3,00 4,00 10,00 39,00
(‘ TD.MI.035.12D .01 ?0,35 @ 1,00 @ 3,00 4,60 10,00 39,00
. h TD.MI.040.12D .01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 5,30 10,00 39,00
__ TD.MI.045.12D 01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 5,90 10,00 39,00
TD.MI.050.12D .01 @ 0,50 @ 1,00 @ 3,00 6,60 15,00 39,00
TD.MI.055.12D .01 @ 0,55 @ 1,50 @ 3,00 7,90 15,00 39,00
TD.MI.060.12D .01 @ 0,60 @ 1,50 @ 3,00 7,90 15,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.065.12D .01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 9,20 15,00 39,00
N ¥ o TD.MI.070.12D .01 ?0,70 @ 1,50 @ 3,00 9,20 15,00 39,00
GO <—a-INOX-pinnoite TD.MI.075.12D .01 ©0,75 @ 1,50 @ 3,00 10,60 18,00 39,00
D1 6030mm 12D TD.MI.080.12D .01 ? 0,80 @ 1,50 @ 3,00 10,60 18,00 39,00
’ TD.MI.085.12D .01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.090.12D .01 ? 0,90 @ 1,50 @ 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.095.12D .01 ?0,95 @ 1,50 @ 3,00 13,20 18,00 39,00
TD.MI.100.12D .01 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 13,20 20,00 39,00
< GL > TD.MI.105.12D .01 @ 1,05 @ 2,00 @ 3,00 14,50 20,00 39,00
TD.MI.110.12D .01 @ 1,10 @ 2,00 @ 3,00 14,50 20,00 39,00
< L2 . TD.MI.115.12D .01 @ 1,15 @ 2,00 @ 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.120.12D .01 @ 1,20 @ 2,00 @ 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.125.12D .01 @ 1,25 @ 2,00 @ 3,00 17,20 22,00 39,00
TD.MI.130.12D .01 @ 1,30 @ 2,00 @ 3,00 17,20 22,00 60,00
! 1 TDMI135.12D .01 ?1,35 2,00 @ 3,00 18,50 22,00 60,00
== ST TD.MI.140.12D .01 @ 1,40 @ 2,00 @ 3,00 18,50 22,00 60,00
i\ TD.MI.145.12D .01 @ 1,45 @ 2,00 @ 3,00 19,80 22,00 60,00
- " TD.MI.150.12D .01 @ 1,50 = @ 3,00 19,80 = 60,00
e S TD.MI.155.12D .01 @ 1,55 - @ 3,00 21,10 - 60,00
TD.MI.160.12D .01 @ 1,60 = @ 3,00 21,10 = 60,00
TD.MI.165.12D .01 @ 1,65 - @ 3,00 22,40 - 60,00
a-INOX-pinnoitettu, padte .01, tai pinnoittamaton TD.MI.170.12D .01 @ 1,70 - @ 3,00 22,40 - 60,00
o , o TD.MI.175.12D 01 @ 1,75 - @ 3,00 23,80 - 60,00
D1 +0/-0,004 pinnoittamaton ja D1 +0/-0,002 pinnoitettu TD.MI.180.12D 01 @ 1,80 _ @ 3,00 23.80 _ 60,00
TD.MI.185.12D .01 @ 1,85 - @ 3,00 25,40 - 60,00
TD.MI.190.12D .01 @ 1,90 = @ 3,00 25,40 = 60,00
TD.MI.195.12D .01 @ 1,95 - @ 3,00 26,40 - 60,00
TD.MI.200.12D .01 @ 2,00 = @ 3,00 26,40 = 60,00
TD.MI.205.12D .01 @ 2,05 - @ 3,00 27,10 - 60,00
TD.MI.210.12D .01 @2,10 = @ 3,00 27,10 = 60,00
TD.MI.215.12D .01 @ 2,15 - @ 3,00 29,00 - 60,00
@ 0,3 — @ 3,00, varastosta 0,05 mm porrastuksella e 5 32,20 i 33,00 58,00 ) 60,00
TD.MI.225.12D .01 @ 2,25 - @ 3,00 30,50 - 60,00
TD.MI.230.12D .01 @ 2,30 = @ 3,00 30,50 = 60,00
12xD micr0_|NOX_p0ra TD.MI.235.12D .01 @ 2,35 - @ 3,00 31,50 - 60,00
TD.MI.240.12D .01 @ 2,40 = @ 3,00 31,50 = 60,00
TD.MI.245.12D .01 @ 2,45 - @ 3,00 33,00 - 60,00
. _ TD.MI.250.12D .01 @ 2,50 = @ 3,00 33,00 = 60,00
Vahvistettu varsi TD.MI.255.12D .01 @ 2,55 - @ 3,00 34,00 - 60,00
TD.MI.260.12D .01 @ 2,60 = @ 3,00 34,00 = 60,00
TD.MI.265.12D .01 @ 2,65 - @ 3,00 35,00 - 60,00
Esitteet ia , , N , TD.MI.270.12D .01 @ 2,70 = @ 3,00 35,00 - 60,00
Iastuamisalmot Saatavana pinnoitettuna ja pinnoittamattomana TD.M1.275 12D 01 3275 ) @300 37,00 ] 60.00
TD.MI.280.12D .01 @ 2,80 = @ 3,00 37,00 = 60,00
TD.MI.285.12D .01 @ 2,85 - @ 3,00 38,00 - 60,00
Erinomainen hinta-laatusuhde TD.MI.290.12D .01 @ 2,90 - @ 3,00 38,00 - 60,00
TD.MI.295.12D .01 @ 2,95 - @ 3,00 39,00 - 60,00
TD.MI.300.12D .01 @ 3,00 = @ 3,00 39,00 = 60,00

Toimitus varastosta.

ﬂ TARGETDRILL tayskovametalli micro-INOX 12xD | HB microtec TARGETDRILL tayskovametalli micro-INOX 12xD | HB microtec .




TARCL TDRILL

by HB micratec INUX CDO/Ed

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD ja 3,5 xD ohjausporat 6xD-pora
30,75 m5 - B 0,75k5 — = -
@72ms 372k5 Tehokas 130

INOX-karkigeometria, poran @
k5-toleranssilla ja sisdisella

12xD-24xD porat jaahdytyksella (IK).
@1,0k5-0@

6,35 k5

4 ohjauspintaa takaavat
kierukkaporan
erinomaisen ohjauksen.

a-INOXcronos-pinnoite takaa
pitkan kestoian ja estda
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

Hienorakeinen tayskovametalli
(suuret lastuamis- ja
syottonopeudet mahdollisia)

Varsi DIN6535 HA, varren
@ h6-toleranssilla.

oy HB micrtec 7104 Core 3,5%0-Pilot cooled

| TADGCETNRDTLL®

TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec

TAPEETDRILL

by HB micratec INOX-Pilot 130°

TARCETDRILL

by HB microtee T read-Core 3,5x0-Pilot cooled

TARPCETDRILL

wHsmirotee — INOX—-x0 cooled

e ——————————
N o - S e ——

TAPEETDRILL

syrsmiastes  INIOX—18x[] cooled

TARPECETDRILL

sywemicrotec — INNOX-12x0 cooled

TARPEETDRILL

sywemicrotec  INNOX-24x0 cooled

Tilauslomake TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec . .




TARC- TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

e INOX-Pilot 130°

INOX-Pilot 130° s | o
(mm) (inch)

A TD.IP.075.150.90 ? 0,750 - @ 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00

. TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00

ol TD.IP.085.170.90 @ 0,850 - @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00

TD.IP.090.180.90 @ 0,900 - @ 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00

TD.IP.095.190.90 @ 0,950 - @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00

TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00

TARGETDRILL INOX_Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00

N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00

<90° viiste TD.IP.115.230.90 ? 1,150 - ? 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00

57 Toomm - 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00

TD.IP.125.250.90 @ 1,250 = @ 2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00

TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - ® 2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00

TD.IP.135.270.90 @ 1,350 - @ 2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00

TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @ 2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00

< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00

TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00

< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00

TD.IP.1588.317590 @ 1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00

TD.IP.160.320.90 @ 1,600 = @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00

TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00

— — TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00

= TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - ® 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00

TD.IP.180.360.90 @ 1,800 - @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00

a a TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00

S S TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,80 13,90 48,00

TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00

a-INOXcronos-pinnoitettu TD.IP.200.400.90 @ 2,000 - 03,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00

TD.IP.203.4060.90 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00

TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - ? 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00

TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - ? 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00

TD.IP.215.430.90 @ 2,150 - @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00

TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ® 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00

TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - ? 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00

Yhdistelmatyokalu: keskidinti + poraus + viisteitys TD.IP.230.460.90 2,300 - ? 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00

TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00

TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00

Erinomainen paikoitustarkkuus TD.IP.2381.4762.90 (2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00

TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00

TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00

B TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00

Poraus 2xD + viiste TD.IP.255.510.90 @ 2,550 = @ 3,60 @ 4,00 5,10 18,65 56,00

TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00

TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00

Ohjauspora (toleranssi @m5) syvien reikien poraukseen TD.IP.270.540.90 @ 2,700 - @ 4,00 @ 4,00 540 - 56,00

_ _ TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00

Esitteet ja TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00

lastuamisarvot Lvh 5t tvbstéaiat ia luotett : TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00

yhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi TD.IP.290.580.90 @ 2,900 - @ 4,00 @ 4,00 5,80 - 56,00

TD.IP.295.590.90 @ 2,950 = @ 4,00 @ 4,00 5,90 = 56,00

TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 ? 6,00 6,00 21,90 60,00

TD.IP.305.610.90 @ 3,050 - @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00

TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00

TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 ? 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec . ﬂ




TARC- TDRILL B licrotec”

reemewes - INOX-Pilot 130°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero | 1 G | D.1 LD
(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 @ 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6,35 23,40 60,00 Tehokas, itsekeskidiva 130°
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 a-INOX-kérkigeometria
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 ? 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00 o
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 @ 6,00 6,80 24,85 60,00 7y
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00 & |
TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - @ 5,50 ©? 6,00 7,00 25,55 65,00 " | Tehokas a-INOXcronos-pinnoite
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 ? 6,00 7,10 25,95 65,00 ¥ / takaa pitkén kestoidn ja estda
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 @ 6,00 7,20 26,30 65,00 . ‘ g materiaalin tarttumisen
TD.IP.365.730.90 @ 3,650 - @ 5,50 ? 6,00 7,30 26,65 65,00 90° L leikkuusarmiin.
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 @ 6,00 7,40 27,05 65,00 Poraussywyys 2xD, 90° i
TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - @ 5,50 @ 6,00 7,50 27,40 70,00 upotussirm -

TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 ? 6,00 7,60 27,75 70,00 o ‘

TDIP385.77090 3,850 - ? 5,50 ? 6,00 7,70 28,15 70,00 viisteitykseen I
TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00 !
TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 ? 6,00 7,90 28,85 70,00 f

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 ? 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - ? 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 @ 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 @ 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 @ 6,00 9,20 - 75,00 -

TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00 ‘
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 ? 6,00 9,40 - 75,00 ‘

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" ? 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - ? 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00
TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 : : - :
TD.IP.510.1020.90 (5,100 : @8,00 $8,00 10,20 - 80,00 Hienorakeinen tayskovametalli
TD.IP.520.1040.90 @ 5,200 - @ 8,00 @ 8,00 10,40 - 80,00 (suuret lastuamis- ja
TD.IP530.1060.90 @ 5,300 - @ 8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 syéttonopeudet mahdollisia)
TD.IP.540.1080.90 @ 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00
TD.IP.550.1100.90 @ 5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 = 80,00

TD.IP.5556.1111.90 @ 5,556 7/32" @ 8,00 @ 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.560.1120.90 @ 5,600 - ? 8,00 ? 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.570.1140.90 @ 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP.580.1160.90 @ 5,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 @ 5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,80 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 @ 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.1240090 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 @ 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 @ 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Varsi DIN6535 HA, varren
TD.IP.670.1320.90 @ 6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 @ h6-toleranssilla.
TD.IP.680.1360.90 @ 6,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00
TD.IP.690.1360.90 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 @ 7,200 - ? 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

Toimitus varastosta.

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TARCL TDRILL HB"

by HB microtec T ra ad-Core 3,5x0-Pilot cooled

3,5x0 kierteen alkureikapora
Porraspora — ohjauspora

140°3 Teho-
itsekeskidiva
karkigeometria

Tehokas a-INOXcronos-pinnoite

J takaa pitkan kestoian ja estaa
materiaalin tarttumisen
’ leikkuusarmiin.

o

/

I

3,5xD alkaen @ 0,75mm, 90°
tai 60° upotussarma

L3
(2) 0,75mm — @ L2
7,2mm 5] g 2’0}
T o
;_<> de T )\ B S Rl Tl e ! é
5
g % [+ Kuhikanal Schiiz.
@ al

Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja D Tilaus Tilausnumero: G Pyynto
optimoitu ulottuma tekevat tyokalusta
tukevan ja varinattoman Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:

D+ GL: a:

1 (] Pinnoitettu™ (] E (] Kyna
Dz: L1:
Leikkuusuunta:
Da: L: (] Pinnoittamaton
(] Oikea (] vasen

Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
Erittdin hienorakeinen,
murtositkea tayskovametalli
mahdollistaa suuret syotot ja
lastuamisnopeudet

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

|
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.
E TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec

LSRN N ST

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
/ Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

3,5XD kierteen alkurEikdpora Tuotenumero Kierretapeille Alerzzullle

kierretapeille

PO rraspo ra — o h jauspo ra TDTC.075.IKXX @#0,750 - M1x0,25 = 1950 3 2,625 800 60°/90° 50
TDTC.080.KXX @0800 - - - 2000 3 2,800 800 60°/90° 50

TDTC.085.IKXX @0,850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50

TDTC.090.KXX @0,900 - - M1 2,100 3 2,700 800 60°/90° 50

TDTC.095.IKXX @0,950 - M1,2x0,25 - 2,150 3 3325 800 60°/90° 50

TDTC.100.IKXX @1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50

TARGETDRILL TDTC.105KXX @1,050 - = = 2250 3 3675 830 60°/90° 50
)} < XXe 0 60 tai 90° p— TDTC.110IKXX @ 1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50

A "y TDTC.115.KXX @ 1,150 - = = 2350 3 4025 860 60°/90° 50

D1mé Sisdinen jaahdytys 4 fa TDTC.120/KXX $1,200 - M1,4x0,2 - 2400 3 4200 870 60°/90° 50

)f\" TDTC125KXX ©@1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 9,70 60°/90° 60

Ij TDTC.130KXX ©@1,300 - UNF-Nr.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60

TDTC.135IKXX @ 1,350 - M1,7 - 2550 4 4725 990 60°/90° 60

< GL . 1 TDTC.A4O0IKXX @ 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
o/ TDTCAL5IKXX @ 1,450 - M1,8 = 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60

P L2 | N = TDTC.150IKXX @ 1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,70 60°/90° 60
20° ’ TDTC.155.IKXX @ 1,550 - #1-64 - 2,750 4 5425 11,20 60°/90° 60

= % TDTC.1587.IKXX @ 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 11,30 60°/90° 60

TDTC.160.KXX @1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60

=g TDTC.165.KXX @1,650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60

- TDTC.170.KXX @1,700 - - 111'_67‘5/ 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60

a TDTCA75.KXX ©@1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 6125 11,70 60°/90° 60

TDTC.180.KXX 1,800 - UNC-NF.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60

TDTC.185.IKXX @1,850 - #2-56/#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60

a-INOXcronos-pinnoitettu TDTC.190.KXX ©@1,900 - UNF-Nr.2/M2,3 - 300 4 6650 12,90 60°/90° 60
TDTC.195.KXX @ 1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3,150 4 6825 13,00 60°/90° 60

TDTC.200.KXX @2,000 - - #2-56 3200 4 7,000 13,90 60°/90° 60

TDTC.203.KXX ©@2030 - - M2,2 3230 4 7,905 13,20 60°/90° 60

TDTC.205.IKXX 2,050 - M2,5/M2,3x0,25 - 3250 4 7,175 13,220 60°/90° 60

TDTC.210KXX @#2,700 -  MJ2,5%0,45/4#3-48/UNF-Nr.3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60

Yhdistelmatyokalu: keskidinti + poraus + viisteitys TDTC.215.KXX ©2,150 -  M2,6/M2,5x0,35/4#3-56 M2,3 3350 4 7,525 1340 60°/90° 60

TDTC.220.KXX @2,200 - - - 3400 4 7,700 1530 60°/90° 60

TDTC225.KXX @2250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70

Tehokas & ohjauspinnan pora TDTC.230.KXX ©@2300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70

TDTC.233.1KXX @2,330 - - M2,5 3530 6 87155 1560 60°/90° 70

TDTC.235.KXX @2,350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70

o L . . . TDTC.2381.IKXX 2,381 3/32" = = 3581 6 8334 1570 60°/90° 70

3,5xD alkureikapora kaikille kierretyypeille kokoon M8 asti TDTC260IKXX  @2.400 - UNF-Nr /-8 i 3600 6 8400 1570 60°/90° 70

TDTC245IKXX @2450 - - - 3650 6 8575 1590 60°/90° 70

_ _ _ . TDTC250.KXX @2,500 - M3 - 37000 6 8750 16,00 60°/90° 70

Ohjauspora (toleranssi @m6) syvien reikien poraukseen TDTC2550KXX  B2550 - ) #4-40 3750 6 8925 1610 60°/90° 70

Esitteet ja TDTC.260.KXX ©@2600 -  UNF/UNC-Nr5/M)3x0,5 - 3800 6 9,100 16220 60°/90° 70
lastuamisarvot TDTC.265.KXX (2,650 - M3x0,35/#5-40 = 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70
Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi TDTC.2700KXX  $2,700 - H5-44 - 3900 6 9450 17,30 60°/90° 70

TDTC.275.KXX @#2,750 - M3x0,25 = 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70

TDTC.280.IKXX (2,800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9800 17,50 60°/90° 70

TDTC.285.IKXX (2,850 - #6-32 - 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70

TDTC.290.IKXX (2,900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4,700 6 10,50 17,70 60°/90° 70

TDTC.2955.IKXX @2950 - - - 4150 6 10325 17,90 60°/90° 70

TDTC.300.KXX 3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
/ Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

Tuotenumero Kierretapeille k“,”;f:f;;j,‘; Tuotenumeron paate korvataan halutulla viistekulmalla: .90 kulmalle 90° tai .60
o
TDTC310JKXX $3,100 - - - 4300 6 10850 1890 60°/90° 70 el so
TDTC315/KXX  $3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11,025 1920 60°/90° 70
TDTC3175IKXX @3,175 1/8" - - 4375 6 11,113 1920 60°/90° 70
TDTC3200KXX @3,200 - - - 4,400 6 11,200 1920 60°/90° 70
LERE=pe o ) IS - M3,5 SO IE BAREER) NCEETR EOET Tilausesimerkki: muovaavalle Tilausesimerkki: kierrejyrsimelle
TDTC330KXX @3,300 - Ma M35x0,5 4500 6 11550 19,40 60°/90° 70 kierretapille M1 ja M1.8ja
TDTC340KXX @3,400 - UNC-Nr8 - 4600 6 11900 1960 60°/90° 70 , o [ . .
TDTC350KXX @3,500 - UNF-Nr8/M4x0,5 - 4700 6 12,250 1980 60°/90° 70 B R 20, E el POl o bstE L B0
TDTC360KXX @3,600 - - - 4800 6 12,600 20,10 60°/90° 70
TDTC365IKXX @3,650 - M4x0,35 - 4850 6 12,775 2030 60°/90° 70
TDTC370KXX ©3,700 - Ms,5 Ma 4900 6 12950 2030 60°/90° 70
TDTC380IKXX @3,800 - UNC-NF.10 - 5000 6 13,300 2050 60°/90° 70
TDTC390/KXX (3900 - - - 5100 6 13,650 2070 60°/90° 70
TDTC.3968/KXX (33,968 5/32" - - 5168 6 13,888 21,00 60°/90° 70
TDTC400JKXX @4,000 - - - 5200 6 14000 2100 60°/90° 70
TDTCA10JKXX @4,100 - UNF-NF.10 - 5300 6 14350 2280 60°/90° 70
TDTC420IKXX @4200 - M5/M5x0,75 Ms,5 5400 6 14,700 2250 60°/90° 70
TDTCA430JKXX @4,300 - - - 5500 8 15050 23,10 60°/90° 85
TDTC4L0IKXX @ 4400 - - - 5600 8 15400 2320 60°/90° 85
TDTCA450KXX @4,500 - UNC-Nr.12/M5x0,5 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTCA4E0KXX @ 4,600 - UNF-NF.12 - 5800 8 16100 2860 60°/90° 85
TDTCA4E5IKXX @ 4650 - - M5 5850 8 16275 2880 60°/90° 85
TDTCA70KXX @4,700 - UNEF-NF.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTCA4762/KXX $4,762 3/16" - - 5962 8 16667 2890 60°/90° 85
TDTCA480IKXX @4800 - - - 6000 8 16800 2890 60°/90° 85
TDTCA490KXX @4,900 - - - 6700 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC500KXX @5000 - M6 #12-24 6200 8 17,500 29,20 60°/90° 85
TDTC510/KXX  $5100 - 14" - 6300 8 17,850 29,400 60°/90° 85
TDTC5200KXX $5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 3000 60°/90° 85
TDTC5300KXX $5300 - - - 6500 8 18550 3050 60°/90° 85
TDTC540IKXX @5400 - - - 6600 8 18900 3100 60°/90° 85
TDTC5500KXX  @5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19,250 3160 60°/90° 85
TDTC5556IKXX (5556 7/32" - - 6756 8 19446 3180 60°/90° 85
TDTC560IKXX @5600 -  UNEF-1/4"/MJ6x0,5 M6 6800 8 19,600 3200 60°/90° 85
TDTC570KXX @5700 - - - 6900 8 19950 32,60 60°/90° 85
TDTC580IKXX @5800 - - - 7000 8 20300 3370 60°/90° 85
TDTC590/KXX @5900 - - - 7100 8 20650 3370 60°/90° 85
TDTC600IKXX @6000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85
TDTC620.KXX 6,200 M7x0,75 - 7400 10 21,700 3520 60°/90° 90
TDTC635KXX  @6,350 1/4" - - 7550 10 22,225 3600 60°/90° 90
TDTC660KXX @6600 - 5/16"-18 M7 7800 10 23,100 37,40 60°/90° 90
TDTC670KXX @6,700 - 1/16" - 7900 10 23,450 37,90 60°/90° 90
TDTC680KXX @6800 - M8/G1/16 M7x05 8000 10 23,800 3840 60°/90° 90
TDTC690KXX @6900 - UNF-5/16" - 8700 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC.700KXX @7,000 - Mex1 - 8200 10 24500 3950 60°/90° 90
TDTC.720KXX ©7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24,500 4050 60°/90° 90

Toimitusaika 3-4 viikkoa

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




TARC- TDRILL

by HB microtec INUX—éXD CUDIEd

INOX-6xD cooled

TARGETDRILL Sisainen jaahdytys
R
<—Poraussyvyys 6xD
./
D1:® 1,00 mm
- GL >
- L2 >
«
— -
=
— MT
] a
S 1S

a-INOXcronos-pinnoitettu

[tsekeskioiva

Erinomainen suoruus — 6xD, 4 ohjauspintaa

Suuret lastuamis- ja syottonopeudet mahdollisia

Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus

Esitteet ja

lastuamisarvot Lisaa prosessivarmuutta ja laatua

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec

Tuotenumero

TD.075.IK.6D
TD.080.IK.6D
TD.085.1K.6D
TD.090.IK.6D
TD.095.IK.6D
TD.100.IK.6D
TD.105.IK.6D
TD.110.IK.6D
TD.115.IK.6D
TD.120.IK.6D
TD.125.IK.6D

TD.130.IK.6D

TD.135.IK.6D
TD.140.IK.6D
TD.145.IK.6D
TD.150.1K.6D
TD.155.IK.6D
TD.1588.IK.6D

TD.160.IK.6D
TD.165.IK.6D
TD.170.IK.6D

TD.175.IK.6D
TD.180.IK.6D
TD.185.IK.6D
TD.190.IK.6D

TD.195.IK.6D

TD.200.IK.6D
TD.203.IK.6D
TD.205.IK.6D

TD.210.IK.6D

TD.215.IK.6D

TD.220.IK.6D
TD.225.IK.6D
TD.230.IK.6D
TD.233.IK.6D
TD.235.IK.6D
TD.2381.IK.6D
TD.240.IK.6D
TD.245.IK.6D
TD.250.1K.6D
TD.255.IK.6D

TD.260.IK.6D

TD.265.IK.6D
TD.270.IK.6D
TD.275.IK.6D
TD.280.IK.6D
TD.285.IK.6D
TD.290.IK.6D
TD.295.IK.6D
TD.300.IK.6D

@ 0,750
@ 0,800
@ 0,850
@ 0,900
@ 0,950
@ 1,000
@ 1,050
® 1,100
® 1,150
@ 1,200
? 1,250

@ 1,300

? 1,350
@ 1,400
@ 1,450
@ 1,500
@ 1,550
? 1,588

@ 1,600
@ 1,650
@ 1,700

@ 1,750
@ 1,800
@ 1,850
@ 1,900

@ 1,950

@ 2,000
@ 2,030
@ 2,050

@ 2,100

@ 2,150

@ 2,200
@ 2,250
@ 2,300
@ 2,330
@ 2,350
@ 2,381
@ 2,400
@ 2,450
@ 2,500
@ 2,550

@ 2,600

@ 2,650
@ 2,700
@ 2,750
@ 2,800
@ 2,850
@ 2,900
@ 2,950
@ 3,000

3/32"

Kierretapeille

M1x0,25

M1,1x0,25
M1,2x0,25
M1,2x0,2
M1,4
M1,4x0,2
M1,6/#0-80
UNF-Nr.0/
M1,6x0,35
M1,7
M1,6x0,2
M1,8
UNC-Nr.1
#1-64
UNF-Nr.1/M2/
M1,8x0,2

M2,2/M2x0,25
UNC-Nr.2
#2-56/#2-64
UNF-Nr.2/M2,3
M2,2x0,25/
M2,3x0,35

M2,5/M2,3x0,25
MJ2,5x0,45/#3-48/

UNF-Nr.3
M2,6/M2,5x0,35/
#3-56

M2,6x0,35
UNC-Nr.4

#4-40

UNF-Nr.4/#4-48

M3

UNF/UNC-Nr.5/
MJ3x0,5
M3x0,35/#5-40
#5-44
M3x0,25
UNC-Nr.6
#6-32
UNF-Nr.6/M3,5

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec

#0-80

M1,6

#1-64/
#1-72

#5-40

L1 [4 ohjausp.]
(mm)
3,30
3,52
3,74
3,96
4,18
4,40
4,65
4,85
5,10
5,30
5,50

5,75

5,95
6,20
6,40
6,60
6,85
7,00

7,05
7,30
7,50

7,70
7,95
8,15
8,40

8,60

8,80
9,05
9,05

9,25

9,50

9,70
9,90
10,15
10,35
10,35
10,5
10,60
10,80
11,00
11,25

11,45

11,70
11,90
12,10
12,35
12,55
12,80
13,00
13,20

Y1

L2 [kierreura]
(mm)

6,75
7,20
7,65
8,10
8,55
9,30
9,80
10,25
10,70
11,20
11,65

12,10

12,60
13,05
13,50
13,95
14,45
14,30

14,90
15,35
15,85

16,30
16,75
17,25
17,70

18,15

18,60
19,10
19,10

19,55

20,00

20,50
20,95
21,40
21,90
21,90
21,40
22,35
22,80
23,25
23,75

24,20

24,65
25,15
25,60
26,05
26,55
27,00
27,45
27,90

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

52,00

52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00

55,00
55,00
55,00

55,00
57,00
57,00
57,00

57,00

57,00
60,00
60,00

60,00

60,00

60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
65,00

65,00

65,00
65,00
65,00
67,00
67,00
67,00
67,00
70,00



TARC- TDRILL

HBVlicrotec

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

INOX-6xD cooled

L1[4ohjausp.] | L2 [kierreura]

Tuotenumero

Kierretapeille

(mm)

Tehokas 130°
INOX-karkigeometria, poran @

TD.305.IK.6D @ 3,050 - - - @ 6,00 13,45 28,40 70,00

TD.310.IK.6D @ 3,100 - - - @ 6,00 13,65 28,85 70,00 k5-toleranssilla ja sisdisella
TD.315.IK.6D @ 3,150 - M3,5x0,35 = @ 6,00 13,90 29,30 70,00 jadhdytyksell3 (IK).
TD.3175.IK.6D $3175  1/8" - - @ 6,00 14,00 28,60 70,00

TD.320.IK.6D @ 3,200 - - - @ 6,00 14,10 29,80 70,00

TD.325.IK.6D @ 3,250 - - M3,5 @ 6,00 14,30 30,25 70,00 4 ohjauspintaa takaavat

TD.330.IK.6D @ 3,300 - Ma M3,5x0,5 @ 6,00 14,55 30,70 72,00 kierukkaporan

TD.335.1K.6D @ 3,350 - @ 6,00 14,75 31,20 72,00 erinomaisen ohjauksen. a-INOXcronos-pinnoite takaa
TD.340.IK.6D @ 3,400 - UNC-Nr.8 - @ 6,00 15,00 31,65 72,00 pitkén kestoidn ja estid
TD.345.IK.6D @ 3,450 - @ 6,00 15,20 32,10 72,00 o .
TD.350.IK.6D $3500 -  UNF-Nr8/Mux0,5 - ? 6,00 15,40 32,55 72,00 materiaalin tarttumisen
TD.355.IK.6D ? 3,550 - - - ? 6,00 15,65 33,05 75,00 leikkuusarmiin.
TD.360.IK.6D @ 3,600 - @ 6,00 15,85 33,50 75,00

TD.365.IK.6D @ 3,650 - M4x0,35 - @ 6,00 16,10 33,95 75,00

TD.370.IK.6D @ 3,700 - Ms,5 Ma @ 6,00 16,30 34,45 75,00

TD.375.IK.6D @ 3,750 - @ 6,00 16,50 34,90 75,00

TD.380.IK.6D @ 3,800 - UNC-Nr.10 - @ 6,00 16,75 35,35 77,00

TD.385.IK.6D @ 3,850 - - - @ 6,00 16,95 35,85 77,00

TD.390.IK.6D @ 3,900 - = = @ 6,00 17,20 36,30 77,00

TD.395.IK.6D @ 3,950 - - - @ 6,00 17,40 36,75 77,00

TD.3969.IK.6D @3,969  5/32" @ 6,00 17,50 35,70 80,00

TD.400.IK.6D @ 4,000 - @ 6,00 17,60 37,20 80,00

TD.410.IK.6D @ 4,100 - UNF-NF.10 - @ 6,00 18,05 38,15 80,00

TD.420.IK.6D @ 4,200 - M5/M5x0,75 Ms,5 @ 6,00 18,50 39,10 80,00

TD.430.IK.6D @ 4,300 - - - @ 6,00 18,95 40,00 80,00 : — :

TD.440.IK.6D @ 4,400 - - - ? 6,00 19,40 40,95 80,00 Hienorakeinen tayskovametalli

TD.450.IK.6D @ 4,500 = UNC-Nr.12/M5x0,5 - ? 6,00 19,80 41,85 80,00 (suuret lastuamis- ja

TD.460.IK.6D @ 4,600 - UNF-Nr.12 - @ 6,00 20,25 42,80 85,00 syotténopeudet mahdollisia)

TD.465.IK.6D @ 4,650 - - M5 @ 6,00 20,46 41,85 85,00

TD.470.IK.6D @ 4,700 - UNEF-Nr.12 - @ 6,00 20,70 43,75 85,00

TD.4763.IK.6D @ 4,763  3/16" - - @ 6,00 21,00 42,90 85,00

TD.480.IK.6D @ 4,800 - - - @ 6,00 21,15 44,65 85,00

TD.490.IK.6D @ 4,500 - - - @ 6,00 21,60 45,60 85,00

TD.500.IK.6D @ 5,000 - M6 #12-24 06,00 22,00 46,50 85,00

TD.510.IK.6D @ 5,100 - 14" - @ 6,00 22,45 47,45 90,00

TD.520.IK.6D @ 5,200 - M6x0,75 - @ 6,00 22,90 48,40 90,00 Varsi DIN6535 HA, varren
TD.530.IK.6D @ 5,300 - - - @ 6,00 23,35 49,30 90,00 @ h6-toleranssilla.
TD.540.IK.6D @ 5,400 - - - @ 6,00 23,80 50,25 90,00

TD.550.IK.6D @ 5,500 - M6x0,5/UNF-1/4" - @ 6,00 24,20 51,15 90,00

TD.5556.IK.6D @¢5556  7/32" - - @ 6,00 24,50 50,00 95,00

TD.560.IK.6D @ 5,600 - U'\,\'AEJE;B/ g / M6 @ 6,00 24,65 52,10 95,00

TD.570.IK.6D @ 5,700 - - - @ 6,00 25,10 53,05 95,00

TD.580.IK.6D @ 5,800 - - - @ 6,00 25,55 53,95 95,00

TD.590.IK.6D @ 5,900 - - - @ 6,00 26,00 54,90 95,00

TD.600.IK.6D @ 6,000 - M7 - @ 6,00 26,40 55,80 95,00

TD.620.IK.6D @ 6,200 - M7x0,75 - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.6350.IK.6D @6,350 /4" - - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.660.IK.6D @6,600 - 5/16"-18 M7 @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.670.IK.6D @6,700 - 1/16" - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.680.IK.6D ?6,800 - M8/G1/16 M7x0,5 (6,00 28,00 57,20 95,00

TD.690.IK.6D #6,900 - UNF-5/16" - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.700.IK.6D #7,000 - M8x1 - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.720.IK.6D #7,200 - UNEF-5/16" - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

Toimitus varastosta.

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec / N DX—IZX D coo I e d

INOX- 1 ZXD COOIEd Tuotenumero L1 [4(;hri:l)usp-] L2 [I;i;:;e)ura]
TD.100.IK.12D @ 1,00 - 3,00 4,40 15,30 58,00
TD.105.1K.12D 31,05 - @ 3,00 4,65 16,10 58,00
TD.110.K.12D 31,10 _ @3,00 4,85 16,85 58,00
TD.115.K.12D 31,15 - @3,00 5,10 17,60 58,00
TD.120.1K.12D 1,20 _ @3,00 5,30 18,40 58,00
TD.125.K.12D 31,25 . @3,00 5,50 19,15 58,00
TARGETDRILL Sisdinen jaahdytys TD.130.IK.12D ? 1,30 - 3,00 5,75 19,90 64,00
' < Poraussyvyys 12xD ' > TD.135.IK.12D 31,35 . 33,00 5,95 20,70 64,00
A pe TD.140.IK.12D @ 1,40 _ @ 3,00 6,20 21,45 64,00
D1: 31,00 mm o : TD.145.1K.12D @145 - 3,00 6,40 22,20 64,00
: TD.150.1K.12D @ 1,50 - 03,00 6,60 22,95 64,00
TD.155.1K.12D 31,55 § 33,00 6,85 23,75 68,00
. - - TD.1588.K.12D @ 1,588 1/16" 3,00 7,00 23,80 68,00
< > v\ TD.160.1K.12D 31,60 § 33,00 7,05 24,50 68,00
- 12 _ | TD.165.1K.12D ?1,65 - 03,00 7,30 25,25 68,00
D g TD.170.IK.12D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 26,05 68,00
TD.175.K.12D 81,75 - ?3,00 7,70 26,80 68,00
TD.180.1K.12D 31,80 . @3,00 7,95 27,55 72,00
| TD.185.1K.12D @185 - 3,00 8,15 2835 72,00
. TD.190.IK.12D 31,90 . @ 3,00 8,40 29,10 72,00
o TD.195.1K.12D ?1,95 - 3,00 8,60 29,85 72,00
s TD.200.IK.12D 32,00 : @ 4,00 8,80 30,60 72,00
TD.205.1K.12D ?2,05 - @ 4,00 9,05 31,40 76,00
a-INOXcranos-pinnoitettu TD.210.K.12D $2,10 - @ 4,00 9,25 32,15 76,00
TD.215.K.12D 32,15 - @ 4,00 9,50 32,90 76,00
TD.220.1K.12D 32,20 § @ 4,00 9,70 33,70 76,00
TD.225.1K.12D 32,25 - @ 4,00 9,90 34,45 76,00
TD.230.K.12D 2,30 . @ 4,00 10,15 35,20 80,00
TD.235.1K.12D 02,35 - @ 4,00 10,35 36,00 80,00
Kierteinen syvanreian pora sisaisella jaahdytyksella (IK) TD.2381.1K12D 02,381 3/32" 94,00 10,50 3570 80,00
TD.240.1K.12D 2,40 - @ 4,00 10,60 36,75 80,00
TD.245.1K.12D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 37,50 80,00
Erinomainen suoruus — 12xD, 4 ohjauspintaa TD.250.IK.12D 250 - @ 4,00 11,00 38,25 80,00
TD.255.1K.12D 32,55 - @ 4,00 11,25 39,05 84,00
TD.260.1K.12D 02,60 - @ 4,00 11,45 39,80 84,00
Suuret lastuamis- ja sy6tténopeudet mahdollisia TD.265.1K.12D 265 - @ 4,00 11,70 40,55 84,00
TD.270.K.12D 32,70 _ @ 4,00 11,90 41,35 84,00
TD.275.K.12D 82,75 § @ 4,00 12,10 42,10 84,00
Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus TD280.K.12D 1250 - L0 12,35 4285 88,00
TD.285.1K.12D @285 : @ 4,00 12,55 43,65 88,00
Esitteet ja TD.290.IK.12D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 444,40 88,00
lastuamisarvot Lisaa prosessivarmuutta ja laatua TD.295.K.12D 2,95 - @ 4,00 13,00 45,15 88,00
TD.300.IK.12D 3,00 - 6,00 13,20 45,90 92,00
TD.305.1K.12D @3,05 - @ 6,00 13,45 46,70 92,00
TD.310.K.12D ?3,10 - 6,00 13,65 47,45 92,00
TD.3175.1K.12D 33,175 1/8" 36,00 14,00 48,20 92,00
TD.315.1K.12D @315 - 6,00 13,90 47,60 92,00
TD.320.IK.12D 33,20 - @ 6,00 14,10 49,00 92,00

TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec I N DX—_ZZX D CO0 I e d

Tuotenumero | ?;:3 & [A(;hrf:)usP'] | L2 [lzint:rr:;:ura] | Tehokas 130°
INOX-kéarkigeometria, poran @
TD.325.IK.12D ?3,25 - @ 6,00 14,30 49,75 92,00 K5-toleranssillaja siséisells
TD.330.IK.12D ?3,30 - 06,00 14,55 50,50 96,00 jahdytyksell3 (1K)
TD.335.IK.12D ?3,35 - @ 6,00 14,75 51,30 96,00
TD.340.IK.12D @ 3,40 - ? 6,00 15,00 52,05 96,00
TD.345.IK.12D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 52,80 96,00
TD.350.1K.12D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 53,55 96,00 4 ohjauspintaa takaavat
TD.355.IK.12D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 54,35 100,00 kierukkaporan
TD.360.IK.12D 3,60 - @ 6,00 15,85 55,10 100,00 erinomaisen ohjauksen.
TD.365.IK.12D @ 3,65 - @ 6,00 16,10 55,85 100,00 a-INOXcronos-pinnoite takaa
TD.370.IK.12D ?3,70 - @ 6,00 16,30 56,65 100,00 pitkin kestoidn ja estaa
TD.375.IK.12D @3,75 - @ 6,00 16,50 57,40 100,00 materiaalin tarttumisen
TD.380.IK.12D ?3,80 - @ 6,00 16,75 58,15 104,00 leikkuusarmiin.
TD.385.IK.12D @385 - @ 6,00 16,95 58,95 104,00
TD.390.IK.12D 3,90 - @ 6,00 17,20 59,70 104,00
TD.395.IK.12D ?3,95 - @ 6,00 17,40 60,45 104,00
TD.3969.IK.12D ?3,969 5/32" 06,00 17,50 59,50 108,00
TD.400.IK.12D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 61,20 108,00
TD.410.IK.12D @ 4,10 - ? 6,00 18,05 62,75 108,00
TD.420.IK.12D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 64,30 108,00
TD.430.1K.12D @430 - 6,00 18,95 65,80 108,00 Hienorakeinen tayskovametalli
TD.440.1K.12D @ 4,40 § @ 6,00 19,40 6735 108,00 (suuret [astuamis- ja
TD.450.1K.12D @ 4,50 - 6,00 19,80 68,85 108,00 sydttonopeudet mahdollisia)
TD.460.IK.12D @ 4,60 - @ 6,00 20,25 70,40 115,00
TD.470.IK.12D @ 4,70 - ? 6,00 20,70 71,95 115,00
TD.4763.1K.12D 04,763 3/16" 06,00 21,00 71,40 115,00
TD.480.IK.12D @ 4,80 - ? 6,00 21,15 73,45 115,00
TD.490.IK.12D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 75,00 115,00
TD.500.IK.12D 5,00 - ? 6,00 22,00 76,50 115,00
TD.510.IK.12D 35,10 - @ 6,00 22,45 78,05 122,00
TD.520.IK.12D 05,20 - 06,00 22,90 79,60 122,00
TD.530.IK.12D 35,30 § 36,00 2335 81,10 122,00 Varsi DING535 HA, varren
TD.540.IK.12D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 82,65 122,00 @ he-toleranssilla.
TD.550.IK.12D ? 5,50 - ? 6,00 24,20 84,15 122,00
TD.5556.1K.12D ?5,556 7/32" 6,00 24,50 83,30 130,00
TD.560.IK.12D ? 5,60 - ? 6,00 24,65 85,70 130,00
TD.570.IK.12D ®5,70 - ? 6,00 25,10 87,25 130,00
TD.580.IK.12D ? 5,80 - @ 6,00 25,55 88,75 130,00
TD.590.IK.12D @ 5,90 - @ 6,00 26,00 90,30 130,00
TD.600.IK.12D @ 6,00 - ? 6,00 26,40 91,80 130,00
TD.6350.1K.12D 06,350 1/4" 06,00 28,00 95,30 130,00

Toimitus varastosta.

e o g
B VRS

E TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec /NDX—_ZBXD CDUIEd

INOX- 18XD COOIEd Tuotenumero L1 ["(;hri]a)usp-] L2 [l:::‘::;ura]
TD.100.IK.18D ? 1,00 - @ 3,00 4,40 21,30 64,00
TD.105.IK.18D @ 1,05 - @ 3,00 4,65 22,40 64,00
TD.110.IK.18D ? 1,10 - @ 3,00 4,85 23,45 64,00
TD.115.IK.18D ?1,15 - @ 3,00 5,10 24,00 64,00
TD.120.IK.18D $1,20 - @ 3,00 5,30 25,60 64,00
TD.125.IK.18D @ 1,25 - @ 3,00 5,50 26,65 64,00
TARGETDRILL Sisdinen jadhdytys TD.130.IK.18D @ 1,30 - @ 3,00 5,75 27,70 72,00
< Poraussyvyys 18xD TD.135.IK.18D ? 1,35 - @ 3,00 5,95 28,80 72,00
A TD.140.IK.18D @ 1,40 - @ 3,00 6,20 29,85 72,00
D1: @ 1,00 mm TD.145.1K.18D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 30,90 72,00
TD.150.IK.18D @ 1,50 - @ 3,00 6,60 31,95 72,00
TD.155.1K.18D ? 1,55 - @ 3,00 6,85 33,05 80,00
TD.1588.IK.18D 01,588 1/16" ?3,00 7,00 33,30 80,00
< GL »> TD.160.IK.18D ? 1,60 - @ 3,00 7,05 34,10 80,00
i TD.165.1K.18D ? 1,65 - @ 3,00 7,30 35,15 80,00
- TD.170.IK.18D ?1,70 - @ 3,00 7,50 36,25 80,00
- TD.175.IK.18D ?1,75 - @ 3,00 7,70 37,30 80,00
TD.180.IK.18D ? 1,80 - @ 3,00 7,95 38,35 88,00
TD.185.1K.18D 01,85 - @ 3,00 8,15 39,45 88,00
| TD.190.IK.18D ? 1,90 - @ 3,00 8,40 40,50 88,00
_ . TD.195.1K.18D ? 1,95 - @ 3,00 8,60 41,55 88,00
o o TD.200.IK.18D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 42,60 88,00
TD.205.IK.18D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 43,70 94,00
a-INOXCronos-pinnoitettu TD.210.IK.18D ?2,10 - @ 4,00 9,25 44,75 94,00
TD.215.1K.18D @ 2,15 - @ 4,00 9,50 45,80 94,00
TD.220.IK.18D 02,20 - @ 4,00 9,70 46,90 94,00
TD.225.1K.18D @ 2,25 - @ 4,00 9,90 47,95 94,00
TD.230.IK.18D ? 2,30 - @ 4,00 10,15 49,00 100,00
TD.235.IK.18D 02,35 - @ 4,00 10,35 49,35 100,00
TD.2381.IK.18D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 50,00 100,00
Kierteinen syvanreidn pora sisaisella jaahdytyksella (IK) TD.240.1K.18D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 50,40 100,00
TD.245.IK.18D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 51,45 100,00
TD.250.1K.18D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 52,50 100,00
Erinomainen suoruus — 18xD, 4 ohjauspintaa TD.255.K.18D 0255 - @ 4,00 11,25 53555 106,00
TD.260.IK.18D ? 2,60 - @ 4,00 11,45 54,60 106,00
TD.265.1K.18D @ 2,65 - @ 4,00 11,70 55,65 106,00
Suuret lastuamis- ja syodttonopeudet mahdollisia TD.270.1K.18D 02,70 - @ 4,00 11,90 56,70 106,00
TD.275.IK.18D 02,75 - @ 4,00 12,10 57,75 106,00
TD.280.1K.18D ? 2,80 - @ 4,00 12,35 58,80 110,00
Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus TD.285.IK.18D P 285 - @ 4,00 12,55 59,85 110,00
TD.290.IK.18D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 60,90 110,00
Esitteet ja TD.295.1K.18D @ 2,95 - @ 4,00 13,00 61,95 110,00
lastuamisarvot Lisa3 prosessivarmuutta ja laatua TD.300.1K.18D 3,00 - 6,00 13,20 63,00 114,00
TD.305.IK.18D @ 3,05 - @ 6,00 13,45 64,05 114,00
TD.310.IK.18D 3,10 - @ 6,00 13,65 65,10 114,00
TD.315.IK.18D ? 3,15 - @ 6,00 13,90 66,15 114,00
TD.3175.IK.18D ®3,175 1/8" 06,00 14,00 66,70 114,00
TD.320.1K.18D 3,20 - @ 6,00 14,10 67,20 114,00

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec /NDX—_ZBXD CDUIEd

Tuotenumero L1 ["(;hrina)usp-] L2 [‘2::3”"3]
Tehokas 130°

TD.325.IK.18D @ 3,25 - @ 6,00 14,30 68,25 114,00 INOX-kérkigeometria, poran @
TD.330.IK.18D @ 3,30 - @ 6,00 14,55 69,30 118,00 k5-toleranssilla ja sisdisella
TD.335.IK.18D @ 3,35 - @ 6,00 14,75 70,35 118,00 jaahdytyksella (IK).
TD.340.IK.18D @ 3,40 - @ 6,00 15,00 71,40 118,00
TD.345.1K.18D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 72,45 118,00 4 ohjauspintaa takaavat
TD.350.IK.18D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 73,50 118,00 kierukkaporan
TD.355.IK.18D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 74,55 122,00 erinomaisen ohjauksen.
TD.360.IK.18D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 75,60 122,00
TD.365.IK.18D @ 3,65 - @ 6,00 16,10 76,65 122,00 a-INOXcronos-pinnoite takaa
TD.370.IK.18D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 77,70 122,00 pitkan kestoian ja estad
TD.375.IK.18D @ 3,75 - @ 6,00 16,50 78,75 122,00 materiaalin tarttumisen
TD.380.IK.18D @ 3,80 - @ 6,00 16,75 79,80 126,00 leikkuusarmiin.
TD.385.IK.18D @ 3,85 - @ 6,00 16,95 80,85 126,00
TD.390.IK.18D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 81,90 126,00
TD.395.IK.18D @ 3,95 - @ 6,00 17,40 82,95 126,00
TD.3969.1K.18D 3,969 5/32" 76,00 17,50 83,30 130,00
TD.400.IK.18D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 84,00 130,00
TD.410.1K.18D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 86,10 130,00
TD.420.IK.18D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 88,20 130,00
TD.430.IK.18D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 90,30 130,00
TD.440.1K.18D @ 4,40 - @ 6,00 19,40 92,40 130,00
TD.450.1K.18D @ 4,50 - @ 6,00 19,30 94,50 130,00 Hienorakeinen tayskovametalli
TD.460.IK.18D @ 4,60 - @ 6,00 20,25 96,60 142,00 (suuret lastuamis- ja
TD.470.IK.18D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 98,70 142,00 sybtténopeudet mahdollisia)
TD.4763.1K.18D (6,763 3/16" 76,00 21,00 100,00 142,00
TD.480.IK.18D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 100,80 142,00
TD.490.IK.18D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 102,90 142,00
TD.500.IK.18D @ 5,00 - @ 6,00 22,00 105,00 142,00
TD.510.IK.18D @ 5,10 - @ 6,00 22,45 107,10 153,00
TD.520.IK.18D @ 5,20 - @ 6,00 22,90 109,20 153,00
TD.530.IK.18D @ 5,30 - @ 6,00 23,35 111,30 153,00
TD.540.IK.18D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 113,40 153,00
TD.550.IK.18D @ 5,50 - @ 6,00 24,20 115,50 153,00
TD.5556.IK.18D ?5,556 7/32" ?6,00 24,50 116,70 165,00 Varsi DIN6535 HA, varren
TD.560.IK.18D @ 5,60 - @ 6,00 24,65 117,60 165,00 @ hé-toleranssilla.
TD.570.IK.18D @ 5,70 - @ 6,00 25,10 119,70 165,00
TD.580.IK.18D @ 5,80 - @ 6,00 25,55 121,80 165,00
TD.590.1K.18D @ 5,90 - @ 6,00 26,00 123,90 165,00
TD.600.IK.18D @ 6,00 - @ 6,00 26,40 126,00 165,00
TD.6350.1K.18D 6,350 1/4" 76,00 28,00 133,40 165,00

Toimitus varastosta.

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec . ﬂ




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec I N UX—24XD cCoOo le d

INOX-24XD COOIEd Tuotenumero L1 ["(;hrina)usp-] L2 [‘Z'r:':;”ra]
TD.100.IK.24D ?1,00 - ?3,00 4,40 27,30 64,00
TD.105.IK.24D ?1,05 - 33,00 4,65 28,70 64,00
TD.110.IK.24D ?1,10 - ?3,00 4,85 30,00 64,00
TD.115.IK.24D $1,15 - ?3,00 5,10 31,40 64,00
TD.120.IK.24D 01,20 - ?3,00 5,30 32,80 64,00
TD.125.IK.24D 01,25 - ?3,00 5,50 34,20 64,00
TARGETDRILL Sisdinen jadhdytys TD.130.IK.24D ?1,30 - ?3,00 5,75 35,50 72,00
< Poraussyvyys 18xD TD.135.IK.24D 01,35 - ®3,00 5,95 36,90 72,00
A TD.140.IK.24D @1,40 - ?3,00 6,20 38,20 72,00
D1: @ 1,00 mm TD.145.IK.24D @1,45 - @3,00 6,40 39,60 72,00
TD.150.1K.24D ?1,50 - ®3,00 6,60 41,00 72,00
TD.155.IK.24D 01,55 - 33,00 6,85 42,30 80,00
TD.1588.IK.24D 01,588 1/16" ?3,00 7,00 43,40 80,00
< GL »> TD.160.IK.24D ?1,60 - ®3,00 7,05 43,70 80,00
i TD.165.1K.24D 01,65 - ?3,00 7.30 45,10 80,00
- TD.170.IK.24D ®1,70 - ?3,00 7,50 46,40 80,00
< TD.175.IK.24D 01,75 - ?3,00 7,70 47,80 80,00
TD.180.IK.24D 01,80 - ?3,00 7,95 49,20 88,00
TD.185.IK.24D 01,85 - ?3,00 8,15 50,50 88,00
| TD.190.IK.24D ?1,90 - ®3,00 8,40 51,90 88,00
_ . TD.195.IK.24D ?1,95 - ?3,00 8,60 53,30 88,00
o o TD.200.IK.24D 02,00 - @4,00 8,80 54,60 88,00
TD.205.IK.24D 02,05 - 04,00 9,05 56,00 94,00
a-INOXCronos-pinnoitettu TD.210.IK.24D ©2,10 - @4,00 9,25 57,40 94,00
TD.215.IK.24D 02,15 - @4,00 9,50 58,70 94,00
TD.220.IK.24D 02,20 - @4,00 9,70 60,10 94,00
TD.225.IK.24D 02,25 - @4,00 9,90 61,50 94,00
TD.230.IK.24D 02,30 - @4,00 10,15 63,00 100,00
TD.235.IK.24D 02,35 - 04,00 10,35 64,20 100,00
TD.2381.IK.24D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 65,00 100,00
Kierteinen syvanreidn pora sisaisella jaahdytyksella (IK) TD.240.1K.24D @240 - @4,00 10,60 65,60 100,00
TD.245.1K.24D 02,45 - @4,00 10,80 66,90 100,00
TD.250.1K.24D 02,50 - @4,00 11,00 68,30 100,00
Erinomainen suoruus — 24xD, 4 ohjauspintaa TD.255.1K.24D 02,55 - 4,00 11,25 69,60 106,00
TD.260.IK.24D 02,60 - @4,00 11,45 71,00 106,00
TD.265.1K.24D 02,65 - @4,00 11,70 72,40 106,00
Suuret lastuamis- ja syodttonopeudet mahdollisia TD.270.1K.24D @2,70 - 4,00 11,90 73,70 106,00
TD.275.IK.24D 02,75 - @4,00 12,10 75,10 106,00
TD.280.IK.24D 02,80 - @4,00 12,35 76,50 110,00
Erinomainen suorituskyky ja paikoitustarkkuus TD.285.K.24D 02,85 - 94,00 12,55 77.80 110,00
TD.290.IK.24D $2,90 - 04,00 12,80 79,20 110,00
Esitteet ja TD.295.IK.24D 02,95 - @4,00 13,00 80,60 110,00
lastuamisarvot Lisi prosessivarmuutta ja laatua TD.300.IK.24D ?3,00 - 06,00 13,20 81,90 114,00
TD.305.IK.24D 03,05 - 06,00 13,45 83,30 114,00
TD.310.IK.24D ?3,10 - 06,00 13,65 84,70 114,00
TD.315.IK.24D ?3,15 - 06,00 13,90 86,00 114,00
TD.3175.IK.24D ©3,175 1/8" 06,00 14,00 86,70 125,00
TD.320.IK.24D 03,20 - 06,00 14,10 87,40 125,00

H TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec I N UX—24XD cCoOo le d

Tuotenumero L1 [lo(rr;hrjna)usp.] L2 [lzin'irnlsura]
Tehokas 130°

TD.325.1K.24D ?@3,25 - 6,00 14,30 88,80 125,00 INOX-karkigeometria, poran @
TD.330.IK.24D 3,30 - #6,00 14,55 90,10 125,00 k5-toleranssilla ja sisdisella
TD.335.IK.24D @3,35 - 06,00 14,75 91,50 125,00 jaahdytyksella (IK).
TD.340.IK.24D @3,40 - ?6,00 15,00 92,90 125,00
TD.345.1K.24D 93,45 - 6,00 15,20 94,20 125,00 4 ohjauspintaa takaavat
TD.350.1K.24D ?3,50 - 6,00 15,40 95,60 125,00 kierukkaporan -

erinomaisen ohjauksen.
TD.355.IK.24D (3,55 = 6,00 15,65 97,00 125,00
TD.360.IK.24D ?3,60 - 6,00 15,85 98,30 145,00 - INOXcronos-pinnoite takaa
TD.365.IK.24D 03,65 - 6,00 16,10 99,70 145,00 pitkiin kestoin ja estid
TD.370.IK.24D @3,70 - 6,00 16,30 101,00 145,00 materiaalin tarttumisen
TD.375.IK.24D ?#3,75 - #6,00 16,50 102,40 145,00 leikkuusarmiin.
TD.380.IK.24D ?3,80 - #6,00 16,75 103,80 145,00
TD.385.IK.24D (3,85 - #6,00 16,95 105,10 145,00
TD.390.IK.24D ?3,90 - 6,00 17,20 106,50 145,00
TD.395.IK.24D ?3,95 - #6,00 17,40 107,90 145,00
TD.3969.IK.24D #3,969 5/32" #6,00 17,50 108,40 145,00
TD.400.IK.24D (?4,00 = #6,00 17,60 109,20 145,00
TD.410.IK.24D @4,10 - #6,00 18,05 112,00 145,00
TD.420.IK.24D ?4,20 = #6,00 18,50 114,70 145,00
TD.430.IK.24D @4,30 - ?6,00 18,95 117,40 145,00 —

Hienorakeinen tayskovametalli
TD.440.IK.24D @L,40 = ?6,00 19,40 120,20 165,00 .

(suuret lastuamis- ja
TD.450.IK.24D @4,50 - ?@6,00 19,80 122,90 165,00 syGtténopeudet mahdollisia)
TD.460.IK.24D (4,60 = ?6,00 20,25 125,60 165,00
TD.470.IK.24D @4,70 - ?@6,00 20,70 128,40 165,00
TD.4763.IK.24D (P4,763 3/16" (?6,00 21,00 130,00 165,00
TD.480.IK.24D P4,80 - ?6,00 21,15 131,10 165,00
TD.490.IK.24D ?4,90 - ?6,00 21,60 133,80 165,00
TD.500.IK.24D (35,00 - #6,00 22,00 136,50 165,00
TD.510.IK.24D ?5,10 - (6,00 22,45 139,30 200,00
TD.520.IK.24D (35,20 - #6,00 22,90 142,00 200,00
TD.530.IK.24D 5,30 - 6,00 23,35 144,70 200,00 Varsi DING535 HA, varren
TD.540.IK.24D @5,40 - #6,00 23,80 147,50 200,00 @ h6-toleranssilla.
TD.550.IK.24D (5,50 = #6,00 24,20 150,20 200,00
TD.5556.IK.24D ?5,556 7/32" #6,00 24,50 151,70 200,00
TD.560.IK.24D (5,60 = ?6,00 24,65 152,90 200,00
TD.570.IK.24D ?5,70 - ?6,00 25,10 155,60 200,00
TD.580.IK.24D @5,80 = (6,00 25,55 158,40 200,00
TD.590.IK.24D @5,90 - ?6,00 26,00 161,10 200,00
TD.600.IK.24D (36,00 = (6,00 26,40 163,80 200,00
TD.6350.1IK.24D (6,35 1/4" (#8,00 28,00 173,40 220,00

Toimitus varastosta.

TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec . E




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

orienizoec [NOX-Flatdrill 180°

Tuotenumero

INOX-tasapohjapora

1 80 o 3 5XD N TD.1180.080.2800 ?0,80 @ 1,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00

’ “ . TD.1180.085.3000 @ 0,85 @ 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00

m — 180° TD.1180.090.3200 ? 0,90 @ 1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00

TD.1180.095.3300 ? 0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00

TD.1180.100.3500 @ 1,00 ? 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00

TARGETDRILL INOX 180° TD.I180.105.3700 1,05 @2,10 @ 4,00 3,70 7,40 40,00

N ¥ TD.1180.110.3900 ? 1,10 ? 2,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00

y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00

D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ? 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00

TD.1180.125.4400 @125 @ 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00

0 TD.1180.130.4600 ? 1,30 @ 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00

) - . ﬁ TD.1180.135.4700 ? 1,35 @ 2,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00

“ TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00

L2 i leikkaava TD.1180.145.5100 @ 1,45 @ 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00

11 TD.1180.150.5300 @ 1,50 @ 3,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00

25° | TD.1180.155.5400 @ 1,55 @ 3,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00

v - TD.1180.160.5600 @ 1,60 @ 3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00

— - TD.1180.165.5800 @ 1,65 ? 3,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00

A —— TD.1180.170.6000 @ 1,70 @ 3,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00

S N o TD.1180.175.6100 @ 1,75 ? 3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00

s s S TD.1180.180.6300 ? 1,80 ? 3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00

o TD.1180.185.6500 01,85 ? 3,35 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
a-INOXcronos-pinnoitettu

TD.1180.190.6700 ? 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00

TD.1180.195.6800 ? 1,95 @ 3,45 @ 4,00 6,80 12,10 40,00

TD.I180.200.7000 @ 2,00 @ 3,50 ? 6,00 7,00 12,30 50,00

TD.I180.205.7200 @ 2,05 @ 3,55 ? 6,00 7,20 12,40 50,00

TD.I180.210.7400 ?2,10 @ 3,60 ? 6,00 7,40 12,60 50,00

o TD.I180.215.7500 @ 2,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00

Tarkka paikoitus TD.1180.220.7700 2,20 3,70 6,00 7,70 13,00 50,00

TD.1180.225.7900 @225 @ 3,75 @ 6,00 7,90 13,10 50,00

Erinomainen hinta-laatusuhde TD.1180.230.8100 @ 2,30 @ 3,80 @ 6,00 8,10 13,30 50,00

TD.1180.235.8200 ? 235 @ 3,85 @ 6,00 8,20 13,50 50,00

TD.1180.240.8400 @ 2,40 @ 3,90 @ 6,00 8,40 13,70 50,00

Voidaan kiyttia lyhyt- tai ohjausporana TD.1180.245.8600 @ 2,45 @ 3,95 @ 6,00 8,60 13,80 50,00

TD.1180.250.8800 @ 2,50 @ 4,00 @ 6,00 8,80 14,00 50,00

TD.1180.255.8900 @ 2,55 @ 4,05 @ 6,00 8,90 14,20 50,00

Poraus vinoille, pyoreille tai kaareville pinnoille TD.1180.260.9100 @260 @ 4,10 6,00 9,10 14,40 50,00

Esitteet ja TD.1180.265.9300 ? 2,65 @ 4,15 ? 6,00 9,30 14,50 50,00

lastuamisarvot TD.1180.270.9400 @ 2,70 @ 4,20 ? 6,00 9,40 14,70 50,00

Aloituspinnan tasausta ei enaa tarvita TD.1180.275.9600 02,75 @ 4,25 ? 6,00 9,60 14,90 50,00

TD.1180.280.9800 @ 2,80 @ 4,30 @ 6,00 9,80 15,10 50,00

TD.1180.285.10000 ? 285 @ 4,35 @ 6,00 10,00 15,20 50,00

TD.1180.290.10100 @ 2,90 @ 4,40 @ 6,00 10,10 15,40 50,00

TD.1180.295.10300 @ 2,95 @ 4,45 @ 6,00 10,30 15,60 50,00

ﬂ TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .




TARCL TDRILL B licrotec”

reniec |NOX-Flatdrill 180°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotenumero

TD.I180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00
TD.I180.310.10900 @ 3,10 @ 4,60 ? 6,00 10,90 16,10 60,00
TD.1180.320.11200 ? 3,20 @ 4,70 ? 6,00 11,20 16,50 60,00
TD.1180.330.11600 ? 3,30 @ 4,80 ? 6,00 11,60 16,80 60,00
TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 @ 6,00 11,90 17,20 60,00
TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00
TD.1180.360.12600 @ 3,60 @ 6,00 @ 6,00 12,60 - 60,00
TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00
TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00
TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00
TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00
TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00
TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00 oL
TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 L2
TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 Lt ﬁ "
TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 ol - —
TD.1180.460.16100 @ 4,60 @ 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 \;;:t?'—*\»\;:;* Wy ] %
TD.1180.470.16500 @ 4,70 6,00 6,00 16,50 - 60,00 - — ¢ i
TD.1180.480.16800 @ 4,80 ? 6,00 ? 6,00 16,80 - 60,00 . N o 10% x 45° 24 D3

(] Pyynto 8 8
TD.1180.490.17200 @ 4,90 ?6,00 ? 6,00 17,20 - 60,00
TD.1180.500.17500 @ 5,00 @ 6,00 @ 6,00 17,50 - 60,00 ) Tilaus Tilausnumero: Muuta:
TD.1180.510.17900 ?5,10 @ 8,00 @ 8,00 17,90 - 70,00
TD.1180.520.18200 @ 5,20 @ 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00 Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
TD.1180.530.18600 ? 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00 D, GL: o
TD.1180.540.18900 @ 5,40 $800 8,00 18,90 § 70,00 (] Pinnoitettu™; ] kylia [ E
TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 - 70,00 Dy La: B:
TD.1180.560.19600 ? 5,60 ? 8,00 8,00 19,60 - 70,00 o Leikkuusuunta:
TD.1180.570.20000 5,70 8,00 8,00 20,00 - 70,00 Ds: L2: Z ) pinnoittamaton
TD.1180.580.20300 @ 5,80 @ 8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00 [ ] vasen (] Oikea
TD.1180.590.20700 @ 5,90 @ 8,00 @ 8,00 20,70 - 70,00
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 _ 70,00 Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetddn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec
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by HB micratec

Special-Toaol

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Porraspora

U
GL:'
o 15°
L1
]
' T |
Ol . i
a 8
(] Pyyntd 8 8 10% x 45° zu D3
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Dq: GL: a: "
! D Pinnoitettu: D Kylla D Ei
Ds: Lq: B:

D Pinnoittamaton

Leikkuusuunta:

[ ] vasen [ ] Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONDRILL-porakalvain | HB microtec

Kierukkapora

f

ﬂ
i
\

—— . S

o

U4

-

4

L2

L1

=

D Pyynto

D Tilaus

@D1

Tilausnumero:

Muuta:

10%x45° zu D3

Mitat:

D GL: o

Ds: Lq: B:
LZ: Z:

Pinnoite:

D Pinnoitettu™:

D Pinnoittamaton

Jaahdytyskanavat:

[ ] kyla (] Ei

Leikkuusuunta:

[ ] vasen [ ] Oikea

Tyostettdava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetddn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tarpeisiisi hiotut ACTIONDRILL-erikoiskalvaimet | HB microtec




ACTIORDRILL H3 licrotec

by HB microtec Specia/—Taol

Porakalvain Tarpeisiisi hiotut erikoiskalvaimet
Keskiginti + poraus + kalvinta + upotus yhdella Yksildlliset kalvaimet taydellisille pinnaille ja
tyokalulla. *Mahdollista jo poraushalkaisijasta toleransseille

2.0 mm alkaen!

GL GL
L3
L2
L2
L1 L1 o
1 /E QF\ yl
= 2, & i
\\\_s T i
L - :
~~ I | == IR s i = = = e s = e i e mEEsR s e o S e T
\\‘ES Q -
w o . - o
g 8 § 10%x45° zu D3 8 § i 10%x45° zu D3
Q
D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto D Tilaus Tilausnumero: G Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Dq: GL: o Dq: GL: o
! ] Pinnoitettu™: ] Kyl (] Ei ! ] Pinnoitettu™ ] kylla (] Ei
D>: Lq: B: D>: Lq: B:
Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Ds: Ly v: D Pinnoittamaton D3 Ly: v: D Pinnoittamaton
. [ ] vasen [ ] Oikea ) . [ ] vasen [ ] Oikea
: 3! —
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONDRILL-porakalvain | HB microtec Tarpeisiisi hiotut ACTIONDRILL-erikoiskalvaimet | HB microtec




ACTIORDRILL H3 licrotec

by HB microtec Specia/—Taol

Erikoiskeskiopora Erikoispurseenpoistopora

Keskiointi poran karkikulmalla + Keskiginti + poraus + viisteitys + takaupottaminen
viisteitys, esim. 142° karkikulma + 90°
viiste + sisdinen jadhdytys [(IK]

GL
GL L3 20°
Y I
J P
. / e >
\
(Y. A B it S IO R R O | N . g e L
Bl e s E i e s s s mpes s S s S S |- QY 7 | I
o | o
o~ . - o™ s
8 é 10%x45° zu D3 8 8 8 é 10%x45° zu D3
D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
. L Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Dq: GL: o Dy: GL: a:
! ] Pinnoitettu™: ] Kyl (] Ei ! ] Pinnoitettu™ ] kylla (] Ei
D>: Lq: B: D>: Lq: B:
. Leikkuusuunta:
Ds: v: (] Pinnoittamaton Leikkuusuunta: Ds: Ly: v: (] Pinnoittamaton
[ ] vasen (] Oikea (] vasen (] Oikea
Z: Da: Ls: Z:
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONDRILL-erikoiskeskiopora | HB microtec ACTIONDRILL-erikoispurseenpoistopora | HB microtec




ACTIONDRILL Ulottumatulkit HBVlicrotec

by HB microtec Specla/—Taol

magneettipitimella, saadettava

Tappiupotin
YksilGlliset ohjaustapilliset upottimet reian ja
viisteen optimaaliseen samankeskisyyteen

GL
L3
L2 . /i“’ \ \
L1 _\ !
-\“\
m - e ﬁxd 777777 NP T T - - - — - — -/ -/ -/ - — - = 7 |
|
P Kayttokohde
S % § \ \ 10%x45° zu D3 Tulkeilla varmistetaan ty6kalujen ulottumat
CNC-koneissa tyokalunvaihdon tai asetuksen aikana
(] Tilaus Tilausnumero: J Pyynto toistotarkasti. Tulkkia voidaan kayttaa seka

kaytetdan seka porissa ettd vaihtoterapitimissa.

Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Magneettijalan avulla tulkki pysyy

D1 GL: @ (] Pinnoitettu™: BRE (] E tyokalunkannattimessa, ja kayttajan molemmat kadet ovat vapaina

Dy Ly B: pitimen tai pitimen kiristysmutterin kohdistamiseen ja

Leikkuusuunta: kiristamiseen.
Ds: Lo y: D Pinnoittamaton
L ; [ ] vasen [ ] Oikea
3. '
o I IR I N
Tyostettava materiaali: V to: Maara:
yostetiava materiaall arren muoto aara TT.ASL.050 HM-(Ausspannlehre-050) 25-45 mm violetti
. TT.ASL.070 HM-(Ausspannlehre-070) 45-65 mm sininen
Material: D HM D HSS
TT.ASL.110 HM-(Ausspannlehre-110) 55-95 mm vihred
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: TT.ASL.140 HM-(Ausspannlehre-140) 95-135 mm punainen
TT.ASL.Satz HM (ulottumatulkkisarja) 25-135mm
Yksiléllinen lasermerkinta

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

« Materiaali: alumiini, 3.2315

Ulottumatulkit lasermerkitaan pyynnosta yksildllisesti toiveidesi mukaan.
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Porauksen vianmaaritys
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Kalvinnan ja upotuksen vianmaaritys |—B""|ICI"‘1ZEC®

Reika on liian suuri

Reika on liian pieni

Purse reidn ulostulossa

Leikkuunurkkien lohkeilu

Ydinhalkeama

Poikkisarman kuluminen

Irtosarman muodostuminen

Reidn huono pinnanlaatu

Varinat

Paastokuluminen

Nurkkakuluminen

Ohjauspinnan kuluminen

Uran paattymiskohdan murtuma

Liian lyhyt kestomatka
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Liian suuri syotto
Lastujen pakkautuminen
Kaytetyn poran heittovirhe

Teroitusvirhe

Liian suuri lastuamisnopeus

Vaara, halkaisijaltaan liian pieni pora

Liian suuri syotto
Kulumisviisteen enimmaisleveys ylitetty

Varinat, katkonainen lastuaminen, irtosarmat tai liilan
hauras kovametallilaatu

VVaard pora

Epavakaa tyokappaleen kiinnitys

Kulumisviisteen enimmaisleveys ylitetty

Liian suuri sy6tto

Liikaa paastéhiontaa

Isku poikkisarmaan

Liian voimakas poikkisarman ohennus

Liian suuri syotto

Liian vahan padstohiontaa

Liian pieni lastuamisnopeus

Riittamaton lastuamisnesteen syotto
Lastuamisnesteen vaara koostumus

Liian suuri sy6tto

Riittamaton lastuamisnesteen syotto
Lastuamisnesteen vadra koostumus

Liian pieni lastuamisnopeus

Pinnoittamaton tydkalu

Irtosarma porassa, ohjauspinnan kuluminen

Heittovirhe

Liian suuri lastuamisnopeus
Liian pieni syottd
Epavakaa tyokappaleen kiinnitys

Liian suuri poran heittovirhe

Liian suuri lastuamisnopeus
Liian pieni sy6tto
Liian pieni paastokulma
Lastuamisnopeus ja syotto ovat vaarat
Vaara keskiintikulma
Liian suuri lastuamisnopeus
Liian suuri poran heittovirhe
Tyokalun takakartio on liian pieni
Riittamaton lastuamisnesteen syotto
Lastuamisnesteen vaara koostumus
Puutteellinen lastunpoisto

Pora ei ole tukevasti istukassa

Vadrat lastuamisarvot
Epavakaa tyokappaleen kiinnitys
Riittdmaton lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus

Pienenna sy6ttoa
Kayta sopivaa poratyyppia
Vahenna heittovirhe mahdollisimman pieneksi

Tarkasta teroituksen oikeellisuus

Pienenna lastuamisnopeutta

Kayta sopivaa poratyyppid

Pienenna sy6ttoa
Vaihda tai teroita tyokalut ajoissa

Kayta sitkeampaa kovametallilaatua ja paranna tukevuutta

Kayta sopivaa poratyyppia

Tarkasta tyokappaleen kiinnitys

Vaihda tai teroita tyckalut ajoissa

Pienenna syottoa

Tarkasta uudelleenteroituksen laatu

Valta poikkisarmaan kohdistuvia iskuja
Kayta sopivaa poratyyppia

Pienenna syottoa

Tarkasta uudelleenteroituksen laatu

Korjaa lastuamisnopeus

Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto ja paine
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus
Pienennd syottoa

Varmista riittava lastuamisnesteen sy6tt6 ja paine

Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Suurenna lastuamisnopeutta

Kayta pinnoitettua tyokalua

Suurenna syottoa

Kohdista poratyokalut

Pienenna lastuamisnopeutta
Suurenna syottod
Varmista tukeva tyokappaleen kiinnitys

Kohdista poratyokalut

Pienenna lastuamisnopeutta
Suurenna syottoa

Suurenna paadstokulmaa ja kayta sopivaa poratyyppia

Pienennad nopeus optimaaliseksi

Valitse 2°-4° suurempi keskiporan karkikulma
Pienenna lastuamisnopeutta

Kohdista poratyokalut

Kaytd sopivaa poratyyppia

Varmista riittava lastuamisnesteen syotto ja paine
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus
Kaytd sopivaa poratyyppia

Varmista poran oikea kiinnitys istukassa

Varmista oikeat lastuamisarvot

Varmista tukeva tydkappaleen kiinnitys

Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto ja paine

Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Porauksen vianmaaritys | HB microtec

Ongelma

Syy

Halkaisija on liian suuri

Halkaisija on liian pieni

Voimakas kuluminen

Epdpyored tai kartiomainen reika

Huono pinnanlaatu

Tyokalu juuttuu ja katkeaa

Liian suuri lastuamisnopeus
Liian suuri syotto
Riittdmatdn lastuamisnesteen syottd
Lastuamisnesteen vaara koostumus
Aloitusviiste on liian lyhyt tai hyvin epdtasainen
Tyokalun tai koneen karan pydrintatarkkuus on puutteellinen

Materiaali laajenee pienen tiheyden tai joustavan
rakenteen vuoksi

Liian pieni lastuamisnopeus
Liian pieni sy6tto

Liian pieni lastuamisvara
Liian pitka aloitusviiste

Kalvaimen tydstovara on liian pieni, esireikad liian suuri

Materiaalin rakenne on tihea tai joustamaton

Kalvaimen tydstovara on liian pieni

Kalvinnassa syntyy liikaa lamp64, reika kutistuu takaisin

Tyokalun halkaisija on liian pieni

Liian pieni tydstovara

Virheellinen kiinnitys koneen karassa
Tyokalun ja reidn kohdistusvirhe

Epasymmetrinen aloitusviisteen kulma

Liian suuri paastokulma

Aloitusviiste on epapyored

Riittamaton ohjaus

Kulunut tyokalu

Liian pieni lastuamisnopeus

Liian pieni sy6tto

Tyokappaleen materiaali tarttuu sarmaan (irtosarma)
Sdrmadn paattymiskohta on teravakulmainen
Riittdmaton lastuamisnesteen syottd
Lastuamisnesteen vaara koostumus

Leikkuusarmat eivat leikkaa tasaisesti

Liian pieni esireika
Liian suuri viisteleveys
Kaula on liian lyhyt

Kulunut tydkalu

Liian suuri lastuamisnopeus

Liian pieni sy6tto

Liian pieni tai epatasainen lastuamisvara
Puutteellinen pydrintatarkkuus

Riittdmaton ohjaus

Tyokalun tai tydkappaleen kiinnitys on epdvakaa

Liian suuri padstokulma

Kalvinnan ja upotuksen vianmaaritys | HB microtec

Pienenna lastuamisnopeutta
Pienenna syottoa
Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto ja paine
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus
Pidenna aloitusviistettd tai pienennd sen kulmaa

Kiinnita tai ohjaa kalvain keskeisesti. Kayta uivaa pidinta

Pienenna kalvaimen halkaisijaa

Suurenna lastuamisnopeutta
Suurenna sy6ttoa

Suurenna tydstovaraa
Valitse lyhyempi aloitusviiste

Kayta sopivaa poran halkaisijaa

Suurenna kalvaimen halkaisijaa

Poraa pienempi esireika

Kayta sisdisesti jadhdytettyja tydkaluja

Kayta sopivaa kalvaintyyppia

Kaytd suurempaa esiporaa

Tarkasta kara ja korjaa kiinnitys

Kohdista tyokalut

Kayta sopivaa aloitusviisteen kulmaa

Pienennd paastdkulmaa uudelleenteroituksessa
Hio aloitusviiste tasaisen teravaksi ja pyoreaksi

Paranna ohjausta tai kayta ohjattavia kalvaimia

Vaihda tai teroita tydkalu ajoissa
Suurenna lastuamisnopeutta
Suurenna sy6ttoa

Suurenna paasto- ja rintakulmaa, kayta
matalaviskositeettista voiteluainetta

Pyorista ja silota sarmdn paattymiskohta
Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto ja paine
Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Kohdista tyokalut

Poraa suurempi esireika
Kayta sopivaa kalvaintyyppia
Tarkasta tyokalu ja vaihda tarvittaessa

Vaihda tai teroita tyokalu ajoissa

Pienenna lastuamisnopeutta

Suurenna sy6ttoa

Poraa suurempi esireika

Kohdista tyokalut

Kayta ohjattavia kalvaimia tai uivia pitimia
Kiinnita tukevasti ja varmista riittava jaykkyys

Pienenna aloitusviisteen paastokulmaa
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Nimike LEEVE]
" luk Vc *¥1000
ierrosluku =
D* n
Lasti i Vc= D *n*n
astuamisnopeus =000
Sy6tto sirmaa kohti gl Vr
i 2777 z¥*n
Syotto kierrosta kohti f=f,*n
Syottonopeus szfz*z*n
L
Paatydstoaika T=—%*60
Vi
2%k
Lastuvirta = u
4*1000
Nimike Kaava
VAIN UMPIAINEEN PORAUKSEE
D* % ES
Lastuamisvoima sarmaa kohti Fcz= E fz kc fB
a FCZ*VC
Lastuamisteho <= 60000
D
x5k Y
Vaantdmomentti M. = Fe*2*7
4771000

VAIN REIAN SUURENNUKSEEN JA UPOTUKSEEN

_(p-d)
2

Lastuamisvoima sarmdd kohti ~ F, = *f, ¥k *fp

d
_ Fcz*Vc*(1+ 5)

Lastuamisteho —
¢ 60000
- . Fe.*2*(D+d)
Vaant tt =
dantomomentti My 2000
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Selitykset
[1/min]
D = leikkuuhalkaisija
[m/min] f = syottd kierrosta kohti
fz= hammassyotto
[mm/U] n = kierrosluku
\/c = lastuamisnopeus
[mm/U] vf = syottonopeus
z = sarmien maara
[mm/min] T = paatydstoaika suurimmalla
poraussyvyydella [sec]
[sec] L = tehollinen poraussyvyys
Q = lastuvirta
[cm?/ min]
Selitykset

N
D = ulkohalkaisija

Fc = lastuamisvoima

[N] Fcz= lastuamisvoima sarmaa kohti
Md = vaantémomentti
[kg*m? / 5°] Pa = kayttoteho
Pc = lastuamisteho
ap = lastuamissyvyys
[N*m] b = lastuamisleveys

d = sisahalkaisija
D1max = suurin ulkohalkaisija
f = syotto
fz = hammassyotto

fB = porauksen menetelmadkerroin [1]

s fSE = upotuksen menetelmakerroin [1]
h = lastunpaksuus
lkg*m®/ s°] kc = ominaislastuamisvoima [1,2]
v = lastuamisnopeus
z = sdrmien mddra
[kg*m?®/ s%]

Kaavat | HB microtec

Syvan reian porauksen kayttéohjeita

HB microtec suosittelee seuraavaa porausstrategiaa:

Vaiheet Luonnos Kuvaus

Ohjauspora (2-3xD)

2-3xD

r Ohjausreika = 2xD tai 3xD
1 — )

Esimerkiksi: ACTIONDRILL® INOX-Pilot tai INOX170-Pilot

Syvanreian pora (esim. 18xD)

!; Off A Ohjausreidssa ei saa olla lastuja, kun syvanreian pora viedadn siihen!

2 —:’: : l i i =11 ; Vie syvdnreidn pora reikdan enintadn 500 1/min kierrosluvulla ja sydtolla vf=1000 mm/min

' \'J llIman lastuamisnestetta noin 1mm paahan ohjausreian pohjasta
Syvanreian pora (esim. 18xD)
a o 7 7 Lastuamisnesteen syotto voidaan kytkea paalle
SHb . T — ’ Poraa pienennetylla kierrosluvulla ja syétténopeudella noin 5xD syvyyteen
3 — I .771}» ‘
/f Laske lastuamis- ja sy6ttonopeus 40%:iin HB microtecin suositelluista lastuamisarvoista

Syvanreian pora (esim. 18xD)

. \\ Kierrosluku ja sy6ttonopeus voidaan nyt nostaa suositeltuihin lastuamisarvoihin
In einem Zug bohren 4y
P 1
=7 | Poraa keskeyttamattomalla syotolla haluttuun poraussyvyyteen (esim. 18xD)
;‘l Poran on leikattava jatkuvasti iiman nostoa tai porrastusta!
Syvdnreian pora (esim. 18xD)
2xD noch in der Bofrung | Veda syvanreidn pora takaisin seuraavilla arvoilla:
5 -
J-‘ vf = 1000 mm/min — noin 2xD ennen reidn ulostuloa (sama sijainti kuin vaiheessa 2)
J'J
Syvanreian pora (esim. 18xD)
FSTERaaR ﬂ off ﬂ.“ Katkaise lastuamisnesteen syotto
6 - — Laske kierrosluku enintdan 300 1/min

Veda syvanreidn pora ulos reidsta

Syvanreidn porat alkaen 12xD saavat pyoria reian ulkopuolella enintadn 500 1/min kierrosluvulla.

Suuremmat kierrosluvut voivat saada syvanreian porat vardhtelemaan ja aiheuttaa tyokalun katkeamisen.

esim. ohjauspora INOX-3xD-Pilot cooled @ 2,0 k6; kdrkikulma 142 °
AD.90.200.140.1K

—

esim. syvdnreidn pora INOX-18xD cooled @ 2,0 k5; kdrkikulma 130 °
TD.200.4260.1K

Syvan reidan porausprosessi | HB microtec .




PURSEENPOISTO ACTICNMILL FRYicrotec”

] ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micraotec

Tuotekuva Tuoteryhma

[N/mm?]

SLLGHMILL | —— INOX-Lollipop <1570 114
e “'"%ﬁb’;v *w Titan-Lollipop = 1570 116
ALTLonMILL g Quarter Chamfer 72 <1570 120

. - —
CTIC/WMILL e — E,—" Quarter Chamfer Z3 = 1570 122

oremee (yarter-Chamfer

it ;;;;;ﬂﬂﬂ;!;@ = Micro Front Chamfer = 1570 124

ACTICWMILL D Front Chamfer <1570 126
| | e =
CeewMILL e = Back Chamfer <1570 128

ACTICUMILL | R s——— Double Chamfer <1570 132

Double-Chamfer

T‘”’j:j;"{!ﬂ;!; _Q Double Chamfer = 1570 134

CIZomMILL

by HB microtec

TAPEETMILL

by HB microtec
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HB microtec® tarjoaa ACTIONMILL® Chamfer- ja

TARGETMILL® Chamfer -sarjoillaan taydellisen

purseenpoistojyrsimien valikoiman. Tyokalut

taydentavat toisiaan optimaalisesti ja tarjoavat ‘
ihanteellisen ratkaisun jokaiseen tydvaiheeseen. | v

Esimerkiksi ACTIONMILL Lollipop® -tydkalulla voidaan
saastaa arvokasta tuotantoaikaa poistamalla purseet
kokonaisuudessaan koneessa muotopintojen jyrsinnan
yhteydessa.

Tyostettavat materiaalit Yksilolliset purseenpoistotyokalut

Titaaniseokset, CoCr-seokset, ruostumattomat HB microtec® suunnittelee pyynnosta myaos tarpeisiisi
terasseokset (INOX), terdsseokset, zirkoni, PMMA, hiottuja erikoismuotoja purseenpoistoon. Poikkeavat
PEEK, vaha, alumiiniseokset, messinkiseokset. halkaisijat, pituudet, muodot ja sarmien maara voidaan

sovittaa tarpeisiisi.

Laatu Kayta lomakettamme yksildllisen tayskovametallisen

purseenpoistotydkalusi suunnitteluun.
m Erittain hienoksi hiotut lastu-urat

= Teravat, postiviset geometriat Service .
m Erittdin sileat pinnoitteet ilman pisaravirheita

Kattava lastuamistekniikka samasta paikasta:
= Mikrokovuus jopa 7000 HV P

m Pienimmat tyckalut ja erittdin muototarkat

. . m Lastuavat tyokalut — kehitys ja valmistus
mikrogeometriat

. . . . . m Lastuavien tyokalujesi uudelleenteroitus
m Hienorakeiset tayskovametallit, suuri
murtositkeys ja lamposhokkien kestavyys

m Strategiatuki SolidCAMilla = 7-10 paivan pikapalvelu
(14-21 pinnoitettuna)

m Toimitus- ja noutopalvelu

HB microtecin® tiyskovametallisia m Laakintatekniikan tuotteidesi alihankintahionta

purseenpoistotydkaluja voidaan kayttaa erittain suurilla
syottonopeuksilla. Erinomainen pinnanlaatu, teravat
sarmat ja ensiluokkaiset geometriat takaavat
kayttajalle pitkan kestoian.

Lastuamisprosessien projektisuunnittelu

m CAM-ohjelmointi

Autamme mielellamme sovellustekniikassa seka
NC-purseenpoisto-ohjelmien laatimisessa
SolidCAM-CAM-jarjestelmalla.

-
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Vakiotyédkalut purseenpoistoon VakiotyGkalut purseenpoistoon

ACTIONMILL INOX-Lollipop ACTIONMILL TITAN-Lollipop ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer ACTIONMILL Back-Chamfer

$0.8-@10,0 $#0,8-@10,0 @05-08,0 @ 0,36 - 30,57

Lyhyt kuvaus: Q Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:

= Tehojyrsin Lollipop @ 0,8 mm — ' = Tehojyrsin Lollipop @ 0,8 mm — m 90° jyrsin viisteitykseen ja = Micro-purseenpoistotyokalu @ 0,36 mm - @ 5,7 mm
@10mm @10 mm m purseenpoistoon @ 0,5 mm — @ 8,0 mm m Takapurseenpoistotydkalu rei'ille

= Vaativien ja monimutkaisten muotojen = Vaativien ja monimutkaisten muotojen ® Reunojen, urien, reikien ja kierteiden alkaen @ 0,5 mm
purseenpoisto pallomaisten sarmien avulla \ purseenpoisto pallomaisten sarmien avulla purseenpoisto m Ei sekundadripurseita

m 3 leikkuusarmaéa pallon 305° alueella m 3 leikkuusarmaa pallon 305° alueella m Eisekundaaripurseita = Monipuolinen kiytts miti

® INOX (ruostumaton teras), titaani G3—-G5, teras m TITAANI G1 & G2; alumiini, muovit, messinki ® Monipuolinen kaytto mita erilaisimmissa materiaaleissa
javalurauta erilaisimmissa materiaaleissa m 3-6 leikkuusdrmaa takaavat

= Purseenpoisto, viisteitys tai muotopinnan = Purseenpoisto, viisteitys tai muotopinnan B 4-6 leikkuusdarmaa takaavat erinomaisen pinnanlaadun
jyrsintd yhdella tyokalulla jyrsintd yhdella tyokalulla erinomaisen pinnanlaadun

| |

Sivu 114 Sivu 116 Sivu 126 Sivu 128

ACTIONMILL Quarter-Chamfer 22 & Z3 ACTIONMILL micro Front-Chamfer ACTIONMILL Double-Chamfer TARGETMILL Double-Chamfer

R0,2-R3,0 ?#036-@57 @090 - @ 5,70 ?18-060

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:

® Neljannesympyrajyrsin R 0,2 mm — R 3,0 mm ® Micro-purseenpoistotydkalu @ 0,36 mm — @ 5,7 mm m 90° etu- ja takapurseenpoistotyokalu @ 0,90- = 90° etu- ja takapurseenpoistotyokalu @ 1,8

® Pienet sisdhalkaisijat m Etupurseenpoistotydkalu alkaen @ 0,36 mm @ 5,70 mm mm - @ 6,0 mm
hienomekaniikkaan B Ei sekundisripurseita m Eisekundadripurseita m Eisekundddripurseita

W Sdteen suora jyrsintd ilman muotopinnan rivijyrsintad = Monipuolinen kaytts mitd ™ Monipuolinen kaytto mita = Monipuolinen kaytto mita

= Molempien piiden 4°-6° kevennys esti erilaisimmissa materiaaleissa | erilaisimmissa materiaaleissa erilaisimmissa materiaaleissa
sekundadripurseet » 3-6 leikkuusirmas takaavat ’ B 3-4 leikkuusarmaa takaavat B 3-4leikkuusdrmaa takaavat

w2 leikkuusarmaa tarjoavat riittivan lastutilan erinomaisen pinnanlaadun erinomaisen pinnanlaadun erinomaisen pinnanlaadun

3 leikkuusarmaa takaavat
erinomaisen pinnanlaadun

Sivu 120 Sivu 124 Sivu 132 Sivu 134

110 Vakiotyokalut purseenpoistoon | HB microtec Vakiotyokalut purseenpoistoon | HB microtec . .
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INOX-Lollipop ~ 2°°=°%™ = TITAN-Lollipop

@ 10+ 0,02 mm

305° leikkuusarmien 305° leikkuusarmien
ulottuvuus ulottuvuus

Pinnoitteen vdiri: f
ruskea

Pinnoitteen vari:
: sateenkaari
GL
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa o o Tehokas B-TITAN-pinnoite "
pitkdn kestoidn ja estdd Teravat positiiviset takaa pitkan kestoidn ja @
materiaalin tarttumisen geometﬂr[a’.c estavat estda materiaalin ;
leikkuusarmaan. sekundadripurseet. tarttumisen . | - | S e U L
» 3 leikkuusarmaa. leikkuusarmaan.
8 ‘] 10%x45° zu D3
\ Q
- D Pyynto
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
/ \ D:: GL: Ry: . : )
innoi . Ei Kylla
Vahvistettu h6-toleranssin D Pinnoitettu: D D
varsi ja optimoitu ulottuma. Da: Lv o
Tukeva ja varinaton. o Leikkuusuunta:
Ds: Z: (] Pinnoittamaton
(] Oikea (] vasen
TyOstettava materiaali: Varren muoto: Madra:
\ | / Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima Yhteyshenkild:
£ Lampdshokkeja kestava,
E hienorakeinen ja murtositkea
] tayskovametalli.

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

112 ACTIONMILL Lollipop | HB microtec ACTIONMILL Lollipop -tilauslomake | HB microtec
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INOX-Lollipop

Tuotenumero Pinnoite
AM.VRE.0600.080 a-INOX 3 (0,800 - 04000 @040 (@400 6,00 50,00
AM.VRE.0600.100 a-INOX 3  {@1,000 - 05000 @050 @400 6,00 50,00
AM.VRE.0800.120 a-INOX 3  ©1.200 - 06000 @060 (@4,00 8,00 50,00
AMVRE.0800.150  a-INOX 3 1,500 - 07500 @075 (@400 800 50,00
ACTIONMILL D1:3 0.8 mm AM.VRE.0800.1587  a-INOX 3  @1587 1/16" 07935 @079 (@400 800 60,00
AM.VRE.1000.180 a-INOX 3 (1,800 - 09000 @090 @400 10,00 60,00
AM.VRE.1000.200  a-INOX 3 (2,000 - 1,0000 @100 @400 1000 60,00
Pallopéinen purseenpoistotyékalu L1: 6,00 mm
AM.VRE.1100.220 a-INOX 3 (2200 - 11000 @110 @400 11,00 60,00
AM.VRE.1100.2381  a-INOX 3 @2381 3/32" 11905 @119 @400 11,00 60,00
< o > AMVRE.1200.250  a-INOX 3 §2500 - 1,2500 @125 @400 1200 60,00
AMVRE.1400.280  a-INOX 3 §2800 - 1,4000 @140 @400 1400 60,00
< L1 »>| 15° \ AMVRE.1400.300  a-INOX 3 (3,000 - 1,5000 @150 @400 1400 60,00
| & y AMVRE.1600.3175  a-INOX 3 @3175 1/8" 15875 @159 @400 1600 60,00
— AM.VRE.1800.350  a-INOX 3 (3,500 - 1,7500 @175 @600 1800 70,00
X — e— | AM.VRE.1800.380  a-INOX 3 (3,800 - 19000 @190 @600 1800 70,00
1 AM.VRE.1800.3968  a-INOX 3 (3968 5/32" 19840 @199 @600 1800 70,00
< N m AM.VRE.1800.400  a-INOX 3 (4,000 - 20000 @200 @600 1800 70,00
S S S AM.VRE.1800.420 a-INOX 3 @4,200 - 27000 @210 @600 18,00 70,00
AM.VRE.2400.450  a-INOX 3 @4,500 - 22500 @225 (@#600 2400 80,00
AM.VRE.2400.4762  a-INOX 3 @P4762 3/16" 23810 (238 (@600 2400 80,00
AMVRE.2500.500  a-INOX 3 (5,000 - 25000 @250 @600 2500 80,00
AMVRE.2500.520  a-INOX 3 5,200 - 26000 @260 (@600 2500 80,00
AM\VRE.2600.5556  a-INOX 3 @5556 7/32" 27780 ©$2,78 (600 2600 80,00
AMVRE.2600.580  a-INOX 3 (5800 - 29000 @290 ($800 2600 80,00
Tehojyrsin Lollipop @ 0,8 mm — @ 10,0 mm AMVRE.2600.600  a-INOX 3 (6,000 - 30000 @300 (800 2600 80,00
AMVRE.2600.620  a-INOX 3 6,200 - 3,000 ©3,10 @800 2600 80,00
AM.VRE.2600.635 a-INOX 3 @6350 1/4" 31750 @318 @$800 2600 80,00
Vaativien ja monimutkaisten muotojen jyrsinta AMVRE.2800.680  a-INOX 3 (6,800 - 34000 @340 ($800 2800 90,00
AMVRE.2800.700  a-INOX 3 7,000 - 35000 @350 (#800 2800 90,00
305° leikkuusdrmien avulla AMVRE.2800.800  a-INOX 3 (8,000 - 4,0000 @400 @1000 2800 90,00
AMVRE.3000.900  a-INOX 3 9,000 - 45000 @450 @1000 30,00 90,00
Esitteet ja 3 leikkuusarmaa estavat sekundaaripurseiden muodostumisen AMVRE3200.1000  c-INOX 3 ©10000 - 50000 @500 @1200 3200 100,00
lastuamisarvot
INOX (ruostumaton teras), titaani G3—G5, teras ja valurauta
Lyhyt kuvaus:
305° +5° ympari ulottuvat leikkuusarmat. a-INOX-pinnoite kestaa erittain hyvin lampoa ja vahentaa tarttumista,
Purseenpoisto, viisteitys tai muotopinnan jyrsinta yhdella tyokalulla kerrospaksuus 1,5 +

0,5 um ja mikrokovuus (HV) 3700 + 400, suurin kayttolampdotila 1100°C.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Lolllpop

TITAN-Lollipop

Tuotenumero Pinnoite
AM\/RE.0600.080.1  B-Titan 3 ©0,800 - 04000 @040 @400 600 50,00
AM.VRE.0600.100.1  B-Titan 3 ©1,000 - 05000 @050 @400 6,00 50,00
AM.VRE.0800.120.1 B-Titan 3 @ 1,200 - 06000 @060 @400 8,00 50,00
AM.VRE.0800.150.1  B-Titan 3 01,500 - 07500 @075 @400 800 50,00
ACTIONMILL D13 0.8 mm AM.VRE.0800.1587.1  B-Titan 3 @1587 1/16" 07935 @079 @400 800 60,00
< Titaanipinnote AM.VRE.1000.180.1  B-Titan 3 01,800 - 09000 (@090 @400 1000 60,00
AM.VRE.1000.200.1  B-Titan 3 32,000 - 1,0000 @100 @400 10,00 60,00
Pallopéinen purseenpoistotyékalu L1: 6,00 mm
AM\RE.1100.2201  B-Titan 3 02,200 - 1,000 @110 @400 11,00 60,00
AM.VRE.1100.2381.1  B-Titan 3 @238 3/32" 11905 @119 @400 1100 60,00
AM.VRE.1200.250.1  B-Titan 3 2500 - 1,2500 @125 @400 1200 60,00
AM.VRE.1400.280.1  B-Titan 3 (2,800 - 1,4000 @140 @400 1400 60,00
AM.VRE.1400.300.1  B-Titan 3 3,000 - 15000 @150 @400 1400 60,00
AM.VRE.1600.3175.1  B-Titan 3 @3175 1/8" 15875 @159 @400 1600 60,00
AM.VRE.1800.350.1  B-Titan 3 3500 - 17500 @175 @600 1800 70,00
7 AM.VRE.1800.380.1  B-Titan 3 3,800 - 19000 @190 @600 1800 70,00
AM.VRE.1800.3968.1  B-Titan 3 @3968 5/32" 19840 ($199 @600 1800 70,00
= AM.VRE.1800.400.1  B-Titan 3 @4,000 - 2,0000 @200 @600 1800 70,00
S AM.VRE.1800.420.1  B-Titan 3 @4,200 - 27000 @210 @600 1800 70,00
AM.VRE.2400.450.1  B-Titan 3 (4500 - 22500 @225 @600 2400 80,00
AM.VRE.2400.4762.1  B-Titan 3 Q4762 3/16" 23810 (238 @600 2400 80,00
AM.VRE.2500.500.1  B-Titan 3 5,000 - 2,5000 @250 @600 2500 80,00
AMVRE.2500.520.1  B-Titan 3 (5,200 - 2,6000 @260 (@600 2500 80,00
AM\/RE.2600.5556.1  B-Titan 3  @5556 7/32" 27780 (2,78 @600 2600 80,00
AMVRE.2600.580.1  B-Titan 3 (5800 - 29000 @290 (¥800 2600 80,00
Tehojyrsin Lollipop @ 0,8 mm — @ 10,0 mm AMVRE.2600.600.1  B-Titan 3 06,000 - 30000 @300 @800 2600 80,00
AMVRE.2600.620.1  B-Titan 3 06,200 - 3000 @310 @800 2600 80,00
AM\/RE.2600.635.1  B-Titan 3 @6350 1/4" 31750 (318 @800 2600 80,00
Vaativien ja monimutkaisten muotojen jyrsinta AMVRE.2800.680.1  B-Titan 3 (06,800 - 34000 @340 @800 2800 90,00
AMVRE.2800.700.1  B-Titan 3 (7,000 - 35000 @350 @800 2800 90,00
305° leikkuusarmien avulla AMVRE.2800.800.1  B-Titan 3 8000 - 40000 @400 @1000 2800 90,00
AM\V/RE.3000.900.1  B-Titan 3 (9,000 - 45000 @450 (1000 30,00 90,00
Esitteet ja 3 leikkuusarmaa estavat sekundaaripurseiden muodostumisen AM.VRE.3200.1000.1  B-Titan 3 $10,000 - 50000 @500 @1200 3200 100,00
lastuamisarvot
TITAANI G1 & G2; alumiini, muovit, messinki
Lyhyt kuvaus:
305° £5° ympari ulottuvat leikkuusarmat. B-TITAN-pinnoite vahentaa tarttumista erittain tehokkaasti,
Purseenpoisto, viisteitys tai muotopinnan jyrsinta yhdella tyokalulla kitkakerroin terasta vasten 0,07 ja

kerrospaksuus 1,5 + 0,5 ym, mikrokovuus (HV) 5000 +2000, suurin kayttolampétila 1000°C.
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rrsmeees (uarter-Chamfer

INOX-neljannesympyrajyrsin

R0,2+0,01 mm -
R3,0+0,01 mm
Teravaksi hiotut positiiviset
L . T Tehokas
Tehokas a-INOX-pinnoite geometriat estavat : o
e e . ) _ o-INOX-pinnoite takaa
takaa pitkan kestoian ja estaa sekundadripurseiden muodostumisen. o o -
pitkan kestoidn ja estaa

materiaalin tarttumisen
leikkuusarmaan.

materiaalin tarttumisen
leikkuusarmaan.

" 2 lelkkuusarmaa « 3 leikkuusarmas oL
L2
L1 a
&> L \ T

= \

= X\M T i S R S S T S S MR e T T

Lo Q

8 % 10%x45° zu D3
D Pyynto
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Vahvistettu h6-toleranssin varsi Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
ja optimoitu ulottuma. Tukeva Dy GL: 7:
(] Pinnoitettu™: (] Ei R
ja varinaton. D2: Lq: a:
Leikkuusuunta:
D3 Ly: D Pinnoittamaton

Ry (] Oikea [ ] vasen
3 4 Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
& &
g S
2 2
(W) ()
2 I 7 :
~
§ Lampashokkeja kestiva, Eu Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
hienorakeinen ja murtositkea
tayskovametalli. : .

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Quarter- Quarter-
Chamfer Z2 Chamfer Z3
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rrsmeees (uarter-Chamfer

- Teo] T 1 A R D3h6
INOX-neljGnnesympyrdjyrsin Z2 — o | e | o |
AM.VKE.02.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,20 (1,00 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,30 ?1,25 3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.2.3 a-INOX 2 ?0,50 0,40 ?@1,40 3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.2.3 a-INOX 2 @0,50 0,50 ?1,60 @3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Sarmat D3: 33,00 mm AM.VKE.10.2.3 a-INOX 2 30,80 1,00 ?2,80 (3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.2.6 a-INOX 2 ?@1,50 1,50 @4,40 (6,00 12,00 50,00
o
Neljannesympyratyckalu R:0,20 mm AM.VKE.20.2.6 a-INOX 2 ?1,50 2,00 5,30 ?6,00 14,00 50,00
B 1
AM.VKE.25.2.8 a-INOX 2 31,50 2,50 ?6,20 @8,00 16,00 60,00
o1y
GL | _— AM.VKE.30.2.8 a-INOX 2 ?1,50 3,00 ?7,10 (8,00 17,00 60,00
< > So
| Bl ——
4 Lyhyt kuvaus:
A
INOX-neljannesympyrajyrsin Z2, molemmissa pdissa 4°-6° kevennys. a-INOX-pinnoite kestaa hyvin lampoa ja
A vahentaa tarttumista, kerrospaksuus 1,5 =
b a a 0,5 pm ja mikrokovuus (HV) 3700 + 400, suurin kayttolampotila 1100°C. Ihanteellinen ruostumattomille
1S} S}
terasseoksille (INOX), CoCr-seoksille, titaani-
seokset (G5), terdsseokset, valurauta, alumiiniseokset ja muoviseokset.
5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:
L ]
= INOX-neljannesympyrajyrsin R 0,2 mm — R 3,0 mm
= Sateen suora jyrsinta ilman muotopinnan rivijyrsintaa
= Molempien paiden 4°-6° kevennyksen ansiosta
Esitteet ja sekundaaripurseita ei muodostu

lastuamisarvot

Pienet sisdhalkaisijat alkaen @0,5 hienomekaniikkaan

2 leikkuusarmaa tarjoavat riittavan lastutilan
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeees (uarter-Chamfer

INOX-neljannesympyrdjyrsin Z3 — NN
AM.VKE.02.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,20 ?1,00 ?3,00 4,00 50,00
AMVKE.03.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,30 01,25 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,40 ?1,40 ?3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,50 ?1,60 ?3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Sarmat  D3: (3,00 mm AM.VKE.10.3.3.1 a-INOX 3 ?0,80 1,00 (2,80 3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 1,50 @4,60 06,00 12,00 50,00

A

Neljannesympyratyokalu ~ R:0,20 mm AM.VKE.20.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 2,00 ?5,30 ?6,00 14,00 50,00
—— / AM.VKE.25.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 2,50 76,20 78,00 16,00 60,00
S ﬁ AM.VKE.30.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 3,00 ?7,10 ?8,00 17,00 60,00

Lyhyt kuvaus:
INOX-neljannesympyrajyrsin Z3, molemmissa pdissa 4°-6° kevennys. a-INOX-pinnoite kestaa hyvin lampoa ja

vahentaa tarttumista, kerrospaksuus 1,5 =
0,5 pm ja mikrokovuus (HV) 3700 + 400, suurin kayttolampotila 1100°C. Ihanteellinen ruostumattomille

' ‘ Toimitus varastosta.

@ D1

terdsseoksille (INOX), CoCr-seoaksille, titaani-
seokset (G5), terasseokset, valurauta, alumiiniseokset ja muoviseokset.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= INOX-neljannesympyrajyrsin R 0,2 mm — R 3,0 mm

= Sateen suora jyrsinta ilman muotopinnan rivijyrsintaa

= Molempien paiden 4°-6° kevennyksen ansiosta

Esitteet ja sekundaaripurseita ei muodostu
lastuamisarvot

Monipuolinen kaytto mita erilaisimmissa materiaaleissa

3 leikkuusarmaa takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micraotec

micro Front-Chamfer

micro Front-Chamfer

Tuotenumero
M /'C ro- V/ /'Ste jyrs /'n AM.mFC.060.90 @ 0,05 #0,6 @ 4,00 0,300 2,00 40,00 90°
AM.mFC.060.60 ?0,05 ?0,6 @ 4,00 0,520 2,00 40,00 60°
AM.mFC.080.90 @ 0,05 @08 @ 4,00 0,400 2,50 40,00 90°
AM.mFC.080.60 @ 0,05 @08 @ 4,00 0,693 2,50 40,00 60°
AM.mFC.100.90 @ 0,05 @10 @ 4,00 0,500 2,50 40,00 90°
ACTIONMILL D2: 30,60 mm
—\ Y AM.mFC.100.60 ?0,05 ?1,0 @ 4,00 0,866 2,50 40,00 60°
AM.mFC.130.90 @ 0,05 @13 @ 4,00 0,650 3,00 40,00 90°
micro Front-Chamfer 90° karkikulma
AM.mFC.130.60 @ 0,05 @13 @ 4,00 1,126 3,00 40,00 60°

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

Micro-etupurseenpoistotydkalu @ 0,6 — @ 1,3

Reunojen, urien, reikien ja kierteiden purseenpoisto ja viisteitys

Vahvistettu rakenne takaa pitkan kestoian

Esitteet ja
lastuamisarvot

Monipuolinen kaytto mita erilaisimmissa materiaaleissa

= 2 leikkuusarmaa alkaen @ 0,6 mikrotyGstdon
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rEmeees INOX-Front-Chamfer

INOX-Front-Chamfer

Tuotenumero Pinnoite
AM.FC.050.90 a-INOX 4 0,20 #0,50 @4,00 3,00 55,00
AM.FC.050.90.XL a-INOX 4 (0,20 0,50 @4,00 6,00 70,00
AM.FC.100.90 a-INOX 4 ?0,30 ?1,00 @4,00 3,00 55,00
AM.FC.100.90.XL a-INOX 4 ©#0,30 ®1,00 @4,00 6,00 70,00
AM.FC.200.90 a-INOX 4 ?0,60 ?2,00 @4,00 6,00 55,00
ACTIONMILL D2: 30,50 mm
'y ¥ AM.FC.200.90.XL a-INOX 4 #0,60 ©2,00 @4,00 9,00 80,00
A AM.FC.300.90 a-INOX 5 ?1,00 ®3,00 @4,00 9,00 55,00
Front-Chamfer 90° karkikulma
AM.FC.300.90.XL a-INOX 5 ©1,00 ©3,00 @4,00 12,00 80,00
AM.FC.400.90 a-INOX 6 ?1,50 @4,00 #6,00 - 55,00
GL
< > AM.FC.400.90.XL a-INOX 6 ?1,50 @4,00 ?6,00 - 80,00
11 AM.FC.600.90 a-INOX 6 ?2,00 ?6,00 (6,00 - 57,00
250 AM.FC.600.90.XL a-INOX 6 ?2,00 ?6,00 #6,00 - 100,00
90°
: AM.FC.800.90 a-INOX 6 ?2,50 ?8,00 ?8,00 - 58,00
y _ —— AM.FC.800.90.XL a-INOX 6 82,50 8,00 38,00 - 101,00
A
Toimitus varastosta.

— ~N m

o =) 0

LS S S

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Micro-etupurseenpoistotyokalu @ 0,5 mm — @ 8,0 mm

— m
o [m]
1S IS
s = Reunojen, urien, reikien ja kierteiden purseenpoisto ja viisteitys
Saatavana lyhyelld ja pitkalla varrella;
Esitteet ja = Vahvistettu rakenne takaa pitkan kestoian
lastuamisarvot
» Monipuolinen kaytto mita erilaisimmissa materiaaleissa
» 4-6 leikkuusarmaa takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v microtee Back-Chamfer

D1
(mm)

Back-Chamfer

Tuotenumero |

AM.BC.036.4D ?0,36 ?0,22 @3,00 0,20 2,00 50,00 3
AM.BC.036.6D ?0,36 #0,22 ?3,00 0,20 3,00 50,00 3
AM.BC.046.4D ?0,46 #0,30 ?3,00 0,25 2,50 50,00 3
AM.BC.046.6D ?0,46 ?0,30 ?3,00 0,25 3,75 50,00 3
ACTIONMILL 60 AM.BC.065.4D ?0,65 ?0,40 ?3,00 0,35 3,50 50,00 4
Y ¥ AM.BC.065.6D 0,65 @0,40 @3,00 0,35 5,25 50,00 4
% AM.BC.090.4D ?0,90 ?0,60 @4,00 0,50 5,00 60,00 5
Back-Chamfer D1: £0,46 mm AM.BC.090.6D 0,90 0,60 @4,00 0,50 7,50 60,00 5
AM.BC.140.4D @1,40 ?0,95 ?4,00 0,90 7,50 60,00 5
AM.BC.14£0.6D ?1,40 ?0,95 @4,00 0,90 11,25 60,00 5
AM.BC.190.4D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 10,00 70,00 5
AM.BC.190.6D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 15,00 70,00 5
AM.BC.220.4D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 12,50 70,00 5
AM.BC.220.6D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 18,75 70,00 5
AM.BC.290.4D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 15,00 80,00 5
AM.BC.290.6D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 22,65 80,00 5
é g g AM.BC.370.4D ?3,70 @#2,70 ?4,00 2,00 20,00 80,00 6
AM.BC.370.6D @3,70 @2,70 @4,00 2,00 30,00 80,00 6
a-INOX-pinnoitettu AM.BC.470.4D @4,70 ?3,30 ?6,00 2,00 25,00 90,00 6
AM.BC.470.6D @4,70 ?3,30 ?6,00 2,00 37,50 90,00 6
AM.BC.570.4D @5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 30,00 90,00 6
AM.BC.570.6D ?5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 45,00 90,00 6
Micro-purseenpoistotyokalu @ 0,36 mm — @ 5,7 mm

Takapurseenpoistotyokalu rei'ille alkaen @ 0,4 mm

Ei sekundaaripurseita

Esitteet ja Monipuolinen kayttd mita erilaisimmissa materiaaleissa
lastuamisarvot

3-6 leikkuusarmaa takaavat erinomaisen pinnanlaadun =
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ARSI Double-Chamfer

o-INOXthin-pinnoite
5-6 leikkuusarmaa \ takaa pitkan kestoian
mahdollistavat erittain ja estda materiaalin
suuret syottonopeudet ( i tarttumisen

leikkuusarmiin

90° Double-Chamfer
@ 0,90 mm —
@ 5,70 mm

GL

L2 -
. L —JI— 10% x 45° zu D3
5 = .
8| 2
Hienorakeinen " |
tayskovametalli (suuret s
lastuamis- ja (] Pyyntd
syottonopeudet
mahdollisia) D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
D GL: o
(] Pinnoitettu™: BRE (] Ei
D>: L+ Z:
Leikkuusuunta:
Ds: Ly: D Pinnoittamaton
[ ] vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Varsi DIN6535 HA, varren
@ he-toleranssilla.

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ARSI Double-Chamfer

Double-Chamfer

Tuotenumero Sarmat

AM.DC.090.90 ©® 0,90 @ 0,54 @ 3,00 0,36 8,00 60,00 0,18 5

AM.DC.140.90 @ 1,40 @ 0,84 @ 3,00 0,56 10,00 60,00 0,28 5

AM.DC.180.90 ® 1,80 @ 1,08 @ 4,00 0,72 12,00 60,00 0,36 5

AM.DC.220.90 @ 2,20 @ 1,48 @ 4,00 0,72 14,00 60,00 0,36 5

AM.DC.280.90 2,80 1,68 4,00 1,12 18,00 60,00 0,56 5
ACTIONMILL 90° kulma D2, 21, @4, . ; ) !

AM.DC.370.90 @ 3,70 @ 2,22 @ 4,00 1,48 24,00 70,00 0,74 5

AM.DC.090.90

AM.DC.470.90 @ 4,70 ? 2,82 @ 6,00 1,88 30,00 80,00 0,94 5
Double-Chamfer D1: 0,90 mm

AM.DC.570.90 @ 5,70 @ 3,42 @ 6,00 2,28 36,00 80,00 1,14 6

GL

Toimitus varastosta.

A
Y

__ e

m a-INOXthin-pinnoitettu

e ——

5x PLUS TARGETMILL-tyokaluille:

Etu- ja takapurseenpoisto rei'ille alkaen @ 0,9 mm

Erittain monipuoliset ja joustavat kayttomahdollisuudet

Yleiskayttoinen, viistekulma 90°

Esitteet ja
lastuamisarvot

5-6 leikkuusarmaa mahdollistavat suuret syotot

Luotettava prosessi ilman sekundaaripurseita
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

tyHemicrotee—— Nouyble-Chamfer

Double-Chamfer

Tuotenumero Pinnoite
TM.DC.180.140 a-INOX 3 @ 1,80 @ 1,00 @ 6,00 1,30 10,00 100,00
TM.DC.200.140 a-INOX 3 @ 2,00 @ 1,20 @ 6,00 1,40 10,00 100,00
TM.DC.280.200 a-INOX 4 @ 2,80 @ 1,80 @ 6,00 1,90 10,00 100,00
TM.DC.300.200 a-INOX 4 @ 3,00 @ 2,00 @ 6,00 2,00 10,00 100,00
TARGETMILL L1: 1,40 mm TM.DC.380.300 a-INOX 4 @ 3,80 ® 1,80 ? 6,00 2,90 14,00 100,00
TM.DC.400.300 a-INOX 4 @ 4,00 @ 2,00 @ 6,00 3,00 13,00 100,00
LN TM.DC.580.400 a-INOX 4 @ 5,80 @ 3,80 @ 6,00 3,90 20,00 100,00
Double-Chamfer D1: (31,80 mm
TM.DC.600.400 a-INOX 4 @ 6,00 @ 4,00 @ 6,00 4,00 19,00 100,00

Toimitus varastosta.

— B
= N m aA e ———— e —
[m] [m] [m]

ISt (S 1S

Esitteet ja
lastuamisarvot

5x PLUS TARGETMILL-tyokaluille:

Etu- ja takapurseenpoistotydkalu @ 1,8 mm — @ 6 mm (D1)

Joustavat ja monipuoliset kayttomahdollisuudet

= Eisekundaaripurseita

Monipuolinen kaytto mita erilaisimmissa materiaaleissa

3-4 leikkuusarmaa takaavat erinomaisen pinnanlaadun
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Front-Chamfer Back-Chamfer

Suurisyattaiset purseenpoisto- ja viisteitystyokalut

———————————

GL
GL
L3
L1
L2,
o /X@ \\ L1
: § )
77777 S A —) b G ) w s e e D e — e e S e ) e E e b A — e — . — e — = |} o« 3
8 g 1 s 8
| e - (‘(‘ Q [
L
3 % N T
Q a 10%D3x45” 8 10%D3 x 45°
& & A e
D Pyynto . D Pyynto
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta: ] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: o Da: GL: a: L . .
1 ] Pinnoitettu™: L) Kylla ) E (] Pinnoitettu™; ) Kyl ] E

Dz: |_1: B: Dz: L1: B:

Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Ds: 7: D Pinnoittamaton Ds: Ly 7 D Pinnoittamaton

[ ] vasen [ ] Oikea Ls: [ ] vasen [ ] Oikea
Tydstettdva materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkil6:

* Ellei muuta ilmoiteta, kiytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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Etu- ja takasadejyrsin Etu- ja takapurseenpoistotyokalu

Kayttokohteeseesi hiotut erikoisjyrsimet Kayttokohteeseesi hiotut erikoisjyrsimet
GL:' GL:'
L2 L2
= L L1 15°
] Dy =
) ) it
8 = \) | <
@8\_\"—\‘\'— bl el Bt e =y = "_B'/_ = M eaSmiEsuy T oa] I: L S T s el |l = wal s s TR == == =lyE —
A ,\ ‘\\\\ a
’&, <+ 1) _
] pyynts & 8 8 10% x45° zu D3 (] Pyyntd g é é’ 10% x45° zu D3,
(] Tilaus Tilausnumero: Muuta: (] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D+ GL: R+ Da: GL: a: — * . .
1 1 ] Pinnoitettu*: (] kyla (] Ei (] Pinnoitettu™: ) kylia ) Ei
Dy: Ly Ra: D2: Ly B:
Leikkuusuunta: Leikkuusuunta:
Ds: L Z: D Pinnoittamaton Ds: Lo: Z: D Pinnoittamaton
Da: [ ] vasen [ ] Oikea Ls: (] vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Ty6stettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Paiviys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kdytetddn parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kdytetdan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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TAPEETMILL

by HB microtec

by HB microtec

140

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotekuva Tuotenimike

s ﬂ;;;,ﬁﬂi&!;m e 5xD INOX-micro cooled 148
TAREETMILL = INOX-micro-jyrsin 150
,V,a:‘:,:,;u‘xfﬂ':ﬂiﬂ;m @ 1,5xD INOX-Groover cooled 154
7»'55;5,:!}:!’5!7!;@ Eﬁﬁs 3xD INOX-Groover cooled 156

/ﬂg‘xfg','u'ﬂi&!;ﬁ I—— TS 1,5xD INOX-Groover cooled torus 158
-/;U;’g:ﬂiﬂ; Eﬁ?& 3xD INOX-Groover cooled torus 160
ALIZSHMILL | G Ss— NS 1,5xD INOX-Groover 162
ACTISHMILL | RSN NS 3xD INOX-Groover 164
Eretd “"'I:ﬂiﬂ; m 1,5xD INOX-Groover torus 166
ACTICHMILL | RS S 3xD INOX-Groover torus 168
ALCTICWMILL | S sS— GRIZZLY-Groover 172
= ‘”‘\,17;':”{!7'; m 5xD INOX-torus cooled 176
—,@;{fﬂ%{’;el; e ——d 3xD INOX-micro Ball cooled 180
ACTIGRMILL | m——: 5xD INOX-micro Ball cooled 182
ALTISHMILL - ) 3xD INOX-Ball cooled 186
ACTISHMILL 7 5xD INOX-Ball cooled 188
ALIIGAMILL | S —) 1,5xD INOX-Ball 190
ALTICNMILL | S S ) 3xD INOX-Ball 192
ALTICRMILL | i S 5xD INOX-Ball 194
ALTIONMILL | s Ball 23 198
ACTICWMILL | s, Ball Z3 cooled 202
ACTIONMILL | s =2 Lollipop-Z4 260° 208
-L-N:':zﬂﬂ-,l; ‘ — _ Lollipop-Z4 260° cooled 210
lome ‘"',!'Sﬂ'ﬂ'/!;@ E# T-Slot cooled 216
ML | R —) T-Slot 218

z

ALTICUMILL =—ii“" T-Slot 20| 25| 30 | 40 220

Sisallysluettelo | HB microtec
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by HB microtec

VakigjyrsintyGkalut

ACTIONMILL INOX-micro cooled TARGETMILL INOX-micro ACTIONMILL GRIZZLY-Groover ACTIONMILL INOX torus cooled

@ 0,2 — @ 2,0, sisdinen jadhdytys $02-020 @4,0-016,0 @ 1,0 — @ 6,35, sisdinen jadhdytys
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
| m Leikkuupituus 2xD, vapaakaulan pituus 5xD, m Leikkuupituus 2xD-3xD, #0,2-@2,0 = Tehokas HPC-jyrsin @4—-@16 m Leikkuupituus 3xD ja vapaakaulan pituus 5xD
i mikrojyrsin $0,3-@2,0 m Suojattu ja terava jyrsimen nurkka, Z2 / 4 m Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja ) ® Z4-torusjyrsin @1,0-06,35
W Suojattu ja terava jyrsimen nurkka, Z2 ‘ | INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely ] ® ERO,15 — ER1,5 varastosta
m Optimaalinen hinta-laatusuhde ® Rouhinta ja viimeistely yhdella
m Sisdinen jaahdytys estad lastujen pakkautumisen m Lyhyet tydstdajat ja luotettava m Pitka kestoikd ja prosessivarmuus tyokalulla
m Lyhyet tydstoajat ja luotettava prosessi prosessi m Sisdinen jadhdytys estaa lastujen pakkautumisen
m Erittdin pitka kestoika m Erittdin pitka kestoika " Veiskayttinen m Erittain suuret syotténopeudet
m Kromiton pinnoite esti lakintiteknitkan m Kromiton pinnoite esti lakintéteknitkan | Erinomainen hinta-laatusuhde mahdollisia
osien ristikontaminaation osien ristikontaminaation ! m Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
8 I osien ristikontaminaation

Sivu 172 Sivu 176

Sivu 148 Sivu 150

ACTIONMILL INOX-Groover cooled ACTIONMILL INOX-Groover ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled ACTIONMILL INOX Ball cooled

(0,7 — @ 8,0, sisdinen jaahdytys; EF ja ER saatavana @ 0,7 - @ 8,0; EF ja ER saatavana @ 0,2 - @ 1,0, sisainen jadhdytys @ 1,0 — @ 8,0, sisdinen jadhdytys
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m Leikkuupituus 1,5xD ja 3xD, §#0,7-@8,0, Z3 m  Leikkuupituus 1,5xD ja 3xD, #0,7-@8,0, Z3 m Lyhyt, jaykka 3xD-mikrojyrsin, IK m 3xD ja 5xD mikropallopadgjyrsin @1,0-08,0, Z4
W Pistojyrsintd, ramppijyrsinta (70°) tai W Pistojyrsintd, ramppijyrsinta (70°) tai | m Erittain suuret syottonopeudet m Sisdinen jadhdytys estaa lastujen pakkautumisen
pystysuora poraus (90°) pystysuora poraus (90°) mahdollisia ® Laadukkaat ja tarkat pinnat
M Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla ® Rouhintaja viimeistely yhdella tyokalulla B Lyhyemmat tyostdajat ja luotettava
W Erittain pitka kestoika prosessi ® Keskidleikkaus

m Sisdinen jadhdytys estda lastujen pakkautumisen m Laadukkaat ja tarkat pinnat

m  Erittdin suuret syéttonopeudet mahdollisia m Lyhyet tyostdajat ja luotettava

m  Erittdin suuret syétténopeudet mahdollisia prosessi (pitka kestoikd)

m Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi

m Erittdin pitka kestoika (keskidleikkaus)

m Lyhyet tyostdajat ja luotettava prosessi (pitkd m Kromiton pinnoite estaa ladkintatekniikan

m Kromiton pinnoite estaa ladkintatekniikan

kestoika) osien ristikontaminaation

osien ristikontaminaation

= Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Sivu 154 Sivu 162 Sivu 180 Sivu 186

142 Vakiojyrsintyokalut | HB microtec Vakiojyrsintyokalut | HB microtec . .
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VakigjyrsintyGkalut

ACTIONMILL INOX Ball ACTIONMILL Ball Z3 ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° cooled ACTIONMILL T-Slot cooled

@1,0-38,0 ?10-06,0 @ 1,0 - @ 10,0, sisdinen jaahdytys @ 0,8 - @ 12,0, sisdinen jaahdytys
Lyhyt kuvaus:
Lyhyt kuvaus: m 1xD pallopagdjyrsin Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
= 1,5xD HSC-Ball @3-@8, Z4 / m Pallopadjyrsimen leikkuualue 260°, m Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen

® (31,0-06,0, 3 leikkuusarmaa ja kaksi eri

= 3xD ja 5xD mikropallopadjyrsin @1,0-@8,0, Z4 pinnoitetta ?1,0-810,0, Z&4 T-urajyrsin

B Erittsin suuret sydttSnopeudet mahdollisia Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen | m Sisainen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen

m Laadukkaat ja tarkat pinnat a-, 5| kkaat | kat pi Qo L
) P m Laadukkaat ja tarkat pinnat aadukkaat ja tarkat pinnat m Mikro- ja makrogeometria huipputasolla

m Keskidleikkaus o m Alileikkaukset mahdollisia ja keskidleikkaus m Tehokas ja erittdin hyva hinta-laatusuhde
m Keskidleikkaus

m Lyhyet tyostoajat ja luotettava T
| (pitka kestoikc) B Lyhyet tyostdajat ja luotettava Luh Setbaiat i luotett ) o L merkikei
prosessi (pitka kestoika prosessi (pitki kestoiki) m Lyhyet tyostoajat ja luotettava m Ihanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi

| m Kromiton pinnoite estda laakintatekniikan prosessi (pitka kestoika) laakintatekniikkaan

‘ . . ) m Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan ] o o -
‘ osien ristikontaminaation osien ristikontaminaation = Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan B Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin

osan ristikontaminaation materiaaleihin

Sivu 190 Sivu 198 Sivu 210 Sivu 216

ACTIONMILL T-Slot

ACTIONMILL Ball Z3 cooled ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° ACTIONMILL T-Slot

@ 1,0 - @ 6,0, sisdinen jaahdytys ?#1,0-@10,0 @ 0,8-@ 16,0 @ 20- Q40,2
Lyhyt kuvaus:
m 1xD pallopadjyrsin sisdisella jaahdytyksella Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
| aajyrsi i ° i ivaki i m Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen
= 91,0-26,0, 3 leikkuusirma ja kaksi eri m Pallopadjyrsimen leikkuualue 260°, [ | Nopeéstl -saatava puolivakiomuotoinen p st p
o ?#1,0-010,0, Z& T-urajyrsin T-urajyrsin
pinnoitetta - -
) m Alileikkaukset mahdollisia ‘ ® Mikro- ja makrogeometria huipputasolla " * B Mikro- ja makrogeometria huipputasolla

m Erittdin suuret sy6ttonopeudet mahdollisia

. . m Laadukkaat ja tarkat pinnat
m Laadukkaat ja tarkat pinnat o L L o
m Tehokas ja erittdin hyva hinta-laatusuhde m Tehokas ja erittdain hyva hinta-laatusuhde
S [ kidleikk
m Keskidleikkaus Keskidleikkaus ) o o ) o Ihanteell tviskohteisii imerkiksi
o m Lyhyet tydstdajat ja luotettava m lhanteellinen erityiskohteisiin, esimerkiksi = Inanteellinen erityiskonhteislin, esimerkiksi
m Lyhyet tyostoajat ja luotettava T |33kintatekniikkaan ladkintatekniikkaan
i - prosessi (pitka kestoikd)
prosessi (pitka kestoikd) o o . ) Erikoistunut mvés vaikeasti lastuttavi
m Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan = Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan ™ Erikeistunut my0s vaikeasti lastuttaviin . O|S. unL.] .m\/os valkeast fasttatin
o . osien ristikontaminaation materiaaleihin materiaaleihin
osien ristikontaminaation

Sivu 202 Sivu 208 Sivu 218 Sivu 220

144 Vakiojyrsintyokalut | HB microtec Vakiojyrsintyokalut | HB microtec . .
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oy e microtec INOX-micro cooled o HE microtec /NUX'mICFD

e N

INOX-micro cooled INOX-micro

@0,2mm—
@ 2,0 mm

Z2 - terava

72 — teravi \

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoidn ja estda materiaalin

tarttumisen leikkuusarmiin.
Leikkuupituus 2xD, /

vapaakaulan pituus
5xD

Leikkuupituus 2-3xD

GL

Sisdiset jadahdytyskanavat \
estavat tyokalun

ER/EF %g

| -~
ylikuumenemisen ja A 8
huuhtovat kaikki lastut pois.
QE 8 10%D3x45° ||
. 8
D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
\ Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
. . . Dy GL: EF: .
Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja (] Pinnoitettu™: R [ ] Ei
optimoitu ulottLllma{t.elsev?t tyokalusta D,: L: ER:
tukevan ja varinattoman. .
o Leikkuusuunta:
Ds: Ly: Z: D Pinnoittamaton
(] Vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
t Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
Erittain hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa suuret
syotot ja lastuamisnopeudet.

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

INOX-micro INOX-micro
cooled

146 ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec .
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INOX-micro cooled

5xD INOX-micro cooled

L2
(5xD / mm)

Tuotenumero

N AM.IM.020.040.IK ?0,20 00,18 @4,00 0,40 1,00 40,00
AM.IM.030.060.IK 00,30 00,25 @ 4,00 0,60 1,50 40,00
AM.IM.040.080.1K ? 0,40 ?0,35 @ 4,00 0,80 2,00 40,00
AM.IM.050.100.IK 00,50 @ 0,45 @ 4,00 1,00 2,50 40,00
ACTIONMILL NOXermicra AM.IM.060.120.IK 00,60 ? 0,55 @ 4,00 1,20 3,00 40,00
Y4 AM.IM.070.140.IK ?0,70 @ 0,65 @ 4,00 1,40 3,50 40,00
<—Sjsdinen jadhdytys
AM.IM.080.160.IK ? 0,80 @ 0,74 @ 4,00 1,60 4,00 40,00
D1: @ 0,30 mm L1: 0,60 mm
AM.IM.090.180.IK ? 0,90 00,82 @ 4,00 1,80 4,50 40,00
AM.IM.100.200.IK ? 1,00 ? 0,90 @ 4,00 2,00 5,00 40,00
AM.IM.110.220.IK ? 1,10 ? 1,00 @ 4,00 2,20 5,50 40,00
AM.IM.120.240.1K ? 1,20 ?1,10 @ 4,00 2,40 6,00 40,00
AM.IM.130.260.IK ? 1,30 ? 1,20 @ 4,00 2,60 6,50 40,00
AM.IM.140.280.IK @ 1,40 ?1,30 @ 4,00 2,80 7,00 40,00
AM.IM.150.300.IK ? 1,50 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,50 50,00
Y AM.IM.160.320.IK ? 1,60 ? 1,50 @ 4,00 3,20 8,00 50,00
Y AM.IM.170.340.1K ?1,70 ? 1,60 @ 4,00 3,40 8,50 50,00
AM.IM.180.360.1K ? 1,80 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,00 50,00
AM.IM.190.380.1K ? 1,90 ? 1,80 @ 4,00 3,80 9,50 50,00
é AM.IM.200.400.1K @ 2,00 ? 1,90 @ 4,00 4,00 10,00 50,00
a-INOX-pinnoitettu
Suojattu ja terava nurkkaviiste
Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen
Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia
Esitteet ja

Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi

lastuamisarvot

Erittain pitka kestoika

148 ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec .
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INOX-micro

Tuotenumero
TM.IM.020.050 00,20 @ 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.025.050 00,25 @ 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.030.100 00,30 @ 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.0%0.100 @ 0,40 @ 3,00 1,00 2,00 38,00
TARGETMILL NOXermicra TM.IM.050.150 ? 0,50 @ 3,00 1,50 2,00 38,00
N ¥ TM.IM.060.150 ? 0,60 @ 3,00 1,50 2,00 38,00
TM.IM.070.200 00,70 @ 3,00 2,00 2,00 38,00
D1: @ 0,20 mm L1: 0,50 mm
TM.IM.080.200 ? 0,80 @ 3,00 2,00 2,00 38,00
TM.IM.090.250 ? 0,90 @ 3,00 2,50 2,00 38,00
TM.IM.100.300 @ 1,00 @ 3,00 3,00 2,00 38,00
- GL TM.IM.110.300 1,10 @ 3,00 3,00 2,00 38,00
o TM.IM.120.400 ? 1,20 ? 3,00 4,00 2,00 38,00
N " ‘ TM.IM.130.400 @ 1,30 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
z TM.IM.140.400 @ 1,40 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
y L TM.IM.150.400 @ 1,50 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
" . TM.IM.160.400 @ 1,60 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.170.400 ® 1,70 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.180.500 ? 1,80 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
é TM.IM.190.500 ? 1,90 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
TM.IM.200.500 @ 2,00 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
a-INOX-pinnoitettu
Suojattu ja terava nurkkaviiste
Optimaalinen hinta-laatusuhde
Suuret syottonopeudet mahdollisia
Esitteet ja

Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi

lastuamisarvot

Pitka kestoika

150 TARGETMILL INOX-micro | HB microtec TARGETMILL INOX-micro | HB microtec .
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INOX-Groover INOX-Groover cooled

I
INOX-materiaaleille optimoitu \

3-sarmdinen paatygeometria
soveltuu pystysuoraan i 7

\ 1,5x0 & 3xD

[
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa

pitkan kesto-
idn ja estdd materiaalin
tarttumisen

$0,7 -
?8,0

pistojyrsintaan. r
i

F ?0,7 -

V) ?8,0

Ve

;“

Sisaiset jaahdytyskanavat
estavat tyokalun
ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja
ruostumattomia teraksia
lastuttaessa.

leikkuusarmaan.

Vahvistettu h5-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevat tyokalusta tukevan ja
varinattoman.

\ /

INOX-Groaver

Hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa suuret
syotot ja lastuamisnopeudet.

rHemieetc INOX-Groover cooled

by HB microtec

152 ACTIONMILL INOX-Groover cooled | HB microtec

GL

ER/EF %g

D3 h5

%]

S0
@D2

10%D3 x 45° | |

]

@2D1

D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto

Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:

Dq: GL: EF:
! U ] Pinnoitettu®: ) Kyl L) E
Dy: Ly: ER: [ |

Ds: Lo: Z:

o Leikkuusuunta:
D Pinnoittamaton

[ ] vasen [ ] Oikea

Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

INOX-Groover
INOX-Groover cooled

ACTIONMILL INOX-Groover cooled | HB microtec .
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1,5xD INOX-Groover cooled

(mm) (mm)

D1 +0/-0,02 D2 D3 h5
(mm) (mm)

EF (45°) GL
(1,5xD1/mm)| (mm)

Tuotenumero |

A AM.GR.070.100.1K-1.5D @ 0,700 : go60 @400 1,00 180 002 40,00
! AM.GR.080.120.1K-1.5D @ 0,800 - 070 @400 120 200 002 40,00
AM.GR.090.130.1K-1.5D @ 0,900 - @080 @400 130 230 002 40,00
AM.GR.100.150.1K-1.5D @ 1,000 - $092 @400 150 250 003 40,00
ACTIONMILL Groover  Sisiinen jidhdytys AM.GR.120.180.IK-1.5D @ 1,200 _ @110 @400 180 300 003 40,00
N ¥ ¥ AM.GR.150.220.1K-1.5D @ 1,500 - @140 @400 220 330 003 40,00
A X AMGR.1587.240/K-1.5D  @1,587  1/16" @148 @400 240 340 003 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270.1K-1.5D @ 1,800 - 170 @400 270 370 003 50,00
AM.GR.200.300.1K-1.5D @ 2,000 - 190 @400 300 400 003 50,00
AM.GR.220.330.IK-1.5D @ 2,200 - @210 @400 330 430 003 5000
AM.GR2381360.K-1.50  $2,381  3/32" @228 @400 360 460 005 50,00
AM.GR.250.370.1K-1.5D @ 2,500 - @240 @600 370 48 005 50,00
AM.GR.280.420.IK-1.5D @ 2,800 - @270 @600 420 520 005 50,00
AM.GR.300.450.1K-1.5D @ 3,000 - $290 @600 450 550 005 50,00
AM.GR3175.480.K-1.50 (3,175 1/8" @305 @600 480 580 005 50,00
| AM.GR.350.520.1K-1.5D @ 3,500 - @340 @600 520 630 005 50,00
‘ AM.GR.370.550.1K-1.5D @ 3,700 - @360 @600 550 660 005 50,00
AM.GR3968600.K-1.50 (3968  5/32" @385 @600 600 690 005 50,00
g AM.GR.400.600.1K-1.5D @ 4,000 - $390 @600 600 690 005 5000
AM.GR.430.650.1K-1.5D @ 4,300 - @420 @800 650 740 005 6800
a-INOX-pinnoitettu AMGR4762.710.K-15D  @4,762  3/16" @465 @800 770 820 005 6800
AM.GR.500.750.1K-1.5D @ 5,000 - @490 @800 750 850 005 6800
AM.GR5556.830.K-1.50  @5556  7/32" @545 @800 830 940 005 6800
AM.GR.600.900.1K-1.5D @ 6,000 - @59 @800 900 1000 005 6800
Pistojyrsinta, ramppijyrsintd (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.6350.900.K-15D 36,350 14" @625 @1000 900 1000 005 8400
AM.GR.71438.1075K-1.50 @7,1438  9/32" @704 ©1000 1075 1200 005 8400
AM.GR.79375.1200K-1.5D ©7,9375  5/16" @784 ©1000 1200 1300 005 8400
Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla AM.GR.800.1200.K-15D (38,000 : 790 $1000 1200 1300 005 8400

Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Toimitus varastosta.

Esitte_etja Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi
lastuamisarvot

Erittain pitka kestoika
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Groover CDUIEd

3xD INOX-Groover cooled

(mm) (3xD1/mm) (mm) (mm) (mm)

(mm)

D1 +0/-0,02 D2 D3 h5 L1 EF (45°) GL
Tuotenumero

o) AM.GR.070.210.IK 0,700 - 060 @400 2,10 2,80 0,02 40,00
AM.GR.080.240.IK 0,800 - 0,70 @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270.IK 0,900 - 080 @400 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300.IK @ 1,000 - 092 @400 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360.IK @ 1,200 - 110 @400 3,60 4,80 0,03 40,00
N ¥ < Sissinen jashdytys AM.GR.150.450.1K @ 1,500 - @140 4,00 4,50 5,50 003 40,00
5 F oo G300 mm AM.GR.1587.480.IK @ 1,587 1/16" @148 @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540.IK @ 1,800 - 1,70 @400 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600.IK @ 2,000 - 190 @400 6,00 7,00 0,03 50,00
AM.GR.220.660.IK @ 2,200 - 2,10 @400 6,60 7,60 0,03 50,00
AM.GR.2381.720.IK 2,381 3/32"  $228 94,00 7,20 8,20 0,05 50,00
AM.GR.250.750.IK @ 2,500 - @240 @600 7,50 8,50 0,05 50,00
AM.GR.280.840.IK @ 2,800 - 2,70  @6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
AM.GR.300.900.IK @ 3,000 - 290  @6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
AM.GR.3175.960.IK ?3,175 1/8" @305  ©6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
y AM.GR.350.1050.IK @ 3,500 - @340 @600 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110.IK @ 3,700 - 360 @600 11,10 12,10 0,05 50,00
_ AM.GR.3968.1190.IK 3,968 5/32" @385 @600 11,90 12,90 0,05 50,00
a AM.GR.400.1200.IK @ 4,000 - 390 @600 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290.IK @ 4,300 - @420 @800 12,90 13,90 0,05 68,00
a-INOX-pinnoitettu AM.GR.4762.1430.K (4,762 3/16" @465 P800 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500.IK @ 5,000 - @49 @800 15,00 16,00 0,05 68,00
AM.GR.5556.1670.IK (5,556 7/32" @545 (800 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800.IK ? 6,000 - 590 @800 18,00 19,00 0,05 68,00
Pistojyrsintd, ramppijyrsinta (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.6350.1910.K (6,350 /4" @625 10,00 19,10 20,10 0,05 84,00
AM.GR.71438.2150.1K (17,1438 9/32" @704 10,00 21,50 22,50 0,05 84,00
o e AM.GR.79375.2400.K  (#7,9375 5/16" @784 10,00 24,00 25,00 0,05 84,00
Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla
AM.GR.800.2400.IK @ 8,000 - 790  ©10,00 24,00 25,00 0,05 84,00

Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Toimitus varastosta.

Esitte_etja Lyhyet tyostoajat ja luotettava prosessi
lastuamisarvot

Erittain pitka kestoika

156 ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Eroover CUUIEd

Tuotenumero D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover cooled
Torus = .

|

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D $#0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076.1K-1.5D @#0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005.IK-1.5D @ 0,800 - $070 @400 120 200 4000 0,05 -

AM.GR.080.120.R010.IK-1.5D @ 0,800 - $070 @400 120 200 4000 0,10 -

AM.GR.100.150.R010.IK-1.5D @ 1,000 - §09 @400 150 250 40,00 0,10 -

- AM.GR.100.150.R020.IK-1.5D @ 1,000 - $09 @400 150 250 40,00 0,20 -

Gmo"er\ ER: 0,05 mm\ /S'Sa'”e”JaathtVS AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D @ 1,200 - @170 @400 180 300 40,00 0,10 -
ACTIONMILL —> < Leikkuupituus AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D @ 1,200 - @110 @400 180 3,00 4000 0,20 -
m’ \m AM.GR.150.225.R010.IK-1.5D @ 1,500 - @140 @400 225 3,30 40,00 0,10 =

' AM.GR.150.225.R030.IK-1.5D @ 1,500 - @140 @400 225 330 4000 0,30 -

AM.GR.1587.240.R0127.1K-1.5D @1587 1/16" @ 1,48 @4,00 2,40 3,40 40,00 0,127 0.0050
AM.GR.1587.240.R0254.1K-1.5D @1,587 1/16" @148 @ 4,00 2,40 3,40 40,00 0,254 0.0100

AM.GR.180.270.R010.IK-1.5D @ 1,800 = ?1,70 @ 4,00 2,70 3,70 50,00 0,10 =
AM.GR.180.270.R030.1K-1.5D @ 1,800 - @1,70 @4,00 2,70 3,70 50,00 0,30 -
AM.GR.200.300.R010.IK-1.5D @ 2,000 = #190 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,10 =
AM.GR.200.300.R020.IK-1.5D @ 2,000 - @190 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,20 -
AM.GR.200.300.R050.IK-1.5D @ 2,000 - ?1,90 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,50 =
AM.GR.2381.360.R0127.IK-1.5D ? 2,381 3/32" (2,28 @4,00 3,60 4,60 50,00 0,127 0.0050
AM.GR.2381.360.R0254.IK-1.5D ? 2,381 3/32" (2,28 @400 3,60 460 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.2381.360.R0381.1K-1.5D @ 2,381 3/32" @228 @400 3,60 460 50,00 0,381 0.0150

y AM.GR.250.375.R020.IK-1.5D @ 2,500 - @240 $600 375 480 5000 0,20 -

AM.GR.250.375.R050.IK-1.5D @ 2,500 - @240 $600 375 480 5000 0,50 -

AM.GR.300.450.R020.IK-1.5D @ 3,000 - @29 @600 450 550 5000 0,20 -

5 AM.GR.300.450.R050.IK-1.5D @ 3,000 - (29 @600 450 550 5000 0,50 -
= AM.GR.3175.480.R0254.1K-1.5D 3175 1/8" @305 $600 480 580 5000 0254 0.0100
AM.GR.3175.480.R0381.IK-1.5D 3175 1/8" @305 $600 480 580 5000 0,381 0.0150
a-INOX-pinnoitettu AM.GR.3968.600.R0254.1K-1.5D 3968 5/32" $385 $600 600 690 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3968.600.R0381.IK-1.5D 3968 5/32" $385 $600 600 690 50,00 0,381 0.0150

AM.GR.400.600.R020.IK-1.5D @ 4,000 - (39 @600 600 690 5000 020 -

AM.GR.400.600.R050.IK-1.5D @ 4,000 - (39 @600 600 690 5000 050 -
AM.GR.4762.730.R0254.IK-1.5D @u4762 3/16" @465 @800 7,30 820 6800 0,254 0.0100
Pistoj\/rsinté’ rampp|J\/rs|nta (70 °) tai pvstvsuora poraus (90°) AM.GR.4762.730.R0381.1K-1.5D @ 4,762 3/16" @ 4,65 @ 8,00 7,30 8,20 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.830.R0381.IK-1.5D @5556 7/32" @545 @800 830 940 6800 0,381 0.0150
AM.GR.5556.830.R0762.IK-1.5D @5556 7/32" @545 @800 830 940 6800 0,762 0.0300
Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla AM.GR.600.900.R050.IK-1.5D @ 6,000 - (59 @800 900 1000 6800 0,50 -
AM.GR.600.900.R100.IK-1.5D ? 6,000 - @59 @800 900 1000 6800 1,00 -
AM.GR.6350.960.R0254.IK-1.5D 6350 1/4" $625 1000 960 10,00 8400 0,254 0,0100
AM.GR.6350.960.R0508.IK-1.5D ®6350 1/4" @625 1000 960 10,00 8400 0,508 0,0200
AM.GR.6350.960.R0762.IK-1.5D 6350 1/4" @625 $1000 960 1000 8400 0,762 0.0300
tyostoajat ja luotettavan prosessin AM.GR.71438.1075.R0254.1K-1.5D @ 7,1438 9/32" @7,04 #1000 10,75 12,00 8400 0,254 0,0100
AM.GR.71438.1075.R0762.IK-1.5D @ 7,1438 9/32" @ 7,04 $10,00 10,75 12,00 8400 0,762 0,0300

Erittain suuret syottonopeudet mahdollistavat lyhyet

Ias':z'::;’;ot o . AM.GR.79375.1200.R0254.1K-1.5D  #7,9375 5/16" §7,84 $1000 1200 1300 8400 0,254 0,100

_ Erittain pitka kestoika AM.GR.79375.1200.R0762.K-1.5D  $7,9375 5/16" @7,84 1000 1200 1300 8400 0,762 00300
ST AM.GR800.1200.R0500/K-150  $8000 - @7,90 1000 1200 1300 8400 050 -
AM.GR.800.1200.R1000.K-1.5D #8000 - @790 $1000 1200 1300 8400 100 -

Nurkkasateet lisaavat sarman tukevuutta ja vahentavat

jannityksia
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Eroover CUUIEd

Tuotenumero D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover cooled

(mm)

TO rus A . AM.GR.0793.240.R0076.1K $0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 4000 0076 0.0030
-] AM.GR.0793.240.R0076.IK 30,793 1/32" ©$070 @400 240 320 40,00 00127 0.0050
AM.GR.080.240.R005.IK 0,800 _ 070 @400 240 320 4000 005 .
AM.GR.080.240.R010.IK @ 0,800 - $070 @400 240 320 40,00 0,10 .
AM.GR.100.300.R010.IK @ 1,000 - $090 @400 300 400 40,00 0,10 -
AM.GR.100.300.R020.IK @ 1,000 - $090 @400 300 400 40,00 020 .
ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.120.360.R010.IK 1,200 ~ $110 @400 360 460 40,00 0,10 §
< Sisainen jaahdytys AM.GR.120.360.R010.IK @ 1,200 - $110 @400 360 460 40,00 020 -
5B 55T G0 AM.GR.150.450.R010.IK 1,500 _ @$140 @400 450 550 40,00 0,10 .
AM.GR.150.450.R030.IK @ 1,500 - @$140 @400 450 550 40,00 0,30 .
AM.GR.1587.480.R0127.IK @1587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0,127 0.0050
AM.GR.1587.480.R0254.IK @1587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0254 0.0100
AM.GR.180.540.R010.IK @ 1,800 - $170 @400 540 640 50,00 0,10 §
AM.GR.180.540.R030.IK @ 1,800 - $170 @400 540 640 50,00 0,30 .
AM.GR.200.600.R010.IK @ 2,000 _ $19 @400 600 700 5000 0,10 .
AM.GR.200.600.R020.IK @ 2,000 - $19 @400 600 700 5000 020 .
AM.GR.200.600.R050.IK @ 2,000 - $190 @400 600 700 5000 050 -
AM.GR.2381.720.R0127.IK @2381 3/32" ©$228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.720.R0254.1K @2381 3/32" $228 @400 720 820 5000 0254 0.0100
AM.GR.2381.720.R0387.IK $2381 3/32" $228 @400 720 820 5000 0381 00150
y AM.GR.250.750.R020.IK @ 2,500 . @240 @600 750 850 50,00 020 .
AM.GR.250.750.R050.IK @ 2,500 - @240 @600 750 850 50,00 0,50 -
AM.GR.300.900.R020.IK @ 3,000 - $29 @600 900 1000 5000 020 .
P AM.GR.300.900.R050.IK @ 3,000 - $29 @600 900 1000 50,00 050 §
S AM.GR.3175.960.R0254.IK @3175 1/8" @305 @600 960 10,60 5000 0254 0.0100
AM.GR.3175.960.R0387.IK @3175 1/8" @305 @600 960 10,60 5000 0381 0.0150
a-INOX-pinnoitettu AM.GR.3968.1190.R0254K (3968 5/32° (385 @600 1190 1290 5000 0254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381.K (3968 5/32° (385 @600 1190 1290 5000 0,381 0.0150
AM.GR.400.1200.R020.IK @ 4,000 - $39 @600 1200 1300 5000 020 _
AM.GR.400.1200.R050.IK @ 4,000 - 39 @600 1200 1300 5000 050 _
AM.GR4762.1430.R0254K (@ 4762 3/16" (@465 @800 1430 1530 6800 0254 0.0100
Pistoj\/rsinté’ rampp|J\/rs|nta (700) tai pvstvsuora poraus (90°) AM.GR.4762.1430.R0381.IK @ 4,762 3/16" @ 4,65 @8,00 14,30 15,30 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.1670.R0381.IK ~ @5556  7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 0.0150
AM.GR.5556.1670.R0762.IK  @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla AM.GR.600.1800.R050.IK @ 6,000 - @590 @800 1800 1900 6800 0,50 -
AM.GR.600.1800.R100.IK 6,000 - @59 @800 1800 1900 6800 1,00 -
AM.GR.6350.1910.R0254.IK  ©@6,350  1/4" @625 $1000 19,10 20,10 8400 0,254 0,0100
AM.GR.6350.1910.R0508./K  ©6,350  1/4" @625 $1000 19,10 20,10 8400 0,508 0,0200
AM.GR.6350.1910.R0762.IK  ©@6,350 1/4" @625 $10,00 19,10 20,10 8400 0,762 0.0300
tyostoajat ja luotettavan prosessin AM.GR.71438.2150.R0254.IK ~ #7,1438 9/32" @704 (1000 2150 2250 8400 0,254 0,0100
AM.GR.71438.2150.R0762.IK  @#7,1438 9/32" @704 1000 2150 2250 8400 0,762 0,0300

Erittain suuret syottonopeudet mahdollistavat lyhyet

Ias':z'::;’;ot o . AM.GR.79375.2400.R0254IK ~ ©7,9375 5/16" @784 $1000 2400 2500 8400 0254 0,0100
_ Erittain pitka kestoika AM.GR.79375.2400.R0762.K ~ $7,9375 5/16" @7,84 $1000 2400 2500 8400 0,762 0,0300
el AM.GR800.2600R0500/K  @8000 - @790 $1000 2400 2500 8400 050 -
AM.GR800.2400R1000/K ~ ®8000 - @790 $1000 2400 2500 8400 100 -

Nurkkasateet lisaavat sarman tukevuutta ja vahentavat

jannityksia
Toimitusaika: 3-4 viikkoa
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

1,5xD INOX-Groover — Y T A D
A AM.GR.070.100-1.5D @ 0,700 ~ $060 @400 1,00 180 002 40 HB
! AM.GR.080.120-1.5D @ 0,800 - $070 @400 1,20 200 002 40 HB
AM.GR.090.130-1.5D @ 0,900 - $080 @400 1,30 230 002 40 HB
AM.GR100.150-1.5D @ 1,000 - 0092 @400 1,50 250 003 40 HB
CTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D @ 1,200 - $110 @400 1,80 300 003 40 .HB
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - $140 @400 2,20 330 003 40 .HB
AMGR.1587.240-1.5D  $1587  1/16" (G148 @ 4,00 2,40 340 003 40 HB

D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - $170 @400 2,70 370 003 50 .HB
AM.GR.200.300-1.5D @ 2,000 - $190 @400 3,00 400 003 50 HB
AM.GR.220.330-1.5D @ 2,200 - $210 @400 3,30 430 003 50 HB
- GL > AM.GR2381360-1.5D  ©2,381  3/32" ©228 @400 3,60 460 005 50 HB
AM.GR.250.370-1.5D @ 2,500 - $240 @600 3,70 480 005 50 HB
AM.GR.280.420-1.5D @ 2,800 - $270 @600 4,20 520 005 50 .HB
AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - $290 @600 4,50 550 005 50 .HB
) AMGR3175.480-15D 3,175  1/8" $305 ©6,00 4,80 580 005 50 .HB
| AM.GR.350.520-1.5D @ 3,500 - $340 @600 5,20 630 005 50 HB
‘ AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 - 360 @600 5,50 660 005 50 .HB
AMGR3968600-15D (3968  5/32° (385 @600 6,00 690 005 50 HB
g AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - $390 @600 6,00 690 005 50 .HB
AM.GR.430.650-1.5D @ 4,300 - @420 @800 6,50 740 005 68 .HB
a-INOX-pinnoitettu AMGR4762.710-15D  @4,762  3/16" G465 @800 7,10 820 005 68 .HB
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - @490 @800 7,50 850 005 68 .HB
AMGR5556.830-1.5D  @5556  7/32" (@545 $8,00 8,30 940 005 68 .HB
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - $590 @800 9,00 1000 005 68 .HB
Pistojyrsintd, ramppijyrsintd (70°) tai pystysuora poraus (30°) AMGR6350.900-15D 6350  1/4" (625 @800 9,00 1000 005 80 .HB
AMGR.71438.1075-1.5D @7,1438  9/32" (7,04 @800 1075 1200 005 80 .HB
AMGR.79375.1200-1.5D @7,9375  5/16" (784 @800 1200 1300 005 80 .HB
Rouhinta ja vimeistely yhdella tyokalulla AM.GR800.1200-1.5D (8,000 - 979 @800 1200 1300 005 80 .HB
Suuret syottonopeudet mahdollisia
Esitteet ja Lyhyet tydstdajat ja luotettava prosessi

lastuamisarvot

Pitka kestoika
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ACTIONMILL HBlicrotec

o/ B microtee INOX-Groover

HB-varsi

3xD INOX-Groover

(mm) (mm)

D1 +0/-0,02 D1 D2 D3 h5
(mm) (mm)

‘ EF (45°) ‘ GL

(3xD1/mm)‘ (mm)

Tuotenumero ‘

o) . AM.GR.070.210 @ 0,700 - 0060 (400 2,10 280 002 4000  .HB

- AM.GR.080.240 @ 0,800 - 0,70 (4,00 2,40 320 002 4000  .HB

AM.GR.090.270 @ 0,900 - 0080 @400 2,70 360 002 4000  .HB

AM.GR.100.300 @ 1,000 - 092 @400 3,00 400 003 4000  .HB

ACTIONMILL Croover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @110 @400 3,60 480 003 4000  .HB
N AM.GR.150.450 @ 1,500 - @140 @400 450 550 003 4000  .HB

STFToo T G300 AM.GR.1587.480 1587 1/16" @148 @400 460 580 003 4000  .HB
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @170 @400 5,40 640 003 5000  .HB

AM.GR.200.600 @ 2,000 - 19 @400 600 700 003 5000  .HB

o AM.GR.220.660 @ 2,200 - 210 @400 6,60 760 003 5000  .HB

< > AM.GR.2381.720 @2381  3/32° @228 @400 7,20 820 005 5000 .HB
AM.GR.250.750 @ 2,500 - @240 06,00 7,50 850 005 5000  .HB

AM.GR.280.840 @ 2,800 - 270 @600 840 940 005 5000  .HB

AM.GR.300.900 @ 3,000 - 29 @600 900 1000 005 5000  .HB

. AM.GR.3175.960 3175  1/8" @305 @600 960 1060 005 5000 .HB
; AM.GR.350.1050 @ 3,500 - @340 @600 1050 1150 005 5000  .HB
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - @360 @600 11,10 1210 005 5000  .HB

_ AM.GR.3968.1190  @3968  5/32* $385 @600 11,90 1290 005 5000  .HB
s AM.GR.400.1200 @ 4,000 - 35 @600 1200 1300 005 5000  .HB
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - @420 @800 1290 1390 005 6800  .HB

a-INOX-pinnoitettu AMGR4762.1430  @4762  3/16" @465 ©800 1430 1530 005 6800  .HB
AM.GR.500.1500 @ 5,000 - @49 @800 1500 1600 005 6800  .HB

AMGR5556.1670 ~ @5556  7/32" @545 @800 1670 17,70 005 6800  HB

AM.GR.600.1800 @ 6,000 - @59 @800 1800 1900 005 6800  .HB

Pistojyrsintd, ramppijyrsinta (70°) tai pystysuora poraus (90°) AM.GR.6350.1910 (6,350 14" @625 @800 19,70 20,70 005 80,00 HB

AM.GR.71438.2150 7,1438 9/32" @ 7,04 @ 8,00 21,50 22,50 0,05 80,00 .HB
AM.GR.79375.2400 @7,9375 5/16" ? 7,84 (8,00 24,00 25,00 0,05 80,00 .HB

Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla
AM.GR.800.2400 @ 8,000 - @790 @800 2400 2500 005 8000  .HB

Suuret syottonopeudet mahdollisia

Esitteet ja Lyhyet tyGstGajat ja luotettava prosessi

lastuamisarvot

Pitka kestoika
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o/ B microtee INOX-Groover

Tuotenumero D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover
Torus

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076-1.5D #0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030 .HB
AM.GR.0793.120.R0076-1.5D #0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050 .HB

Zle

AM.GR.080.120.R005-1.5D 0800 - (070 @400 120 200 40,00 005 - HB

AM.GR.080.120.R010-1.5D 0800 - (070 @400 120 200 40,00 00 - HB

AM.GR.100.150.R010-1.5D 1000 - @090 @400 150 250 4000 0,10 - HB

AM.GR.100.150.R020-1.5D 1000 - (090 @400 150 2,50 40,00 020 - HB

ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.120.180.R010-1.5D 1200 - @110 @400 180 3,00 4000 010 - HB
< Leikkuupituus AM.GR.120.180.R010-1.5D 1200 - @110 @400 180 3,00 4000 020 - HB

575080 M G AM.GR.150.225.R010-1.5D 1500 - @140 @400 225 330 4000 010 - HB
AM.GR.150.225.R030-1.5D 1500 - @140 @400 225 330 4000 030 - HB

AM.GR.1587.240.R0127-1.5D @ 1,587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0,127 00050 .HB

AM.GR.1587.2460.R0254-15D @ 1,587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0254 00100 .HB

o AM.GR.180.270.R010-1.5D 1800 - @170 @400 270 3,70 50,00 0,0 - HB

< > AM.GR.180.270.R030-1.5D 1800 - @170 @400 270 3,70 50,00 030 - HB
AM.GR.200.300.R010-1.5D $2000 - @190 @400 300 400 5000 0,0 - HB

AM.GR.200.300.R020-1.5D 2000 - @19 @400 300 400 50,00 020 - HB

AM.GR.200.300.R050-1.5D 2000 - G190 @400 300 400 5000 050 - HB

AM.GR2381360R0127-15D  ©2,381 3/32" $228 400 360 460 50,00 0,127 00050 .HB

3 AM.GR.2381.360.R0254-1.5D  @2.381 3/32" $228 @400 360 460 50,00 0,254 00100 .HB

AM.GR.2381.360.R0381-1.5D @2,381 3/32" ©2,28 @4,00 3,60 4,60 50,00 0,381 0.0150 .HB

y AM.GR.250.375.R020-1.5D @ 2,500 - @240 $600 3,75 480 50,00 0,20 - HB
AM.GR.250.375.R050-1.5D @ 2,500 - @240 @$600 3,75 480 50,00 0,50 - HB

AM.GR.300.450.R020-1.5D @ 3,000 - @290 @$600 450 550 50,00 0,20 - HB

5 AM.GR.300.450.R050-1.5D @ 3,000 - @290 $600 450 550 50,00 0,50 - HB
= AM.GR.3175.480.R0254-1.5D 3,175 1/8" ©3,05 @600 480 580 50,00 0,254 00100 .HB
AM.GR.3175.480.R0381-1.5D 3,175 1/8" ©3,05 @600 480 580 50,00 0,381 00150 .HB

a-INOX-pinnoitettu AM.GR.3968.600.R0254-1.5D 3968 5/32* $385 @600 600 690 50,00 0,254 0.0100 .HB
AM.GR.3968.600.R0381-1.5D 3968 5/32* $385 @600 600 690 50,00 0,381 00150 .HB

AM.GR.400.600.R020-1.5D @ 4,000 - $390 $600 600 690 50,00 0,20 - HB

AM.GR.400.600.R050-1.5D @ 4,000 - $390 $600 600 690 50,00 0,50 - HB

AM.GR.4762.730.R0254-1.5D @4762 3/16* @465 @800 7,30 820 6800 0,254 00100 .HB

Pistoj\/rsinté’ rampp|J\/rs|nta (700) tai pvstvsuora poraus (90°) AM.GR.4762.730.R0381-1.5D @ 4,762 3/16* @465 (8,00 7,30 8,20 68,00 0,381 0.0150 .HB

AM.GR.5556.830.R0381-1.5D @5556 7/32* @545 @800 830 940 6800 0,381 00150 .HB

AM.GR.5556.830.R0762-1.5D @5556 7/32* P545 @800 830 940 6800 0,762 0.0300 .HB

Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla AM.GR.600.900.R050-1.5D @ 6,000 - (59 @800 900 10,00 6800 0,50 - HB
AM.GR.600.900.R100-1.5D @ 6,000 - (590 $800 900 10,00 6800 1,00 - HB
AM.GR.6350.960.R0762-1.5D @6350 1/4* @625 @800 960 10,00 80,00 0,762 0.0300 .HB
AM.GR.6350.960.R0254-1.5D @6350 1/4" @625 @800 960 10,00 80,00 0,254 0,0100 .HB
AM.GR.6350.960.R0508-1.5D @6350 1/4" @625 @800 960 10,00 80,00 0,508 0,0200 .HB
tyostoajat ja luotettavan prosessin AM.GR.6350.960.R0762-1.5D ®6350 1/4" @625 $800 960 10,00 80,00 0,762 0.0300 .HB
AM.GR.71438.1075.R0254-1.5D @ 7,1438 9/32" @7,04 @800 10,75 12,00 80,00 0,254 0,0100 .HB

Erittain suuret syottonopeudet mahdollistavat lyhyet

Esitteet ja
Iastuamisa’mot S . AM.GR.71438.1075.R0762-15D0 @ 7,1438 9/32" @704 $800 10,75 12,00 80,00 0,762 0,0300 .HB
Erittdin pitka kestoika AM.GR.79375.1200.R0254-1.5D @7,9375 5/16" 37,84 $800 12,00 13,00 80,00 0,254 0,0100 .HB
' AM.GR.79375.1200.R0762-1.5D @7,9375 5/16" @7,84 @800 12,00 13,00 80,00 0,762 0,0300 .HB
Nurkkasiteet lisvat sirman tukevuutta ja vihentsvit AM.GR.800.1200.R0500-1.5D #8000 - @790 @800 12,00 13,00 80,00 0,50 - HB
AM.GR.800.1200.R1000-15D  ©@8000 - (7,90 @800 12,00 13,00 80,00 1,00 - HB

jannityksia
Toimitusaika: 3-4 viikkoa
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o/ B microtee INOX-Groover

Tuotenumero D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover

(mm) (3xD1/mm)| (mm)

TO rus N . AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" 0,70 @400 240 320 40,00 0,076 00030 .HB
» AM.GR.0793.240.R0076 00,793 1/32" 0,70 @400 240 3,20 40,00 0,0127 0.0050 .HB

AM.GR.080.240.R005 ? 0,800 - ©$070 @400 240 320 40,00 0,05 - HB

AM.GR.080.240.R010 ? 0,800 - ©$070 @400 240 320 40,00 0,10 - HB

AM.GR.100.300.R010 @ 1,000 - ©$090 @400 300 400 40,00 0,10 - HB

AM.GR.100.300.R020 @ 1,000 - (090 @400 300 400 40,00 0,20 - HB

ACTIONMILL Groover /MM AM.GR.120.360.R010 1200 - @110 @400 360 460 40,00 0,10 § HB
AM.GR.120.360.R010 @ 1,200 - ©$110 @400 360 460 40,00 0,20 - HB

57 G080 mm G0 AM.GR.150.450.R010 @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,10 - HB
AM.GR.150.450.R030 @ 1,500 - @§140 @400 450 550 40,00 0,30 - HB

AM.GR.1587.480.R0127 1,587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,127 00050 .HB

AM.GR.1587.480.R0254 1,587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0254 00100 .HB

- AM.GR.180.540.R010 @ 1,800 - @170 @400 540 640 5000 0,10 - HB

- > AM.GR.180.540.R030 @ 1,800 - 1,70 @400 540 640 50,00 0,30 - HB
AM.GR.200.600.R010 @ 2,000 - §190 @400 600 7,00 5000 0,10 - HB

AM.GR.200.600.R020 @ 2,000 - §19 @400 600 700 5000 0,20 - HB

AM.GR.200.600.R050 @ 2,000 - §190 @400 600 7,00 5000 0,50 - HB

AM.GR.2381.720.R0127 @2,381 3/32" ©228 @400 720 820 5000 0,127 00050 .HB

3 AM.GR.2381.720.R0254 ©2381 3/32" $228 @400 720 820 50,00 0254 00100 .HB
AM.GR.2381.720.R0381 ©2,381 3/32" (228 @400 720 820 5000 0,381 00150 .HB

y AM.GR.250.750.R020 @ 2,500 - @240 $600 750 850 5000 0,20 - HB
AM.GR.250.750.R050 @ 2,500 - @240 $600 750 850 5000 0,50 - HB

AM.GR.300.900.R020 @ 3,000 - ©$290 $600 900 1000 5000 0,20 - HB

5 AM.GR.300.900.R050 @ 3,000 - ©$290 $600 900 1000 50,00 0,50 - HB
S AM.GR.3175.960.R0254 3175 1/8" 3,05 @600 960 1060 50,00 0254 00100 .HB
AM.GR.3175.960.R0381 3,175 1/8" (305 600 960 1060 5000 0381 00150 .HB

a-INOX-pinnoitettu AM.GR.3968.1190.R0254 3968 5/32" 385 @600 11,90 1290 50,00 0,254 00100 .HB
AM.GR.3968.1190.R0381 ?3968 5/32" 3,85 @600 11,90 1290 50,00 0,381 00150 .HB

AM.GR.400.1200.R020 @ 4,000 - (395 @600 1200 13,00 50,00 0,20 - HB

AM.GR.400.1200.R050 @ 4,000 - ©$390 $600 1200 13,00 5000 0,50 - HB

AM.GR.4762.1430.R0254 @4,762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0254 00100 .HB

Pistoj\/rsinté’ rampp|J\/rs|nta (700) tai pvstvsuora poraus (90°) AM.GR.4762.1430.R0381 @ 4,762 3/16" @465 @800 14,30 1530 68,00 0,381 0.0150 .HB

AM.GR.5556.1670.R0381 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 0.0150 .HB

AM.GR.5556.1670.R0762 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300 .HB

Rouhinta ja viimeistely yhdella tyokalulla AM.GR.600.1800.R050 @ 6,000 - (@590 @800 1800 19,00 6800 0,50 - HB
AM.GR.600.1800.R100 @ 6,000 - @59 @800 1800 1900 6800 1,00 - HB
AM.GR.6350.1910.R0254 6350 1/4" @625 $800 19,10 20,10 80,00 0254 00100 .HB
AM.GR.6350.1910.R0508 6350 1/4" @625 $800 19,10 20,10 80,00 0508 0,0200 .HB
AM.GR.6350.1910.R0762 6350 1/4" @625 $800 19,10 20,10 80,00 0,762 0.0300 .HB
tyostoajat ja luotettavan prosessin AM.GR.71438.2150.R0254 @ 7,1438 9/32" (7,04 $800 21,50 22,50 80,00 0,254 0,0100 .HB
AM.GR.71438.2150.R0762  #7,1438 9/32" @704 $800 2150 22,50 80,00 0,762 0,0300 .HB

Erittain suuret syottonopeudet mahdollistavat lyhyet

Ias':z'::;’;ot S . AM.GR.79375.2400.R0254  ©7,9375 5/16" ©7,84 (800 2400 2500 80,00 0254 00100 .HB
Erittain pitka kestoika AM.GR.79375.2400.R0762  $7,9375 5/16" @7.84 @800 2400 2500 80,00 0,762 00300 .HB

' AM.GR.800.2400.R0500 8000 - @790 @800 2400 2500 80,00 0500 - HB
AM.GR.800.2400.R1000 8000 - @790 @800 2400 2500 80,00 1000 - HB

Nurkkasateet lisaavat sarman tukevuutta ja vahentavat

jannityksia Toimitusaika: 34 viikkoa
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PN
la

e GRIZZLY-Groover

GRIZZLY-Groover

Nurkkasadetta suojaava
huolellisesti suunniteltu

sarmasuojaus

Erittdin tehokas sarmien
esikasittely HB microtecin
standardin mukaan

GL

Lieriomainen ydin parantaa

ER [DIN 6535 HB 10% von D3 x 45°

Optimoitu pinnoite
yleiskayttoon.

tukevuutta ja vaimentaa varinaa

801
¥
@03h6

@02

Leikkuupituus 2,5xD

D Tilaus Tilausnumero: G Pyynto
Lisavapaapituus 10mm rajoittavien
muotojen ohittamiseen Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D+: GL: ER:
(] Pinnoitettu™: (] kyla (] Ei
D2 La: Z:
o Leikkuusuunta:
Ds: Lo: ] Pinnoittamaton
[ ] vasen [ ] Oikea
HB-varsi parantaa
voimansiirtoa. .. _— o -
Saatavana m\/os S|Sa|5e||ajaahdvtykse||a (|K) T\/ostetta\la materiaali: Varren muoto: Maara:
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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e GRIZZLY-Groover

GRIZZLY-Groover

Tuotenumero

AM.GL.04.10.01 @4,00 83,70 6,00 10,00 20,00 0,08 58,00

AM.GL.05.13.01 5,00 @4,70 6,00 13,00 23,00 0,08 58,00

AM.GL.06.15.01 6,00 5,70 6,00 15,00 25,00 0,10 58,00

AM.GL.08.20.01 8,00 87,70 8,00 20,00 30,00 0,10 64,00

ACTIONMILL L1: 10,0 mm AM.GL.10.25.01 810,00 9,70 $10,00 25,00 35,00 0,15 73,00
AM.GL.12.30.01 312,00 $11,70 ?12,00 30,00 40,00 0,15 84,00

Tuotenimi a \m: 4.0 mm AM.GL.14.35.01 $14,00 313,70 @14,00 35,00 45,00 0,25 93,00

' AM.GL.16.40.01 16,00 815,70 ?16,00 40,00 50,00 0,25 93,00

A
\

: >

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

= Tehokas HPC-jyrsin @4—016

Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely

kuten CoCr- ja INOX-materiaalien

Esitteet ja
lastuamisarvot

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Yleiskayttoinen

Erinomainen hinta-laatusuhde
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by HB microtec INUX_tDrUS Cooled

INOX-torus cooled

@1,0mm-0@ Z4-torusjyrsin (ER)
6,35 mm
ER 0,15 mm —

ER 1,5 mm

Leikkuupituus 3xD

VVapaakaulan pituus 5xD

GL?
ERIDGI g 8 - r;jt 7777777777777777777777777
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa M55 2
" R : & e T e B e i alebn H 5
itkan kestoidn ja estaa g8
prEan estolan ja es =l O A S 8
materiaalin tarttumisen y oo it ety e e ey ’
leikkuusarmiin. P 10%D3 x 45°
Sisaiset jaahdytyskanavat
tavat tyokal
es_ avattyo a.un i D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
ylikuumenemisen ja huuhtovat
kaikki lastut pois.
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D GL: ER:
- - D Pinnoitettu™: D Kylla D Ei
Vahvistettu h5-toleranssin D
varsi ja optimoitu ulottuma z La: EF:
St o ; Leikkuusuunta:
tf.e.k.ev.ét.t.\/o.lfalustatukevanja Ds: L: 7. D Pinnoittamaton
varinattoman.
(] Vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
—— - Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
Erittdin hienorakeinen,
murtositkea tayskovametalli
mahdollistaa suuret syotot ja
lastuamisnopeudet.

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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by HB microtec INUX_tDrUS Cooled

5xD INOX-torus cooled

Tuotenumero
A AMTORUS.100.015/K (1,00 - 092 @ 4,00 3,00 5,00 0,15 50,00
. AMTORUS.100.025.K @ 1,00 - 092 4,00 3,00 5,00 0,25 50,00
_ AMTORUS.1587.015/K @159  1/16" @148 @400 4,80 8,00 0,15 50,00
AMTORUS.1587.025IK  ®$159  1/16" @148  @4,00 4,80 8,00 0,25 50,00
AMTORUS.200.015./K (2,00 - 190 @400 6,00 10,00 0,15 50,00
ACTIONMILL \ [”"te”imi AM.TORUS.200.025.K  ©2,00 - 190 @400 6,00 10,00 0,25 50,00
<~ Sisainen jadhdytys AMTORUS2381.015K @238  3/32° @228 @400 7,20 1200 015 50,00
D1:@ 1,0 mm Nurkkasade AMTORUS.2381.025.K @238  3/32" 0228 (4,00 7,20 12,00 0,25 50,00
AMTORUS.300.025.K (3,00 - 290  $6,00 9,00 15,00 0,25 60,00
AMTORUS.300.050.K @ 3,00 - 290 (6,00 9,00 15,00 0,50 60,00
< GL AM.TORUS.300.100.IK @ 3,00 - @ 2,90 @ 6,00 9,00 15,00 1,00 60,00
L2 AMTORUS.3175.025/1K @318  1/8" 305 (36,00 9,60 16,00 0,25 60,00
< P g AMTORUS.3175.050.1K (3,18 1/8" 305 (36,00 9,60 16,00 0,50 60,00
ER [ > 35° ‘ AMTORUS.3175.100.K @ 3,18 1/8" 305 6,00 9,60 16,00 1,00 60,00
) l 4 AMTORUS.3968.025.K @397 5/32° (385 6,00 12,00 20,00 0,25 60,00
AMTORUS.3968.050.K @397 5/32° (385 6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
3 AMTORUS.3968.100.1K  ®¥397  5/32" (385 (6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
o . AMTORUS.400.025/K @ 4,00 - @385 (6,00 12,00 20,00 0,25 60,00
< N § AMTORUS.400.050.K @ 4,00 - @385 (6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
= S S AMTORUS.400.100.K (4,00 - 385 (06,00 12,00 20,00 1,00 60,00
a-INOX-pinnoitettu AMTORUS.4762.025/K @476  3/16" @ 4,60 @ 8,00 14,40 24,00 0,25 68,00
AMTORUS.4762.0501K @476  3/16" @460  ©800 14,40 24,00 0,50 68,00
AMTORUS.4762.1000K @476  3/16" @460 (8,00 14,40 24,00 1,00 68,00
AMTORUS.500.025.K @ 5,00 - @485 (38,00 15,00 25,00 0,25 68,00
AMTORUS.500.050.K @ 5,00 - @u85 (8,00 15,00 25,00 0,50 68,00
ZL4-torusjyrsin alkaen 31,0 AM.TORUS.500.100.K @ 5,00 - @485 @800 15,00 25,00 1,00 68,00
AMTORUS.5556.025IK @556  7/32" @540  ©$800 16,80 28,00 0,25 68,00
Sisdinen jadhdytys esta lastujen pakkautumisen AMTORUS.5556.050.1K @556  7/32" @540  ©800 16,80 28,00 0,50 68,00
AMTORUS.5556.100.K @556  7/32" @540 @800 16,80 28,00 1,00 68,00
AMTORUS.600.025.K (6,00 - @585 8,00 18,00 30,00 0,25 68,00
Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia AM.TORUS.600.050.K 6,00 - @585 @800 18,00 3000 050 68,00
AMTORUS.600.100.K (6,00 - 585  $8,00 18,00 30,00 1,00 68,00
Ias':zi::ies;i; . Lyhyet tydstdajat ja luotettava prosessi AM.TORUS.600.150.K (6,00 - @585 800 18,00 30,00 1,50 68,00
AMTORUS.635.025.K  ©6,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 0,25 84,00
o o AMTORUS.635.050/K (36,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 0,50 84,00
Erittain pitka kestoika
AMTORUS.635.100.K  ©6,35 14" 620 @1000 19,20 32,00 1,00 84,00
AMTORUS.635.150.K  ©6,35 1/4" ®620 @1000 19,20 32,00 1,50 84,00

Toimitus varastosta.
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178

INOX-micro Ball cooled

Tehokas INOX-pallopaajyrsimen
geometria, Z2 ja keskidleikkaus.

Sisaiset jaahdytyskanavat estavat
tyokalun ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja ruostumattomia
teraksia lastuttaessa.

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa pitkan
kestoian ja estaa materiaalin
tarttumisen leikkuusarmaan.

?0.2-
?1,0

Vahvistettu h5-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma

' tekevat tyokalusta tukevan ja
‘ varinattoman.

ooled

Hienorakeinen, murtositkea tayskovametalli
mahdollistaa suuret syotot ja
lastuamisnopeudet.

' D
o.INOX-Ba

L s L

by HB microtec

ACTIONMILL micro INOX-Ball cooled | HB microtec

GL+1

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

®

L2

Ay
L1 "’ ;
: .
7 I e
R N \‘ g s
g8
D P\/\/nto 0,50x45
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: R
! 1 D Pinnoitettu™: D Kylla D Ei
D>: Lq: Z:
o Leikkuusuunta:
Ds: Lo: D Pinnoittamaton

D Vasen D Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

3xD INOX-micro Ball cooled

Tuotenumero

— AM.VRF.020.IK.3D @ 0,20 0,10 ?0,18 @ 4,00 0,35 0,70 40,00

AM.VRF.025.IK.3D @ 0,25 0,13 ?0,23 @ 4,00 0,38 0,75 40,00

AM.VRF.030.IK.3D @ 0,30 0,15 0,28 @ 4,00 0,45 0,90 40,00

AMVRF.040.1IK.3D @ 0,40 0,20 ?0,38 @ 4,00 0,60 1,20 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.RF.045.IK.3D @ 0,45 0,23 ?0,43 @ 4,00 0,68 1,35 40,00
<3xD AM.VRF.050.IK.3D @ 0,50 0,25 @o,L8 @ 4,00 0,75 1,50 40,00

D1: 30,20 mmﬂ Sisainen jaahdytys AM.VRF.060.IK.3D @ 0,60 0,30 @ 0,58 @ 4,00 0,90 1,80 40,00
AM.VRF.070.IK.3D @0,70 0,35 @ 0,68 @ 4,00 1,05 2,10 40,00

AM.VRF.075.IK.3D ?0,75 0,38 @ 0,73 @ 4,00 1,13 2,25 40,00

AM.VRF.080.IK.3D 0,80 0,40 @ 0,78 @ 4,00 1,20 2,40 40,00

AM.VRF.090.IK.3D @ 0,90 0,45 ? 0,88 @ 4,00 1,35 2,70 40,00

AM.VRF.100.IK.3D @ 1,00 0,50 @ 0,98 @ 4,00 1,50 3,00 40,00

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Lyhyt, jaykka 3xD-mikrojyrsin, IK

» Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Erittain pitka kestoika (keskioleikkaus)

180 ACTIONMILL micro 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL micro 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

5xD INOX-micro Ball cooled

Tuotenumero

— . AM.VRF.020.IK.5D ?0,20 0,100 @ 0,18 @ 4,00 0,30 1,00 40,00

e AM.VRF.025.IK.5D ? 0,25 0,125 ?0,23 @ 4,00 0,38 1,25 40,00

AM.VRF.030.IK.5D ? 0,30 0,150 ?0,28 @ 4,00 0,45 1,50 40,00

AM.VRF.040.IK.5D @ 0,40 0,200 ?0,38 @ 4,00 0,60 2,00 40,00

ACTIONMILL Pallopadjyrsin AM.VRF.045.1K.5D @ 0,45 0,225 ? 0,43 @ 4,00 0,68 2,25 40,00
Y <5xD AM.VRF.050.IK.5D ? 0,50 0,250 @ 0,48 @ 4,00 0,75 2,50 40,00
D1.30.20 mmﬂ SisZinen jSahdytys _ AM./RF.060.IK.5D @ 0,60 0,300 @ 0,58 @ 4,00 0,90 3,00 40,00
K AMVRF.070.IK.5D @ 0,70 0,350 @ 0,68 @ 4,00 1,05 3,50 40,00

AM.RF.075.IK.5D @ 0,75 0,375 @0,73 @ 4,00 1,13 3,75 40,00

AM.VRF.080.IK.5D ? 0,80 0,400 ?0,78 @ 4,00 1,20 4,00 40,00

AM.VRF.090.IK.5D @ 0,90 0,450 ? 0,88 @ 4,00 1,35 4,50 40,00

AM.VRF.100.IK.5D @ 1,00 0,500 ?0,98 @ 4,00 1,50 5,00 40,00

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

‘

x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille

= Lyhytjajaykka versio 5xD vapaakaulalla, sisaisesti jaahdytetyt

mikrojyrsimet
» Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Erittain pitka kestoika (keskioleikkaus)

182 ACTIONMILL micro 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL micro 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Ball

INOX-Ball INOX-Ball cooled

Tehokas
INOX-pallopaajyrsimen
geometria, Z4 ja keskidleikkaus.

@1.0- \ / ?1,0-
?8,0 [ ?8,0 GL#1
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa "
pitkan kesto-
idn ja estad materiaalin Lt X
tarttumisen .T"I?T"7'.7'.:.'?71:ITTT."T'.I.'?'TT‘
leikkuusarmaan. 4§\-‘>‘\\ ------- R ¥ S N S NN S L 8 —
p = o o
N S = —— —— —
Qﬁ/ 8 10%x45°
] pyynts 8
Sisaiset jadhdytyskanavat
estavat tyokalun ] Tilaus Tilausnumero: Muuta:
ylikuumenemisen titaaniseoksia
ja ruostumattomia terdksia Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
lastuttaessa.
Dq: GL: R+:
(] Pinnoitettu™: (] Kyla [ ] Ei
Vahvistettu h5-toleranssin Do: L: 7.
ij timoitu ulott
var5|"Ja o? imoitu ulo uma% o Leikkuusuunta:
tekevat tyokalusta tukevan ja Ds: Ly D Pinnoittamaton
varinattoman.
[ ] Vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
Hienorakeinen, murtositkea Paivdys, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
tayskovametalli mahdollistaa
suuret syotot ja
lastuamisnopeudet.

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

INDX—BaIl

INUX'Ba” CDDIE’d

184 ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Ba” Cooled

D1 h9 R D2 D3 h5 L1 L2 GL

3xD INOX-Ball cooled

Tuotenumero

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

— . AM.VRF.100.200.1K.3D @ 1,000 = 0,5000 @092 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

= AM.VRF.120.240.IK.3D @ 1,200 - 0,6000 @1,170 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.IK.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 (4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK.3D @ 1,587 1/16" 0,7935 (@ 1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.VRF.180.360.1K.3D @ 1,800 - 0,9000 @ 1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
I < < Sisainen jaahdytys, 3xD AMVRF.200.400.1K.3D @ 2,000 - 1,0000 @190 @400 400 6,25 50,00

D73 1,00 mm (2,00 mm AMVRF.2381.4762/K3D 2,381  3/32"  1,1905 @228 @600 480 7,45 60,00
AM.VRF.250.500.IK.3D @ 2,500 - 1,2500 @240 @6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK.3D @ 3,000 = 1,5000 @290 @6,00 6.00 9,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.I1K.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 ©3,05 ©6,00 6,40 9,75 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.I1K.3D @ 3,968 5/32" 19840 @385 @6,00 8,00 12,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K.3D @ 4,000 - 2,0000 @390 @6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.IK.3D @D 4,762 3/16" 23810 @465 @8,00 9,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.IK.3D @ 5,000 - 25000 @450 ©8,00 10,00 15,25 68,00

AMVRF.5556.11112.IK.3D @ 5,556 7/32" 2,7800 @545 8,00 11,20 17,05 68,00

y AM.VRF.600.1200.IK.3D @ 6,000 - 3,0000 @590 ©8,00 12,00 18,05 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K.3D @ 6,350 1/4" 3,1750 (6,25 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.I1K.3D @ 7,000 - 3,5000 @6,90 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.1K.3D @ 8,000 = 4,0000 @7,90 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Toimitus varastosta.

» Erittain pitka kestoika _
= Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi
Esitteet ja » Laadukkaat ja tarkat pinnat
lastuamisarvot
» Keskioleikkaus

186 ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Ba” Cooled

R D2 D3 h5 L1 L2 GL

5xD INOX-Ball cooled

Tuotenumero

(mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (5xD1 / mm) (mm)

- . AM.VRF.100.200.1K @ 1,000 = 0,5000 ? 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

= AM.VRF.120.240.1K @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300.IK @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.VRF.180.360.IK @ 1,800 - 09000 ©1,70 @4,00 3,60 9,25 50,00
Y < Sisainen jaahdytys AMVRF.200.400.IK @ 2,000 - 1,0000 @190 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

D1: @ 1,00 mm [1: 2,00 mm AM.VRF.2381.4762.I1K ? 2,381 3/32" 1,1905 @ 2,28 ? 6,00 4,80 12,25 60,00
AM.VRF.250.500.IK @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 ? 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.1K @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.IK (@ 3968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524.1K @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 8,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000.IK @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 8,00 10,00 25,25 68,00

AMVRF5556.11112IK @5,556  7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 8,00 11,20 28,25 68,00

y AM.VRF.600.1200.I1K @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 8,00 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K @ 6,350 1/4" 3,1750 @625 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.IK @ 7,000 - 3,5000 @690 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.IK @ 8,000 = 4,0000 @790 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m a-INOX-pinnoitettu

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:
P

Erittain pitka kestoika

W, AR R
= Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi
Esitteet ja » Laadukkaat ja tarkat pinnat
lastuamisarvot
= Keskioleikkaus

188 ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec lNDX—Ba”

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

1,5xD INOX-Ball

ACTIONMILL Pallopasijyrsin
AM.VRF.300.450.1.5D < 1,5xD
A X

D1: @ 3,00 mm L1: 4,50 mm

A
4

L1

—
@]
1SS

@ D3

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

» Lyhytjajaykka versio

» Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Erittain pitka kestoika (keskioleikkaus)

190 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec

Tuotenumero ‘
(1.5xD1/mm)
AM.VRF.300.450.1.5D @ 3,00 1,50 @ 3,00 4,50 39,00
AM.VRF.400.600.1.5D @ 4,00 2,00 @ 4,00 6,00 51,00
AM.VRF.600.900.1.5D ? 6,00 3,00 @ 6,00 9,00 51,00
AM.VRF.800.1200.1.5D @ 8,00 4,00 @ 8,00 12,00 59,00

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec lNUX—Ba”

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2

3xD INOX-Ball

Tuotenumero

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

— AM.VRF.100.200.3D @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

AM.VRF.120.240.3D @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.3D (1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.VRF.180.360.3D @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400.3D @ 2,000 - 1,0000 @ 1,90 @ 4,00 4,00 6,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.47623D (2,381 3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 7,45 50,00
AM.VRF.250.500.3D @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.3D @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 9,25 60,00

AMVRF.3175.6350.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 9,75 60,00

AM.VRF.3968.7936.3D (@ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.400.800.3D @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.3D (4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 9,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.3D @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 15,25 68,00

—— il AMVRF.5556.11112.3D (5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 ? 6,00 11,20 17,05 68,00

. - T — o | AM.VRF.600.1200.3D @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 6,00 12,00 18,05 68,00

: AM.VRF.635.1270.3D ? 6,350 1/4" 3,1750 @ 6,25 ? 8,00 12,70 19,30 80,00

- AM.VRF.700.1400.3D @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 8,00 14,00 21,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600.3D @ 8,000 = £4,0000 @ 7,90 (8,00 16,00 24,25 80,00

m a-INOX-pinnoitettu
5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

m Pitka kestoika

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Keskioleikkaus

192 ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec lNUX—Ba”

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2

5xD INOX-Ball

Tuotenumero

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

- AM.VRF.100.200 @ 1,000 = 0,5000 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

AM.VRF.120.240 @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300 @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174 @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Pallopasjyrsin AM.VRF.180.360 @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,25 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400 @ 2,000 - 1,0000 ? 1,90 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

R \m AMVRF23814762 2381  3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 12,25 50,00
AM.VRF.250.500 @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600 @ 3,000 = 1,5000 2,90 @ 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350 @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

AM.VRF.3568.7936 @ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.400.800 @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524 @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000 @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 25,25 68,00

il AMVRF.5556.11112 @ 5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 6,00 11,20 28,25 68,00

. - T — o | AM.VRF.600.1200 @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 6,00 12,00 30,25 68,00

: AM.VRF.635.1270 @ 6,350 1/4" 3,1750 ? 6,25 @ 8,00 12,70 32,25 80,00

- AM.VRF.700.1400 @ 7,000 - 3,5000 6,90 @ 8,00 14,00 35,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600 @ 8,000 = 4,0000 @ 7,90 @ 8,00 16,00 40,25 80,00

m a-INOX-pinnoitettu
5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

m Pitka kestoika

= Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi
Esitteet ja » Laadukkaat ja tarkat pinnat
lastuamisarvot
= Keskioleikkaus

194 ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec .




ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec Ba// Z3

INOX-Ball Z3 TITAN-Ball Z3 cooled

Tehokas INOX-pallopadjyrsimen
geometria / Tehokas
B-TITAN-pinnoite takaa

pitkan kestoian ja estaa
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmaan.

Tehokas 4 !
a-INOX-pinnoite takaa % L) \ o
pitkan kestoian ja estaa L2 e
o ] . i )5{ 10% von D3 x 45°
materiaalin tarttumisen Sisdiset " .
leikkuusarmaan. jaahdytyskanavat o
estdvit tydkalun
ylikuumenemisen } .
titaaniseoksia ja () Pyynts °
ruostumattomia teraksia . .
Hosty ! I D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
lastuttaessa.
Vahvistettu h5-toleranssin
o o Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevit tyokalusta tukevan ja D1 GL: Rq: ) Pinnoitettu” . .
Pinnoitettu: D Kylla D Ei
varinattoman. )
D>: Lq: Z:
o Leikkuusuunta:
Ds: L D Pinnoittamaton
(] Vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
/ Hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa
suuret syotot ja
lastuamisnopeudet. o o ;
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
g E
Q Q
8 8
N N
8 3
S S
= = * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

R
INOX-Ball Z3
INOX-Ball Z3 cooled

196 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Ball Z3

D2 D3 h5 L1 L2 GL

INOX-Ball 23

Tuotenumero

(mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

- . AM.VRF.100.Z23.1D.01 @ 1,00 0,50 @095 @ 4,00 1,00 2,00 50,00
= AM.VRF.120.Z23.1D.01 ? 1,20 0,60 @1,15 @ 4,00 1,20 2,50 50,00
AM.VRF.150.Z3.1D.01 ® 1,50 0,75 @ 1,45 @ 4,00 1,50 3,00 50,00
AM.VRF.180.Z23.1D.01 @ 1,80 0,90 ®1,75 @ 4,00 1,80 3,50 50,00
ACTIONMILL Pallopaajyrsin AM.VRF.200.Z23.1D.01 @ 2,00 1,00 ?1,95 @ 4,00 2,00 3,80 50,00
NE 3 < a-INOX-pinnoite AM.VRF.250.Z3.1D.01 @ 2,50 1,25 @245 ©@6,00 2,50 5,50 50,00
D1: @ 1,00 mm Sarmien madra: 3 AM.VRF.300.Z3.1D.01 @ 3,00 1,50 @290 @6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z3.1D.01 @ 3,50 1,75 @345 ©@6,00 3,50 7,00 50,00
AM.VRF.400.Z3.1D.01 @ 4,00 2,00 @340 @6,00 4,00 7,50 50,00
AMVRF.450.Z3.1D.01 @ 4,50 2,25 @ 4,40 @8,00 4,50 8,00 60,00
AM.VRF.500.Z3.1D.01 @ 5,00 2,50 @490 @8,00 5,00 8,50 60,00
AM.VRF.600.Z73.1D.01 @ 6,00 3,00 ?#590 ©@8,00 6,00 10,00 60,00
£
\ 4
Toimitus varastosta.
A
— ~N m
o o a
ASY 1S iSY

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Erittain pitka kestoika

= Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Tukeva lyhyt versio

198 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TITA N-Ba// 23

D2 D3 h5 L1 L2 GL

Titan Ball Z3

Tuotenumero

(mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1/ mm) (mm)

- . AM.VRF.100.23.1D.02 @ 1,00 0,50 @ 0,95 @ 4,00 1,00 2,00 50,00

= AM.VRF.120.23.1D.02 @ 1,20 0,60 @ 1,15 @ 4,00 1,20 2,50 50,00

AM.VRF.150.23.1D.02 @ 1,50 0,75 @ 1,45 @ 4,00 1,50 3,00 50,00

AM.VRF.180.Z3.1D.02 @ 1,80 0,90 @ 1,75 @ 4,00 1,80 3,50 50,00

ACTIONMILL Pallopaajyrsin AM.VRF.200.Z3.1D.02 @ 2,00 1,00 ?1,95 @400 2,00 3,80 50,00
< p-Titan-pinnoite AMVRF.250.73.1D.02 02,50 1,25 @245 ©600 2,50 5,50 50,00

mﬂ Sarmien maari: 3 AM.VRF.300.Z23.1D.02 @ 3,00 1,50 @ 2,90 @ 6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z23.1D.02 @ 3,50 1,75 @ 3,45 @ 6,00 3,50 7.00 50,00

AM.VRF.400.Z23.1D.02 @ 4,00 2,00 @ 3,40 @ 6,00 4,00 7,50 50,00

AM.VRF.450.23.1D.02 @ 4,50 2,25 @ 4,40 @ 8,00 4,50 8,00 60,00

AM.VRF.500.23.1D.02 @ 5,00 2,50 @ 4,90 @ 8,00 5,00 8,50 60,00

AM.VRF.600.Z3.1D.02 @ 6,00 3,00 @ 5,90 @ 8,00 6,00 10,00 60,00

Toimitus varastosta.

@ D1
@ D2
@ D3

m B-TITAN-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Erittain pitka kestoika

= Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Tukeva lyhyt versio

200 ACTIONMILL Titan Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL Titan Ball Z3 | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB micratec INOX-Ball Z3 cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball Z3 cooled

ACTIONMILL Pallopaajyrsin

< a-INOX-pinnoite

D1: @ 1,00 mm Sisainen jaahdytys

@ D1

m a-INOX-pinnoitettu

Ul
o:

x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

Erittain pitka kestoika

= Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Esitteet ja » Laadukkaat ja tarkat pinnat
lastuamisarvot
» Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen
202 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec

Tuotenumero

AM.VRF.100.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.120.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.150.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.180.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.200.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.250.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.300.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.350.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.400.23.1D.IK.01
AM.VRF.450.23.1D.IK.01
AM.VRF.500.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.600.Z3.1D.IK.01

@ 1,00
? 1,20
@ 1,50
? 1,80
@ 2,00
@ 2,50
@ 3,00
@ 3,50
@ 4,00
@ 4,50
@ 5,00
@ 6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

D2
(mm)
@ 0,95
@ 1,15
@ 1,45
@ 1,75
@ 1,95
@ 2,45
@ 2,90
@ 3,45
@ 3,40
@ 4,40
@ 4,90
@ 5,90

D3 h5
(mm)
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00

L1
(2xD1 / mm)
1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2

(3xD1 / mm)

2,00
2,50
3,00
3,50
3,80
5,50
6,00
7,00
7,50
8,00
8,50
10,00

GL

(mm)

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
60,00
60,00
60,00

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec

-
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TITA N'Ba” Z3 Cooled

D2 D3 h5 L1 L2 GL

Titan Ball Z3 cooled

Tuotenumero

(mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1/ mm) (mm)

- . AM.VRF.100.23.1D.1K.02 @ 1,00 0,50 $095  (@4,00 1,00 2,00 50,00

— AM.VRF.120.23.1D.IK.02 ® 1,20 0,60 $115  @4,00 1,20 2,50 50,00

AM.VRF.150.Z3.1D.IK.02 @ 1,50 0,75 @145  @4,00 1,50 3,00 50,00

AM.VRF.180.Z3.1D.IK.02 ? 1,80 0,90 $1,75  @4,00 1,80 3,50 50,00

ACTIONMILL Pallopaajyrsin AM.VRF.200.Z3.1D.IK.02 @ 2,00 1,00 ?1,95 @400 2,00 3,80 50,00
< B-Titan-pinnoite AM.VRF.250.Z3.1D.IK.02 @ 2,50 1,25 @245 (6,00 2,50 5,50 50,00

5.3 1,00 mm Sisainen jashdytys AM./RF.300.23.1D.IK.02 @ 3,00 1,50 $#290 ©@6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z3.1D.IK.02 @ 3,50 1,75 @345 (6,00 3,50 7,00 50,00

\ AM.VRF.400.Z3.1D.IK.02 @ 4,00 2,00 @340 (?6,00 4,00 7,50 50,00

AMVRF.450.23.1D.IK.02 @ 4,50 2,25 @uu0 @800 4,50 8,00 60,00

AM.VRF.500.Z3.1D.IK.02 @ 5,00 2,50 @49  @#8,00 5,00 8,50 60,00

AM.VRF.600.Z3.1D.IK.02 @ 6,00 3,00 ?$590 (8,00 6,00 10,00 60,00

Toimitus varastosta.

@ D1

m B-TITAN-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia

/ I

» Erittain pitka kestoika
=
o

= Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Esitteet ja » Laadukkaat ja tarkat pinnat
lastuamisarvot
» Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen

204 ACTIONMILL Titan Ball Z3 cooled | HB microtec ACTIONMILL Titan Ball Z3 cooled | HB microtec .




ACTTONMILL HBlicrotec

D e Lollipop-Z4 260°

Lollipop-Z4 260° Lollipop-Z4 260° cooled

260° leikkuusarmien 260° leikkuusarmien
ulottuvuus ulottuvuus

810-0 \ / 810-0
10,0 10,0
Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kesto- T =
idn ja estaa materiaalin Sisaiset jaahdytyskanavat L2 i P
tarttumisen estavat tyokalun Lt o = \)\\ E 1
leikkuusarmaan. ylikuumenemisen titaaniseoksia e — P ﬁ —————— I ——
ja ruostumattomia teraksia -7\3“ ‘\\\ N
lastuttaessa. () Pyynts 8 = g —
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: R+:
D Pinnoitettu™: D Kylla D Ei
D,: Lq: Z:
Vahvistettu h6-toleranssin o Leikkuusuunta:
varsi ja optimoitu ulottuma Ds: La: (] Pinnoittamaton
tekevat tyokalusta tukevan ja D Vasen D Oikea
varinattoman. La:
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
| Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

~ 3

| Hienorakeinen, murtositkea E

E tayskovametalli mahdollistaa g

~ suuret sydtot ja N

Ei : lastuamisnopeudet. c‘.l‘? * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

x

Iy S

hl 8 Q

—

& -

o
Y

Lollipop-Z4 Lollipop-Z4
260° 260° cooled

206 ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec LOIIIpr_Z4 2600

D1 L1 L2

Lollipop-Z4 260 °

Tuotenumero

(mm) I (inch) (mm) (4xD1 / mm)

— . AM.VRF.260.100.4D 31,000 - 00,77 @ 4,00 0,82 4,00 0,500 55,00

) AMVRF.260.150.4D @ 1,500 - $1,15 @ 4,00 1,23 6,00 0,750 55,00

AM\VRF.260.1587.4D ©1,587 1/16" @ 1,22 @ 4,00 1,30 6,35 0,794 55,00

AMVRF.260.200.4D 2,000 - $1,53 @ 4,00 1,64 8,00 1,000 55,00

ACTIONMILL 260° pallopaa AMVRF.260.2381.4D ©2,381 3/32" (31,83 @ 4,00 1,96 9,52 1,191 55,00

<— V/apaakaula 4xD AMVRF.260.2504D @2500 - ?1,92 @ 4,00 2,05 10,00 1,250 55,00

Pallopaajyrain 571,00 mm , AMVRF.260.300.4D  @3,000 - @230 @ 6,00 2,46 12,00 1,500 58,00

AMVRF.260.3175.4D $3,175 1/8" @243 @ 6,00 2,61 12,70 1,588 58,00

AMVRF.260.3968.4D (3,968 5/32" (3,04 @ 6,00 3,26 15,87 1,984 83,00

- GL - AMVRF.260.400.4D (4,000 - @ 3,06 @ 6,00 3,29 16,00 2,000 83,00

i AMVRF.260.4762.4D (4,762 3/16" (3,65 @ 6,00 3,91 19,05 2,381 83,00

AMVRF.260.500.4D 5,000 - 3,83 @ 8,00 4,11 20,00 2,500 80,00

AMVRF.260.5556.4D (5,556 7/32" (2,26 @ 8,00 4,56 22,22 2,778 80,00

AMVRF.260.600.4D  @6,000 - @ 4,60 @ 8,00 4,93 24,00 3,000 80,00

Y ) AMVRF.260.6350.4D $6,350 1/4" @487 @ 8,00 5,22 25,40 3,175 80,00

7\ _f AMVRF.260.800.4D  @8,000 - 06,13 10,00 6,57 32,00 4,000 100,00

AMVRF.260.1000.4D @ 10,000 - @ 7,66 @ 12,00 8,21 40,00 5,000 101,00
a 8
1S S

Toimitus varastosta.

a-INOX-pinnoitettu

Tehojyrsin Lollipop-Z4 @1-@310

Alileikkaukset mahdollisia, vaativien ja monimutkaisten

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Purseenpoisto, viisteitys ja muotopintojen jyrsinta (5-ulotteinen jyrsinta)

208 ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec . m
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec LD//IpUﬁ'Z4 260° cooled

Lollipop-Z4 260 ° cooled

Tuotenumero

D1

D2

(mm) I (inch) | (mm)

DEN )

(mm)

L1

(mm)

L2

(4xD1 / mm)

— . AM.VRF.260.100.4D.IK @ 1,000 = @0,77 @ 4,00 0,82 4,00 0,500 25,00 60,00

= AMVRF.260.150.4D.IK @ 1,500 - @1,15 @ 4,00 1,23 6,00 0,750 30,00 60,00

AMVRF.260.1587.4D.[K @ 1,587 1/16 @ 1,22 (4,00 1,30 6,35 0,794 30,00 60,00

AM.VRF.260.200.4D.IK @ 2,000 - ?153 @ 4,00 1,64 8,00 1,000 35,00 60,00

ACTIONMILL 260° pallopaa AMVRF.260.2381.4D.IK ©2381 3/32 ©183 @400 1,96 9,52 1,191 35,00 60,00

A < Sisiinen jashdytys AMVRF.260.250.4DK  $2500 - ©192 @400 2,05 10,00 1250 3500 60,00

Pallopagiyrain /o 00 A Vapaakadla 4xD AMVRF2603004DJK (3000 - ©230 @600 246 12,00 1500 3500 60,00

AMVRF.260.3175.4D./K ©3,1775 1/8 @243 6,00 2,61 12,70 1,588 35,00 60,00

AMVRF.260.3968.4D.[K (@3,968 5/32 @304 @6,00 3,26 15,87 1,984 35,00 60,00

P GL _ AMVRF.260.400.4D.IK @ 4,000 - @306 ©6,00 3,29 16,00 2,000 35,00 60,00

- : AMVRF.260.4762.4D.IK @ 4,762 3/16 @365 @6,00 3,91 19,05 2,381 35,00 84,00

L2 AM.VRF.260.500.4D.IK @ 5,000 - @383 @8,00 4,11 20,00 2,500 35,00 84,00

< g AM\VRF.260.5556.4D.IK (@5,556 7/32 @226 (8,00 4,56 22,22 2,778 35,00 84,00

Q - /X AM.VRF.260.600.4D.IK (@ 6,000 - @460 @800 4,93 24,00 3,000 35,00 84,00

Y AM\VRF.260.6350.4D.[K ©6,350 1/4 @487 8,00 5,22 25,40 3,175 35,00 84,00

A 2 AM.VRF.260.800.4D.IK @ 8,000 - @#6,13 ©1000 6,57 32,00 4,000 35,00 93,00

AM.\VRF.260.1000.4D.[K @ 10,000 - @766 @1200 8,221 40,00 5,000 35,00 101,00
a a
IS IS

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehojyrsin Lollipop-Z4 @1-@10

= Alileikkaukset mahdollisia, vaativien ja monimutkaisten

muotojen jyrsinta 260° sarmien avulla

» Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Esitteet ja
lastuamisarvot

» Laadukkaat ja tarkat pinnat

= Purseenpoisto, viisteitys ja muotopintojen jyrsinta (5-ulotteinen jyrsinta)

210 ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° cooled | HB microtec

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° cooled | HB microtec
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec T_SLUT

Kuvaus

HB microtec® ACTIONMILL® T-SLOT -T-urajyrsin on ACTIONMILL® T-SLOT on saatavana

suorituskykynsa ja monipuolisuutensa ansiosta oikea kahtena versiona.

yleistyokalu T-urien valmistukseen. Se tarjoaa 15°

poikkeuksellisen pitkan kestoian ja keskimaaradista B L2

. . i ACTIONMILL® T-SLOT cooled — sisaiset jaahdytyskanavat L1

suuremmat lastuamisarvot. Hyodyt lyhyemmista tavat lastui <huuhtel

lapimenoajoista ja tydlaiden tyokalunvaihtojen parantavat fastujen poishuuhtelua. = e e e e e e e e e el

vahentymisesta. ACTIONMILL® T-SLOT - perinteinen versio ilman - |
jadhdytyskanavia. ~ 1 B A

Tarkoin kehitetty, kayttokohteeseen suunniteltu

leikkuugeometria, peilimainen pinta ja tehokas pinnoite HB microtec® tarkoittaa Actiontools-tyokaluja ja = o b 10% x45° zu D3°
takaavat kayttajalle parhaan suorituskyvyn jokaisessa suunnittelupalveluja. Ammattimainen neuvonta ja kattava o) Q )
tydkappaleessa. tuki ovat keskeinen osa toiminta-ajatustamme.
Kehitamme yhdessa kanssasi tarpeisiisi hiotun
T-urajyrsimen.
Itse kehittdmamme erittain hienorakeinen tayskovametalli
innovatiivisilla jaahdytyskanavilla on T-SLOT-ty6kalumme
perusta ja etusi parhaassa mahdollisessa lastuamisessa.
Yksilollisyys tekee ACTIONMILL® T-SLOT -tyokalusta todella
tehokkaan. Halkaisijoista @0,8-@40 |6ytyy sopiva ratkaisu .
jokaiseen kayttokohteeseen. s il
<
Asiakkaamme arvostavat kayttomahdollisuuksia mita 4>

erilaisimmissa ja vaativimmissa materiaaleissa, olipa
kyseessd titaani Grade 5 (Ti6Al4V) tai tavallinen ruostumaton
terds X20Cr13 (1.4021).

ACTIONMILL® T-SLOT pystyy niihin kaikkiin. " ﬂ y
Puolivakiotyokaluna ACTIONMILL® T-SLOT on nopeasti .
kaytossasi ja saa aikaan toimintaa. Suorituskyvyssa
yksityiskohdat ratkaisevat usein. Yksilollinen ACTIONMILL®
T-SLOT sovitetaan juuri sinun kayttokohteeseesi,

materiaaliisi ja tyokappaleeseesi.

Pyoristamme leikkuusarmat ja annamme tydkalulle
viimeisen silauksen — ja siten poikkeuksellisen laatutason.

212 T-SLOT-kuvaus | HB microtec T-SLOT-kuvaus | HB microtec .




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

T-urajyrsinten materiaalivalinta |—B“"|ICI""EEC®

Sisaisella jaahdytyksella liman sisaista jaahdytysta

Material o Kokonaispituus  Suurin leikkuu-@ Sarmien Material o Kokonaispituus ~ Suurin leikkuu-@ Sarmien
Materiaalinumero Varren @ [mm] L Materiaalinumero Varren @ [mm)] L
Lyhyt tunnus [mm] [mm] mdadra [n] Lyhyt tunnus [mm] [mm] mdaard [n]
41TK R_HB.040.500.ITK 4 50 2 Z3 T-SLOT 3 R_030.500.h6 3 50 3 Z3
6 ITK R_HB.060.600.ITK 6 60 4 Z3 / Z5 alkaen @3 T-SLOT 4 R_040.600.h6 4 60 4 Z3/ Z5 alkaen @3
8ITK R_HB.080.681.ITK 8 68 6 Z5 /77 alkaen @5 T-SLOT 6 R_060.760.h6 6 76 6 Z5 /27 alkaen @5
10 ITK R_HB.100.840.ITK 10 84 8 Z7 T-SLOT 8 R_080.800.h6 8 80 8 Z7
12 1TK R_HB.120.1010.ITK 12 101 10 Z9 T-SLOT 10 R_100.900.h6 10 90 10 Z9
14 1TK R_HB.140.1010.ITK 14 101 12 211 T-SLOT 12 R_120.1010.h6 12 101 12 211
T-SLOT 14 R_140.1010.h6 14 101 14 Z13
T-SLOT 16 R_160.1010.h6 16 101 16 Z15

214 T-urajyrsinten materiaalivalinta | HB microtec T-urajyrsinten materiaalivalinta | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec T_SLUT cooled

T-SLOT cooled

70,8-012

GLi'
(Sata)
:
10% x45° von D3
L1 L
PO
¢ \
ACTIONMILL == e e Il
. ¥ ¥ D3h6 ja sisainen B
AM.TS 12ITK fJaahd\/tVS = N Seeieiiieieieinieied Niniieieieeiieieiegeieieieieiiiefeieeee el -
A A A AN
T-SLOT
E o™ ©
S 8 8
Tuotenumero :
L1 Aihio:
D Pyynto
: D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
g Mitat (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Pinnoite (BB): Sdrman muoto (Z2):
D1 pxxxx) L1 wwww) D (.00) paljas D (.ZG) Suora
D2 ivyvy) L2 iy D (.01) a-INOX D (.zD) Kierteinen
] (.02) B-Titan
. . . . o Tyostettava materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin () (03) y-Steel
Mikro- Ja makrogeometrla hUIPPUtaSO”a Materiaalivalinta (lyhyt tunnus): Vahimmaistilausmaara 5 kpl:
Tehokas ja erittain h\/vé hinta-laatusuhde Materiaalivalintataulukko on sivulla 202.
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin
Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @#9,0x5,0 mm, kaula @4,5x14,0 mm, kierteinen ja B-Titan-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 x0,005 (mm) PALJAS - i Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWwWw BB Y4 yv4
AM.TSXXXX.YYYYWWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK @8,0-@10,0 ?3,5-05,0 P12 0,5-10,5 3,0-24 101 Z9 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4,5 12h6 50 14,0 101 79 - - .02 - - .ZD

Vahimmaistilausmaara 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

216 ACTIONMILL INOX T-Slot cooled | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec T_SLUT

Df 08mm-16,0mm

go,g g 1 6 Q . :‘ GL{;‘!
L2
L1 i 10% x45° zu D3
./"”’45;
el
ACTIONMILL ] L
N ¥ ¥ ¥ I
AM.TS. .16 <-D3h6 - s I R e 1
A . A AN i b |
T-SLOT _ =
Q Q 8
> Tuotenumero s EhY
L1 = Aihio: o o
D Pyynto e
: . " D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
g Mitat (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Pinnoite (BB): Sdrman muoto (Z2):
D L ;
1 (XXXX) 1 (WWwWw) (] (00) paljas (] (.ZG) Suora
D2 vy Y] ] (:01) a-INOX (] (zD) Kierteinen

(] (02)p-Titan

Tyostettdava materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin ) (03)y-Steel

Mikro- ja makrogeometria huipputasolla Materiaalivalinta (lyhyt tunnus): Vahimmaistilausmaéra 5 kpl:

Tehokas ja erittain h\/vé hinta-laatusuhde Materiaalivalintataulukko on sivulla 203.

Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin

Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetddn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @12,0x6,0 mm, kaula @6,0x20,0 mm, suora ja a-INOX-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) PALJAS - i & Suora sarmd Kierteinen sarma
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWWwW BB yv4 Yv4
AM.TSXXXXYYYYWWWW.LLLL.BB.ZZ.16  ®14,0-316,0 @7,0-012,0 ?16 0,5-16,5 3,0-28 101 Z15 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.ZD.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101 Z15 - - .02 - - .ZD

Vahimmaistilausmaara 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

218 ACTIONMILL T-Slot | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec T_SLUT

1-SLOT 20

GL70¢
L1
75, 10% 45° zu D3°
_|L2 =9 min, )F
ACTIONMILL i
Y ¥ ¥ YR o e S | 8
AMTS. .20 <= D1 max (S} S
AN
T-SLOT
8
8
Tuotenumero
(AM.TS XXXX.WWWW.BB.ZZ.20):
L1
D Pyynto
- D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
o
1S}
Mitat (XXXX.WWWW): Pinnoite (BB): Sdrman muoto (22):
D1 poxxx) L1 wwww) i
¢161-g202 20-30mm E] (00} paljas D (.ZG) Suora
(] (01) a-INOX (] (zD) Kierteinen
e () (o02)g-Titan
Tyostettdava materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin ) (03)y-Steel
Mikro- Ja makrogeometna hUIPPUtaSO”a Tuoteominaisuudet: Vahimmaistilausmaara 3 kpl:
. e v = Varren muoto: HA = Aihio: 2017440-2
Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde . -
= Varren halkaisija D3h6: @10 = Kokonaispituus: 70
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin = Sdrmien mdard: 218
Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @17,5 x 2,0 mm, kaula @6,0 x 9,0mm, kierteinen ja a-Inox-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) PALJAS - i Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.WWWW WWwWw BB Y4 Y4
AM.TS.XXXXWWWW.BB.ZZ20  ©16,1-020,2 ?6 P10 h6 2,0-3,0 min. 9 70 7218 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
AM.TS.1750.0200.01.Z2D.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70 7218 - .01 - - - .ZD

Vahimmaistilausmaara 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.
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by HB micratec T_SLUT

I-SLOT 25

GL703
L1
Z5 10% 45° zu D3°
L2 =8 min. )r
ACTIONMILL )
Y ¥ ¥ . 2
AMTS. .25 <—D1 max g a
AN
T-SLOT
8
8
Tuotenumero
(AM.TS XXXX.WWWW.BB.ZZ.25):
L1
D Pyynto
- D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
o
1S}
Mitat (XXXX.WWWW): Pinnoite (BB): Sdrman muoto (22):
D1 poxxx) L1 wwww) i
¢202-¢252 20-30mm [J (00) paljas L (.ZG) Suora
(] (01) a-INOX (] (zD) Kierteinen
e (] (02)p-Titan
Tyostettdava materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin ) (03)y-Steel
Mikro- Ja makrogeometna hUIPPUtaSO”a Tuoteominaisuudet: Vahimmaistilausmaara 3 kpl:
. e v = Varren muoto: HA = Aihio: 2017441-2
Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde . -
= Varren halkaisija D3h6: @10 = Kokonaispituus: 70
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin = Sdrmien mdard: 218
Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @23,5 x 2,5 mm, kaula @6,0 x 9,0mm, kierteinen ja pinnoittamaton

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) PALJAS - i Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.WWWW WWwWw BB Y4 Y4
AM.TSXXXXWWWW.BB.ZZ.25 $20,2-(325,2 ?6 P10 h6 2,0-3,0 min. 9 70 7218 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
AM.TS.2350.0250.00.ZD.25 23,5 6 10h6 2,5 9 70 7218 .00 - - - - .ZD

Vahimmaistilausmaara 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.
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1-SLOT 30

GL80

L1

& 10% 45° zu D3°
L2 = 9 min. )ﬁ,
ACTIONMILL o
N I 18
AM.TS. .30 <=D1 max
X g
T-SLOT %
o
Tuotenumero
(AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.30):
L1
D Pyynto
- D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
o
1S}
Mitat (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Pinnoite (BB): Sdrman muoto (Z2):
D1 poxxx) L1 wwww) i
@252-9302 25-40mm E] (00} paljas D (.ZG) Suora
(] (01) a-INOX (] (zD) Kierteinen
e () (o02)g-Titan
Tyostettdava materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin ) (03)y-Steel
Mikro- Ja makrogeometna hUIPPUtaSO”a Tuoteominaisuudet: Vahimmaistilausmaara 3 kpl:
. e v = Varren muoto: HA = Aihio: 2018639-2
Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde . -
= Varren halkaisija D3h6: @10 = Kokonaispituus: 80
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin = Sdrmien mdard: 218
Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @28,25 x 3,8 mm, kaula @6,0 x 9,0mm, suora ja B-Titan-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) PALJAS - i Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.WWWW WWwWw BB Y4 Y4
AM.TSXXXXWWWW.BB.ZZ30  ©@25,2-330,2 ?6 P10 h6 2,5-4,0 min. 9 80 7218 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
AM.TS.2825.0380.02.2G.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80 7218 - - .02 - ZG -

Vahimmaistilausmaara 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.
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by HB micratec T_SLUT

I-SLOT 40

GL 80 o'

L1

9 ’Sr 10% 45° zu D3°

ACTIONMILL ¢
¥ ¥ ¥ [ O T e 1y
AMTS. .40 <€=D1 max = =
N g
T-SLOT 8
Tuotenumero
(AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.40):
L1
D Pyynto
- D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
o
1S}
Mitat (XXXX.WWWW): Pinnoite (BB): Sdrman muoto (22):
D1 poxxx) L1 wwww) i
$302-6402 ______ 3050mm (] (00)paljas 0 (.ZG) Suora
(] (01) a-INOX (] (zD) Kierteinen
e () (o02)g-Titan
Tyostettdava materiaali
Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen T-urajyrsin ) (03)y-Steel
Mikro- Ja makrogeometna hUIPPUtaSO”a Tuoteominaisuudet: Vahimmaistilausmaara 3 kpl:
. e v = Varren muoto: HA = Aihio: 2017442-2
Tehokas ja erittain hyva hinta-laatusuhde . -
= Varren halkaisija D3h6: @12 = Kokonaispituus: 80
Taydellinen yksildllisiin kayttokohteisiin = Sdrmien mdard: 218
Erikoistunut myos vaikeasti lastuttaviin materiaaleihin

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Esimerkki: T-urajyrsin @39,0 x 4,7 mm, kaula @9,0 x 9,0mm, suora ja y-Steel-pinnoitettu

Tuotenumero D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) PALJAS - i Suora sarma Kierteinen sarma
XXXX.WWWW WWwWw BB Y4 Y4
AM.TSXXXXWWWW.BB.ZZ.40  $30,2-(040,2 @9 ?12 3,0-5,0 min. 9 80 7218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.3900.0470.03.2G.40 39,0 9 12 4,7 9 80 7218 - - - .03 ZG -

Vahimmaistilausmaara 3 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.
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ACTIONMILL HBlicrotec

by HB micraotec Special— TD DI

Vakio Nurkkasdde

+1

GLy' GLi
L2
L2 s
L1 S 10% x45° zu D3 L1 \ 10° x45° zu D3
_/,.»/'/V" Z;g ,/JT
= = T 7
B | .
N o T e . S L AR P S S ol 1 Y, S e I s
k
= |
Q 8 8 = / Ve )
) (5] a 8 & 2 8 8
Terdva nurkka = pyoristys 0,004 mm — 0,01 mm.
(Leikkuusarman suojaus)
D Pyynto D Pyynto
D Tilaus Tilausnumero: Muuta: D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Sarmén muoto (22): | Pinnoite: Jaahdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Dq: GL: D1 GL: :
! [ ] Suora (] Pinnoitettu™: [ ] Kylia (] E ! P (] Pinnoitettu™: [ ] Kylia (] E
D,: L D,: L Ry
o o Leikkuusuunta: o Leikkuusuunta:
Ds: Ly D Kierteinen D Pinnoittamaton Ds: Lo: Ry. D Pinnoittamaton
. 8 [ ] vasen [ ] Oikea , [ ] vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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Tilauslomake perinteinen | HB microtec

Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake nurkkasade | HB microtec
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Special-Tool

Tayssade Prisma

GLs'
GLs'
L2
L2
. H “p" 10% x45° von D3
L1 & 10% x45° zu D3 R ,/)(
/"/‘r \ ¥ Sl \l
i o 7
| .
I~ | R e e e e e e e o e
[ 37
i /N
~— /Qﬂ_ia\ o~ o]
— @] Q ]
a o ) Q Q Q
sl & = 8
Terava nurkka = pyoristys 0,004 mm — 0,01 mm.
(Leikkuusarman suojaus)
D Pyynto D Pyynto
D Tilaus Tilausnumero: Muuta: D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: : D1 GL: a
! P [ Pinnoitettu™: ] Kyl (] Ei ! [ Pinnoitettu™: (] Kyl (] Ei
D,: L R,. D,: L B.
o Leikkuusuunta: o Leikkuusuunta:
Ds: Ly: Z D Pinnoittamaton Ds: Ly: R, D Pinnoittamaton
[ ] vasen (] Oikea , (] vasen (] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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Tilauslomake tdyssade | HB microtec

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake prisma | HB microtec
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by HB micraotec Special— TD DI

Lohenpyrsto Kartiomainen

GLo
GLo L2
L1
L2 ‘f% e
L1 * @ N\ 10% x45° zu D4
P \% 10% x45° von D3 Y el
o Y TN I
\>‘ e | ’/ ™ _J/
: o g 3t ) s e S [P S R S S s e
[ = | = .
"E( _\3-:. L) SIS T ST St B I I O F S N F ST S Ry ST S U S S = B 777—7 \
o \
b o a 8 a 8
[a] [a) o Q
S S S = BB Form A Form B
e
L =2
- . - . & L
Terava nurkka = pydristys 0,004 mm — 0,01 mm. Terava nurkka = pyoristys 0,004 mm — 0,01 mm. ?_\ o
:"‘ f M "n P
(Leikkuusarman suojaus) (Leikkuusarman suojaus) ,,u" IS = om /7/ vd ,{’_ _—
U B
N\ ; | 1 L‘-i___ﬂ
ol
g 8 8 g 8 2
] pyynts ] pyynts 8. 9 9 s & 8
D Tilaus Tilausnumero: Muuta: D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Da: GL: a: . Da: GL: a: . . )
! ] Pinnoitettu™: ] Kyl (] Ei ] Pinnoitettu™: ] Kyl (] Ei
D,: L B. D2: Lq: B.
o Leikkuusuunta: o Leikkuusuunta:
Ds: L R, D Pinnoittamaton Ds: Ly: Ry D Pinnoittamaton
. [ ] vasen [ ] Oikea D., . [ ] vasen [ ] Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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TORX®-PORAUS JA -JYRSINTA B licrotec

Tuotekuva Tuotekuvaus Sivu

ACIZGWMILL

Extern Starlobe

Ulkopuoliset Torx®-jyrsimet — Extern Starlobe| 240

ACTIGNDRILL

Intern Starlobe

Sisapuolisen Torx®-profiilin tydstéprosessi 242

ALTIGHDRILL

Intern Starlobe

L= ‘""/'PE;I,LUL ﬂ Micro 140 ° -yhdistelmdpora Torx®-profiileille| 248
e <
.

Tyokalusuositus sisapuolisille Torx®-profiileille| 244

Torx®-esiporien mitat standardin I1SO
10664 mukaan

ALCTICwWDRILL

Intern Starlobe

250

ACTISNHMILL

o micre Tome: Sisdpuoliset Torx®-jyrsimet — Intern Starlobe 252

il ZSwMILL

INOX-micro Torx®

3xD micro Torx® -jyrsin 254

ACTICUHMILL

INOX-micro Torx®

5xD micro Torx® -jyrsin 256

L s ‘UIHMILL® L ‘UIIMILL@

T Extern Starlobe M Intern Starlobe

LTiowDRILL

e Intern Starlobe
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by HB microtec by HB microtec by HB micratec

Intern Starlobe Intern Starlobe Extern Starlobe

Kuvaus

Erityisesti laakintatekniikassa — kirurgiassa ja
hammasladketieteessa — kaytetdan ruuveja ja avaimia, joissa
on kuusi pyoristettya sakaraa sisdltava tahtiprofiili.
Standardissa ISO 10664 sisa- ja ulkopuoliseksi
kuusisakaraprofiiliksi maaritelty profiili tunnetaan yleisesti
tavaramerkilla TORX®,

Tahtiprofiilien etuna on huomattavasti suuremman
vaantomomentin valitys kuin muilla avainmuodoilla
vastaavalla halkaisijalla. Erityisesti pienten tahtiprofiilien
valmistus on tahdn asti ollut tydlasta ja kallista.

Mullistava valmistusteknologia

Me HB microtecin asiantuntijat Tuttlingenissa olemme nyt
kehittaneet mikrotydkaluja ja menetelmia, jotka mullistavat
naiden profiilien valmistuksen!

Standardoinnin ansiosta nopeasti ja
taloudellisesti saatavilla

Laaja standardointi vahentaa merkittavasti

TORX®-profiilijyrsimien valmistuskustannuksia ja tydmdadraa.

Innovatiivisilla muotojyrsimilla on kaikki hyvaksi todettujen
mikroporiemme ja -jyrsimiemme edut:

+ Paras tarkkuus
+ Erinomainen pyorintatarkkuus
+ Optimoidut leikkuugeometriat

+ Koville ja sitkeille materiaaleille — koboltti-kromille ja
titaanille — sovitettu sarmapyoristys

+ Huolellisesti sovitetut, sileat TiAISiN-pinnoitteet
(HiPIMS-menetelma)

+ Paras kulumiskestavyys ja prosessivarmuus

+ Pitka kestoika vaikeissa materiaaleissa

+ Valinnaisesti tehokas sisdinen jaahdytys (IKZ), erityisesti
titaanin ty6stoon

VValmistamme puolivakiotyokaluistamme myos vyksildllisesti

suunniteltuja ja sovitettuja tyokalugeometrioita lyhyella
toimitusajalla.

236

Prosessien optimointi

Erinomainenkin jyrsin toimii vain rajallisesti ilman sopivaa
jyrsintaprosessia. Siksi kehitamme asiakkaidemme kanssa
kuhunkin kohteeseen parhaan jyrsintastrategian ja
valmistusprosessin. Vuosien kokemus lastuamisesta,
erityisesti mikrotyostosta, antaa tahan tarvittavan kaytannon
osaamisen!

Muotojyrsimillamme ja jyrsintaprosesseillamme voit tyostaa
sisa- ja ulkopuoliset TORX®-tahtiprofiilit luotettavasti,
purseettomasti ja tasmalleen vaatimusten mukaisesti. Nain
avain sopii tarkasti ja pystyy valittdmaan suuren
vaantomomentin.

TORX®-profiilien luotettavaan ja tarkkaan valmistukseen
tarkoitettuja muotojyrsimiamme on jo saatavana laajalla
mittavalikoimalla.

Autamme mielellamme sopivien jyrsimien valinnassa.
Kokeneet teknikkomme toteuttavat myas yksildllisia
tyokalugeometrioita lyhyella toimitusajalla. Kehitamme ja
toteutamme kanssasi mahdollisimman luotettavan prosessin
tarkkojen sisa- ja ulkopuolisten TORX®-profiilien jyrsintaan.

Autamme neuvoin ja teoin!

Haasta meidat!

Kuvaus | HB microtec

Kuvaus | HB microtec
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Torx®
T4-T30
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Extern Starlobe

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkan kestoian ja estavat
materiaalin tarttumisen

leikkuusarmiin.
|

Yksildllisesti muokattavat
tehokkaat leikkuugeometriat.

Vahvistettu h6-toleranssin
varsi ja optimoitu ulottuma
tekevat tyokalusta tukevan ja
varinattoman.

Hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa
suuret syotot ja
lastuamisnopeudet.

| AT TMOYRIBATI J°

7k

I

/

®

Y Ve a2 Y Y VELN
| " Extern Starlobe

ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec

Puolivakiomuaotaoiset ulkopuaoliset Torx® -jyrsimet

Tuoteominaisuudet

Torx®-tyypeille T4—T30

B Torx®-muodot standardin ISO 10664 mukaan tai yksilollisesti
B 3-10 leikkuusarmaa halkaisijan mukaan

W Valittavana suorat tai kierteiset sarmat

B Epdtasainen tai tasainen sarmdjako

B Tekninen neuvonta ja toteutus

tarpeisiisi

Lyhyet toimitusajat
m 2 viikkoa pinnoittamattomana

W 3-4viikkoa pinnoitettuna

B Valitse aina sopiva tehokas pinnoite:
W .00 = pinnoittamaton muoveille ja ei-rautametalleille

] .01 = a-INOX ferriittisille, martensiittisille,

austeniittisille ja kuumalujille terdksille, titaaniseoksille, CrCo (M&S)
W .02 =B-Titan ei-rautametalleille ja titaanille (N & S1)

B .03 =y-Steel terdksille RM < 1200N/mm2 ja valuraudalle (P & K)

ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec
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Extern Starlobe
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Torx® T4 - T30

ACTIONMILL  Torx®-tyyppi Sarmien maara Pinnoittamaton tai pinnoitettu

NN K R
AM.EXT4 Z.BE.ZF.ZT <—Sarmajako

X _

Extern Starlobe Sarman muoto

GL

Y

@ D3

Nopeasti saatava puolivakiomuotoinen ulkopuolinen Torx®-jyrsin

Torx®-tyyppien T4-T30 jyrsintaan standardin ISO10664 mukaan tai

Yksilollinen

Tarkka profiili ja vahainen purseenmuodostus

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estaa ristikontaminaation

laakintatekniikan osien yhteydessa

Esimerkki: Torx®-jyrsin, tyyppi 4, 6 leikkuusarmaa, suora tasaisella jaolla ja a-INOX-pinnoitteella

Torx®-vakiomitat standardin ISO 10664 mukaan (keskiarvo]

Torx® @DA @DB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38
7 2,02 1,44 0,16 0,45 150l §
8 2,34 1,68 0,19 0,51 %
T 0
10 2,77 1,99 0,23 0,60 & o w
R 9] —
15 3,30 2,36 0,27 0,71 = O
20 3,88 2,77 0,31 0,86
25 4,46 318 038 0,92 S ] | N
@ —
30 BIEs 3,96 0,45 1,19 , { -
4 T
@PD2
Q
D1
®Q )
Tuotenumero
(AM.EX.Torx-tyyppi.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
D Pyynto
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite: Sdrman muoto
D; D2 R« (] (00) paljas (] (2G)Suora
(XXX)
Da L, Ry ] (.01) a-INOX (] (ZD)Kierteinen
(AAA) (YYY)
Ds L, 7 ] (.02) B-Titan
BB —
Tyostettidva materiaali (] (03)y-Steel
Tuoteominaisuudet Vahimmaistilausmaara 5 kpl:
Materiaalin lyhyt tunnus Materiaalinumero  Varren @ [mm] Kokonaispituus [mm] Sarmien maéré [n]
D Torx® T4-T7 R_060.760.h6 6 76 73-26
D Torx® T8-T20 R_080.800.h6 8 80 75-178
D Torx® T25-T30 R_100.900.h6 10 90 77-210

Tuotenumero .
XXX.YYY.AAA.BBB Torx®-tyyppi Rl Sl
AM.EXT4. Z.BE.ZF.ZT T4 @55-6,0 @5,0-5.4 ?6 h6 1,0-15 3,0-50 76
AM.EXT4. 6.01.2G.G T4 6 54 @6 h6 1,5 4,0 76

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Sarmien maara (2) Pinnoite (BE) Sarman muoto (ZF) Sarmajako (ZT)

6 pinnoittamatmANOX B-Titan y-Steel

) ) ) ) e .00 .01 .02 .03

ZG .ZD .G .U

1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (a-INOX) .ZG (suora sarma) .G (tasainen)

Vahimmaistilausmaara 5 kpl. Toimitusaika: pinnoittamaton 2 viikkoa, pinnoitettu 3-4 viikkoa.

240 ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec

ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec .




Sisdapuolisen Torx®-profiilin tyostoprosessi |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Sakaroiden esiporaus, esim. CoCr-materiaaleille llman sakaroiden esiporausta, esim. titaanille ja INOX-materiaaleille

Esiporaus 120° viisteella

O——

Karkikulma
140°/170° tai 180°

Sakaroiden esiporaus

O

Esiporaus 120° viisteella

O

Karkikulma
140°/170° tai 180°

Dynaaminen seinamajyrsinta
spiraali-interpoloinnilla

Purseenp.

O

Dynaaminen seinamajyrsinta
spiraali-interpoloinnilla

Purseenp.

O———=
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Tyokalusuositus sisapuolisille Torx® -profiileille

Sisapuolinen Torx® sakaroiden esiporauksella

Sisapuolinen Torx® ilman sakaroiden esiporausta

Mitat standardin ISO 10664 mukaan Mitat standardin ISO 10664 mukaan

Sivu 40 - 41 Sivu 54 - 59 Sivu 248 - 249 Sivu 254 - 255 Sivu 256 - 258 Sivu 250 - 251 Sivu 254 - 255 Sivu 256 - 258
| D-Lobe | Tydstovara Sakaroiden porauqSakaroiden poraus Esiporaus R R . Esiporjxus o . N — . T

T4 0,25 0,02 AD.025.140.I1K.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.090.140 AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D T4 AD.IT.4.090.056.XXX AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 0,25 0,05 AD.025.140.IK.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.100.140 AM.IT.025.075.3D | AM.IT.025.125.5D T5 AD.IT.5.100.072.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 0,30 0,05 AD.030.140.IK.8D TD.MI.030.8D AD.IT.120.120.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D T5 AD.IT.5.100.059.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T7 0,35 0,07 AD.035.140.IK.8D TD.MI.035.8D AD.IT.120.140.140 AM.IT.030.090.3D | AM.IT.030.150.5D T6 AD.IT.6.120.088.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
8 0,40 0,08 AD.040.140.IK.8D TD.MI.040.8D AD.IT.120.160.140 AM.IT.040.120.3D | AM.IT.040.200.5D T6 AD.IT.6.120.067.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T10 0,50 0,06 AD.050.140.IK.8D TD.MI.050.8D AD.IT.120.190.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D T7 AD.IT.7.140.083.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T15 0,60 0,07 AD.060.140.I1K.8D TD.MI.060.8D AD.IT.120.230.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D T7 AD.IT.7.140.079.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T20 0,70 0,09 AD.070.140.IK.8D TD.MI.070.8D AD.IT.120.270.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D T8 AD.IT.8.160.115.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T25 0,80 0,10 AD.080.140.IK.8D TD.MI.080.8D AD.IT.120.310.140 AM.IT.080.240.3D | AM.IT.080.400.5D T8 AD.IT.8.160.081.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T30 1,00 0,12 AD.100.140.IK.8D TD.MI.100.8D AD.IT.120.380.140 AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D T10 AD.IT.10.190.113.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 AD.IT.15.230.142.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D

T20 AD.IT.20.270.170.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D

T25 AD.IT.25.310.236.XXX AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D

T30 AD.IT.30.380.293.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D

N T30 AD.IT.30.380.245.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D

@ 120° viiste
@ 120° viiste
Esiporausreidn O . .
siséihalkaisija S Esiporausreian
0 siséihalkaisija
3
%) Ql\lob =
Q
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by HB microtec

Intern Starlobe

Intern Starlobe 140° Intern Starlobe 170° & 180°

@ 0,9mm —
@ 3,8 mm

140° | 170° & 180°

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoian ja estaa materiaalin
tarttumisen leikkuusarmiin.

1200 1200
GL
Y L1 /™
! I\x, // b
I - A ‘\"—“‘*-\\ Yy + I
E( 8 /,'*"_:7:'_?‘“ T T T T 8
\\ / N _7: 7
e Y ) d oy 10% x D3
~ \\(,/ a
D Pyynto Tuotenumero:
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
\ Mitat (XXX.YYY.AAA.BBB): Pinnoite (BE): Yhteyshenkil6:
\/.ahw.stettu h6-to|eransﬂsm v"arsua D, GL o D (.00) paljas
optimoitu ulottuma tekevat tyokalusta _— _— _—
tukevan ja varinattoman. D L B: D (.01) o-INOX
2 1 . .
D, (] (.02)p-Titan
(] (.03)y-Steel
Tyostettdava materiaali
Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima Vahimmaistilausmaara 5 kpl:
@ \ /
~l
~
t Erittain hienorakeinen, murtositkea
Esitteet ja Q tayskovametalli mahdollistaa suuret

lastuamisarvot

syotot ja lastuamisnopeudet.

1

TIe

AL

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

by HB microtec
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Intern Starlobe

Mlcro 140 ° 'yhdIStEImapOfa Tuotenumero | orx®" Starlobe | D1 +0,01 | D2 +0,01 | D3 h5 | L1 +0,01 | GL 0/+2 (mm)
To rx®.p ro f”IEI”e AD.IT.120.090.140 T4 0,90 32,20 @ 3,00 0,54 39,00
AD.IT.120.100.140 5 @ 1,00 @ 2,20 @ 3,00 0,70 39,00
AD.IT.120.120.140 T6 @ 1,20 ? 2,30 @ 3,00 0,84 39,00
AD.IT.120.140.140 T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,80 39,00
AD.IT.120.160.140 T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 1,12 39,00
ACTIONDRILL D1: @ 0,90 mm AD.IT.120.190.140 T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,07 50,00
T\ . AD.IT.120.230.140 T15 ?2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,38 50,00
PR <~ 1407 karkikulma AD.IT.120.270.140 20 @ 2,70 5,00 6,00 1,66 50,00
Intern Starlobe 120° porrasviiste AD.IT.120.310.140 T25 @ 3,10 @ 6,00 @ 6,00 2,28 50,00
AD.IT.120.380.140 T30 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,83 50,00

GL

A
Y

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

Yhdistelmatyokalu: keskiointi + poraus + 120° viisteitys

Torx®-tyyppien T4-T30 esiporaukseen

Erittain vahainen purseenmuodostus

Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi

Kromiton pinnoite estaa ristikontaminaation

Esitteet ja e . .
lastuamisarvot ladkintatekniikan osien yhteydessa

248 ACTIONDRILL micro 140° -yhdistelmapora Torx®-profiileille | HB microtec ACTIONDRILL micro 140° -yhdistelmapora Torx®-profiileille | HB microtec .
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Intern Starlobe

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

GL

Torx®-esiporien mitat ‘ ‘ ‘ o -
standardin ISO 10664 mukaan yalaw © Poran kirkikulma 180°
g 8 J g
. ] ’4'5’ § 10% x D3
Sisapuolisen Torx®-profiilin esipora 180°, 170° tai 140° kérkilllnui:iati:stilla .
L1
Tuotenumero |Torx®-t\/\/ppi| D1 (Erlr;n(")lélooa (r:rz'n) | D3 h6 [mm] | | 140° | 170° | 180° s P
| £ :
AD.T4.090.056XXX T4 0,90 @ 1,70 @ 3,00 0,56 40,00 ) [ [ a0 __ s Poran kérkikulma 170°
AD.IT.5.100.072.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,72 40,00 (] (] (] e et ®
AD.IT.5.100.059.XXX 5 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 0,59 40,00 (] (] (] - A\ o
AD.IT.6.120.088.XXX T6 ® 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,88 40,00 (] (] (] .
AD.IT.6.120.067 XXX T6 @ 1,20 @ 2,20 @ 3,00 0,67 40,00 (] (] (]
AD.IT.7.140.083.XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,83 40,00 (] (] (] oL
AD.IT.7.140.079. XXX T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,79 40,00 (] (] (] A
AD.IT.8.160.115.XXX T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 1,15 40,00 0 0 0 Al N/ o
AD.IT:8.160.081.XXX T8 1,60 @ 3,00 @ 3,00 081 40,00 (] (] (] g él‘ @ e 1 R | Poran karkikulma 140°
AD.IT.10.190.113.XXX  T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,13 50,00 (] (] (] \ 7 = °
AD.IT.15.230.142.XXX  T15 ?2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,42 50,00 (] (] (] ~ ' ’9 8 e
AD.IT.20.270.170XXX  T20 @ 2,70 5,00 @ 6,00 1,7 50,00 (] (] (]
AD.IT.25.310.236.XXX  T25 ?3,10 ? 6,00 ? 6,00 2,36 50,00 (] (] (]
AD.IT.30.380.293XXX T30 ? 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,93 50,00 (] (] (] Torx®-profiilin esiporaus 120° viistekulmalla
AD.IT.30.380.245.XXX T30 @ 3,80 ? 6,00 ? 6,00 2,45 50,00 (] (] (]

01 a-INOX-pinnaite Ferriittisille, martensiittisille ja austeniittisille ruostumattomille seka kuumalujille
teraksille, titaaniseoksille, CrCo (M & S]

Toimitusaika 2-4 viikkoa.

—

P —

A I\

Kéarkikulma 140°

Karkikulma 180° tai 170°

|

170° karkikulma mahdollistaa jopa 4x suuremman sydtén kuin 180° karkikulma, jos geometria
sen sallii.

250 ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec
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ACTIONMILL

by HB micraotec

INOX-micro Torx®

INOX-micro Torx® 5xD

INOX-micro Torx® 3xD

@ 0,2 mm —
@ 1,0 mm

Z3-4 — terava

./

\/apaakaulan pituus 3xD

252

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoian ja estaa materiaalin
tarttumisen leikkuusarmiin.

L2%u
%
e U _r =
| n ' l W .
:i"{.‘___ P _________________________________ .— ________ a
] = ¥ A Q
&l - “"
g 8 10%D3 x 45°
D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto
\ Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D GL: EF:
Vahvistettu h6-toleranssin varsi ja D Pinnoitettu™: D Kylla D Ei
optimoitu ulottuma tekevat tyokalusta Dy: Ly: ER:
tukevan ja varinattoman. Leikkuusuunta:
Ds: Ly 7 D Pinnoittamaton '

Erittain hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa suuret
syotot ja lastuamisnopeudet.

7

Z3-4 — terava

®

&
S
o
S
&
>
Q
=

by HB microtec

VVapaakaulan pituus 5xD

ACTIONMILL INOX-micro Torx® | HB microtec

GLY

(] Vasen [ ] Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX micro Torx® | HB microtec
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

3xD micro Torx® -jyrsin

ACTIONMILL Intern Starlobe

N ¥
AM.IT.020.060.3D < Kaulan pituus 3xD

D1: @ 0,20 mm L2:0,60 mm

P GL
L2 > <€
[ I
' /‘IYSO
Y
A
N
et
- ~N m
[m] o )]
1SS 1S 1SS

® a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Micro-jyrsin alkaen (0,2, Z3; alkaen @0,4, Z4
» Torx®-tyyppien T4—T30 jyrsintaan

= Tarkka profiili ja vahainen purseenmuodostus

Esitteet ja = Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi
lastuamisarvot

» Kromiton pinnoite estaa ristikontaminaation

laakintatekniikan osien yhteydessa

254 ACTIONMILL 3xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec

Tuotenumero ‘

AM.IT.020.060.3D
AM.IT.025.075.3D
AM.IT.030.090.3D
AM.IT.040.120.3D
AM.IT.050.150.3D
AM.IT.060.180.3D
AM.IT.080.240.3D
AM.IT.100.300.3D

"Torx®"
Starlobe

T4
T5
T6/T7
T8/T10
T10/T15

T20
T25
T30

D1
0/-0,01

@ 0,20
@ 0,25
0,30
? 0,40
? 0,50
(0,60
? 0,80
@ 1,00

D2
0/-0,02

?0,18
@ 0,24
00,28
00,38
@ 0,47
@ 0,56
@ 0,75
@ 0,94

‘ D3 h5 ‘ L10/+0,1 ‘ L2 0/-0,01

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

0,30
0,38
0,45
0,60
0,75
0,90
1,20
1,50

0,60
0,75
0,90
1,20
1,50
1,80
2,40
3,00

Sdrmien maara

39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00

~ A B B P W oW oW

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 3xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

5xD micro Torx® -jyrsin

ACTIONMILL Intern Starlobe

N ¥
AM.IT.020.100.5D < Kaulan pituus 5xD
.

D1: @ 0,20 mm L2: 1,00 mm

GL

A

@ D1

® a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Micro-jyrsin alkaen (0,2, Z3; alkaen @0,4, Z4
» Torx®-tyyppien T4—T30 jyrsintaan

= Tarkka profiili ja vahainen purseenmuodostus

Esitteet ja = Lyhyemmat tyostoajat ja luotettava prosessi
lastuamisarvot

» Kromiton pinnoite estaa ristikontaminaation

laakintatekniikan osien yhteydessa

256 ACTIONMILL 5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec

Tuotenumero

AM.IT.020.100.5D
AM.IT.025.125.5D
AM.IT.030.150.5D
AM.IT.040.200.5D
AM.IT.050.250.5D
AM.IT.060.300.5D
AM.IT.080.400.5D
AM.IT.100.500.5D

"Torx®"
Starlobe

T4
5
T6/T7
T8/T10
T10/T15

T20
T25
T30

D1
0/-0,01
?0,20
?0,25
? 0,30
@ 0,40
@ 0,50
@ 0,60
? 0,80
@ 1,00

D2
0/-0,02
?0,18
@ 0,24
? 0,28
?0,38
@047
@ 0,56
@ 0,75
@ 0,94

| D3 h5 | L10/+0,1 | L2 0/-0,01 |

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

0,30
0,38
0,45
0,60
0,75
0,90
1,20
1,50

1,00
1,25
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00

GL Sarmien
(mm) maara

39,00 3
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00

I S R S R S R OV

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

60° kierrepydrrejyrsin

Z5 alkaen M1

Sisaiset jaahdytyskanavat
estavat tyokalun
ylikuumenemisen ja
huuhtovat lastut pois.

258

M1-M2,5

S|
L
8
3
o
@
=
<
S
<
£
S
o
g
g
o
g
E
s
E

Tehokas a-INOX-pinnoite takaa
pitkan kestoian ja estaa materiaalin
tarttumisen leikkuusarmiin.

6Ly
10% x45° von D3
o Aod o .
[ ] Pyyntd S = 8
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
/ Vahvistettu h5-toleranssin varsi ja Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
optimoitu ulottuma tekevat tyokalusta Di: GL: a
tukevan ja vérinattdman. (] Pinnoitettu™ L) Kylia () Ei
Dz: L1: B;
. . Leikkuusuunta:
Da: L: R,. ] Pinnoittamaton
. [ ] vasen [ ] Oikea

TyoOstettdava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

™

Erittain hienorakeinen, murtositkea
tayskovametalli mahdollistaa suuret syotot ja
lastuamisnopeudet.

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTIONMILL 5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec Tilauslomake ACTIONMILL 5xD micro Torx® -jyrsin | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

micro whirl-thread cooled

60 ° kierrepyorrejyrsin

Sisakierrejyrsin| h max D2 DE]
Tuotenumero o ‘ Timiil] ‘ - ‘ i) ‘ il ‘ zZ ‘ Nousualue
AM.WT.100.025.IK M1x0,25 0,17 @074 ($0,36 @400 3,00 0,04 40,00
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 0,20 @090 @046 @400 3,50 0,04 40,00

5 0,20-0,25

5 0,20-0,25-0,3
AM.WT.140.030.1K M1,4x03 025 @100 @046 @400 3,50 0,04 4000 5 0,20-0,25-0,35
AM.WT.160.035.IK M1,6x0,35 028 @120 P060 @400 400 0,05 40,00 5 0,35-0,40

5

5

5

ACTIONMILL whirl-thread AMWT180.035K  M18x035 033 @135 @065 @400 400 005 40,00 0,35-0,460-0,45

0,35-0,40-0,45

AM.WT.200.040.1K M2x0,40 037 @150 @072 @400 4,00 0,06 40,00

N ¥
AM.WT.100.025./K <= Sisainen jaahdytys
x______ AM.WT.250.045.IK  M2,5x0,45 040 @190 @106 @400 600 006 40,00

0,4-0,45-0,50

Kierre: M1 Nousu: 0,25
< GL .
<l L1 - i/ v
Toimitus varastosta.
»
v | . .
2 : B a-INOX-pinnoitettu
A - i
A

" [ &
a a 8
1S 1S x (S
E
A
5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:
= Viisi leikkuusarmaa alkaen M1
= Sisdinen jaahdytys estaa lastujen pakkautumisen
= Erittain suuret syottonopeudet mahdollisia
Esitteet ja » Lyhyet tydstdajat ja luotettava prosessi
lastuamisarvot
» Erittain pitka kestoika

260 ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec .
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Thread-Drill-Mill

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Thread-Drill-Mill

Kierrejyrsin 2xD

Thread-Drill-Mill cooled

140° Z2 -pora

45° upotusviiste

Tehokas a-INOX-pinnoite
takaa pitkan kestoian ja
estdd materiaalin
tarttumisen
leikkuusarmaan.

UF-kovametalli

S

A/Sis'eiiset
jaahdytyskanavat
estavat tyokalun

ylikuumenemisen
titaaniseoksia ja

v

=
3
=

=
T
5

)
£
~

by HB micratec

262

ruostumattomia teraksia
lastuttaessa.

Thread-DOrill-Mill

by HB microtec

TARGETMILL Thread-Drill-Mill | HB microtec

D Pyynto
D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Kierre: o " - )
B Pinnoitettu™: D Kylla D Ei
Poraussywyys:
o Leikkuusuunta:
Viistekulma: B Pinnoittamaton

Kokonaispituus:

[ ] vasen (] Oikea

Tyostettdava materiaali: Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake TARGETMILL Thread-Drill-Mill | HB microtec
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byHBm/chtec Thread-DrI”_MI”

2xD THREAD-DRILL-MILL
Porakierrejyrsin

ARGETMILL Kierteen nimellismitta Tuotenumero Kierrekoko Kierremuoto Alkureika D2 D3 h6 D4 L1 L2 L3 L4 GL
—\ /—
||I|II D1 (mm IIIIII |II IIIIII |II ( III III III III

A
T F TR m YT ETY R TM.TD.M2.040 M2x0.4; 2xD 0,40 $1,60 @155 @400 $320 040 400 500 105 39,00
TMTD.M2.025 M2 M2x0.25;2xD 0,25 @175 ©1,70 @400 $320 030 400 490 105 39,00
< E L4 > 1 TMTD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 @175 @168 0400 @320 045 450 560 105 39,00
NE TR [ TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 @195 @188 @400 @320 030 450 540 105 39,00
\ 10 b | TM.TD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 @185 @178 @400 @320 045 450 560 105 39,00
W \/ TM.TD.M2.3.040 M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 ?1,90 @183 @400 @320 040 480 590 105 39,00
[m] <) - .
<
Q| — 0
\ | TM.TD.M2.5.045 M2,5 M25x0.45;2xD 0,45 @2,05 @197 @400 @320 045 500 610 115 41,00
co0 TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @215 @207 @400 $320 035 490 590 11,5 41,00
45° TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 @207 @400 @320 045 540 660 12,00 41,00
N m
2 e TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 @400 $320 035 530 630 12,00 41,00
- TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @240 P6,00 @450 050 600 7,30 1500 53,00
< | i
- ” TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 $2,65 @255 P6,00 @450 035 600 7,70 1500 53,00
. TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 $2,90 ©2,78 @600 @450 060 7,20 880 1500 53,00
-
TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 @315 (3,03 @600 @450 035 7,00 820 1500 53,00
= TM.TD.M4.070 M4 M&x0.7; 2xD 0,70 @330 (3,16 @600 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 55,00
1S
TM.TD.M4.050 Ma M&x0.5; 2xD 0,50 @350 @336 @600 @450 050 8710 9,50 17,00 55,00
a-INOX-pinnoitettu
TM.TD.M4.5.075 Ma,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 @375 @360 @600 @500 075 9,00 10,90 20,00 57,00
TM.TD.M4.5.050 Ma,5 M4.5x0.5;2xD 0,50 @400 @385 @600 @500 050 9,710 10,60 20,00 57,00
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 P6,00 @600 080 1040 1260 - 60,00
Poraus, jyrsinta ja upotus yhdella tayskovametallityokalulla TM.TD.M5.050 M5 M5x05;2xD 050 @450 @434 @600 $600 050 10,10 11,80 - 60,00
TM.TD.M6.120 M6 Méx1; 2xD 1,00 @500 @480 P800 @660 1,00 12,10 1460 26,00 64,00
Paras tuottavuus TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 (505 @800 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 64,00
o TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 (530 @800 @660 050 12,10 14,00 26,00 64,00
Lyhyemmat sivuajat
TMTD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 @600 @577 @800 @800 100 14710 1680 - 70,00
. e . . TMTD.M7.075 M7 M7x0.75;2xD 0,75 @625 (6,02 @800 @800 0,75 1430 1670 - 70,00
Ei-rautametallit ja titaaniseokset samalla tyokalulla
TMTD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @675 6,50 $10,00 ¥9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 75,00
tyostaa TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 @700 @6,75 $10,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 7500
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 10,00 $9,00 0,75 1580 1840 33,00 7500
Vakiona alkaen M2 TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @750 ©7,25 $10,00 $9,00 0,550 16,10 1840 33,00 75,00

Toimitusaika: 3-4 viikkoa
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TARCITDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBm/chtec Thread-DrI”_MI”

2xD THREAD-DRILL-MILL cooled

Porakierrejyrsin =
” BNE

TARGETMILL Kierteen nimellismitta Tuotenumero Kierrekoko Kierremuoto
<— sisdinen jdahdytys (mm)
I | . TM.TD.M2.040.ITK M2 M2x0.4; 2xD 0,40 ?1,60 @155 @600 (320 040 400 500 10,50 50,00
Thread-Drill-Mill Nousu P: 40
TM.TD.M2.025.ITK M2 M2x0.25; 2xD 0,25 ?1,75 ©1,70 @600 320 030 400 490 10,50 50,00
< = L4 > TM.TD.M2.2.045.ITK M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 ?1,75 @168 @600 $320 045 450 560 10,50 50,00
NE TR TM.TD.M2.2.025.ITK M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 ?195 @188 @600 320 030 450 540 10,50 50,00
\ 10 b | e TM.TD.M2.3.045.ITK M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 ?1.85 1,78 @600 320 045 450 560 10,50 50,00
A . TM.TD.M2.3.040.ITK M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 1,90 ©183 @600 @320 040 480 590 10,50 50,00
al O
s 3 . TM.TD.M2.5.045.ITK M2,5 M2.5x0.45;2xD 0,45 @2,05 ©197 @600 @320 045 500 610 11,50 50,00
- N TM.TD.M2.5.035.ITK M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @215 2,07 @600 @320 035 490 590 11,50 50,00
60° ~
45° TM.TD.M2.6.045.ITK M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 2,07 @600 @320 045 540 660 12,00 50,00
N m
2 e TM.TD.M2.6.035.ITK M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 2,17 6,00 320 035 530 630 12,00 50,00
TM.TD.M3.050.ITK M3 M3x0.5; 2xD 0,50 $2,50 @2,40 @800 @450 050 600 7,30 1500 68,00
|
TM.TD.M3.035.ITK M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @265 (2,55 @800 @450 035 600 7,70 1500 68,00
TM.TD.M3.5.060.ITK M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 2,90 (2,78 @800 @450 060 7,20 880 1500 68,00
TM.TD.M3.5.035.ITK M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?3,15 3,03 @800 @450 0,35 7,00 820 1500 6800
TM.TD.M4.070.ITK M M4x0.7; 2xD 0,70 ?3,30 @3,16 @800 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 68,00
TM.TD.M4.050.ITK M4 M4x0.5; 2xD 0,50 ®350 (3,36 @800 @450 050 8710 9,50 17,00 68,00
a-INOX-pinnoitettu
TM.TD.M4.5.075.ITK M&4,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 ®3,75 @360 @800 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 68,00
TM.TD.M4.5.050.ITK M4,5 M&45x0.5;2xD 0,50 @400 (3,85 @800 @500 050 9,10 10,60 20,00 68,00
TM.TD.M5.080.ITK M5 M5x0.8; 2xD 0,80 04,20 @404 @800 @580 080 1040 12,60 22 68,00
Poraus, jyrsintd ja upotus yhdella tayskovametallityokalulla TMTD.M5.050.ITK M5 M5x0.5; 2xD 050 @450 @434 @800 $580 05 10,10 11,80 22 68,00
TM.TD.M6.120.ITK M6 M6x1; 2xD 1,00 ?500 (@480 $10,00 P6,60 1,00 12,10 14,60 26,00 84,00
Paras tuottavuus TM.TD.M6.075.ITK M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 @505 $10,00 ¥6,60 0,75 12,10 14,30 26,00 84,00
L TM.TD.M6.050.ITK M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 @530 $10,00 @660 0,5 12,10 14,00 26,00 84,00
Lyhyemmat sivuajat
TM.TD.M7.100.ITK M7 M7x1; 2xD 1,00 @6,00 (5,77 $10,00 8,00 1,00 14710 1680 30 84,00
: L . . TM.TD.M7.075.ITK M7 M7x0.75; 2xD 0,75 ?6,25 (6,02 $10,00 P800 0,75 1430 16,70 30 84,00
Ei-rautametallit ja titaaniseokset samalla tyokalulla
TM.TD.M8.125.ITK M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @6,75 $6,50 $12,00 @9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 101,00
tyostaa TM.TD.M8.100.ITK M8 M8x1; 2xD 1,00 ®7,00 6,75 $12,00 9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 101,00
TM.TD.M8.075.ITK M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 $12,00 P9,00 0,75 15,80 18,40 33,00 101,00
VVakiona alkaen M2, sisadisella jaahdytyksella TM.TD.M8.050.ITK M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $12,00 $9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 101,00

Toimitusaika 3-4 viikkoa
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ACTIONMILL

by HB microtec

HPC - HSC - TSC

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Tuotekuva Tuotenimike Sivu

i 7,75;?0%55;’; INOX-Cord cooled 278
ALTICWMILL INOX-Cord 282
ALTICuMILL INOX-HPC cooled 286
ALTICUMILL INOX-HPC 290
ALTISWMILL 2xD INOX-Finish cooled 294
ACTICWMILL 3xD INOX-Finish cooled 296
i “;’L'U‘ﬁﬂﬂ',!; 2xD Alu-Finish cooled 298
P “;]'L'U'z”,lﬂjl; 3xD Alu-Finish cooled 300
fraal ‘;;"}1"1”‘,’; 2xD Steel-Finish cooled 302
bzt -;-"/'1”,’117’; 3xD Steel-Finish cooled 304
ALIZowMILL 2xD INOX-Finish 308
ALTICWMILL 3xD INOX-Finish 310
el 2xD Alu-Finish 312
ALTICMMILL 3xD Alu-Finish 314
b=l “""’!!Eﬂ',!; 2xD Steel-Finish 316
SemE -v"!r'j'g/{{;!; 3xD Steel-Finish 318
ALIZSwMILL 4xD INOX-Finish XL 322
ALTICWMILL 5xD INOX-Finish XXL 324
ALIZCwMILL 4xD Alu-FinishXL 326
ALTISWMILL 5xD Alu-FinishXXL 328
ILIZGWMILL 4xD Steel-FinishXL 330
ALTICMMILL 5xD Steel-FinishXXL 332
ACTICwMILL 2xD INOX-Trochoid cooled 336
ACTISHMILL 3xD INOX-Trochoid cooled 338
o ;;;:,;'ﬂ{{-,!; 2xD INOX-Trochoid cooled torus 340
fratd ;;;;-MI% 3xD INOX-Trochoid cooled torus 342
e ;[;;:MIZ',!; 2xD Alu-Trochoid cooled 344
ALTITMMILL 3xD Alu-Trochoid cooled 346
St ;L’;"MIL/’; 2xD Alu-Trochoid cooled torus 348
i ;L’;;’M{ﬂ' 3xD Alu-Trochoid cooled torus 350

268

Sisallysluettelo | HB microtec

Tuotekuva Tuotenimike Sivu

—;;,’;;’M{H; 2xD Steel-Trochoid cooled 352
St ;‘,’;"MIL/'; 3xD Steel-Trochoid cooled 354
S ;;,’:‘;M{&!; 2xD Steel-Trochoid cooled torus 356
S ;‘,’::M{HH- 3xD Steel-Trochoid cooled torus 358
ALIZowMILL 2xD INOX-Trochoid 362
ALTISHMILL 3xD INOX-Trochoid 364
ALTiowMILL 2xD INOX-Trochoid torus 366
et “"/';mg;% 3xD INOX-Trochoid torus 368
ACTiGwMILL 2xD Alu-Trochoid 370
oz -'""A'Lmﬂg,l; 3xD Alu-Trochoid 372
i ‘"'jﬂiﬁ,’; 2xD Alu-Trochoid torus 374
Lozs -"";ﬂi{;,’; 3xD Alu-Trochoid torus 376
i ‘"';{Qﬂihl; 2xD Steel-Trochoid 378
ACTIGMMILL 3xD Steel-Trochoid 380
‘"';eﬂﬁhl;@ 2xD Steel-Trochoid torus 382
Lot -"'Sfpﬂiﬁ% 3xD Steel-Trochoid torus 384
ALIZCwMILL 4xD INOX-Trochoid XL 388
ACTIGWMILL 5xD INOX-Trochoid XXL 390
it ‘ﬂ;u';ﬂﬂ;!; 4xD INOX-Trochoid XL torus 392
ALTICWMILL 5xD INOX-Trochoid XXL torus 394
<owMILL 4xD Alu-TrochoidXL 396
ACTIGUMILL 5xD Alu-TrochoidXXL 398
ALIZCwMILL 4xD Alu-TrochoidXL torus 400
ALTICHMILL 5xD Alu-TrochoidXXL torus 402
Gl “;",'MH'X'; 4xD Steel-TrochoidXL 408
ALTICWMILL 5xD Steel-TrochoidXXL 410
i “;",'Mﬂ'xl; 4xD Steel-TrochoidXL torus 412
patd ‘;Z,"T,’me',l;’x'xlf 5xD Steel-TrochoidXXL torus 414
ACIZoWMILL TRIPLE FUNCTION Z4 & 76 416
Jyrsinndn vianmddritys Kaavat 422

424
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ACTIONMILL

HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

VakigjyrsintyGkalut Vakiojyrsintyékalut

ACTIONMILL INOX Cord cooled ACTIONMILL INOX Cord

@ 4,0-@ 12,0(2xD), Y-IK @ 4,0-@12,0(2xD)

ACTIONMILL INOX Finish cooled ACTIONMILL Alu Finish cooled

@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK @ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

Sivu 282

INOX-materiaalien, rouhinta

Sivu 294

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:

m Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4-@12 m Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4—@12 m Tehokas HSC-jyrsin @4-@16 m Tehokas HSC-jyrsin P4-@16

® Y-muotoinen sisdinen jaahdytys ® Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja ® Y-muotoinen sisdinen jdahdytys ® Y-muotoinen sisdinen jaahdytys

® Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, rouhinta ® Jyrsimen suojattu, terava nurkka = Jyrsimen suojattu, terava nurkka
INOX-materiaalien, rouhinta m Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

= Lyhyet lastut pidentavét kestoikad = Lyhyet tydstoajat ja luotettava m Soveltuu TSC-jyrsintaan = Soveltuu TSC-jyrsintaan

® Lyhyet tydstoajat ja luotettava prosessi m Pitka kestoika ja luotettava viimeistelyprosessi m Pitkd kestoiki ja luotettava viimeistelyprosessi
prosessi m Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan

® Kromiton pinnoite esta laakintitekniikan osien ristikontaminaation ® Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan ® Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation osien ristikontaminaation osien ristikontaminaation

m Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja m Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin

ja alumiiniseosten, viimeistely

ACTIONMILL INOX HPC cooled

@ 4,0-@ 12,0 (2xD), Y-IK

Sivu 298
ACTIONMILL INOX Finish

ACTIONMILL INOX HPC
@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

ACTIONMILL Steel Finish cooled
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

Lyhyt kuvaus:
Tehokas HPC-jyrsin @4—@12

® Y-muotoinen sisdinen jadahdytys

m Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja
INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely

m Yleiskdyttoinen
m Pitka kestoika ja prosessivarmuus

= Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Lyhyt kuvaus:

Tehokas HPC-jyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja
INOX-materiaalien, rouhinta ja viimeistely

Yleiskayttoinen
Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Lyhyt kuvaus:

]

]

]

]

]

® Vaativien materiaalien, kuten

Tehokas HSC-jyrsin @4-@316
Y-muotoinen sisdinen jadhdytys

Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Soveltuu TSC-jyrsintadn

Pitka kestoika ja luotettava
viimeistelyprosessi

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

Lyhyt kuvaus:
= Tehokas HSC-jyrsin 4316

® Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Soveltuu TSC-jyrsintaan

Pitka kestoika ja luotettava viimeistelyprosessi

Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja
INOX-materiaalien, rouhinta

Sivu 286

Sivu 308

Sivu 290 Sivu 302
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ACTTONMILL HBlicrotec

by HB microtec

VakigjyrsintyGkalut Vakiojyrsintyékalut

ACTIONMILL INOX Trochoid cooled

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; EF ja ER saatavana

ACTIONMILL Steel Finish XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (LxD & 5xD)

ACTIONMILL Steel Finish
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

ACTIONMILL Alu Finish
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

Lyhyt kuvaus:
m Tehokas HSC-jyrsin @4—@16

m Jyrsimen suojattu, terava nurkka
m Soveltuu TSC-jyrsintaan

m Pitka kestoika ja luotettava viimeistelyprosessi

m Kromiton pinnoite estaa ldakintatekniikan
osien ristikontaminaation

m Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin
ja alumiiniseosten, viimeistely

?

Lyhyt kuvaus:
m Tehokas HSC-jyrsin @4-316

M Jyrsimen suojattu, terava nurkka
m Soveltuu TSC-jyrsintaan

m Pitka kestoika ja luotettava
viimeistelyprosessi

= Kromiton pinnoite estaa laakintatekniikan
osien ristikontaminaation

m Vaativien materiaalien, kuten
runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Sivu 316

Lyhyt kuvaus:
m Jyrsimen suojattuy, terdva nurkka

m Tehokas viimeistelyjyrsin 34016, Z6

® Laadukkaat ja tarkat pinnat

m Pitka kestoika ja prosessivarmuus

m Vaativien materiaalien, kuten
runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Sivu 330

Lyhyt kuvaus:
m Leikkuupituus 2xD ja 3xD, tehokas HTC-jyrsin
PL-p16

B Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa
varinaa
m Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen
luotettavaan rouhintaan

® Jyrsimen suojattu, terava nurkka

| Sivu 330] Sivu 336
ACTIONMILL Alu Trochoid cooled ACTIONMILLSteel Trochoid cooled

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; EF ja ER saatavana @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; EF ja ER saatavana

ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL ACTIONMILL Alu Finish XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Lyhyt kuvaus:
m Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Tehokas viimeistelyjyrsin @4-@16, 26

Laadukkaat ja tarkat pinnat

m Pitka kestoika ja prosessivarmuus

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin
ja alumiiniseosten, viimeistely

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja
INOX-materiaalien, viimeistely

I

Lyhyt kuvaus:
m Jyrsimen suojattu, terava nurkka

m Tehokas viimeistelyjyrsin @4-@16, Z6

m Laadukkaat ja tarkat pinnat

m Pitkd kestoika ja prosessivarmuus

m Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin
ja alumiiniseosten, viimeistely

Lyhyt kuvaus:
m Tehokas HTC-jyrsin @4-@16

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sdrmamuotoilu vaimentaa
varinaa
m Sisdinen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

B Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen
luotettavaan rouhintaan

® Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Lyhyt kuvaus:
m Tehokas HTC-jyrsin @4-@16

m Epadtasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa
varinaa
m Sisainen lastuamisnesteen syottd, Y-ulostulo

m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen
luotettavaan rouhintaan

® Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Sivu 344 Sivu 352

Sivu 322 Sivu 326
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ACTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec

VakigjyrsintyGkalut

ACTIONMILL INOX Trochoid ACTIONMILL Alu Trochoid

@ 4,0 — @ 16,0 (2xD & 3xD), EF ja ER saatavana

Sivu 362

ACTIONMILLSteel Trochoid

@ 4,0 — @ 16,0 (2xD & 3xD), EF ja ER saatavana

Sivu 370

ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL

Vakiojyrsintyékalut

ACTIONMILL Alu Trochoid XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD); EF ja ER saatavana

Sivu 396

ACTIONMILL TRIPLE FUNCTION

@ 4,0 — @ 16,0 (2xD & 3xD), EF ja ER saatavana @ 4,0 — @ 16,0 (4xD & 5xD); EF ja ER saatavana @4,0-@16,0
Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus:
m Tehokas HTC-jyrsin @4—@16 m Tehokas HTC-jyrsin @4—@16 m Kolme toimintoa @3-@16, yksildllisesti

|

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyodston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa
vdrinaa
m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen

luotettavaan rouhintaan

m Jyrsimen suojattu, terava nurkka

274

Sivu 378

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat
takaavat varinattéman tyoston

m Erityinen sdrmamuotoilu vaimentaa
varindd

m Tehotyokalu trokoidijyrsintddn

B Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen
luotettavaan rouhintaan

B Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Sivu 388

Vakiojyrsintyokalut | HB microtec

kayttokohteeseen sovitettuna
Lyhyemmat tyostoajat
Parempi prosessivarmuus
Lisaa konekapasiteettia
Laadun parantaminen

Erinomainen hinta-laatusuhde

Sivu 416

Vakiojyrsintyokalut | HB microtec

ACTIONMILL Steel Trochoid XL & XXL

@ 4,0 — @ 16,0 (4xD & 5xD); EF ja ER saatavana

Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: Lyhyt kuvaus: : Lyhyt kuvaus:
y m Tehokas HTC-jyrsin @4—@16 ] m Tehokas HTC-jyrsin @4—@16 m Tehokas HTC-jyrsin @4—@16 m Tehokas HTC-jyrsin @4—@16
m Epatasainen jako takaa varinattdman tyoston m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat
takaavat varinattoman tyoston takaavat varinattéman tyéston
m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa \ m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa
varinaa varinaa varinaa varinaa
® Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen ® Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan = Tehotyokalu trokoidijyrsintaan
luotettavaan rouhintaan luotettavaan rouhintaan
m Jyrsimen suojattu, terava nurkka m Jyrsimen suojattu, terava nurkka m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen
luotettavaan rouhintaan luotettavaan rouhintaan
® Jyrsimen suojattu, terdva nurkka ® Jyrsimen suojattu, terava nurkka

Sivu 408
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_CURD cooled

INOX-CORD cooled

Bu-012,4
leikkuusarmaa.

Nurkkasade ER 0,3
halkaisijalla @ 4 jaER 0,5
alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

GL?

Tehokas a-INOX-pinnoite - L <
takaa pitkan kestoian ja & L1 ‘L
Y-muotoisesti avautuvat estii materiaalin =
2 -
jaahdytyskanavat tarttumisen 3 e - g
estavat leikkuusdrmaan. = ]
ylikuumenemisen. g o R
D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Pintakasitelty aallotettu
geometria (sarmien Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
esikasittely). D GL. ER: o ) ) .
D Pinnoitettu : D Kylla D Ei
D2 La: Z:
Lamposhokkeja kestava, D Pinnoi Leikkuusuunta:
erittdin hienorakeinen ja D La: Innoittamaton
murtositked [ ] vasen [ ] Oikea
tayskovamedtalli.
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
2
E 1 Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
Q
S
.
S
=<

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetddn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

by HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_CURD cooled

INOX-CORD cooled

@ Tuotenumero
. %' AM.CORD.03968.10.06.[K ~ @#3,968  5/32" ®380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
/
L Lo AM.CORD.04.10.06.IK @ 4,000 - ®380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.04762.14.06K @ 4,762  3/16" @450  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.05.14.06.IK ? 5,000 - @480  @6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06.[K ~ @5556  7/32 $520 (06,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ L AM.CORD.06.14.06.IK @ 6,000 - 570 06,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
<—Sjsdinen jaahdytys
A X AM.CORD.0635.14.08.IK @ 6,350 1/4" @600 (8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
Tuotenimi D1: 4,0 mm
AM.CORD.7144.18.08.IK @746 9/32" 690  (?8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.7938.18.08.IK $7938  5/16" @780  ©800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.08.18.08.IK @ 8,000 - ®780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.9525.22.10.IK 09,525 3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.10.22.10.IK @ 10,000 - $9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.111125.26.12.1K ©@11,1125 7/16"  ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB
AM.CORD.12.26.12.IK ? 12,000 - $11,70 #1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

m Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

Esitteet ja

Erinomainen suorituskyky
lastuamisarvot

Erinomainen hinta-laatusuhde

278 ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-CORD cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec INOX-CORD

INOX-CORD

OL—-012,4
leikkuusarmaa.

Nurkkasade ER 0,3
halkaisijalla @ 4 jaER 0,5
alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

GL?

Tehokas a-INOX-pinnoite - L <
takaa pitkan kestoian ja % L1 ‘.
estaa materiaalin k = =,
tarttumisen é S e e e §
leikkuusdrmaan. = ] -
o &,i 10%D3 x 45°
=1
D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Pintakasitelty aallotettu
geometria (sarmien Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
esikasittely). D GL. ER:
D Pinnoitettu”: D Kylla D Ei
Dy: Lq: Z:
Lamposhokkeja kestava, o Leikkuusuunta:
erittain hienorakeinen ja D Lz: ) Pinnoittamaton
murtositked [ ] vasen [ ] Oikea
tayskovamedtalli.
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
-
S Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
-
3 |
e 1
; g * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetddn parhaiten sopivaa pinnoitetta.
—
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-CORD

INOX-CORD

Tuotenumero
%'/‘ AM.CORD.03968.10.06 ?¢3968  5/32" $380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
e AM.CORD.04.10.06 @ 4,000 - $380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.04762.14.06 @4,762  3/16" @450  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.05.14.06 ? 5,000 - @480 (06,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
ACTIONMILL  U1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06 @5556  7/32" $520  ©6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - ¢ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
A X AM.CORD.0635.14.08 ? 6,350 1/4" @600 (8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
Tuotenimi D1:4.0mm AM.CORD.7144.18.08 @764  9/32" ®690 (@800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.7938.18.08 $7938  5/16" $780 (800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.08.18.08 ? 8,000 - $780 (800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.9525.22.10 09,525 3/8" $920 @1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.111125.26.12  @11,1125 7/16"  ©10,80 (#1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB
AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - $11,70 1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

B Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.CORD.04.10.06.HB

Toimitus varastosta.

@ D1

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas aaltoprofiilijyrsin @4-@12

Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, rouhinta

Lyhyet lastut pidentavat kestoikaa

Esitteet ja

Erinomainen suorituskyky
lastuamisarvot

Erinomainen hinta-laatusuhde
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC cooled

INOX-HPC cooled

Pu—-@12,4
Nurkkasade ER 0,3 leikkuusdarmaa.
halkaisijalla @ 4 ja ER 0,5
alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

Y-muotoisesti avautuvat

GL;

jaahdytyskanavat
estavat
ylikuumenemisen.

L2

Tehokas a-INOX-pinnoite % - e
takaa pitkan kestoian ja & ]

@D1 he

estdd materiaalin
tarttumisen

o o 10%D3 x 45°
leikkuusarmaan. g &
D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
D1 GL: ER:
! (] Pinnoitettu™: [ ] Kyna (] E
D>: Lq: Z:
o Leikkuusuunta:
Ds: Lo: ] Pinnoittamaton
Lamposhokkeja kestavd, [ vasen (] Oikea
erittain hienorakeinen ja
murtositkea i o o e
. . Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
tayskovametalli.
o
9
Q
8
§ Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
S
=

by HB micratec

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC cooled

INOX-HPC cooled

Tuotenumero HB-varsi

AM.HPC.03968.10.06.IK 3968  5/32" 380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 - 380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.04762.14.06.IK @4,762  3/16" @450  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.05.14.06.IK (5,000 - @480  (?6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.HPC.05556.14.06.IK @5556  7/32 $520  (?6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ o AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 - 570 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
<—Sjsdinen jadhdytys
A X AM.HPC.0635.14.08.IK ? 6,350 1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
Tuotenimi D1: 4,0 mm
AM.HPC.7144.18.08.IK @744  9/32" $690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7938.18.08.IK $7938  5/16" @780 800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.08.18.08.1K @ 8,000 - ®780  ©800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.9525.22.10.IK 09,525 3/8" $920 (10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 - $9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AMHPC.111125.26.12/1K @ 11,1125 7/16"  @1080 @1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB
AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 - 11,70 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

B Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.HPC.04.10.06./IK.HB

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas HPC-jyrsin @4—@12

= Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely
kuten CoCr- ja INOX-materiaalien
Esitteet ja » Pitka kestoika ja prosessivarmuus
lastuamisarvot
= Yleiskayttoinen
» Erinomainen hinta-laatusuhde

286 ACTIOMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NDX’HPC

INOX-HPC

Pu-012,4
Nurkkasade ER 0,3 leikkuusarmaa.
halkaisijalla @ 4 ja ER 0,5
alkaen @ 6 suojaa
leikkuunurkkaa.

GL;
L2
Tehokas a-INOX-pinnoite % - e

takaa pitkan kestoian ja

@D1 he

estdd materiaalin
tarttumisen

o o 10%D3 x 45°
leikkuusarmaan. g &
D Tilaus Tilausnumero: [j Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dq: GL: ER:
(] Pinnoitettu™: R (] Ei
D2 La Z:
o Leikkuusuunta:
Ds: Lo: ] Pinnoittamaton
Lamposhokkeja kestava, [ ] vasen [ ] Oikea
erittain hienorakeinen ja
murtositked Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
tayskovametalli.
o
L
Q
8
& Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkild:
T
S
=

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

by HB micratec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NDX’HPC

INOX-HPC

Tuotenumero HB-varsi

AM.HPC.03968.10.06 3968  5/32" @380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04.10.06 @ 4,000 - @380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @4762  3/16" @450 (6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 - @480 (6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL L% 10.0 mm D3:6,0mm AM.HPC.05556.14.06 @555  7/32" ®520  ©6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ AM.HPC.06.14.06 ? 6,000 - ¢ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

A X AM.HPC.0635.14.08 @ 6,350 1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB

Tuotenimi D1:4.0mm AM.HPC.7144.18.08 @744  9/32" @690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7938.18.08 ®7938  5/16" @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.08.18.08 @ 8,000 - @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.9525.22.10 ? 9,525 3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 - $9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.111125.26.12 $11,1125 7/16"  $1080 @1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

B Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.HPC.04.10.06.HB

Toimitus varastosta.

m a-INOX-pinnoitettu

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Tehokas HPC-jyrsin @4—@12

= Vaativien materiaalien rouhinta ja viimeistely
kuten CoCr- ja INOX-materiaalien
Esitteet ja » Pitka kestoika ja prosessivarmuus
lastuamisarvot
= Yleiskayttoinen
» Erinomainen hinta-laatusuhde
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Finish cooled

INOX-Finish cooled Alu-Finish cooled

@ 4 - @ 16, 6 leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa varinattoman
tyoston.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Y-muotoisesti avautuvat Y-muotoisesti avautuvat

. N

jaahdytyskanavat GL:
Jadhdytyskanavat Tehokkaat pinnoitteet takaavat Je st'av\'z/ity L
els.iavat ) pitkan kestoian ja estavat likuumenemisen Erxss u )
ylikuumenemisen. materiaalin tarttumisen Y ' i

= \*\\\ =gy T wl_
i T— T S N N S I I | 2
leikkuusarmiin. 8 \\u\\\\\\‘ gJ
P o q/ 10%D3 x 45°
o 4 8 &
/ 2, \
D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Pintakasitelty Pintakasitelty
i i leikkuugeometria.
leikkuugeometria. & Mitat: Pinnoite: Jaghdytyskanavat:
D GL: EF: "
(] Pinnoitettu™: BRE (] Ei
D2: Lq: Z:
o Leikkuusuunta:
/ Lampdshokkeja kestava, erittain \ Ds: Ly D Pinnoittamaton
h|enora.l.<e|nenjamurt05|tkea D Vasen D Oikea
tayskovametalli.
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
c} @
3 ~f
] ;‘E Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
= 4 Eg
4 < c
I e
35 H
FE Q=<
.y o
| gl I"é
| gé * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX_FInlsh cooled

EF (mm)
terava

Tuotenumero

2xD INOX-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.FINISH.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - ®380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.14.06.1K.01 @u4762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.1K.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.14.06.IK.01 ? 6,000 - $570  ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.FINISH.0635.14.08.IK.01 $6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm Sisdinen jashdytys AM.FINISH.7144.18.08.IK.01 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.18.08.IK.01 ®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.18.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.22.10.IK.01 9,525 (3/8" @920 {1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70  $10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMFINISH.111125.26.12/K.01 @11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

1 AMFINISH.12700.26.141K01 12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMFINISH.142875.29.16.K.01 @ 14,2875 (9/16" (13,90 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.32.16.IK01  @15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.32.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

m a-INOX-pinnoitettu

W Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX_FInlsh cooled

terava

3XD INOX-FiniSh COOIEd Tuotenumero EF (mm)

N AMFINISH.03968.13.06.IK01  @3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.IK.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMFINISH.04762.15.06.IK01  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.1806.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A X AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm Sisdinen jashdytys AM.FINISH.7144.22.08.IK.01 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.01 $7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.01 ¢9,525 (3/8" (920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.121K.01 © 11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

o AM.FINISH.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

1 NN AMFINISH.12700.38.14IK01  @12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

2 AMFINISH.142875.43.16.K.01 @ 14,2875 @9/16" @#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.48.16.IK01 @ 15875 @5/8" 1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.48.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m a-INOX-pinnoitettu

W Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.IK.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Esitteet ja

_ Laadukkaat ja tarkat pinnat
lastuamisarvot

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

296 ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish cooled

2xD Alu-Finish cooled EF (mm)

terava

AM.FINISH.03968.10.06.I1K.02 ?#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.1K.02 @ 4,000 - 380 0600 10,00 18,00 0,03
AM.FINISH.04762.14.06IK02 @ 4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03
AM.FINISH.05.14.06.1K.02 @ 5,000 - @480 0600 1400 20,00 0,03
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.061K02  @#5556 @7/32" ©520 @600 1400 22,00 0,03
N ¥ - AM.FINISH.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - 570 @600 1400 22,00 0,03
<— Pinnoite

A A * AM.FINISH.0635.14.08.1K.02 6350 @1/4" 600 @800 14,00 22,00 0,03

Tuotenimi D1: 4,0 mm Sisdinen jaahdytys
AM.FINISH.7144.18.08.1K.02 @744 ©9/32" $690 @800 18,00 26,00 0,03
aL AM.FINISH.7938.18.08.1K.02 7938 @5/16" @780 @800 18,00 26,00 0,03
A " AM.FINISH.08.18.08.1K.02 ? 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05
AM.FINISH.9525.22.10.1K.02 9525 (@3/8" $920 G1000 22,00 32,00 0,05
AM.FINISH.10.22.10.1K.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05
AM.FINISH.111125.26.12.IK02 ©@11,1125 @ 7/16" $10,80 $12,00 26,00 36,00 0,05
AM.FINISH.12.26.12.1K.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12700.26.14.1K.02 @#12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10
AM.FINISH.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - ?#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10
AM.FINISH.142875.29.16.IK.02 (14,2875 @#9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10
AM.FINISH.15875.32.16.1K.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10
AM.FINISH.16.32.16.I1K.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10

B-TITAN-pinnoitettu

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.1K.02.HB

Toimitus varastosta.

Suojattu, terava nurkkaviiste.

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Esitteet ja Alumiiniseokset
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

298 ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec . M




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish cooled

terava

3xD Alu-Finish cooled EF (m)

AM.FINISH.03968.13.06.1K02 #3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.02 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMFINISH.04762.15.06.1K02 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13,0 mm D3: 6.0 mm AM.FINISH.05556.18.06.IK02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinoite AM.FINISH.06.18.06.1K.02 @ 6,000 - 570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A x AM.FINISH.0635.20.08.1K.02 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm Sisdinen jashdytys AM.FINISH.7144.22.08.1K.02 @744 ©9/32" ($690  $800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

) aL - AM.FINISH.7938.24.08.1K.02 7,938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.1K.02 9525 (@3/8" $920 (@1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AMFINISH.111125.34.12.1K.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.1K.02 @ 12,000 - 11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.IK02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.15875.48.16.1K02 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 4800 52,00 0,10 83,00 HB

B-TITAN-pinnoitettu AM.FINISH.16.48.16.1K.02 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.I1K.02.HB

Toimitus varastosta.

Suojattu, terava nurkkaviiste.

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Esitteet ja Alumiiniseokset
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

300 ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

! ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Steel-Finish cooled

EF (mm)
terava

Tuotenumero

2xD Steel-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.03 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.FINISH.04.10.06.IK.03 @ 4,000 - ®380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.14.06.IK.03 @u4762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.14.06.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.IK.03 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.14.06.IK.03 ? 6,000 - $570  ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.FINISH.0635.14.08.1K.03 $6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm Sisdinen jashdytys AM.FINISH.7144.18.08.IK.03 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.18.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.22.10.IK.03 9,525 (3/8" @920 {1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70  $10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.26.12.IK.03 ©11,1125 @#7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

o AM.FINISH.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

1 NSNS AMFINISH.12700.26.14IK03  @#12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMFINISH.142875.29.16.K.03 @ 14,2875 (9/16" (13,90 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.32.16.IK03  @15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.32.16.IK.03 @ 16,000 - 1570 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

m y-Steel-pinnoitettu

W Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.I1K.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

302 ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

! ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Steel-Finish cooled

3xD Steel-Finish cooled

EF (mm) .
Tuotenumero _ HB-varsi
terava

AMFINISH.03968.13.06.IK03 ~ ©3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMFINISH.04762.15.06.IK03  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.1806.IK03 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.1K.03 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm Sisdinen jashdytys AM.FINISH.7144.22.08.IK.03 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.03 $7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.03 ¢9,525 (3/8" (920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.121K.03 © 11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

o AM.FINISH.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

1 NSNS AMFINISH.12700.38.14IK03  @12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

2 AM.FINISH.142875.43.16.K.03 (@ 14,2875 @9/16" @#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.48.16.IK03 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.48.16.IK.03 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m y-Steel-pinnoitettu

W Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.IK.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec F[nlsh

INOX-Finish Alu-Finish

@ 4 - @ 16, 6 leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa varinattoman
tyoston.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

GL#

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkan kestoian ja estdvat
materiaalin tarttumisen

EF x 457 L1

leikkuusarmiin.
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish

ZXD INOX'FiniSh Tuotenumero = (mm)
terava
N AM.FINISH.03968.10.06.01 $3968 @5/32" @380 (6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
! AM.FINISH.04.10.06.01 @ 4,000 - 380 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.01 @u762 @3/16" @450  B6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.14.06.01 @ 5,000 - @480 (6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L1: 10.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.01 @5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.14.06.01 ? 6,000 - $570  ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.FINISH.0635.14.08.01 $6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Tuotenimi P1:4.0mm AM.FINISH.7144.18.08.01 @744 @9/32" @690 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
) cL . AM.FINISH.7938.18.08.01 ¢7938 @5/16" ©$7,80 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
) > X AM.FINISH.08.18.08.01 ? 8,000 - ®780 @800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
g AM.FINISH.9525.22.10.01 $9,525 (@3/8" $920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
& L1 5 l AM.FINISH.10.22.10.01 @ 10,000 - 9,70  $10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
y A AM.FINISH.111125.26.12.01 $11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
- AM.FINISH.12.26.12.01 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
% ! AM.FINISH.12700.26.14.01 12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.01 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
2 E E AM.FINISH.142875.29.16.01 @ 14,2875 ©$9/16" ©1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.15875.32.16.01 15875 @5/8" (@$1550 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.32.16.01 @ 16,000 - 1570 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

m a-INOX-pinnoitettu

B Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

308 ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec . M




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish

3xD INOX-Finish

EF (mm) .
Tuotenumero 5 _ HB-varsi
terava

N AM.FINISH.03968.13.06.01 3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.01 4762 ©@3/16" @450 @600 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.01 5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.18.06.01 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.01 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm AM.FINISH.7144.22.08.01 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

. el . AM.FINISH.7938.24.08.01 $7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

) 5 X AM.FINISH.08.24.08.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

> AM.FINISH.9525.30.10.01 ¢9,525 (3/8" (920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

& L1 5 l AM.FINISH.10.30.10.01 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

y A AM.FINISH.111125.34.1201  ©$11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
- AM.FINISH.12.36.12.01 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

% ! AM.FINISH.12700.38.14.01 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.43.24.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

2 g E AMFINISH.142875.43.1601 (14,2875 @$9/16" @$1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.15875.48.16.01 @15875 @5/8" @1550 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.48.16.01 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m a-INOX-pinnoitettu

B Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-ty6kaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten titaanin ja INOX-materiaalien, viimeistely

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

310 ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish

ZXD AIU'FiniSh Tuotenumero : & (mm)

terava

N AM.FINISH.03968.10.06.02 $#3968 (@5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
! AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.14.06.02 PLu762 @3/16"  P4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  L7: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.02 @5556 @7/32" 0520 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
N K AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

<—Pinnoite

A A AM.FINISH.0635.14.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Tuotenimi O1:4.0mm AM.FINISH.7144.18.08.02 @744  @9/32" @ 6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.7938.18.08.02 $#7938 (@5/16" @780 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.08.18.08.02 ( 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.FINISH.9525.22.10.02 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.10.22.10.02 ? 10,000 - $9,70 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.111125.26.12.02 $11,1125 @7/16" (31080 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12.26.12.02 @ 12,000 - ?11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12700.26.14.02 @12,700 @1/2" @ 12,40 (@ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.14.28.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.15875.32.16.02 @#15875 @5/8" P1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.16.32.16.02 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

B-TITAN-pinnoitettu

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Toimitus varastosta.

Suojattu, terava nurkkaviiste.

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Esitteet ja Alumiiniseokset
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

312 ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish

terava

3XD AIU'FiniSh Tuotenumero 5 EF (mm)

N AM.FINISH.03968.13.06.02 3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.02 4762 ©@3/16" @450 @600 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.02 5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.02 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm AM.FINISH.7144.22.08.02 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.02 $9,525 (3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.1202  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AMFINISH.142875.43.1602 (14,2875 @$9/16" @$1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.15875.48.16.02 @15875 @5/8" @1550 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

B-TITAN-pinnoitettu AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Toimitus varastosta.

Suojattu, terava nurkkaviiste.

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Esitteet ja Alumiiniseokset
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

314 ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy HE microtee Steel-Finish

2xD I-Finish EF (mm)
X ee - Inls Tuotenumero e
terava
AM.FINISH.03968.10.06.03 #3968 @5/32" @380 ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 - @380 (@6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.03 @4762 @3/16" @450  ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.14.06.03 @ 5,000 - @480 (6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH. .14.06. 7/32" 2 14 22 HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm SH.05556.14.06.03 @555 @7/3 @520 (6,00 .00 ,00 0,03 58,00
X N ¥ AM.FINISH.06.14.06.03 ? 6,000 - $570  @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04.10.06.03 <« Pinnoite
A A AM.FINISH.0635.14.08.03 #6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Tuotenimi D1: 4,0 mm
AM.FINISH.7144.18.08.03 @764 @$9/32" @690  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
cL AM.FINISH.7938.18.08.03 $7938 @5/16" ©7,80 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
A > | AM.FINISH.08.18.08.03 @ 8,000 - @780 (@800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
< > AM.FINISH.9525.22.10.03 #9525 @3/8° @920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
& L1 5 AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
y AM.FINISH.111125.26.12.03 $11,1125 @7/16" @1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 - $11,70 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
x AM.FINISH.12700.26.14.03 $12,700 @1/2" ©12,40 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
Ay N
g 2 AM.FINISH.142875.29.16.03 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.15875.32.16.03 @¢15875 @5/8" ©1550 ©16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.32.16.03 @ 16,000 = @ 1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

m y-Steel-pinnoitettu

B Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.10.06.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

316 ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy HE microtee Steel-Finish

3xD Steel-Finish

EF (mm) .
Tuotenumero 5 _ HB-varsi
terava

- AM.FINISH.03968.13.06.03 3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.03 4762 ©@3/16" @450 @600 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.03 5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.18.06.03 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.03 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm AM.FINISH.7144.22.08.03 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.03 $7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.03 ¢9,525 (3/8" (920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.03 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.1203  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

AM FINISH.14.43.24.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AMFINISH.142875.43.1603 (14,2875 @9/16" @#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.15875.48.16.03 @15875 @5/8" @1550 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.48.16.03 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m y-Steel-pinnoitettu

B Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.13.06.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten Cr-terasten, viimeistely

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

318 ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec FinishXL

INOX-FinishXL Alu-FinishXL

St

@ 4 - @ 16, 6 leikkuusarmaa.
Epadtasainen jako takaa
varinattoman tyoston.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

Suojattu, terava
nurkkaviiste.

h /
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320 ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXL

EF (mm)
terava

Tuotenumero

4xD INOX-FinishXL

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - @380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.01 @u4762 ©3/16" @450 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 23,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.24.06.XL.01 ? 6,000 - $570  $6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB

A A N AM.FINISH.0635.25.08.XL.01 $6350 @1/4" @600 @800 26,00 28,00 0,03 80,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm Pitk XL-versio AM.FINISH.7144.30.08.XL.01 @744 ©9/32" (@690 @800 30,00 34,00 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.7938.34.08.XL.01 ®7938 @5/16" @780 @800 32,00 36,00 0,03 80,00 HB

} AM.FINISH.08.24.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 80,00 HB

1 AM.FINISH.9525.40.10.XL.01 9,525 (@3/8" (920 {1000 40,00 44,00 0,05 100,00  .HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - $9,70 10,00 40,00 44,00 0,05 100,00  .HB

AMFINISH.111125.45.12XL.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - 11,70 @12,00 4800 52,00 0,05 101,00  .HB

AMFINISH.12700.51.14XL01  @12,700 @1/2" @1240 @1400 51,00 55,00 0,10 12000  .HB

AM.FINISH.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 12000  .HB

2 E E AMFINISH.142875.58.16 XL.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @16,00 58,00 62,00 0,10 12000  .HB

AM.FINISH.15875.64.16.XL.01 $ 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

® a-INOX-pinnoitettu AM.FINISH.16.64.16.XL.01 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B Lisda HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, viimeistely

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

322 ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec . E




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL

EF (mm) .
Tuotenumero _ HB-varsi
terava

AMFINISH.03968.20.06.XXL.01  ©3968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.25.06.XXL.01 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3 6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06 XXL.01 #5556 @#7/32" @520 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ <Pinnoite AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

A A X AM.FINISH.0635.32.08.XXL.01 ®6350 @1/4" @$600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

Tuotenimi D1:4,0mm Pitka XXL-versio AM.FINISH.7144.36.08 XXL.01 @744  $9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB

} AM.FINISH.08.40.08. XXL.01 @ 8,000 - @780 @$800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

1 AM.FINISH.9525.48.10.XXL.01 9525 @3/8" @920 (1000 48,00 52,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.111125.56.12XXL.01 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 $12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB

AMFINISH.12700.54.14XXL.01 ~ @12,700 @1/2" @$1240 @1400 54,00 58,00 0,10 120,00 HB

AM.FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,10 120,00 HB

2 E E AMFINISH.142875.72.16 XXL.O1 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 72,00 76,00 0,10 130,00 HB

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

® a-INOX-pinnoitettu AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = $ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.20.06.XXL.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

= Vaativien materiaalien, kuten CoCr- ja INOX-materiaalien, viimeistely

Esitteet ja
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

324 ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish XL

4XD AIU'FiniShXL Tuotenumero , = ('r.qu)

terava

AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - @380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 @4,762 @3/16" @450 $600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL L1 16,0 mm D3: 6.0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.02 @5556 @7/32" @520 @600 23,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Pinoite AM.FINISH.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @570 @600 2400 28,00 0,03 83,00 HB

A A x AM.FINISH.0635.25.08.XL.02 6350 @1/4" $600 @800 26,00 28,00 0,03 80,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm Pitk XL-versio B : AM.FINISH.7144.30.08.XL.02 @744 @9/32" ($690 @800 30,00 34,00 0,03 80,00 HB
) aL . AM.FINISH.7938.34.08.XL.02 7938 @5/16" @780 @800 32,00 36,00 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.08.24.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 80,00 HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 9525 (¥3/8" ($920 @1000 40,00 44,00 0,05 10000  .HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 40,00 44,00 0,05 10000  .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.02 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 0,05 101,00  .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 101,00  .HB

AM.FINISH.12700.51.14XL02 12,700 @1/2" @1240 @1400 51,00 55,00 0,10 12000  HB

AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 12000  .HB

AM.FINISH.142875.58.16 XL.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @16,00 5800 62,00 0,10 12000  .HB

AM.FINISH.15875.64.16.XL.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B-TITAN-pinnoitettu

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Toimitus varastosta.

Suojattu, terava nurkkaviiste.

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Esitteet ja Alumiiniseokset
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

326 ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

5XD AIU'FiniShXXL Tuotenumero . EF (mm)
terava
AM.FINISH.03968.20.06 XXL.02 #3968 @5/32" @380 ($600 2000 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - 380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.25.06 XXL.02 ~ @4,762 @3/16" @450 ($600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48  ($600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL L1 20,0 mm D3: 6.0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.02  @5556 @7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
A A X AM.FINISH.0635.32.08.XXL.02 6350 @1/4" $600 @800 3200 36,00 0,03 83,00 HB
Tuotenimi P1:4.0mm Pitka XXL-versio 2 AM.FINISH.7144.36.08.XXL.02 @744 @$9/32" (690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
) aL . AM.FINISH.7938.40.08.XXL.02 7,938 @5/16" $780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 4000 44,00 0,05 83,00 HB
AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 95525 @3/8" (920 @1000 4800 52,00 0,05 101,00  .HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00  .HB
AM.FINISH.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" 1080 @1200 5600 60,00 0,05 110,00  .HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 $1200 60,00 64,00 0,05 11000  .HB
AM.FINISH.12700.54.14XXL.02  $12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 58,00 0,10 12000  .HB
AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 1370 @1400 70,00 74,00 0,10 12000  .HB
AM.FINISH.142875.72.16.XXL.02 @ 14,2875 @9/16" @$1390 @1600 7200 76,00 0,10 13000  .HB

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.02 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = $ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

B-TITAN-pinnoitettu

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XXL.02.HB

Toimitus varastosta.

Suojattu, terava nurkkaviiste.

Tehokas viimeistelyjyrsin @4—-@16, Z6

Vaativien materiaalien, kuten puhtaan titaanin ja

Esitteet ja Alumiiniseokset
lastuamisarvot

Laadukkaat ja tarkat pinnat

Pitka kestoika ja prosessivarmuus

328 ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec . ﬂ




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel- Finish XL

EF (mm)
terava

Tuotenumero

4xD Steel-FinishXL

AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

B

AM.FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - @380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 @u4762 ©3/16" @450 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

@ AM.FINISH.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.03 @¢5556 @7/32" @520 @600 23,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.24.06.XL.03 ? 6,000 - $570  $6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB

A A AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 $6350 @1/4" @600 @800 26,00 28,00 0,03 80,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm Pitk XL-versio AM.FINISH.7144.30.08 XL.03 @744 ©9/32" (@690 @800 30,00 34,00 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.7938.34.08 XL.03 ®7938 @5/16" @780 @800 32,00 36,00 0,03 80,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.XL.03 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 80,00 HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 9,525 (@3/8" (920 {1000 40,00 44,00 0,05 100,00  .HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - $9,70 10,00 40,00 44,00 0,05 100,00  .HB

AMFINISH.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 @12,00 4800 52,00 0,05 101,00  .HB

AMFINISH.12700.51.14XL03  @12,700 @1/2" @1240 @1400 51,00 55,00 0,10 12000  .HB

AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 12000  .HB

2 E E AMFINISH.142875.58.16 XL.03 (14,2875 @9/16" @13,90 @16,00 58,00 62,00 0,10 12000  .HB

AM.FINISH.15875.64.16.XL.03 $ 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

W y-Steel-pinnoitettu AM.FINISH.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

m Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten

Esitteet ja Cr-terakset
lastuamisarvot

» Laadukkaat ja tarkat pinnat

» Pitka kestoika ja prosessivarmuus

330 ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-FinishXXL

5xD Steel-FinishXXL

EF (mm) .
Tuotenumero 5 _ HB-varsi
terava

AMFINISH.03968.20.06.XXL.03  ©3968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.25.06.XXL.03  @4,762 (@3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mim D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06 XXL.03 ~ @#5556 @#7/32" @520 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
X X ¥ < Pinnoite AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

A A AM.FINISH.0635.32.08.XXL.03 ®6350 @1/4" @$600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

Tuotenimi P1:4.0mm Pitka XXL-versio AM.FINISH.7144.36.08 XXL.03 @744  $9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7938.40.08 XXL.03 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.08.40.08. XXL.03 @ 8,000 - @780 @$800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 9525 @3/8" @920 (1000 48,00 52,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.111125.56.12XXL.03 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 $12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12700.54.14XXL.03 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.15875.80.16.XXL.03 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1

m y-Steel-pinnoitettu

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.FINISH.04.20.06.XXL.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

= Suojattu, terava nurkkaviiste.

= Tehokas viimeistelyjyrsin @4-016, Z6

m Vaativien materiaalien, kuten runsasseosteisten

Esitteet ja Cr-terakset
lastuamisarvot

» Laadukkaat ja tarkat pinnat

» Pitka kestoika ja prosessivarmuus

EEY ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec . E




ACTIONMILL

by HB micratec Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Trochoid cooled

Alu-Trochoid cooled

Nurkkasade tai @ 4 — @ 16, 6 leikkuusarmaa.

suojattu ja teravaksi

toteutettu nurkkaviiste. tyoston.

Lastunjakajat taskujen ja

Epatasainen jako takaa varinattoman

Nurkkasade tai suojattu

ja terava nurkkaviiste.

AN

muotojen luotettavaan
rouhintaan.

Tehokkaat pinnoitteet takaavat
pitkan kestoian ja estavat
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

rouhintaan.

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

hienorakeinen ja murtositkea

/ Lampdshokkeja kestava, erittain
tayskovametalli.

oyHamstes |NOX- Trochoid cooled

ACTIONMILL

eyHemieotee A J-Trochoid cooled

334 ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec
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Yhteyshenkild:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX Trochoid cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOid CDDIEd

2xD INOX-Trochoid cooled EF ()

terava

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.01 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.10.06.1K.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04762.14.06.K01  @4,762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.05.14.06.1K.01 @ 5,000 - @480 600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.K.01 (#5556 @7/32" (520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A X AM.TROCHO0.0635.14.08.1K.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi B3:60mm Sisdinen jashdytys AMTROCHO.7144.18.08.IK.01 @744 $9/32" @690  $800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.7938.18.08.IK.01 ®7938 @5/16" @780 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AMTROCHO.08.18.08.1K.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO.9525.22.10.IK.01 9,525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

Y AMTROCHO.111125.26.12.IK.01 @11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

i AMTROCHO.12700.26.14IK.01  @12,700 @1/2" @1240 (1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.29.16.IK.01 @ 14,2875 @9/16" (13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

® a-INOX-pinnoitettu AM.TROCHO.16.32.16.1K.01 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.IK.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo
Esitteet ja m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
lastuamisarvot
m Suojattu, terava nurkkaviiste.

336 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOid CDDIEd

3xD INOX-Trochoid cooled EF ()

terava

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.1K.01 @u4762 ©3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.1K.01 5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - $570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 5800 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.1K.01 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 003 6400 .HB

Tuotenimi B3:60mm Sisdinen jashdytys AMTROCHO.7144.22.08.1K.01 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 003 6400 .HB

el AMTROCHO.7938.24.08.IK.01 ®7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 003 6400 .HB

AMTROCHO.08.24.08.1K.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 6400 .HB

AMTROCHO.9525.30.10.IK.01 9,525 (@3/8" (@920 (1000 30,00 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.10.30.10.1K.01 ? 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 7300 .HB

Y AMTROCHO.111125.34.12/K.01 ©11,1125 @7/16" (1080 @12,00 34,00 38,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.K.01  ©#12,700 @1/2" $1240 @1400 38,00 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.01 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.1K.01 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.1K.01 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

@ D1

m a-INOX-pinnoitettu

W Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.IK.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo
Esitteet ja m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
lastuamisarvot
m Suojattu, terava nurkkaviiste.

338 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . ﬂ




ACTICNWMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

ZXD INOX-TrOChOId COOIEd Tuotenumero HB-.
varsi

7‘ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.IK.01 $3968 @5/32" $380 @600 10,00 ! HB
O/’ US - AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.IK.01 @ 4,000 - ?380 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - $380 @600 1000 1800 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @u762 (3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB

7 AMTROCHO0.05.14.06.R0200.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 @5556 @7/32" ©520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.1K.01 @ 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.I1K.01 @ 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,300 - 58,00 .HB

< Pinnoite AM.TROCHO.06.14.06.R0500.1K.01 @ 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.01 ?6,350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm ER Sisdinen jaahdytys AM.TROCH0.0635.14.08.R0508.1K.01 $6350 @1/4" (600 @800 1400 22,00 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.01 @744 ($9/32" $690 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

cL AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.1K.01 @744 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB

> AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.1K.01 @744 (@9/32" $690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

AM.TROCH0.7938.18.08.R0508.I1K.01 ¢7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0508 002 6400 .HB

AM.TROCH0.7938.18.08.R0762.1K.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 = $780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCHO.08.18.08.R0750.I1K.01 @ 8,000 - $780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 @ 8,000 - $780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.1K.01 $9,525 @3/8" 920 10,00 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AMTROCH0.9525.22.10.R0762.1K.01 $9,525 @3/8" @920 10,00 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R1016.1K.01 $9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 1016 004 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.IK.01 ? 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0750.1K.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 ? 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.1K.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 73,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" $ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.[K.01 @ 11,1125 @ 7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 3600 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.1K.01 @ 12,000 - ?11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.01 @ 12,000 = ?11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.1K.01 @ 12,000 - ?11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.1K.01 @ 12,000 = ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 - 84,00 .HB

AMTROCHO.12700.26.14.R0508.IK.01  ©12,700 @1/2" @12,40 P1400 28,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

AMTROCHO0.12700.26.14.R0762.IK.01  ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 3600 0,762 003 8400 .HB

AMTROCHO0.12700.26.14.R1016.[K.01  ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

) o S AMTROCHO.12700.26.14.R1270.IK.01  ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 3600 1,270 005 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AMTROCHO0.12700.26.14.R1524.1K.01  @12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 2800 36,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.1K.01 @ 14,000 = ?13,70 @ 1400 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1250.1K.01 @ 14,000 - ?13,70 @ 1400 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AM.TROCHO.14.28.24.R1500.1K.01 @ 14,000 - ?13,70 @ 1400 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.29.16.R0762.IK.01 @ 14,2875 @#9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.IK.01 @ 14,2875 @#9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 004 8300 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1270.IK.01 @ 14,2875 @#9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 005 8300 .HB

Sisainen lastuamisnesteen sy6ttd, Y-ulostulo AMTROCHO0.142875.29.16.R1524.1K.01 @ 14,2875 P9/16" 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,524 006 8300 .HB
AMTROCHO0.15875.32.16.R0762.IK.01 @ 15875 @5/8" ©@1550 @ 16,00 3500 4300 0,762 003 8300 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.1K.01 @ 15875 @5/8" ©@1550 @ 16,00 3500 4300 1,016 004 8300 .HB

Esitteet ja AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 3500 4300 1,270 005 83,00 .HB
) Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.I1K.01 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO.16.32.16.R1000.1K.01 ? 16,000 - @ 15,70 @16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.32.16.R1250.1K.01 ? 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 = 83,00 .HB

AMTROCHO0.16.32.16.R1500.IK.01 ? 16,000 - ? 15,70 @16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.01.HB

Toimitus varastosta.

340 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled torus | HB microtec




ACTICNWMILL

by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

3xD INOX-Trochoid cooled
Torus

ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 13,0 mm
b N ¥ -
<—Pinnoite
A A X
Tuotenimi D3:6,0 mm ER Sisainen jaahdytys
GL

A

\

@ D1

a-INOX-pinnoitettu

Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

342 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled torus | HB microtec

Tuotenumero

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.1K.01
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO.05.15.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.1K.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.1K.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.I1K.01
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.1K.01
AM.TROCHO.10.30.10.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0762.1K.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.IK.01
AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.1K.01

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.I1K.01.HB

? 3,968
@ 4,000
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
@ 5,000
@ 5,556
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,350
@ 6,350
@ 7,144
@ 7,144
@ 7,144
? 7,938
? 7,938
? 7,938
@ 8,000
@ 8,000
@ 8,000
? 9,525
@ 9,525
? 9,525
@ 10,000
? 10,000
? 10,000
? 10,000
? 11,1125
? 11,1125
? 11,1125
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
@ 16,000
? 16,000
@ 16,000

1/4"

1/4"
9/32"
9/32"
9/32"
5/16"
5/16"
5/16"

3/8"
3/8"
3/8"

7/16"
7/16"
7/16"

9/16"
9/16"
9/16"
9/16"
5/8"
5/8"
5/8"
5/8"

@ 3,80
@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 4,80
? 5,20
? 5,70
? 5,70
?5,70
? 6,00
@ 6,00
? 6,90
@ 6,90
@ 6,90
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 9,20
@ 9,20
?9,20
?9,70
?9,70
?9,70
?9,70
? 10,80
® 10,80
@ 10,80
? 11,70
? 11,70
11,70
11,70
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 13,70
@ 13,70
@ 13,70
@ 13,90
@ 13,90
@ 13,90
@ 13,90
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,70
@ 15,70
@ 15,70

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00

13,00
13,00
13,00
15,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00

18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
26,00
26,00
26,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
40,00
40,00
40,00
40,00
42,00
42,00
42,00
42,00
42,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,75
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled torus | HB microtec

D



ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

EF (mm)
terava

Tuotenumero

2xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.02 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCH0.04762.14.061K02  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  D: 4.0 mm L1100 mm AMTROCH0.05556.14.06.1K02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
X N K < Pinnoite AM.TROCHO0.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

A A X AMTROCHO.0635.14.08.IK.02 ®6350 @1/4" @600 @$800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi B3:60mm Sisdinen jashdytys AMTROCHO.7144.18.08.IK.02 @744  @9/32" @690 (@800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

) aL . AM.TROCHO.7938.18.08.IK.02 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO0.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO0.9525.22.10.IK.02 9525 @3/8" $920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO0.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.111125.26.12.1K.02 @ 11,1125 @7/16" $1080 @1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12700.26.14.IK02  @12,700 @1/2" $1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB

AMTROCHO.14.28.24.IK.02 @ 14,000 - 1370 @1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.29.16.1K.02 @ 14,2875 ©@9/16" (13,90 @1600 3200 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AM.TROCHO.16.32.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.IK.02.HB

Toimitus varastosta.

Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Suojattuy, terava nurkkaviiste.

344 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

EF (mm)
terava

Tuotenumero

3xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03

AMTROCHO.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03

AMTROCH0.04762.15.06.IK.02  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03

AMTROCHO.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03

ACTIONMILL  D: 4.0 mm L1 13,0 mm AMTROCHO.05556.18.06.IK02 (#5556 @7/32" @520 @600 18,00 22,00 0,03
X N K < Pinnoite AM.TROCHO0.06.18.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03

A A X AMTROCHO.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" $600 @800 20,00 24,00 0,03

Tuotenimi B3:60mm Sisdinen jashdytys AMTROCHO.7144.22.08.IK.02 @744 ©9/32" (690 @800 22,00 26,00 0,03
) aL . AMTROCHO.7938.24.08.IK.02 7938 @5/16" (780 @800 24,00 28,00 0,03
AMTROCHO0.08.24.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05

AMTROCHO0.9525.30.10.IK.02 95525 (¥3/8" ($920 @1000 30,00 36,00 0,05

AMTROCHO.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 30,00 36,00 0,05

AMTROCHO.111125.34.12JK.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 (12,00 34,00 38,00 0,05

AMTROCHO.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 @1200 3600 40,00 0,05

AMTROCHO.12700.38.14.IK02  @12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10

AM.TROCHO.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.02 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10
AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.02 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10
B-TITAN-pinnoitettu AM.TROCHO.16.48.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10

@ D1

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.IK.02.HB

Toimitus varastosta.

Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Suojattuy, terava nurkkaviiste.

346 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU_TrDChOI'd CDDIEd

Tuotenumero

2xD Alu-Trochoid cooled

7‘ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.IK.02 $3968 @5/32" ($380 ©P600 1000 1800 0,254 0,01 5800 .HB
O/’ US AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - ?380 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.10.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - $380 @600 1000 1800 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.02 @u762 (3/16" @P450 @600 1400 2000 0254 001 5800 .HB

AMTROCHO0.05.14.06.R0200.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.14.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.02 @5556 @7/32" ©520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB

\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.IK.02 @ 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,300 - 58,00 .HB

< Pinnoite AM.TROCH0.06.14.06.R0500.1K.02 @ 6,000 - $570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.02 $6350 @1/4" (600 @800 1400 22,00 0254 0,01 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm ER Sisdinen jaahdytys AM.TROCH0.0635.14.08.R0508.1K.02 $6350 @1/4" (600 @800 1400 22,00 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02 @744 ($9/32" $690 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

aL AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.IK.02 @744 @9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB

< > AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.1K.02 @744 (@9/32" $690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCH0.7938.18.08.R0254.1K.02 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

AM.TROCH0.7938.18.08.R0508.IK.02 ¢7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.02 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCH0.08.18.08.R0500.IK.02 @ 8,000 = $780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AM.TROCH0.08.18.08.R0750.IK.02 @ 8,000 - $780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCH0.08.18.08.R1000.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.1K.02 $9,525 @3/8" 920 10,00 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AMTROCH0.9525.22.10.R0762.I1K.02 $9,525 @3/8" @920 10,00 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R1016.1K.02 $9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 1016 004 73,00 .HB

AM.TROCH0.10.22.10.R0500.IK.02 ? 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

b AM.TROCH0.10.22.10.R0750.IK.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
s AM.TROCH0.10.22.10.R1000.IK.02 ? 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.IK.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.1K.02 $ 11,1125 @ 7/16" $ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 3600 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0500.I1K.02 @ 12,000 - ?11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0750.1K.02 @ 12,000 = ?11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - ?11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1250.IK.02 @ 12,000 = ?11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO.12700.26.14.R15241K02  ©12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 28,00 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.02 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinad AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016/K.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Sisainen lastuamisnesteen sy6ttd, Y-ulostulo AMTROCHO.142875.29.16.R1524.IK.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762./1K02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1016/K.02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1270/K02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

ES'tte_e”a Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
- AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.02.HB

Toimitus varastosta.

348 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled torus | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU_TrDChOI'd CDDIEd

Tuotenumero

3xD Alu-Trochoid cooled
Torus

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.IK.02 ? 3,968 @380 600 13,00

AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - $380 600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - $380 600 1300 1800 0,300 - 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.1K.02 @u4,762 3/16" @450 600 1500 20,00 0,254 001 5800 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.02 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.15.06.R0300.I1K.02 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.02  @5,556 7/32" @520 600 1800 22,00 0,254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - $570 600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = $570 600 1800 22,00 0,300 - 58,00 .HB
< Pinnoite AM.TROCH0.06.18.06.R0500.IK.02 @ 6,000 - $570 600 1800 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AM.TROCH0.0635.20.08.R0254.1K.02 $6350 1/4" @600 800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Tuotenimi D3:6,0mm ER Sisdinen jaahdytys AMTROCH0.0635.20.08.R0508.IK.02 $6350 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO0.7144.22.08.R0254.1K.02 @744  9/32" $690 800 2200 2600 0254 001 6400 .HB
aL AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.02 @744  9/32" @690 800 2200 2600 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.02 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

A
\/

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.02 ( 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.02 ( 8,000 - $#780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.02 (8,000 = @780 800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.02 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.02 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.02 @ 9,525 3/8" @920 10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 0,750 - 7300 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.02 10000 -  $970 1000 30,00 3600 1,250 - 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.02 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K02 @11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016JK.02 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0500.IK.02 12000 - (11,70 12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.IK.02 12000 - (11,70 1200 3600 4000 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.02 12000 - (11,70 1200 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.02 12,000 - 11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.02 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.02 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AMTROCHO0.12700.38.14.R1524.1K.02 @ 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.1K.02 @ 14,000 - (13,70 14,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - (13,70 14,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.1K.02 @ 14,000 @ 13,70 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AMTROCHO.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.02 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.02 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.02 ®15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

ES'tte_e”a Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AMTROCHO0.15875.48.16.R1524.1IK.02 @ 15875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1524 006 8300 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO.16.48.16.R1000.1K.02 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
: AMTROCHO.16.48.16.R1250.IK.02 ? 16,000 - 15,70 16,00 4800 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AMTROCHO.16.48.16.R1500.1K.02 @ 16,000 - @15,70 16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Suojattuy, terava nurkkaviiste.

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.02.HB

Toimitus varastosta.

350 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled torus | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled torus | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

EF (mm)
terava

Tuotenumero

2xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04762.14.06.K03  @4,762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.05.14.06.IK.03 @ 5,000 - @480 600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.K.03 ~ (#5556 @7/32" ($520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.14.06.IK.03 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A X AM.TROCH0.0635.14.08.1K.03 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Tuotenimi B3:60mm Sisdinen jashdytys AMTROCHO.7144.18.08.IK.03 @744 $9/32" @690  $800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

. el AMTROCHO.7938.18.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.08.18.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO0.9525.22.10.IK.03 9,525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

Y AMTROCHO.111125.26.12.1K.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

i AMTROCHO.12700.26.14IK.03  @12,700 @1/2" @1240 (1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.29.16.IK.03 @ 14,2875 @9/16" $13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W y-Steel-pinnoitettu AM.TROCHO.16.32.16.I1K.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.IK.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo
Esitteet ja m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
lastuamisarvot
m Suojattu, terava nurkkaviiste.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

EF (mm)
terava

Tuotenumero

3xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.13.06.1K.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.K03  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AMTROCHO0.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.IK.03 ~ @5556 @7/32" @520 (@600 18,00 22,00 003 5800 .HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - $570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 5800 .HB

A A X AM.TROCH0.0635.20.08.IK.03 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 003 6400 .HB

Tuotenimi B3:60mm Sisdinen jashdytys AMTROCHO.7144.22.08.IK.03 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 003 6400 .HB

. el . AMTROCHO.7938.24.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 003 6400 .HB
AMTROCHO.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 6400 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.IK.03 9,525 (@3/8" (@920 (1000 30,00 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.10.30.10.IK.03 ? 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 7300 .HB

Y AMTROCHO.111125.34.12/1K.03 ©11,1125 @7/16" (1080 @12,00 34,00 38,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.K.03  ©#12,700 @1/2" $1240 @1400 38,00 42,00 010 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.03 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.03 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.I1K.03 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

@ D1

 y-Steel-pinnoitettu

W Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.IK.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo
Esitteet ja m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
lastuamisarvot
m Suojattu, terava nurkkaviiste.

354 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid cooled | HB microtec . ﬂ




ACTICNWMILL

by HB microtec StEE/'TrDChOId CDDIEd

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD Steel-Trochoid cooled
Torus

ACTIONMILL  D1:4,0 mm
N N ¥

A A X
D3: 6,0 mm ER

L1: 10,0 mm

<—Pinnoite

Tuotenimi Sisainen jadahdytys

GL

A

\

@ D1

y-Steel-pinnoitettu

Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Sisainen lastuamisnesteen syotto, Y-ulostulo

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

356 ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid cooled torus | HB microtec

Tuotenumero

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.1K.03 $#3968 @5/32" (380 @600 10,00
AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.03 @ 4,000 - ?#380 @600 10,00
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.K.03 @ 4,000 = ¢380 @600 10,00
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.1K.03 @ 4762 @3/16" @450 @600 14,00
AM.TROCHO.05.14.06.R0200.1K.03 5,000 - @480 @600 14,00
AM.TROCHO.05.14.06.R0300.IK.03 @ 5,000 - @480 @600 14,00
AM.TROCHO.05556.14.06.R0254.1K.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400
AM.TROCHO0.06.14.06.R0200.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 14,00
AM.TROCHO.06.14.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = @570 @600 14,00
AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.IK.03 @ 6,000 - @570 @600 14,00
AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.1K.03 ?#6350 @P1/4" @600 @800 14,00
AM.TROCHO.0635.14.08.R0508.1K.03 $6350 @1/4" @600 @800 14,00
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.I1K.03 @ 7144 ($9/32" $690 @800 18,00
AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.1K.03 @7144 (9/32" @690 @800 18,00
AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.1K.03 @744 (9/32" @690 @800 18,00
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.03 #7938 @5/16" @780 @800 18,00

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.1K.03 #7938 @5/16" @780 @800 18,00

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.03 #7938 @5/16" @780 @800 18,00
AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 = $#780 @800 18,00
AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 18,00
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.03 8,000 = $780 @800 18,00

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.1K.03 #9525 @3/8" (3920 @1000 22,00

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.03 @#9525 @3/8" @920 @10,00 22,00
AMTROCH0.9525.22.10.R1016.1K.03 $9,525 ©3/8" (920 (10,00 22,00
AMTROCHO.10.22.10.R0500.IK.03 ? 10,000 = $9,70 @10,00 22,00
AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.03 @ 10,000 - $9,70 10,00 22,00
AMTROCHO.10.22.10.R1000.IK.03 ? 10,000 = $9,70 @10,00 22,00
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.IK.03 ? 10,000 - $9,70 $10,00 22,00

AMTROCHO0.111125.26.12.R0508.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00

AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" $ 10,80 @ 12,00 26,00
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.IK.03 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00
AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.1K.03 @ 12,000 - ®11,70 @ 12,00 26,00
AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.1K.03 @ 12,000 - ®11,70 @ 12,00 26,00
AM.TROCHO0.12.26.12.R1000.1K.03 @ 12,000 - ®11,70 @ 12,00 26,00
AM.TROCH0.12.26.12.R1250.1K.03 @ 12,000 - ® 11,70 @ 12,00 26,00

AMTROCHO0.12700.26.14.R0508.1IK.03  @# 12,700 @ 1/2" ©12,40 @ 14,00 28,00
AMTROCHO0.12700.26.14.R0762.IK.03 @ 12,700 @ 1/2" ©12,40 @ 14,00 28,00
AMTROCHO0.12700.26.14.R1016.1K.03 ®12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 28,00
AMTROCHO0.12700.26.14.R1270.[K.03  #12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 28,00

AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.1K.03 @#12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 28,00
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.1K.03 @ 14,000 = ? 13,70 @ 14,00 31,00
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.IK.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00
AM.TROCHO.14.28.24.R1500.IK.03 @ 14,000 = ? 13,70 @ 14,00 31,00

AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.03 (3 14,2875 (#9/16" $# 13,90 @ 16,00 32,00
AMTROCH0.142875.29.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 P 9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00
AMTROCHO0.142875.29.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 $9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00
AMTROCHO0.142875.29.16.R1524.1IK.03 @ 14,2875 $9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00
AM.TROCHO.15875.32.16.R0762.1K.03 @ 15875 @5/8" (1550 @ 16,00 35,00
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.IK.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 35,00
AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.03 $ 15875 @5/8" (1550 @ 16,00 35,00

AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.IK.03 $ 15875 @5/8" (1550 @ 16,00 35,00
AM.TROCHO.16.32.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 35,00
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 35,00

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.R0200./K.03.HB

18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

HB-

varsi

. .HB

- 58,00 HB

= 58,00 HB
0,01 58,00 HB
= 58,00 HB
58,00 HB

0,01 58,00 HB
- 58,00 HB

- 58,00 HB
58,00 HB

0,01 6400 .HB
0,02 6400 .HB
0,01 6400 .HB
0,02 6400 .HB
0,03 6400 .HB
0,01 6400 .HB
0,02 6400 .HB
0,03 6400 .HB

= 64,00 .HB
- 64,00 .HB
64,00 .HB

002 7300 .HB
0,03 7300 .HB
0,04 7300 .HB

= 73,00 HB
- 73,00 HB
= 73,00 HB

73,00 HB

- 84,00 HB
= 84,00 HB
- 84,00 HB
= 84,00 HB

= 84,00 HB
- 84,00 HB
84,00 HB

0,03 8300 .HB
0,04 8300 .HB
0,05 8300 .HB
0,06 8300 .HB
0,03 8300 .HB
0,04 8300 .HB
0,05 8300 .HB
0,06 8300 .HB

- 83,00 HB
= 83,00 .HB
- 83,00 .HB

Toimitus varastosta.
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Tuotenumero

3xD Steel-Trochoid cooled
Torus

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.1K.03 ? 3,968 @380 600 13,00

AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.03 @ 4,000 - $380 600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - $380 600 1300 1800 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.1K.03 @u4,762 3/16" @450 600 1500 20,00 0,254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.03 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,200 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.03  @5,556 7/32" @520 600 1800 22,00 0,254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.IK.03 @ 6,000 - $570 600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = $570 600 1800 22,00 0,300 - 58,00 .HB

< Pinnoite AM.TROCH0.06.18.06.R0500.IK.03 @ 6,000 - $570 600 1800 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A AR AM.TROCH0.0635.20.08.R0254.1K.03 $6350 1/4" @600 800 2000 2400 0254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm ER Sisdinen jaahdytys AMTROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.03 $6350 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.03 @744 9/32" (3690 800 22,00 2600 0,254 001 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

GL

»
>

A

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.03 ( 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.03 ( 8,000 - $#780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.03 (% 8,000 = @780 800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.03 @ 9,525 3/8" @920 10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.1K.03 10000 - @970 1000 3000 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.03 10000 - @970 1000 3000 3600 0,750 - 7300 .HB
oy AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.03 10000 - @970 1000 3000 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.03 10000 -  $970 1000 30,00 3600 1,250 - 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

y-Steel-pinnoitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K03 @11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016JK.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 12000 - (11,70 12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.IK.03 12000 - (11,70 1200 3600 4000 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.03 12000 - (11,70 1200 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.03 12,000 - 11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.03 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.IK.03 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AMTROCHO0.12700.38.14.R1524.1K.03 @ 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.03 @ 14,000 - (13,70 14,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.1K.03 @ 14,000 - (13,70 14,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.1K.03 @ 14,000 - ($13,70 1400 43,00 48,00 1,500 = 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.03 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.03 ®15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

ES'tte_eUa Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AMTROCHO0.15875.48.16.R1524.IK.03 (@ 15875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1524 006 83,00 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO.16.48.16.R1000.1K.03 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
: AMTROCHO.16.48.16.R1250.IK.03 ? 16,000 - 15,70 16,00 4800 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AMTROCHO.16.48.16.R1500.1K.03 @ 16,000 - @15,70 16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200./K.03.HB

Toimitus varastosta.
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INOX-Trochoid Alu-Trochoid

@ 4 - @ 16, 6 leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa varinattoman
tyoston.

Nurkkasade tai suojattu
ja terava nurkkaviiste.

Nurkkasade tai

suojattu ja teravaksi
toteutettu nurkkaviiste.

y
’ / BN

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan

Tehokkaat pinnoitteet takaavat

i rouhintaan.
rouhintaan. pitkan kestoian ja estdvat
materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.
Pintakasitelty : Pintakasitelty

leikkuugeometria. leikkuugeometria.

Lampdshokkeja kestava, erittain
hienorakeinen ja murtositkea

tayskovametalli.
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EFx45° |
EFx45° | i

@D2
2

& 10%D3 x 45° _

Abstand Spanbrecher - 33% von D1

D Tilaus

Tilausnumero:

B Pyynto

Pinnoite:

(] Pinnoitettu™:

Mitat:

Dq: GL: EF:
D2: Lq: Z:
D3: Lo:

D Pinnoittamaton

Jaahdytyskanavat:

BRE (] Ei

Leikkuusuunta:

(] vasen (] Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkild:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Tilauslomake ACTIONMILL INOX Trochoid | HB microtec
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2xD INOX-Trochoid Tuotenumero _ =0m

terava

- AMTROCHO0.03968.10.06.01 @3968 @5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00
AMTROCHO.04.10.06.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.14.06.01 @4762 @3/16" @450 $600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.14.06.01 @ 5,000 - @480 600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.14.06.01 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.TROCH0.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Tuotenimi b3:60mm AMTROCHO.7144.18.08.01 @744 $9/32" @690  $800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.7938.18.08.01 ®7938 @5/16" @780 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCH0.08.18.08.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO.9525.22.10.01 9,525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCH0.10.22.10.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
! AMTROCHO0.111125.26.12.01  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.26.14.01 12,700 @1/2" @120 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
2 AMTROCHO.142875.29.16.01 @ 14,2875 @$9/16" (13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO.15875.32.16.01 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB
AMTROCHO.16.32.16.01 @ 16,000 - ?1570 @16,00 3500 43,00 0,10 83,00 HB

® a-INOX-pinnoitettu

B Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyékaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 2xD

Iaslizi:::ies;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.
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3xD INOX-Trochoid otenumero _ EF ()

terava

) AMTROCHO0.03968.13.06.01 @3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00
AMTROCHO.04.13.06.01 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.04762.15.06.01 @762 @3/16" @450 $600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.15.06.01 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.18.06.01 @ 6,000 - $570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
A A AM.TROCH0.0635.20.08.01 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Tuotenimi b3:60mm y AMTROCHO.7144.22.08.01 @744 $9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.7938.24.08.01 ®7938 @5/16" @780 ($800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.08.24.08.01 @ 8,000 - ®780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO.9525.30.10.01 9,525 @3/8" (920 1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.10.30.10.01 ? 10,000 - 9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
! AMTROCHO0.111125.34.1201  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.36.12.01 @ 12,000 - 11,70 $12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.38.14.01 12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - ®13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
2 AMTROCHO.142875.43.16.01 @ 14,2875 @$9/16" @1390 (16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO.15875.48.16.01 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AMTROCHO.16.48.16.01 @ 16,000 - ?1570 @16,00 4800 52,00 0,10 83,00 HB

® a-INOX-pinnoitettu

W Lisad HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 3xD

Iaslizi:::ies;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.
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ZXD INOX-TrOChOId Tuotenumero HB-.
varsi

7‘ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.01 #3968 @5/32" ©3,80 @P600 1000 1800 O, ] L HB
orus - AMTROCHO.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.01 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.01 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Pinnoite AMTROCHO.06.14.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.01 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.18.08.R0254.01 @744 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB

AMTROCHO.7144.18.08.R0508.01 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO.7144.18.08.R0762.01 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.01 $7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.01 $7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.01 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R1000.01 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.01 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R0762.01 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB

AMTROCH0.9525.22.10.R1016.01 $9,525 @3/8"° @920 (1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB

b AMTROCHO0.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 3600 0508 0,02 8400 .HB

a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.01 @ 11,1125 @7/16" $10,80 12,00 26,00 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.01 @ 11,1125 @7/16" $10,80 @12,00 26,00 3600 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12700.26.14.R0508.01 @12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 3600 0508 0,02 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.01 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.01 @12,700 @1/2" $12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

S o AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.01 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 1,270 005 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.26.14.R1524.01 $12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,524 006 8400 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 = $13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 = #13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinad AMTROCHO.142875.29.16.R0762.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Tehotygkalu trokoidijyrsintan, leikkuupituus 2xD AMTROCHO.142875.29.16.R1524.01 (14,2875 $9/16" $ 1390 $1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.01 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Esitteet ja . . . o . . AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB

) Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.01 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.01.HB

Toimitus varastosta.
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

3xD INOX-Trochoid

Tuotenumero

7' AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.01 @ 3,968 #3,80 @600 13,00 .
orus - AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 - ?380 @600 13,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.01 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 = 5800 .HB
4 AM.TROCH0.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.01 @5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB
< Pinnoite AMTROCHO0.06.18.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.01 @6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Tuotenimi D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.01 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.01 @744  9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB
AMTROCHO0.7144.22.08.R0508.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.01 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.01 #7938 5/16" (7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.01 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.01 @ 8,000 = $7,80 (800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AMTROCHO.08.24.08.R1000.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.01 $9525 3/8" ©920 10,00 30,00 3600 0508 002 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.01 $9,525 3/8" (920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.01 @9,525 3/8" @920 #1000 30,00 3600 1016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 HB
5 AMTROCHO0.10.30.10.R0750.01 @ 10,000 - #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 - ©#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB
a-INOX-pinnoitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762.01 @ 11,1125 7/16" $ 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0500.01 @ 12,000 - ©$11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1000.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12700.38.14.R0508.01 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.01 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 004 8400 .HB
o S AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB
Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.38.14.R1524.01 $12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.01 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,000 = 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 - ($13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 = 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.63.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R0762.01 @ 15,875 5/8" 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.01 @ 15,875 5/8" @15,550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Esitteet ja . . . o . . AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.01 @ 15,875 5/8" @ 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

) Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.01 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO.16.48.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 ©? 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.01.HB

Toimitus varastosta.
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ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v micratee ALU-Trochoid

2xD Alu-Trochoid eF (nm)
terava
AM.TROCHO0.03968.10.06.02 ©®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.05556.14.06.02 @5556 @7/32" @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Pinnoite AM.TROCHO.06.14.06.02 @ 6,000 - @5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
A A AM.TROCHO0.0635.14.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Tuotenimi D3:6,0 mm AM.TROCHO.7144.18.08.02 @7144 @9/32" @ 6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
- GL - AM.TROCHO0.7938.18.08.02 ®7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.02 @ 8,000 - @ 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.02 ? 9,525 @ 3/8" ©9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.02 @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.02 @ 11,1125 @7/16" @¢10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.02 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.02 @ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.02 ® 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m B-TITAN-pinnoitettu

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.02.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 2xD

Iaslizi:::ies;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.
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ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v micratee ALU-Trochoid

3XD A IU-TI’O Ch Oid Tuotenumero = (fm.T.])
terava

AM.TROCHO0.03968.13.06.02 ?3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.13.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.02 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.05556.18.06.02 #5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Pinnoite AM.TROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
A A AM.TROCHO0.0635.20.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Tuotenimi b3:6.0mm AM.TROCHO.7144.22.08.02 @ 7144  @9/32" ? 6,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
- GL - AM.TROCHO.7938.24.08.02 #7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.02 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.02 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.34.12.02 @11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.02 ? 12,000 - @®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.02 ©12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.02 ? 15875 @5/8" @ 15,550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m B-TITAN-pinnoitettu

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.02.HB

Toimitus varastosta.

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 3xD

Iaslizi:::ies;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.

372 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eyEmicrotee ALU-Trochoid

Tuotenumero

2xD Alu-Trochoid

7‘ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.02 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 001 5800 .HB
orus - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
- AM.TROCHO.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.02 4762 ©3/16" @450 G600 1400 20,00 0254 001 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

4 AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 = @#570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB

< Pinnoite AMTROCHO.06.14.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.02 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.02 @744 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.02 @744 ©$9/32" $690 ¢#800 1800 2600 0508 002 6400 .HB

< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.02 @744 @$9/32" $690 (800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

L2 | AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.02 ¢7938 @5/16" $7,80 ¢#800 1800 2600 00254 001 6400 .HB

> AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.02 ¢7938 @5/16" $7,80 (¢800 1800 2600 0,508 002 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.02 ¢7938 @5/16" $7,80 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R0500.02 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R0750.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R1000.02 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.02 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.02 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.02 #9525 @3/8" ¢920 @1000 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.22.10.R0500.02 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB

P AMTROCHO0.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 HB
oy AMTROCHO0.10.22.10.R1000.02 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO.111125.26.12.R0762.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - @ 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.02 @12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 3600 0508 0,02 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.02 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.02 @12,700 @1/2" $12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB

S o AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.02 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 1,270 005 8400 .HB

Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.26.14.R1524.02 $12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,524 006 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 = ?#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - ?#13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB

AMTROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 13,70 @14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinad AMTROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 003 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Tehotygkalu trokoidijyrsintan, leikkuupituus 2xD AMTROCHO.142875.29.16.R1524.02 (14,2875 @9/16" $ 1390 $1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.02 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Esitteet ja . . . o . . AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB

) Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02.HB

Toimitus varastosta.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eyEmicrotee ALU-Trochoid

Tuotenumero

3xD Alu-Trochoid
Torus

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.02 ? 3,968 @380 @600 13,00

— . AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .
L 4 AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.02 @ 4,000 - ?380 @600 13,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.02 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 = 5800 .HB
4 AMTROCHO0.05.15.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.02 @¢5556 7/32" (@520 @600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO0.06.18.06.R0300.02 @ 6,000 = #570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00 .HB
< Pinnoite AMTROCHO0.06.18.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A R AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.02 @6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Tuotenimi D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.02 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744  9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB
aL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0508 0,02 6400 .HB
< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.02 $7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 07254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.02 $7938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.24.08.R0762.02 $7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.02 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 HB
AMTROCHO0.08.24.08.R0750.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.02 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.02 $9,525 3/8" (#9720 $10,00 30,00 3600 0,508 002 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.02 $9,525 3/8" (920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
AMTROCH0.9525.30.10.R1016.02 $9,525 3/8" $#920 ¢10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.02 @ 10,000 = ©#9,70 ¢ 10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R0750.02 @ 10,000 - @9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1000.02 @ 10,000 = 9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.02 @ 10,000 - ©#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.02 @ 11,1125 7/16" ©@10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB
B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762.02 @ 11,1125 7/16" © 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.02 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0500.02 @ 12,000 - (11,70 312,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0750.02 @ 12,000 - (11,70 $12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1000.02 @ 12,000 - ¢11,70 312,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1250.02 @ 12,000 - (11,70 312,00 3600 40,00 1,250 = 84,00 HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0508.02 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.02 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.02 @12,700 1/2" @12,40 P1400 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
o S AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.02 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB
Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.38.14.R1524.02 $12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.02 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.63.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R0762.02 @ 15,875 5/8" 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.02 @ 15,875 5/8" @15,550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Esitteet ja . . . o . . AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.02 @ 15,875 5/8" @ 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

) Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.02 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO0.16.48.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.02 ©? 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AAM.TROCHO.04.13.06.R0200.02.HB

Toimitus varastosta.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Stee/-TrDChDId

2xD Steel-Trochoid — =
terava

AM.TROCHO0.03968.10.06.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.03 PL762 ©3/16" D450 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.03 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.05556.14.06.03 #5556 @7/32" @520 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Pinnoite AM.TROCHO0.06.14.06.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
A A AM.TROCHO0.0635.14.08.03 ?#6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Tuotenimi b3:60mm AM.TROCHO.7144.18.08.03 @744  P9/32" P6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.18.08.03 $#7938 @P5/16" @780 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.18.08.03 (? 8,000 - 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.03 ? 9,525 @ 3/8" #9220 (@10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.10.22.10.03 @ 10,000 - $9,70 (@10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
Y AM.TROCHO.111125.26.12.03 $11,1125 @7/16" $1080 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO.12.26.12.03 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
vy AM.TROCHO0.12700.26.14.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - @#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
2 AM.TROCHO.142875.29.16.03 @ 14,2875 @9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.32.16.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

 y-Steel-pinnoitettu

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 2xD

Ias':zi:::ie;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.
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by HB microtec Stee/-TrDChDId

3XD StEEI'TfOChOid Tuotenumero = (fm.T.])
terava

AM.TROCHO0.03968.13.06.03 ?3968 (@5/32" @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO.04.13.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.03 P 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.05556.18.06.03 #5556 @7/32" ? 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Pinnoite AM.TROCHO.06.18.06.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
A A AM.TROCHO0.0635.20.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Tuotenimi b3:6.0mm AM.TROCHO.7144.22.08.03 @ 7144  @9/32" ? 6,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.03 #7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.03 @ 8,000 - ? 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.03 ? 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.03 @ 10,000 - ?9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
Y AM.TROCHO.111125.34.12.03 @11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.03 ? 12,000 - @®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
vy AM.TROCHO.12700.38.14.03 ©12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
2 AM.TROCHO.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.03 ? 15875 @5/8" @ 15,550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

 y-Steel-pinnoitettu

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako takaa varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 3xD

Ias':zi:::ie;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.

380 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec
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by HB micratec Steel-Trochoid

2xD Steel-Trochoid

Tuotenumero

7‘ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.03 #3968 @5/32" @380 ©6,00 }
orus - . AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
- AMTROCHO0.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.03 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB
é AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCH0.06.14.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB
< Pinnoite AMTROCHO.06.14.06.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB
Tuotenimi D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.03 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
; AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.03 @744 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB
el AMTROCHO.7144.18.08.R0508.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
- > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.03 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.03 $7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.03 $7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.03 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB
Y AMTROCHO0.08.18.08.R0750.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.18.08.R1000.03 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.03 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R0762.03 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB
x AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.03 $9,525 @3/8"° @920 (1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.03 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB
b AMTROCHO0.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.03 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R0508.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
y-Steel-pinnoitettu AMTROCHO.111125.26.12.R0762.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.03 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.03 @12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 3600 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.03 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.03 @12,700 @1/2" @12,40 P14,00 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
S o AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.03 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 1,270 005 8400 .HB
Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.26.14.R1524.03 $12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 3600 1,524 006 8400 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 = $13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - $13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 = #13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinad AMTROCHO.142875.29.16.R0762.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Tehotygkalu trokoidijyrsintan, leikkuupituus 2xD AMTROCHO.142875.29.16.R1524.03 (14,2875 $9/16" $ 1390 $1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.03 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Esitteet ja . . . o . . AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.03 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB

) Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.03 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Suojattuy, terava nurkkaviiste.

Lisda HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03.HB

Toimitus varastosta.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid

Tuotenumero

3xD Steel-Trochoid

7’ AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.03 @ 3,968 #3,80 @600 13,00 .
orus — . AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.03 @ 4,000 - @380 @600 13,00 1800 0,200 - 5800 .HB
- AMTROCHO.04.13.06.R0300.03 @ 4,000 - ?380 @600 13,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AMTROCHO.04762.15.06.R0254.03 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 = 5800 .HB
4 AMTROCHO0.05.15.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.03 @¢5556 7/32" (@520 @600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCHO0.06.18.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO.06.18.06.R0300.03 @ 6,000 = #570 @600 1800 22,00 0,300 = 58,00 .HB
< Pinnoite AMTROCHO0.06.18.06.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A R AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.03 @6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Tuotenimi D3:6,0 mm ER AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.03 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
; AMTROCHO.7144.22.08.R0254.03 @744  9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB
aL AMTROCHO0.7144.22.08.R0508.03 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0508 0,02 6400 .HB
« > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.03 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.24.08.R0254.03 $7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 07254 001 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.24.08.R0508.03 $7938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.24.08.R0762.03 $7938 5/16" @$7,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.R0500.03 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 HB
Y AMTROCHO0.08.24.08.R0750.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.03 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCH0.9525.30.10.R0508.03 $9,525 3/8" (#9720 $10,00 30,00 3600 0,508 002 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.03 $9,525 3/8" (920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
A AMTROCH0.9525.30.10.R1016.03 $9,525 3/8" $#920 ¢10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.03 @ 10,000 = ©#9,70 ¢ 10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB
b AMTROCHO0.10.30.10.R0750.03 @ 10,000 - @9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
s AMTROCHO0.10.30.10.R1000.03 @ 10,000 = 9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.03 @ 10,000 - ©#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.03 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB
y-Steel-pinnaitettu AMTROCHO.111125.34.12.R0762.03 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.03 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0500.03 @ 12,000 - (11,70 312,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0750.03 @ 12,000 - (11,70 $12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1000.03 @ 12,000 - ¢11,70 312,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1250.03 @ 12,000 - (11,70 312,00 3600 40,00 1,250 = 84,00 HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0508.03 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.03 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.03 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 004 8400 .HB
o S AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.03 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB
Epatasainen jako takaa varinattéman tyoston AM.TROCHO0.12700.38.14.R1524.03 $12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.03 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,000 = 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.03 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,250 - 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.03 @ 14,000 - (13,70 314,00 43,00 48,00 1,500 = 84,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.63.16.R0762.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R0762.03 @ 15,875 5/8" 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.03 @ 15,875 5/8" @15,550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Esitteet ja . . . o . . AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.03 @ 15,875 5/8" @ 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

) Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.03 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 ©? 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Suojattuy, terava nurkkaviiste.

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03.HB

Toimitus varastosta.
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ACTIONMILL
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TrochoidXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-TrochoidXL Alu-TrochoidXL

Nurkkasade tai

suojattu ja teravaksi
toteutettu nurkkaviiste.

Lastunjakajat taskujen ja
muotojen luotettavaan
rouhintaan.

Pintakasitelty
leikkuugeometria.

386

by HB microtec

INOX-TrochoidXL

@4 - @ 16, 6 leikkuusarmaa.
Epatasainen jako takaa varinattoman
tyoston.

Nurkkasade tai suojattu
ja terava nurkkaviiste.

Lastunjakajat taskujen ja

- - muotojen luotettavaan
Tehokkaat pinnoitteet takaavat

rouhintaan.
pitkan kestoian ja estavat

materiaalin tarttumisen
leikkuusarmiin.

2l | Abstand Spanbrecher - 33% von D1
\ D Tilaus Tilausnumero: D Pyynto

10%D3 x 45° =

2D3ns

Pintakasitelty

leikkuugeometria. Mitat:
Dq: GL: EF:
Da: L Z
Ds: La:

Lampdshokkeja kestava, erittain
hienorakeinen ja murtositkea
tayskovametalli.

Pinnoite:

D Pinnoitettu™:

D Pinnoittamaton

Jaahdytyskanavat:

BRE (] Ei

Leikkuusuunta:

[ ] vasen [ ] Oikea

Tyostettava materiaali:

Varren muoto:

Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

ACTICHMILL

by HB microtec

ACTIONMILL INOX-Trochoid XL | HB microtec ACTIONMILL INOX-Trochoid XL | HB microtec

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrachD[dXL

4xD INOX-TrochoidXL —— _ (o)

terava

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.01 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AMTROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - ®380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.2006.XL01  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @48  $600 2000 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 16.0 mm AMTROCHO.05556.22.06XL.01  @5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB

A A X AM.TROCH0.0635.25.08.XL.01 ®6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Tuotenimi B3:60mm Pitk XL-versio AMTROCHO.7144.30.08.XL.01 @744 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0,50 80,00 HB
AMTROCHO.7938.32.08.XL.01 ®7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

AMTROCHO.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB

AMTROCHO0.9525.40.10.XL.01 9,525 @3/8" ©920 1000 40,00 44,00 0,50 100,00  .HB

AMTROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - 9,70 @10,00 40,00 44,00 0,05 101,00  .HB

AMTROCHO.111125.45.12XL.01 ©@11,1125 @7/16" ©@1080 @12,00 4500 50,00 0,50 101,00  .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - ®11,70 $1200 4800 52,00 0,05 110,00  .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.01 @#12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 @#9/16" ©@13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 $15875 @5/8" @P1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

m a-INOX-pinnoitettu

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD

Iaslizi:::ies;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.
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by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL T _ =0

terava

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.01 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - ®380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.01 Q4762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.01 @5556 ©7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 003 83,00 HB

A A X AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.01 @6350 @1/4" $600 @800 3200 3600 003 83,00 HB

Tuotenimi B3:60mm Pitka XXL-versio AMTROCHO.7144.36.08 XXL.01 @744  @$9/32" $690 @800 3600 40,00 050 83,00 HB
AMTROCHO.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AMTROCHO0.9525.50.10.XXL.01 9,525 @3/8" ($920 {1000 5000 5400 050 101,00 .HB

AMTROCHO.10.50.10.XXL.01 ? 10,000 - 9,70 @10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB

AMTROCHO.111125.56.12XXL01 @ 11,1125 @7/16" @1080 ©1200 5600 60,00 050 11000 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 6000 6400 005 11000 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.01 @#12,700 @1/2" ©@12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.01 @ 14,2875 @#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.01 @15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m a-INOX-pinnoitettu

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.01.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 5xD

Iaslizi:::ies;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.
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4xD INOX-TrochoidXL

Torus cml
Z
ACTIONMILL D1:4,0 mm [1: 16,0 mm ER
X N ¥ o
<—Pinnoite
A A X
Tuotenimi D3: 6,0 mm Pitka XL-versio

GL

»
>

A

a-INOX-pinnoitettu

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

392 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL torus | HB microtec

Tuotenumero

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.01
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7144.30.08 XL.R0762.01
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R0750.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1250.01

AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.01

AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.01

AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.01

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.01

D1 D1

(mm) (inch)

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

D2 D3 h6
(mm) (mm)

?3,80 @6,00
?3,80 ©6,00
?3,80 ©6,00
@ 4,50 @6,00
@480 @6,00
P 480 @6,00
@520 @6,00
$5,70 ©6,00
@570 ©@6,00
¢5,70 ©6,00
@#6,00 ©8,00
@ 6,00 @8,00
#6950 @8,00
?#6,90 ©8,00
?#6,90 @8,00
$7,80 ©@8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 @8,00
@780 (8,00
@780 @8,00
39,20 @ 10,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

(mm)

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.01.HB

(mm)

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
444,00
444,00
444,00
44,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

(mm)

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

(inch)

0,01

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

GL
(mm)

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”
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.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL torus | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec

INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL

ACTIONMILL D1:4,0 mm [1: 20,0 mm ER
X N ¥ o
<—Pinnoite
A A X
Tuotenimi D3: 6,0 mm Pitka XXL-versio

GL

»
>

A

a-INOX-pinnoitettu

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

394 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL torus | HB microtec

Tuotenumero

AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.R0254.01 ?3,.968 @5/32" ¢380 @600 20,00

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - ?#380 @600 20,00
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.01 @ 4,000 = ?380 @600 20,00
AM.TROCHO.04762.25.06.XXL.R0254.01 @u762 @3/16" 450 @600 2500
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0200.01 % 5,000 - @480 @600 2500
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2500
AM.TROCHO0.05556.30.06.XXL.R0254.01 #5556 @7/32" §520 @600 30,00
AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00
AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0300.01 ? 6,000 = @570 @6,00 30,00
AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - #5,70 6,00 30,00

AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.01
AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.01

?6350 @1/4" @600 @800 32,00
$#6350 @1/4" @600 @800 32,00

AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.01 @744 @9/32" @690 P800 36,00
AMTROCHO0.7144.36.08.XXL.R0508.01 @744 $9/32" §690 (8,00 36,00
AMTROCHO0.7144.36.08.XXL.R0762.01 @744 $9/32" @690 @800 36,00
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.01 $7938 @5/16" ©7,80 @800 40,00
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.01 $7938 @5/16" @7,80 @800 40,00
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.01 $7938 @5/16" ©7,80 @800 40,00
AMTROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.01 @ 8,000 - @7,80 ©800 40,00
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00

AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.01
AM.TROCHO.9525.48.10.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.9525.48.10.XXL.R1016.01

#9525 (@3/8" ©9,20 P 10,00 48,00
#9525 (¥3/8" @920 P 10,00 48,00
#9525 (@3/8" $9,20 @10,00 48,00

AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 = ?#9,70 @ 10,00 50,00
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.01 @ 10,000 - ?#9,70 @ 10,00 50,00
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1000.01 @ 10,000 = ?#9,70 @ 10,00 50,00
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.01 ? 10,000 - ?#9,70 ©10,00 50,00

AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.01
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.01

?11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 56,00
?11,1125 @7/16" 310,80 P 12,00 56,00
?11,1125 @7/16" 310,80 P 12,00 56,00

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.01 (@ 12,000 - @ 11,70 @ 12,00 60,00
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.01 (@ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 60,00
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1000.01 (@ 12,000 - @ 11,70 @ 12,00 60,00
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1250.01 (@ 12,000 ? 11,70 @ 12,00 60,00

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.01

®12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 54,00
®12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00
?12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00
@ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00
? 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.01 @ 14,000 = (13,70 @ 14,00 70,00
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 70,00
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.01 @ 14,000 13,70 @ 14,00 70,00

@ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00
@ 14,2875 ©9/16" @ 13,90 P 16,00 72,00
@ 14,2875 @9/16" 313,90 @ 16,00 72,00
@ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00
? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00
? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00
@ 15,875 @5/8" P 15,50 @ 16,00 80,00
@ 15,875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 80,00

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1524.01
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1524.01

AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - (15,70 @ 16,00 80,00
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 ¢ 16,00 80,00

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

Y1

24,00
24,00
29,00
29,00
29,00
34,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
52,00
52,00
52,00
54,00
54,00
54,00
54,00
60,00
60,00
60,00
64,00
64,00
64,00
64,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
74,00
74,00
74,00
76,00
76,00
76,00
76,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
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0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
110,00
110,00
110,00
110,00
110,00
110,00
110,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL torus | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL , (g

terava

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.02 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AMTROCHO.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - ®380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.2006XL02  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @48  $600 2000 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 16.0 mm AMTROCHO.05556.22.06XL.02  @5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB

A A X AM.TROCH0.0635.25.08.XL.02 ®6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Tuotenimi b3:60mm Pitk XL-versio AMTROCHO.7144.30.08.XL.02 @744 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0,50 80,00 HB

. el AMTROCHO.7938.32.08.XL.02 ®7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB
AMTROCHO.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB

< AMTROCHO.9525.40.10.XL.02 9,525 @3/8" ©920 1000 40,00 44,00 0,50 100,00  .HB
K AMTROCHO.10.40.10.XL.02 ? 10,000 - 9,70 @10,00 40,00 44,00 0,05 101,00  .HB
— AMTROCHO.111125.45.12XL.02 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 4500 50,00 0,50 101,00  .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 $12,00 4800 52,00 0,05 110,00  .HB

AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.02 @12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB
g AM.TROCHO0.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 (@#9/16" @ 13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.02 @ 15875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
B-TITAN-pinnoitettu AM.TROCHO.16.64.16.XL.02 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.02.HB
Toimitus varastosta.
Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston
Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD
Esitteet ja

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

lastuamisarvot

Suojattuy, terava nurkkaviiste.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL , (g

terava

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AMTROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - ®380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.02 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO.05556.30.06.XXL.02 ~ @5556 @7/32" (520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB

X N ¥ < Pinoite AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 003 83,00 HB

A A X AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.02 @6350 @1/4" $600 @800 3200 3600 003 83,00 HB

Tuotenimi P3:60mm Pitka XXL-versio AMTROCHO.7144.36.08 XXL.02 @744  @$9/32" $690 @800 3600 40,00 050 83,00 HB

. el AMTROCHO.7938.40.08. XXL.02 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB
AMTROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

< AMTROCHO.9525.50.10.XXL.02 9,525 @3/8" ($920 {1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K AMTROCHO.10.50.10.XXL.02 ? 10,000 - 9,70 @10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB
— AMTROCHO.111125.56.12XXL.02 © 11,1125 @#7/16" ©1080 ©1200 5600 60,00 050 11000 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 6000 6400 005 11000 .HB

i AMTROCHO.12700.54.14XXL.02 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 5800 0,0 12000 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,0 12000 .HB

2 AMTROCHO.142875.72.16 XXL.02 (@ 14,2875 @$9/16" @13,90 @1600 7200 76,00 0,0 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.02 $15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.20.06.XL.02.HB

Toimitus varastosta.

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 5xD

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Suojattuy, terava nurkkaviiste.
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ACTICNMILL

by HB microtec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL
Torus =

ACTIONMILL D1:4,0 mm [1:16,0 mm ER
X N ¥ o
<—Pinnoite
A A X
Tuotenimi D3:6,0 mm Pitka XL-versio

GL

A
Y

@ D1

B-TITAN-pinnoitettu

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa

Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD

Esitteet ja
lastuamisarvot

Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan

400 ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL torus | HB microtec

Tuotenumero

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0508.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1250.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.02

D1 D1

(mm) (inch)

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@714 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @ 9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

D2 D3 h6
(mm) (mm)

?3,80 @6,00
?3,80 ©6,00
?3,80 ©6,00
@ 4,50 @6,00
@480 @6,00
@ 4,80 6,00
@520 @6,00
$5,70 ©6,00
@570 ©@6,00
¢5,70 ©6,00
@#6,00 ©8,00
@ 6,00 @8,00
#6950 @8,00
?#6,90 ©8,00
?#6,90 @8,00
$7,80 ©@8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 @8,00
@780 (8,00
@780 @8,00
39,20 @ 10,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

(mm)

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.02.HB

(mm)

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
444,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

(mm)

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

(inch)
0,01

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

GL
(mm)

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Toimitus varastosta.

ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL torus | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

5XD AIU'TrOChOIdXXL Tuotenumero HB-.
varsi

7’ AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.02 ?3968 @5/32" $#3,80 @600 2000 24, ] ] 83,00 .HB
orus — AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.02 @4762 ©3/16" @450 @P6,00 2500 29,00 0254 0,01 8300 .HB

7 AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0200 - 8300 .HB

4 AMTROCH0.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO0.05556.30.06.XXL.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 200 mm ER AMTROCH0.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 - ¢570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB

< Pinnoite AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.02 @6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 0,01 8300 .HB

Tuotenimi D3:6,0mm Pitkd XXL-versio AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.02 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0508 002 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.02 @7,144 ©9/32" @690 (800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB

el AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.02 @ 7,144 ©9/32" 3690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 8300 .HB

- > AM.TROCHO0.7144.36.08.XXL.R0762.02 @744 @9/32" 3690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.02 #7938 @5/16" 3780 @800 40,00 4400 07254 0,01 8300 .HB

AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.02 #7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB

$ AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.02 #7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.02 @ 8,000 = @780 (800 40,00 4400 0500 - 83,00 .HB

Y AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.02 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R1000.02 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.02 $9,525 @3/8" $920 @10,00 4800 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB

AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.02 $9,525 @3/8" @920 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

A AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.02 #9525 @3/8" 920 @10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 = @$9,70 10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB

5 AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - @9,70 10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 = @$9,70 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - @9,70 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.02 @ 11,1125 @7/16" §10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

B-TITAN-pinnoitettu AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R0762.02 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R1016.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB

AMTROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.02 @ 12,000 - (¢11,70 $12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.02 @ 12,000 - (11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.02 @ 12,000 - (¢11,70 12,00 60,00 6400 1000 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.02 @ 12,000 - (11,70 12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14 XXL.R0762.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.02 @ 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB

) S S AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.02 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.02 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 $ 1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1250.02 @ 14,000 - 13,70 $14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB

. . . . AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 - $13,70 § 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16 XXL.R1016.02 @ 14,2875 ©9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.R1270.02 @ 14,2875 ©9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.02 $15875 @5/8" $1550 @16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 #15875 @5/8" $1550 @16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB

Esitteet ja o _ o . _ AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
) Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - 15,70 $ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
T e AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 - (1570 @ 16,00 80,00 8400 1250 - 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - (1570 ¢ 16,00 80,00 8400 1500 - 130,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan
Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Toimitus varastosta.

402 ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL torus | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL torus | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'TrUChUId XL

EF (mm)
terava

Tuotenumero

4xD Steel-TrochoidXL

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.03 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AMTROCHO.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - ®380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.2006XL03  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @48  $600 2000 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 16.0 mm AMTROCHO.05556.22.06XL.03  @#5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Pinnoite AM.TROCHO0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB

A A X AM.TROCH0.0635.25.08.XL.03 ®6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB

Tuotenimi b3:60mm Pitk XL-versio AMTROCHO.7144.30.08.XL.03 @744 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0,50 80,00 HB
AMTROCHO.7938.32.08.XL.03 ®7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB

AMTROCHO.08.32.08.XL.03 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB

AMTROCHO.9525.40.10.XL.03 9,525 @3/8" ©920 1000 40,00 44,00 0,50 100,00  .HB

AMTROCHO.10.40.10.XL.03 ? 10,000 - 9,70 @10,00 40,00 44,00 0,05 101,00  .HB

AMTROCHO.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" ©@1080 1200 4500 50,00 0,50 101,00  .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - ®11,70 $1200 4800 52,00 0,05 110,00  .HB

AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.03  @12,700 @1/2" @1240 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 @#9/16" @13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16. XL03 @ 15875 @5/8" (@1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

 y-Steel-pinnoitettu

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 4xD

Ias':zi:::ie;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.

404 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

EF (mm)
terava

Tuotenumero

5xD Steel-TrochoidXXL

AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AMTROCHO.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - ®380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.2506.XXL.03  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO0.05556.30.06 XXL.03 ~ @5556 @7/32" (520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Pinoite AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 003 83,00 HB

A A X AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.03 @6350 @1/4" $600 @800 3200 3600 003 83,00 HB

Tuotenimi b3:60mm Pitha XXL-versio AMTROCHO.7144.36.08 XXL.03 @744  @$9/32" $690 @800 3600 40,00 050 83,00 HB
AMTROCHO.7938.40.08. XXL.03 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AMTROCHO.9525.50.10.XXL.03 9,525 @3/8" ($920 {1000 5000 5400 050 101,00 .HB

AMTROCHO.10.50.10.XXL.03 ? 10,000 - 9,70 @10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB

AMTROCHO0.111125.56.12XXL03 @ 11,1125 @7/16" @1080 ©1200 5600 60,00 050 11000 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 6000 6400 005 110,00  .HB

AMTROCHO.12700.54.14XXL.03 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 5800 0,0 120,00  .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,0 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.72.16 XXL.03 (14,2875 @$9/16" 13,90 @1600 7200 76,00 0,0 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 $15875 @5/8" @1550 @16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 ? 16,000 = ? 1570 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

 y-Steel-pinnoitettu

W Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.03.HB

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

m Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston

m Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa
m Tehotyokalu trokoidijyrsintaan, leikkuupituus 5xD

Ias':zi:::ie;j:lot m Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan
m Suojattu, terava nurkkaviiste.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o HE microtec Steel-Trochoid XL

4xD Steel-TrochoidXL

T D1 D1 D2 D3 h6 L1 GL

uotenumero mm) | Gnch) | om) | (mm) | (om) | om) | (om) | Ginch) | (mm)
7' AMTROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.03  @3,968 @5/32" 3,80 @600 1600 2000 00254 001 8300 .HB
orus - AMTROCHO.04.16.06.XL.R0200.03 @ 4000 - #3580 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0300.03 @ 4000 @ - #3580 @600 1600 20,00 0,300 = 83,00 .HB
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.03 @ 4,762 @3/16" @450 (600 2000 2500 0254 001 8300 .HB
7 AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0200.03 $5000 - @480 (600 2000 2500 0,200 = 83,00 .HB
é AMTROCHO0.05.20.06.XL.R0300.03 #5000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 8300 .HB
AMTROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.03 @ 5556 @7/32" $520 @600 2300 2500 0254 001 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm ER AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0200.03 @6,000 @ - ¢570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0300.03 #6000 - ¢570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB
< Pinnoite AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0500.03 $6,000 - @570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB
A A X AMTROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.03 #6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB
Tuotenimi D3:6,0mm Pitka XL-versio AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.03 #6350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB

AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.03 @744 $9/32" #6950 @800 3000 3400 0,254 001 80,00 .HB
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.03 @744 $9/32" @690 P800 30,00 3400 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03 @ 7,144 $9/32" #6950 @800 3000 3400 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.03 #7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0,254 0,01 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0508.03 p#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.03 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

GL

»
>

A

AM.TROCHO.08.24.08 XL.R0500.03 $8000 - @780 @$800 3200 3600 0500 - 8000 .HB
AM.TROCHO.08.24.08 XL.R0750.03 @8000 - (780 $800 3200 3600 0750 - 8000 .HB
AMTROCHO.08.24.08 XL.R1000.03 @8000 - (780 $800 3200 3600 1000 - 8000 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.03 $9,525 ©3/8" (920 $1000 40,00 4400 0508 0,02 100,00 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.03 $9,525 ©3/8" (9,20 $1000 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.03 9,525 @#3/8" $9,20 1000 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AMTROCHO.10.40.10.XL.R0500.03 $10000 - @970 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.03 10000 - ©970 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1000.03 10000 - @970 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1250.03 10,000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB
AMTROCHO0.111125.45.12.XL.R0508.03 - @7/16" 310,80 B 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB
y-Steel-pinnoitettu AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0762.03 - @7/16" $10,80 B 12,00 4500 50,00 0,762 003 10100 .HB
AMTROCHO0.111125.45.12.XL.R1016.03 - @7/16" $10,80 $12,00 4500 50,00 1016 004 10100 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R0500.03 ®12,000 - $11,70 $12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.03 ®12,000 - $11,70 $12,00 4800 5200 0750 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R1000.03 ®12,000 - $11,70 $12,00 4800 52,00 1000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03 $12,000 - ©11,70 $12,00 4800 5200 1,250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.03 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.03 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.03 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.03 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston AMTROCH0.12700.51.14XLR1524.03  @12,700 @1/2" @12,40 @ 1400 51,00 5500 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1000.03 @ 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.R1250.03 @ 14000 - ©13,70 #1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

L _ L R AMTROCHO.14.56.24.XL.R1500.03 @ 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1500 - 120,00 .HB
Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinda AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16 XL.R1016.03 - @9/16" ®13,90 $ 16,00 5800 62,00 1,016 004 12000 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.03 - @9/16" 13,90 16,00 5800 62,00 1,270 005 12000 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

ES'tte_e”a Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1524.03 (@ 15875 @#5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO0.16.64.16.XL.R1000.03 ®16,000 - (15,70 @ 16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB
T s AMTROCHO.16.64.16.XL.R1250.03 $16,000 - @1570 @16,00 6400 6800 1,250 - 120,00 .HB
AMTROCHO.16.64.16.XL.R1500.03 @#16,000 - 1570 ¢16,00 6400 6800 1,500 - 120,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan
Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.R0200.03.HB

Toimitus varastosta.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

5XD SteEI-TrOChOIdXXL Tuotenumero HB-.
varsi

7' AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.03 ?3968 (@5/32" @380 @600 2000 24, ] ] 83,00 .HB
orus - AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - $3,80 @600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.03 @ 4,000 - #3580 @600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AM.TROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.03 @4762 ©3/16" @450 @P6,00 2500 29,00 0254 0,01 8300 .HB

7 AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0200 - 8300 .HB

é AMTROCH0.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO0.05556.30.06.XXL.R0254.03 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 200 mm ER AMTROCH0.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - ¢570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
<—Pinnoite AMTROCHO0.06.30.06.XXL.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.03 @6,350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 0,01 8300 .HB

Tuotenimi D3:6,0 mm Pitka XXL-versio AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.03 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0508 002 8300 .HB
AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.03 @7,144 ©9/32" @690 (800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB

el AMTROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.03 @ 7,144 ©9/32" 3690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 8300 .HB

- > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.03 @744 @9/32" 3690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.03 #7938 @5/16" 3780 @800 40,00 4400 07254 0,01 8300 .HB

AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.03 #7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB

AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.03 #7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.03 @ 8,000 = @780 (800 40,00 4400 0500 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.03 @ 8,000 - $7,80 @800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.03 @ 8,000 - $7,80 @800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.03 #9525 @3/8" @920 @10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.03 @9,525 @3/8" @920 P10,00 4800 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.03 #9525 @3/8" 920 @10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB

AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 = @$9,70 10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB

AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - @9,70 10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 = @$9,70 10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB

AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - @9,70 $10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.03 @ 11,1125 @7/16" §10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

y-Steel-pinnaitettu AMTROCHO0.111125.56.12.XXL.R0762.03 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R1016.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB

AMTROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.03 @ 12,000 - (¢11,70 $12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.03 @ 12,000 - (11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.03 @ 12,000 - (¢11,70 12,00 60,00 6400 1000 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.03 @ 12,000 - (11,70 12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R0508.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R0762.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.03 12,700 ©@1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB

o S AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.03 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB

Epatasainen jako ja erilaiset nousukulmat takaavat varinattoman tyoston AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.03 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.03 @ 14,000 - (13,70 $ 1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1250.03 @ 14,000 - 13,70 $14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 - $13,70 § 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB

Erityinen sarmamuotoilu vaimentaa varinaa AMTROCHO.142875.72.16XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.03 @ 15,875 @5/8" ¢ 15,50 @ 16,00 80,00 84,00 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 84,00 1,016 0,04 130,00 .HB

Esitteet ja . . . o . . AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.03 @ 15875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 80,00 84,00 1,270 0,05 130,00 .HB

) Lastunjakajageometria taskujen ja muotojen luotettavaan rouhintaan AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
lastuamisarvot AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - (1570 §16,00 80,00 8400 1,000 - 130,00 .HB
T bl AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 - 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Nurkkasateet vakauttavat jyrsinta entisestaan
Lisaa HB-varrellisen jyrsimen tuotenumeroon .HB, esim. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Toimitus varastosta.
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TRIPLE-FUNCTION Z4
-manitoimijyrsin

Vakioidut HBM-teknologiat

ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION yhdistad kolme
vakiogeometriaamme yhteen tyokaluun:

gl //STETYS CTZowmMILL
, Front-Chamfer-teknologialla ~ *"°""** INOX-Front-Chamfer

W V/IMEISTELY Iy TONMILL
; HSC-leikkuusarmilla e INOX-HPC

- (Ll LTZomMILL
aaltoprofiiligeometrialla e INOX-CORD

Kolme toimintoa @3—@16, yksiléllisesti
kayttokohteeseen sovitettuna

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

» Lyhyemmat tyostoajat

Parempi prosessivarmuus

» Lisad konekapasiteettia

TRIPLE FUNCTION
|

Laadun parantaminen

m Erinomainen hinta-laatusuhde

ACTIONMILL

by HB microtec

412 ACTIONMILL Triple Function Z4 | HB microtec

TRIPLE-FUNCTION Z6 -maonitaimijyrsin
lastunkatkaisijalla

Vakioidut HBM-teknologiat

ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION yhdistad kolme
vakiogeometriaamme yhteen tyokaluun:

CTICNMILL

Front-Chamfer-teknologialla """ INOX-Front-Chamfer

MY |////IE/STELY (TIroNnMILL

Finish-teknologialla P Finish
Ll CTIGNMILL
Trochoidal-teknologialla e Trochoid

Kolme toimintoa #3-@16, yksiléllisesti
kayttokohteeseen sovitettuna

5x PLUS ACTIONMILL-tyokaluille:

» Kolme jyrsintatoimintoa

Tehokkaat geometriat

Yleiskayttoinen

MILL

Laadukkaat ja tarkat pinnat

TION

Kustannussaastot

AC

ACTIONMILL Triple Function Z6 | HB microtec . .
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4
-maonitoimijyrsin

Front-Chamfer-viiste

HSC-viimeistely

L2
GL
L1 L2 L3
10% von D3 x 45°
(=3
el = \ - -
é a 44— :\\%\\i ___________________ 2
s \\\ > \ B
Myos IK \ Aaltoprofiilirouhinta
L3 D Tilaus Tilausnumero: B Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Dq: GL: o *
1 D Pinnoitettu : D Kylla D Ei
D2 La: EF:
o Leikkuusuunta:
Ds: Ly ] Pinnoittamaton
. . V Oik
/ HB-varsi mahdollinen Ls: [ Vasen [ Oikea
Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:
@3-016
@.. - Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
Q
<k
E 2
=
., a
Bn &
Ez * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetddn parhaiten sopivaa pinnoitetta.
hl 8

414 ACTIONMILL Triple Function Z4 | HB microtec ACTIONMILL Triple Function Z6 | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z6
-maonitoimijyrsin

Front-Chamfer-viiste
L1
- Finish L2
% / Viimeistely
GL
L1 L2 L3
10% von D3 x 45°
G
-
Trochoid L3 I 2 e T =
\ lastunkatkaisijalla 8
Myos IK Rouhinta
D Tilaus Tilausnumero: [j Pyynto
Mitat: Pinnoite: Jadhdytyskanavat:
Dy: GL: o *
! ] Pinnoitettu™ ] kylla (] E
D2 La EF:
o Leikkuusuunta:
Ds: Ly D Pinnoittamaton
/ HB-varsi mahdollinen ] [ vasen (] Oikea
3.
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
@3-016
§ Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkild:
g
2
w
g
=

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

ACTICMILL

by HB microtec
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Jyrsinnan vianmaaritys

Ongelma

Jyrsin vardhtelee

Tyokappale
vardhtelee

Sarman murtuma

Leikkuusarmien
lohkeilu

Jyrsitty ura on liian pieni

Jyrsitty ura on liian suuri

Tyokalun katkeaminen

Liian lyhyt kestoika

Huono pinnanlaatu

Varindjaljet pinnassa

Erittain voimakas
paastokuluminen

Liiallinen tyokalun
kuluminen

pinnassa

418

Syy
Liian pieni lastuamisnopeus
Liian pieni syotto
Tyokalun kiinnitys on epavakaa
Tyokalu on liian pitka
Tyokalu on liian taipuisa

Urapituus on liian suuri
Kiinnitys ei ole riittavan tukeva

Tyokalun kuluminen
Vadrat lastuamisarvot
Vibration
Vastajyrsinta
Tyokalun tukevuus

Tyokappaleen tukevuus

Tyokalun tukevuus
Tyokappaleen tukevuus
Vibration

Liian suuri syottod
Vastajyrsinta

Teramateriaali on liian hauras

Vaara tyokalu

Tyokalu kuluu likaa

Tyokalun heittovirhe

Liian suuri lastun poikkipinta-ala

Liian suuri syotto

Tyokalu on liian pitka

Liian suuri kitka
Vaara tyokaluvalinta
Vaara rintakulma

Tyokalun paastohionta on vaara

Vaara tyokaluvalinta

Virheellinen lastuamisnesteen syotto

Liian suuri syotto

Liian pieni kierrosluku
Irtosarman muodostuminen
Lastunpoisto ei ole optimaalinen
Liian suuri lastu

Tyokalun kuluminen

Tyokalun heittovirhe
Tyokalu on epavakaa

Tyokalun kiinnitys on joustava

Liian korkea lastuamislampétila

Vaara teramateriaali

Vaarat lastuamisarvot
Vaara nousukulma
Vastajyrsinta

Vaara tyokalu

Liian suuri lastuamisvoima

Liian korkea lastuamislampétila

Mahdolliset ratkaisut

Suurenna lastuamisnopeutta

Suurenna syottoa

Tarkasta kiinnitin ja vaihda tarvittaessa

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio
Kayta vahvempaa vartta

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Tarkasta tyokalun kiinnitys ja optimoi tarvittaessa

Vaihda tai teroita tyokalu ajoissa

Sovita lastuamisarvot tyostoon

Pienennd kierroslukua

Jyrsi myotajyrsintana

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Tarkasta kiinnitin ja optimoi tarvittaessa

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Tarkasta kiinnitin ja optimoi tarvittaessa

Pienenna kierroslukua

Pienenna syottoa

Jyrsi myétajyrsintana

Kayta laadukkaammasta teramateriaalista valmistettua tyokalua

Valitse ty6stéon sopiva tyokalu

Vaihda tai teroita tyokalu ajoissa

Minimoi heittovirhe

Pienenna tai sovita hammassyottoa
Pienenna syottoa

Valitse mahdollisuuksien mukaan lyhyempi versio

Kayta pinnoitettua tyokalua
Sovita tyokalu tyostoon
Valitse tyokalu, jossa on oikea rintakulma

Hio tai teroita tydkalu oikein

Sovita tyokalu tyostoon

Varmista oikea lastuamisnesteen syotto
Pienenna syottoa

Suurenna kierroslukua

Kayta tyokalua, jossa on suurempi nousukulma
Optimoi lastuamisnesteen syotto

Pienennd lastun poikkipinta-alaa

Vaihda tai teroita tyckalu ajoissa

Pienennd heittovirhetta
Kayta suurempivartista tyokalua

Tarkasta kiinnitin ja vaihda tarvittaessa

Pienennd lastuamisnopeutta

Valitse sopivasta terdmateriaalista valmistettu tyokalu

Sovita lastuamisarvot tyostoon
Valitse tyokalu, jossa on oikea nousukulma
Kayta myotajyrsintad

Sovita tyokalu tyostoon

Pienenna syottoa

Pienenna lastuamisnopeutta

Jyrsinnan vianmaaritys | HB microtec

Kierteityksen ja sahauksen
vianmaaritys

Ongelma

Kierre on liian suuri

Kierre on liian ahdas

Liiallinen kuluminen

Tyokalun lohkeilu

Huono kierrepinta

Kierretapin katkeaminen

Kierretapin
ylikuumeneminen

Kierre vaurioitunut
aksiaalisesti

Ongelma

Liiallinen kuluminen

Hampaiden lohkeilu

Pydrdsahanteran murtuma

Materiaali tarttuu

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

Mahdolliset ratkaisut
Vaara kierretappi Valitse materiaaliryhmalle sopiva kierretappi
Vaara toleranssi Tarkasta kierretapin toleranssi ja vaihda tydkalu tarvittaessa

Kierretappi ei tyosta keskeisesti Tarkasta tyokalun pidin ja kohdista kierretapin keskilinja

reian keskilinjan kohdalle

Liian suuri lastuamisnopeus Pienennd lastuamisnopeutta

Riittamaton lastuamisneste Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Liian pieni alkureika Varmista oikea alkureika (katso alkureikaporataulukko)

Lastujen pakkautuminen Kayta oikeaa tyokalugeometriaa

Vaarad aksiaalisyotto Pienenna syottoa 5-10% tai tarkasta kierteityslaitteen puristuspaine
Vaara kierretappi Valitse materiaaliryhmalle sopiva kierretappi

Vaara toleranssi Tarkasta kierretapin toleranssi ja vaihda tyokalu tarvittaessa
Liian pieni alkureika Varmista oikea alkureika (katso alkureikaporataulukko)

Liian ahdas kierre Varmista oikea tyokalugeometria

Vaara kierretappi Valitse materiaaliryhmalle sopiva kierretappi ja oikea geometria

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vadra koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Liian suuri lastuamisnopeus Pienennd lastuamisnopeutta

Vaara kierretappi Valitse materiaaliryhmalle sopiva kierretappi ja oikea geometria
Pinnan tydstokarkeneminen Pienennd nopeutta ja valitse pinnoitettu tydkalu

Liian ahdas alkureika Varmista oikea alkureikd (katso alkureikdporataulukko)

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Lastujen pakkautuminen Varmista oikea tyokalugeometria
Kylmdhitsautumat kierretapin kyljissa Poista kylmahitsautumat tai vaihda tyokalu
Sopimaton tyokalugeometria Varmista kierretapin oikea valinta

Liian suuri lastuamisnopeus Pienennd lastuamisnopeuksia

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittdva lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Lastujen pakkautuminen tai juuttuminen Valitse kdyttokohteeseen sopiva kierretappi

Tyokalugeometria ei sovi kayttokohteeseen Varmista oikea tyckalugeometria

Liiallinen kierretapin kuluminen Vaihda kierretappi ajoissa
Liian suuri vaantdmomentti Kayta ylikuormituskytkimella varustettua kierteityslaitetta
Liian ahdas kierteen alkureika Varmista oikea alkureikd (katso alkureikdporataulukko)

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vaara koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Kierretappi on kulunut Vaihda kierretappi ajoissa

Vasenkierteisten kierretappien aloituspaine on liian pieni Pida kierretappi kierteitysistukan puristusalueella. Voimakkaampi aksiaalinen

. . . o i Paina kevyesti lastuamisen alussa
Voimakkaasti oikeakierteisia kierretappeja kaytetdan

liian suurella aloituspaineella Paina vain hyvin kevyesti lastuamisen alussa

Syy Mahdolliset ratkaisut

Hampaat tukkeutuvat. Lastut tayttavat lastutilan Valitse karkeampi hammasjako
Epdpuhdas leikkuujalki Valitse hienompi hammasjako ja pienenna lastuamisvoimaa
Riittamatdn lastuamisnesteen sy6tto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

Lastuamisnesteen vadra koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus

Huono lastunpoisto Valitse karkeampi hammasjako
Tyokappaleen kiinnitys on epavakaa Kiinnita tyokappale tukevasti
Hampaat takertuvat materiaaliin Valitse hienompi hammasjako

Tylsa pyorosahantera Vaihda tai teroita pyorosahantera ajoissa
Vaard aloitus lastuamisen alussa Pyodrésahanteran on pydrittdva jo ennen materiaalikosketusta
Vaara syotto Sovita sy6ttd materiaaliin ja olosuhteisiin

Riittamaton lastuamisnesteen syotto Varmista riittava lastuamisnesteen syotto

sahanteraan ja tera
juuttuu Lastuamisnesteen vadra koostumus Varmista lastuamisnesteen oikea koostumus
Kierteityksen ja sahauksen vianmaaritys | HB microtec 419
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Nimike Kaava Selitykset

_ Vc *1000

Kierrosluku . [1/min] D = jyrsimen halkaisija 240 75 71 - 920 287 273 28
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc=leikkuuhalkaisija 270 85 81 = 970 302 287 30
x 285 90 86 - 995 310 295 31
Lastuamisnopeus Ve= % [m/min] ae=radiaalinen lastuamisleveys =l 95 90 B 1020 317 301 32
320 100 95 - 1050 327 31 33
o . 335 105 100 - 1080 336 319 34
ap=aksiaalinen lastuamissyvyys 350 110 105 ) 1110 345 308 35
T f=t= Y0 fam) o 370 115 109 - 1140 355 337 36
= Ll 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 - 1200 373 354 38
z = sdrmien madara 415 130 124 - 1230 382 363 39
Sy6tto kierrosta kohti f=f,*n [mm/U] 430 135 128 - 1260 392 372 40
A < Kierrosta/min 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 - 1330 413 393 42
De=tehollinen leikkuuhalkaisija 480 150 143 : 1360 423 402 43
Syétténapeus Ve=f,*z%n [mm/min] 495 155 147 - 1400 434 413 A
510 160 152 - 1440 446 424 45
Ve=lastuamisnopeus 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
Lastuvirta Q=28 Vs 1Zoo 45 %] Q=lastuvirta 560 175 166 - 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
|=tyBpituus 595 185 176 - 1680 514 488 50
T 610 190 181 - 1730 527 501 51
o oo SN N N N S NN N
660 205 195 = 1910 578 549 54
hm=keskimaardinen lastunpaksuus 675 210 199 ~ 1980 596 567 55
Kayttoteho Pa ="2eell ey 690 215 204 : 2050 615 584 56
kr=asetuskulma 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 - - 655 622 58
Keskimaardinen lastunpaksuus b o Snkee180vapsfy Pa=lastuamisnopeus :;: iig ;;z . . :;Z . 22
A 1 H*Dc*urcsm(,)—c) L. L 770 240 228 - - 720 - 61
kc= ominaislastuamisvoima
785 245 233 = = 745 = 62
800 250 238 22 - 773 - 63
l nmt= hydtysuhde 820 255 242 23 - 800 - 64
Tydstoaika T. = v, min 835 260 247 24 - 829 - 65
Tc= tyostoaika 860 268 255 25 - 864 = 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 - 940 - 68
Jarjestelmien valiset muunnokset 1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]= 3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psi]
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Erikoistyokalut Suunnanndyttavind innovoijina vahvuutemme perustuu Alihankintavalmistus Tyypillisia hiomiamme tyokaluja

osaaviin ja motivoituneisiin ammattilaisiimme. He kehittavat

itsendisesti tuotteen ja lastuamisprosessin, jotka johtavat

Vakiotuotteiden lisaksi toteutamme asiakkaidemme kanssa Lastuavien tyokalujen asiantuntijana hiomme

erityisid tyokaluratkaisuja vaativiin prosesseihin ja onmstur?mseen. As!antuntuam.me tur.1t.(.avat kattavas.t| lagkintatekniikan alihankkijana instrumenttien kaikenlaiset  Kierukkaporat @ 1 mm — @ 15 mm
tyostotehtaviin. lastuamisteknologian prosessit. Kehitimme osaamistamme leikkuusarmat vyksilollisten vaatimusten mukaan. m Kaularankaporat (HWS) alkaen @ 0,6 mm
L o jatkuvasti tutkimus- ja osaamiskeskusten, kuten Tuttlingenin Asiakk o karkai ihiot. iotka hi _ o
Asiakkaamme hyotyvat pitkasta i i siakkaamme toimittavat karkaistut aihiot, jotka hiomme ® Ydinkanavaporat ja -jyrsimet
] ) ) ) lastuavan valmistuksen osaamiskeskuksen KSF:n, kanssa. iakk - i erittalvi kai .
lastuamiskokemuksestamme ja keskisuuren yrityksen asiakkaan piirustusten ja erittelyjen mukaisesti.

m Trepanointiporat ja -jyrsimet
kevyesta rakenteesta. Olemme erittdin joustavia ja voimme ) . o o o
m Sahanterien leikkuusarmat esimerkiksi polvi- ja

valmistaa ja toimittaa myos yksilollisesti kehitettyja tyokaluja lonkkasahoihin seka elinlsiketieteen sahoihin
lvhyessd ajassa. Optimoimme luonnollisesti myos jo kaytéssa Kysv suoraan tvokaluhionnastamme:
L . . . Asiantuntijamme kehittavat yhdessé johtavien ysy y m Lonkkamaljajyrsimet
olevia erikoistyokaluja asiakaskohtaisesti.

tyéstdkonevalmistajien kanssa ratkaisuja paivittaiseen ® Meistien hammastukset

tuotantoon. Investoimme jatkuvasti uusimpaan

m Kierretapit ja kierteitystyokalut

tuotantoteknologiaan valmistaaksemme tulevaisuuden Tel. +49(0) 7461 1657280
Asiakkaamme hyotyvdt lyhyemmistd ty6sto- ja huippulaadukkaita tyskaluja. Fax +49 (0) 7461 1657281 % OvaljaRound Burr Shaver {soikeat
lapimenoajoista, suuremmasta joustavuudesta ja Ja pyoredt purseenpoistokaapimet)

kontakt@hb-microtec.de

pienemmista kustannuksista. Erikoistyokalut mahdollistavat m Sadriluun kalvaimet ja endoskooppiset kalvaimet

monimutkaisten geometrioiden valmistuksen yhdella

. . . L N . m Kammenluiden alueen raspit
tyovaiheella ja parantavat samalla tyokappaleen tarkkuutta. Tehokkaista tyokaluistamme hydtyvat valmistajat monilla ) L )

o ) ) i ) aloilla: m (Bi-)kortikaaliruuvit
Tallaisilla tyokalukonsepteilla autamme asiakkaitamme
valmistamaan taloudellisernmin ja kilpailukykyisemmin. Autoteollisuus, kello- ja koruteollisuus, ilmailu ja
Kokonaiskustannukset ratkaisee ennen kaikkea tyokappaleen — avaruustekniikka, ladkinta- ja hammastekniikka, kone- ja
hinta, ei yksittisen tyokalun hinta. laitevalmistus, ty6kalu- ja muottivalmistus, kuljetin- ja

siirtotekniikka, sahkotekniikka ja elektroniikka,
kirjoitusvalineet, elintarviketeollisuus, petrokemia, venttiilit,
hydrauliikka ja pneumatiikka, kodinkoneet.
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Kaareva segmenttijyrsin Kiekkojyrsin

ER/EF1 ER/EF2
g ]
L1
=~
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, pooz o
8 T~ 8
. I
8 10% x45° zu D3°
(]
L1
—
D Pyynto D Pyynto
D Tilaus Tilausnumero: Muuta: D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
R4: GL: Z: . D1 L: Z: .
D Pinnoitettu: D Kylla D Ei D Pinnoitettu: D Kylla D Ei
Rz: |_1: D3: ER/EF1 I
o Leikkuusuunta: o Leikkuusuunta:
Rs: D Pinnoittamaton ER/EFy: D Pinnoittamaton

D [ ] vasen [ ] Oikea [ ] vasen [ ] Oikea
3

Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkil6: Pdivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kdytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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Muotojyrsimet Kaiverrusjyrsin

Yhdistelmamuaotaojyrsin jyrsintaan ja viisteitykseen

GL
B° und D2 (nicht schneidend)
-] ™ 2
a 8 g
Ty
R
R §ecmmoryar, | apmaci e oo oG g M S 0 S ot U P, A el e e L e e ———
S} _x \
— e | 2
ER/EF g
L1 10% x 45° zu D3
L2
] pyynts ] pyynts
D Tilaus Tilausnumero: Muuta: D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Dq: GL: o . Dq: GL: a: .
(] Pinnoitettu™: BRE (] Ei (] Pinnoitettu™: BRE (] Ei
D>: L+ B: Ds:
o Leikkuusuunta: o Leikkuusuunta:
Ds: Lo: Z: D Pinnoittamaton D Pinnoittamaton
[ ] vasen [ ] Oikea [ ] vasen [ ] Oikea
ER/EF:
Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettdva materiaali: Varren muoto: Maara:
Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo: Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima: Yhteyshenkilo:
* Ellei muuta ilmoiteta, kdytetian parhaiten sopivaa pinnoitetta. * Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.
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Special-Tool

Kupera puoliympyrajyrsin Kovera puoliympyrajyrsin

GL:'
L3
GL
L3 L2 15°
LI ‘ LQ*T = L1 )
T .
& T ! B \ '
o 8 3| 4+ - - e I
i Ny
E/ é 10%x45° suhteessa D3:een é § P> é 10% x45° zu D3°
(] pyyntd ] pyynts
D Tilaus Tilausnumero: Muuta: D Tilaus Tilausnumero: Muuta:
Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat: Mitat: Pinnoite: Jaahdytyskanavat:
Dq: GL: Ri: D1 GL: Ri:
' (] Pinnoitettu™: ] kylia (] Ei ! (] Pinnoitettu™: (] kyla (] Ei
Dy: Lq: Z: Dy: Lq: Z:
o Leikkuusuunta: o Leikkuusuunta:
Ds: L D Pinnoittamaton Ds: Ly D Pinnoittamaton
[ ] vasen [ ] Oikea [ ] vasen [ ] Oikea
L35 |_3:

Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara: Tyostettava materiaali: Varren muoto: Maara:

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

428

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetaan parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Erikoistyokalut | HB microtec

Paivays, allekirjoitus ja yrityksen leima:

Yhteyshenkilo:

* Ellei muuta ilmoiteta, kaytetadn parhaiten sopivaa pinnoitetta.

Erikoistyokalut | HB microtec
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Kaytetty tarkkuustyGkalusi on meilla parhaissa Kasissa

Laadukkaat jyrsimet, upottimet, keskioporat ja kalvaimet toimivat Teroitamme tyokalut tarkasti nykyaikaisilla CNC-hiomakoneilla. Itse .m .

taydellisesti vain, kun leikkuusarmat ovat optimaalisesti teravat. Kun  kehittamamme sarmien esikasittely pidentaa tyokalujemme U U TTA T E RAVYYTTA VA I N 4 VA I H E E S SA
uudelleenteroitus on mahdollista, tyokalun toisen ja kolmannen kestoikaad. Kaikki vakio- ja erikoistyokalumme kunnostetaan samoilla

kayttokerran kustannukset laskevat merkittavasti. Uutta aihiota ei koneilla, prosesseilla ja pinnoitteilla kuin alkuperadiset tyokalut.

tarvita, vaan sarmat teroitetaan ja viimeistellaan uudelleen. HB Tarjoamme palvelun kaikille omille ja vastaaville lastuaville

microtecin uudelleenteroituspalvelu palauttaa kuluneiden tyokaluille, esimerkiksi kumppanivalmistajiemme tuotteille. \/ @

leikkuusarmien laadun ja varmistaa tyokalujen taloudellisuuden. / \ e R q R S Q
’—
[~} onl Al ©

Asiakkaamme saavat kuljetusturvallisen muovilaatikon, johon

kuluneet tyokalut voi kerata. Laheta tyokalut helposti teroitettaviksi

tai sovitaan niiden noudosta. Ota yhteyttd, kun tyokalusi Saat meiltd oman Pakkaa tyokalut Teroitamme tyokalusi
tarvitsevat uudelleenteroituslaatikon asianmukaisesti ja laheta ne uudelleen ja lahetamme
HB microtecin osaaminen yhdelli silmayksell: uudelleenteroitusta. edestakals:o\ lahetyksia meille. ne takaisin
varten.

Tyokalujen taydellinen kunnostus o . . ..
Haluatko lisatietoja tyokalujesi
Asiantunteva asiakaspalvelu ja neuvonta

uudelleenteroituspalvelusta? .
Kaikki samasta paikasta: hionta, sarmakasittely ja P ACTION M I LL_UUdeneente rOltUS

pinnoitus Asiantuntijamme neuvovat mielellaan.

Omien tuotteidemme alkuperaisgeometria ja Soita numeroon +49 7461 1657280 tai

-pinnoite myos uudelleenteroituksessa Kirjoita meille: kontakt@hb-microtec.de

Huippulaatu: 99% alkuperadisen HB microtec- tai

kumppanitydkalun laadusta
Erikoistyokalujen mittauspoytakirjapalvelu

Uudelleenteroitettavuuden tarkastus

o tec’
Lyhyt toimitusaika i BsUNGEETER 0T

JERSPANUNCSTECHNOLOGIE

Paras hintatakuu — lapinakyva hinnoittelu

Nouto- ja toimituspalvelu

Vakuuttavat edut!

430 Uudelleenteroituspalvelu | HB microtec Uudelleenteroituspalvelu | HB microtec .




Symbolien selitykset

Numero
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Nimike

Materiaali: teras
Material: Steel

Materiaali: titaani
Material: Titanium

CrCo-seos
CrCo Alloy

Materiaali: titaani S2
Material: Titanium S2

S1 kuumalujat terakset
S1 Heatresistant Steels

Materiaali: ruostumaton/haponkestava teras
Material: INOX

Materiaali: valurauta
Material: Cast iron

Materiaali: muovi
Material: Plastic

Ei-rautametallit
Non-ferrous metal

Materiaali: alumiini
Material: Aluminium

Materiaali: grafiitti
Material: Graphit

Lasi-/hiilikuitulujitettu muovi

Glass-/ Carbonfiber reinforced Plastic

High Speed Cutting

High Performance Cutting

Trokoidijyrsinta

Multi Function Performance Cutting

HB microtecin tehdasstandardin mukainen

HB microtecin tehdasstandardi
Varren muoto HA

Shank design HA
Sisainen jaahdytys

With integrated cooling
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Nimike
llman sisaista jaahdytysta
Without integrated cooling
Sisainen Y-jaahdytys
With integrated Y-cooling
Sisainen Y-jaahdytys
With integrated Y-cooling
llman sisaista jaahdytysta
Without integrated cooling
Leikkuusuunta xy
Cutting direction xy
Leikkuusuunta xyz
Cutting direction xyz
Leikkuusuunta xy
Cutting direction xy
Sivujyrsinta
Lateral Milling
Urajyrsinta
Slot Milling
Kierreinterpolaatiojyrsinta
Helic Milling
Ramppijyrsinta
Ramp Miling

Sadejyrsinta

Radius Milling
Sarmat
Cutting edges

2 leikkuusarmaa

2 Blades

3 leikkuusarmaa

3 Blades

4 leikkuusarmaa

4 Blades

6 leikkuusarmaa

6 Blades

3-6 leikkuusarmaa
3-6 Blades

3-11 leikkuusarmaa

3-11 Blades
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Numero Symboli Nimike Numero Symboli Nimike
3-15 leikkuusarmaa [ 170° upotin
40 58 == i
3-15 Blades 170° Countersink
18 leikkuusarmas " 180° upotin
41 59 =
18 Blades po 180° Countersink
n Etu- ja takaty6sto Nurkkaviiste
42 ) 60
Forwards and Backwards processing Cornerchamfer
Takaviisteitystydkalu Nurkkasade
43 ) 61
Backwards Processing Corner radius
Takaviisteitystyokalu 90° Vaihteleva nousukulma 35°-38°
4L, , 62
Backwards Processing 90° Variable Spiral 35°- 38°
45 Nurkkasade Porrastyokalu 90°
. 63
Corner Radius Porrastyokalu 90°
Nousukulma 10° Nousukulma 15°
46 . 64
Nousukulma 10 Spiral 15°
Nousukulma 15° 90° tai 60° upotin
47 . 65
Nousukulma 15 90° or 60° Countersink
Nousukulma 30° Porrastyokalu 90° tai 60°
48 . 68
Nousukulma 30 Porrastyokalu 90° tai 60°
Nousukulma 33°
49
Nousukulma 33°
Nousukulma 38°
50 | I —
Nousukulma 38
Nousukulma 42°
51 . .
Nousukulma 42 Rakastamme haasteita!
260° leikkuualue
52 . ) )
260° Blade Circulation Haasta meidit ja liheta vaatimuksesi jo tanaan!
53 305° leikkuualue Me HB microtecilld rakastamme haasteita. Mita erityisempi haaste,
305° Blade Circuation sitd selvemmin voimme tarjota ainutlaatuiset ominaisuudet,
90° upotin joita toivot.
o joita toivo
90° Countersink
130° upotin Soita numeroon +49 7461 1657280 tai
> 130° Countersink Kirjoita meille: kontakt@hb-microtec.de
140° upotin
56
140° Countersink
145° upotin
57

145° Countersink
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen Saksa
Puh. Faksi
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

Sahkoposti il'l f You
kontakt@iviownhi8 afecrdddiedieko -
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