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Gama estandar

Como especialistas en mecanizado, presentamos unay otra
vez procesos de fabricacion y herramientas pioneros para la
tecnologia médica, la industria aeroespacial, la fabricacion de
herramientas y moldes, la hidraulica y la automaocion.
Siempre que haya que fabricar componentes de materiales
duros, resistentes al calor y abrasivos, como las aleaciones de
cobalto-cromo, niquel v titanio.

Con nuestras nuevas herramientas estandar, esto resulta
mucho mas rentable y fiable que hasta ahora. Nuestros
clientes pueden confiar en nuestra extraordinaria
competencia. Nuestros especialistas, altamente cualificados
y motivados, concentran sus conocimientos y su experiencia
en desarrollar soluciones de mecanizado innovadoras y de
futuro, y en llevarlas a la practica en beneficio de nuestros
clientes. Junto con nuestros clientes desarrollamos
tecnologias de herramientas orientadas al futuroy
adaptamos cuidadosamente sustratos, geometrias y
recubrimientos a cada requisito. Nos centramos en
herramientas rotativas de 0,1 a 16 mm de diametro.

La maxima precision de mecanizado y la fiabilidad del proceso
son nuestra prioridad.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Nuestro programa estandar incluye herramientas de fresado,
taladrado y desbarbado. Nuestro objetivo es crear con
nuestras herramientas un valor anadido medible para
nuestros clientes. Desarrollamos continuamente estas
herramientas y ampliamos las gamas con nuevas variantes y
novedades.

Top-Innovator
2025
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Asesoramiento y servicio

Asesoramos a nuestros clientes de forma practica durante todo
el proceso de fabricacion. Esto comprende la seleccion de
herramientas de taladrado, torneado, fresado y desbarbado, asi
como las estrategias de mecanizado y la programacion.

Con nuestras soluciones integrales orientadas al proceso y
nuestro servicio completo de mecanizado, somos su socio ideal.

Nuestros amplios servicios también nos acreditan como
proveedor de primer equipo para maquinas-herramienta.

Competencias clave

Ingenieria integral

Disefo de procesos de mecanizado y

herramientas de corte

Conceptos, planificacion de proyectos, disefio y fabricacion
de herramientas especiales

Optimizacion de procesos y estrategias de mecanizado
para lograr seguridad del proceso, menores tiempos de
cicloy precision

Programacién CNC y CAM (Solid CAM)

Seminarios de torneado, fresado y taladrado

Ensayos tecnolégicos basicos de torneado, fresado o
taladrado

Estudios de viabilidad practicos y ensayos

Rectificado por encargo y prototipado de
herramientas para tecnologia médica

Le ofrecemos asesoramiento y apoyo técnico sélido. Aproveche
nuestro amplio know-how. jAfrontamos cada reto con pasion y
encontramos la solucién adecuada para cada tarea de
mecanizado!

CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 toals

Asesoramiento y servicio | HB microtec

Hier beginnt e Zukunft

Asesoramiento y servicio | HB microtec

iAsesoramiento técnico incluido en el precio!

Con nuestras ACTIONTOOLS® y TARGETTOOLS® le ofrecemos mucho
mas que un simple catalogo de herramientas "micro". Se necesita
competencia en el asesoramiento, y precisamente ahi reside la fuerza
de los especialistas en herramientas de HB microtec.

Disponemos de amplisimos conocimientos de mecanizado vy de
una sélida formacion en el uso de sus herramientas "ACTION" y
"TARGET" en los mas diversos tipos de maquinas-herramienta.
Ya se trate de centros de mecanizado CNC, tornos automaticos
mono o multihusillo, tornos de cabezal fijo y mévil o maquinas
transfer, definimos con usted los requisitos necesarios para
crear las mejores condiciones para un resultado 6ptimo.

Para nosotros, la satisfaccion del cliente significa que el cliente
no solo ha recibido una buena herramienta, sino que al final todo
encaja.

Esto incluye no solo una buena relacion calidad-precio, sino
también un asesoramiento técnico competente en la compra de
herramientas vy el apoyo in situ en la preparacion y
programacion de la maquina.

Nuestro asesoramiento empieza con preguntas como:

¢Qué material mecaniza?

¢Qué refrigerante utiliza?

¢Cual es la velocidad de giro maxima de su maquina?
¢Con qué tipo de maquina-herramienta trabaja?

¢Cuales son las condiciones cinematicas en el
proceso global? (Vibraciones, estrategia)

¢Con qué sistema de programacion trabaja?
(¢Control? ;CAM?)

¢Qué sistemas de sujecion se utilizan? (Para la
herramienta y la pieza)

¢En qué rango de tolerancia debe estar el agujero?

¢Qué tamano de lote hay que mecanizar?




¢Por qué HB microtec?
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‘{Montar y ACTION!

jPorque precisamente eso es lo que permiten las
herramientas de corte sin preocupaciones de la gama
ACTIONDRILL®! {0 las herramientas de la gama
TARGETDRILL®, que dan justo en el blanco!

jAlto rendimiento hasta el dltimo ym!

Asi, la relacion coste-beneficio queda perfectamente
adaptada a usted. jLas sofisticadas e innovadoras

brocas de alto rendimiento de maxima calidad requieren
continuidad no solo en la fabricacion, sino por parte de todo el

equipo de HB microtec!

jPrecision repetible!

Esto abarca toda la cadena de procesos, desde el desarrollo
de la geometria y el disefio, pasando por el pretratamiento

de los filos de corte, el recubrimiento y el acabado de las

superficies, hasta el control de calidad de nuestras herramientas
ACTIONDRILL® y TARGETDRILL®, asi como ACTIONMILL®
y TARGETMILL®,

Esto es lo que le ofrece todo el
equipo de HB microtec:

Especialistas innovadores en mecanizado "micro”

Medios de produccion e instrumentos de medicion de
Gltima generacion que permiten fabricar en el rango de pm

Motivacion y pasion por los retos
Precision repetible en el rango de ym

Servicio orientado a la practica: el equipo de HB microtec
le acompana y le apoya en todas las fases y durante toda
la vida (til de su producto

Top-Innovator
2025

Herramientas de alto rendimiento y servicio competente

Ideas para soluciones personalizadas, p. €j. herramientas

combinadas que a menudo sustituyen a varias herramientas
individuales y reducen el tiempo de mecanizado

Maxima exigencia en la calidad del producto

Aseguramiento de sus herramientas de
serie y trazabilidad (certificacion ISO 9001)

n ¢Por qué HB microtec? | HB microtec
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ACTIGNDRILL ACTIONDRILL herramientas especiales (personalizadas) 94
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Herramientas de taladrado estandar Herramientas de taladrado estandar

ACTIONDRILL INOX-6xD cooled ACTIONDRILL INOX-8xD cooled

@ 0,3 - @ 2,9 refrigeracion integrada @ 0,3 - @ 2,381 refrigeracion integrada

ACTIONDRILL Double-Center cooled ACTIONDRILL INOX 170°-Pilot

@ 0,3 - @ 7,2 refrigeracion integrada P#03-072

Descripcién breve: Descripcién breve: Descripcién breve: Descripcién breve:
m Herramienta combinada de centrado a 145° + m Broca escalonada 2xD 170° = Broca "micro" 6xD = Broca "micro" 8xD
chaflanado (60° 0 90°) ® Chaflan 45° 4 ® Geometria de punta INOX 140° ‘ ® Geometria de punta INOX 140°
El centrado esta adaptado al diametro = Lageometria de punta de 170° permite taladrar m Refrigeracion integrada a través del mango en m Refrigeracion integrada a través del mango en
de la broca en superficies inclinadas, redondas o abombadas un circulo primitivo un circulo primitivo
Se protegen las esquinas de la broca con la maxima precision de posicionamiento ® Las virutas en espiral se evaclan eficazmente ® Las virutas en espiral se evacian eficazmente

La refrigeracion integrada evita la acumulacion

Con esta broca ya no es necesario el

de virutas y deja un centrado limpio para la "refrentado” con una herramienta adicional

broca siguiente

m Centrado, taladrado, avellanado con

m Tiempos de mecanizado cortos

una herramienta

Pagina 26

y alta fiabilidad del proceso

Pagina 20

Pagina 38 Pagina 40

ACTIONDRILL INOX-Pilot ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled ACTIONDRILL INOX-12xD cooled ACTIONDRILL INOX-18xD cooled

$075-072 @ 0,3 - @ 2,9 refrigeracion integrada @ 0,3 - @ 2,381 refrigeracion integrada @ 0,3 - @ 2,381 refrigeracion integrada
Descripcion breve: Descripcion breve: Descripcion breve: Descripcion breve:
® Broca escalonada 2xD 140° ® Broca escalonada 3xD 140° ® Broca "micro" 12xD = Broca "micro" 18xD
m Chaflan 45° m Chaflan 45° m Geometria de punta INOX 140° B Geometria de punta INOX 140°
m Utilizable como broca corta o broca piloto = Utilizable como broca corta o broca piloto m Refrigeracion integrada a través del mango en m Refrigeracion integrada a través del mango en
m Centrado, taladrado, avellanado con m Centrado, taladrado, avellanado con un circulo primitivo un circulo primitivo
una herramienta una herramienta m Las virutas en espiral se evaclan eficazmente m Lasvirutas en espiral se evaclan eficazmente

m Refrigeracion integrada a través del mango en
un circulo primitivo

m Las virutas en espiral se evactan eficazmente

|

Pagina 30 Pagina 36 Pagina 44
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Herramientas de taladrado estandar Herramientas de taladrado estandar

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° TARGETDRILL INOX-12xD cooled TARGETDRILL INOX-18xD cooled

#01-03,0 @ 0,75 - 07,2 @ 1,0 - @6,35 refrigeracion integrada @ 1,0 - @ 6,35 refrigeracion integrada
% Descripcion breve: Descripcion breve: Descripcion breve: Descripcion breve:
’é m Brocas micro-INOX 3xD | 5xD | 8xD | 12xD m Broca escalonada 2xD 130° m Broca 12xD m Broca 18xD
i:;r: m Enpasos de 0,01mm m Chaflan 45° ® 130° - Geometria de punta INOX ® 130° - Geometria de punta INOX
m Mango reforzado m Utilizable como broca corta o broca piloto m Con refrig. interna m Con refrig. interna
m Disponible con o sin recubrimiento m Centrado, taladrado, avellanado con . ® Broca helicoidal de 4 fajas guia ® Broca helicoidal de 4 fajas guia
una herramienta ® Recubrimiento de alto rendimiento a-INOXcronos ® Recubrimiento de alto rendimiento a-INOXcronos

Pdgina 46 Padgina 64 Pagina 78 Pagina 82

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled gl TARGETDRILL INOX-6xD cooled TARGETDRILL INOX-24xD cooled TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180°
@ 0,75 - @7,2 refrigeracion integrada @ 0,75 - P7,2 refrigeracion integrada @ 1,0 - @ 6,35 refrigeracion integrada ?08-06,0
Descripcion breve: Descripcién breve: Descripcion breve: Descripcion breve:
® Broca escalonada 2xD 130° = Broca 6xD = Broca 24xD ® Broca plana 3,5xD
g m Chaflan 45° ® 130° - Geometria de punta INOX m 130° - Geometria de punta INOX = Geometria de punta INOX 180° (fondo plano)
: m Utilizable como broca corta o broca piloto m Con refrig. interna m Con refrig. interna m Broca piloto o broca corta
m Centrado, taladrado, avellanado con , \ m Broca helicoidal de 4 fajas guia m Broca helicoidal de 4 fajas guia B Lageometria de punta de 180° permite taladrar

i - . . L en superficies inclinadas, redondas o abombadas
una herramienta = Recubrimiento de alto rendimiento a-INOXcronos ™ Recubrimiento de alto rendimiento a-INOXcronos P

.. . con la maxima precision de posicionamiento
® Recubrimiento de alto rendimiento a-INOXcronos P P

m Con esta broca ya no es necesario el
"refrentado" con una herramienta adicional

® Recubrimiento de alto rendimiento a-INOXcronos

Pdgina 68 Pdagina 74 Pagina 86 Pdgina 90
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previo de rosca
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£TDRILL

-
xD cooled B il - ~Flatdrill 180°

ACTIONDRILL Double-Center
para Broca escalonada

Broca escalonada Broca escalonada
cooled broca de centrar
machos 145° con doble 3ngulo 2xD 140° y chaflan | 2xD 170° y chaflan 3xD 140° y chaflan
de 3 de 90° ACTIONDRILL] de 90° ACTIONDRILL | de 90° ACTIONDRILL

haflanes de 60°
laminacion | P2re Chalanes de Pilot INOX- 170Pilot Pilot cooled con ITK

Broca escalonada 3,5xD

140° y chaflan de 60° o Broca agujero previo 6xDf TARGETDRILL INOX-
90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD

Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled con IK Broca plana

Broca 6xD 140°
ACTIONDRILL INOX-
6xD cooled con ITK

Broca TARGETDRILL
micro-3xD sin recubrir &

Broca TARGETDRILL
micro-5xD sin recubrir &

Broca escalonada 2xD
130° y chaflan de 90°
TARGETDRILL Pilot

Agujero para machos de
previo roscal] roscar y fresas de
@ [mm] roscar

recubierta recubierta

0,75
0,85
0,9
0,95
1,000
1,100
1,200

1,250

1,300
1,350
1,400
1,450
1,500
1,550

1,600

1,700

1,750
1,800
1,850
1,900

1,950

2,000
2,030
2,050

2,100

2,150

2,200
2,250
2,300
2,330
2,350
2,400
2,500
2,550

2,600

2,650
2,700
2,750
2,800

M1x0,25
M1,1x0,25
M1,2x0,25
M1,2x0,2
M1,4
M1,4x0,2
UNF-Nr.0 /
M1,6x0,35
M1,6x0,35
M1,7
M1,6x0,2
M1,8
UNC-Nr.1
#1-64

UNF-Nr.1/M2/
M1,8x0,2

M2,2/M2x0,25
UNC-Nr.2
#2-56/#2-64
UNF-Nr.2/M2,3

M2,2x0,25/
M2,3x0,35

M2,5/M2,3x0,25

MJ2,5x0,45/
#3-48/UNF-Nr.3
M2,6/
M2,5x0,35/#3-56

M2,6x0,35
UNC-Nr.4
#4-40
UNF-Nr.4/#4-48
M3

UNF/UNC-Nr.5/
MJ3x0,5

M3x0,35/#5-40
#5-44
M3x0,25
UNC-Nr.6

M1,1
M1,2

#0-80

M1,6

#1-64/
#1-72

#2-56
M2,2

#3-48
M2,5

M3

090° con ITK

AD.DC.075.200.IK.XX
AD.DC.085.210.IK.XX
AD.DC.090.210.IK.XX
AD.DC.095.220.IK.XX
AD.DC.100.220.IK.XX
AD.DC.110.230.IK.XX
AD.DC.120.240.IK.XX

AD.DC.125.250.IK.XX

AD.DC.130.250.IK.XX
AD.DC.135.260.IK.XX
AD.DC.140.260.IK.XX
AD.DC.145.270.IK.XX
AD.DC.150.270.IK.XX
AD.DC.155.280.IK.XX

AD.DC.160.280IK.XX

AD.DC.170.290.IK.XX

AD.DC.175.300.IK.XX
AD.DC.180.300.IK.XX
AD.DC.185.310.1K. XX
AD.DC.190.310.IK.XX

AD.DC.195.320.1K.XX

AD.DC.200.320.IK.XX
AD.DC.203.330.1K.XX
AD.DC.205.330.1K.XX

AD.DC.210.330.IK.XX

AD.DC.215.340.1K.XX

AD.DC.220.340.I1K.XX
AD.DC.225.350.1K.XX
AD.DC.230.350.IK.XX
AD.DC.233.360.IK.XX
AD.DC.235.360.1K.XX
AD.DC.240.360.1K.XX
AD.DC.250.370.IK.XX
AD.DC.255.380.1K.XX

AD.DC.260.380.IK.XX

AD.DC.265.390.1K.XX
AD.DC.270.390.IK.XX
AD.DC.275.400.1K.XX
AD.DC.280.400.1K.XX

AD.90.075.140
AD.90.085.140
AD.90.090.140
AD.90.095.140
AD.90.100.140
AD.90.110.140
AD.90.120.140

AD.90.125.140

AD.90.130.140
AD.90.135.140
AD.90.140.140
AD.90.145.140
AD.90.150.140
AD.90.155.140

AD.90.160.140

AD.90.170.140

AD.90.175.140
AD.S0.180.140
AD.90.185.140
AD.$0.180.140

AD.S0.195.140

AD.90.200.140
AD.$0.203.140
AD.$0.205.140

AD.90.210.140

AD.90.215.140

AD.S0.220.140
AD.90.225.140
AD.90.230.140
AD.$0.233.140
AD.90.235.140
AD.90.240.140
AD.90.250.140
AD.90.255.140

AD.50.260.140

AD.90.265.140
AD.$0.270.140
AD.90.275.140
AD.90.280.140

AD.90.075.170
AD.90.085.170
AD.90.090.170
AD.90.095.170
AD.90.100.170
AD.90.110.170
AD.90.120.170

AD.S0.125.170

AD.90.130.170
AD.90.135.170
AD.90.140.170
AD.90.145.170
AD.90.150.170
AD.90.155.170

AD.90.160.170

AD.S0.170.170

AD.90.175.170
AD.50.180.170
AD.80.185.170
AD.50.190.170

AD.90.195.170

AD.90.200.170
AD.50.203.170
AD.90.205.170

AD.50.210.170

AD.90.215.170

AD.S0.220.170
AD.90.225.170
AD.90.230.170
AD.50.233.170
AD.50.235.170
AD.90.240.170
AD.90.250.170
AD.90.255.170

AD.50.260.170

AD.50.265.170
AD.80.270.170
AD.90.275.170
AD.90.280.170

AD.S0.075.140.1K
AD.90.085.140.1K
AD.90.090.140.IK
AD.90.095.140.IK
AD.90.100.140.IK
AD.90.110.140.IK
AD.90.120.140.1K

AD.90.125.140.1K

AD.90.130.140.1K
AD.90.135.140.1K
AD.S0.140.140.1K
AD.S0.145.140.1K
AD.90.150.140.1K
AD.90.155.140.IK

AD.S0.160.140.1K

AD.S0.170.140.I1K

AD.90.175.140.I1K
AD.90.180.140.1K
AD.90.185.140.1K
AD.90.190.140.1K

AD.90.195.140.1K

AD.90.200.140.1K
AD.90.203.140.1K
AD.90.205.140.1K

AD.90.210.140.1K

AD.90.215.140.1K

AD.90.220.140.1K
AD.90.225.140.1K
AD.90.230.140.1K
AD.90.233.140.IK
AD.90.235.140.1K
AD.90.240.140.IK
AD.90.250.140.1K
AD.90.255.140.1K

AD.30.260.140.1K

AD.90.265.140.1K
AD.90.270.140.1K
AD.90.275.140.1K
AD.90.280.140.1K

AD.075.140.1K.6xD
AD.085.140.1K.6xD
AD.090.140.IK.6xD
AD.095.140.1K.6xD
AD.100.140.1K.6xD
AD.110.140.1K.6xD
AD.120.140.1K.6xD

AD.125.140.IK.6xD

AD.130.140.1K.6xD
AD.135.140.IK.6xD
AD.140.140.1K.6xD
AD.145.140.1K.6xD
AD.150.140.1K.6xD
AD.155.140.1K.6xD

AD.160.140.IK.6xD

AD.170.140.IK.6xD

AD.175.140.1K.6xD
AD.180.140.1K.6xD
AD.180.140.1K.6xD
AD.185.140.IK.6xD

AD.190.140.1K.6xD

AD.195.140.1K.6xD
AD.200.140.1K.6xD
AD.203.140.1K.6xD

AD.205.140.1K.6xD

AD.210.140.IK.6xD

AD.215.140.IK.6xD
AD.225.140.IK.6xD
AD.230.140.1K.6xD
AD.233.140.IK.6xD
AD.235.140.1K.6xD
AD.240.140.1K.6xD
AD.250.140.1K.6xD
AD.255.140.1K.6xD

AD.260.140.1K.6xD

AD.265.140.1K.6xD
AD.270.140.IK.6xD
AD.275.140.IK.6xD
AD.280.140.1K.6xD

Brocas para agujero previo de rosca | HB microtec

TD.IP.075.150.90
TD.IP.085.170.90
TD.IP.090.180.90
TD.IP.095.190.90
TD.IP.100.200.90
TD.IP.110.220.90
TD.IP.120.240.90

TD.IP.125.250.90

TD.IP.130.260.90
TD.IP.135.270.90
TD.IP.140.280.90
TD.IP.145.290.90
TD.IP.150.300.90
TD.IP.155.310.90

TD.IP.160.320.90

TD.IP.170.340.90

TD.IP.175.350.90
TD.IP.180.360.90
TD.IP.185.370.90
TD.IP.150.380.90

TD.IP.195.390.90

TD.IP.200.400.90
TD.IP.203.4060.90
TD.IP.205.410.90

TD.IP.210.420.90

TD.IP.215.430.90

TD.IP.220.440.90
TD.IP.225.450.90
TD.IP.230.460.90
TD.IP.233.4660.90
TD.IP.235.470.90
TD.IP.240.480.90
TD.IP.250.500.90
TD.IP.255.510.90

TD.IP.260.520.90

TD.IP.265.530.90
TD.IP.270.540.90
TD.IP.275.550.90
TD.IP.280.560.90

cooled con IK

TD.TC.075.IK.XX
TD.TC.085.IK.XX
TD.TC.090.IK.XX
TD.TC.095.IK.XX
TD.TC.100.IK.XX
TD.TC.110.IK.XX
TD.TC.120.IK.XX

TD.TC.125.IK.XX

TD.TC.130.IK.XX
TD.TC.135.IK.XX
TD.TC.140.IK.XX
TD.TC.145.IK.XX
TD.TC.150.IK.XX
TD.TC.155.IK.XX

TD.TC.160.IK.XX

TD.TC.170.IK.XX

TD.TC.175.IK.XX
TD.TCA80.IKXX
TD.TCA80.IKXX
TD.TC185.IK.XX

TD.TC195.1KXX

TD.TC.200.IK.XX
TD.TC.203.1K.XX
TD.TC.205.1KXX

TD.TC.210.IK.XX

TD.TC.215.1K.XX

TD.TC.220.0K.XX
TD.TC.225.1K.XX
TD.TC.230.IK.XX
TD.TC.233.1K.XX
TD.TC.235.1K.XX
TD.TC.240.0K.XX
TD.TC.250.1K.XX
TD.TC.255.1K.XX

TD.TC.260.IK.XX

TD.TC.265.1K.XX
TD.TC.270.K.XX
TD.TC.275.1KXX
TD.TC.280.1K.XX

TD.075.IK.6D
TD.085.IK.6D
TD.090.IK.6D
TD.095.IK.6D
TD.100.IK.6D
TD.110.IK.6D
TD.120.IK.6D

TD.125.IK.6D

TD.130.IK.6D
TD.135.IK.6D
TD.140.IK.6D
TD.145.IK.6D
TD.150.IK.6D
TD.155.IK.6D

TD.160.IK.6D

TD.170.IK.6D

TD.175.IK.6D
TD.180.IK.6D
TD.185.IK.6D
TD.190.IK.6D

TD.195.1K.6D

TD.200.IK.6D
TD.203.IK.6D
TD.205.IK.6D

TD.210.1K.6D

TD.215.IK.6D

TD.220.IK.6D
TD.225.IK.6D
TD.230.IK.6D
TD.233.IK.6D
TD.235.IK.6D
TD.240.1K.6D
TD.250.1K.6D
TD.255.1K.6D

TD.260.IK.6D

TD.265.IK.6D
TD.270.IK.6D
TD.275.IK.6D
TD.280.IK.6D

Brocas para agujero previo de rosca | HB microtec

TD.1180.085.3000
TD.1180.090.3200
TD.1180.095.3300
TD.1180.100.3500
TD.1180.110.3900
TD.1180.120.4200

TD.1180.125.4400

TD.1180.130.4600
TD.1180.135.4700
TD.1180.140.4900
TD.1180.145.5100
TD.1180.150.5300
TD.1180.155.5400

TD.1180.160.5600

TD.1180.170.6000

TD.1180.175.6100
TD.1180.180.6300
TD.1180.185.6500
TD.1180.190.6700

TD.1180.195.6800

TD.1180.200.7000

TD.1180.205.7200

TD.1180.210.7400

TD.I180.215.7500

TD.1180.220.7700
TD.1180.225.7900
TD.1180.230.8100
TD.1180.235.8200
TD.1180.240.8400
TD.1180.250.8800
TD.1180.255.8900

TD.1180.260.9100

TD.1180.265.9300
TD.1180.270.9400
TD.1180.275.9600
TD.1180.280.9800

TD.MI.075.3D
TD.MI.085.3D
TD.MI.090.3D
TD.MI.095.3D
TD.MI.100.3D
TD.MI.110.3D
TD.MI.120.3D

TD.MI.125.3D

TD.MI.130.3D
TD.MI.135.3D
TD.MI.140.3D
TD.MI.145.3D
TD.MI.150.3D
TD.MI.155.3D

TD.MI.160.3D

TD.MI.170.3D

TD.MI.175.3D
TD.MI.180.3D
TD.MI.185.3D
TD.MI.190.3D

TD.MI.195.3D

TD.MI.200.3D

TD.MI.205.3D

TD.MI.210.3D

TD.MI.215.3D

TD.MI.220.3D
TD.MI.225.3D
TD.MI.230.3D
TD.MI.235.3D
TD.MI.240.3D
TD.MI.250.3D
TD.MI.255.3D

TD.MI.260.3D

TD.MI.265.3D
TD.MI.270.3D
TD.MI.275.3D
TD.MI.280.3D

TD.MI.075.5D
TD.MI.085.5D
TD.MI.090.5D
TD.MI.095.5D
TD.MI.100.5D
TD.MI.110.5D
TD.MI.120.5D

TD.MI.125.5D

TD.MI.130.5D
TD.MI.135.5D
TD.MI.140.5D
TD.MI.145.5D
TD.MI.150.5D
TD.MI.155.5D

TD.MI.160.5D

TD.MI.170.5D

TD.MI.175.5D
TD.MI.180.5D
TD.MI.185.5D
TD.MI.190.5D

TD.MI.195.5D

TD.MI.200.5D
TD.MI.203.5D
TD.MI.205.5D

TD.MI.210.5D

TD.MI.215.5D

TD.MI.220.5D
TD.MI.225.5D
TD.MI.230.5D
TD.MI.233.5D
TD.MI.235.5D
TD.MI.240.5D
TD.MI.250.5D
TD.MI.255.5D

TD.MI.260.5D

TD.MI.265.5D
TD.MI.270.5D
TD.MI.275.5D
TD.MI.280.5D
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TDRILL

-
X-6xD cooled - INOX-6xD cooled

DRILL

atdrill 180°

DRILL

nter cooled INOX-Piiat 0-INOX 3xD

ACTIONDRILL Double-Center

pars cooled broca de centrar Broca escalonada

Broca escalonada 3,5xD

Broca escalonada -
140° y chaflan de 60° o

Broca escalonada

Broca 6xD 140° Broca escalonada 2xD Broca TARGETDRILL Broca TARGETDRILL

Agujero

para machos de Broca agujero previo 6xDj TARGETDRILL INOX-

. machos . 2xD 140° y chaflan | 2xD 170° y chaflan 3xD 140° y chaflan . ) X ) K X ) K
previo roscal] roscar y fresas de de 145° con doble angulo de90° ACTIoNDRILLY de so° acTionpriLL | de s0° ACTIONDRILL ACTIONDRILL INOX- 130° y chaflan de. 90° 90° TARGETDRILL. 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD micro-3xD 5|.n recubrir & micro-5xD 5|.n recubrir &
@ [mm] roscar laminacién para chaflanes de 60° pilot INOX- 170Pilot pilot cooled con ITK 6xD cooled con ITK TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot | INOX-6xD cooled con IK Broca plana recubierta recubierta
090° con ITK cooled con IK
2,850 #6-32 - AD.DC.285.410.IK.XX AD.90.285.140 AD.90.285.170 AD.90.285.140.1K AD.285.140.IK.6xD TD.IP.285.570.90 TD.TC.285.IK.XX TD.285.1K.6D TD.1180.285.10000 TD.MI.285.3D TD.MI.285.5D
2,900 UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 AD.DC.290.410.IK.XX AD.90.290.140 AD.90.290.170 AD.90.290.140.1K AD.290.140.1K.6xD TD.IP.290.580.90 TD.TC.290.IK.XX TD.290.IK.6D TD.1180.290.10100 TD.MI.290.3D TD.MI.290.5D
3,150 M3,5x0,35 - AD.DC.315.440.IK.XX AD.90.315.140 AD.90.315.170 - - TD.IP.315.630.90 TD.TC.315.IK.XX TD.315.IK.6D - - -
3,250 - M3,5 AD.DC.325.450.1K.XX AD.90.325.140 AD.90.325.170 - - TD.IP.325.650.90 TD.TC.325.IK.XX TD.325.IK.6D - - -
3,300 Mz M3,5x0,5 AD.DC.330.450.IK.XX AD.90.330.140 AD.90.330.170 - - TD.IP.330.660.90 TD.TC.330.IK.XX TD.330.IK.6D TD.1180.330.11600 - -
3,400 UNC-Nr.8 - AD.DC.340.460.1K.XX AD.90.340.140 AD.90.340.170 - - TD.IP.340.680.90 TD.TC.340.IK.XX TD.340.IK.6D TD.1180.340.11900 - -
3,500 UNF-Nr.8/M4x0,5 - AD.DC.350.470.IK.XX AD.90.350.140 AD.90.350.170 - - TD.IP.350.700.90 TD.TC.350.IK.XX TD.350.1K.6D TD.1180.350.12300 - -
3,650 M4x0,35 - AD.DC.365.490.1K.XX AD.90.365.140 AD.90.365.170 - - TD.IP.365.730.90 TD.TC.365.IK.XX TD.365.IK.6D - - -
3,700 Ma,5 M AD.DC.370.490.IK.XX AD.90.370.140 AD.90.370.170 - - TD.IP.370.740.90 TD.TC.370.IK.XX TD.370.IK.6D TD.1180.370.13000 - -
3,800 UNC-Nr.10 = AD.DC.380.500.IK.XX AD.90.380.140 AD.90.380.170 = = TD.IP.380.760.90 TD.TC.380.IK.XX TD.380.IK.6D TD.1180.380.13300 = =
4,100 UNF-Nr.10 - AD.DC.410.530.IK.XX AD.90.410.140 AD.90.410.170 - - TD.IP.410.820.90 TD.TC.410.IK.XX TD.410.IK.6D TD.1180.410.14400 - -
4,200 M5/M5x0,75 M4,5 AD.DC.420.540.1K.XX AD.90.420.140 AD.90.420.170 - - TD.IP.420.840.90 TD.TC.420.IK.XX TD.420.IK.6D TD.1180.420.14700 - -
4,500 UNC-Nr.12/M5x0,5 - AD.DC.365.490.1K.XX AD.90.450.140 AD.90.450.170 - - TD.IP.450.900.90 TD.TC.450.IK.XX TD.450.1K.6D TD.1180.450.15800 - -
4,600 UNF-Nr.12 - AD.DC.460.580.IK.XX AD.90.460.140 AD.90.460.170 - - TD.IP.460.920.90 TD.TC.460.IK.XX TD.460.IK.6D TD.1180.460.16100 - -
4,650 - M5 AD.DC.465.590.1K.XX AD.90.465.140 AD.90.465.170 - - TD.IP.465.930.90 TD.TC.465.IKXX TD.465.1K.6D - - -
4,700 UNEF-Nr.12 - AD.DC.470.590.IK.XX AD.90.470.140 AD.90.470.170 - - TD.IP.470.940.90 TD.TC.470.IK.XX TD.470.IK.6D TD.1180.470.16500 - -
5,000 M6 #12-24 AD.DC.500.620.IK.XX AD.90.500.140 AD.90.500.170 - - TD.IP.500.1000.90 TD.TC.500.IK.XX TD.500.IK.6D TD.1180.500.17500 - -
5,200 M6x0,75 - AD.DC.520.640.IK.XX AD.90.520.140 AD.90.520.170 - - TD.IP.520.1040.90 TD.TC.520.IK.XX TD.520.IK.6D TD.1180.520.18200 - -
5,500 M6x0,5/UNF-1/4" - AD.DC.550.670.IK.XX AD.90.550.140 AD.90.500.170 - - TD.IP.550.1100.90 TD.TC.550.IK.XX TD.550.1K.6D TD.1180.550.19300 - -
5,600 MJ6x0,5 M6 AD.DC.560.680.IK.XX AD.90.560.140 AD.90.560.170 - - TD.IP.560.1120.90 TD.TC.560.IK.XX TD.560.IK.6D TD.1180.560.19600 - -
6,000 M7 - AD.DC.600.720.1K.XX AD.90.600.140 AD.90.600.170 - - TD.IP.600.1200.90 TD.TC.600.IK.XX TD.600.1K.6D TD.1180.600.21000 - -
6,200 M7x0,75 - AD.DC.620.760.IK.XX AD.90.620.140 AD.90.620.170 - - TD.IP.620.12400.90 TD.TC.620.IK.XX TD.620.IK.6D - - -
6,600 5/16-18 M7 AD.DC.660.780.1K.XX AD.90.660.140 AD.90.660.170 - - TD.IP.660.1320.90 TD.TC.660.IK.XX TD.660.1K.6D - - -
6,700 1/16" - AD.DC.670.800.IK.XX AD.90.670.140 AD.90.670.170 - - TD.IP.670.1340.90 TD.TC.670.IK.XX TD.670.IK.6D - - -
6,800 M8/G1/16 M7x0,5 AD.DC.680.800.IK.XX AD.90.680.140 AD.90.680.170 - - TD.IP.680.1360.90 TD.TC.680.IK.XX TD.680.IK.6D - - -
6,900 UNF-5/16" - AD.DC.690.800.IK.XX AD.90.690.140 AD.90.690.170 - - TD.IP.690.1380.90 TD.TC.690.IK.XX TD.690.IK.6D - - -
7,000 M8x1 - AD.DC.700.800.IK.XX AD.90.700.140 AD.90.700.170 - - TD.IP.700.1400.90 TD.TC.700.IK.XX TD.700.IK.6D - - -
7,200 UNEF-5/16" - AD.DC.720.800.IK.XX AD.90.720.140 AD.90.720.170 - - TD.IP.720.1400.90 TD.TC.720.IK.XX TD.720.IK.6D - - -
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ACTIONDRILL HBlicr tec

by HB microtec Double-Center cooled

Broca de centrar con refrigeracion interna [ITK] y doble angulo

AHQULO de centrado 145°+4° Angulo de chaflan de 60° 0 950°
para brocas y broca de centrar /

con doble angulo

El recubrimiento a-INOX de alto
rendimiento garantiza una larga
vida (til y evita la adhesién de
material a los filos

de@0,3
ap7.2

Adecuada para brocas g B e B e
conun angulo de | 8 g 0L ]
punta de hasta 142° —N_ s W\ i
(] Pedido N.° de pedido: (] solicitud
Recubrimiento: Canales refrig.:

Dimensiones:

D o * (] Recubierto™: (] No (] si

Da: Lq: :
El mango reforzado de calidad : ! P Sentido de corte:
h5 y la longitud (til optimizada Ds: (] Sin recubrimiento .
hacen la herramienta robusta
(] Dcha. (] Izqda.

y resistente a las vibraciones

Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:

El carburo de grano ultrafino y
alta tenacidad a la rotura permite
altos avances y velocidades de
corte . . L . .
*Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

@ del orificio

Ancho chaflan

ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec Formulario ACTIONDRILL Double-Center cooled | HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Double-Center cooled

Broca de centrar con ITK

Ndmero de articulo D1 [inch]
& d 0 b / e d ney / 0 AD.DC.030.150.IKXX (30,300 - 01,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
g ﬁ AD.DC.035.160.IKXX (0,350 - ?1,60 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
m AD.DC.040.160.IKXX (0,400 - ?1,60 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.045.170.IKXX (0,450 - ®1,70 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
) AD.DC.050.170.IKXX (0,500 - ®1,70 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
ACTIONDRILL /w lanado o AD.DC.055.180KXX (0,550 _ 1,80 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.060.180.IKXX (0,600 - ?1,80 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
D1:@603mm  D2:@1,5mm AD.DC.065.190.IKXX (0,650 - ?1,90 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.070.190.IKXX (0,700 - ?1,90 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
@ D2 =@ chaflan AD.DC.075.200KXX (0,750 - 2,00 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
< GL . @01 = taladro AD.DC.080.200.KXX (0,800 - 2,00 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
145° AD.DC.085.210.IK.XX ?0,850 - ?2,10 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.090.210.IKXX (0,900 - ©2,10 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.095.220.IKXX (0,950 - ©2,20 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
[ AD.DC.100.220.IKXX (1,000 - 02,20 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.105.230.IKXX (1,050 - 02,30 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
m 1 AD.DC.110.230.IKXX 1,100 - ?2,30 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
S AD.DC.115.240.IKXX 1,150 - ©2,40 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.120.240.IKXX (1,200 - 02,40 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
Recubierto con a-INOX
AD.DC.125.250.IKXX (1,250 - ?2,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.130.250.IKXX (1,300 - 02,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.135.260.IKXX (1,350 - ?2,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.140.260.IKXX (1,400 - 02,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
Herramienta combinada de centrado a 145° + chaflanado (60° 0 90°) AD.DC145.270.1KXX 01,450 ) 0270 9,00 96,00 20,00 60°/30°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,500 - @2,70 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.155.280.IKXX (1,550 - ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
El centrado esta adaptado al diametro de la broca AD.DC.1587.280.IKXX (1,587 1/16" ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.160.280IK.XX ?1,600 - ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Se protegen las esquinas de la broca AD.DC.165.290.IKXX (31,650 - $2,90 9,00 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.170.290.IKXX (1,700 - ©2,90 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
La refrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas y deja AB:DCA75:3001K0( [01,750 i 93,00 200 96,00 20.00 60°/90°
Fiyers y datos AD.DC.180.300.IKXX (31,800 - ?3,00 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
de corte o o AD.DC.185.310.IKXX (31,850 - ?3,10 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
un centrado limpio para la broca siguiente
AD.DC.190.310.IKXX (1,900 - ®3,10 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.195.320.IKXX (1,950 - ®3,20 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del proceso AD.DC.200.320.IK.XX 32,000 ) 33,20 9,00 36,00 50,00 60°/90°
AD.DC.203.330.IKXX (2,030 - ?3,30 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .
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Double-Center cooled

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Ndmero de articulo D1 [inch] . Ndmero de articulo D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX #2,050 - (3,30 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX (4,100 = ?5,30 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.210.330.IK.XX ?2,100 = ?3,30 5,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.420.540.IK.XX (34,200 - ?@5,40 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.215.340.IK.XX ?2,150 - ?3,40 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.430.550.IK.XX (4,300 = (5,50 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX (32,200 - (3,40 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX (4,400 - ?5,60 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX ?#2,250 - ?@3,50 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX (4,500 - ?5,70 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX (32,300 - ?@3,50 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX (4,600 - ?5,80 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,330 - ?@3,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX (4,650 - ?5,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX ?2,350 = ?3,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,700 - 5,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX ?2,381 3/32" ?3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (4,762 3/16" 6,00 10,00 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?2,400 = ?3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.480.600.IK.XX (34,800 - 6,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.245.370.IK.XX (32,450 - @3,70 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.490.610.IK.XX (34,900 = ?6,10 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (2,500 - ?3,70 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX (35,000 - 76,20 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (2,550 - ?3,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX (35,100 - 76,30 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (2,600 - ?3,80 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX (35,200 - (6,40 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX (2,650 - ?3,90 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX (35,300 - (6,50 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX 2,700 = (3,90 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX (5,400 - ?6,60 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.275.400.IK.XX (2,750 - (4,00 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 5,500 = (6,70 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.280.400.IK.XX (32,800 = (4,00 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.5556.680.IK.XX ?5,556 7 /32" ?@6,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.285.410.IK.XX (32,850 - @4,10 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX ?5,600 = ?6,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX (32,900 - @4,10 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX @5,700 - ?6,90 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX (2,950 - (4,20 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX (5,800 - ?@7,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX (3,000 - (4,20 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX 5,900 - ?#7,10 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX (3,100 - (4,30 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX ?6,000 = (7,20 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX 33,150 - Ph,40 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX ?6,200 - ?7,60 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.3175.440.1K.XX ?3,175 1/8" P4,40 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX ?6,350 1/4" ?7,60 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.320.440.1K.XX #3,200 = @4,40 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX (36,600 - ?7,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.325.450.IK.XX ?3,250 - ?4,50 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX (6,700 = (?8,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX (33,300 - (4,50 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,800 - (8,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX (33,400 - (4,60 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX 6,900 - 8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX (3,500 - (4,70 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,000 - 8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX (3,600 - (4,80 10,00 (8,00 60,00 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (7,200 - ?8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX (3,650 - (4,90 10,00 (8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.370.490.IKXX (33,700 - @4,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX (33,800 = @5,00 10,00 (8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX ?3,900 _ @5,10 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° Ejemplo para broca de @2,05 y chaflan de 90°:AD.DC.205.330.1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX (3,986 5/32" @5,20 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX (4,000 - @5,20 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HB licrotec”

by HB microtec

INOX-170Pilot INOX-Pilat /\
Geometria de punta 140°3 a-INOX
a-INOX de alto Geometria de punta de
rendimiento de 170°: - _ alto rendimiento,
taladrado 2x mas rapido ) M autocentrante.
en superficies inclinadas
que con brocas planas de
180°.

‘ Recubrimiento a-INOX: larga vida 1§

atil;

evita la adhesién de
material a los filos.
|

GL

de @ 0,3 k6 de @ 0,75 k6
aP7,2k6 a@7,2ke6 s
Profundidad de taladrado 2xD L1
con filo de avellanado de 950° i = \\\)
para achaflanar. . Q “ii\q\g > .
L N | e L e e > ''''''''' “Ir
\‘—«L |
W
- - s 10%x45° zu D3
8 8 8
(] Pedido N.° de pedido: (] solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D1 GL: : * p
! * D Recubierto: D No D Si
Dz: |_1: BZ
Sentido de corte:
Da: (] Sin recubrimiento
(] Dcha. (] Izqda.
El mango reforzado con

toleranme.l h6,‘cc.me|r.1a(.jo con Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

una longitud Gtil optimizada,

hace que la herramienta sea

robustay trabaje sin
vibraciones.

Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:

El carburo de grano ultrafino y
alta tenacidad a la rotura
permite altos avances y
velocidades de corte.

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

by HB microtec

INUX—17UPiIat INUX PIIDt

ACTIONDRILL INOX Pilot | HB microtec Formulario ACTIONDRILL INOX Pilot | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

wiememes —— INOX-170Pijlot

Ndmero de articulo

INOX-170Pilot

A AD.90.030.170 ? 0,30 - 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00

. AD.90.035.170 ? 0,35 - @ 0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00

AD.90.040.170 @ 0,40 - @ 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00

AD.90.045.170 P 0,45 - @ 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00

AD.90.050.170 @ 0,50 - @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00

AD.90.055.170 @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00

AD.90.060.170 @ 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00

ACTIONDRILL Angulo de punta de 170° [ AD.90.065.170 ? 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
AD.90.070.170 @ 0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00

% | AD.90.075.170 @ 0,75 - @ 1,15 @ 4,00 1,50 4,55 55,00

Chaflan de 90° D1: @ 0,3 mm AD.90.080.170 @ 0,80 - @ 1,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
[ AD.90.085.170 @ 0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00

AD.90.090.170 @ 0,90 - @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00

aL AD.90.095.170 @ 0,95 - @135 @ 4,00 1,90 5,55 55,00

< > AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00

AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.170 @ 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

| AD.90.120.170 @ 1,20 - @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00

AD.90.125.170 @ 1,25 - @ 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.170 @ 1,30 - @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.170 ? 1,35 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

AD.90.150.170 @ 1,50 - @ 2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

_ AD.90.155.170 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
Recubierto con a-INOX AD.90.1587.170 01,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.170 @ 1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

AD.90.175.170 @ 1,75 - @ 2,35 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

AD.90.180.170 @ 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00

Taladrado directo en superficies inclinadas AD.90.185.170 @185 - 0245 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

AD.90.195.170 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00

. . C o AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

Para superficies con un angulo de inclinacion de hasta 61 SR 02,03 i 0 2.65 B 4,00 406 1170 60,00

AD.90.205.170 @ 2,05 - @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.170 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

Herramienta combinada: taladrado + chaflanado AD.90.215.170 @ 2,15 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

AD.90.220.170 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00

AD.90.225.170 @225 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00

Maxima precisi()n de posicionamiento AD.90.230.170 @ 2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

AD.90.233.170 0233 - @3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

F'ers v dtat°5 AD.90.235.170 ?2,35 - @315 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
e corte , , - s AD.90.2381.170 @2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
. Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso AD.90.240.170 EENT _ PERD oG R TR T
AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.170 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

AD.90.255.170 @ 2,55 - @335 @ 4,00 5,10 14,60 60,00

AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec .




ACTIONDRILL

INOX-170Pilot

by HB microtec

Ndmero de articulo | I(Jr:\:l? | (inch)
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45
AD.90.270.170 @ 2,70 = @ 3,50
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55
AD.90.280.170 @ 2,80 - @ 3,60
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75
AD.90.300.170 @ 3,00 - ? 3,80
AD.90.310.170 @ 3,10 - ?3,90
AD.90.310.170 @ 3,15 - @ 4,00
AD.90.3175.170 @3,175 1/8" @ 4,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10
AD.90.330.170 @ 3,30 - @ 4,10
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20
AD.90.350.170 @ 3,50 - @ 4,30
AD.90.360.170 ? 3,60 - @ 4,40
AD.90.365.170 @ 3,65 - @ 4,50
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50
AD.90.380.170 @ 3,80 - @ 4,60
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80
AD.90.410.170 @ 4,10 = ? 5,10
AD.90.420.170 @ 4,20 - @ 5,20
AD.90.430.170 @ 4,30 - @ 5,30
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70
AD.90.470.170 @ 4,70 - ? 5,70
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80
AD.90.490.170 @ 4,90 - 35,90
AD.90.500.170 @ 5,00 - ? 6,00
AD.90.510.170 ?5,10 - ?6,10
AD.90.520.170 ?5,20 - ? 6,20
AD.90.530.170 @ 5,30 - ? 6,30
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40
AD.90.550.170 @ 5,50 - ? 6,50
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60
AD.90.560.170 ? 5,60 - ? 6,60
AD.90.570.170 @ 5,70 - ? 6,70
AD.90.580.170 @ 5,80 - ? 6,80
AD.90.590.170 @ 5,90 - ? 6,90
AD.90.600.170 @ 6,00 - @ 7,00
AD.90.6350.170 @ 6,350 1/4" @ 7,40
AD.90.660.170 ? 6,60 - 78,00
AD.90.670.170 @ 6,70 - @ 8,00

5,30 15,70 60,00
5,40 15,80 60,00
5,50 15,90 60,00
5,60 16,00 60,00
5,70 16,10 60,00
5,80 16,20 60,00
5,90 16,40 60,00
6,00 17,20 65,00
6,20 17,40 65,00
6,30 17,70 65,00
6.35 17,70 65,00
6,40 17,70 65,00
6,50 17,90 65,00
6,60 17,90 65,00
6.80 18,10 65,00
7,00 18,30 65,00
7,20 18,60 65,00
7,30 18,80 65,00
7,40 18,80 65,00
7,60 19,00 65,00
7,80 19,20 65,00
7,94 19,50 65,00
8,00 19,50 65,00
8,20 21,30 65,00
8,40 21,00 65,00
8,60 21,60 65,00
8,80 21,70 65,00
9,00 27,00 70,00
9,20 27,10 70,00
9,40 27,30 70,00
9,40 27,30 70,00
9,52 27,40 70,00
9,60 27,60 70,00
9,80 27,60 70,00
10,00 27,70 70,00
10,20 27,90 70,00
10,40 28,00 70,00
10,60 28,10 70,00
10,80 28,30 70,00
11,00 28,40 70,00
11,12 28,60 70,00
11,20 28,60 70,00
11,40 28,70 70,00
11,60 28,90 70,00
11,80 29,00 70,00
12,00 29,10 70,00
12,70 30,00 70,00
13,20 - 70,00
13,40 - 70,00

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec

Namero de articulo | RIS | 2

(mm) (inch)
AD.90.680.170 ? 6,80 -
AD.90.690.170 ? 6,90 -
AD.90.700.170 @ 7,00 -
AD.90.720.170 ® 7,20 -

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

(8,00 13,60 = 70,00
(8,00 13,80 - 70,00
(8,00 14,00 = 70,00
(8,00 14,00 - 70,00

Disponible en almacén.

Taladrado piloto / taladrado preciso pese a "pezon” o superficie irregular

LT

—

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec

—

Asi se garantiza que el agujero ya no se desvie

Asgujero piloto/pretaladrado en plano inclinado

sin tener que "refrentar" con una fresa

7

L1
L2

Calculo del "ancho corto del nervio™:
Formula: L1 =2 xD - D x tan(a)

Ejemplo de cdlculo:
Inclinacion de 45°; broca @ 1,85 L1 =2 x 1,85 mm -

1,85 mm x tan (45°) = 1,85 mm
B




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—PiIDt

Namero de articulo

INOX-Pilot

AD.90.075.140 @ 0,750 - @ 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00

AD.90.080.140 ? 0,800 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00

AD.90.085.140 3 0,850 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00

AD.90.090.140 ? 0,900 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00

AD.90.095.140 ? 0,950 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00

AD.90.100.140 @ 1,000 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00

ACTIONDRILL Angulo de punta de 140° AD.90.105.140 @ 1,050 - ? 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00

AD.90.110.140 @ 1,100 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00

AD.90.115.140 @ 1,150 - ?1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00

Chaflan de 90° D1:@ 1 mm AD.90.120.140 @ 1,200 - @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00

AD.90.125.140 @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00

AD.90.130.140 @ 1,300 - @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00

AD.90.135.140 @ 1,350 = @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00

- GL - AD.90.140.140 @ 1,400 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00

< > AD.90.145.140 @ 1,450 = @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00

B L2 R | AD.90.150.140 @ 1,500 - @2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00

B ” AD.90.155.140 @ 1,550 = @2,15 @ 4,00 3,10 9,70 55,00

L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00

45 ¢ AD.90.160.140 (1,600 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00

- AD.90.165.140 @ 1,650 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00

AD.90.170.140 @ 1,700 = @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00

_ N mT AD.90.175.140 @ 1,750 - @ 2,35 @ 4,00 3,50 10,20 55,00

a a a AD.90.180.140 @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00

< © e AD.90.185.140 @ 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00

AD.90.190.140 @ 1,900 = @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00

Recubierto con a-INOX AD.90.195.140 @ 1,950 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00

AD.90.200.140 @ 2,000 = @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00

AD.90.203.140 @ 2,030 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00

AD.90.205.140 @ 2,050 - @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00

AD.90.210.140 @ 2,100 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00

AD.90.215.140 @ 2,150 - @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00

. . ) AD.90.220.140 @ 2,200 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00

Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflanado CILIECID PR i 3305 0 %50 560 D

AD.90.230.140 @ 2,300 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00

o o o _ AD.90.233.140 @ 2,330 - @ 3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00

Maxima precision de posicionamiento AD.90.235.140 @ 2,350 - ?3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00

AD.90.2381.140 72,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00

AD.90.240.140 @ 2,400 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00

Taladrado 2xD + chaflanado AD.90.245.140 @ 2,450 = @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00

AD.90.250.140 @ 2,500 - ? 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00

AD.90.255.140 @ 2,550 - ?3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00

Broca piloto (tolerancia @k6) para agujeros profundos AD.90.260.140 (2,600 - @340 @ 4,00 520 14,70 60,00

AD.90.265.140 @ 2,650 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00

Flyers y datos AD.90.270.140 (32,700 - ?3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00
de corte ' ' ' ' ' '

) Tiempos de mecanizado mas cortos vy alta fiabilidad del proceso AD90.275.140 220 . e 0 230 15,90 60,00

AD.90.280.140 @ 2,800 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00

AD.90.285.140 @ 2,850 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00

AD.90.290.140 @ 2,900 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00

AD.90.295.140 @ 2,950 = @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00

AD.90.300.140 @ 3,000 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00

m ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

by HB microtec INUX—PIIDt

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Ndmero de articulo

AD.90.310.140 @ 3,100

AD.90.315.140 @ 3,150 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,200 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,250 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,300 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,400 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,500 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,600 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,650 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,700 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 @ 3,800 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,900 - @ 4,70 ? 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,000 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,700 - ? 5,10 ? 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.50.420.140 @ 4,200 - 5,20 6,00 8,40 21,00 65,00 Mecanizado convencional con 3 herramientas

AD.90.430.140 @ 4,300 - @ 5,30 ? 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,400 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,500 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,600 - ? 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,650 - ?5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,700 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 V

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,800 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,900 - @ 5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 @ 5,000 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00

AD.90.510.140 @ 5,100 - 76,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00

AD.90.520.140 @ 5,200 = ? 6,20 ? 8,00 10,40 28,00 70,00 ‘
AD.90.530.140 @ 5,300 - ? 6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Centrado ‘
AD.90.540.140 @ 5,400 = @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 > Taladrado !
AD.90.550.140 @ 5,500 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 i

AD.90.5556.140 (5,556 7/32" @ 6,60 38,00 11,12 28,60 70,00 3. Chaflan

AD.90.560.140 @ 5,600 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,700 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,800 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,900 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,000 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 {Centrado, taladrado + chaflanadol

AD.90.620.140 @ 6,200 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 @ 6,600 - @ 7,80 ? 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @ 6,700 - @8,00 ? 8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 @ 6,800 - @ 8,00 ? 8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,900 - @ 8,00 @ 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,000 - @ 8,00 (8,00 14,00 30,00 70,00 _ _
AD.90.720.140 @ 7,200 - 8,00 ? 8,00 14,40 30,00 70,00 Agujero piloto (k6)

Taladro corto 2xD + chaflan 2xD + chaflan

Disponible en almacén. Para sus agujeros profundos

ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .




ACTIORDRILL HB licrotec

by HB micratec INUX CDDIEd

Broca piloto 3xD y Broca 8xD
broca 6 xD de@0,3k5a 140° ¥ a-INOX
de@0,3k6a@2,9k6 @ 2,381k5 Punta de alto rendimiento
Brocas de 12xD a 18xD
de@0,3k5a
?2381k5 El recubrimiento a-INOX de alto

rendimiento garantiza una larga k
vida Gtil y evita la adhesion de

material a los filos.

GL

Los canales de refrigeracion L1 3 /<YL i i \\

integrados protegen la herramienta . =il 1\ 1 A { """""""" |
3 i : ] : - :
del sobrecalentamiento y evacuan Bt h a\) | I R ) 77777777777777777 I
140° £ a-INOX las virutas. ' \\
Geometria de punta de alto D Solicitud = 9 2 10%x45° zu D3 5
rendimiento, autocentrante. & B S
D Pedido N.° de pedido: Otros:
El mango reforzado con tolerancia
h5 y la longitud Gtil optimizada Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
hacen que la herramienta sea D:: GL: @ X
robusta y trabaje sin vibraciones. (] Recubierto™: ] No (] si
Dz: |_1: BZ
Sentido de corte:
Da: L: v (] sin recubrimiento
; (] Dcha. (] Izqda.
El carburo de grano ultraﬁno y a|ta Material a mecanizar: MangO: Cantidad:
tenacidad a la rotura permite altos
avances y velocidades de corte.
Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:
*Sino se indica otra cosa, se
utilizara el recubrimiento mas
adecuado.
i
INOX-18xD

ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec Formulario ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX—3XD—PIIDt CDUIEd

Ndmero de articulo

INOX-3xD-Pilot cooled

A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00

AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00

AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00

AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00

AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00

AD.90.055.140.IK @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00

. AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00

ACTIONDRILL Angulo de punta de 140° AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X < Refrigeracion integrada AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00

N AD.90.075.140.IK @ 0,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00

Chaflan de 90° D1: @ 0.3 mm i AD.90.080.140.IK ? 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00

AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00

AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00

AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00

AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00

AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00

AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00

AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00

AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00

AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00

AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00

AD.90.140.140.IK @ 1,400 = @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00

AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00

AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00

AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00

AD.90.1587.140.IK @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00

_ AD.90.160.140.1K @ 1,600 - ®2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00
Recubierto con a-INOX AD.90.165.140K (@ 1,650 - 3225 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00

AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00

AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00

AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00

AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00

AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00

. . AD.90.200.140.IK @ 2,000 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00

Herramienta combinada de centrado + taladrado + chaflanado AD.90.203.1401K @ 2030 ) 330 3600 6,09 12.60 50.00

AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00

AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00

Alto rendimiento & precision de posicionamiento AD.90.215.140I1K 32,150 - ?330 6,00 430 12,60 50,00

AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00

AD.90.230.140.IK ? 2,300 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00

) ] o AD.90.233.140.K (2,330 - @ 3,50 @ 6,00 4,66 12,60 50,00

Broca escalonada "micro” con refrigeracion integrada AD.90.235.140.1K (2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00

AD.90.2381.140.IK @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00

AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00

. . AD.90.250.140.IK @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00

Broca piloto 3xD para sus agujeros profundos AD.90.255.140.1K @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00

Flyers y datos AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00
de corte AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00
Las virutas en espiral se evactan eficazmente AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 ? 6,00 5,40 12,60 50,00

AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00

AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00

AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00

AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Disponible en almacén.

H ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec lNUX—éXD coD/Ed

INOX_GXD COOIEd Ndmero de articulo L L2 L3
(6xD1/ mm) | (7xD1/ mm) | (9xD1/ mm)
AD.030.140.IK.6D (0,300 = @ 4,00 1,80 2,10 2,70 40,00
AD.035.140.K.6D (0,350 - @ 4,00 2,10 2,45 3,15 40,00
AD.040.140.K.6D (0,400 = @ 4,00 2,40 2,80 3,60 40,00
AD.045.140.K.6D (0,450 - @ 4,00 2,70 3,15 4,05 40,00
AD.050.140.IK.6D (0,500 = @ 4,00 3,00 3,50 4,50 40,00
AD.055.140.K.6D (0,550 - @ 4,00 3,30 3,85 4,95 40,00
AD.060.140.IK.6D (0,600 = @ 4,00 3,60 4,20 5,40 40,00
ACTIONDRILL Refrigeracion integrada AD.065.140.IK.6D @ 0,650 - @ 4,00 3,90 4,55 5,85 40,00
, AD.070.140.K.6D (0,700 = @ 4,00 4,20 4,90 6,30 40,00
N <= Profundidad 6xD AD.075.140.K.6D (0,750 - @ 4,00 4,50 5,25 6.75 40,00
D1 303 mm Aingulo de punta de 140° AD.080.140.IK.6D (0,800 = @ 4,00 4,80 5,60 7,20 40,00
AD.085.140.K.6D (0,850 - @ 4,00 5,10 5,95 7,65 40,00
AD.090.140.K.6D (0,900 = @ 4,00 5,40 6,30 8,10 40,00
AD.095.140.K.6D (0,950 - @ 4,00 5,70 6,65 8,55 40,00
cL AD.100.140.K.6D @ 1,000 - @ 4,00 6,00 7,00 9,00 50,00
< AD.105.140.K.6D @ 1,050 - @ 4,00 6,30 7,35 9,45 50,00
L3 . AD.110.140.K.6D @ 1,100 - @ 4,00 6,60 7,70 9,90 50,00
TN AD.115.140.K.6D @ 1,150 - @ 4,00 6,90 8,05 10,35 50,00
< > AD.120.140.IK.6D @ 1,200 - @ 4,00 7,20 8,40 10,80 50,00
<« Ly AD.125.140.K.6D @ 1,250 - @ 4,00 7,50 8,75 11,25 50,00
AD.130.140.IK.6D @ 1,300 = @ 4,00 7,80 9,10 11,70 50,00
— _ AD.135.140.IK.6D @ 1,350 - @ 4,00 8,10 9,45 12,15 50,00
e : — AD.140.140.K.6D @ 1,400 = @ 4,00 8,40 9,80 12,60 50,00
AD.145.140.K.6D @ 1,450 - @ 4,00 8,70 10,15 13,05 50,00
- - AD.150.140.K.6D @ 1,500 = @ 4,00 9,00 10,50 13,50 50,00
e S AD.155.140.K.6D @ 1,550 - @ 4,00 9,30 10,85 13,95 50,00
AD.1587.140.1K.6D @ 1,587 1/16" @ 4,00 9,52 11,11 14,283 50,00
, AD.160.140.K.6D @ 1,600 - @ 4,00 9,60 11,20 14,40 50,00
Recubierto con a-INOX AD.165.140.K.6D @ 1,650 . @ 4,00 9,90 11,55 14,85 50,00
AD.170.140.IK.6D @ 1,700 - @ 4,00 10,20 11,90 15,30 50,00
AD.175.140.K.6D @ 1,750 = @ 4,00 10,50 12,25 15,75 50,00
AD.180.140.K.6D @ 1,800 - @ 4,00 10,80 12,60 16,20 50,00
AD.185.140.K.6D (4 1,850 = @ 4,00 11,10 12,95 16,65 50,00
AD.190.140.K.6D @ 1,900 - @ 4,00 11,40 13,30 17,10 50,00
AD.195.140.K.6D @ 1,950 - @ 4,00 11,70 13,65 17,55 50,00
Broca «micro» 6xD con refrigeracion integrada desde @ 0,3 ’23582]23:&28 35:828 i 32:88 15,23 12122 12:2(7) gg:gg
AD.205.140.K.6D @ 2,050 - @ 4,00 14,35 16,40 18,45 50,00
AD.210.140.K.6D  #2,100 = @ 4,00 14,70 16,80 18,90 50,00
Adaptada a nuestra broca INOX‘BXD'p”Ot Cooled AD.215.140.1K.6D @ 2,150 - [0} 4,00 15,05 17,20 19,35 50,00
AD.225.140.IK.6D @ 2,250 = @ 4,00 15,75 18,00 20,25 50,00
AD.230.140.K.6D @ 2,300 - @ 4,00 16,10 18,40 20,70 50,00
o o o _ AD.233.140.K.6D (2,330 = @ 4,00 16,31 18,64 20,97 50,00
Maxima precision de pOSICIOﬂamIentO AD.235.140.1K.6D @ 2,350 - @ 4,00 16,45 18,80 21,15 50,00
AD.2381.140.K.6D @ 2,381 3/32" @ 4,00 14,30 16,70 21,50 60,00
AD.240.140.K.6D (2,400 - @ 4,00 16,80 19,20 21,60 50,00
. . P L AD.250.140.K.6D (2,500 = @ 4,00 17,50 20,00 22,50 60,00
Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso AD.255140JK6D @ 2550 i 0 4,00 1785 20,40 52,05 60.00
Flyers y datos AD.260.140.IK.6D @ 2,600 = @ 4,00 18,20 20,80 23,40 60,00
de corte AD.265.140.IK.6D @ 2,650 - @ 4,00 18,55 21,20 23,85 60,00
Las virutas largas se evacdan sin retraer gracias a los AD.270.140.K.6D (2,700 - @ 4,00 18,90 21,60 24,30 60,00
AD.275.140.K.6D (2,750 - @ 4,00 19,25 22,00 24,75 60,00
AD.280.140.K.6D (2,800 = @ 4,00 19,60 22,40 25,20 60,00
; o AD.285.140.K.6D (2,850 - @ 4,00 19,95 22,80 25,65 60,00
canales de refrigeracion integrados. AD.290.140.IK.6D (2,900 = @ 4,00 20,30 23,20 26,10 60,00

Disponible en almacén.
E ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX—BXD CDD/ed

INOX_BXD COOIEd Namero de articulo L1 L2 L3
(8xD1/ mm) | (9xD1/ mm) | (10xD1 / mm)
AD.025.140.K.8D (0,250 - @ 4,00 2,00 2,25 2,50 40,00
AD.030.140.K.8D @ 0,300 - @ 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00
AD.035.140.K.8D (0,350 - @ 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00
AD.040.140.IK.8D @ 0,400 - @ 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00
AD.045.140.K8D (0,450 - @ 4,00 3,60 4,05 4,50 40,00
ACTIONDRILL Refrigeracion integrada AD.050.140.IK.8D (0,500 - @ 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00
T\ ‘ AD.055.140.1K8D (0,550 - @ 4,00 4,40 4,95 5,50 40,00
P <~ Profundidad 8xD AD.060.140.IK.8D @ 0,600 - @ 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00
D1: @ 0,3 mm Angulo de punta de 140° AD.065.140.1K.8D @ 0,650 = @ 4,00 5,20 5,85 6,50 40,00
AD.070.140.K.8D (0,700 - @ 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00
‘ AD.075.140IK8D (0,750 - @ 4,00 6,00 6,75 7,50 40,00
- GL - ‘ AD.080.140.IK.8D (0,800 - @ 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00
13 . " * AD.085.140.1K8D (0,850 - @ 4,00 6,80 7,65 8,50 40,00
2 - AD.090.140.IK.8D (0,900 - @ 4,00 7,20 8,10 9,00 40,00
h P ” AD.095.140.1K.8D (0,950 - @ 4,00 7,60 8,55 9,50 40,00
< > AD.100.140.1K.8D @ 1,000 - @ 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00
AD.105.140.1K.8D @ 1,050 - @ 4,00 8,40 9,45 10,50 50,00
— —— E—— AD.110.140JK.8D @ 1,100 - @ 4,00 8,80 9,90 11,00 50,00
AD.115.140.K.8D @ 1,150 - @ 4,00 9,20 10,35 11,50 50,00
b m AD.120.140.K.8D @ 1,200 - @ 4,00 9,60 10,80 12,00 50,00
= S AD.125.140.IK.8D @ 1,250 - @ 4,00 10,00 11,25 12,50 50,00
, AD.130.140.K.8D @ 1,300 - @ 4,00 10,40 11,70 13,00 50,00
Recubierto con a-INOX
AD.135.140.K.8D @ 1,350 - @ 4,00 10,80 12,15 13,50 50,00
AD.140.140.1K.8D @ 1,400 - @ 4,00 11,20 12,60 14,00 50,00
AD.145.140.1K.8D @ 1,450 - @ 4,00 11,60 13,05 14,50 50,00
AD.150.140.1K.8D @ 1,500 - @ 4,00 12,00 13,50 15,00 50,00
AD.155.140.K8D @ 1,550 - @ 4,00 12,40 13,95 15,50 50,00
_ . o AD.1587.140.K.8D @ 1,587 116" @ 4,00 12,70 14,28 15,87 50,00
Broca «micro» 8xD con refrigeracion integrada desde @ 0,3 AD.160.140JK8D @ 1,600 ) @ 4,00 12,80 14,40 16,00 50,00
AD.165.140.1K8D @ 1,650 - @ 4,00 13,20 14,85 16,50 50,00
Adaptada a nuestra broca INOX-3xD-Pilot cooled e —————— i DL 1360 1530 17,00 20,00
AD.175.140.K.8D (1,750 - @ 4,00 14,00 15,75 17,50 50,00
AD.180.140.K.8D @ 1,800 - @ 4,00 14,40 16,20 18,00 50,00
Maxima precision de posicionamiento AD.185.140.K.8D @ 1,850 - @ 4,00 14,80 16,65 18,50 50,00
AD.190.140.K.8D @ 1,900 - @ 4,00 15,20 17,10 19,00 50,00
AD.195.140.K.8D @ 1,950 - @ 4,00 15,60 17,55 19,50 50,00
Tiempos de mecanizado mas cortos y alta fiabilidad del proceso AD.200.140.1K8D (2,000 - @ 4,00 et ot 2000 £2/00
AD.2381.140.K.8D (32,381 3/32" @ 4,00 19,05 21,50 24,00 60,00
Flyers y datos
de corte

Las virutas largas se evacdan sin retraer gracias a los
Disponible en almacén.

canales de refrigeracion integrados.

ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-12x0 cooled

| ] L3
(12xD1/mm) | (13xD1/mm) | (14xD1/mm)

Ndmero de articulo

INOX-12xD cooled

AD.030.140.IK.12D @ 0,300 - @ 4,00 3,60 3,90 4,20 50,00
AD.035.140.IK.12D ? 0,350 - @ 4,00 4,20 4,55 4,90 50,00
AD.040.140.IK.12D @ 0,400 - @ 4,00 4,80 5,20 5,60 50,00
AD.045.140.IK.12D ? 0,450 - @ 4,00 5,40 5,85 6,30 50,00
AD.050.140.IK.12D @ 0,500 - @ 4,00 6,00 6,50 7,00 50,00
ACTIONDRILL Refrigeraci6n integrada AD.055.140.IK.12D $ 0,550 - @ 4,00 6,60 7,15 7.70 50,00
1\ ' AD.060.140.IK.12D @ 0,600 - @ 4,00 7,20 7,80 8,40 50,00
N <~ Profundidad 12xD AD.065.140.IK.12D (0,650 - @ 4,00 7,80 8,45 9,10 50,00
D1: @ 0,3 mm Angulo de punta de 140° AD.070.140.1K.12D (0,700 - @ 4,00 8,40 9,10 9,80 50,00
AD.075.140.IK.12D ? 0,750 - @ 4,00 9,00 9,75 10,50 50,00
AD.080.140.IK.12D ? 0,800 - @ 4,00 9,60 10,40 11,20 50,00
AD.085.140.IK.12D ? 0,850 - @ 4,00 10,20 11,05 11,90 60,00
AD.090.140.IK.12D @ 0,900 - @ 4,00 10,80 11,70 12,60 60,00
AD.095.140.IK.12D ? 0,950 - @ 4,00 11,40 12,35 13,30 60,00
AD.100.140.IK.12D @ 1,000 - @ 4,00 12,00 13,00 14,00 60,00
AD.105.140.IK.12D @ 1,050 - @ 4,00 12,60 13,65 14,70 60,00
AD.110.140.IK.12D @ 1,100 - @ 4,00 13,20 14,30 15,40 60,00
AD.115.140.IK.12D ? 1,150 - @ 4,00 13,80 14,95 16,10 60,00
AD.120.140.IK.12D @ 1,200 - @ 4,00 14,40 15,60 16,80 80,00
b m AD.125.140.IK.12D @ 1,250 - @ 4,00 15,00 16,25 17,50 80,00
S S AD.130.140.IK.12D @ 1,300 - @ 4,00 15,60 16,90 18,20 80,00
, AD.135.140.IK.12D @ 1,350 - @ 4,00 16,20 17,55 18,90 80,00
Recubierto con a-INOX
AD.140.140.IK.12D @ 1,400 - @ 4,00 16,80 18,20 19,60 80,00
AD.145.140.IK.12D @ 1,450 - @ 4,00 17,40 18,85 20,30 80,00
AD.150.140.IK.12D @ 1,500 - @ 4,00 18,00 19,50 21,00 80,00
AD.155.140.IK.12D @ 1,550 - @ 4,00 18,60 20,15 21,70 80,00
AD.1587.140.K.12D 1,587 1/16" @ 4,00 19,04 20,63 22,22 80,00
_ _ o AD.160.140.IK.12D @ 1,600 - @ 4,00 19,20 20,80 22,40 80,00
Broca "micro" 12xD con refrigeracion integrada desde @ 0,3 ADA65.1401K.12D @ 1650 ) @ 4,00 19,80 2145 2310 80,00
AD.170.140.IK.12D @ 1,700 - @ 4,00 20,40 22,10 23,80 80,00
Compatible con nuestra broca piloto INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.12D Dot i DL 21.00 2275 2420 80,00
AD.180.140.IK.12D @ 1,800 - @ 4,00 21,60 23,40 25,20 80,00
AD.185.140.IK.12D @ 1,850 - @ 4,00 22,20 24,05 25,90 80,00
Maxima precision de posicionamiento AD.190.140.IK.12D @ 1,900 - @ 4,00 22,80 24,70 26,60 80,00
AD.195.140.IK.12D @ 1,950 - @ 4,00 23,40 25,35 27,30 80,00
AD.200.140.IK.12D @ 2,000 - @ 4,00 24,00 26,00 28,00 80,00
Tiempos de mecanizado mas cortos y alta fiabilidad del proceso AD.2381.1401K12D (2,381 3/32° @ 4,00 28,60 31,00 3338 80,00
Flyers y datos
de corte
A Las virutas largas se evacdan sin retraer gracias a los

canales de refrigeracion integrados.

ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-18x0 cooled

INOX_ 18XD COOIEd Ndmero de articulo L1 L2 L3
(18xD/mm) (19xD/mm) (20xD/mm)
AD.030.140.IK.18D @ 0,300 - @ 4,00 5,40 5,70 6,00 60,00
AD.035.140.IK.18D ® 0,350 - @ 4,00 6,30 6,65 7,00 60,00
AD.040.140.1K.18D @ 0,400 - @ 4,00 7,20 7,60 8,00 60,00
AD.045.140.1K.18D @ 0,450 - @ 4,00 8,10 8,55 9,00 60,00
AD.050.140.IK.18D @ 0,500 - @ 4,00 9,00 9,50 10,00 60,00
ACTIONDRILL Refrigeracion integrada AD.055.140.1K.18D ? 0,550 - @ 4,00 9,90 10,45 11,00 60,00
' AD.060.140.IK.18D @ 0,600 = @ 4,00 10,80 11,40 12,00 60,00
N <~ Profundidad 18xD AD.065.140.1K.18D ? 0,650 - @ 4,00 11,70 12,35 13,00 60,00
D1: @ 0,3 mm Angulo de punta de 140° AD.070.140.I1K.18D (0,700 - @ 4,00 12,60 13,30 14,00 60,00
AD.075.140.1K.18D ® 0,750 - @ 4,00 13,50 14,25 15,00 60,00
AD.080.140.IK.18D @ 0,800 - @ 4,00 14,40 15,20 16,00 60,00
- GL AD.085.140.1K.18D @ 0,850 - @ 4,00 15,30 16,15 17,00 80,00
: L3 R AD.090.140.IK.18D @ 0,900 - @ 4,00 16,20 17,10 18,00 80,00
: 1> ‘I' AD.095.140.IK.18D ? 0,950 - @ 4,00 17,10 18,05 19,00 80,00
= P - AD.100.140.IK.18D @ 1,000 - @ 4,00 18,00 19,00 20,00 80,00
< > AD.105.140.IK.18D @ 1,050 - @ 4,00 18,90 19,95 21,00 80,00
AD.110.140.IK.18D @ 1,100 = @ 4,00 19,80 20,90 22,00 80,00
i&&&&gﬁﬂ S E— AD.115.140.IK.18D @ 1,150 - @ 4,00 20,70 21,85 23,00 80,00
AD.120.140.IK.18D @ 1,200 - @ 4,00 21,60 22,80 24,00 80,00
P m AD.125.140.IK.18D @ 1,250 - @ 4,00 22,50 23,75 25,00 80,00
= S AD.130.140.IK.18D @ 1,300 - @ 4,00 23,40 24,70 26,00 80,00
, AD.135.140.IK.18D @ 1,350 - @ 4,00 24,30 25,65 27,00 80,00
Recubierto con a-INOX
AD.140.140.1K.18D @ 1,400 - @ 4,00 25,20 26,60 28,00 80,00
AD.145.140.1K.18D @ 1,450 - @ 4,00 26,10 27,55 29,00 80,00
AD.150.140.IK.18D @ 1,500 - @ 4,00 27,00 28,50 30,00 80,00
AD.155.140.1K.18D @ 1,550 - @ 4,00 27,90 29,45 31,00 80,00
AD.1587.140.IK.18D @ 1,587 1/16" @ 4,00 28,62 30,21 31,80 80,00
_ . o AD.160.140.IK.18D @ 1,600 - @ 4,00 28,80 30,40 32,00 80,00
Broca «micro» 18xD con refrigeracion integrada desde @ 0,3 ADA65.1401K.18D @ 1650 ) @ 4,00 2970 3135 33.00 80,00
AD.170.140.1K.18D @ 1,700 - @ 4,00 30,60 32,30 34,00 80,00
Compatible con nuestra broca piloto INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.18D Dot i DL 31:20 33.25 3300 80,00
AD.180.140.IK.18D @ 1,800 - @ 4,00 32,40 34,20 36,00 80,00
AD.185.140.IK.18D @ 1,850 = @ 4,00 33,30 35,15 37,00 80,00
Maxima precisién de posicionamiento AD.190.140.IK.18D @ 1,900 - @ 4,00 34,20 36,10 38,00 80,00
AD.195.140.IK.18D @ 1,950 - @ 4,00 35,10 37,05 39,00 80,00
AD.200.140.IK.18D @ 2,000 - @ 4,00 36,00 38,00 40,00 80,00
Tiempos de mecanizado mas cortos y alta fiabilidad del proceso AD.2381.140.1K.18D (2,381 3/32° @ 4,00 42,86 4530 40,00 80,00
Flyers y datos
de corte
. cym Las virutas largas se evacian sin retraer gracias a los

canales de refrigeracion integrados.

ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mICrU—INUX 3XD

D1

Namero de articulo | a-INOX

VHM micro-INOX 3xD

(mm)
TD.MI.010.3D 01 ?0,10 ? 1,00 @ 3,00 0,30 3,00 38,00
TD.MI.015.3D .01 ?0,15 ? 1,00 @ 3,00 0,45 3,00 38,00
TD.MI.020.3D .01 ? 0,20 ? 1,00 @ 3,00 0,60 3,00 38,00
TD.MI.025.3D .01 @ 0,25 @ 1,00 @ 3,00 0,75 3,00 38,00
TD.MI.030.3D .01 ? 0,30 ? 1,00 @ 3,00 0,90 3,00 38,00
TD.MI.035.3D .01 0,35 @ 1,00 @ 3,00 1,05 3,00 38,00
TD.MI.040.3D .01 ? 0,40 ? 1,00 @ 3,00 1,20 3,00 38,00
, TD.MI.045.3D .01 P O,45 @ 1,00 @ 3,00 1,35 3,00 38,00
TARGETDR'LL\ ’(m|cro—INOX ; TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 @ 1,50 @ 3,00 1,50 6,00 38,00
- TD.MI.055.3D .01 @ 0,55 ® 1,50 @ 3,00 1,80 6,00 38,00
p < Recubrimiento a-INOX TD.MI.060.3D 01 @ 0,60 @ 1,50 @ 3,00 1,80 6,00 38,00
D1. 010 mm 33D TD.MI.065.3D 01 ? 0,65 ® 1,50 @ 3,00 2,10 6,00 38,00
TD.MI.070.3D .01 ? 0,70 ? 1,50 @ 3,00 2,10 6,00 38,00
TD.MI.075.3D 01 ? 0,75 ? 1,50 @ 3,00 2,40 6,00 38,00
TD.MI.080.3D .01 ? 0,80 ? 1,50 @ 3,00 2,40 6,00 38,00
TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 ? 1,50 ® 3,00 2,70 6,00 38,00
TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 ? 1,50 @ 3,00 2,70 6,00 38,00
TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 ? 1,50 ? 3,00 3,00 6,00 38,00
TD.MI.100.3D .01 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 3,00 6,00 38,00
TD.MI.105.3D 01 ? 1,05 ? 2,00 ? 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.110.3D .01 @ 1,10 @ 2,00 @ 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.115.3D 01 ?1,15 ? 2,00 ? 3,00 3,60 6,00 38,00
TD.MI.120.3D .01 ®1,20 @ 2,00 @ 3,00 3,60 6,00 38,00
TD.MI.125.3D 01 ?1,25 ? 2,00 ? 3,00 3,90 6,00 38,00
TD.MI.130.3D .01 1,30 @ 2,00 @ 3,00 3,90 6,00 38,00
TD.MI.135.3D 01 ?1,35 ? 2,00 ? 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.140.3D .01 @ 1,40 @ 2,00 @ 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 ? 2,00 @ 3,00 4,50 6,00 38,00
TD.MI.150.3D .01 ? 1,50 - @ 3,00 4,50 - 38,00
TD.MI.155.3D .01 ? 1,55 - @ 3,00 4,80 - 38,00
a-INOX recubierto con terminacién .01 o sin recubrimiento $Bm:lgggg 8] g 122 ) g ;’88 g?g ) 3288
D1 +0/-0,004 sin recubrimiento y D1 +0/-0,002 recubierto TD.MI.170.3D .01 ?1,70 - @ 3,00 5,10 - 38,00
TD.MI.175.3D 01 ? 1,75 - @ 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.180.3D 01 ? 1,80 - @ 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.185.3D .01 @ 1,85 - @ 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.190.3D 01 @ 1,90 - @ 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.195.3D .01 @ 1,95 - @ 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - ? 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.205.3D .01 @ 2,05 - ? 3,00 6,30 - 38,00
. . . TD.MI.210.3D .01 ?2,10 - @ 3,00 6,30 - 38,00
De @ 0,1 a @ 2,65 en incrementos de 0,01 mm, disponible en stock TD.MI.215.3D 01 @215 - @ 3,00 6,60 - 38,00
TD.MI.220.3D .01 ? 2,20 - @ 3,00 6,60 - 38,00
TD.MI.225.3D .01 @ 2,25 - @ 3,00 6,90 - 38,00
. TD.MI.230.3D .01 ? 2,30 - @ 3,00 6,90 = 38,00
Broca micro-INOX 3xD TD.MI.235.3D 01 @235 - @ 3,00 7,20 - 38,00
TD.MI.240.3D 01 @ 2,40 = @ 3,00 7,20 = 38,00
TD.MI.245.3D 01 @ 2,45 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.250.3D .01 ? 2,50 - @ 3,00 7.50 - 38,00
Mango reforzado TD.MI.255.3D .01 @ 2,55 - @ 3,00 7,80 - 38,00
TD.MI.260.3D 01 ? 2,60 - @ 3,00 7.80 - 38,00
TD.MI.265.3D .01 @ 2,65 - @ 3,00 8,10 - 38,00
Flvers v datos ) ) ) . TD.MI.270.3D 01 @ 2,70 = @ 3,00 8,10 - 38,00
TD.MI.280.3D 01 @ 2,80 = @ 3,00 8,40 = 38,00
TD.MI.285.3D 01 @ 2,85 - @ 3,00 8,70 - 38,00
Excelente relacion calidad-precio 13'%'53?'33 '81 g g'gg _ 8 3'88 g'gg _ 32’88
TD.MI.300.3D .01 @ 3,00 - ? 3,00 9,00 - 38,00

Disponible en almacén.
TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec micrU—INUX 5XD

D1

Namero de articulo | a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

(mm)
TD.MI.010.5D .01 ? 0,10 ?1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00
TD.MI.011.5D 01 0,11 @ 1,0 @ 3,00 0,60 5,00 38,00
TD.MI.012.5D 01 0,12 ?1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00
TD.MI.013.5D .01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00
TD.MI.014.5D .01 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00
TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00
TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N K TD.MI.018.5D .01 ?0,18 ?1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
~<—Recubrimiento a-INOX TD.MI.019.5D 01 ?0,19 @ 1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00
A TD.MI.020.5D 01 ? 0,20 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D 01 ?0,22 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.027.5D 01 ?0,27 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.028.5D .01 ? 0,28 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.029.5D 01 ? 0,29 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.030.5D 01 ? 0,30 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.031.5D .01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.032.5D .01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.035.5D .01 ? 0,35 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.037.5D 01 0,37 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.038.5D 01 ? 0,38 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
a-INOX recubierto con terminacion .01 o sin recubrimiento TD.MI.039.5D 01 ? 0,39 @1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1 +0/-0,004 sin recubrimiento y D1 +0/-0,002 recubierto $Bm:8zggg 8] g 82? g 18 8 388 ggg 288 3288
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.044.5D .01 ? 0,44 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.045.5D 01 ? 0,45 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.046.5D .01 ? 0,46 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.047.5D 01 P O,L7 @ 1,0 ? 3,00 2,25 5,00 38,00
. . TD.MI.048.5D 01 @ 0,48 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
De @ 0,1a @ 3,0 en pasos de 0,01 mm, disponible en stock TD.M!.049.5D o1 049 310 3300 595 500 3800
TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00
TD.MI.051.5D .01 @ 0,51 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Broca micro-INOX 5xD TD.MI.052.5D .01 ? 0,52 ®1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.053.5D .01 ? 0,53 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.054.5D .01 ? 0,54 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.055.5D 01 ? 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Mango reforzado TD.MI.056.5D .01 @ 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00
TD.MI.058.5D .01 (0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
Fivers v datos ] ) ) o TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 @15 ? 3,00 3,00 10,00 38,00
yersy Disponible con o sin recubrimiento TD.MI.060.5D 01 @ 0,60 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
de corte TD.MI.061.5D .01 ?0,61 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
e TD.MI.062.5D .01 ? 0,62 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
Excelente relacion calidad-precio TD.MI.063.5D 01 ? 0,63 @15 ® 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.064.5D 01 ? 0,64 1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.067.5D .01 ?0,67 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec micrU—INUX 5XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Namero de articulo | a-INOX it ] Ndmero de articulo | a-INOX o
(mm) (mm) (mm)
TD.MI.069.5D 01 ? 0,69 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 ?1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D 01 ? 0,70 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D 01 ?1,29 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D 01 ? 0,71 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D 01 ?1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D 01 ?0,72 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ?1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 ?0,73 ?15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 ? 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D .01 0,77 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ?1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D 01 ? 0,78 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D 01 ?1,37 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D 01 ? 0,79 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D 01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D 01 ? 0,80 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D 01 1,39 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 ? 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D 01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 ? 0,82 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D 01 @ 1,41 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D 01 @ 0,83 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D .01 D 1,42 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D .01 ? 0,85 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 @ 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D .01 ? 0,86 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D 01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D 01 ? 0,87 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 ? 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D 01 ? 0,88 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D 01 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D 01 @ 0,89 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D 01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D 01 @ 0,90 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @20 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ? 0,91 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D 01 ? 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D .01 ® 0,92 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D 01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D .01 ? 0,93 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D .01 ?1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D .01 ? 0,95 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.096.5D 01 ? 0,96 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D 01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D 01 ? 0,97 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D 01 @ 1,56 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.098.5D 01 ? 0,98 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D 01 @ 1,57 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D .01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D .01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 ? 1,01 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 @ 1,61 - ? 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D .01 ? 1,03 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D 01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D 01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D 01 @ 1,05 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 ? 1,64 - @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.106.5D 01 ? 1,06 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D 01 ? 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D 01 @ 1,07 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.108.5D 01 @ 1,08 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 @167 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D .01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D 01 ? 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 @ 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 @ 1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.112.5D .01 ?1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 @ 1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D 01 1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D .01 1,72 = @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D 01 @ 1,14 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D 01 ?1,73 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D 01 @ 1,15 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D 01 P 1,74 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.116.5D 01 ?1,16 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ? 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D 01 ®1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ?1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D 01 ?1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 ?1,78 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.120.5D 01 ? 1,20 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D .01 ?1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D 01 @ 1,21 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D 01 ? 1,80 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.122.5D 01 ?1,22 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D 01 @ 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D 01 ?1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D 01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @ 1,83 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D 01 @ 1,25 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D 01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 ?1,26 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ® 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D .01 ?1,27 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 @ 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00
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TD.MI.187.5D .01 ?1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @ 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 @ 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 @ 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @ 2,48 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.190.5D .01 @ 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D .01 @ 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.192.5D .01 ?1,92 - ? 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D .01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @252 = @ 3,00 13,00 = 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 ® 1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 ? 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ? 1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 ? 1,98 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.257.5D .01 @ 2,57 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 ? 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D .01 @ 2,00 = @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.259.5D .01 ©® 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MIL.201.5D .01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 = @ 3,00 13,00 = 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 = @ 3,00 10,50 = 38,00 TD.MIL.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MIL.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 ? 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MIL.263.5D .01 ? 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 ? 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.208.5D .01 ? 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 ? 2,67 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @ 2,10 = @ 3,00 10,50 = 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 ? 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 ® 2,70 - @ 3,00 13,50 = 38,00
TD.MI.212.5D .01 ?212 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 ?2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MIL.213.5D .01 ?213 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ?2,72 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 D214 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 ?2,73 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MIL.215.5D .01 @ 2,15 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 @ 2,74 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @ 2,16 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.275.5D .01 @ 2,75 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 ?217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @ 2,76 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @ 2,18 = @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MIL.277.5D .01 @277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @ 2,19 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D .01 @ 2,78 = @ 3,00 14,00 = 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 = @ 3,00 11,00 = 38,00 TD.MIL.279.5D .01 @ 2,79 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 ?2,21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D .01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 ?2,22 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 @281 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 ?2,23 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @282 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 @ 2,24 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.283.5D .01 @283 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 @ 2,84 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.226.5D .01 @ 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 ©? 2,85 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D .01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 @ 2,86 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D .01 @ 2,28 = @ 3,00 11,50 = 38,00 TD.MI.287.5D .01 ¢ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 ® 2,88 = @ 3,00 14,50 = 38,00
TD.MI.230.5D .01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 ? 2,89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D .01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D .01 @232 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MIL.291.5D .01 ? 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @233 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @ 2,92 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.234.5D .01 @ 2,34 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @ 2,93 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D .01 @ 2,35 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 = @ 3,00 15,00 = 38,00
TD.MI.236.5D .01 @ 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 ? 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @ 2,37 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 @ 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D .01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MIL.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 @ 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 = @ 3,00 12,50 = 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00
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VHM micro-INOX 8xD

A TD.MI.010.8D 01 ? 0,10 @ 1,00 @ 3,00 0,80 5,00 39,00

“ . TD.MI.011.8D 01 ?0,11 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00

m — TD.MI.012.8D 01 ?0,12 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00

TD.MI.013.8D 01 ?0,13 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00

TD.MI.014.8D .01 B 0,14 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00

TARGETDRILL micro-INOX TD.MI1.015.8D .01 ?0,15 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
N ¥ TD.MI.016.8D 01 00,16 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00

v N TD.MI.017.8D .01 ?0,17 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00

D1: @ 0,70 mm Recubrimiento a-INOX TD.MI.018.8D 01 ?0,18 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
TD.MI.019.8D 01 ?0,19 @ 1,00 @ 3,00 1,60 5,00 39,00

TD.MI.020.8D 01 ? 0,20 @ 1,00 @ 3,00 1,60 7,00 39,00

- TD.MI.021.8D 01 ?0,21 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00

< TD.MI.022.8D 01 00,22 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
B L2 R TD.MI.023.8D 01 ?0,23 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
- " TD.MI.024.8D 01 00,24 ? 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
TD.MI.025.8D 01 ? 0,25 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00

Y TD.MI.026.8D 01 ? 0,26 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00

e TD.MI.027.8D 01 ?0,27 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
1 A TD.MI.028.8D 01 30,28 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= o TD.MI.029.8D 01 ? 0,29 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= = TD.MI.030.8D .01 ?#0,30 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
TD.MI.031.8D 01 ?0,31 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00

a-INOX recubierto con terminacion .01 o sin recubrimiento TD.MI.032.8D 01 ?#0,32 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
D1 +0/-0,004 sin recubrimiento y D1 +0/-0,002 recubierto TD.MI.033.8D .01 ?0,33 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.034.8D 01 00,34 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00

TD.MI.035.8D 01 ?0,35 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00

TD.MI.036.8D 01 ?0,36 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

TD.MI.037.8D 01 ?0,37 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

De @ 0,1a @ 2,05 en pasos de 0,01 mm, disponible en stock TDML038.8D o1 UOE ZAiCD ZI200 320 7:00 39,00

TD.MI.039.8D 01 ?0,39 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

TD.MI.040.8D 01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00

Broca micro-INOX 8xD TD.MI.041.8D 01 @ 0,41 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.042.8D 01 @ 0,42 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.043.8D 01 @ 0,43 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

Mango reforzado TD.MI.044.8D 01 @ 0,44 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.045.8D 01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00

TD.MI.046.8D 01 @ 0,46 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00

Fivers y datos Disponible con o sin recubrimiento TD.MI.047.8D 01 @047 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
de corte TD.MI.048.8D 01 @ 0,48 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
TD.MI.049.8D 01 @ 0,49 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00

Excelente relacion calidad-precio TD.MI.050.8D .01 ? 0,50 @ 1,00 @ 3,00 4,00 15,00 39,00

TD.MI.051.8D 01 ?0,51 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00

TD.MI.052.8D 01 ?0,52 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00

TD.MI.053.8D 01 ?0,53 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
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TD.MI.054.8D 01 @ 0,54 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.098.8D .01 @ 0,98 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.055.8D 01 @ 0,55 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.099.8D .01 ? 0,99 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.056.8D 01 @ 0,56 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.100.8D .01 @ 1,00 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.057.8D 01 0,57 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.101.8D .01 @ 1,01 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.058.8D .01 @ 0,58 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.102.8D .01 @ 1,02 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.059.8D .01 @ 0,59 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.103.8D .01 ?1,03 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.060.8D .01 @ 0,60 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.104.8D .01 @ 1,04 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.061.8D .01 @ 0,61 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.105.8D .01 @ 1,05 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.062.8D .01 ? 0,62 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.106.8D .01 @ 1,06 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.063.8D 01 ? 0,63 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.107.8D .01 @ 1,07 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.064.8D .01 @ 0,64 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.108.8D .01 @ 1,08 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.065.8D .01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.109.8D .01 @ 1,09 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.066.8D .01 @ 0,66 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.110.8D .01 @ 1,10 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.067.8D 01 @067 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.111.8D .01 @ 1,11 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.068.8D 01 @ 0,68 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.112.8D .01 1,12 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.069.8D 01 @ 0,69 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.113.8D .01 @113 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.070.8D 01 @ 0,70 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.114.8D .01 @ 1,14 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.071.8D 01 @ 0,71 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.115.8D .01 @ 1,15 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.072.8D .01 @ 0,72 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.116.8D .01 @ 1,16 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.073.8D 01 ?0,73 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.117.8D 01 $1.17 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.074.8D .01 @ 0,74 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.118.8D .01 ?1,18 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.075.8D .01 30,75 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.119.8D .01 ?1,19 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.076.8D .01 ?0,76 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.120.8D .01 ?1,20 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.077.8D .01 0,77 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.121.8D .01 @1,21 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.078.8D .01 @ 0,78 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.122.8D .01 @1,22 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.079.8D .01 @ 0,79 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.123.8D .01 @1,23 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.080.8D .01 @ 0,80 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.124.8D .01 @ 1,24 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.081.8D .01 @ 0,81 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.125.8D .01 ?1,25 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.082.8D .01 @ 0,82 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.126.8D .01 ?1,26 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.083.8D 01 @ 0,83 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.127.8D .01 1,27 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.084.8D 01 @ 0,84 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.128.8D .01 ?1,28 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.085.8D 01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.129.8D .01 ?1,29 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.086.8D 01 @ 0,86 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.130.8D .01 @ 1,30 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.087.8D 01 @087 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.131.8D .01 @ 1,31 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.088.8D 01 @ 0,88 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.132.8D .01 ?1,32 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.089.8D .01 @ 0,89 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.133.8D 01 ?1,33 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.090.8D .01 @ 0,90 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.134.8D .01 @ 1,34 ? 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.091.8D 01 @ 0,91 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.135.8D .01 ?1,35 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.092.8D .01 ?0,92 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.136.8D .01 ?1,36 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.093.8D .01 @ 0,93 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.137.8D .01 1,37 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.094.8D .01 @ 0,94 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.138.8D .01 ?1,38 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.095.8D .01 @ 0,95 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.139.8D .01 ®1,39 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.096.8D .01 @ 0,96 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.140.8D .01 @ 1,40 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.097.8D .01 @ 0,97 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.141.8D .01 @ 1,41 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00

E TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec .




TARCZ TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec miCrO—INOX 8XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Ndmero de articulo Ndmero de articulo
TD.MI.142.8D .01 @ 1,42 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.186.8D .01 ? 1,86 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.143.8D .01 @ 1,43 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI1.187.8D .01 ? 1,87 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.144.8D .01 @ 1,44 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.188.8D .01 ? 1,88 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.145.8D .01 @ 1,45 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI1.189.8D .01 @ 1,89 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.146.8D .01 @ 1,46 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.190.8D .01 @ 1,90 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.147.8D .01 @ 1,47 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.191.8D .01 @ 1,91 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.148.8D .01 @ 1,48 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.192.8D .01 @ 1,92 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.149.8D .01 @ 1,49 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.193.8D .01 ?1,93 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.150.8D .01 @ 1,50 - @ 3,00 12,00 - 39,00 TD.MI.194.8D .01 @ 1,94 = @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.151.8D .01 @ 1,51 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.195.8D .01 @ 1,95 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.152.8D .01 ?1,52 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.196.8D .01 @ 1,96 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.153.8D .01 @ 1,53 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.197.8D .01 @ 1,97 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.154.8D .01 @ 1,54 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.198.8D .01 ? 1,98 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.155.8D .01 @ 1,55 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.199.8D .01 ? 1,99 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.156.8D .01 ? 1,56 - @ 3,00 12,80 - 395,00 TD.MI.200.8D .01 @ 2,00 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.157.8D .01 ?1,57 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.201.8D .01 @ 2,01 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.158.8D .01 ? 1,58 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.202.8D .01 @ 2,02 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.159.8D .01 @ 1,59 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.203.8D .01 @ 2,03 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.160.8D .01 @ 1,60 = @ 3,00 12,80 = 39,00 TD.MI.204.8D .01 @ 2,04 = @ 3,00 16,80 = 39,00
TD.MI1.161.8D .01 @ 1,61 - @ 3,00 13,60 - 39,00 TD.MI.205.8D .01 @ 2,05 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.162.8D .01 ?1,62 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.163.8D .01 ?1,63 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.164.8D 01 @ 1,64 - ?3,00 13,60 g 39,00
TD.MI.165.8D .01 @ 1,65 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.166.8D .01 @ 1,66 = @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.167.8D .01 ? 1,67 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.168.8D .01 @ 1,68 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.169.8D .01 @ 1,69 - @ 3,00 13,60 - 39,00 -H
TD.MI.170.8D .01 ?1,70 - @ 3,00 13,60 - 39,00 r: S‘{C{ i\.}‘ “sﬂi_"‘" = m
TD.MI.171.8D .01 ?1,71 - @ 3,00 14,40 - 39,00 - —-—— il i
TDML1728D .01 1,72 - @ 3,00 14,40 - 39,00 \%m
TD.MI.173.8D .01 ?1,73 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.174.8D .01 @ 1,74 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.175.8D .01 ?1,75 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.176.8D .01 @ 1,76 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.177.8D .01 ?1,77 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.178.8D .01 ?1,78 = @ 3,00 14,40 = 39,00 PEN Ty, G, G
TD.MI.179.8D .01 ?1,79 - @ 3,00 14,40 - 39,00 .
TD.MI.180.8D .01 @ 1,80 = @ 3,00 14,40 = 39,00
TD.MI.181.8D .01 @ 1,81 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.182.8D .01 ? 1,82 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.183.8D .01 ?1,83 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.184.8D .01 @ 1,84 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.185.8D .01 ? 1,85 - @ 3,00 15,20 - 39,00

B TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec . E




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec miCrO—INUX _ZZXD

VHM mlcrO'INOX 12XD Ndmero de articulo | a-INOX o
(mm)
A TD.MI.030.12D .01 ?0,30 @ 1,00 @ 3,00 4,00 10,00 39,00
(‘ TD.MI.035.12D .01 ?0,35 @ 1,00 @ 3,00 4,60 10,00 39,00
. h TD.MI.040.12D .01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 5,30 10,00 39,00
__ TD.MI.045.12D 01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 5,90 10,00 39,00
TD.MI.050.12D .01 @ 0,50 @ 1,00 @ 3,00 6,60 15,00 39,00
TD.MI.055.12D .01 @ 0,55 @ 1,50 @ 3,00 7,90 15,00 39,00
TD.MI.060.12D .01 @ 0,60 @ 1,50 @ 3,00 7,90 15,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.065.12D .01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 9,20 15,00 39,00
N ¥ o TD.MI.070.12D .01 ?0,70 @ 1,50 @ 3,00 9,20 15,00 39,00
PR < Recubrimiento a-INOX TD.MI.075.12D 01 00,75 @ 1,50 @ 3,00 10,60 18,00 39,00
D1 6030mm 12D TD.MI.080.12D .01 ? 0,80 @ 1,50 @ 3,00 10,60 18,00 39,00
’ TD.MI.085.12D .01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.090.12D .01 ? 0,90 @ 1,50 @ 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.095.12D .01 ?0,95 @ 1,50 @ 3,00 13,20 18,00 39,00
TD.MI.100.12D .01 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 13,20 20,00 39,00
< GL > TD.MI.105.12D .01 @ 1,05 @ 2,00 @ 3,00 14,50 20,00 39,00
TD.MI.110.12D .01 @ 1,10 @ 2,00 @ 3,00 14,50 20,00 39,00
< L2 . TD.MI.115.12D .01 @ 1,15 @ 2,00 @ 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.120.12D .01 @ 1,20 @ 2,00 @ 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.125.12D .01 @ 1,25 @ 2,00 @ 3,00 17,20 22,00 39,00
TD.MI.130.12D .01 @ 1,30 @ 2,00 @ 3,00 17,20 22,00 60,00
! 1 TDMI135.12D .01 ?1,35 2,00 @ 3,00 18,50 22,00 60,00
== SoETEe TD.MI.140.12D .01 @ 1,40 @ 2,00 @ 3,00 18,50 22,00 60,00
A TD.MI.145.12D .01 @ 1,45 @ 2,00 @ 3,00 19,80 22,00 60,00
- " TD.MI.150.12D .01 @ 1,50 = @ 3,00 19,80 = 60,00
e S TD.MI.155.12D .01 @ 1,55 - @ 3,00 21,10 - 60,00
TD.MI.160.12D .01 @ 1,60 = @ 3,00 21,10 = 60,00
TD.MI.165.12D .01 @ 1,65 - @ 3,00 22,40 - 60,00
a-INOX recubierto con terminacion .01 o sin recubrimiento TD.MI.170.12D .01 @ 1,70 - @ 3,00 22,40 - 60,00
, o _ TD.MI.175.12D 01 @ 1,75 - @ 3,00 23,80 - 60,00
D1 +0/-0,004 sin recubrimiento y D1 +0/-0,002 recubierto TD.ML180.12D 01 @ 1,80 _ @3,00 23.80 _ 60,00
TD.MI.185.12D .01 @ 1,85 - @ 3,00 25,40 - 60,00
TD.MI.190.12D .01 @ 1,90 = @ 3,00 25,40 = 60,00
TD.MI.195.12D .01 @ 1,95 - @ 3,00 26,40 - 60,00
TD.MI.200.12D .01 @ 2,00 = @ 3,00 26,40 = 60,00
TD.MI.205.12D .01 @ 2,05 - @ 3,00 27,10 - 60,00
TD.MI.210.12D .01 @2,10 - @ 3,00 27,10 = 60,00
. . TD.MI.215.12D .01 @215 - @ 3,00 29,00 - 60,00
De @ 0,3 a @ 3,00 en pasos de 0,05 mm, disponible en stock e 5 32,20 i 33,00 58,00 ) 60,00
TD.MI.225.12D .01 @ 2,25 - @ 3,00 30,50 - 60,00
TD.MI.230.12D .01 @ 2,30 = @ 3,00 30,50 - 60,00
Broca micro-INOX 12xD TD.MI.235.12D .01 @ 2,35 - @ 3,00 31,50 - 60,00
TD.MI.240.12D .01 @ 2,40 = @ 3,00 31,50 = 60,00
TD.MI.245.12D 01 @ 2,45 - @ 3,00 33,00 - 60,00
TD.MI.250.12D .01 @ 2,50 = @ 3,00 33,00 = 60,00
Mango reforzado TD.MI.255.12D .01 @ 2,55 - @ 3,00 34,00 - 60,00
TD.MI.260.12D .01 @ 2,60 = @ 3,00 34,00 = 60,00
TD.MI.265.12D .01 @ 2,65 - @ 3,00 35,00 - 60,00
Flvers y datos ' . : [ TD.MI.270.12D .01 @ 2,70 = Q) 3,00 35,00 - 60,00
e Disponible con o sin recubrimiento TOML27812D O 0275 i 3300 37.00 i 60.00
TD.MI.280.12D .01 @ 2,80 = @ 3,00 37,00 = 60,00
TD.MI.285.12D .01 @ 2,85 - @ 3,00 38,00 - 60,00
Excelente relacion calidad-precio TD.MI.290.12D .01 ?2,90 - @ 3,00 38,00 - 60,00
TD.MI.295.12D .01 @ 2,95 - @ 3,00 39,00 - 60,00
TD.MI.300.12D .01 @ 3,00 = @ 3,00 39,00 = 60,00

Disponible en almacén.

ﬂ TARGETDRILL VHM micro-INOX 12xD | HB microtec TARGETDRILL VHM micro-INOX 12xD | HB microtec .




TARCL TDRILL

by HB micratec INUX CDO/Ed

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Broca piloto 2xD & 3,5 xD Broca 6xD
de 30,75 m5 de @ 0,75 k5 .
a@7.2ms a@72k5 Geometria de punta INOX de alto

rendimiento de 130°, diametro
de broca con tolerancia k5 y

Brocas de 12xD a 24xD refrigeracion interna (IK).
de@1,0k5a

@ 6,35 k5

4 fajas guia garantizan el
guiado preciso de la
broca helicoidal.

El recubrimiento a-INOXcronos
garantiza una larga vida Gtil y evita
la adhesion de material a los filos.

Carburo integral de grano fino
(permite velocidades de corte y
avance elevadas)

Mango segln DIN6535
HA con tolerancia h6 para
el @ del mango.

oy HB micrtec 7104 Core 3,5%0-Pilot cooled

| TADGCETNRDTLL®

TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec

TAPEETDRILL

by HB micratec INOX-Pilot 130°

TARCETDRILL

by HB microtee T read-Core 3,5x0-Pilot cooled

TARPCETDRILL

wHsmirotee — INOX—-x0 cooled

———— A A
F S I SIS < e ——

TAPEETDRILL

syrsmiastes  INIOX—18x[] cooled

TARPECETDRILL

sywemicrotec — INNOX-12x0 cooled

TARPEETDRILL

sywemicrotec  INNOX-24x0 cooled

Formulario TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec . .




TARC- TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

e INOX-Pilot 130°

Ndmero de articulo

INOX-Pilot 130°

A TD.IP.075.150.90 ? 0,750 - @ 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00

. TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00

ol TD.IP.085.170.90 @ 0,850 - @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00

TD.IP.090.180.90 @ 0,900 - @ 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00

TD.IP.095.190.90 @ 0,950 - @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00

TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00

TARGETDRILL INOX_Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00
N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00

< Chaflan de 90° TD.IP.115.230.90 ? 1,150 - ? 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00

57 Toomm - 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00
TD.IP.125.250.90 @ 1,250 = @ 2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00

TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - ® 2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00

TD.IP.135.270.90 @ 1,350 - @ 2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00

TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @ 2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00

< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00
TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00

< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00
TD.IP.1588.317590 @ 1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00

TD.IP.160.320.90 @ 1,600 = @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00

TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00

e — TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00

= TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - ® 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00
TD.IP.180.360.90 @ 1,800 - @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00

a a TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00

S S TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,80 13,90 48,00
TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00

Recubierto con a-INOXcronos TD.IP.200.400.90 @ 2,000 - 03,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00
TD.IP.203.4060.90 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00

TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - ? 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00

TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - ? 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00

TD.IP.215.430.90 @ 2,150 - @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00

TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ® 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00

TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - ? 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00

Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflanado TD.IP.230.460.90 @ 2,300 - @ 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00

TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00

TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00

Méxima precisién de posicionamiento TD.IP.2381.4762.90 (2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00

TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00

TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00

TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00

Taladrado 2xD + chaflanado TD.IP.255.510.90 @ 2,550 = @ 3,60 @ 4,00 5,10 18,65 56,00

TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00

TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00

Broca piloto (tolerancia @m5) para agujeros profundos TD.IP270.54090 (2,700 - @ 4,00 @ 4,00 5,40 - 56,00

TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00

F'V:rs v dtat°5 TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00
e corte . . B — TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00
Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso TD.IP.290.580.90 02,500 ) 04,00 84,00 5,80 i 56,00

TD.IP.295.590.90 @ 2,950 = @ 4,00 @ 4,00 5,90 = 56,00

TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 ? 6,00 6,00 21,90 60,00

TD.IP.305.610.90 @ 3,050 - @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00

TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00

TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 ? 6,00 6,30 23,00 60,00

TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec . ﬂ




TARC- TDRILL B licrotec”

reemewes - INOX-Pilot 130°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Ndmero de articulo | 20 i | DmS

(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 @ 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6,35 23,40 60,00 Geometria de punta a-INOX de
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 alto rendimiento de 130°,
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00 autocentrante
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 ? 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00 o
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 @ 6,00 6,80 24,85 60,00 C
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00
TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - @ 5,50 @ 6,00 7,00 25,55 65,00 El recubrimiento a-INOXcronos
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 @ 6,00 7,10 25,95 65,00 de alto rendimiento garantiza
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 @ 6,00 7,20 26,30 65,00 una larga vida dtil y evita la
TD.IP.365.730.90 @ 3,650 - @ 5,50 ? 6,00 7,30 26,65 65,00 adhesién de material a los filos.
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 @ 6,00 7,40 27,05 65,00 Profundidad de taladrado
TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - @ 5,50 @ 6,00 7,50 27,40 70,00 %D con filo de avellanado
TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 ? 6,00 7,60 27,75 70,00 de 90° para achafianar
TD.IP.385.770.90 @ 3,850 - @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00
TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00
TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 ? 6,00 7,90 28,85 70,00

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 ? 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - ? 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 @ 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 @ 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 @ 6,00 9,20 - 75,00 -

TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00 ‘
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 ? 6,00 9,40 - 75,00 ‘

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" ? 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - ? 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00
TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 : :
TD.IP.510.1020.90 (5,100 : @8,00 $8,00 10,20 - 80,00 Carburo integral de grano fino
TD.IP.520.1040.90 @ 5,200 - @ 8,00 @ 8,00 10,40 - 80,00 (permite velocidades de corte y
TD.IP.530.1060.90 @ 5,300 - @ 8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 avance elevadas)
TD.IP.540.1080.90 @ 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00
TD.IP.550.1100.90 @ 5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 = 80,00

TD.IP.5556.1111.90 @ 5,556 7/32" @ 8,00 @ 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.560.1120.90 @ 5,600 - ? 8,00 ? 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.570.1140.90 @ 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP.580.1160.90 @ 5,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 @ 5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,80 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 @ 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.1240090 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 @ 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 @ 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Mango segtn DIN6535
TD.IP.670.1320.90 @ 6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 HA con tolerancia h6 para
TD.IP.680.1360.90 @ 6,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00 el @ del mango.
TD.IP.690.1360.90 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 @ 7,200 - ? 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

Disponible en almacén.
H TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Pilot 130° | HB microtec .




TARCL TDRILL

by HB microtec T ra ad-Core 3,5x0-Pilot cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Broca para agujero previo 3,5x0
Broca escalonada - broca piloto

140°3 Geometria de punta
de alto rendimiento,

LSRN N ST

[+ Kohlkanal Schitz

Canales refrig.:

(] No (] si

Sentido de corte:

(] Dcha. (] Izqda.

Cantidad:

Persona de contacto:

autocentrante
¥
/ El recubrimiento a-INOXcronos
: de alto rendimiento garantiza
7 una larga vida Gtil y evita la
»’ adhesion de material a los filos
i 3,5xD desde @ 0,75mm con
filo de avellanado de 90° o s
@ 0,75mm a @ 60° L2
7,2mm 5] 2 2’0}
%Q e k)\ = SETRESTS e R e §
\{' [
= S
El mango reforzado con calidad h5 y (] Pedido N.° de pedido: (] solicitud
longitud Gtil optimizada hace que la
herramienta sea robusta y reduzca las Dimensiones: Recubrimiento:
vibraciones
D GL: .
! (] Recubierto™:
Dz: L1:
Da: L: (] sin recubrimiento
Material a mecanizar: Mango:
El carburo de grano ultrafino y alta
tenacidad a la rotura permite altos
avances y velocidades de corte
Fecha, firma y sello de la empresa:
*Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
E TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
/ Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

Broca para angero preVio 3,5X Ndmero de articulo Para machos de Para machos de

roscar conformar

Broca escalonada - broca p//O to = TDTC.O75.IKXX ©0,750 - M1x0,25 - 1,950 3 2,625 800 60°/90° 50
. TDTC.080.KXX @0,800 - - - 2,000 3 2,800 800 60°/90° 50

L TDTCO85.KXX @0850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50

TDTC.O90.KXX @0,900 - - M1 200 3 2,700 800 60°/90° 50

TDTC.O95.KXX @0,950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3,325 800 60°/90° 50

TDTC.100.KXX @1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 3500 820 60°/90° 50

TARGETDRILL TDTC.105KXX @1,050 - - - 2250 3 3675 830 60°/90° 50
)} < XXe 4 60090° p—= TDTC.110KXX @1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50

A "y TDTC115IKXX ©@1,150 - - - 2350 3 4,025 860 60°/90° 50

D1mé Refrigeracion interna 4 fa TDTC.120/KXX $1,200 - M1,4x0,2 - 2400 3 4200 870 60°/90° 50

)f\" TDTC125KXX ©@1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 9,70 60°/90° 60

Ij TDTC.130KXX ©@1,300 - UNF-NF.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60

TDTC.135KXX ©1,350 - M1,7 & 2550 4 4,725 990 60°/90° 60

< GL . 1 TDTC.140IKXX @1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
a / TDTCA45IKXX @1,450 - M1,8 - 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60

« L2 | Sy 3 TDTC.150.KXX @1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,90 60°/90° 60
20° ’ TDTC.155.KXX @1,550 - #1-64 - 2,750 4 5425 1120 60°/90° 60

s % TDTC.1587.IKXX @ 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 11,30 60°/90° 60

TDTC.160KXX ©@1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60

— TDTC.165.KXX @ 1650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60

- TDTC170KXX @1,700 - - 111'_67‘5/ 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60

a TDTCA75IKXX ©1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 6125 11,70 60°/90° 60

TDTC.180.KXX @1,800 - UNC-Nr.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60

TDTC.185.IKXX @1,850 - #2-56/#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60

Recubierto con a-INOXcronos TDTC.190.KXX ©@1,900 - UNF-Nr.2/M2,3 - 300 4 6650 12,90 60°/90° 60
TDTC.195KXX @1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3150 4 6825 13,00 60°/90° 60

TDTC.200.KXX @2,000 - - #2-56 3200 4 7,000 13,90 60°/90° 60

TDTC.203.KXX ©@2030 - - M2,2 3230 4 7,05 13,220 60°/90° 60

TDTC.205.KXX ©@2050 - M2,5/M2,3x0,25 - 3250 4 7,175 13,220 60°/90° 60

TDTC210KXX ©2,100 -  MJ2,5%0,45/4#3-48/UNF-Nr3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60

Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflanado TDTC215KXX ©2,150 -  M2,6/M2,5x0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 13,40 60°/90° 60

TDTC.220.KXX @2,2200 - - - 3400 4 7,700 1530 60°/90° 60

TDTC225.KXX @2250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70

Broca de alto rendimiento con & fajas gufa TDTC.230.KXX ©@2300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70

TDTC233.KXX ©2330 - s M2,5 3530 6 8155 1560 60°/90° 70

TDTC.235.KXX ©2350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70

. . TDTC.2381.IKXX 2,381 3/32" - - 3581 6 8334 1570 60°/90° 70

Broca 3,5xD de agujero previo para todas las roscas hasta M8 TDTC.240.KXX @2,400 - UNF-Nr.4/#4-48 - 3600 6 8400 1570 60°/90° 70

TDTC.2450KXX @2,450 - - - 3650 6 8575 1590 60°/90° 70

_ _ , TDTC250.KXX @2,500 - M3 - 37000 6 8750 16,00 60°/90° 70

Broca piloto (tolerancia @m6) para agujeros profundos TDTC2550KXX  B2550 - ) #4-40 3750 6 8925 1610 60°/90° 70

Flyers y datos TDTC.260.KXX $#2,600 -  UNF/UNC-Nr.5/MJ3x0,5 - 3800 6 9100 16,20 60°/90° 70
de corte TDTC.265.KXX @2650 - M3x0,35/#5-40 - 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70
Tiempos de mecanizado mas cortos vy alta fiabilidad del proceso TDIC270/KXX @2700 - #5-L1 , 3900 6 9450 1730 60°/90° 70

TDTC275KXX ©2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70

TDTC.280.KXX @2,800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9800 17,50 60°/90° 70

TDTC.285.KXX @2850 - #6-32 - 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70

TDTC.290.KXX ©@2900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4100 6 10,150 17,70 60°/90° 70

TDTC.2955.KXX 2,950 - - - 4,150 6 10,325 17,90 60°/90° 70

TDTC.300.KXX @3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
/ Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

2 5 Para machos de Para machos de c e - - . - -
Ndmero de articulo roscar conformar La terminacion del namero de articulo se sustituye por el angulo de chaflan deseado:

.90 para 90° o0 .60 para 60° de angulo del escalon

TDTC.310KXX @#3,100 - - - 4300 6 10,850 1890 60°/90° 70
TDTC.3150KXX @#3,150 - M3,5x0,35 - 4350 6 11,025 19,220 60°/90° 70
TDTC3175.IKXX @#3,175 1/8" - - 4375 6 11,113 19,220 60°/90° 70
TDTC.320KXX 3,200 - - - 4,400 6 11,200 19,20 60°/90° 70
VIE 72O S MaZE0 ] - M3,5 S IO WU IS I Ejemplo de pedido: para el Ejemplo de pedido: para la fresa
e e e I e e e e e e B rmacho d aminacion W1 & deroscar 188
TC. UK. . - -Nr. - . , A z o i z o
TDTCI50IKXX #3500 - UNF-NEB/MEx0.5 ] 4700 6 12250 1980 60°/90° 70 Broca escalonada para rosca, chaflan 90 Angulo de chaflan 60
TDTC.360.KXX @#3,600 - - - 4800 6 12,600 20,10 60°/90° 70
TDTC365.IKXX @3,650 - M4x0,35 - 4850 6 12,775 20,30 60°/90° 70
TDTC.370KXX @3,700 - M4,5 M4 4900 6 12,950 2030 60°/90° 70
TDTC380.IKXX ©3,800 - UNC-NF.10 - 5000 6 13,300 20,50 60°/90° 70
TDTC.390.KXX @#3,900 - g 5 5100 6 13,650 20,70 60°/90° 70
TDTC.3968.KXX ©3,968 5/32" - - 5168 6 13,888 21,00 60°/90° 70
TDTC.400.IKXX @ 4,000 - - - 5200 6 14,000 21,00 60°/90° 70
TDTC.410JKXX @ 4,100 - UNF-NF.10 - 5300 6 14,350 22,80 60°/90° 70
TDTC.L20IKXX @4,2200 - M5/M5x0,75 M4,5 5400 6 14,700 22,50 60°/90° 70
TDTC.430IKXX @4,300 - - - 5500 8 15050 23,10 60°/90° 85
TDTC.L4OIKXX (4400 - g 2 5600 8 15400 23,220 60°/90° 85
TDTC.450.KXX (@ 4,500 - UNC-NF.12/M5x0,5 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTC.460.IKXX (4,600 - UNF-NF.12 - 5800 8 16,100 28,60 60°/90° 85
TDTC.465IKXX @ 4,650 - - M5 5850 8 16,2275 28,80 60°/90° 85
TDTC.470JKXX @ 4,700 - UNEF-NF.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTC.4762IKXX @4,762 3/16" - - 5962 8 16,667 2890 60°/90° 85
TDTC.480IKXX (4,800 - - - 6000 8 16,800 2890 60°/90° 85
TDTC.L90.IKXX @4,900 - - - 600 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC.500.KXX @5000 - M6 #12-24 6200 8 17,500 29,20 60°/90° 85
TDTC.510KXX #5100 - 14" - 6300 8 17,850 29,400 60°/90° 85
TDTC.520KXX #5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 30,00 60°/90° 85
TDTC.530KXX #5300 - - - 6500 8 18,550 30,50 60°/90° 85
TDTC.540KXX @#5400 - - - 6600 8 18900 31,00 60°/90° 85
TDTC.550KXX #5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19,250 31,60 60°/90° 85
TDTC.5556.KXX @5,556 7/32" - - 6,756 8 19,446 31,80 60°/90° 85
TDTC560.IKXX 5600 - UNEF-1/4"/MJ6x0,5 M6 6800 8 19,600 32,00 60°/90° 85
TDTC.570KXX #5700 - 2 2 6900 8 19,950 32,60 60°/90° 85
TDTC.580.IKXX 5800 - - - 7000 8 20300 33,10 60°/90° 85
TDTC.590.KXX #5900 - - - 7100 8 20650 33,70 60°/90° 85
TDTC.600.IKXX ©@6,000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85
TDTC.620.IKXX @ 6,200 M7x0,75 g 7,400 10 21,700 3520 60°/90° 90
TDTC.635.IKXX @6,350 1/4" - - 7,550 10 22,225 36,00 60°/90° 90
TDTC.660.IKXX #6600 - 5/16"-18 M7 7,800 10 23,100 37,40 60°/90° 90
TDTC.670KXX #6700 - 1/16" - 7,900 10 23450 37,90 60°/90° 90
TDTC.680.KXX (#6800 - M8/G1/16 M7x0,5 8000 10 23,800 3840 60°/90° 90
TDTC.690.IKXX #6900 - UNF-5/16" - 8,100 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC.700.KXX @ 7,000 - M8x1 2 8200 10 24,500 39,50 60°/90° 90
TDTC.720KXX @#7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24,500 40,50 60°/90° 90

Plazo: 3-4 sem.

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .




TARC- TDRILL

by HB microtec

INOX-6xD cooled

TARGETDRILL

INOX-6xD cooled

Refrigeracion interna

R
< Profundidad 6xD
|
D1:® 1,00 mm
« GL >
< L2 >
<« o
— -
=
— MT
o m)
S IS

Recubierto con a-INOXcronos

Flyers y datos
de corte

Autocentrante

Alineacion perfecta: 6xD con 4 fajas guia

Son posibles velocidades de corte y avance elevadas

Alto rendimiento & precision de posicionamiento

Un plus de seguridad del proceso vy de calidad

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec

Niamero de articulo

TD.075.IK.6D
TD.080.IK.6D
TD.085.1K.6D
TD.090.IK.6D
TD.095.IK.6D
TD.100.IK.6D
TD.105.IK.6D
TD.110.IK.6D
TD.115.IK.6D
TD.120.IK.6D
TD.125.IK.6D

TD.130.IK.6D

TD.135.IK.6D
TD.140.IK.6D
TD.145.IK.6D
TD.150.1K.6D
TD.155.IK.6D
TD.1588.IK.6D

TD.160.IK.6D
TD.165.IK.6D
TD.170.IK.6D

TD.175.IK.6D
TD.180.IK.6D
TD.185.IK.6D
TD.190.IK.6D

TD.195.IK.6D

TD.200.IK.6D
TD.203.IK.6D
TD.205.IK.6D

TD.210.IK.6D

TD.215.IK.6D

TD.220.IK.6D
TD.225.IK.6D
TD.230.IK.6D
TD.233.IK.6D
TD.235.IK.6D
TD.2381.IK.6D
TD.240.IK.6D
TD.245.IK.6D
TD.250.1K.6D
TD.255.IK.6D

TD.260.IK.6D

TD.265.IK.6D
TD.270.IK.6D
TD.275.IK.6D
TD.280.IK.6D
TD.285.IK.6D
TD.290.IK.6D
TD.295.IK.6D
TD.300.IK.6D

@ 0,750
@ 0,800
@ 0,850
@ 0,900
@ 0,950
@ 1,000
@ 1,050
® 1,100
® 1,150
@ 1,200
? 1,250

@ 1,300

? 1,350
@ 1,400
@ 1,450
@ 1,500
@ 1,550
? 1,588

@ 1,600
@ 1,650
@ 1,700

@ 1,750
@ 1,800
@ 1,850
@ 1,900

@ 1,950

@ 2,000
@ 2,030
@ 2,050

@ 2,100

@ 2,150

@ 2,200
@ 2,250
@ 2,300
@ 2,330
@ 2,350
@ 2,381
@ 2,400
@ 2,450
@ 2,500
@ 2,550

@ 2,600

@ 2,650
@ 2,700
@ 2,750
@ 2,800
@ 2,850
@ 2,900
@ 2,950
@ 3,000

3/32"

Para machos de
roscar

M1x0,25

M1,1x0,25
M1,2x0,25
M1,2x0,2
M1,4
M1,4x0,2
M1,6/#0-80
UNF-Nr.0/
M1,6x0,35
M1,7
M1,6x0,2
M1,8
UNC-Nr.1
#1-64
UNF-Nr.1/M2/
M1,8x0,2

M2,2/M2x0,25
UNC-Nr.2
#2-56/#2-64
UNF-Nr.2/M2,3
M2,2x0,25/
M2,3x0,35

M2,5/M2,3x0,25
MJ2,5x0,45/#3-48/

UNF-Nr.3
M2,6/M2,5x0,35/
#3-56

M2,6x0,35
UNC-Nr.4

#4-40

UNF-Nr.4/#4-48

M3

UNF/UNC-Nr.5/
MJ3x0,5
M3x0,35/#5-40
#5-44
M3x0,25
UNC-Nr.6
#6-32
UNF-Nr.6/M3,5

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec

Para
machos de
conformar

#0-80

M1,6

#1-64/
#1-72

#5-40

@ 3,00
® 3,00
@ 3,00
? 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00

@ 3,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00

@ 4,00

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00

L1 [4 fajas]
(mm)

3,30
3,52
3,74
3,96
4,18
4,40
4,65
4,85
5,10
5,30
5,50

5,75

5,95
6,20
6,40
6,60
6,85
7,00

7,05
7,30
7,50

7,70
7,95
8,15
8,40

8,60

8,80
9,05
9,05

9,25

9,50

9,70
9,90
10,15
10,35
10,35
10,5
10,60
10,80
11,00
11,25

11,45

11,70
11,90
12,10
12,35
12,55
12,80
13,00
13,20

Y1

L2 [ran. hel.]
(mm)

6,75
7,20
7,65
8,10
8,55
9,30
9,80
10,25
10,70
11,20
11,65

12,10

12,60
13,05
13,50
13,95
14,45
14,30

14,90
15,35
15,85

16,30
16,75
17,25
17,70

18,15

18,60
19,10
19,10

19,55

20,00

20,50
20,95
21,40
21,90
21,90
21,40
22,35
22,80
23,25
23,75

24,20

24,65
25,15
25,60
26,05
26,55
27,00
27,45
27,90

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

52,00

52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00

55,00
55,00
55,00

55,00
57,00
57,00
57,00

57,00

57,00
60,00
60,00

60,00

60,00

60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
62,00
65,00

65,00

65,00
65,00
65,00
67,00
67,00
67,00
67,00
70,00



TARC- TDRILL

by HB microtec

INOX-6xD cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Namero de articulo

TD.305.IK.6D
TD.310.IK.6D
TD.315.IK.6D
TD.3175.IK.6D
TD.320.IK.6D
TD.325.IK.6D
TD.330.IK.6D
TD.335.IK.6D
TD.340.IK.6D
TD.345.IK.6D
TD.350.1K.6D
TD.355.IK.6D
TD.360.IK.6D
TD.365.1K.6D
TD.370.IK.6D
TD.375.IK.6D
TD.380.IK.6D
TD.385.IK.6D
TD.390.IK.6D
TD.395.IK.6D
TD.3969.IK.6D
TD.400.IK.6D
TD.410.IK.6D
TD.420.IK.6D
TD.430.IK.6D
TD.440.IK.6D
TD.450.IK.6D
TD.460.IK.6D
TD.465.IK.6D
TD.470.IK.6D
TD.4763.IK.6D
TD.480.IK.6D
TD.490.IK.6D
TD.500.1K.6D
TD.510.IK.6D
TD.520.IK.6D
TD.530.IK.6D
TD.540.1K.6D
TD.550.1K.6D
TD.5556.IK.6D

TD.560.IK.6D

TD.570.IK.6D
TD.580.IK.6D
TD.590.IK.6D
TD.600.IK.6D
TD.620.IK.6D
TD.6350.IK.6D
TD.660.IK.6D
TD.670.IK.6D
TD.680.1K.6D
TD.690.IK.6D
TD.700.IK.6D
TD.720.IK.6D

@ 3,050
@ 3,100
@ 3,150
@ 3,175
@ 3,200
@ 3,250
@ 3,300
@ 3,350
@ 3,400
@ 3,450
@ 3,500
@ 3,550
@ 3,600
@ 3,650
@ 3,700
@ 3,750
@ 3,800
@ 3,850
@ 3,900
@ 3,950
?3,969
@ 4,000
@ 4,100
@ 4,200
@ 4,300
@ 4,400
@ 4,500
@ 4,600
@ 4,650
@ 4,700
@ 4,763
@ 4,800
@ 4,900
@ 5,000
? 5,100
@ 5,200
@ 5,300
@ 5,400
@ 5,500
? 5,556

? 5,600

@ 5,700
@ 5,800
@ 5,900
@ 6,000
@ 6,200
?6,350
76,600
6,700
6,800
6,900
?#7,000
(7,200

Para machos de
roscar

M3,5x0,35

M4

UNC-Nr.8

UNF-Nr.8/M4x0,5

M4x0,35
Ma4,5

UNC-Nr.10

UNF-Nr.10
M5/M5x0,75

UNC-Nr.12/M5x0,5
UNF-Nr.12
UNEF-Nr.12

M6
1/4"
M6x0,75

M6x0,5/UNF-1/4"

UNEF-1/4"/
MJ6x0,5

M7
M7x0,75
5/16"-18

1/16"
M8/G1/16
UNF-5/16"

M8x1

UNEF-5/16"

Para
machos de
conformar

M3,5
M3,5x0,5

? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

? 6,00

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

L1 [4 fajas]
(mm)

13,45
13,65
13,90
14,00
14,10
14,30
14,55
14,75
15,00
15,20
15,40
15,65
15,85
16,10
16,30
16,50
16,75
16,95
17,20
17,40
17,50
17,60
18,05
18,50
18,95
19,40
19,80
20,25
20,46
20,70
21,00
21,15
21,60
22,00
22,45
22,90
23,35
23,80
24,20
24,50

24,65

25,10
25,55
26,00
26,40
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00

L2 [ran. hel.]
(mm)

28,40
28,85
29,30
28,60
29,80
30,25
30,70
31,20
31,65
32,10
32,55
33,05
33,50
33,95
34,45
34,90
35,35
35,85
36,30
36,75
35,70
37,20
38,15
39,10
40,00
40,95
41,85
42,80
41,85
43,75
42,90
444,65
45,60
46,50
47,45
48,40
49,30
50,25
51,15
50,00

52,10

53,05
53,95
54,90
55,80
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20
57,20

70,00
70,00
70,00
70,00
70,00
70,00
72,00
72,00
72,00
72,00
72,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
77,00
77,00
77,00
77,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
95,00

95,00

95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00
95,00

Disponible en almacén.

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec

Geometria de punta INOX de alto
rendimiento de 130°, diametro
de broca con tolerancia k5 y
refrigeracion interna (IK).

4 fajas guia garantizan el
guiado preciso de la
broca helicoidal.

El recubrimiento a-INOXcronos
garantiza una larga vida Gtil y evita
la adhesion de material a los filos.

Carburo integral de grano fino
(permite velocidades de corte y
avance elevadas)

Mango segln DIN6535
HA con tolerancia h6 para
el @ del mango.

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec / N DX—IZX D coo I e d

INOX- 1 ZXD COOIEd Ndmero de articulo il I(:rl;‘:;as] = [{;r:;‘;mel.]
TD.100.IK.12D @ 1,00 - @ 3,00 4,40 15,30 58,00
TD.105.IK.12D @ 1,05 - 3,00 4,65 16,10 58,00
TD.110.IK.12D @ 1,10 - 3,00 4,85 16,85 58,00
TD.115.IK.12D @115 - @ 3,00 5,10 17,60 58,00
TD.120.IK.12D @ 1,20 - @ 3,00 5,30 18,40 58,00
TD.125.IK.12D @125 - @ 3,00 5,50 19,15 58,00
TARGETDRILL Refrigeracion interna TD.130.IK.12D ?1,30 - @ 3,00 5,75 19,90 64,00
\ < Profundidad 12xD ' g TD.135.IK.12D @135 - @ 3,00 5,95 20,70 64,00
____ p= TD.140.IK.12D @ 1,40 - @ 3,00 6,20 21,45 64,00
D1: 31,00 mm o / TD.145.K.12D @ 1,45 _ @ 3,00 6,40 22,20 64,00
: TD.150.IK.12D @ 1,50 - 3,00 6,60 22,95 64,00
TD.155.IK.12D @155 - @ 3,00 6.85 23,75 68,00
) L . TD.1588.1K.12D @ 1,588 1/16" 3,00 7,00 23,80 68,00
< > b\ TD.160.IK.12D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 24,50 68,00
- L2 _ | TD.165.IK.12D 01,65 - 3,00 7,30 25,25 68,00
D g TD.170.IK.12D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 26,05 68,00
TD.175.1K.12D 81,75 - @ 3,00 7,70 26,80 68,00
TD.180.IK.12D ? 1,80 - @ 3,00 7,95 27,55 72,00
| TD.185.IK.12D ? 1,85 - 3,00 8,15 28,35 72,00
. TD.190.IK.12D ® 1,90 - @ 3,00 8,40 29,10 72,00
o TD.195.IK.12D ? 1,95 - 3,00 8,60 29,85 72,00
s TD.200.IK.12D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 30,60 72,00
TD.205.IK.12D ? 2,05 - @ 4,00 9,05 31,40 76,00
Recubierto con a-INOXcronos TD.210.IK.12D 2,10 - @ 4,00 9,25 32,15 76,00
TD.215.IK.12D 02,15 - @ 4,00 9,50 32,90 76,00
TD.220.IK.12D @220 - @ 4,00 9,70 33,70 76,00
TD.225.IK.12D 02,25 - @ 4,00 9,90 34,45 76,00
TD.230.IK.12D @230 - @ 4,00 10,15 35,20 80,00
TD.235.IK.12D 0235 - @ 4,00 10,35 36,00 80,00
Broca helicoidal para agujeros profundos con refrigeracion interna TD2381I1K12D 2,381 3/32" P4,00 10,50 35,70 80,00
TD.240.IK.12D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 36,75 80,00
TD.245.IK.12D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 37,50 80,00
Alineacion perfecta: 12xD con 4 fajas guia VDol oD #250 - 4,00 1720 2827 000
TD.255.IK.12D @255 - @ 4,00 11,25 39,05 84,00
TD.260.IK.12D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 39,80 84,00
Son posibles velocidades de corte y avance elevadas TD.265.1K.12D 0265 - @ 4,00 11,70 40,55 84,00
TD.270.IK.12D 32,70 - @ 4,00 11,90 41,35 84,00
TD.275.IK.12D @275 - @ 4,00 12,10 42,10 84,00
Alto rendimiento & precision de posicionamiento TD.280.IK.12D @280 - @ 4,00 12,35 42,85 88,00
TD.285.IK.12D @285 - @ 4,00 12,55 43,65 88,00
Flyers y datos TD.290.IK.12D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 44,40 88,00
de corte Un plus de seguridad del proceso v de calidad TD.295.K.12D 0295 - @ 4,00 13,00 45,15 88,00
i TD.300.IK.12D 3,00 - 6,00 13,20 45,90 92,00
TD.305.IK.12D @ 3,05 - 3 6,00 13,45 46,70 92,00
TD.310.IK.12D 33,10 - 6,00 13,65 47,45 92,00
TD.3175.1K.12D @3,175 1/8" 6,00 14,00 48,20 92,00
TD.315.IK.12D ?3,15 - 6,00 13,90 47,60 92,00
TD.320.IK.12D 33,20 - 3 6,00 14,10 49,00 92,00

TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec I N DX—_ZZX D CO0 I e d

Ndmero de artl’culol ?;:3 L1 Erl;‘:;as] | L2 [(r:1nr;1;1el.] | Geodme‘trl‘atdsz;r;:g IN(;:)X detalto
rendimiento de °, diametro
TD.325.IK.12D @ 3,25 - ? 6,00 14,30 49,75 92,00 de broca con tolerancia k5 y
TD.330.IK.12D ?3,30 - 06,00 14,55 50,50 96,00 refrigeracion interna (IK).
TD.335.IK.12D ?3,35 - @ 6,00 14,75 51,30 96,00
TD.340.IK.12D @ 3,40 - ? 6,00 15,00 52,05 96,00
TD.345.IK.12D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 52,80 96,00
TD.350.IK.12D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 53,55 96,00 4 fajas guia garantizan el
TD.355.IK.12D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 54,35 100,00 guiado preciso de la
TD.360.IK.12D 3,60 - @ 6,00 15,85 55,10 100,00 broca helicoidal.
TD.365.IK.12D @ 3,65 - @ 6,00 16,10 55,85 100,00 El recubrimiento a-INOXcronos
TD.370.IK.12D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 56,65 100,00 garantiza una larga vida Gtil y evita
TD.375.IK.12D @ 3,75 - @ 6,00 16,50 57,40 100,00 la adhesion de material a los filos.
TD.380.IK.12D ?3,80 - @ 6,00 16,75 58,15 104,00
TD.385.IK.12D @385 - @ 6,00 16,95 58,95 104,00
TD.390.IK.12D 3,90 - @ 6,00 17,20 59,70 104,00
TD.395.IK.12D ?3,95 - @ 6,00 17,40 60,45 104,00
TD.3969.IK.12D ?3,969 5/32" 06,00 17,50 59,50 108,00
TD.400.IK.12D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 61,20 108,00
TD.410.IK.12D @ 4,10 - ? 6,00 18,05 62,75 108,00
TD.420.IK.12D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 64,30 108,00
TD.430.1K.12D @430 - 6,00 18,95 65,80 108,00 Carburo integral de grano fino
TD.440.1K.12D @ 4,40 § @ 6,00 19,40 6735 108,00 (permite velocidades de corte y
TD.450.IK.12D @ 4,50 - ? 6,00 19,80 68,85 108,00 avance elevadas)
TD.460.IK.12D @ 4,60 - @ 6,00 20,25 70,40 115,00
TD.470.IK.12D @ 4,70 - ? 6,00 20,70 71,95 115,00
TD.4763.1K.12D 04,763 3/16" 06,00 21,00 71,40 115,00
TD.480.IK.12D @ 4,80 - ? 6,00 21,15 73,45 115,00
TD.490.IK.12D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 75,00 115,00
TD.500.IK.12D 5,00 - ? 6,00 22,00 76,50 115,00
TD.510.IK.12D 35,10 - @ 6,00 22,45 78,05 122,00
TD.520.IK.12D 05,20 - 06,00 22,90 79,60 122,00
TD.530.IK.12D 35,30 § @ 6,00 2335 81,10 122,00 Mango segtin DIN6535
TD.540.1K.12D 5,40 - 6,00 23,80 82,65 122,00 HA con tolerancia h6 para
TD.550.IK.12D @ 5,50 - @ 6,00 24,20 84,15 122,00 el @ del mango.
TD.5556.1K.12D ?5,556 7/32" 6,00 24,50 83,30 130,00
TD.560.IK.12D ? 5,60 - ? 6,00 24,65 85,70 130,00
TD.570.IK.12D ®5,70 - ? 6,00 25,10 87,25 130,00
TD.580.IK.12D ? 5,80 - @ 6,00 25,55 88,75 130,00
TD.590.IK.12D @ 5,90 - @ 6,00 26,00 90,30 130,00
TD.600.IK.12D @ 6,00 - ? 6,00 26,40 91,80 130,00
TD.6350.1K.12D 06,350 1/4" 06,00 28,00 95,30 130,00

Disponible en almacén.

e o g
B VRS

E TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec /NDX—_ZBXD CDUIEd

INOX- 1 8XD COOIed Ndmero de articulo o E;:j)as] = [(r:‘r:‘.“l;el.]
TD.100.IK.18D @ 1,00 - @ 3,00 4,40 21,30 64,00
TD.105.IK.18D @ 1,05 - @ 3,00 4,65 22,40 64,00
TD.110.IK.18D @ 1,10 2 @ 3,00 4,85 23,45 64,00
TD.115.1K.18D ?1,15 - @ 3,00 5,10 24,00 64,00
TD.120.IK.18D @ 1,20 - @ 3,00 5,30 25,60 64,00
TD.125.1K.18D @ 1,25 - @ 3,00 5,50 26,65 64,00
TARGETDRILL Refrigeracion interna TD.130.IK.18D @ 1,30 _ @ 3,00 5,75 27,70 72,00
! < Profundidad 18xD TD.135.1K.18D @135 - @ 3,00 5,95 28,80 72,00
A TD.140.IK.18D @ 1,40 2 @ 3,00 6,20 29,85 72,00
D1: @ 1,00 mm TD.145.1K.18D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 30,90 72,00
TD.150.IK.18D @ 1,50 - @ 3,00 6,60 31,95 72,00
TD.155.1K.18D @ 1,55 - @ 3,00 6,85 33,05 80,00
TD.1588.IK.18D ?1,588 1/16" @3,00 7,00 33,30 80,00
< GL > TD.160.IK.18D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 34,10 80,00
i TD.165.IK.18D @ 1,65 2 @ 3,00 7,30 35,15 80,00
< TD.170.1K.18D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 36,25 80,00
< TD.175.IK.18D @ 1,75 - @ 3,00 7,70 37,30 80,00
TD.180.IK.18D @ 1,80 - @ 3,00 7,95 38,35 88,00
TD.185.IK.18D ? 1,85 - @ 3,00 8,15 39,45 88,00
5 TD.190.IK.18D @ 1,90 - @ 3,00 8,40 40,50 88,00
_ " TD.195.IK.18D @ 1,95 2 @ 3,00 8,60 41,55 88,00
2 2 TD.200.IK.18D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 42,60 88,00
TD.205.IK.18D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 43,70 94,00
Recubierto con a-INOXcronos TD.210.IK.18D @ 2,10 - @ 4,00 9,25 44,75 94,00
TD.215.IK.18D @ 2,15 - @ 4,00 9,50 45,80 94,00
TD.220.IK.18D @ 2,20 - @ 4,00 9,70 46,90 94,00
TD.225.IK.18D @ 2,25 - @ 4,00 9,90 47,95 94,00
TD.230.1K.18D @ 2,30 - @ 4,00 10,15 49,00 100,00
TD.235.IK.18D @ 2,35 - @ 4,00 10,35 49,35 100,00
TD.2381.IK.18D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 50,00 100,00
Broca helicoidal para agujeros profundos con refrigeracion interna TD.240.1K.18D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 50,40 100,00
TD.245.IK.18D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 51,45 100,00
TD.250.IK.18D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 52,50 100,00
Alineacion perfecta: 18xD con 4 fajas guia TD.255.K.18D 0255 - @ 4,00 11,25 53555 106,00
TD.260.IK.18D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 54,60 106,00
TD.265.1K.18D @ 2,65 - @ 4,00 11,70 55,65 106,00
Son posibles velocidades de corte y avance elevadas TD.270.IK.18D 02,70 - @ 4,00 11,90 56,70 106,00
TD.275.IK.18D @ 2,75 - @ 4,00 12,10 57,75 106,00
TD.280.IK.18D @ 2,80 - @ 4,00 12,35 58,80 110,00
Alto rendimiento & precisién de posicionamiento TD.285.IK.18D P 285 - @ 4,00 12,55 59,85 110,00
TD.290.IK.18D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 60,90 110,00
F'szs y datos TD.295.IK.18D @ 2,95 - @ 4,00 13,00 61,95 110,00
Beone Un plus de seguridad del proceso y de calidad TD.300.[K.18D @300 ) 86,00 =20 o D0
TD.305.IK.18D @ 3,05 - ? 6,00 13,45 64,05 114,00
TD.310.IK.18D @ 3,10 - @ 6,00 13,65 65,10 114,00
TD.315.IK.18D @ 3,15 - @ 6,00 13,90 66,15 114,00
TD.3175.1K.18D @#3,175 1/8" #6,00 14,00 66,70 114,00
TD.320.IK.18D ? 3,20 - @ 6,00 14,10 67,20 114,00

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec /NDX—_ZBXD CDUIEd

Nidmero de articulo L1 [4 fajas] L2 [ran. hel.]
- — Geometria de punta INOX de alto
TD.325.IK.18D @ 3,25 - @ 6,00 14,30 68,25 114,00 rendimiento de 130°, diametro
TD.330.IK.18D @ 3,30 - @ 6,00 14,55 69,30 118,00 de broca con tolerancia k5 y
TD.335.IK.18D @ 3,35 - @ 6,00 14,75 70,35 118,00 refrigeracion interna (IK).
TD.340.IK.18D @ 3,40 - @ 6,00 15,00 71,40 118,00
TD.345.1K.18D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 72,45 118,00 4 fajas guia garantizan el
TD.350.IK.18D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 73,50 118,00 guiado preciso de la
TD.355.1K.18D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 74,55 122,00 broca helicoidal.
TD.360.IK.18D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 75,60 122,00
TD.365.IK.18D @ 3,65 - @ 6,00 16,10 76,65 122,00 El recubrimiento a-INOXcronos
TD.370.IK.18D @3,70 - @ 6,00 16,30 77,70 122,00 garantiza una larga vida atil y evita
TD.375.IK.18D @ 3,75 - @ 6,00 16,50 78,75 122,00 la adhesion de material a los filos.
TD.380.IK.18D @ 3,80 - @ 6,00 16,75 79,80 126,00
TD.385.IK.18D @ 3,85 - ? 6,00 16,95 80,85 126,00
TD.390.IK.18D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 81,90 126,00
TD.395.IK.18D @ 3,95 - @ 6,00 17,40 82,95 126,00
TD.3969.1K.18D (3,969 5/32" 76,00 17,50 83,30 130,00
TD.400.1K.18D @ 4,00 - @ 6,00 17,60 84,00 130,00
TD.410.IK.18D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 86,10 130,00
TD.420.IK.18D @ 4,20 = @ 6,00 18,50 88,20 130,00
TD.430.IK.18D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 90,30 130,00
TD.440.1K.18D @ 4,40 - @ 6,00 19,40 92,40 130,00
TD.450.1K.18D @ 4,50 - @ 6,00 19,80 94,50 130,00 Carburo integral de grano fino
TD.460.1K.18D @ 4,60 - @ 6,00 20,25 96,60 142,00 (permite velocidades de corte y
TD.470.IK.18D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 98,70 142,00 avance elevadas)
TD.4763.1K.18D (4,763 3/16" 76,00 21,00 100,00 142,00
TD.480.IK.18D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 100,80 142,00
TD.490.IK.18D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 102,90 142,00
TD.500.IK.18D ? 5,00 - @ 6,00 22,00 105,00 142,00
TD.510.IK.18D ?5,10 - ? 6,00 22,45 107,10 153,00
TD.520.IK.18D ©5,20 - @ 6,00 22,90 109,20 153,00
TD.530.IK.18D ?5,30 - @ 6,00 23,35 111,30 153,00
TD.540.1K.18D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 113,40 153,00
TD.550.IK.18D ?5,50 - @ 6,00 24,20 115,50 153,00
TD.5556.1K.18D (5,556 7/32" 76,00 24,50 116,70 165,00 Mango segtin DIN6535
TD.560.IK.18D @ 5,60 - @ 6,00 24,65 117,60 165,00 HA con tolerancia h6 para
TD.570.IK.18D @ 5,70 - @ 6,00 25,10 119,70 165,00 el @ del mango.
TD.580.IK.18D ? 5,80 - ? 6,00 25,55 121,80 165,00
TD.590.IK.18D ?5,90 - @ 6,00 26,00 123,90 165,00
TD.600.IK.18D ? 6,00 - @ 6,00 26,40 126,00 165,00
TD.6350.I1K.18D 76,350 1/4" 76,00 28,00 133,40 165,00

Disponible en almacén.
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TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec I N UX—24XD cCoOo le d

INOX-24XD co Oled Ndmero de articulo Ll E;:j)as] L [(r:“r:;‘;rel.]
TD.100.IK.24D ®1,00 - @3,00 4,40 27,30 64,00
TD.105.IK.24D ?1,05 - ®3,00 4,65 28,70 64,00
TD.110.IK.24D ®1,10 z @3,00 4,85 30,00 64,00
TD.115.IK.24D ?1,15 - ®3,00 5,10 31,40 64,00
TD.120.IK.24D ®1,20 - ®3,00 5,30 32,80 64,00
TD.125.IK.24D ?1,25 - ®3,00 5,50 34,20 64,00
TARGETDRILL Refrigeracion interna TD.130.IK.24D ®1,30 _ ®3,00 5,75 35,50 72,00
! < Profundidad 18xD TD.135.IK.24D ?1,35 - ®3,00 5,95 36,90 72,00
A TD.140.IK.24D @1,40 z ®3,00 6,20 38,20 72,00
D1: @ 1,00 mm TD.145.IK.24D @1,45 - @3,00 6,40 39,60 72,00
TD.150.IK.24D ®1,50 - ®3,00 6,60 41,00 72,00
TD.155.1K.24D ®1,55 - ®3,00 6,85 42,30 80,00
TD.1588.IK.24D ?1,588 1/16" @3,00 7,00 43,40 80,00
< GL > TD.160.1K.24D ?1,60 - ®3,00 7,05 43,70 80,00
i TD.165.IK.24D ?1,65 z ®3,00 7,30 45,10 80,00
< TD.170.IK.24D ®1,70 - ®3,00 7,50 46,40 80,00
< TD.175.IK.24D ?1,75 - ?3,00 7,70 47,80 80,00
TD.180.IK.24D ?1,80 - ®3,00 7,95 49,20 88,00
TD.185.IK.24D ?1,85 - @3,00 8,15 50,50 88,00
5 TD.190.IK.24D ®1,90 - ®3,00 8,40 51,90 88,00
_ " TD.195.IK.24D ?1,95 z ®3,00 8,60 53,30 88,00
2 2 TD.200.IK.24D ®2,00 - @4,00 8,80 54,60 88,00
TD.205.IK.24D ?2,05 - @4,00 9,05 56,00 94,00
Recubierto con a-INOXcronos TD.210.IK.24D ©2,10 - @4,00 9,25 57,40 94,00
TD.215.IK.24D ©2,15 - @4,00 9,50 58,70 94,00
TD.220.IK.24D @2,20 - @4,00 9,70 60,10 94,00
TD.225.IK.24D ©2,25 - @4,00 9,90 61,50 94,00
TD.230.IK.24D ®2,30 - @4,00 10,15 63,00 100,00
TD.235.IK.24D ?2,35 - @4,00 10,35 64,20 100,00
TD.2381.IK.24D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 65,00 100,00
Broca helicoidal para agujeros profundos con refrigeracion interna TD.240.IK.24D 02,40 - @4,00 10,60 65,60 100,00
TD.245.1K.24D @2,45 - @4,00 10,80 66,90 100,00
TD.250.IK.24D ®2,50 - @4,00 11,00 68,30 100,00
Alineacion perfecta: 24xD con 4 fajas guia TD.255.1K.24D 02,55 - 4,00 11,25 69,60 106,00
TD.260.IK.24D 32,60 - @4,00 11,45 71,00 106,00
TD.265.IK.24D ?2,65 - @4,00 11,70 72,40 106,00
Son posibles velocidades de corte y avance elevadas TD.270.1K.24D @2,70 - 4,00 11,90 73,70 106,00
TD.275.IK.24D ©2,75 - @4,00 12,10 75,10 106,00
TD.280.IK.24D ©2,80 - @4,00 12,35 76,50 110,00
Alto rendimiento & precisién de posicionamiento TD.285.K.24D 02,85 - 94,00 12,55 77.80 110,00
TD.290.IK.24D ©2,90 - @4,00 12,80 79,20 110,00
F'szs y datos TD.295.IK.24D ©2,95 - @4,00 13,00 80,60 110,00
e corte Un plus de seguridad del proceso y de calidad TD.300.IK.24D 20D - L5ED 13,20 81,90 114,00
TD.305.IK.24D ?3,05 - 36,00 13,45 83,30 114,00
TD.310.IK.24D ®3,10 - ®6,00 13,65 84,70 114,00
TD.315.IK.24D ®3,15 - @6,00 13,90 86,00 114,00
TD.3175.1K.24D ?3,175 1/8" ?6,00 14,00 86,70 125,00
TD.320.IK.24D ®3,20 - @6,00 14,10 87,40 125,00

H TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec I N UX—24XD cCoOo le d

Ndmero de articulo = Elr;‘::‘\j)as] L2 [(r:1nn.1l)1el.]
Geometria de punta INOX de alto
TD.325.1K.24D @3,25 - 6,00 14,30 88,80 125,00 rendimiento de 130°, diametro
TD.330.IK.24D ?3,30 - ?6,00 14,55 90,10 125,00 de broca con tolerancia k5 y
TD.335.IK.24D @3,35 - 6,00 14,75 91,50 125,00 refrigeracion interna (IK).
TD.340.IK.24D ?@3,40 - (6,00 15,00 92,90 125,00
TD.345.IK.24D 33,45 - 6,00 15,20 94,20 125,00 4 fajas guia garantizan el
TD.350.IK.24D ?3,50 - 6,00 15,40 95,60 125,00 guiado preciso dela
broca helicoidal.
TD.355.IK.24D (3,55 = 6,00 15,65 97,00 125,00
TD.360.IK.24D 3,60 - 6,00 15,85 98,30 145,00 El recubrimiento a-INOXcronos
TD.365.IK.24D ?3,65 - ?6,00 16,10 99,70 145,00 garantiza una larga vida Gtil y evita
TD.370.IK.24D @3,70 - 6,00 16,30 101,00 145,00 la adhesion de material a los filos.
TD.375.IK.24D @3,75 = 36,00 16,50 102,40 145,00
TD.380.IK.24D @3,80 - 6,00 16,75 103,80 145,00
TD.385.IK.24D ?@3,85 = (6,00 16,95 105,10 145,00
TD.390.IK.24D ?@3,90 - 6,00 17,20 106,50 145,00
TD.395.IK.24D ?@3,95 = (6,00 17,40 107,90 145,00
TD.3969.IK.24D ?3,969 5/32" (6,00 17,50 108,40 145,00
TD.400.IK.24D @4,00 = (6,00 17,60 109,20 145,00
TD.410.IK.24D @4,10 - (6,00 18,05 112,00 145,00
TD.420.IK.24D (4,20 = (6,00 18,50 114,70 145,00
TD.430.IK.24D @4,30 - (6,00 18,95 117,40 145,00 - -
TD.440.1K.24D @440 - @6,00 19,40 120,20 165,00 Carbu.ro |ntegrél de grano fino
(permite velocidades de corte y
TD.450.IK.24D @4,50 - (6,00 19,80 122,90 165,00 avance elevadas)
TD.460.IK.24D @L,60 = ?6,00 20,25 125,60 165,00
TD.470.IK.24D @L,70 - ?@6,00 20,70 128,40 165,00
TD.4763.IK.24D (P4,763 3/16" (?6,00 21,00 130,00 165,00
TD.480.IK.24D (34,80 - 6,00 21,15 131,10 165,00
TD.490.IK.24D @4,90 = ?36,00 21,60 133,80 165,00
TD.500.IK.24D @5,00 - 6,00 22,00 136,50 165,00
TD.510.IK.24D @5,10 = (6,00 22,45 139,30 200,00
TD.520.IK.24D @5,20 - 6,00 22,90 142,00 200,00
TD.530.IK.24D ?5,30 - 06,00 2335 144,70 200,00 Mango segin DIN6535
TD.540.IK.24D @5,40 - (6,00 23,80 147,50 200,00 HA con tolerancia h6 para
TD.550.IK.24D ?5,50 - ?6,00 24,20 150,20 200,00 el @ del mango.
TD.5556.1K.24D (35,556 7/32" (6,00 24,50 151,70 200,00
TD.560.IK.24D @5,60 = (6,00 24,65 152,90 200,00
TD.570.IK.24D @5,70 - (6,00 25,10 155,60 200,00
TD.580.IK.24D @5,80 = (6,00 25,55 158,40 200,00
TD.590.IK.24D @5,90 - ?6,00 26,00 161,10 200,00
TD.600.IK.24D (36,00 = (6,00 26,40 163,80 200,00
TD.6350.1IK.24D (6,35 1/4" (#8,00 28,00 173,40 220,00

Disponible en almacén.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

orienizoec [NOX-Flatdrill 180°

Ndmero de articulo

Broca plana INOX 180 °

3, 5XD A . TD.1180.080.2800 @ 0,80 @ 1,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00
“ TD.1180.085.3000 @ 0,85 @ 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00
m — 180° TD.1180.090.3200 ? 0,90 @ 1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00
TD.1180.095.3300 ? 0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00
TD.1180.100.3500 @ 1,00 @ 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00
TARGETDRILL INOX 180° TD.I180.105.3700 1,05 @2,10 @ 4,00 3,70 7,40 40,00
N ¥ TD.1180.110.3900 ? 1,10 ? 2,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00
y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00
D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ? 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00
TD.1180.125.4400 @125 @ 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00
0 TD.1180.130.4600 ? 1,30 @ 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00
) - . ﬁ TD.1180.135.4700 ? 1,35 @ 2,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00
“ TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00
L2 No cortante TD.1180.145.5100 @ 1,45 @ 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00
11 TD.1180.150.5300 @ 1,50 @ 3,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00
25° | TD.1180.155.5400 @ 1,55 @ 3,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00
v - TD.1180.160.5600 @ 1,60 @ 3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00
— - TD.1180.165.5800 @ 1,65 ? 3,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00
A —— TD.1180.170.6000 @ 1,70 @ 3,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00
S N hy TD.1180.175.6100 @ 1,75 ? 3,25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00
s s S TD.1180.180.6300 ? 1,80 ? 3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00
_ TD.1180.185.6500 ? 1,85 ?3,35 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
Recubierto con a-INOXcronos

TD.1180.190.6700 ? 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00
TD.1180.195.6800 ? 1,95 @ 3,45 @ 4,00 6,80 12,10 40,00
TD.I180.200.7000 @ 2,00 ? 3,50 ? 6,00 7,00 12,30 50,00
TD.I180.205.7200 @ 2,05 @ 3,55 ? 6,00 7,20 12,40 50,00
TD.I180.210.7400 ?2,10 @ 3,60 ? 6,00 7,40 12,60 50,00
o o . TD.I180.215.7500 @ 2,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00
Alta precision de posicionamiento TD.1180.220.7700 32,20 3,70 6,00 7,70 13,00 50,00
TD.1180.225.7900 @225 @ 3,75 @ 6,00 7,90 13,10 50,00
. . . TD.1180.230.8100 @ 2,30 @ 3,80 @ 6,00 8,10 13,30 50,00

Excelente relacion calidad-precio
TD.1180.235.8200 ? 235 @ 3,85 @ 6,00 8,20 13,50 50,00
TD.1180.240.8400 @ 2,40 @ 3,90 @ 6,00 8,40 13,70 50,00
Utilizable como broca corta o broca piloto TD.1180.245.8600 02,45 @3.95 06,00 8.50 13.80 >0.00
TD.1180.250.8800 @ 2,50 @ 4,00 @ 6,00 8,80 14,00 50,00
TD.1180.255.8900 @ 2,55 @ 4,05 @ 6,00 8,90 14,20 50,00
Taladrar en superficies inclinadas, redondas o abombadas TD.1180.260.9100 @260 @ 4,10 6,00 9,10 14,40 50,00
TD.1180.265.9300 ? 2,65 @ 4,15 ? 6,00 9,30 14,50 50,00

Flyers y datos

de corte TD.1180.270.9400 @ 2,70 @ 4,20 ? 6,00 9,40 14,70 50,00
El refrentado ya no es necesario TD.1180.275.9600 ? 2,75 @ 4,25 ? 6,00 9,60 14,90 50,00
TD.1180.280.9800 @ 2,80 @ 4,30 @ 6,00 9,80 15,10 50,00
TD.1180.285.10000 ? 285 @ 4,35 @ 6,00 10,00 15,20 50,00
TD.1180.290.10100 @ 2,90 @ 4,40 @ 6,00 10,10 15,40 50,00
TD.1180.295.10300 @ 2,95 @ 4,45 @ 6,00 10,30 15,60 50,00

ﬂ TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180° | HB microtec .
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Ndmero de articulo

TD.I180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00
TD.I180.310.10900 @ 3,10 @ 4,60 ? 6,00 10,90 16,10 60,00
TD.1180.320.11200 ? 3,20 @ 4,70 ? 6,00 11,20 16,50 60,00
TD.1180.330.11600 ? 3,30 @ 4,80 ? 6,00 11,60 16,80 60,00
TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 @ 6,00 11,90 17,20 60,00
TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00
TD.1180.360.12600 @ 3,60 @ 6,00 @ 6,00 12,60 - 60,00
TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00
TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 = 60,00
TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00
TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00
TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00
TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00 oL
TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 L2
TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 L1 ﬁy "
TD.180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 ol - ——
TD.1180.460.16100 @ 4,60 ? 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 \;;:tfﬁ'ﬁ-v\;:;“ N I e | S ] %
TD.1180.470.16500 @ 4,70 6,00 6,00 16,50 - 60,00 - — ¢ i
TD.1180.480.16800 @ 4,80 ? 6,00 ? 6,00 16,80 - 60,00 N o 10% x 45° 24 D3

(] solicitud 8 g
TD.1180.490.17200 @ 4,90 ?6,00 ? 6,00 17,20 - 60,00
TD.1180.500.17500 @ 5,00 ? 6,00 @ 6,00 17,50 - 60,00 ] Pedido N.° de pedido: Otros:
TD.1180.510.17900 ?5,10 ? 8,00 @ 8,00 17,90 - 70,00
TD.1180.520.18200 @ 5,20 @ 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00 Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
TD.1180.530.18600 ? 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00 D, GL. a:
TD.1180.540.18900 @ 5,40 $800 8,00 18,90 § 70,00 (] Recubierto” [ si ] No
TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 - 70,00 Dy: La: B:
TD.1180.560.19600 @ 5,60 @ 8,00 @ 8,00 19,60 - 70,00 Sentido de corte:
TD.1180.570.20000 5,70 8,00 8,00 20,00 - 70,00 Ds: L2: Z J sinrecubrimiento
TD.1180.580.20300 @ 5,80 @ 8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00 (] 1zqda. (] Dcha
TD.1180.590.20700 @ 5,90 @ 8,00 @ 8,00 20,70 - 70,00
TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 _ 70,00 Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Broca escalonada

U
GL:'
L2
a 15°
L1
]
|-}
§<> e \\) 8
g a8
D Solicitud o | 10% x 45° zu D3
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: a: "
! D Recubierto : D Si D No
Ds: Lq: B:
Sentido de corte:
Ly: Z: D Sin recubrimiento

(] Izqda.

(] Dcha

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

ACTIONDRILL broca escariadora | HB microtec

Broca helicoidal

—— S
-

o

~
GL
L2
. . F— S | oy ——  E— -
(== ¢
é é 10%x45° zu D3
D Solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: a: "
1 D Recubierto: D St D No
D3: Lq: B:
Sentido de corte:
Ly: z D Sin recubrimiento

(] Izqda. [ ] Dcha

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

ACTIONDRILL escariadores especiales a medida | HB microtec




ACTIORDRILL H3 licrotec

by HB microtec Specia/—Taol

Broca escariadora Escariadores especiales a medida
Centrado + taladrado + escariado + avellanado Escariadores personalizados para superficies y
con una sola herramienta *Posible desde un tolerancias perfectas

diametro de broca de 2,0 mm!

GL GL
L3
= L2
L1 L1 o
1 /E QF\ yl
= 2, & i
\\\_s T i
T o e e : :
I S | = gl s i = = s s e s e i SeSRemna e £ o = wes o s T
\“““-:h Q o

- o o - o

g 8 § 10%x45° zu D3 8 § é 10%x45° zu D3
D Pedido N.° de pedido: D Solicitud D Pedido N.° de pedido: G Solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.: Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dy GL: a: . Dq: GL: o "

! D Recubierto: D St D No ! D Recubierto: D Si D No
D>: Lq: B: D>: Lq: B:
Sentido de corte: Sentido de corte:
Ds: Ly v: D Sin recubrimiento D3 Ly: v: D Sin recubrimiento
2. [ ] Izqda. (] Dcha . 7. (] Izqda. (] Dcha
: 3 e

Material a mecanizar: Mango: Cantidad: Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto: Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado. * Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Broca de centrar especial Broca desbarbadora especial

Centrado con el angulo de punta + Centrado + taladrado + chaflanado + avellanado inverso

chaflan, p. ej. con angulo de punta de 142°
+ chaflan de 90° + IK

GL
GL L3 20°
Y I
J P
. / R, >
\
(Y. A B it S IO R R O | N . g e L
Bl e s E i e s s s mpes s S s S S -|- QY 7 | I
o | oo

o~ . - o™ s

g a Vs 2 UG 8l 8 8 8 10%x45° zu D3

S = 8
D Pedido N.° de pedido: D Solicitud D Pedido N.° de pedido: D Solicitud

. . L . Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: a: Dq: GL: o
(] Recubierto™: (] si [ ] No (] Recubierto™: (] si (] No
D>: Lq: B: D>: Lq: B:
. Sentido de corte:
Ds: v: (] Sin recubrimiento Sentido de corte: Ds: Ly: v: (] Sin recubrimiento
[ ] Izqda. (] Dcha (] Izqda. [ ] Dcha.

Z: Da: Ls: Z:
Material a mecanizar: Mango: Cantidad: Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto: Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado. *Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Avellanador de esp iga con soporte magnético y ajustables

Avellanadores de espiga personalizados para una
alineacion optima "agujero-chaflan”

GL
L3
i i /i“’ \ \
L1 \ ! ~oomm ]
“\_\
1 - e ﬁxd 777777 N T B | |
| .
$ Caso de aplicacion
S % § \ \ 10%x45° zu D3 Las galgas se utilizan para garantizar con repetibilidad
las longitudes de voladizo en maquinas CNC al cambiar
(] Pedido N.° de pedido: [ solicitud la herramienta o al preparar la maquina. La galga sirve tanto para
brocas como para portaplaquitas.
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Gracias a la base magnética, la galga se sujeta al
D1 GL: * D Recubierto™: D Si D No soporte de herramientas y el operario tiene ambas manos libres
Dy Ly B: para alinear el portaherramientas o su tuerca de apriete y
Sentido de corte: apretarlos.
Ds: Lo y: D Sin recubrimiento
L ; (] Izqda. (] Dcha
3. ' .
— I N T
Material izar: M : Cantidad:
ateriala mecanizar ango antida TT.ASL.050 HM-(galga-050) 25-45 mm violeta
Material: TT.ASL.070 HM-(galga-070) 45-65 mm azul
(] Hm [ ] HSS
TT.ASL.110 HM-(galga-110) 55-95 mm verde
Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto: TT.ASL.140 HM-(galga-140) 95-135 mm rojo
TT.ASL.Satz HM-(juego de galgas) 25-135mm
Marcado laser personalizado

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

« Material: aluminio, 3.2315

Bajo pedido, las galgas se marcan con laser de forma personalizada segln sus preferencias.

100 ACTIONDRILL avellanador de espiga | HB microtec Galgas de reglaje | HB microtec .




Soluciones para taladrado

Posibles sol

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Soluciones para escariado y avellanado |—B""|ICI"‘1ZEC®

Agujero demasiado grande

Agujero demasiado pequefio

Rebaba a |a salida del agujero

Astillado de las esquinas

Alma agrietada

Desgaste del filo transversal

Formacién de filo recrecido

Mala calidad superficial del agujero

Vibraciones

Desgaste del flanco

Desgaste de esquinas

Desgaste de las fajas guia

Rotura en |a salida de ranura

Vida Gtil insuficiente

102

Avance excesivo
Atasco de virutas
Error de concentricidad de |a broca utilizada

Afilado incorrecto

Velocidad de corte excesiva

Broca incorrecta de diametro demasiado pequefio

Avance excesivo
Ancho de la marca de desgaste superado

Vibraciones, cortes interrumpidos, filo recrecido, grado
de carburo poco tenaz

Broca incorrecta

Sujecion de la pieza inestable

Ancho de la marca de desgaste superado
Avance excesivo

Destalonado excesivo

Impacto en el filo transversal

Alma demasiado adelgazada

Avance excesivo

Destalonado insuficiente

Velocidad de corte demasiado baja
Caudal de refrigerante insuficiente

Composicion del refrigerante incorrecta
Avance excesivo
Caudal de refrigerante insuficiente

Composicion del refrigerante incorrecta
Velocidad de corte demasiado baja

Herramienta sin recubrimiento

Filo recrecido en la broca, desgaste de las fajas guia

Error de concentricidad

Velocidad de corte excesiva
Avance demasiado bajo
Sujecion de la pieza inestable

Gran error de concentricidad de la broca

Velocidad de corte excesiva
Avance demasiado bajo

I:\ngulo de incidencia demasiado pequeno

Velocidad de corte y avance inadecuados
Angulo de centrado incorrecto
Velocidad de corte excesiva
Gran error de concentricidad de la broca
Conicidad posterior insuficiente
Caudal de refrigerante insuficiente

Composicion del refrigerante incorrecta
Mala evacuacion de virutas

Broca inestable en el portabrocas

Datos de corte incorrectos
Sujecion de la pieza inestable
Caudal de refrigerante insuficiente

Composicion del refrigerante incorrecta

Reducir el avance
Usar el tipo de broca adecuado
Reducir al maximo el error de concentricidad

Comprobar el afilado

Reducir la velocidad de corte

Usar el tipo de broca adecuado

Reducir el avance
Sustituir o reafilar las herramientas a tiempo

Usar un grado de carburo mas tenaz, aumentar la estabilidad

Usar el tipo de broca adecuado

Comprobar la sujecion de la pieza

Sustituir o reafilar las herramientas a tiempo
Reducir el avance

Comprobar la calidad del reafilado

Evitar impactos en el filo transversal

Usar el tipo de broca adecuado

Reducir el avance

Comprobar la calidad del reafilado

Corregir la velocidad de corte
Asegurar caudal y presion del refrigerante
Asegurar la composicion correcta del refrigerante
Reducir el avance
Asegurar caudal y presion del refrigerante
Asegurar la composicion correcta del refrigerante
Aumentar la velocidad de corte

Usar una herramienta recubierta

Aumentar el avance

Alinear las brocas

Reducir la velocidad de corte
Aumentar el avance
Asegurar una sujecion estable de la pieza

Alinear las brocas

Reducir la velocidad de corte
Aumentar el avance

Aumentar el angulo de incidencia, usar broca adecuada

Reducir la velocidad hasta el valor 6ptimo
Aumentar el angulo de punta de centrado en 2°-4°
Reducir la velocidad de corte

Alinear las brocas

Usar el tipo de broca adecuado

Asegurar caudal y presion del refrigerante
Asegurar la composicion correcta del refrigerante
Usar el tipo de broca adecuado

Asegurarse de que |a broca asiente en el portabrocas

Asegurar datos de corte correctos
Asegurar una sujecion estable de la pieza
Asegurar caudal y presion del refrigerante

Asegurar la composicion correcta del refrigerante

Soluciones para taladrado | HB microtec

Proble

Posibles soluciones

Diametro demasiado grande

Diametro demasiado pequefo

Desgaste elevado

Agujero ovalado o cénico

Mala calidad superficial

La herramienta se atasca y rompe

Marcas de vibracion en el agujero

Velocidad de corte excesiva
Avance excesivo
Caudal de refrigerante insuficiente
Composicion del refrigerante incorrecta
Entrada demasiado corta o muy irregular
Concentricidad de herramienta o husillo incorrecta

Debido a su baja densidad o estructura flexible, el
material se expande

Velocidad de corte demasiado baja
Avance demasiado bajo

Escaso arranque de viruta

Entrada demasiado larga

Poco sobrematerial para escariar, pretaladro
demasiado grande

El material tiene alta densidad o una estructura rigida

Poco sobrematerial para escariar

Calor excesivo al escariar, el agujero vuelve a contraerse

Diametro de herramienta insuficiente

Poco sobrematerial

Asiento incorrecto en el husillo de la maquina
Error de alineacion entre herramienta y agujero
Angulo de entrada asimétrico
Angulo de incidencia demasiado grande
Entrada ovalada

Guiado insuficiente

Herramienta desgastada

Velocidad de corte demasiado baja
Avance demasiado bajo

La pieza tiende a pegarse (filo recrecido)
Salida del filo con arista viva

Caudal de refrigerante insuficiente
Composicion del refrigerante incorrecta

Los filos no cortan de forma uniforme

Pretaladro demasiado estrecho
Faja guia demasiado ancha
La longitud del cuello es demasiado corta

Herramienta desgastada

Velocidad de corte excesiva

Avance demasiado bajo

Arranque de viruta escaso o irregular
Concentricidad incorrecta

Guiado insuficiente

Sujecion de herramienta o pieza inestable

Angulo de incidencia demasiado grande

Soluciones para escariado y avellanado | HB microtec

Reducir la velocidad de corte
Reducir el avance
Asegurar caudal y presion del refrigerante
Asegurar la composicion correcta del refrigerante
Alargar la entrada o reducir el angulo de entrada

Sujetar o guiar el escariador centrado. Usar un mandril
flotante

Reducir el diametro del escariador

Aumentar la velocidad de corte
Aumentar el avance

Aumentar el sobrematerial
Elegir una entrada mas corta

Usar el diametro de broca adecuado

Aumentar el diametro del escariador

Reducir el pretaladro

Usar herramientas con refrig. interna

Usar el tipo de escariador adecuado

Usar una broca de pretaladro mayor

Revisar el husillo y corregir el asiento

Alinear las herramientas

Usar un angulo de entrada adecuado

Reducir el angulo de incidencia al reafilar

Rectificar la entrada uniforme, afilada y concéntrica

Guiar con mas precision o usar escariadores con guia

Sustituir o reafilar la herramienta a tiempo
Aumentar la velocidad de corte
Aumentar el avance

Aumentar los angulos de incidencia y de desprendimiento,
usar lubricante de baja viscosidad

Redondear y pulir la salida del filo
Asegurar caudal y presion del refrigerante
Asegurar la composicion correcta del refrigerante

Alinear las herramientas

Ampliar el pretaladro
Usar el tipo de escariador adecuado
Revisar la herramienta; cambiarla si procede

Sustituir o reafilar la herramienta a tiempo

Reducir la velocidad de corte

Aumentar el avance

Ampliar el pretaladro

Alinear las herramientas

Usar escariadores con guia o mandril flotante

Sujetar firmemente, asegurar la estabilidad suficiente

Reducir el angulo de incidencia en la entrada
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] ] .-
Denominacién Formula Leyenda Recomendaciones de aplicacion para el taladrado profundo
) Vc *1000 : . . .
Vel. de giro = e [1/min] HB microtec recomienda esta estrategia de taladrado:
D = Diametro de corte .
D * n * n Pasos Esquema Descripcion
Velocidad de corte Ve=——+— m/min =
1000 [ ] f=Avance por vuelta Broca piloto (2-3xD)
fz=Avance por diente
f ¢ 2-3xD ‘ ) )
Avance por diente fo=o= [mm/U] n = Vel. de giro ’ > — Agujero piloto = 2xD 0 3xD
Z z™n A ‘ Por ejemplo: ACTIONDRILL® INOX-Pilot 0 INOX170-Pilot
\/c = velocidad de corte
Avance por vuelta f=f,*n [mm/U] vf = Velocidad de avance Broca para agujeros profundos (p. ej., 18xD)
z = Namero de filos !; Off 7 iAgujero piloto sin virutas antes de introducir la broca para agujeros profundos!
Velocidad de avance Vf=fz*z*n [mm/mln] Te Tlempo de corte para la profundldad 2 —:’: SIS : J; Introducir la broca para agujeros profundos en el agujero a max. 500 1/min y vf=1000 mm/min
i e agujero [SEC] 7 Sin refrigerante hasta aprox. 1mm antes del fondo del agujero piloto
L . . i ;
Tiempo de corte T=—%*60 [SEC] L = Prof. efectiva del agujero Broca para agujeros profundos (p. ej., 18xD)
Mi 7 b Ya se puede activar el refrigerante
Q = volumen de arranque B on )
Dz* o 3 56D T T T 7*:1}» ’ Iniciar el taladrado hasta aprox. 5xD con velocidad de giro y de avance reducidas
nrv q L - ; {
Volumen de arranque = rooof [cm3 / mln] _-'/f Reducir la velocidad de corte y de avance al 40% de los valores recomendados por HB microtec
Broca para agujeros profundos (p. ej., 18xD)
i Zus boh \\ Ahora pueden aumentarse la velocidad de giro y la de avance hasta los datos de corte recomendados
a . Py n einem Zug bohren A
Denominacion Formula Leyenda & =
4 =7 J Taladrado sin interrumpir el avance hasta la profundidad deseada (p. ej., 18xD)
;‘l iLa broca debe permanecer en corte: taladrar sin “levantar" ni “picotear"!

SOLO PARA TALADRAR EN MACIZO

Broca para agujeros profundos (p. ej., 18xD)
D = Diametro exterior

2xD noch in der Bohrung

b Fc = Fuerza de corte s \ Retirar la broca p.ara agujeros profundos con estos pe.irémetros:. B
Fuerza de corte por diente FCZ = E *fz*kc*fB [N] Fere Fuerza de corte o diente j:‘-‘ vf = 1000 mm/min - hasta aprox. 2xD antes de la salida del agujero (posicion como en el paso 2)
Md = Par de giro Broca para agujeros profundos (p. ej., 18xD)
Potencia de corte = Fe*Ve [kg*m?*/ s°] Pa = Potencia motriz FSTERaaR B on \ Desactivar el refrigerante
¢ 60000 Pc = Potencia de corte 6 - — | Reducir la velocidad de giro a max. 300 1/min
Prof. d j:"‘l Sacar la broca para agujeros profundos del agujero
ap = Prof. de corte
Par de giro M= z 277 [N*m] b = Ancho de viruta
=
1000 d = Diametro interior Fuera del agujero, las brocas para agujeros profundos a partir de 12xD solo pueden girar a max. 500 1/min.
D1max = Diametro exterior max.
SOLO PARA MANDRINAR Y AVELLANAR 6 e Velocidades de giro mas altas pueden hacer vibrar las brocas para agujeros profundos y provocar su rotura.
fz = avance por diente , , , -
P p. ej, broca piloto INOX-3xD-Pilot cooled @ 2,0 k6; dngulo de punta 142 °
(D-d) fB = Factor de proceso taladrado [1] AD.90.200.140.IK
Fuerza de corte por diente  F,= *f, *k *fg  [N]
fSE = Factor de proceso avellanado [1] —_—
h = Espesor de viruta := ? —
d .
Potencia de corte _F*Ve*(1+5) [kg*m?/s7] ke = Fuerza de corte especifica [1,2]
¢~ 60000 ve = Velocidad de corte p. ej, broca para agujeros profundos INOX-18xD cooled @ 2,0 k5; angulo de punta 130°
TD.200.4260.1K
z = Ndmero de filos
) F *z*(D+d)
Pard = ke*m? 2
ar de giro Mg 2000 [kg*m*/s?]

104 indice de formulas | HB microtec Taladrado profundo | HB microtec .
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Rm
[N/mm?]

SLLGHMILL | —— INOX-Lollipop hasta 1570 114
e “'"%ﬁb’;v *w Titan-Lollipop hasta 1570 116
ALTLonMILL g Quarter Chamfer 72 hasta 1570 120

CTIC/MMILL e — r Quarter Chamfer Z3 hasta 1570 122

Imagen Categoria de producto Pagina

oremee (yarter-Chamfer

et ;;;;;ﬂﬂﬂ;!;@ = Micro Front Chamfer hasta 1570 124

ACTICWMILL D Front Chamfer hasta 1570 126
| | e =
CeewMILL e = Back Chamfer hasta 1570 128

ACTICUMILL | R s——— Double Chamfer hasta 1570 132

Double-Chamfer

T‘”’j:j;"{!ﬂ;!; _Q Double Chamfer hasta 1570 134

CIZomMILL

by HB microtec

TAPEETMILL

by HB microtec

106 indice | HB microtec




ACTIONMILL

= &SP IW

by HB micratec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

108

Con ACTIONMILL® Chamfer y TARGETMILL® Chamfer,
HB microtec® ofrece una gama completa de fresas
desbarbadoras. Las herramientas de la gama HB
microtec® se complementan de forma optimay
ofrecen la herramienta de desbarbado ideal para cada
operacion.

Por ejemplo, en el fresado por pasadas con la
ACTIONMILL Lollipop® se puede ahorrar un valioso
tiempo de produccion gracias al desbarbado completo
en la maquina.

Materiales mecanizables

Aleaciones de titanio, aleaciones de CoCr, aleaciones de
acero inoxidable (INOX), aleaciones de acero, circonio,
PMMA, PEEK, cera, aleaciones de aluminio, aleaciones
de laton.

Calidad

m Ranuras con rectificado ultrafino

m Geometrias afiladas y positivas

= Recubrimientos muy lisos y sin droplets
m Microdureza de hasta 7000 HV

= Microherramientas y microgeometrias de alta
precision de forma

m Carburo integral de grano fino con alta tenacidad y
resistencia al choque térmico

m Asistencia en estrategias con SolidCAM

Las herramientas de desbarbado de carburo integral de
HB microtec® pueden trabajar con velocidades de
avance extremadamente altas; gracias a la excelente
calidad superficial, unida a filos afilados y geometrias
de primera clase, los usuarios se benefician de una
larga vida atil.

Herramientas de desbarbado a medida

‘ :

Bajo pedido, HB microtec® también disena formas
especiales de desbarbado rectificadas a medida. Asi, es
posible adaptar a sus necesidades diametros,
longitudes y formas distintos, asi como el nimero de
filos.

Para ello, utilice nuestro formulario para disenar a
medida su herramienta de desbarbado de carburo
integral.

Mecanizado integral de un dnico proveedor:

m Herramientas de corte — desarrollo y fabricacion
m Reafilado de sus herramientas de corte
m Servicio de entrega y recogida

m Servicio exprés de 7-10 dias
(14 - 21 con recubrimiento)

m Rectificado por encargo de sus productos médicos
m Planificacion de procesos de mecanizado

m Programacion CAM

Con mucho gusto le asesoramos en la técnica de
aplicacion y en la creacion de programas NC de
desbarbado con el sistema CAM SolidCAM.

i
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Herramientas de desbarbado estandar

ACTIONMILL INOX-Lollipop ACTIONMILL TITAN-Lollipop

?$08-@10,0

Descripcién breve:

Fresa Lollipop de alto rendimiento
de@0,8mma@ 10 mm

Desbarbado de contornos exigentes y
complejos mediante filos esféricos

3 filos que cortan en 305° de la esfera

Para INOX (acero inoxidable), titanio de G3 a G5;
acero y fundicion

Desbarbar, achaflanar o fresar por pasadas
con una sola fresa

Pagina 114

ACTIONMILL Quarter-Chamfer 22 & Z3

R0,2-R3,

0

Descripcién breve:

Fresa de cuarto de circulode R 0,2 mm aR 3,0 mm

Diametros interiores pequenos
para la mecanica de precision

Fresar radios directamente, ya sin fresado por pasadas

Gracias a la transicion de 4°-6° en ambos
extremos, no se forman rebabas secundarias

2 filos dejan espacio suficiente para las virutas

3 filos garantizan una excelente
calidad superficial

Pagina 120

110

?$08-@10,0

Q Descripcién breve:

Fresa Lollipop de alto rendimiento
de@0,8mma@ 10 mm

Desbarbado de contornos exigentes y
complejos mediante filos esféricos

3 filos que cortan en 305° de la esfera

Para TITANIO G1 & G2; aluminio, plasticos,
laton

Desbarbar, achaflanar o fresar por pasadas
con una sola fresa

Pagina 116

ACTIONMILL micro Front-Chamfer

¢ 0136 - Q) 517

Descripcion breve:

Desbarbador «micro» de @ 0,36 mma @ 5,7 mm
Desbarbador de avance desde @ 0,36 mm
No se generan rebabas secundarias

De uso universal en los
materiales mas diversos

De 3 a 6 filos garantizan una excelente
calidad superficial

Pagina 124

Herramientas de desbarbado estandar | HB microtec

Herramientas de desbarbado estandar

ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer ACTIONMILL Back-Chamfer

@05-08,0

Descripcion breve:

Fresa de 90° para chaflanar y desbarbar
de ®0,5mma@8,0mm

Desbarbado de aristas, ranuras, agujeros y
roscas

No se generan rebabas secundarias

De uso universal en los
materiales mas diversos

De 4 a 6 filos garantizan una excelente
calidad superficial

Pagina 126

(0,36 - 30,57

Descripcién breve:
m Desbarbador «micro» de @ 0,36 mma @ 5,7 mm

m Desbarbador de retroceso para
agujeros desde @ 0,5 mm

m No se generan rebabas secundarias

m De uso universal en los
materiales mas diversos

m De 3 a6 filos garantizan una excelente
calidad superficial

Pagina 128

ACTIONMILL Double-Chamfer TARGETMILL Double-Chamfer

?¢0,90-@5,70 ©18-06,0
Descripcion breve: Descripcion breve:
m Desbarbador 90° de avance & retroceso de @ 0,90 a m Desbarbador 90° de avance & retroceso de @
@ 5,70 mm 1,8mma@6,0mm
m No se generan rebabas secundarias m No se generan rebabas secundarias

De uso universal en los
materiales mas diversos

De 3 a 4 filos garantizan una excelente
calidad superficial

Pagina 132

Herramientas de desbarbado estandar | HB microtec

® Deuso universal en los
materiales mas diversos

m De 3 a4 filos garantizan una excelente
calidad superficial

Pagina 134
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Color del
recubrimiento: marron

de 0,8 0,02 mm
a@ 10+ 0,02 mm

INOX-Lollipop TITAN-Lollipop

Angulo envolvente del
filo de 305°

Angulo envolvente del
filo de 305°

Color del
recubrimiento: arcoiris

)

El recubrimiento de alto

rendimiento a-INOX garantiza
una larga vida Qtil y evita la
adhesién de material al filo.

112

El recubrimiento B-TITAN
de alto rendimiento
garantiza una larga vida
Gtil y evita la adhesion de
material al filo.

Geometrias positivas y
afiladas que evitan las
rebabas secundarias.

= 3 dientes.

N

Mango reforzado con
tolerancia h6 y longitud til
optimizada. Robusto y
resistente a las vibraciones.

Carburo de grano fino resistente al

choque térmico y con alta
tenacidad a la fractura.

by HB micratec.

ACTIONMILL Lollipop | HB microtec

(] solicitud

GL

L1

2D2

aD3

10%x45° zu D3

D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D GL: Rq: . _
(] Recubierto™: () No (] si
D,: L1 o
Sentido de corte:
Ds: Z: (] Sinrecubrimiento

(] Dcha. (] Izqda.

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firmay sello de la empresa

Persona de contacto:

*Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

ACTIONMILL Formulario Lollipop | HB microtec
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by HB microtec Lolllpop

Ndmero de articulo

INOX-Lollipop

AM.VRE.0600.080 a-INOX 3  §0,800 - 04000 @040 (4,00 6,00 50,00
AM.VRE.0600.100 a-INOX 3  {@1,000 - 05000 @050 @400 6,00 50,00
AM.VRE.0800.120 a-INOX 3  ©1.200 - 06000 @060 (@4,00 8,00 50,00
AM.VRE.0800.150 a-INOX 3 (1,500 - 07500 @075 (4,00 8,00 50,00
ACTIONMILL D1: 3 0.8 mm AM.VRE.0800.1587  a-INOX 3 (1587 1/16" 07935 @079 @400 8,00 60,00
AM.VRE.1000.180 a-INOX 3 01,800 - 09000 @090 @400 10,00 60,00
AM.VRE.1000.200 a-INOX 3 @2,000 - 1,0000 @100 @400 10,00 60,00
Desbarbador de radio completoL1: 6,00 mm
AM.VRE.1100.220 a-INOX 3 (02,200 - 11000 @170 @400 11,00 60,00
AMVRE.1100.2381  a-INOX 3 @2381 3/32" 11905 @119 @400 11,00 60,00
< o > AM.VRE.1200.250 a-INOX 3 @2500 - 1,2500 @125 @400 1200 60,00
AM.VRE.1400.280 a-INOX 3  ©@2800 - 1,6000 @140 @400 1400 60,00
< L1 > 15° \ AM.VRE.1400.300 a-INOX 3 3,000 - 1,5000 @150 @400 1400 60,00
| & Y AMV/RE.1600.3175  a-INOX 3 @3175 1/8" 15875 @159 @400 1600 60,00
— AM.VRE.1800.350 a-INOX 3 03,500 - 1,7500 @175 (@$600 1800 70,00
X - - —— ‘ AM.VRE.1800.380 a-INOX 3  ©3,800 - 1,9000 @190 @600 1800 70,00
1 AMVRE.1800.3968  a-INOX 3 @3968 5/32" 1980 @199 @600 1800 70,00
S N m AM.VRE.1800.400 a-INOX 3 @4,000 - 2,0000  @2,00 @600 1800 70,00
S S S AM.VRE.1800.420 a-INOX 3 (4,200 - 27000 @210 @600 18,00 70,00
AMVRE.2400.450  a-INOX 3 @4500 - 22500 @225 (@#600 2400 80,00
AMVRE.2400.4762  a-INOX 3 (4762 3/16" 23810 @238 @600 2400 80,00
AM./RE.2500.500  a-INOX 3 5,000 - 2,5000 @250 (@600 2500 80,00
AMVRE.2500.520 a-INOX 3 (5,200 - 26000 @260 @600 2500 80,00
AMVRE.2600.5556  a-INOX 3 (@555 7/32" 2,778 ©278 (@600 2600 80,00
AM VRE.2600.580 a-INOX 3 (5800 - 29000 @290 @800 2600 80,00
Fresa Lollipop de alto rendimiento de @ 0,8 mm a @ 10,0 mm AM VRE.2600.600 a-INOX 3 (6,000 - 30000 @300 @800 2600 80,00
AMVRE.2600.620 a-INOX 3 (6,200 - 3,000 ©3,10 @800 2600 80,00
AMVRE.2600.635 a-INOX 3 @6350 1/4"  3,1750 @318 @800 2600 80,00
Fresado de contornos exigentes y complejos AM VRE.2800.680 a-INOX 3 (6,800 - 34000 @340 @800 2800 90,00
AM.VRE.2800.700 a-INOX 3 (7,000 - 35000 @350 @800 2800 90,00
mediante los filos de 305° AMVRE.2800.800  a-INOX 3 (8000 - 4,0000 @400 @1000 2800 90,00
AM.VRE.3000.900 a-INOX 3 (9,000 - 45000 @450 @10,00 30,00 90,00
Flyers y datos Los 3 filos evitan las rebabas secundarias AMVRE.3200.1000  a-INOX 3 10,000 - 50000 @500 @1200 32,00 100,00
de corte

Disponible en almacén.

Descripcion breve:

Filos envolventes de 305° +5° El recubrimiento a-INOX es muy estable a altas temperaturas y reduce la
Desbarbar, achaflanar o fresar por pasadas con una sola fresa adherencia, con un espesor de capa de 1,5 =

0,5 pm y una microdureza de (HV) 3700 + 400; temperatura maxima de uso 1100°C.

Para INOX (acero inoxidable), titanio de G3 a G5; acero y fundicion
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Lolllpop

Ndmero de articulo

TITAN-Lollipop

AM.RE.0600.080.1  B-Titan 3  ©0,800 - 04000 @040 @400 6,00 50,00
AM.VRE.0600.100.1  B-Titan 3 ©1,000 - 0,5000 @050 (4,00 6,00 50,00
AM.VRE.0800.120.1 B-Titan 3 @ 1,200 - 06000 @060 @400 8,00 50,00
AM./RE.0800.150.1  B-Titan 3 01,500 - 07500 @075 4,00 8,00 50,00
ACTIONMILL D1: 3 0.8 mm AM.VRE.0800.1587.1  B-Titan 3 (1587 1/16" 07935 @079 @4,00 8,00 60,00
< Recubrimients TITAN AM.VRE.1000.180.1 B-Titan 3 01,800 - 0,9000 @090 @400 10,00 60,00
AM.VRE.1000.200.1  B-Titan 3 2,000 - 1,0000 @100 @400 10,00 60,00
Desbarbador de radio completoL1: 6,00 mm
AMVRE.1100.2201  B-Titan 3 02,200 - 11000 @110 @400 11,00 60,00
AM.VRE.1100.2381.1  B-Titan 3 @238 3/32" 11905 @119 @400 11,00 60,00
AMVRE.1200.250.1  B-Titan 3 2500 - 1,2500 @125 @400 1200 60,00
AM./RE.1400.280.1  B-Titan 3 ©2800 - 1,4000 @140 @400 1400 60,00
AM.VRE.1400.300.1  B-Titan 3 3,000 - 1,5000 @150 @400 1400 60,00
AM./RE.1600.3175.1  B-Titan 3 $3175 1/8" 15875 @159 @400 1600 60,00
AM.VRE.1800.350.1  B-Titan 3 3,500 - 17500 @175 @600 18,00 70,00
y — J AM.VRE.1800.380.1  B-Titan 3 3,800 - 1,9000 @190 @600 18,00 70,00
AM.VRE.1800.3968.1  B-Titan 3  @3968 5/32" 19840 (@199 (@600 18,00 70,00
< AM.VRE.1800.400.1  B-Titan 3 @4,000 - 20000 @200 @600 18,00 70,00
S AM.RE.1800.420.1  B-Titan 3 04,200 - 27000 @210 @600 18,00 70,00
AM\/RE.2400.450.1  B-Titan 3 @4,500 - 22500 @225 @600 2400 80,00
AM.VRE.2400.47621  B-Titan 3 @4762 3/16" 23810 0238 (600 2400 80,00
AM.VRE.2500.500.1  B-Titan 3 5,000 - 255000 @250 @600 2500 80,00
AMVRE.2500.520.1  B-Titan 3 05200 - 26000 (@260 @600 2500 80,00
AMVRE.2600.5556.1  B-Titan 3 @555 7/32" 27780 ($278 (600 26,00 80,00
AMVRE.2600.580.1  B-Titan 3 @5800 - 29000 (@290 @800 26,00 80,00
Fresa Lollipop de alto rendimiento de @ 0,8 mm a @ 10,0 mm AMVRE.2600.600.1  B-Titan 3  @6,000 - 30000 @300 @800 26,00 80,00
AMVRE.2600.620.1  B-Titan 3 06,200 - 3,000 @310 @800 26,00 80,00
AMVRE.2600.635.1  B-Titan 3 @6350 1/4" 31750 ©3,18 (@800 26,00 80,00
Fresado de contornos exigentes y complejos AMVRE.2800.680.1  B-Titan 3 6800 - 3,4000 @340 @800 28,00 90,00
AMVRE.2800.700.1  B-Titan 3 (7,000 - 35000 @350 @800 28,00 90,00
mediante los filos de 305° AMVRE.2800.800.1  B-Titan 3 8000 - 40000 @400 @1000 2800 90,00
AM.VRE.3000.900.1  B-Titan 3 (9,000 - 45000 @450 @10,00 30,00 90,00
Flyers y datos Los 3 filos evitan las rebabas secundarias AMVRE.3200.1000.1  B-Titan 3 ©10,000 - 50000 @500 @1200 3200 100,00
de corte

Disponible en almacén.

Descripcion breve:

Filos envolventes de 305° +5° El recubrimiento B-TITAN reduce considerablemente la adherencia, con un
Desbarbar, achaflanar o fresar por pasadas con una sola fresa coeficiente de friccion de 0,07 frente al acero y

un espesor de capa de 1,5 = 0,5 pm y una microdureza (HV) de 5000 +2000; temperatura max. de uso 1000°C.

Para TITANIO G1 & G2; aluminio, plasticos, laton
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rrsmeees (uarter-Chamfer

Fresa INOX de cuarto de circulo

deR0,2+0,01 mm
aR3,0+0,01 mm

Geometrias positivas y —
o ' . El recubrimiento de alto
El recubrimiento de alto afiladas para evitar : o
. . . rendimiento a-INOX
rendimiento a-INOX garantiza rebabas secundarias. ) )
s . garantiza una larga vida
una larga vida Gtil y evita la

b i ) atil ita la adhesio
adhesion de material al filo. utly evi ? aa. eston
de material al filo.

= 2 dientes » 3 dientes e
L2
L1 a
& L \ T
= \
i X\M P SIS T T T LS e T T T RS TS e [ E|
L 5]
8 % 10%x45° zu D3
[ ] solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:
M . Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
ango reforzado con tolerancia
h6, combinado con una longitud Da: GL: 7
" * : . * -
{til optimizada. Robusto (] Recubierto™ L) No (s
y sin vibraciones. Da: Ly: a:
Sentido de corte:
D3 Ly: D Sin recubrimiento
R: (] Dcha. (] Izqda.
| 4 Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
g &
S g
2 =
(W) ()
2 g 3
= = ; . .
T Carburo de grano fino resistente al S Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
choque térmico y con alta tenacidad a
la fractura. g

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Quarter- Quarter-
Chamfer Z2 Chamfer Z3
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rrsmeees (uarter-Chamfer

Fresa de cuarto de circulo INOX Z2

Ndmero de articulo Recubrimiento Dientes o i PEID
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

NN AM.VKE.02.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,20 (1,00 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,30 ?1,25 3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,40 ?@1,40 3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,50 ?@1,60 ?3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Dientes D3: 33,00 mm AM.VKE.10.2.3 a-INOX 2 30,80 1,00 ?2,80 (3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.2.6 a-INOX 2 ?@1,50 1,50 @4,40 (6,00 12,00 50,00
AN
Desbarb. cuarto de circulo R: 0,20 mm AM.VKE.20.2.6 a-INOX 2 ?1,50 2,00 5,30 ?6,00 14,00 50,00
B 1
AM.VKE.25.2.8 a-INOX 2 ?1,50 2,50 ?6,20 (8,00 16,00 60,00
o1y
GL | _— AM.VKE.30.2.8 a-INOX 2 ?1,50 3,00 ?7,10 (8,00 17,00 60,00
< > 2
£ . Disponible en almacén.
"
Y ?—1 ——
i Descripcion breve:
‘ - . e . .
Fresa de cuarto de circulo INOX Z2 con transicion de 4°-6° en ambos extremos. El recubrimiento a-INOX es muy
A estable a altas temperaturas y reduce la adhesion, con un espesor de capade 1,5 =
b a a 0,5 pm y una microdureza de (HV) 3700 + 400; temperatura maxima de uso 1100°C. Ideal para mecanizar
1S} S}
acero inoxidable (INOX), aleaciones de CoCr y titanio
(G5), aleaciones de acero, fundicion, aleaciones de aluminio vy plasticos.
5 ventajas del ACTIONMILL:
|
= Fresade cuarto de circulo INOXde R0O,2 mmaR 3,0 mm
» Fresar radios directamente, sin pasadas sucesivas
» Gracias a la salida de 4°-6° en ambos extremos
Flyers y datos no se generan rebabas secundarias
de corte

Diametros interiores pequerios desde (30,5 para mecanica de precision

2 filos dejan espacio suficiente para las virutas
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeees (uarter-Chamfer

Fresa de cuarto de circulo INOX Z3

R D3h6
(mm) (mm) (mm) (mm)

NN AM.VKE.02.3.3.1 a-INOX 3 0,50 0,20 ?@1,00 ?@3,00 4,00 50,00
! AM.VKE.03.3.3.1 a-INOX 3 0,50 0,30 ?1,25 @3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.3.3.1 a-INOX 3 30,50 0,40 ?1,40 ?3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.3.3.1 a-INOX 3 (0,50 0,50 ?1,60 ?@3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Dientes D3: 33,00 mm AM.VKE.10.3.3.1 a-INOX 3 0,80 1,00 ?2,80 ?3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 1,50 @4,40 ?@6,00 12,00 50,00
A X
Desbarb. cuarto de circulo R: 0,20 mm AM.VKE.20.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 2,00 (5,30 (6,00 14,00 50,00
—— AM.VKE.25.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 2,50 ?6,20 #8,00 16,00 60,00
N AM.VKE.30.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 3,00 ?7,10 #8,00 17,00 60,00

Disponible en almacen.

Descripcion breve:
Fresa de cuarto de circulo INOX Z3 con transicién de 4°-6° en ambos extremos. El recubrimiento a-INOX es muy

estable a altas temperaturas y reduce la adhesion, con un espesor de capade 1,5 =
0,5 pm y una microdureza de (HV) 3700 + 400; temperatura maxima de uso 1100°C. Ideal para mecanizar

@ D1

acero inoxidable (INOX), aleaciones de CoCr y titanio
(G5), aleaciones de acero, fundicion, aleaciones de aluminio vy plasticos.

5 ventajas del ACTIONMILL:

m Fresa de cuarto de circulo INOXde R0O,2 mm aR 3,0 mm

» Fresar radios directamente, sin pasadas sucesivas

m Gracias a la salida de 4°-6° en ambos extremos

Flyers y datos no se generan rebabas secundarias
de corte

De uso universal en los materiales mas diversos

3 filos garantizan una excelente calidad superficial
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micraotec

micro Front-Chamfer

Namero de articulo

micro Front-Chamfer

M /'C 1o ffe [Ys] p ara c h a /-’/a nes AM.mFC.060.90 ? 0,05 ?0,6 @ 4,00 0,300 2,00 40,00 90°
AM.mFC.060.60 @ 0,05 @06 @ 4,00 0,520 2,00 40,00 60°
AM.mFC.080.90 @ 0,05 @08 @ 4,00 0,400 2,50 40,00 90°
AM.mFC.080.60 ? 0,05 ?0,8 @ 4,00 0,693 2,50 40,00 60°
AM.mFC.100.90 @ 0,05 ?1,0 @ 4,00 0,500 2,50 40,00 90°

ACTIONMILL D2: 0,60 mm
0\ N AM.mFC.100.60 @ 0,05 ?1,0 @ 4,00 0,866 2,50 40,00 60°
AM.mFC.130.90 ? 0,05 ?1,3 @ 4,00 0,650 3,00 40,00 90°
micro Front-Chamfer Angulo de punta 50° AM.mFC.130.60 0,05 313 @ 4,00 1,126 3,00 40,00 60°

Disponible en almacén.

® Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

Desbarbador frontal "micro"de @ 0,6a @ 1,3

Desbarbado y achaflanado de aristas, ranuras, agujeros y roscas

Version reforzada para una larga vida Gtil

Flyers y datos
de corte

De uso universal en los materiales mas diversos

2 filos desde @ 0,6 para micromecanizado
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rEmeees INOX-Front-Chamfer

INOX-Front-Chamfer

Ndmero de articulo Recubrimiento | Dientes
AM.FC.050.90 a-INOX 4 (0,20 ?0,50 @4,00 3,00 55,00
AM.FC.050.90.XL a-INOX 4 ?0,20 ?0,50 @4,00 6,00 70,00
AM.FC.100.90 a-INOX 4 0,30 (1,00 (4,00 3,00 55,00
AM.FC.100.90.XL a-INOX 4 $0,30 ?1,00 (4,00 6,00 70,00
AM.FC.200.90 a-INOX 4 0,60 ?@2,00 (4,00 6,00 55,00
ACTIONMILL D2: #0,50 mm
b} ¥ AM.FC.200.90.XL a-INOX 4 0,60 ?2,00 (4,00 9,00 80,00
A X AM.FC.300.90 a-INOX 5 ?1,00 (3,00 (4,00 9,00 55,00
Front-Chamfer Angulo de punta 90°
AM.FC.300.90.XL a-INOX 5 ?1,00 (3,00 @4,00 12,00 80,00
AM.FC.400.90 a-INOX 6 ?1,50 (4,00 ?6,00 - 55,00
GL
- > AM.FC.400.90.XL a-INOX 6 ?1,50 (4,00 ?6,00 - 80,00
11 AM.FC.600.90 a-INOX 6 2,00 (6,00 ?6,00 = 57,00
250 AM.FC.600.90.XL a-INOX 6 ?@2,00 (6,00 ?@6,00 - 100,00
90°
: AM.FC.800.90 a-INOX 6 ?@2,50 (#8,00 #8,00 = 58,00
y _ —— AM.FC.800.90.XL a-INOX 6 82,50 8,00 38,00 - 101,00
A
Disponible en almacén.

— ~N m

o a o

S S S

5 ventajas del ACTIONMILL:

» Desbarbador frontal «micro» de @ 0,5 mma @ 8,0 mm

@ D1
@ D3

_ _ » » Desbarbado y achaflanado de aristas, ranuras, agujeros y roscas
Mango disponible en version corta y larga;

Flyers y datos = Version reforzada para una larga vida atil
de corte
= De uso universal en los materiales mas diversos
= De 4 a6 filos garantizan una excelente calidad superficial
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v microtee Back-Chamfer

D1
(mm)

Back-Chamfer

| Dientes

Ndmero de articulo |

AM.BC.036.4D ?0,36 ?0,22 @3,00 0,20 2,00 50,00 3

AM.BC.036.6D ?0,36 #0,22 ?3,00 0,20 3,00 50,00 3

AM.BC.046.4D ?0,46 #0,30 ?3,00 0,25 2,50 50,00 3

AM.BC.046.6D ?0,46 ?0,30 ?3,00 0,25 3,75 50,00 3

ACTIONMILL 60 AM.BC.065.4D ?0,65 ?0,40 ?3,00 0,35 3,50 50,00 4
Y ¥ AM.BC.065.6D 0,65 @0,40 @3,00 0,35 5,25 50,00 4
% AM.BC.090.4D ?0,90 ?0,60 @4,00 0,50 5,00 60,00 5

Back-Chamfer D1: £0,46 mm AM.BC.090.6D 0,90 0,60 @4,00 0,50 7,50 60,00 5
AM.BC.140.4D @1,40 30,95 ?4,00 0,90 7,50 60,00 5

AM.BC.14£0.6D ?1,40 ?0,95 @4,00 0,90 11,25 60,00 5

AM.BC.190.4D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 10,00 70,00 5

AM.BC.190.6D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 15,00 70,00 5

AM.BC.220.4D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 12,50 70,00 5

AM.BC.220.6D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 18,75 70,00 5

AM.BC.290.4D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 15,00 80,00 5

AM.BC.290.6D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 22,65 80,00 5

é g g AM.BC.370.4D ?3,70 @#2,70 ?4,00 2,00 20,00 80,00 6
AM.BC.370.6D @3,70 @2,70 @4,00 2,00 30,00 80,00 6

Recubierto con a-INOX AM.BC.470.4D @4,70 ?3,30 ?6,00 2,00 25,00 90,00 6
AM.BC.470.6D @4,70 ?3,30 ?6,00 2,00 37,50 90,00 6

AM.BC.570.4D @5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 30,00 90,00 6

AM.BC.570.6D ?5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 45,00 90,00 6

Desbarbador «micro» de @ 0,36 mma @ 5,7 mm Disponible en almacén.

Desbarbador de retroceso para agujeros desde @ 0,4 mm

No se generan rebabas secundarias

F"’jrs"dtams De uso universal en los materiales mas diversos
e corte

De 3 a 6 filos garantizan una excelente calidad superficial L=
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ARSI Double-Chamfer

El recubrimiento
De 5 a 6 dientes permiten a-INOXthin garantiza
avances muy altos una larga vida Gtil y
( il evita la adhesion de
material a los filos

90° Double-Chamfer
de @ 0,90 mm
a@ 5,70 mm

GL

L2 -
. L —JI— 10% x 45° zu D3
5 S N= .
Carburo integral de grano E N s
fino (permite velocidades s
de corte y avance (] solicitud
elevadas)
[ ] Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: a: "
! D Recubierto : D Si D No
D>: L+ Z:
Sentido de corte:
Ds: Ly: D Sin recubrimiento
(] Izqda. (] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
Mango segln DIN6535
HA con tolerancia h6 del
diametro del mango

Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

130 ACTIONMILL Double Chamfer | HB microtec ACTIONMILL Double Chamfer | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ARSI Double-Chamfer

Ndmero de articulo

Double-Chamfer

AM.DC.090.90 ©0,90 @ 0,54 @ 3,00 0,36 8,00 60,00 018 5
AM.DC.140.90 @ 1,40 @ 0,84 @ 3,00 0,56 10,00 6000 028 5
AM.DC.180.90 @ 1,80 @ 1,08 @ 4,00 0,72 12,00 60,00 036 5
AM.DC.220.90 @ 2,20 @ 1,48 @ 4,00 0,72 14,00 6000 036 5
p AM.DC.280.90 2,80 1,68 4,00 1,12 18,00 60,00 056 5
ACTIONMILL Angulo de 90° 02, g1, Qs , : , ,
AM.DC.370.90 ?3,70 32,22 @ 4,00 1,48 24,00 7000 074 5
AM.DC.090.90
AM.DC.470.90 @ 4,70 @ 2,82 @ 6,00 1,88 30,00 80,00 094 5
Double-Chamfer D1: 0,90 mm
AM.DC.570.90 35,70 @ 3,42 ? 6,00 2,28 36,00 8000 114 6
GL

Disponible en almacén.

A
Y

=

m Recubierto con a-INOXthin

e ——

5 ventajas del TARGETMILL:

= Desbarbado de avance & retroceso para agujeros desde @ 0,9 mm
= Versatilidad y flexibilidad muy elevadas

= Uso universal con angulo de chaflan de 90°

Flyers y datos
de corte

De 5 a 6 filos de corte permiten avances elevados

Alta seguridad del proceso sin rebabas secundarias
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

tyHemicrotee—— Nouyble-Chamfer

Ndmero de articulo | Recubrimiento |Dientes

Double-Chamfer

TM.DC.180.140 a-INOX 3 @ 1,80 @ 1,00 @ 6,00 1,30 10,00 100,00
TM.DC.200.140 a-INOX 3 @ 2,00 ? 1,20 @ 6,00 1,40 10,00 100,00
TM.DC.280.200 a-INOX 4 @ 2,80 ? 1,80 @ 6,00 1,90 10,00 100,00
TM.DC.300.200 a-INOX 4 @ 3,00 @ 2,00 @ 6,00 2,00 10,00 100,00
TARGETMILL L1: 1,40 mm TM.DC.380.300 a-INOX 4 @ 3,80 ? 1,80 @ 6,00 2,90 14,00 100,00
TM.DC.400.300 a-INOX 4 @ 4,00 @ 2,00 @ 6,00 3,00 13,00 100,00
X TM.DC.580.400 a-INOX 4 @ 5,80 @ 3,80 @ 6,00 3,90 20,00 100,00

Double-Chamfer D1: 31,80 mm
TM.DC.600.400 a-INOX 4 @ 6,00 @ 4,00 ? 6,00 4,00 19,00 100,00

- GL > Disponible en almacén.
L2

A
\ 4

fF
R ——

— (o]
[m] [m]
1SS LS8

Flyers y datos
de corte

» Desbarbador de avance & retrocesode @ 1,8 mma @ 6 mm (D1)

= Gran flexibilidad y versatilidad de uso

No se generan rebabas secundarias

De uso universal en los materiales mas diversos

De 3 a 4 filos garantizan una excelente calidad superficial
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Special-Tool

Front-Chamfer

Utiles de desbarbado o achaflanado de alto avance

Back-Chamfer

———————————

GL
GL
L3
L1
| L2,
o /X@ \\ L1
: | )
***** S Sl AIS (I
| = - (‘(‘ Q [
L]
W % " i\
= & 10%D3x45° 8 10%D3 x 45°
] Q A L
] solicitud . ] solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros: D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.: Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D GL: a: D: GL: a:

(] Recubierto™: (] si (] No

D2 Ls: B: Da: La: B:

(] Recubierto™: (] si (] No

D3:

D Sin recubrimiento

Sentido de corte:

[ ] Izqda. (] Dcha

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Ds: Lo

|_3:

D Sin recubrimiento

Sentido de corte:

[ ] Izqda. [ ] Dcha.

Fecha, firmay sello de la empresa:

Persona de contacto:

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

136

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario ACTIONMILL Front-Chamfer | HB microtec

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario ACTIONMILL Back-Chamfer | HB microtec




ACTIONMILL

HBVlicrotec

" ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Special-Tool

Fresa de radio de avance y retroceso

Fresas especiales rectificadas a medida para su

Desbarbador de avance y retroceso

Fresas especiales rectificadas a medida para su

aplicacion aplicacion

GLo

L2

\
= ]
AN )\ .
8 = \) |
@8_;\.\...._\.\._ — o S I — _/ _______ SN e M, -~ - = B RN - S
A ,\ ‘\\\\ a
N < 92]
Q_/ % [m] Q i 0, o o .. = (o] @ o °
[ solicitud S 8 10% x45° zu D3 [ ] solicitud 5 8 g 10% x45° zu D3
[ Pedido N.° de pedido: Otros: (] Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.: Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D+ GL: R+ Dq: GL: a: . * -
1 1 (] Recubierto*: S (] No ] Recubierto™: (] s (] No
Dy: Ly Ra: D2: Ly B:
Sentido de corte: Sentido de corte:
Ds: Ly: Z: (] Sin recubrimiento Ds: L2 Z: (] sinrecubrimiento
D.: (] Izqda. [ ] Dcha. Ls: (] Izqda. (] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad: Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

GL.

L2

L1

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

138

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario fresa de radio de avance y retroceso | HB microtec

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario desbarbador de avance y retroceso | HB microtec




FRASEN

CI2omMILL
TAPEETMILL

by HB microtec

by HB microtec
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Denominacioén

s ﬂ;;;,ﬁﬂi&!;m e 5xD INOX-micro cooled 148
TAREETMILL = Fresa INOX-micro 150
,V,a:‘:,:,;u‘xfﬂ':ﬂiﬂ;m @ 1,5xD INOX-Groover cooled 154
7»'55;5,:!}:!’5!7!;@ Eﬁﬁs 3xD INOX-Groover cooled 156

/ﬂg}fgzﬂiﬁﬁg I—— TS 1,5xD INOX-Groover cooled toroidal 158
-/;U;’g:ﬂiﬂ; Eﬁ?& 3xD INOX-Groover cooled toroidal 160
ALIZSHMILL | G Ss— NS 1,5xD INOX-Groover 162
ACTISHMILL | RSN NS 3xD INOX-Groover 164
Eretd “"'I:ﬂiﬂ; m 1,5xD INOX-Groover toroidal 166
ACTICHMILL | RS S 3xD INOX-Groover toroidal 168
ALCTICWMILL | S sS— GRIZZLY-Groover 172
= ‘”‘\,17;':”{!7'; m 5xD INOX-torus cooled 176
—,@;{fﬂ%{’;el; e ——d 3xD INOX-micro Ball cooled 180
ACTIGRMILL | m——: 5xD INOX-micro Ball cooled 182
ALTISHMILL - ) 3xD INOX-Ball cooled 186
ACTISHMILL 7 5xD INOX-Ball cooled 188
ALIIGAMILL | S —) 1,5xD INOX-Ball 190
ALTICNMILL | S S ) 3xD INOX-Ball 192
ALTICRMILL | i S 5xD INOX-Ball 194
ALTIONMILL | s Ball 23 198
ACTICWMILL | s, Ball Z3 cooled 202
ACTIONMILL | s =2 Lollipop-Z4 260° 208
-L-N:':zﬂﬂ-,l; ‘ — _ Lollipop-Z4 260° cooled 210
lome ‘"',!'Sﬂ'ﬂ'/!;@ E# T-Slot cooled 216
ML | R —) T-Slot 218

z

ALTICUMILL =—ii“" T-Slot 20| 25| 30 | 40 220

indice | HB microtec

-



ACTIONMILL

by HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Herramientas de fresado estandar

ACTIONMILL INOX-micro cooled TARGETMILL INOX-micro

@ 0,2 - @ 2,0 refrigeracion integrada ?02-020
Descripcion breve: Descripcién breve:
m Longitud de corte 2xD & longitud de cuello libre ® Longitud de corte de 2xD a 3xD, de @0,2 a #2,0

5xD, microfresa de (0,3 a #2,0 m Esquina de la fresa protegida y afilada, con 22

m Esquina de la fresa protegida y afilada, con 22 ‘

m Relacion calidad-precio 6ptima

[ | 1 ioni i i0 i . .
La refrigeracion integrada evita la acumulacién de virutas m Tiempos de mecanizado cortos

m Ciclos cortos y alta fiabilidad del proceso y alta fiabilidad del proceso
m Vida atil muy larga m Vida atil muy larga
m Elrecubrimiento sin cromo evita la m Elrecubrimiento sin cromo evita la

contaminacion cruzada de piezas médicas contaminacion cruzada de piezas médicas

blamk

Pagina 148 Pagina 150

ACTIONMILL INOX-Groover cooled ACTIONMILL INOX-Groover

(0,7 - @ 8,0 refrigeracion integrada; disponible con EF y ER@ 0,7 - @ 8,0; disponible con EF y ER

Descripcién breve: Descripcién breve:
® Longitud de corte 1,5xD & 3xD, de 0,7 a @8,0 ® Longitud de corte 1,5xD & 3xD, de 0,7 a @8,0
conZ3 / conZ3

B Permite penetracién, rampa (70°) o
taladrado vertical (90°)

B Permite penetracién, rampa (70°) o

taladrado vertical (90°)

B Desbaste y acabado con una sola m Desbaste y acabado con una sola herramienta

herramienta M Vida atil muy larga

m Larefrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas .
8 8 m Permite avances muy elevados

W Permite avances muy elevados m Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del proceso

m Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del = El recubrimiento sin cromo evita la

r larga vida Gtil o . .
proceso (larga vida ditil) contaminacion cruzada de piezas médicas

® Elrecubrimiento sin cromo evita la
contaminacion cruzada de piezas médicas

Pagina 154 Pagina 162

142 Herramientas de fresado estandar | HB microtec

ACTIONMILL GRIZZLY-Groover ACTIONMILL INOX torus cooled

P40-0@16,0 @ 1,0 - @ 6,35 refrigeracion integrada
Descripcion breve: Descripcion breve:
m Fresa HPC de alto rendimiento de P4 a @16 m Longitud de corte 3xD y cuello libre 5xD
/ . m Desbaste & acabado de materiales | m FresatéricaZ4 de $1,0 a #6,35
exigentes como CoCr o INOX ]

m ERO,15aER1,5 disponible en stock

m Desbaste y acabado con una sola

m Larga vida til y alta fiabilidad del herramienta

proceso
m Larefrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas
m Uso universal
m Permite avances muy elevados
®m Relacion calidad-precio perfecta

® El recubrimiento sin cromo evita la
I contaminacion cruzada de piezas médicas

Pagina 172 Pagina 176

ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled ACTIONMILL INOX Ball cooled

@ 0,2 - @ 1,0 refrigeracion integrada @ 1,0 - @ 8,0 refrigeracion integrada

Descripcién breve: Descripcion breve:
® Microfresa 3xD corta y rigida con refrig. = Microfresa de radio completo 3xD & 5xD, de
interna (31,02 @8,0 con Z4

®m Permite avances muy elevados m Larefrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas

m Superficies de alta calidad y

m Tiempos de mecanizado mas cortos y alta precision

fiabilidad del proceso m Corte hasta el centro

m Superficies de alta calidad y m Tiempos de mecanizado cortos y alta
precision fiabilidad del proceso (larga vida Gtil)

m Vida Gtil muy larga (corte hasta el centro) ® El recubrimiento sin cromo evita la

contaminacion cruzada de piezas médicas

Pagina 180 Pagina 186

Herramientas de fresado estandar | HB microtec . .




ACTIONMILL

by HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Herramientas de fresado estandar

ACTIONMILL INOX Ball ACTIONMILL Ball Z3

$10-080

Descripcion breve:

m 1,5xD HSC — Ball de @3 a @8 con Z4

m Microfresa de radio completo 3xD & 5xD, de
31,02 @8,0 con Z4

m Superficies de alta calidad y
precision

m Corte hasta el centro

m Tiempos de mecanizado cortos y alta
fiabilidad del proceso (larga vida Gtil)

. m El recubrimiento sin cromo evita la
‘ contaminacion cruzada de piezas médicas

Pagina 190

ACTIONMILL Ball Z3 cooled

@ 1,0 - @ 6,0 refrigeracion integrada

Descripcién breve:

Fresa radio completo 1xD con refrig. integrada

de 31,02 86,0 con 3 filos y dos
recubrimientos diferentes

Permite avances muy elevados
Superficies de alta calidad y
precision

Corte hasta el centro

Tiempos de mecanizado cortos vy alta
fiabilidad del proceso (larga vida Gtil)

El recubrimiento sin cromo evita la
contaminacion cruzada de piezas médicas

Pagina 202

144

®10-06,0

Descripcién breve:

Fresa de radio completo 1xD

de ©1,0 a 06,0 con 3 filos y dos
recubrimientos diferentes

Permite avances muy elevados
Superficies de alta calidad y
precision

Corte hasta el centro

Tiempos de mecanizado cortos y alta
fiabilidad del proceso (larga vida Gtil)

El recubrimiento sin cromo evita la
contaminacion cruzada de piezas médicas

Pagina 198

ACTIONMILL Lollipop-Z4 260°
?1,0-@ 10,0

Descripcién breve:

| ]

Filo envolvente de 260°, fresas de radio
completo de 31,0 a 310,0 con Z4

Permite contrasalidas
Superficies de alta calidad y
precision

Corte hasta el centro

Tiempos de mecanizado cortos y alta
fiabilidad del proceso (larga vida Gtil)

El recubrimiento sin cromo evita la
contaminacion cruzada de piezas médicas

Pagina 208

Herramientas de fresado estandar | HB microtec

ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° cooled ACTIONMILL T-Slot cooled

@ 1,0 - @ 10,0 refrigeracion integrada

Descripcion breve:

/ m Filo envolvente de 260°, fresas de radio

completo de 31,02 @#10,0 con Z4

La refrigeracion integrada evita la acumulacién de virutas

Superficies de alta calidad y
precision

Permite contrasalidas y corte hasta el centro

Tiempos de mecanizado cortos y alta
fiabilidad del proceso (larga vida Gtil)

El recubrimiento sin cromo evita la
contaminacion cruzada de piezas médicas

Pagina 210

ACTIONMILL T-Slot
@ 0,8-@16,0

Descripcién breve:

Fresa para ranuras en T semiestandarizada,
disponible rapidamente

Microgeometria y macrogeometria de maximo
nivel

Alto rendimiento con una excelente
relacion calidad-precio

Ideal para aplicaciones especificas, p. j. en
tecnologia médica

Especializada también para materiales de
dificil mecanizacion

Pagina 218

Herramientas de fresado estandar | HB microtec

L] )

@ 0,8 - @ 12,0 refrigeracion integrada

Descripcion breve:
m Fresa pararanuras en T semiestandarizada,
disponible rapidamente

m Larefrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas

m Microgeometria y macrogeometria de maximo
nivel

m Alto rendimiento con una excelente
relacion calidad-precio

m |deal para aplicaciones especificas, p. gj. en
tecnologia médica

B Especializada también para materiales de

dificil mecanizacion

Pagina 216

ACTIONMILL T-Slot
@20-@ 40,2

Descripcién breve:
m Fresa para ranuras en T semiestandarizada,
disponible rapidamente

m Microgeometria y macrogeometria de maximo
nivel

m Alto rendimiento con una excelente
relacion calidad-precio

m Ideal para aplicaciones especificas, p. ej. en
tecnologia médica

m Especializada también para materiales de
dificil mecanizacion

Pagina 220
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ACTIONMILL TARGCZTMILL B licrotec”

, : . ACTIONTOOLS & ENGINEERING
oy e microtec INOX-micro cooled o HE microtec /NUX'mICFD

e N

INOX-micro cooled INOX-micro

de @ 0,2 mm
a@2,0mm

Z2 - Afilada

72 - Afilada \

El recubrimiento a-INOX de alto
rendimiento garantiza una larga vida
Gtil y evita la adhesion de material a

los filos.

Longitud de corte A
2xD, longitud de

Longitud de corte 2 - 3xD

GL

cuello libre 5xD

Los canales de refrigeracion \
integrados protegen la

ER/EF %g

| -
herramienta del 1 8
sobrecalentamiento y
evacuan las virutas. g & 10%D3x45° ||
| =]
[ ] Pedido N.° de pedido: (] solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
. D1 GL: EF: .
El mango reforzado con tolerancia h5y D Recubierto: D St D No
la longitud Gtil optimizada hacen que la D,: L: ER:
herramienta sea robusta y trabaje sin .
. . ) o Sentido de corte:
vibraciones. Ds: Ly Z: D Sin recubrimiento
(] Izqda. (] Dcha.
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
t Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
El carburo de grano ultrafino y alta
tenacidad a la rotura permite altos
avances y velocidades de corte.

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

INOX-micro INOX-micro
cooled

146 ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec Formulario ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec .




ACTIONMILL B licrotec”

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

INOX-micro cooled

5xD INOX-micro cooled

L2

Ndmero de articulo

(5xD / mm)
AM.IM.020.040.1K 0,20 ©0,18 @4,00 0,40 1,00 40,00
AM.IM.030.060.1K ?0,30 00,25 @ 4,00 0,60 1,50 40,00
AM.IM.040.080.1K 00,40 00,35 @ 4,00 0,80 2,00 40,00
AM.IM.050.100.1K ?0,50 ? 0,45 @ 4,00 1,00 2,50 40,00
ACTIONMILL NOXermicro AM.IM.060.120.1K 00,60 00,55 @ 4,00 1,20 3,00 40,00
N ¥ _ o AM.IM.070.140.IK ?0,70 ? 0,65 @ 4,00 1,40 3,50 40,00
= Refrigeracion integrada AM.IM.080.160.1K ?0,80 @ 0,74 @ 4,00 1,60 4,00 40,00
D1:00,30 mm H1:060mm AM.IM.090.180.IK ? 0,90 ? 0,82 @ 4,00 1,80 4,50 40,00
AM.IM.100.200.IK ® 1,00 ?0,90 @ 4,00 2,00 5,00 40,00
AM.IM.110.220.IK ?1,10 @ 1,00 @ 4,00 2,20 5,50 40,00
< GL AM.IM.120.240.IK 1,20 1,10 @ 4,00 2,40 6,00 40,00
AM.IM.130.260.1K ?1,30 31,20 @ 4,00 2,60 6,50 40,00
AM.IM.140.280.1K @ 1,40 31,30 @ 4,00 2,80 7,00 40,00
AM.IM.150.300.1K ? 1,50 ? 1,40 @ 4,00 3,00 7,50 50,00
¥ AM.IM.160.320.IK ? 1,60 ? 1,50 @ 4,00 3,20 8,00 50,00
i AM.IM.170.340.IK @ 1,70 ? 1,60 @ 4,00 3,40 8,50 50,00
AM.IM.180.360.IK ? 1,80 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,00 50,00
AM.IM.190.380.IK ? 1,90 ? 1,80 @ 4,00 3,80 9,50 50,00
é § AM.IM.200.400.1K @ 2,00 ?1,90 @ 4,00 4,00 10,00 50,00
Recubierto con a-INOX
Chaflan de esquina protegido v afilado
La refrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas
Permite avances muy elevados
F"’j:c“’)ftzms Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del proceso

Vida atil muy larga

148 ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec .




TARGETMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_micro

Ndmero de articulo

INOX-micro

TM.IM.020.050 ? 0,20 @ 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.025.050 ® 0,25 @ 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.030.100 ? 0,30 @ 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.040.100 @ 0,40 @ 3,00 1,00 2,00 38,00
ARGETMILL NOXormicra TM.IM.050.150 00,50 @ 3,00 1,50 2,00 38,00
N ¥ TM.IM.060.150 ? 0,60 @ 3,00 1,50 2,00 38,00
TM.IM.070.200 ©0,70 @ 3,00 2,00 2,00 38,00
D1:90.20 mm H1:0.50 mm TM.IM.080.200 ? 0,80 @ 3,00 2,00 2,00 38,00
TM.IM.090.250 ? 0,90 @ 3,00 2,50 2,00 38,00
TM.IM.100.300 @ 1,00 @ 3,00 3,00 2,00 38,00
- GL TM.IM.110.300 1,10 @ 3,00 3,00 2,00 38,00
o TM.IM.120.400 @ 1,20 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
N " ‘ TM.IM.130.400 @ 1,30 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
H TM.IM.140.400 @ 1,40 3,00 4,00 2,00 38,00
y N TM.IM.150.400 @ 1,50 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
" e — — TM.IM.160.400 @ 1,60 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.170.400 @ 1,70 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.180.500 ? 1,80 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
é TM.IM.190.500 @ 1,90 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
TM.IM.200.500 @ 2,00 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
Recubierto con a-INOX
Chaflan de esquina protegido v afilado
Relacion calidad-precio 6ptima
Permite altas velocidades de avance
F"’j:c“’)ftzms Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del proceso

Larga vida Gtil (gran durabilidad)

150 TARGETMILL INOX-micro | HB microtec TARGETMILL INOX-micro | HB microtec .




ACTIONMILL HBlicrotec

o/ B microtee INOX-Groover

INOX-Groover INOX-Groover cooled

I
Geometria frontal optimizada \

para INOX con 3 filos, apta para
penetracion vertical.

de @ 0,7
a@8,0

de@0,7
a@8.0

150830

I
Recubrimiento a-INOX: larga vida

atil;
evita la adhesion al filo.

GL

ER/EF %g

Los canales de refrigeracion
integrados protegen la
herramienta del

D3 h5

%]

. E o
sobrecalentamiento al z 8 10%D3x45° ||
mecanizar aleaciones de .
titanio y aceros inoxidables. ] Pedido N.° de pedido: ] Solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Di: GL: er: [
[ ] Recubierto™: (] si (] No
D2: La: ER: [
) o Sentido de corte:
El mango reforzado con Ds: Lo: 7 D Sin recubrimiento
tolerancia h5 y la longitud atil D Izqda. D Dcha.
optimizada hacen que la
herramienta sea robusta y
T Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
trabaje sin vibraciones.
o 1 . .
g \ / Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
2 |
3
S
= El carburo integral de grano finoy

alta tenacidad permite velocidades

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
de avance y corte elevadas.

rHemieetc INOX-Groover cooled

by HB microtec

INOX-Groover
cooled

INOX-Groover

152 ACTIONMILL INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-Groover cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Groover CDUIEd

1,5xD INOX-Groover cooled

(mm) (mm)

D1 +0/-0,02 D2 D3 h5
(mm) (mm)

EF (45°) GL
(1,5xD1/mm)| (mm)

Ndamero de articulo |

NN AM.GR.070.100.IK-1.5D @ 0,700 = 0,60 @400 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120.IK-1.5D (0,800 - 0,70 @4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130.1K-1.5D (@ 0,900 = 0,80 @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150.I1K-1.5D @ 1,000 - $#092 @400 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover  Refrigeracion integrada AM.GR.120.180.I1K-1.5D @ 1,200 - ?1,70 @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
N ¥ ¥ AM.GR.150.220.I1K-1.5D @ 1,500 - ?1,40 @400 2,20 3,30 0,03 40,00
A AN AM.GR.1587.240.1K-1.5D @ 1,587 1/16" @148 @4,00 2,640 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270.I1K-1.5D @ 1,800 - ?1,70 @4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300.1K-1.5D @ 2,000 = ?1,90 @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330.IK-1.5D @ 2,200 - ?210 @4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
AM.GR.2381.360.I1K-1.5D ? 2,381 3/32" @228 @4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
AM.GR.250.370.I1K-1.5D @ 2,500 - @240 (@6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
AM.GR.280.420.I1K-1.5D @ 2,800 = $#2,70 @6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
AM.GR.300.450.1K-1.5D @ 3,000 - @290 @6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
AM.GR.3175.480.I1K-1.5D @ 3,175 1/8" ?3,05 (6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
| AM.GR.350.520.I1K-1.5D @ 3,500 - ?340 (36,00 5,20 6,30 0,05 50,00
‘ AM.GR.370.550.1K-1.5D @ 3,700 = ?3,60 (6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
AM.GR.3968.600.1K-1.5D @ 3,968 5/32" ?385 (@6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é AM.GR.400.600.1K-1.5D @ 4,000 = ?390 (6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650.1K-1.5D @ 4,300 - @420 (8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
Recubierto con a-INOX AM.GR.4762.710.1K-1.5D @ 4,762 3/16" @465 (8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750.1K-1.5D @ 5,000 - @490 @8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
AM.GR.5556.830.1K-1.5D @ 5,556 7/32" @545 (8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900.1K-1.5D @ 6,000 - 590 (8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
Permite penetracién, rampa (700) o taladrado vertical (900) AM.GR.6350.900.1K-1.5D @ 6,350 1/4" ?#6,25 @10,00 9,00 10,00 0,05 84,00
AM.GR.71438.1075.IK-1.5D  @7,1438 9/32" @704 (10,00 10,75 12,00 0,05 84,00
AM.GR.79375.1200.IK-1.5D  #7,9375 5/16" ?7.84 (10,00 12,00 13,00 0,05 84,00
Desbaste y acabado con una sola herramienta AM.GR.800.1200.1K-1.5D (8,000 - ?790 @10,00 12,00 13,00 0,05 84,00

Permite avances muy elevados

Disponible en almacén.

F"’jrs"dtams Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del proceso
e corte

Vida atil muy larga

154 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Groover CDUIEd

3xD INOX-Groover cooled

(mm) (3xD1/mm) (mm) (mm) (mm)

(mm)

Ndmero de articulo ‘ HiE0E0:02 ‘ ‘ D2 ‘ D3 h5 ‘ L1 ‘ ‘ EF (45°) ‘ GL

@) AM.GR.070.210.IK # 0,700 - @ 0,60 @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
AM.GR.080.240.IK @ 0,800 - @ 0,70 @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270.IK ? 0,900 - @ 0,80 @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300.IK @ 1,000 - @ 0,92 @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360.IK @ 1,200 - @ 1,10 @ 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00
N < Refrigeracién integrada AM.GR.150.450.IK @ 1,500 - @ 1,40 @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
5@ 00 G300 AM.GR.1587.480.IK @ 1,587 1/16" @ 1,48 @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540.IK @ 1,800 - @ 1,70 @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600.IK @ 2,000 - @ 1,90 @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
AM.GR.220.660.IK @ 2,200 - @ 2,10 @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
AM.GR.2381.720.IK @ 2,381 3/32" @ 2,28 @ 4,00 7,20 8,20 0,05 50,00
AM.GR.250.750.IK @ 2,500 - @ 2,40 @ 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
AM.GR.280.840.IK @ 2,800 - @ 2,70 @ 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
AM.GR.300.900.IK @ 3,000 - @ 2,90 ? 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
AM.GR.3175.960.IK @ 3,175 1/8" @ 3,05 ? 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
y AM.GR.350.1050.IK @ 3,500 - @ 3,40 @ 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110.IK @ 3,700 - @ 3,60 @ 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
_ AM.GR.3968.1190.K 3,968 5/32" @ 3,85 @ 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
s AM.GR.400.1200.IK @ 4,000 - @ 3,90 @ 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290.IK @ 4,300 - @ 4,20 @ 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
Recubierto con a-INOX AM.GR.4762.1430.K @ 4,762 3/16" @ 4,65 @ 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500.IK @ 5,000 - @ 4,90 ? 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
AM.GR.5556.1670.IK @ 5,556 7/32" @ 5,45 ? 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800.IK ? 6,000 - @ 5,90 # 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
Permite penetracion, rampa (70°) o taladrado vertical (90°) AM.GR.6350.1910.lK (6,350 1/4" @ 6,25 @ 10,00 19,10 20,10 0,05 84,00
AM.GR.71438.2150.IK  (#7,1438 9/32" @704 10,00 21,50 22,50 0,05 84,00
_ AM.GR.79375.2400.K ~ (7,9375 5/16" @78s (10,00 24,00 25,00 0,05 84,00
Desbaste y acabado con una sola herramienta
AM.GR.800.2400.IK @ 8,000 - $790 10,00 24,00 25,00 0,05 84,00

Permite avances muy elevados

Disponible en almacén.

F"’jrs"dtams Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del proceso
e corte

Vida atil muy larga
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Eroover CUUIEd

Ndmero de articulo D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover cooled

Toroidal =
8

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D $#0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076.1K-1.5D @#0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005.IK-1.5D 0800 - @070 @400 120 200 4000 005 -

AM.GR.080.120.R010.IK-1.5D 0800 - @070 @400 120 200 4000 0,0 -

AM.GR.100.150.R010.IK-1.5D 1000 - @090 @400 150 250 4000 00 -

o AM.GR.100.150.R020.IK-1.5D 1000 - @090 @400 150 250 4000 020 -

Groover ~ ER: 0,05 mm Refrigeracién integrada AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D 1200 - @110 @400 180 300 4000 010 -
ACTIONMILL —> <Long. de corte AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D 1200 - @110 @400 180 300 4000 020 -
m’ \m AM.GR.150.225.R010.IK-1.5D @ 1,500 - @140 @400 225 3,30 40,00 0,10 =

' AM.GR.150.225.R030.IK-1.5D 1500 - @140 @400 225 330 4000 030 -

AM.GR.1587.240.R0127.1K-1.5D @1587 1/16" @ 1,48 @4,00 2,40 3,40 40,00 0,127 0.0050
AM.GR.1587.240.R0254.1K-1.5D @1,587 1/16" @148 @ 4,00 2,40 3,40 40,00 0,254 0.0100

AM.GR.180.270.R010.IK-1.5D @ 1,800 = ?1,70 @ 4,00 2,70 3,70 50,00 0,10 =
AM.GR.180.270.R030.1K-1.5D @ 1,800 - @1,70 @4,00 2,70 3,70 50,00 0,30 -
AM.GR.200.300.R010.IK-1.5D @ 2,000 = #190 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,10 =
AM.GR.200.300.R020.IK-1.5D @ 2,000 - @190 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,20 -
AM.GR.200.300.R050.IK-1.5D @ 2,000 - ?1,90 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,50 =
AM.GR.2381.360.R0127.IK-1.5D ? 2,381 3/32" (2,28 @4,00 3,60 4,60 50,00 0,127 0.0050
AM.GR.2381.360.R0254.IK-1.5D ? 2,381 3/32" (2,28 @400 3,60 460 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.2381.360.R0381.1K-1.5D @ 2,381 3/32" @228 @400 3,60 460 50,00 0,381 0.0150

y AM.GR.250.375.R020.IK-1.5D 2500 - @240 @600 375 480 5000 020 -

AM.GR.250.375.R050.IK-1.5D 2500 - @240 600 375 480 5000 050 -

AM.GR.300.450.R020.IK-1.5D $3000 - @29 @600 450 550 5000 020 -

P AM.GR.300.450.R050.1K-1.5D @ 3,000 - ®29 @600 450 550 5000 050 @ -
S AM.GR.3175.480.R0254IK-15D  @3,175 1/8" (3,05 @600 480 580 5000 0254 00100
AMGR3175.480.R0381IK-15D  ©3,175 1/8" (305 @600 480 580 5000 0381 00150
Recubierto con a-INOX AM.GR.3968.600.R0254IK-15D (3,968 5/32" @385 @600 600 690 5000 0254 00100
AM.GR.3968.600.R0381.K-1.5D  @#3,968 5/32" @385 @600 600 690 5000 0381 00150

AM.GR 400.600.R020.IK-1.5D 4000 - @39 @600 600 690 5000 020 -

AM.GR.400.600.R050.IK-1.5D @ 4,000 - @39 @600 600 690 5000 050 -
AM.GR4762.730.R0254IK-15D  @4,762 3/16" @465 800 730 820 6800 0254 00100
Permite penetracién’ rampa (70 °) 0 ta'adrado Vertica' (90 °) AM.GR.4762.730.R0381.1K-1.5D @ 4,762 3/16" @ 4,65 @ 8,00 7,30 8,20 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.830.R0381.IK-1.5D @5556 7/32" @545 @800 830 940 6800 0381 0.0150
AM.GR.5556.830.R0762.IK-1.5D @5556 7/32" @545 @800 830 940 6800 0,762 0.0300
Desbaste y acabado con una sola herramienta AM.GR.600.900.R050.IK-1.5D @ 6,000 - (59 @800 900 1000 6800 0,50 -
AM.GR.600.900.R100.IK-1.5D @ 6,000 - (@59 @800 900 10,00 6800 1,00 -
AM.GR.6350.960.R0254.1K-1.5D 6350 1/4" @625 @1000 960 1000 8400 0,254 0,0100
AM.GR.6350.960.R0508.1K-1.5D 6350 1/4" @625 $1000 960 1000 8400 0508 0,0200
AM.GR.6350.960.R0762.1K-1.5D 6350 1/4" (625 @1000 960 10,00 8400 0,762 0.0300
mecanizado cortos v alta seguridad del proceso AM.GR.71438.1075.R0254.IK-1.5D  @#7,1438 9/32" @ 7,04 $10,00 10,75 12,00 8400 0,254 0,0100
AM.GR.71438.1075.R0762.IK-1.5D @ 7,1438 9/32" @7,04 ®1000 10,75 12,00 8400 0,762 0,0300

Velocidades de avance muy elevadas permiten tiempos de

F'ngsc‘éiaems Vida Gt I AM.GR.79375.1200.R0254.IK-15D  $7,9375 5/16" $7,84 $1000 12,00 13,00 8400 0,254 0,0100

_ Ida util muy larga AM.GR.79375.1200.R0762.K-1.5D  $7,9375 5/16" @7,84 1000 1200 1300 8400 0,762 00300
Sl AM.GR.800.1200.R0500.K-15D 8000 - (7,90 #1000 1200 1300 8400 050 -
AM.GR.800.1200.R1000.K-1.5D 8000 - 3790 #1000 1200 1300 8400 100 -

Los radios de esquina aumentan la estabilidad de los filos y reducen

las tensiones
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Eroover CUUIEd

Ndmero de articulo D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover cooled

(mm)

TO 40) /da / N . AM.GR.0793.240.R0076.IK $0,793 1/32" ©0,70 @400 2,40 320 40,00 0,076 0.0030
- AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" @0,70 @400 2,40 320 40,00 0,0127 0.0050
AM.GR.080.240.R005.IK @ 0,800 - @070 @400 240 320 40,00 0,05 -
AM.GR.080.240.R010.IK @ 0,800 - @070 @400 240 320 40,00 0,10 -
AM.GR.100.300.R010.IK @ 1,000 - @09 @400 3,00 400 40,00 0,10 -
AM.GR.100.300.R020.IK @ 1,000 - ©§09 @400 3,00 400 40,00 0,20 -
ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.120.360.R010.IK 1,200 ~ $110 @400 360 460 40,00 0,10 §
<—Refrigeracion integrada AM.GR.120.360.R010.IK @ 1,200 - ?1,170 @4,00 3,60 460 40,00 0,20 -
5T 7080 G 3a0 AM.GR.150.450.R010.IK @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,10 -
AM.GR.150.450.R030.IK @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,30 -
AM.GR.1587.480.R0127.IK $1587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,127 0.0050
AM.GR.1587.480.R0254.1K 1587 1/16" @148 @400 4,380 580 40,00 0,254 0.0100
AM.GR.180.540.R010.IK @ 1,800 - @170 @400 540 640 50,00 0,10 -
AM.GR.180.540.R030.IK @ 1,800 - @170 @400 540 6,40 50,00 0,30 -
AM.GR.200.600.R010.IK @ 2,000 - ©190 @400 6,00 7,00 50,00 0,10 -
AM.GR.200.600.R020.IK @ 2,000 - ©19 @400 6,00 7,00 50,00 0,20 -
AM.GR.200.600.R050.IK @ 2,000 - ©19 @400 6,00 7,00 50,00 0,50 -
AM.GR.2381.720.R0127.IK 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.720.R0254.IK 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,254 0.0100
AM.GR.2381.720.R0381.IK 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,381 0.0150
y AM.GR.250.750.R020.IK @ 2,500 - @240 @600 750 850 50,00 0,20 -
AM.GR.250.750.R050.IK @ 2,500 - @240 @600 750 850 50,00 0,50 -
AM.GR.300.900.R020.IK @ 3,000 - @29 @600 900 1000 5000 0,20 -
p= AM.GR.300.900.R050.IK @ 3,000 - @29 @600 900 1000 5000 0,50 -
S AM.GR.3175.960.R0254.IK ®3175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3175.960.R0381.IK ®3175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0,381 0.0150
Recubierto con a-INOX AM.GR.3968.1190.R0254.IK ¢3968 5/32" (385 @600 11,90 1290 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381.IK ®3968 5/32" @385 @600 11,90 1290 5000 0,381 0.0150
AM.GR.400.1200.R020.IK @ 4,000 - @39 @600 1200 1300 5000 0,20 -
AM.GR.400.1200.R050.IK @ 4,000 - @39 @600 1200 13,00 5000 0,50 -
AM.GR.4762.1430.R0254.1K @4762 3/16" @465 G800 1430 1530 6800 0,254 0.0100
Permite penetracién’ rampa (700) 0 ta'adrado Vertica' (900) AM.GR.4762.1430.R0381.IK @ 4,762 3/16" @ 4,65 @8,00 14,30 15,30 68,00 0,381 0.0150

AM.GR.5556.1670.R0381/K  @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 0.0150
AM.GR.5556.1670.R0762/K ~ @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
Desbaste y acabado con una sola herramienta AM.GR.600.1800.R050.IK @ 6,000 - @590 @800 1800 1900 6800 0,50 -
AM.GR.600.1800.R100.IK 6,000 - @59 @800 1800 1900 6800 1,00 -
AM.GR.6350.1910.R0254/K #6350  1/4" @625 $10,00 19,10 20,10 8400 0254 0,0100
AM.GR.6350.1910.R0508/K ~ ©6,350  1/4" (@625 $10,00 19,10 20,10 8400 0508 0,0200
AM.GR.6350.1910.R0762.K ~ ©6,350 1/4" @625 $10,00 19,10 20,10 8400 0,762 0.0300
mecanizado cortos v alta seguridad del proceso AM.GR.71438.2150.R0254.IK @ 7,1438 9/32" @704 ©$1000 2150 2250 8400 0,254 0,0100
AM.GR.71438.2150.R0762.IK ~ @7,1438 9/32" @704 ©$10,00 2150 22,550 8400 0,762 0,0300

Velocidades de avance muy elevadas permiten tiempos de

F'ngsc‘éiaems Vida Gt I AM.GR.79375.2600.R0254K (37,9375 5/16" @784 $10,00 2400 2500 8400 0254 0,0100

_ Ida util muy larga AM.GR.79375.2400.R0762.K ~ $7,9375 5/16" @7,84 $1000 2400 2500 8400 0,762 0,0300
Sl AM.GR.800.2400.R0500.1K #8000 - @790 @1000 2400 2500 8400 050 -
AM.GR.800.2400.R1000.IK 8000 - @790 $1000 2400 2500 8400 100 -

Los radios de esquina aumentan la estabilidad de los filos y reducen

las tensiones
Plazo: 3-4 sem.
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o/ B microtee INOX-Groover

1,5XD INOX-GrOO Ver Ndmero de articulo | = :ﬁlr;‘())'oz | | 7 | ?rf\r:? | (1,5xD1/mm) | (nlﬁn) | E';n(fnf;) | (r?\lr_n)
A AM.GR.070.100-1.5D 0,700 - 0060 @400 1,00 180 002 40 HB
! AM.GR.080.120-1.5D @ 0,800 - 3070 @400 1,20 200 002 40 HB
AM.GR.090.130-1.5D @ 0,900 - 080 @400 1,30 230 002 40 HB
AM.GR.100.150-1.5D @ 1,000 - 0092 @400 1,50 250 003 40 HB
CTIONMILL Croover AM.GR.120.,180-1.5D @ 1,200 - $110 @400 1,80 300 003 40 .HB
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - @140 @400 2,20 330 003 40 .HB
AM.GR.1587.240-1.5D  @1,587  1/16" @148 @ 4,00 2,40 340 003 40 HB
D1:01,00 mm L1150 mm AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - @170 @400 2,70 370 003 50 HB
AM.GR.200.300-1.5D @ 2,000 - 319 @400 3,00 400 003 50 HB
AM.GR.220.330-1.5D @ 2,200 - 3210 @400 3,30 430 003 50 HB
- GL > AM.GR2381360-1.5D  ©2,381  3/32" ©228 @400 3,60 460 005 50 HB
AM.GR.250.370-1.5D @ 2,500 - @240 @600 3,70 480 005 50 HB
AM.GR.280.4620-1.5D @ 2,800 - $270 @600 4,20 520 005 50 .HB
AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - $290 @600 4,50 550 005 50 .HB
3 AM.GR3175480-1.5D0  ©3,175  1/8" $305 @6,00 4,80 580 005 50 HB
| AM.GR.350.520-1.5D @ 3,500 - @340 @600 5,20 630 005 50 HB
‘ AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 - @360 @600 5,50 660 005 50 HB
AM.GR3968.600-1.50  @3,968  5/32" ©385 @6,00 6,00 690 005 50 HB
é AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - @39 @600 6,00 690 005 50 HB
AM.GR.430.650-1.5D @ 4,300 - @420 @800 6,50 740 005 68 .HB
Recubierto con a-INOX AM.GR4762.710-1.5D  @4,762  3/16" @465 @8,00 7,10 820 005 68 HB
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - @49 @800 7,50 850 005 68 HB
AM.GR5556.830-1.5D0  @5556  7/32" @545 @800 8,30 940 005 68 .HB
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - @59 @800 9,00 1000 005 68 .HB
Permite penetracién, rampa (70°) o taladrado vertical (90°) AM.GR6350.900-1.5D0  @#6350  1/4" (625 @800 9,00 1000 005 80 .HB
AM.GR.71438.1075-1.5D (87,1438  9/32" @704 @8,00 1075 12,00 005 80 HB
AM.GR.79375.1200-1.5D $7,9375  5/16" ©7.84 ©8,00 1200 1300 005 80 .HB
Desbaste y acabado con una sola herramienta AM.GR800.1200-1.5D (8,000 - 979 @800 1200 1300 005 80 .HB
Permite altas velocidades de avance
F'ngsc‘éizms Tiempos de mecanizado cortos y alta fiabilidad del proceso

Larga vida Gtil (gran durabilidad)
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o/ B microtee INOX-Groover

3xD INOX-Groover

Mango HB

(mm) (mm)

D1 +0/-0,02 D1 D2 D3 h5
(mm) (mm)

EF (45°) GL
(3xD1/mm) | (mm)

Ndmero de articulo ‘

) . AM.GR.070.210 0,700 - 0060 @400 2,10 280 002 4000  HB

- AM.GR.080.240 0,800 - 0070 @400 240 320 002 4000  HB

AM.GR.090.270 0,900 - @080 @400 2,70 360 002 4000  .HB

AM.GR.100.300 @ 1,000 - 092 @400 3,00 400 003 4000  .HB

ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360 1,200 - 110 @400 3,60 480 003 4000 .HB
N K AM.GR.150.450 1,500 - @140 @400 450 550 003 4000  .HB

ST E oo G300 AM.GR.1587.480 @1587  1/16" @148 @400 460 58 003 4000  .HB
AM.GR.180.540 1,800 - @170 @400 540 640 003 5000 .HB

AM.GR.200.600 @ 2,000 - 190 @400 600 700 003 5000  .HB

o AM.GR.220.660 @ 2,200 - 0210 @400 660 760 003 5000  .HB

< > AM.GR.2381.720 @2381  3/32° @228 @400 7,20 820 005 5000 .HB
AM.GR.250.750 @ 2,500 - @240  $6,00 7,50 850 005 5000 .HB

AM.GR.280.840 @ 2,800 - 0270 @600 840 940 005 5000 .HB

AM.GR.300.900 @ 3,000 - 290 @600 900 1000 005 5000  .HB

. AM.GR.3175.960 3175  1/8" @305 @600 960 1060 005 5000 .HB
; AM.GR.350.1050 @ 3,500 - @340 @600 1050 1150 005 5000  .HB
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - @360 @600 11,70 1210 005 5000  .HB

_ AM.GR3968.1190  $3968  5/32" @38 @600 1190 1290 005 5000  .HB
s AM.GR.400.1200 @ 4,000 - @390 @600 1200 1300 005 5000  .HB
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - @420 @800 1290 1390 005 6800  .HB

Recubierto con a-INOX AMGR4762.1430  @4762  3/16" @465 ©800 1430 1530 005 6800  .HB
AM.GR.500.1500 @ 5,000 - @49 @800 1500 1600 005 6800  .HB

AMGR5556.1670  @5556  7/32" @545 @800 1670 17,70 005 6800  .HB

AM.GR.600.1800 @ 6,000 - @590 (@800 1800 1900 005 6800  .HB

Permite penetracion, rampa (70°) o taladrado vertical (90°) AM.GR.6350.1910 (6,350 1/4" @625 @800 1910 20,10 005 8000  .HB

AM.GR.71438.2150 7,1438 9/32" @ 7,04 @ 8,00 21,50 22,50 0,05 80,00 .HB

_ AM.GR793752400 @7,9375 5/16" (@784 @800 2400 2500 005 8000  .HB
Desbaste y acabado con una sola herramienta

AM.GR800.2400 (8,000 - @750 @800 2400 2500 005 8000  HB
Permite altas velocidades de avance
Flyersy datos Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del proceso Disponible en almacén.

de corte

Larga vida Gtil (gran durabilidad)
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o/ B microtee INOX-Groover

Ndmero de articulo D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover
Toroidal

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076-1.5D #0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030 .HB
AM.GR.0793.120.R0076-1.5D #0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050 .HB

Zle

AM.GR.080.120.R005-1.5D 0800 - (070 @400 120 200 40,00 005 - HB

AM.GR.080.120.R010-1.5D 0800 - (070 @400 120 200 40,00 00 - HB

AM.GR.100.150.R010-1.5D 1000 - @090 @400 150 250 4000 0,10 - HB

AM.GR.100.150.R020-1.5D 1000 - (090 @400 150 2,50 40,00 020 - HB

ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.120.180.R010-1.5D 1200 - @110 @400 180 3,00 4000 010 - HB
<Long, de corte AM.GR.120.180.R010-1.5D 1200 - @110 @400 180 3,00 4000 020 - HB

575080 M G AM.GR.150.225.R010-1.5D 1500 - @140 @400 225 330 4000 010 - HB
AM.GR.150.225.R030-1.5D 1500 - @140 @400 225 330 4000 030 - HB

AM.GR.1587.240.R0127-1.5D @ 1,587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0,127 00050 .HB

AM.GR.1587.2460.R0254-15D @ 1,587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0254 00100 .HB

o AM.GR.180.270.R010-1.5D 1800 - @170 @400 270 3,70 50,00 0,0 - HB

< > AM.GR.180.270.R030-1.5D 1800 - @170 @400 270 3,70 50,00 030 - HB
AM.GR.200.300.R010-1.5D $2000 - @190 @400 300 400 5000 0,0 - HB

AM.GR.200.300.R020-1.5D 2000 - @19 @400 300 400 50,00 020 - HB

AM.GR.200.300.R050-1.5D 2000 - G190 @400 300 400 5000 050 - HB

AM.GR2381360R0127-15D  ©2,381 3/32" $228 400 360 460 50,00 0,127 00050 .HB

3 AM.GR.2381.360.R0254-1.5D  @2.381 3/32" $228 @400 360 460 50,00 0,254 00100 .HB

AM.GR.2381.360.R0381-1.5D @2,381 3/32" ©2,28 @4,00 3,60 4,60 50,00 0,381 0.0150 .HB

y AM.GR.250.375.R020-1.5D 2500 - @240 $600 375 480 50,00 020 - HB
AM.GR.250.375.R050-1.5D 2500 - @240 $600 3,75 480 50,00 050 - HB

AM.GR.300.450.R020-1.5D $3000 - (290 @600 450 550 50,00 020 - HB

5 AM.GR.300.450.R050-1.5D $3000 - (290 $600 450 550 5000 050 - HB
S AM.GR.3175.480.R0254-15D  @3,175 1/8" @305 @600 480 580 50,00 0254 00100 .HB
AMGR.3175.480.R0381-15D  @3,175 1/8" ©$305 @600 480 580 50,00 0,381 00150 .HB

Recubierto con a-INOX AM.GR.3968.600.R0254-15D (3,968 5/32* $385 @600 600 690 50,00 0254 00100 .HB
AM.GR.3968.600.R0381-1.5D  @3,968 5/32* $385 @600 600 690 50,00 0,381 00150 .HB

AM.GR.400.600.R020-1.5D @4000 - @390 @600 600 690 5000 020 - HB

AM.GR.400.600.R050-1.5D @4000 - (390 $600 600 690 5000 050 - HB

AM.GR4762.730.R0254-15D  @4,762 3/16* @465 $800 730 820 6800 0254 00100 .HB

Permite penetracién’ rampa (700) 0 ta'adrado Vertica' (900) AM.GR.4762.730.R0381-1.5D @ 4,762 3/16* @465 (8,00 7,30 8,20 68,00 0,381 0.0150 .HB

AM.GR.5556.830.R0381-15D  @5556 7/32* @545 @800 830 940 6800 0,381 00150 .HB

AM.GR.5556.830.R0762-15D  @5556 7/32* @545 @800 830 940 6800 0,762 00300 .HB

Desbaste y acabado con una sola herramienta AM.GR.600.900.R050-1.5D @ 6,000 - @59 @800 900 10,00 6800 0,50 - HB
AM.GR.600.900.R100-1.5D @ 6,000 - @59 @800 900 10,00 6800 1,00 - HB
AM.GR.6350.960.R0762-1.5D  ©6,350 1/4* @625 @800 9,60 10,00 80,00 0,762 0.0300 .HB
AM.GR.6350.960.R0254-15D  ©6,350 1/4" ©625 @800 9,60 10,00 80,00 0,254 0,0100 .HB
AM.GR.6350.960.R0508-1.5D  ©6,350 1/4" @625 @800 960 10,00 80,00 0,508 0,0200 .HB
mecanizado cortos v alta seguridad del proceso AM.GR.6350.960.R0762-1.5D ®6350 1/4" @625 @800 960 10,00 80,00 0,762 0.0300 .HB
AM.GR.71438.1075.R0254-1.5D @ 7,1438 9/32" @7,04 $800 10,75 12,00 80,00 0,254 0,0100 .HB

Velocidades de avance muy elevadas permiten tiempos de

Flyers y datos
v de c‘(’me o AM.GR.71438.1075.R0762-15D @ 7,1438 9/32" @704 $800 10,75 12,00 80,00 0,762 0,0300 .HB
Vida atil muy larga AM.GR.79375.1200.R0254-1.5D @7,9375 5/16" 37,84 $800 12,00 13,00 80,00 0,254 0,0100 .HB
; AM.GR.79375.1200.R0762-1.5D @ 7,9375 5/16" $#7,84 @800 12,00 13,00 80,00 0,762 0,0300 .HB
Los radios de esquina aumentan la estabilidad de los filos y reducen AINEREN0, Z00RIEU0 L0 | DEC =)0 US0) DERD | 700 FIR00fE000) 050 i HB
AM.GR.800.1200.R1000-1.5D @ 8,000 - @79 @800 12,00 13,0080,00 1,00 - HB

las tensiones
Plazo: 3-4 sem.
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o/ B microtee INOX-Groover

Ndmero de articulo D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover

(mm) (3xD1/mm)| (mm)

TO o /da / N . AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" 0,70 @400 240 320 40,00 0,076 00030 .HB
» AM.GR.0793.240.R0076 00,793 1/32" 0,70 @400 240 3,20 40,00 0,0127 0.0050 .HB

AM.GR.080.240.R005 ? 0,800 - ©$070 @400 240 320 40,00 0,05 - HB

AM.GR.080.240.R010 ? 0,800 - ©$070 @400 240 320 40,00 0,10 - HB

AM.GR.100.300.R010 @ 1,000 - ©$090 @400 300 400 40,00 0,10 - HB

AM.GR.100.300.R020 @ 1,000 - (090 @400 300 400 40,00 0,20 - HB

ACTIONMILL Groover /MM AM.GR.120.360.R010 1200 - @110 @400 360 460 40,00 0,10 § HB
AM.GR.120.360.R010 @ 1,200 - ©$110 @400 360 460 40,00 0,20 - HB

57 G080 mm G0 AM.GR.150.450.R010 @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,10 - HB
AM.GR.150.450.R030 @ 1,500 - @§140 @400 450 550 40,00 0,30 - HB

AM.GR.1587.480.R0127 1,587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,127 00050 .HB

AM.GR.1587.480.R0254 1,587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0254 00100 .HB

- AM.GR.180.540.R010 @ 1,800 - @170 @400 540 640 5000 0,10 - HB

- > AM.GR.180.540.R030 @ 1,800 - 1,70 @400 540 640 50,00 0,30 - HB
AM.GR.200.600.R010 @ 2,000 - §190 @400 600 7,00 5000 0,10 - HB

AM.GR.200.600.R020 @ 2,000 - §19 @400 600 700 5000 0,20 - HB

AM.GR.200.600.R050 @ 2,000 - §190 @400 600 7,00 5000 0,50 - HB

AM.GR.2381.720.R0127 @2,381 3/32" ©228 @400 720 820 5000 0,127 00050 .HB

3 AM.GR.2381.720.R0254 ©2381 3/32" $228 @400 720 820 50,00 0254 00100 .HB
AM.GR.2381.720.R0381 ©2,381 3/32" (228 @400 720 820 5000 0,381 00150 .HB

y AM.GR.250.750.R020 @ 2,500 - @240 $600 750 850 5000 0,20 - HB
AM.GR.250.750.R050 @ 2,500 - @240 $600 750 850 5000 0,50 - HB

AM.GR.300.900.R020 @ 3,000 - ©$290 $600 900 1000 5000 0,20 - HB

5 AM.GR.300.900.R050 @ 3,000 - ©$290 $600 900 1000 50,00 0,50 - HB
S AM.GR.3175.960.R0254 3175 1/8" 3,05 @600 960 1060 50,00 0254 00100 .HB
AM.GR.3175.960.R0381 3175 1/8" (3,05 @600 960 1060 50,00 0381 00150 .HB

Recubierto con a-INOX AM.GR.3968.1190.R0254 3968 5/32" 385 @600 11,90 1290 50,00 0,254 00100 .HB
AM.GR.3968.1190.R0381 ?3968 5/32" 3,85 @600 11,90 1290 50,00 0,381 00150 .HB

AM.GR.400.1200.R020 @ 4,000 - (395 @600 1200 13,00 50,00 0,20 - HB

AM.GR.400.1200.R050 @ 4,000 - ©$390 $600 1200 13,00 5000 0,50 - HB

AM.GR.4762.1430.R0254 @4,762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0254 00100 .HB

Permite penetracién’ rampa (700) 0 ta'adrado Vertica' (900) AM.GR.4762.1430.R0381 @ 4,762 3/16" @465 @800 14,30 1530 68,00 0,381 0.0150 .HB

AM.GR.5556.1670.R0381 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0381 00150 .HB

AM.GR.5556.1670.R0762 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300 .HB

Desbaste y acabado con una sola herramienta AM.GR.600.1800.R050 @ 6,000 - @59 @800 1800 19,00 6800 0,50 - HB
AM.GR.600.1800.R100 6,000 - (590 @800 1800 19,00 6800 1,00 - HB
AM.GR.6350.1910.R0254 6350 1/4" $625 @800 19,10 20,10 80,00 0,254 0,0100 .HB
AM.GR.6350.1910.R0508 6350 1/4" $625 @800 19,10 20,10 80,00 0,508 0,0200 .HB
AM.GR.6350.1910.R0762 6350 1/4" $625 @800 19,10 20,10 80,00 0,762 0.0300 .HB
mecanizado cortos v alta seguridad del proceso AM.GR.71438.2150.R0254 @ 7,1438 9/32" @704 ©$800 21,50 22,50 80,00 0254 0,0100 .HB
AM.GR.71438.2150R0762  @7,1438 9/32" @704 @800 21,50 22,50 80,00 0,762 0,0300 .HB

Velocidades de avance muy elevadas permiten tiempos de

F'ngsc‘éiaems Vida Gt I AM.GR.79375.2400.R0254  @7,9375 5/16" 7,84 $800 2400 2500 80,00 0254 00100 .HB
ida atil muy larga AM.GR.79375.2400.R0762  $7,9375 5/16" @7.84 @800 2400 2500 80,00 0,762 00300 .HB

: AM.GR.800.2400.R0500 8000 - @790 @800 2400 2500 80,00 0500 - HB
AM.GR.800.2400.R1000 8000 - @790 800 2400 2500 80,00 1000 - HB

Los radios de esquina aumentan la estabilidad de los filos y reducen

las tensiones Plazo: 3-4 sem.
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PN
la

e GRIZZLY-Groover

GRIZZLY-Groover

Radio de esquina protegido
mediante un disefo especial del
filo

Preparacion de filos de alta
eficiencia conforme a la norma
HB microtec

GL

Ndcleo cilindrico para mayor

ER [DIN 6535 HB 10% von D3 x 45°

Recubrimiento optimizado
para uso universal.

estabilidad y amortiguacion de

vibraciones

801
¥
@03h6

@02

Longitud de corte 2,5xD

(] Pedido N.° de pedido: [ ] solicitud
Cuello libre adicional de 10mm para
mecanizar contornos con obstaculos Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D+: GL: ER:
(] Recubierto®: (] si (] No
D2 La: Z:
) o Sentido de corte:
Ds: Ly: ] Sin recubrimiento
(] Izqda. [ ] Dcha.
Mango HB para mejorar la
transmision de fuerza. . . .
Disponible también con refrigeracion interna (IK) Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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e GRIZZLY-Groover

GRIZZLY-Groover

Namero de articulo

AM.GL.04.10.01 @4,00 83,70 6,00 10,00 20,00 0,08 58,00

AM.GL.05.13.01 5,00 @4,70 6,00 13,00 23,00 0,08 58,00

AM.GL.06.15.01 6,00 5,70 6,00 15,00 25,00 0,10 58,00

AM.GL.08.20.01 8,00 87,70 8,00 20,00 30,00 0,10 64,00

ACTIONMILL L1: 10,0 mm AM.GL.10.25.01 810,00 9,70 $10,00 25,00 35,00 0,15 73,00
AM.GL.12.30.01 312,00 $11,70 ?12,00 30,00 40,00 0,15 84,00

Producto a \m: 4.0 mm AM.GL.14.35.01 $14,00 313,70 @14,00 35,00 45,00 0,25 93,00

' AM.GL.16.40.01 16,00 815,70 ?16,00 40,00 50,00 0,25 93,00

A
\

: >

Disponible en almacen.

m Recubierto con a-INOX

= Fresa HPC de alto rendimiento de @4 a @16

» Desbaste & acabado de materiales exigentes

como CoCr o INOX

Larga vida atil y alta fiabilidad del proceso

Flyers y datos
de corte

Uso universal

Relacion calidad-precio perfecta
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INOX-torus cooled
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

174

INOX-torus cooled

de®1,0mma

p Z4 - Fresa torica (ER)
6,35 mm

de ER 0,15 mm
aER 1,5 mm

Longitud de corte 3xD

Longitud de cuello libre 5xD

El recubrimiento a-INOX de alto
rendimiento garantiza una larga
vida (til y evita la adhesién de
material a los filos.

Los canales de refrigeracion \

integrados protegen la
herramienta del
sobrecalentamiento y evacuan las
virutas.

El mango reforzado con
tolerancia h5 y la longitud atil
optimizada hacen que la
herramienta sea robusta y
trabaje sin vibraciones.

El carburo de grano ultrafinoy
alta tenacidad a la rotura permite
altos avances y velocidades de
corte.

ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec

GL?
ERIDGI g 8 - r;jt 7777777777777777777777777
% f_)
: & e T e B e i alebn — I
= A s
L1 .
L2 10%D3 x 45
(] Pedido N.° de pedido: (] solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D+ GL: ER:
' D Recubierto™: D Si D No
Da: Ly: EF:
Sentido de corte:
Ds: Ly Z: D Sin recubrimiento
(] Izqda. (] Dcha.
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec
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by HB microtec INUX_tDrUS Cooled

Ndmero de articulo

5xD INOX-torus cooled

A AMTORUS.100.015.K @ 1,00 - 092 @ 4,00 3,00 5,00 0,15 50,00
. AMTORUS.100.025.K @ 1,00 - 092 4,00 3,00 5,00 0,25 50,00
_ AMTORUS.1587.015/K @159  1/16" @148 @400 4,80 8,00 0,15 50,00
AMTORUS.1587.025/K @159  1/16" @148 @400 4,80 8,00 0,25 50,00
AMTORUS.200.015.K (2,00 - 190 @400 6,00 10,00 0,15 50,00
ACTIONMILL \ ’(prOd“Cto AM.TORUS.200.025.K  ©2,00 - 190 @400 6,00 10,00 0,25 50,00
<~ Refrigeracion integrada AMTORUS.2381.0151K @238  3/32° (228 @400 7,20 1200 0,15 50,00
D1:@ 1,0 mm Radio de esquina AMTORUS.2381.025.1K @238  3/32" (228 (4,00 7,20 12,00 0,25 50,00
AMTORUS.300.025.K (3,00 - 290  $6,00 9,00 15,00 0,25 60,00
AMTORUS.300.050.K @ 3,00 - 290 (6,00 9,00 15,00 0,50 60,00
< GL AM.TORUS.300.100.IK @ 3,00 - @ 2,90 ? 6,00 9,00 15,00 1,00 60,00
L2 AMTORUS.3175.025.K (3,18 1/8" 305 (36,00 9,60 16,00 0,25 60,00
< P g AMTORUS.3175.050.1K (3,18 1/8" 305 (36,00 9,60 16,00 0,50 60,00
ER [T > 35° ‘ AMTORUS.3175.100.K @ 3,18 1/8" 305 (06,00 9,60 16,00 1,00 60,00
) l 4 AMTORUS.3968.025.K @397 5/32° (385 6,00 12,00 20,00 0,25 60,00
AMTORUS.3968.050.K @397 5/32° (385 6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
3 AMTORUS.3968.100/K @397  5/32" @385 (6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
o . AMTORUS.400.025/K @ 4,00 - @385 (6,00 12,00 20,00 0,25 60,00
< N E AMTORUS.400.050.K @ 4,00 - @385 (6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
= = S AMTORUS.400.100.K @ 4,00 - 385 (06,00 12,00 20,00 1,00 60,00
Recubierto con a-INOX AMTORUS.4762.0250K @476  3/16" @460 @800 14,40 24,00 0,25 68,00
AMTORUS.4762.0501K @476  3/16" @460  ©800 14,40 24,00 0,50 68,00
AMTORUS.4762.100.1K @476  3/16" @460 @800 14,40 24,00 1,00 68,00
AMTORUS.500.025.K @ 5,00 - @485 (38,00 15,00 25,00 0,25 68,00
AMTORUS.500.050.K @ 5,00 - @u85 (8,00 15,00 25,00 0,50 68,00
Fresa torica Z4 desde 31,0 AM.TORUS.500.100.K @ 5,00 - @ 4,85 @ 8,00 15,00 25,00 1,00 68,00
AMTORUS.5556.025IK @556  7/32" @540  ©$800 16,80 28,00 0,25 68,00
La refrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas AMTORUS5556.0501K @556  7/32" @540 @800 16,80 28,00 0.5 68,00
AMTORUS.5556.100.K @556  7/32" @540 @800 16,80 28,00 1,00 68,00
AMTORUS.600.025.K (6,00 - @585 8,00 18,00 30,00 0,25 68,00
Permite avances muy elevados AM.TORUS.600.050.K 6,00 - @585 @800 18,00 3000 050 68,00
AMTORUS.600.100.K (6,00 - 585  $8,00 18,00 30,00 1,00 68,00
F"’jrs y datos Tiempos de mecanizado cortos y alta fiabilidad del proceso AMTORUS.600.150.1K  @6,00 - @585 @800 1800 3000 150 6800
e corte AMTORUS.635.025.K  ©6,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 0,25 84,00
o AMTORUS.635.050.K  ©6,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 0,50 84,00
Vida atil muy larga
AMTORUS.635.100.K  ©6,35 14" 620 @1000 19,20 32,00 1,00 84,00
AMTORUS.635.150.K  ©6,35 1/4" ®620 @1000 19,20 32,00 1,50 84,00

Disponible en almacén.
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by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

INOX-micro Ball cooled , /\
Geometria de fresa INOX de radio
completo de alto rendimiento, Z2 y
corte hasta el centro.
4
Los canales de refrigeracion \/

integrados protegen la herramienta
del sobrecalentamiento al
mecanizar aleaciones de titanio y
aceros inoxidables.

El recubrimiento de alto rendimiento
a-INOX garantiza una larga vida Gtil y
evita la adhesion de material al filo.

de@0,2 GL#I
a@1,0
P
A
Ll i °
.
1 g I e
\ \ @
0 S 7 8
1 g8
8 D Solicitud 0.50:45
|
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
| El mango reforzado con
‘ ; ; i D GL: R+:
tolerancia h5y la longitud Gtil D Recubierto™: D S D No
' optimizada hacen que la
‘ herramienta sea robusta y Da: La: Z
ie sinvi i Sentido de corte:
trabaje sin vibraciones. Ds: L D Sin recubrimiento
1 (] Izqda. (] Dcha.
[
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
I
- |
'. f
Q El carburo integral de grano fino y alta
> O tenacidad permite velocidades de avance y Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
Tk B corte elevadas.
; =
LB-
n s
\

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

by HB microtec
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by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

3xD INOX-micro Ball cooled

Ndmero de articulo

— . AM.VRF.020.IK.3D @ 0,20 0,10 ?0,18 @ 4,00 0,35 0,70 40,00

= AM.VRF.025.IK.3D @ 0,25 0,13 ?0,23 @ 4,00 0,38 0,75 40,00

AM.VRF.030.IK.3D @ 0,30 0,15 0,28 @ 4,00 0,45 0,90 40,00

AMVRF.040.1IK.3D @ 0,40 0,20 ?0,38 @ 4,00 0,60 1,20 40,00

ACTIONMILL Fresa radio completo AM.RF.045.IK.3D @ 0,45 0,23 ?0,43 @ 4,00 0,68 1,35 40,00
<3xD AM.VRF.050.IK.3D @ 0,50 0,25 @o,L8 @ 4,00 0,75 1,50 40,00

D1: 30,20 mmﬂ Refrigeracion integrada AM.VRF.060.IK.3D @ 0,60 0,30 @ 0,58 @ 4,00 0,90 1,80 40,00
AM.VRF.070.IK.3D @0,70 0,35 @ 0,68 @ 4,00 1,05 2,10 40,00

AM.VRF.075.IK.3D ?0,75 0,38 @ 0,73 @ 4,00 1,13 2,25 40,00

AM.VRF.080.IK.3D 0,80 0,40 @ 0,78 @ 4,00 1,20 2,40 40,00

AM.VRF.090.IK.3D @ 0,90 0,45 ? 0,88 @ 4,00 1,35 2,70 40,00

AM.VRF.100.IK.3D @ 1,00 0,50 @ 0,98 @ 4,00 1,50 3,00 40,00

Disponible en almacén.

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Microfresa 3xD corta y rigida con refrig. interna

» Permite avances muy elevados

= Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso
Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
= Vida Gtil muy larga (corte hasta el centro)
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by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

5xD INOX-micro Ball cooled

Ndmero de articulo

— . AM.VRF.020.IK.5D @ 0,20 0,100 ?0,18 @ 4,00 0,30 1,00 40,00

= AM.VRF.025.IK.5D @ 0,25 0,125 ?0,23 @ 4,00 0,38 1,25 40,00

AM.VRF.030.IK.5D @ 0,30 0,150 0,28 @ 4,00 0,45 1,50 40,00

AM.V/RF.040.IK.5D @ 0,40 0,200 ?0,38 @ 4,00 0,60 2,00 40,00

ACTIONMILL Fresa radio completo AM.RF.045.IK.5D @ 0,45 0,225 ?0,43 @ 4,00 0,68 2,25 40,00
< 5xD AM.VRF.050.IK.5D @ 0,50 0,250 @o,L8 @ 4,00 0,75 2,50 40,00

D1: 30,20 mmﬂ Refrigeracion integrada AM.VRF.060.IK.5D @ 0,60 0,300 @ 0,58 @ 4,00 0,90 3,00 40,00
AM.VRF.070.IK.5D @0,70 0,350 @ 0,68 @ 4,00 1,05 3,50 40,00

AM.VRF.075.IK.5D ?0,75 0,375 @ 0,73 @ 4,00 1,13 3,75 40,00

AM.VRF.080.IK.5D 0,80 0,400 @ 0,78 @ 4,00 1,20 4,00 40,00

AM.VRF.090.IK.5D @ 0,90 0,450 ? 0,88 @ 4,00 1,35 4,50 40,00

AM.VRF.100.IK.5D @ 1,00 0,500 @ 0,98 @ 4,00 1,50 5,00 40,00

Disponible en almacén.

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL

» Variante corta + rigida Cuello libre 5xD Microfresa con

refrig. interna

» Permite avances muy elevados

Flyers y datos = Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso
de corte
= Superficies de alta calidad y precision
= Vida Gtil muy larga (corte hasta el centro)

182 ACTIONMILL micro 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL micro 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Ball

INOX-Ball INOX-Ball cooled

Geometria de fresa INOX de radio
completo de alto rendimiento, Z4
y corte hasta el centro.

de®@ 1,0 \ / de®1,0
a@gso | a@so -
Recubrimiento a-INOX: larga vida "
atil;
evita la adhesion al filo. £ X
2
o e i e e e e o e P
4§\-‘>‘\\ ------- R ¥ S N S NN S L 8 —
p = o o
N S = —— —— —
Qﬁ/ 8 10%x45°
] solicitud 8
Los canales de refrigeracion
integrados protegen la ] Pedido N.° de pedido: Otros:
herramienta del
sobrecalentamiento al mecanizar Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
aleaciones de titanio y aceros D GL: R.:
1 : 1
inoxidables. (] Recubierto™: (] s (] No
El mango reforzado con Do: L: 7.
tolerancia h5 y la longitud atil
' ) I, v grudutt ) o Sentido de corte:
optimizada hacen que la Ds: Ly D Sin recubrimiento
herramienta sea robusta y
Izqda. Dcha.
trabaje sin vibraciones. D q D
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
El carburo integral de grano Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:
finoy alta tenacidad permite
velocidades de avance y corte
elevadas.

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

INDX—BaII
cooled

INOX-Ball

184 ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec Formulario ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB micratec INUX_Ba” Cooled

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

3xD INOX-Ball cooled

ACTIONMILL Fresa radio completo
<—Refrigeracion integrada, 3xD
D1: @ 1,00 mm L1: 2,00 mm
GL

A
Y

@ D1

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Permite avances muy elevados

= Vida atil muy larga
= Tiempos de mecanizado mas cortos y alta fiabilidad del proceso
Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
» Corte hasta el centro
186 ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec

D1h9 R D2
Ndmero de articulo
(mm) I (inch) (mm) (mm)
AM.VRF.100.200.IK.3D @ 1,000 - 0,5000 (0,92
AM.VRF.120.240.1K.3D @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10
AM.VRF.150.300.IK.3D @ 1,500 - 0,7500 @ 1,40

AM.VRF.1587.3174.1K.3D @ 1,587 1/16" 0,7935 (1,48

AM.VRF.180.360.IK.3D @ 1,800 = 0,9000 @ 1,70
AM.VRF.200.400.IK.3D (2,000 - 1,0000 ©1,90
AM.VRF.2381.4762.1K.3D ? 2,381 3/32" 1,1905 2,28
AM.VRF.250.500.IK.3D ? 2,500 - 1,2500 @ 2,40
AM.VRF.300.600.IK.3D @ 3,000 = 1,5000 2,90
AM.VRF.3175.6350.IK.3D ?3,175 1/8" 1,5875 3,05

AM.VRF.3968.7936.IK.3D @ 3,968 5/32" 19840 @385
AM.VRF.400.800.IK.3D @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90

AM.VRF.4762.9524.1K.3D @ 4,762 3/16" 23810 (4,65

AM.VRF.500.1000.IK.3D @ 5,000 - 2,5000 4,90
AM\VRF.5556.11112.IK.3D @ 5,556 7/32"  2,7800 @545
AM.VRF.600.1200.IK.3D @ 6,000 - 3,0000 5,90
AM.VRF.635.1270.IK.3D @ 6,350 1/4" 31750 ©6,25
AM.VRF.700.1400.IK.3D @ 7,000 - 3,5000 (6,90
AM.VRF.800.1600.IK.3D @ 8,000 - 4,0000 @ 7,90

D3 h5

(mm)

@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00

L1
(2xD1 / mm)
2,00
2,40
3,00
3,20
3,60
4,00
4,80
5,00
6,00
6,40
8,00
8,00
9,60
10,00
11,20
12,00
12,70
14,00
16,00

L2 GL
(3xD1 / mm) (mm)
3,25 40,00
3,85 40,00
4,75 40,00
5,05 40,00
5,65 50,00
6,25 50,00
7,45 60,00
7,75 60,00
9,25 60,00
9,75 60,00
12,25 60,00
12,25 60,00
14,65 68,00
15,25 68,00
17,05 68,00
18,05 68,00
19,30 84,00
21,00 93,00
24,00 93,00

Disponible en almacén.

WA AR

ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec

A



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Ba” Cooled

D1 h9 R D2 D3 h5 L1 L2 GL

5xD INOX-Ball cooled

Ndamero de articulo

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (5xD1 / mm) (mm)

- . AM.VRF.100.200.1K @ 1,000 = 0,5000 ? 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

= AM.VRF.120.240.1K @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300.IK @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Fresa radio completo AM.VRF.180.360.IK @ 1,800 - 09000 ©1,70 @4,00 3,60 9,25 50,00
Y < Refrigeracion integrada AMVRF.200.400.IK @ 2,000 - 1,0000 @190 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

D1: @ 1,00 mm [1: 2,00 mm AM.VRF.2381.4762.I1K ? 2,381 3/32" 1,1905 @ 2,28 ? 6,00 4,80 12,25 60,00
AM.VRF.250.500.IK @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 ? 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.1K @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.IK (@ 3968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524.1K @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 8,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000.IK @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 8,00 10,00 25,25 68,00

AMVRF5556.11112IK @5,556  7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 8,00 11,20 28,25 68,00

y AM.VRF.600.1200.I1K @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 8,00 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K @ 6,350 1/4" 3,1750 @625 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.IK @ 7,000 - 3,5000 @690 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.IK @ 8,000 = 4,0000 @790 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m Recubierto con a-INOX

= Permite avances muy elevados

5 ventajas del ACTIONMILL:
S

Vida atil muy larga

Wy, AR
= Tiempos de mecanizado mas cortos y alta fiabilidad del proceso
Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
» Corte hasta el centro

188 ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec lNDX—Ba”

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

1,5xD INOX-Ball

ACTIONMILL Fresa radio completo
AM.VRF.300.450.1.5D < 1,5xD
A X

D1: @ 3,00 mm L1: 4,50 mm

GL

L1

—
@]
1SS

@ D3

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Version corta + rigida

» Permite avances muy elevados

Tiempos de mecanizado mas cortos y alta fiabilidad del proceso

Flyers y datos
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Vida Gtil muy larga (corte hasta el centro)

190 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec

L1

Ndmero de articulo

(1.5xD1/mm)
AM.VRF.300.450.1.5D @ 3,00 1,50 @ 3,00 4,50 39,00
AM.VRF.400.600.1.5D @ 4,00 2,00 @ 4,00 6,00 51,00
AM.VRF.600.900.1.5D ? 6,00 3,00 @ 6,00 9,00 51,00
AM.VRF.800.1200.1.5D @ 8,00 4,00 @ 8,00 12,00 59,00

Disponible en almacén.

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec . .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec lNUX—Ba”

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2

3xD INOX-Ball

Ndamero de articulo

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

— AM.VRF.100.200.3D @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

AM.VRF.120.240.3D @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.3D (1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Fresa radio completo AM.VRF.180.360.3D @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400.3D @ 2,000 - 1,0000 @ 1,90 @ 4,00 4,00 6,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.47623D (2,381 3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 7,45 50,00
AM.VRF.250.500.3D @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.3D @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 9,25 60,00

AMVRF.3175.6350.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 9,75 60,00

AM.VRF.3968.7936.3D (@ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.400.800.3D @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.3D (4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 9,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.3D @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 15,25 68,00

—— il AMVRF.5556.11112.3D (5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 ? 6,00 11,20 17,05 68,00

. - T — o | AM.VRF.600.1200.3D @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 6,00 12,00 18,05 68,00

: AM.VRF.635.1270.3D ? 6,350 1/4" 3,1750 @ 6,25 ? 8,00 12,70 19,30 80,00

- AM.VRF.700.1400.3D @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 8,00 14,00 21,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600.3D @ 8,000 = £4,0000 @ 7,90 (8,00 16,00 24,25 80,00

®m Recubierto con a-INOX
Disponible en almacén.

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Permite avances muy elevados

Larga vida (til

Tiempos de mecanizado mas cortos y alta fiabilidad del proceso

Flyers y datos
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Corte hasta el centro

192 ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec .
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by HB microtec lNUX—Ba”

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2

5xD INOX-Ball

Ndmero de articulo

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

- AM.VRF.100.200 @ 1,000 = 0,5000 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

AM.VRF.120.240 @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300 @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174 @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Fresa radio completo AM.VRF.180.360 @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,25 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400 @ 2,000 - 1,0000 ? 1,90 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF23814762 2381  3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 12,25 50,00
AM.VRF.250.500 @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600 @ 3,000 = 1,5000 2,90 @ 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350 @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

AM.VRF.3568.7936 @ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.400.800 @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524 @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000 @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 25,25 68,00

il AMVRF.5556.11112 @ 5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 6,00 11,20 28,25 68,00

. - T — o | AM.VRF.600.1200 @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 6,00 12,00 30,25 68,00

: AM.VRF.635.1270 @ 6,350 1/4" 3,1750 ? 6,25 @ 8,00 12,70 32,25 80,00

- AM.VRF.700.1400 @ 7,000 - 3,5000 6,90 @ 8,00 14,00 35,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600 @ 8,000 = 4,0000 @ 7,90 @ 8,00 16,00 40,25 80,00

®m Recubierto con a-INOX
Disponible en almacén.

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Permite avances muy elevados

» Larga vida util
= Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso
Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
» Corte hasta el centro

194 ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec .
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by HB microtec Ba// Z3

INOX-Ball Z3 TITAN-Ball Z3 cooled

Geometria INOX de fresa de radio \
completo de alto rendimiento. / El recubrimiento de alto
rendimiento B-Titan
A/ garantiza una larga vida

Gtil y evita la adhesion
de material al filo.

' GL
12
3e 10% von D3 x 45°

El recubrimiento de alto
rendimiento a-INOX

garantiza una larga vida
atil y evita la adhesién Los canales de & Pt
de material al filo. refrigeracion integrados | ——
protegen la herramienta
del sobrecalentamiento -
. ) (] solicitud 8
al mecanizar aleaciones
de tltaruo \/ aceros D Pedido N.° de pedido: Otros:
inoxidables.
El mango reforzado con . . A .
) ) . Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
tolerancia h5 y la longitud Gtil
i D4: GL: R1:
optlml.zada hacen que la D Recubierto™: D St D No
herramienta sea robusta y
trabaje sin vibraciones. D2: La: Z
) o Sentido de corte:
Ds: Ly D Sin recubrimiento
(] Izqda. (] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
/ El carburo integral de grano fino \
y alta tenacidad permite
velocidades de avance y corte
elevadas.
Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

by HB microtec INOX-Ball Z3 cooled
byHBmicrotec N M Bl 73 cooled

R
INOX-Ball Z3
INOX-Ball Z3 cooled

196 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec .
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by HB microtec INOX-Ball Z3

D2 D3 h5 L1 L2 GL

INOX-Ball 23

Ndmero de articulo

(mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

- . AM.VRF.100.Z23.1D.01 @ 1,00 0,50 @095 @ 4,00 1,00 2,00 50,00
= = AM.VRF.120.23.1D.01 ? 1,20 0,60 @115 @ 4,00 1,20 2,50 50,00
AM.VRF.150.Z23.1D.01 ® 1,50 0,75 @ 1,45 @ 4,00 1,50 3,00 50,00
AM.VRF.180.23.1D.01 ? 1,80 0,90 ?1,75 @ 4,00 1,80 3,50 50,00
ACTIONMILL Fresa radio completo AM.VRF.200.Z3.1D.01 @ 2,00 1,00 ?1,95 @ 4,00 2,00 3,80 50,00
DI 19023, < Recubrimiento a-INOX AM\/RF.250.23.1D.01 @ 2,50 1,25 @245 $6,00 2,50 5,50 50,00
D71 31,00 mm Nofiios 3 AM.VRF.300.23.1D.01 ?3,00 1,50 @290 @6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z3.1D.01 @ 3,50 1,75 @345 ©@6,00 3,50 7,00 50,00
AM.VRF.400.Z3.1D.01 @ 4,00 2,00 @340 @6,00 4,00 7,50 50,00
AM.VRF.450.23.1D.01 @ 4,50 2,25 @440 @800 4,50 8,00 60,00
AM.VRF.500.Z23.1D.01 @ 5,00 2,50 @490 @8,00 5,00 8,50 60,00
AM.VRF.600.Z23.1D.01 @ 6,00 3,00 @590 @8,00 6,00 10,00 60,00
£
v
Disponible en almacén.
A
— ~N
o) a
= 1S

m Recubierto con a-INOX

= Permite avances muy elevados

= Vida atil muy larga
= Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso
Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
= Version cortay estable

198 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec .
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by HB microtec TITA N-Ba// 23

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Titan Ball Z3

ACTIONMILL Fresa radio completo
< Recubrimiento B-Titan
D1: @ 1,00 mm N.° filos: 3

@ D1
@ D2

B Recubierto con B-Titan

= Permite avances muy elevados

= Vida atil muy larga
= Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso
Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
= Version cortay estable
200 ACTIONMILL Titan Ball Z3 | HB microtec

Ndmero de articulo

AM.VRF.100.23.1D.02 @ 1,00
AM.VRF.120.23.1D.02 @ 1,20
AM.VRF.150.23.1D.02 ?1,50
AM.VRF.180.Z3.1D.02 ? 1,80
AM.VRF.200.Z3.1D.02 @ 2,00
AM.VRF.250.73.1D.02 @ 2,50
AM.VRF.300.Z3.1D.02 @ 3,00
AM.VRF.350.23.1D.02 @ 3,50
AM.VRF.400.23.1D.02 @ 4,00
AM.VRF.450.23.1D.02 @ 4,50
AM.VRF.500.23.1D.02 @ 5,00
AM.VRF.600.Z3.1D.02 @ 6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

D2
(mm)
@ 0,95
@ 1,15
@ 1,45
?1,75
@ 1,95
@ 2,45
@ 2,90
@ 3,45
@ 3,40
@ 4,40
@ 4,90
? 5,90

D3 h5
(mm)
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00

L1

(2xD1 / mm)

1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2 GL
(3xD1/ mm) (mm)
2,00 50,00
2,50 50,00
3,00 50,00
3,50 50,00
3,80 50,00
5,50 50,00
6,00 50,00
7,00 50,00
7,50 50,00
8,00 60,00
8,50 60,00
10,00 60,00

Disponible en almacén.

ACTIONMILL Titan Ball Z3 | HB microtec

B -
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by HB micratec INOX-Ball Z3 cooled

D2 D3 h5 L1 L2 GL

INOX-Ball Z3 cooled

Ndmero de articulo

(mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

— . AM.VRF.100.23.1D.IK.01 @ 1,00 0,50 @095 @ 4,00 1,00 2,00 50,00

=) AM.VRF.120.Z23.1D.IK.01 @ 1,20 0,60 @1,15 @ 4,00 1,20 2,50 50,00

AM.VRF.150.Z23.1D.IK.01 @ 1,50 0,75 @145 @ 4,00 1,50 3,00 50,00

AM.VRF.180.Z3.1D.IK.01 @ 1,80 0,90 @1,75 @ 4,00 1,80 3,50 50,00

ACTIONMILL Fresa radio completo AM./RF.200.Z3.1D.IK.01 @ 2,00 1,00 @195 @400 2,00 3,80 50,00
< Recubrimiento a-INOX AMVRF.250.23.1D.IK.01 02,50 1,25 @245 06,00 2,50 5,50 50,00

D1: @ 1,00 mm Refrigeracion integrada AM.VRF.300.Z3.1D.IK.01 @ 3,00 1,50 @290 @6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z23.1D.IK.01 @ 3,50 1,75 @345 ©6,00 3,50 7.00 50,00

i ) AM.VRF.400.Z3.1D.IK.01 @ 4,00 2,00 @340 6,00 4,00 7.50 50,00

AM.VRF.450.Z23.1D.IK.01 @ 4,50 2,25 @440 8,00 4,50 8,00 60,00

AM.VRF.500.23.1D.IK.01 @ 5,00 2,50 @490 ©@8,00 5,00 8,50 60,00

AM.VRF.600.Z3.1D.IK.01 @ 6,00 3,00 @590 @8,00 6,00 10,00 60,00

Disponible en almacén.

@ D1

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL

= Permite avances muy elevados

» Vida atil muy larga i
= Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso
Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
= Larefrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas
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by HB microtec TITA N'Ba” Z3 Cooled

D2 D3 h5 L1 L2 GL

Titan Ball Z3 cooled

Ndmero de articulo

(mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1/ mm) (mm)

- . AM.VRF.100.Z23.1D.IK.02 @ 1,00 0,50 @ 0,95 @ 4,00 1,00 2,00 50,00

= AM.VRF.120.23.1D.IK.02 @ 1,20 0,60 @ 1,15 @ 4,00 1,20 2,50 50,00

AM.VRF.150.23.1D.IK.02 @ 1,50 0,75 @ 1,45 @ 4,00 1,50 3,00 50,00

AM.VRF.180.Z3.1D.IK.02 @ 1,80 0,90 @ 1,75 @ 4,00 1,80 3,50 50,00

ACTIONMILL Fresa radio completo AM.VRF.200.Z3.1D.IK.02 @ 2,00 1,00 ?1,95 @400 2,00 3,80 50,00
< Recubrimiento p-Titan AMVRF.250.23.1D.IK.02 02,50 1,25 @245 ©600 2,50 5,50 50,00

573 1,00 mm Refrigeracion integrada AMVRF.300.23.1D.IK.02 @ 3,00 1,50 @290 @600 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z3.1D.IK.02 @ 3,50 1,75 @ 3,45 @ 6,00 3,50 7.00 50,00

P AM.VRF.400.Z3.1D.IK.02 @ 4,00 2,00 @ 3,40 @ 6,00 4,00 7,50 50,00

AM.VRF.450.23.1D.IK.02 @ 4,50 2,25 @ 4,40 @ 8,00 4,50 8,00 60,00

AM.VRF.500.23.1D.IK.02 @ 5,00 2,50 @ 4,90 @ 8,00 5,00 8,50 60,00

AM.VRF.600.Z3.1D.IK.02 @ 6,00 3,00 @ 5,90 @ 8,00 6,00 10,00 60,00

Disponible en almacén.

@ D1

B Recubierto con B-Titan

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Permite avances muy elevados

, I

= Vida atil muy larga
‘ —
B

= Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso

Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
= Larefrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas
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D e Lollipop-Z4 260°

Lollipop-Z4 260° Lollipop-Z4 260° cooled

Angulo envolvente del Angulo envolvente del
filo de 260° filo de 260°

de@10a \ / de@10a
? 10,0 ? 10,0
Recubrimiento a-INOX: larga vida
atil; = =
evita la adhesién al filo. Los canales de refrigeracion L2 o«
integrados protegen la Lt ‘ el f" e = \)\\ E 1
herramienta del Q? R P ﬁ ——————— | ———
sobrecalentamiento al mecanizar -7\3“ ‘\\\ N
aleaciones de titanio y aceros ] solicitud 8 « g T,
inoxidables.
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: R+:
D Recubierto™: D Si D No
D,: Lq: Z:
El mango reforzado con Sentido de corte:
tolerancia h6 y la longitud til Ds: La: [ Sin recubrimiento
optimizada hacen que la D Izqda. D Dcha.
herramienta sea robusta y La:
trabaje sin vibraciones.
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
| Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
®
~ . z
) El carburo integral de grano S
E finoy alta tenacidad permite g
= velocidades de avance y corte N
B 3 =
Ei elevadas. c‘.l‘? * Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
x
Iy S
hl 8 Q
1
& -
o-
B

Lollipop-Z4 Lollipop-Z4
260° 260° cooled
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by HB micratec LOIIIpr_Z4 2600

D1 L1 L2

Lollipop-Z4 260 °

Ndmero de articulo

(mm) I (inch) (mm) (4xD1 / mm)

— . AM\VRF.260100.4D @ 1,000 - 00,77 @ 4,00 0,82 4,00 0,500 55,00

= AMVRF.260.150.4D @ 1,500 - $1,15 @ 4,00 1,23 6,00 0,750 55,00

AMVRF.260.1587.4D 1,587 1/16" 1,22 @ 4,00 1,30 6,35 0,794 55,00

AMVRF.260.2004D 2,000 - 01,53 @ 4,00 1,64 8,00 1,000 55,00

ACTIONMILL Punta esférica 260° AMVRF260.2381.4D ©2381 3/32" (1,83 @ 4,00 1,96 9,52 1,191 55,00

<— Cuello libre 4xD AMVRF.260.250.4D 2500 - $1,92 @ 4,00 2,05 10,00 1,250 55,00

Fresaradiocompleto D7 1.00 mm ) AMVRF.260.3004D ©3,000 - 02,30 @ 6,00 2,46 12,00 1,500 58,00

AMVRF26031754D ©3,175 1/8" (2,43 3 6,00 2,61 12,70 1,588 58,00

AMVRF.260.3968.4D @3968 5/32" (3,04 @ 6,00 3,26 15,87 1,984 83,00

j GL - AMVRF.260.400.4D 4,000 - 3,06 @ 6,00 3,29 16,00 2,000 83,00

i AMVRF.260.4762.4D @ 4,762 3/16" (3,65 @ 6,00 3,91 19,05 2,381 83,00

AMVRF.260.5004D @5000 - 03,83 8,00 4,11 20,00 2,500 80,00

AMVRF.260.5556.4D @5556 7/32" (2,26 8,00 4,56 22,22 2,778 80,00

AMVRF.260.6004D ©6,000 - @ 4,60 8,00 4,93 24,00 3,000 80,00

Y ) AMVRF.260.6350.4D $6,350 1/4" @487 @ 8,00 5,22 25,40 3,175 80,00

x _f AMVRF.260.8004D @8000 - 06,13 @ 10,00 6,57 32,00 4,000 100,00

AMVRF.260.1000.4D @ 10,000 - 07,66 @ 12,00 8,21 40,00 5,000 101,00
a a
1S S

Disponible en almacén.

Recubierto con a-INOX

Fresa Lollipop Z4 de alto rendimiento de @1a @10

Contrasalidas posibles, fresado de contornos exigentes y complejos

con ayuca de s ilos de 260° e T —

Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso

Flyers y datos
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Desbarbado, achaflanado vy fresado por pasadas (fresado en 5 ejes)
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by HB micratec LD//IpUﬁ'Z4 260° cooled

D1 D2 DEN ) L1 L2

Lollipop-Z4 260 ° cooled

Ndmero de articulo

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (4xD1 / mm)

— . AMVRF.260100.4D.K #1000 - @077 @400 082 4,00 0500 2500 60,00
= AMVRF.260.150.4D.K #1500 - @115 @400 123 6,00 0750 3000 60,00
AMVRF.260.1587.4DIK @1,587 1/16 @122 @400 1,30 6,35 0,794 3000 60,00
AMVRF.260.200.4D.K #2000 - @153 @400 164 8,00 1,000 3500 60,00
ACTIONMILL Punta esférica 260° AMVRF.260.2381.4DJK @#2,381 3/32 @183 @400 196 9,52 1,191 3500 60,00
< Refrigeracion integrada AMVRF.260.250.4D.K #2500 - @192 @400 205 10,00 1250 3500 60,00
Fresa radio completoD1: 1,00 mm  Cuello libre 4xD AMVRF.260.300.4D.JK  ©3000 - ©230 @600 246 12,00 1,500 3500 60,00
AMVRF.2603175.4DJK @3,175 1/8 @243 @600 261 12,70 1,588 3500 60,00
AMVRF.260.3968.4D.JK (3,968 5/32 @304 @600 326 15,87 1,984 3500 60,00
- GL - AMVRF.260.400.4D.K ~ @4,000 - @306 ©600 329 16,00 2000 3500 60,00
i , AMVRF.260.4762.4DIK @ 4,762 3/16 $3,65 @600 3,91 19,05 2381 3500 84,00
L AMVRF.260.500.4D.K #5000 - @383 @800 411 20,00 2500 3500 84,00
= g AMVRF.260.5556.4D.IK 5556 7/32 $226 @800 4,56 22,22 2778 3500 84,00
AMVRF.260.600.4D.K #6000 - @460 @800 493 24,00 3000 3500 84,00
Y AMVRF.260.6350.4DK $6,350 1/4 @487 @800 522 25,40 3175 3500 84,00
X AMVRF.260.800.4DIK #8000 - @613 @1000 657 32,00 4,000 3500 93,00
AMVRF.260.1000.4DJK @10,000 - @766 ©1200 821 40,00 5000 3500 101,00
=
IS

Disponible en almacén.

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Fresa Lollipop Z4 de alto rendimiento de @1a @10

» Contrasalidas posibles, fresado de contornos exigentes y complejos

con ayuda de los filos de 260° —

= Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso

Flyers y datos
de corte

= Superficies de alta calidad y precision

= Desbarbado, achaflanado vy fresado por pasadas (fresado en 5 ejes)
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Descripcion

Gracias a su rendimiento y versatilidad, la "fresa para ranuras
en T" ACTIONMILL® T-SLOT de HB microtec® es la
herramienta universal idonea para fabricar ranuras en T. La
ACTIONMILL® T-SLOT destaca por una vida Gtil excepcional y
unos datos de corte muy superiores a la media. El efecto
secundario positivo para usted: tiempos de produccién mas
cortos y adios a los engorrosos cambios de herramienta.

Una geometria de corte sofisticada y disefada
especificamente para ello, combinada con una superficie
pulida a espejo sobre la que se aplica un recubrimiento de alto
rendimiento, garantiza al usuario el maximo rendimiento en
cada pieza.

El material de corte, un carburo integral de grano ultrafino de
desarrollo propio con innovadores canales de refrigeracion, es
la base de la T-SLOT y le garantiza el mejor mecanizado
posible.

La personalizacion es lo que hace realmente potente a la

ACTIONMILL® T-SLOT. De @0,8 a @40, hay una solucién para
cada aplicacion.

Nuestros clientes valoran sus posibilidades de uso en los
materiales mas diversos y exigentes, ya sea titanio grado 5
(Ti6Al4V) o el clasico acero inoxidable X20Cr13 (1.4021).

La ACTIONMILL® T-SLOT puede con todos.

Como herramienta semiestandar, el ACTIONMILL® T-SLOT
entra rapidamente en accién en sus instalaciones. En
cuestion de rendimiento, los detalles suelen marcar la
diferencia. Su ACTIONMILL® T-SLOT individual se adapta
especificamente a su aplicacion, su material y su pieza.

Redondeamos los filos de corte y damos a la herramienta,
literalmente, el toque final que la convierte en una clase
aparte.

212

La ACTIONMILL® T-SLOT esta disponible
en dos versiones.

ACTIONMILL® T-SLOT cooled — con canales de refrigeracion
integrados que mejoran la evacuacion de las virutas.

ACTIONMILL® T-SLOT - sin canales de refrigeracion, en
version clasica.

HB microtec® es sinénimo de Actiontools y Engineering. El
asesoramiento profesional y una atencion integral son pilares
fundamentales de nuestra filosofia.

Desarrollamos para usted y junto con usted su fresa para

ranuras en T rectificada a medida.

Descripcion T-SLOT | HB microtec

L1

GLy

L2

i

M

D1

@D2

Descripcion T-SLOT | HB microtec
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Seleccion de material: fresas pararanurasen T |—B""|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Con refrig. interna Sin refrig. interna

Material 3 , Longitud total @ de corte maximo , Material ) } Longitud total @ de corte maximo _
Nimero de material @ del mango [mm] Filos [n] Ndmero de material @ del mango [mm] Filos [n]
Abreviatura [mm] [mm] Abreviatura [mm] [mm]

41TK R_HB.040.500.ITK 4 50 2 Z3 T-SLOT 3 R_030.500.h6 3 50 3 Z3

6 ITK R_HB.060.600.ITK 6 60 4 Z3/25 desde @3 T-SLOT 4 R_040.600.h6 4 60 4 Z3/Z5 desde @3

8ITK R_HB.080.681.ITK 8 68 6 75/ 27 desde @5 T-SLOT 6 R_060.760.h6 6 76 6 Z5 /27 desde @5

10 ITK R_HB.100.840.ITK 10 84 8 Z7 T-SLOT 8 R_080.800.h6 8 80 8 Z7

12 1TK R_HB.120.1010.ITK 12 101 10 Z9 T-SLOT 10 R_100.900.h6 10 90 10 Z9

14 1TK R_HB.140.1010.ITK 14 101 12 211 T-SLOT 12 R_120.1010.h6 12 101 12 211
T-SLOT 14 R_140.1010.h6 14 101 14 Z13
T-SLOT 16 R_160.1010.h6 16 101 16 Z15

214 Seleccion de material: fresas para ranuras en T | HB microtec Seleccion de material: fresas para ranuras en T | HB microtec .
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

T-SLOT cooled
708 -0d12 -~
1

ACTIONMILL
A\M TS ¥ ¥ 12ITK < D3h6 & refrigeracion
4 ( ( * integrada
T-SLOT

| €3]

@ D1

Fresa para ranuras en T semiestandarizada, disponible rapidamente
Microgeometria y macrogeometria de maximo nivel

Alto rendimiento con una excelente relacion calidad-precio

Ideal para aplicaciones personalizadas

Especializada también para materiales de dificil mecanizacion

Ejemplo: fresa para ranuras en T (9,0x5,0 mm; cuello 34,5x14,0 mm; helicoidal y recubierta B-Titan

D,=de 0,8mm a 12,0mm

GLs'
L2
10% x45° von D3
L1 L
PO
- \
E o™ o«
a a 8
Ndmero de articulo:
Materia prima:
D Solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Recubrimiento (BB): Forma (Z2):
D1 o000 Ly wwww) (] (00)blank (] (.ZG) Recto
Ds v Lo ] (01) a-INOX (] (zD) Helicoidal
[ ] (02)p-Titan
Material a mecanizar
[ ] (.03)y-Steel

Seleccion de material (sigla):

Encontrara la tabla de seleccion de material en la pagina 202.

Pedido minimo de 5 unidades:

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Ndmero de articulo D3 h6 (mm) L1 x0,005 (mm) Z recto Z helicoidal
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWwWw Y4 yv4
AM.TSXXXX.YYYYWWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK @8,0-@10,0 ?3,5-05,0 P12 0,5-10,5 3,0-24 101 Z9 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4,5 12h6 50 14,0 101 79 - - .02 - - .ZD

Pedido minimo: 5 unidades. Plazo de entrega: sin recubrimiento, 2 semanas; recubierto, 3-4 semanas.

216 ACTIONMILL INOX T-Slot cooled | HB microtec
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ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec T_SLUT

T-SLOT O D=de 0,8mm a 16,0mm
go,g - g1 6 Q . ‘ GL{;‘!
L2
L1 i 10% x45° zu D3
./"”’45;
s
ACTIONMILL Ny 1
N ¥ ¥ ¥ [~
AMTS. .16 <-D3h6 ~ - | A e P e s S e T
A . A AN i b |
T-SLOT _ =
{ a 8 (2]
Q Q 8
> Ndmero de articulo it i
L1 - Materia prima: o o
D Solicitud .
: -t " (] Pedido N.° de pedido: Otros:
g Dimensiones (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Recubrimiento (BB): Forma (Z2):
D L
1 (XXXX) 1 (WWwWw) (] (00)blank (] (.ZG) Recto
D> vy Ly (] (01) a-INOX () (zD) Helicoidal
, , (] (02)p-Titan
Material a mecanizar
Fresa para ranuras en T semiestandarizada, disponible rapidamente ) (03)y-Steel
MlcrogeomEt”a y macrogeometria de maximo nivel Seleccion de material (sigla): Pedido minimo de 5 unidades:
Alto rendimiento con una excelente relacién calidad-precio Encontrara |a tabla de seleccion de material en la pagina 203.
Ideal para aplicaciones personalizadas
Especializada también para materiales de dificil mecanizacion
* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
Ejemplo: fresa para ranuras en T 312,0x6,0 mm; cuello #6,0x20,0 mm; recta y recubierta con a-INOX
Nimero de articulo D3 h6 (mm) | L1 =0,005(mm) . blank a-INOX B-Titan y-Steel Z recto Z helicoidal
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB BB BB 2z 2z
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ16  (314,0-316,0 ©@7,0-312,0 ?16 0,5-16,5 3,0-28 101 215 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.ZD.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101 215 - - .02 - - .ZD

Pedido minimo: 5 unidades. Plazo de entrega: sin recubrimiento, 2 semanas; recubierto, 3-4 semanas.

218 ACTIONMILL T-Slot | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec .
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1-SLOT 20

ACTIONMILL

¥ ¥
AM.TS. .20 <= D1 max
AN

T-SLOT

L1

@ D1

Fresa para ranuras en T semiestandarizada, disponible rapidamente
Microgeometria y macrogeometria de maximo nivel

Alto rendimiento con una excelente relacion calidad-precio

Ideal para aplicaciones personalizadas

Especializada también para materiales de dificil mecanizacion

Ejemplo: fresa para ranuras en T @#17,5 x 2,0 mm; cuello 36,0 x 9,0 mm; helicoidal y recubierta con a-INOX

Ndmero de articulo D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm)
XXXX.WWWW WWwWw
AM.TS.XXXXWWWW.BB.ZZ20  ©16,1-020,2 ?6 P10 h6 2,0-3,0 min. 9 70
AM.TS.1750.0200.01.Z2D.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70

GL70¢
L1
Fi 10% 45° zu D3°
_|L2 =9 min, )F
]
5 8
) I = S|
8
a

Ndmero de articulo
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20):
D Solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:

Dimensiones (XXXX.WWWW): Recubrimiento (BB): Forma (22):

D1 pxx) L1 wowmnw)

@161-6202 20-30mm E] (00) blank D (.ZG) Recto

(] (01) a-INOX (] (.zD) Helicoidal
, , (] (02)p-Titan
Material a mecanizar
[ ] (.03)y-Steel

Caracteristicas del producto: Minimo: 3 uds.

» Forma del mango: HA = Material en bruto: 2017440-2

= Diametro del mango D3h6: @10 = Longitud total: 70

= Ndmero de filos: 218

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Z recto Z helicoidal
Y4 Y4
Z18 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
Z18 - .01 - - - .ZD

Minimo 3 uds. Plazo de entrega: sin recubrimiento, 2 semanas; recubierto, 3-4 semanas.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

I-SLOT 25

ACTIONMILL

¥ ¥
AM.TS. .25 < D1 max
AN

T-SLOT

@ D1

Fresa para ranuras en T semiestandarizada, disponible rapidamente
Microgeometria y macrogeometria de maximo nivel

Alto rendimiento con una excelente relacion calidad-precio

Ideal para aplicaciones personalizadas

Especializada también para materiales de dificil mecanizacion

Ejemplo: fresa para ranuras en T @23,5 x 2,5 mm, cuello @6,0 x 9,0mm, helicoidal y sin recubrimiento

Ndmero de articulo D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm)
XXXX.WWWW WWwWw
AM.TSXXXXWWWW.BB.ZZ.25 $20,2-(325,2 ?6 P10 h6 2,0-3,0 min. 9 70
AM.TS.2350.0250.00.ZD.25 23,5 6 10h6 2,5 9 70

D1= de 20,2mm a 252mm

GL 705
L1
Z5 10% 45° zu D3°
L2 = 9 min., )r
1
= 3
S Q
8
a
Ndmero de articulo
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25):
D Solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones (XXXX.WWWW): Recubrimiento (BB): Forma (Z2):
D1 xxx) Ly wwww)
$202-9252 2,0-30mm D (00) blank D (ZG) Recto
(] (01) a-INOX (] (.zD) Helicoidal

(] (02)p-Titan

Material a mecanizar

[ ] (.03)y-Steel

Caracteristicas del producto: Minimo: 3 uds.
» Forma del mango: HA = Material en bruto: 2017441-2
= Diametro del mango D3h6: @10 = Longitud total: 70

= NUmero de filos: 218

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Z recto Z helicoidal
Y4 Y4
Z18 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
Z18 .00 - - - - .ZD

Minimo 3 uds. Plazo de entrega: sin recubrimiento, 2 semanas; recubierto, 3-4 semanas.

222 ACTIONMILL T-SLOT 25 | HB microtec
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L71= de 252mm a 302mm

1-SLOT 30

GL80
L1
S 10% 45° zu D3°
L2 =9 min. )ﬁ,
ACTIONMILL o
vy R B
AM.TS. .30 <= D1 max
N 8
T-SLOT %
(=]
Ndmero de articulo
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):
L1
D Solicitud
- D Pedido N.° de pedido: Otros:
=)
(S
Dimensiones (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Recubrimiento (BB): Forma (Z2):
D1 xxx) Ly wwww)
$25,2-030,2 2,5-4,0 mm E] (00) blank D (ZG) Recto
(] (01) a-INOX (] (.zD) Helicoidal

(] (02)p-Titan

Material a mecanizar

Fresa para ranuras en T semiestandarizada, disponible rapidamente (] (.03)y-Steel

Caracteristicas del producto:
» Forma del mango: HA
= Diametro del mango D3h6: @10

Microgeometria y macrogeometria de maximo nivel
= Material en bruto: 2018639-2
= Longitud total: 80

= Ndmero de filos: 218

Alto rendimiento con una excelente relacion calidad-precio

Ideal para aplicaciones personalizadas

Especializada también para materiales de dificil mecanizacion

Minimo: 3 uds.

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Ejemplo: fresa para ranuras en T @28,25 x 3,8 mm, cuello @6,0 x 9,0mm, recta y recubierta con 3-TITAN

Ndmero de articulo D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) Z recto Z helicoidal
XXXX.WWWW WWwWw Y4 Y4
AM.TSXXXXWWWW.BB.ZZ30  ©@25,2-330,2 ?6 P10 h6 2,5-4,0 min. 9 80 7218 .00 .01 .02 .03 2G .ZD
AM.TS.2825.0380.02.2G.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80 7218 - - .02 - ZG -
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Plazo de entrega: sin recubrimiento, 2 semanas; recubierto, 3-4 semanas.
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I-SLOT 40

ACTIONMILL

¥ ¥ ¥
AM.TS. .40 <= D1 max

AN

T-SLOT

@ D1

Fresa para ranuras en T semiestandarizada, disponible rapidamente
Microgeometria y macrogeometria de maximo nivel

Alto rendimiento con una excelente relacion calidad-precio

Ideal para aplicaciones personalizadas

Especializada también para materiales de dificil mecanizacion

Ejemplo: fresa para ranuras en T @39,0 x 4,7 mm, cuello @9,0 x 9,0mm, dientes rectos y recubrimiento y-Steel

Ndmero de articulo D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm)
XXXX.WWWW WWwWw
AM.TSXXXXWWWW.BB.ZZ.40  $30,2-(040,2 @9 ?12 3,0-5,0 min. 9 80
AM.TS.3900.0470.03.2G.40 39,0 9 12 4,7 9 80

L71= de 30,2mm a 402mm

GL 80 o'

L1
9 ’Sr 10% 45° zu D3°
3
Niamero de articulo
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40):
D Solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones (XXXX.WWWW): Recubrimiento (BB): Forma (Z2):
D1 xxx) Ly wwww)
@302-@402 3,0-50mm E] (00) blank D (ZG) Recto
(] (01) a-INOX (] (.zD) Helicoidal

(] (02)p-Titan

Material a mecanizar

[ ] (.03)y-Steel

Caracteristicas del producto:
» Forma del mango: HA
= Diametro del mango D3h6: 312

= Material en bruto: 2017442-2
= Longitud total: 80
= Nimero de filos: 218

Minimo: 3 uds.

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Z recto Z helicoidal
Y4 Y4
Z18 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
Z18 - - - .03 ZG -

Minimo 3 uds. Plazo de entrega: sin recubrimiento, 2 semanas; recubierto, 3-4 semanas.
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Clasico

GLy'
L2
L1 10% x45° zu D3
_— &
— = i
N o T e e S S s B

) 8 2

Q Q a
Esquina «afilada» = redondeada de 0,004 mm a 0,01 mm.
(proteccion del filo)
(] solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:

Dimensiones:

D GL:
D,: L
Ds: Ly:
Z B.

Forma (Z22):

[ ] Recto

D Helicoidal

Recubrimiento:

(] Recubierto™:

Canales refrig.:

(] si (] No

D Sin recubrimiento

Sentido de corte:

[ ] Izqda. [ ] Dcha.

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firmay sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

228

Formulario clasico | HB microtec

Radio de esquina

+1

GLo
L2
L1 i 10° x45° zu D3
Y
]
- fﬁ' \\ N i
sl & 28§ 8
] solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: .
1 (] Recubierto™: (] s (] No
D-: Lq:
. o Sentido de corte:
Ds: L: D Sin recubrimiento

[ ] Izqda. [ ] Dcha

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firmay sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario radio de esquina | HB microtec
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Special-Tool

Radio completo Prisma

GLs'
GLs'
L2
L2
. H “p" 10% x45° von D3
L1 & 10% x45° zu D3 R //j-
/"/‘r \ ¥ Sl \l
i o 7
&N | 14 ) I N ||
i /N
~— /Qﬂ_ia\ o~ o]
= o © [m] [=} [a)
8 2 8 g Q Q Q
Esquina «afilada» = redondeada de 0,004 mm a 0,01 mm.
(proteccion del filo)
(] solicitud (] solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros: D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.: Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dy GL: B: " D: GL: a: "
! D Recubierto: D Si D No ! D Recubierto: D St D No
D,: L R,. D,: L B.
) . Sentido de corte: . o Sentido de corte:
D3: Ly Z D Sin recubrimiento D3 Ly: R,. D Sin recubrimiento
(] Izqda. (] Dcha. Z (] Izqda. (] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad: Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

Fecha, firmay sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Fecha, firmay sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario prisma | HB microtec
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Cola de milano

GLo
L2
L1 &,
4 10% x45° von D3
@l" /,/’\l/
i : ;
eﬁ( _\i:E_: SN | Iy S DY VI R PRI SN S S G L SRR R S E S ST SRS =N e S
y
0y o™
2 8 g
Esquina «afilada» = redondeada de 0,004 mm a 0,01 mm.
(proteccion del filo)
(] solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: a: "
! D Recubierto : D Si D No
D,: Lq: B.
] o Sentido de corte:
Ds: Ly: R, (] Sin recubrimiento
lzgda.
. ) 1z

(] Dcha

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firmay sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Conico

GLi
L2
L1
@
) X 10% x45° zu D4
\\_,_ /L
[ "
T 1
/ NE _J/
© il =i | i Rt e s Sk = R it ki
- .
,777 \
\
8 §§ 3
Form A Form B
e
L1 L2
. . & L1
Esquina «afilada» = redondeada de 0,004 mm a 0,01 mm. Ny s
7 [l o o v
(proteccion del filo) o 7.{5)75—7/7/7},\ sl e
U B
N\ ; | 1 L‘—i___ﬂ
ol
& 8 8 5 & a
] Solicitud 8§ 8 8 8 § §
D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: o .
! D Recubierto : D Si D No
Dz: |_1: B:
) o Sentido de corte:
Ds: Lo Ry (] Sin recubrimiento
D.. . (] Izqda. (] Dcha

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firmay sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario conico | HB microtec




TORX® BOHREN & FRASEN B licrotec

Imagen Descripcion del producto Pagina

ACIZGWMILL

Extern Starlobe Fresas Torx® exteriores - Extern Starlobe 240
Lo ‘"",’P‘y,"!- Proceso de mecanizado Torx® interior 242
gl -"",'ng"‘;;l:,lgé Herramientas recomendadas Torx® int. 244
Lz “’",'P@;I,LDL Microbroca combinada 140 ° para Torx® 248

CTICNDRILL Brocas de pretaladrado Torx®,

Intern Starlobe

o 3 250
dimensiones segtn ISO 10664

ACTISNHMILL

INOX-micro Torx? Fresas Torx® interiores - Intern Starlobe 252

il ZSwMILL

INOX-micro Torx®

Fresa micro Torx® 3xD 254

i

ACTICUHMILL

INOX-micro Torx®

Fresa micro Torx® 5xD 256

L s ‘UIHMILL® L ‘UIIMILL@

T Extern Starlobe M Intern Starlobe

LTiowDRILL

e Intern Starlobe

234 |

indice | HB microtec .




ACTIONDRILL ACTIONMILL

by HB microtec

Intern Starlobe

by HB microtec

Intern Starlobe

ACTICNMILL FHBVlicrotec”

by HB micratec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Extern Starlobe

Descripcion

Para atornillar, la tecnologia médica - cirugia y odontologia —
utiliza sobre todo tornillos y llaves con perfil ondulado en
estrella de seis I6bulos redondeados. Denominado en la ISO
10664 hexalobular interior o exterior, el perfil se conoce
cominmente por la marca TORX®.

La ventaja es que los perfiles en estrella transmiten pares
considerablemente mayores que otras formas de llave con
diametros comparables. Sin embargo, hasta ahora fabricar
perfiles en estrella, sobre todo pequefios, resultaba complejo
y costoso.

Tecnologia de fabricacion revolucionaria

iAhora los especialistas de HB microtec en Tuttlingen hemos
desarrollado microherramientas y procesos que revolucionan
literalmente la fabricacion de estos perfiles!

Disponibilidad rapida y econémica
gracias a la estandarizacion

Una amplia estandarizacion nos permite reducir
considerablemente el coste y el esfuerzo de fabricacion de las
fresas para perfiles TORX®. Al mismo tiempo, estas
innovadoras fresas de perfil ofrecen todas las ventajas
conocidas de nuestras acreditadas microbrocas y
microfresas:

+ Maxima precision
+ Mejor concentricidad
+ Geometrias de corte optimizadas

+ Redondeo de los filos de corte adaptado a materiales
duros vy tenaces — cobalto-cromo, titanio

+ Recubrimientos TiAISiN lisos y cuidadosamente ajustados
(proceso HiPIMS)

+ Maxima resistencia al desgaste y seguridad del proceso
+ Larga vida Gtil en materiales dificiles

+ Opcionalmente con sofisticada refrigeracion interna (IKZ),
especialmente para mecanizar titanio

A partir de nuestras herramientas semiestandar fabricamos
también, en plazos cortos, geometrias de herramienta
disefiadas y adaptadas a medida.

236

Optimizar procesos

Una fresa excelente solo rinde de forma limitada sin el
proceso de fresado adecuado. Por eso desarrollamos junto
con nuestros clientes la estrategia de fresado 6ptima y el
proceso de fabricacion adecuado en cada caso. jGracias a
nuestra amplia experiencia de muchos afos en mecanizado,
especialmente en micromecanizado, disponemos del
know-how practico necesario!

Con nuestras fresas de forma y nuestros procesos de
fresado, le permitimos mecanizar perfiles en estrella TORX®
interiores y exteriores con seguridad de proceso, sin rebabas
y exactamente segln las especificaciones. Esto garantiza un
asiento 6ptimo de la llave para transmitir pares maximos.

Nuestras fresas de perfil para la fabricacion precisa y segura
de perfiles TORX® ya estan disponibles en una amplia gama
de dimensiones.

Con mucho gusto le asesoramos en la eleccion de las fresas
adecuadas. Nuestros técnicos altamente cualificados
también realizan a corto plazo geometrias de herramienta
disefadas a medida. Ademas, desarrollamos e
implementamos junto con usted el proceso mas fiable para

fresar perfiles TORX® interiores y exteriores de alta precision.

iLe asesoramos y apoyamos en todo momento!

iDesafienos!

Descripcion | HB microtec
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Extern Starlobe

Los recubrimientos de alto
rendimiento garantizan una larga vida
Gtil y evitan la adhesion de material

alos filos.
|
Geometrias de corte de alto
rendimiento configurables

individualmente.

Torx® de
T4aT30

El mango reforzado con
tolerancia h6 y la longitud atil
optimizada hacen que la
herramienta sea robusta y

trabaje sin vibraciones.

El carburo integral de grano
finoy alta tenacidad permite

velocidades de avance y corte
elevadas.

| AT TMOYRIBATI J°
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I

/

Fresas Torx® exteriores semiestandarizadas

Caracteristicas del producto Plazos de entrega cortos

Para Torx® tipos T4 a T30
M 2 sem. sin recubrir

B Formas Torx® segin ISO 10664 o0 a medida
W 3 -4 sem.recubierto
W 3-10filos segln el diametro
W Elija siempre el recubrimiento de alto rendimiento adecuado:
W Dentado recto o helicoidal a elegir

W .00 = sin recubrir para pldsticos y metales no férricos

B Paso entre dientes desigual o igual

®

W .01 = a-INOX para aceros inoxidables ferriticos, martensiticos,
austeniticos y aceros resistentes al calor, aleaciones de titanio, CrCo (M&S)
I Asesoramiento técnico y realizacion segln sus

W .02 =B-Titan para metales no feérricos y titanio (N y S1)
necesidades

HO03 =y-Steel para aceros hasta RM < 1200N/mm2 y fundicion (P y K)

| "  Extern Starlobe

Y Vol aYYIVEIDN
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Torx® T4 - T30

ACTIONMILL  Tipo Torx® Ndmero de dientes Sin recubrimiento o recubierto

N X ) ¥ .
AM.EXT4 Z.BE.ZF.ZT < Paso diente
_A XX

X _

Extern Starlobe Forma del diente

GL

Y

@ D3

Fresa para Torx® exterior semiestandarizada, disponible rapidamente

Para fresar perfiles Torx® de tipo T4 a T30 segun ISO10664 o

Personalizado

Alta precision de perfil y minima formacion de rebabas

Flyers y datos
de corte

Tiempos de mecanizado mas cortos vy alta fiabilidad del proceso

El recubrimiento sin cromo evita la contaminacion cruzada

de las piezas médicas
Ejemplo: fresa Torx®; tipo 4, 6 filos; dientes rectos de paso uniforme y recubrimiento a-INOX

Ndmero de articulo

XXX.YYY.AAA.BBB Tipo «Torx®» D3 h6 (mm)
AM.EXT4, ZBEZF.ZT T4 #55-60 @50-54 @6h6  10-15 3,0-50 26
AM.EX.T4. 6.01.2G.G T4 6 5,4 @6 h6 15 4,0 76

Dimensiones estandar Torx® segdn ISO 10664 (valor medio]

Torx® @DA @DB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38 %
7 2,02 1,44 0,16 0,45 15°) g
8 2,34 1,68 0,19 0,51 Lé;o
S 0
10 2,77 1,99 0,23 0,60 & E 'F
R H _
15 3,30 2,36 0,27 0,71 £ O
20 3,88 2,77 0,31 0,86
25 4,46 318 038 0,92 S ] | N
@ —
30 BIEs 3,96 0,45 1,19 , { -
4 T
@PD2
Q
D1
®Q )
Ndmero de articulo
(AM.EX.Torx-tipo.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
(] Solicitud
[ ] Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones (XXX,YYY,AAA,BBB): Recubrimiento: Forma del diente
D, D; Ry (] (.00)blank (] (ZG)Recto
(XXX)
Da L, Ry ] (.01) a-INOX (] (D) Helicoidal
(AAA) (YYY)
Ds L, 7 ] (.02) B-Titan
\eB)
Material a mecanizar ] (.03) y-Steel
Caracteristicas del producto Pedido minimo de 5 unidades:
Sigla material Ndmero de material @ del mango [mm] Longitud total [mm] Filos [n]
D Torx® T4-T7 R_060.760.h6 6 76 73-76
D Torx® T8-T20 R_080.800.h6 8 80 Z5-78
D Torx® T25-T30 R_100.900.h6 10 90 27-210

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Filos (Z) Recubrimiento (BE) Forma del diente (ZF) | Paso entre dientes (ZT)

blank o-INOX B-Titan y-Steel

) ) ) ) el .00 .01 .02 .03

ZG .ZD .G .U

1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (a-INOX) .ZG (Z recto) .G (Igual)

Pedido minimo: 5 unidades. Plazo de entrega: sin recubrimiento, 2 semanas; recubierto, 3-4 semanas.

240 ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec
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Con taladrado previo de lobulos, p. ej. para CoCr

Taladrado previo de I6bulos

O

Taladrado previo, chaflan 120°

O

Angulo de punta
140°/170° 0 180°

Fresado dinamico de paredes
con interpolacion helicoidal

Desbarbado

O———=

242

Proceso de mecanizado Torx® interior | HB microtec

Sin taladrado previo de lobulos, p. ej. para titanio & INOX

Taladrado previo, chaflan 120°

O——

Angulo de punta
140°/170° 0 180°

Fresado dinamico de paredes
con interpolacion helicoidal

Desbarbado

O

Proceso de mecanizado Torx® interior | HB microtec
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Herramientas recomendadas para Torx® interior

Con taladrado previo de lobulos en Torx® interior

Dimensiones segin ISO 10664

Tipo Torx® D-Lobe Creces Tal'f\drad(?’de.lobulos TaIaFIrado .c!e I6bulos :I'aladrado previo corl Fresado de I5bulos 3xDIFresado de I6bulos 5xD
[mm] [mm] Refrigeracion interna | Refrigeracion externa] angulo de punta 140

Pagina 40 - 41

Pagina 54 - 59

Pagina 248 - 249

Pagina 254 - 255

Pagina 256 - 258

T4 0,25 0,02 AD.025.140.1K.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.090.140 AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 0,25 0,05 AD.025.140.1K.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.100.140 AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 0,30 0,05 AD.030.140.1K.8D TD.MI.030.8D AD.IT.120.120.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 0,35 0,07 AD.035.140.IK.8D TD.MI.035.8D AD.IT.120.140.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 0,40 0,08 AD.040.140.1K.8D TD.MI.040.8D AD.IT.120.160.140 AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T10 0,50 0,06 AD.050.140.1K.8D TD.MI.050.8D AD.IT.120.190.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 0,60 0,07 AD.060.140.1K.8D TD.MI.060.8D AD.IT.120.230.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 0,70 0,09 AD.070.140.IK.8D TD.MI.070.8D AD.IT.120.270.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
T25 0,80 0,10 AD.080.140.1K.8D TD.MI.080.8D AD.IT.120.310.140 AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 1,00 0,12 AD.100.140.1K.8D TD.MI.100.8D AD.IT.120.380.140 AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D
@ Chaflan 120°
Didmetro interior

del taladro previo S

£

o <

O’\[Ob
Q
244 Herramientas recomendadas Torx® interior | HB microtec

oM

Dimensiones segln I1SO 10664

Sin taladrado previo de lobulos en Torx® interior

Pagina 250 - 251

Taladrado previo con
angulo de punta de
140°/170°/180°

Pagina 254 - 255

Pagina 256 - 258

Fresado de I6bulos 3xD Fresado de l6bulos 5xD

T4 AD.IT.4.090.056.XXX AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 AD.IT.5.100.072.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T5 AD.IT.5.100.059.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 AD.IT.6.120.088.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T6 AD.IT.6.120.067.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 AD.IT.7.140.083.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 AD.IT.7.140.079.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 AD.IT.8.160.115.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T8 AD.IT.8.160.081.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T10 AD.IT.10.190.113.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 AD.IT.15.230.142.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 AD.IT.20.270.170.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
T25 AD.IT.25.310.236.XXX AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 AD.IT.30.380.293.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D
T30 AD.IT.30.380.245.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D

@ Chaflan 120°

Didmetro interior
del taladro previo

Herramientas recomendadas Torx® interior | HB microtec
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Intern Starlobe

Intern Starlobe 140° Intern Starlobe 170° & 180°

de @ 0,9 mm
a@3,8mm

140° | 170° & 180°

El recubrimiento a-INOX de alto
rendimiento garantiza una larga vida
Gtil y evita la adhesion de material a

los filos.

1200 1200
GL
Y L1 /™
! I\, // \\-‘
., = \ i *-—\,I\ = y |
E( 8 /,'*" _:_'i _'?‘“ T T T T 8
\ / N _7: 7
e Y ) d oy 10% x D3
~ \\(,/ a
D Solicitud Ndmero de articulo:
[ ] Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones (XXX.YYY.AAA.BBB): Recubrimiento (BE): Persona de contacto:
El mango reforzado con tolerancia h6 y D GL D (.00) blank
a .
la longitud Gtil optimizada hacen que la | _— _—
herramienta sea robusta y trabaje sin D L B: D (.01) o-INOX
vibraciones. S [ —_—
D, (] (.02)p-Titan
(] (.03)y-Steel
Material a mecanizar
Fecha, firma y sello de la empresa Pedido minimo de 5 unidades:
@ \ /
~l
~
t El carburo de grano ultrafino y alta
Flyers y datos Q tenacidad a la rotura permite altos
de corte ;E avances y velocidades de corte.

TIe

AL

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Intern Starlobe

MlcrObroca Comblnada Ndmero de articulo | "Torx®" Starlobe | D1 +0,01 | D2 +0,01 | D3 h5 | L1 +0,01 | GL 0/+2 (mm)
1 4 0 o p a ra TO rX@ — AD.IT.120.090.140 T4 @ 0,90 @220 @ 3,00 0,54 39,00
“ AD.IT.120.100.140 T5 @ 1,00 @ 2,20 @ 3,00 0,70 39,00
m AD.IT.120.120.140 T6 @ 1,20 @ 2,30 @ 3,00 0,84 39,00
AD.IT.120.140.140 T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,80 39,00
AD.IT.120.160.140 T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 1,12 39,00
ACTIONDRILL D1: @ 0,90 mm AD.IT.120.190.140 T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,07 50,00
TN j AD.IT.120.230.140 T15 @ 2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,38 50,00
PR <~ Angulo de punta de 140° AD.IT.120.270.140 20 @ 2,70 5,00 6,00 1,66 50,00
Intern Starlobe Angulo de escalén 120° AD.IT.120.310.140 T25 ?3,10 ? 6,00 @ 6,00 2,28 50,00
AD.IT.120.380.140 T30 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,83 50,00

GL

A
Y

Disponible en almacén.

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Herramienta combinada: centrado + taladrado + chaflan de 120°
» Para el taladrado previo de Torx® de T4 a T30

m Minima formacion de rebabas

Tiempos de mecanizado mas cortos vy alta fiabilidad del proceso

m El recubrimiento sin cromo evita la contaminacion cruzada

Flyers y datos _ o
de corte de las piezas médicas

248 ACTIONDRILL microbroca combinada 140° para Torx® | HB microtec ACTIONDRILL microbroca combinada 140° para Torx® | HB microtec .
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by HB microtec

Intern Starlobe

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Broca de pretaladrado Torx®,

dimensiones segun 1SO 10664

Ndmero de articulo | Tipo Torx® |

AD.IT.4.090.056.XXX
AD.IT.5.100.072.XXX
AD.IT.5.100.059.XXX
AD.IT.6.120.088.XXX
AD.IT.6.120.067.XXX
AD.IT.7.140.083.XXX
AD.IT.7.140.079.XXX
AD.IT.8.160.115.XXX
AD.IT.8.160.081.XXX
AD.IT.10.190.113.XXX
AD.IT.15.230.142.XXX
AD.IT.20.270.170.XXX
AD.IT.25.310.236.XXX
AD.IT.30.380.293.XXX
AD.IT.30.380.245.XXX

T4
T5
T5
T6
T6
T7
T7
T8
T8
T10
T15
T20
T25
T30
T30

D10/-0,008

[mm]

@ 0,90
@ 1,00
@ 1,00
@ 1,20
@ 1,20
@ 1,40
@ 1,40
@ 1,60
@ 1,60
@ 1,90
@ 2,30
@ 2,70
@ 3,10
@ 3,80
@ 3,80

| D2
(mm)
@ 1,70
@ 2,00
@ 2,00
@ 2,20
@ 2,20
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 5,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

Broca de pretaladrado Torx® interior 180°, 170° o 140°

| D3 h6 [mm] |

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

0,56
0,72
0,59
0,88
0,67
0,83
0,79
1,15
0,81
1,13
1,42
1,7
2,36
2,93
2,45

40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

| 140° | 170° | 180°

00

0000000000

Marque el
angulo de punta

00

0000000000

00

0000000000

Entrega: 2-4 sem.

01 recubierto con a-INOX para aceros inoxidables ferriticos, martensiticos, austeniticos y aceros
resistentes al calor, aleaciones de titanio, CrCo (My S]

250

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec

T

@02

GL

203

wL

10% x D3

o

10% x D3

_eDp3 |

10% x D3

@03

Broca con dngulo de punta de 180°

Broca con dangulo de punta de 170°

Broca con dngulo de punta de 140°

Taladrado previo del Torx® con chaflan de 120°

|

—

P —

A I\

Angulo de punta de 140°

Angulo de punta de 180° o 170°

Un angulo de punta de 170° permite un avance hasta 4x mds rdapido que uno de 180°, si la
geometria lo permite.

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec
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by HB micraotec

INOX-micro Torx®

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro Torx® 3xD

de @ 0,2 mm
a@1,0mm

Z3-4 - Afilada

./

Longitud de cuello libre 3xD

252

El recubrimiento a-INOX de alto
rendimiento garantiza una larga vida
Gtil y evita la adhesion de material a

los filos.

El mango reforzado con tolerancia hé y
la longitud Gtil optimizada hacen que la

herramienta sea robusta y trabaje sin
vibraciones.

™ 7

El carburo de grano ultrafino y alta
tenacidad a la rotura permite altos
avances y velocidades de corte.

INOX-micro Torx® 5xD

®
&
S
o
S
&
>
Q
=

by HB microtec

Z3-4 - Afilada

Longitud de cuello libre 5xD

ACTIONMILL INOX-micro Torx® | HB microtec

GLY

EREF

2D3hs

9 10%D3 x 45°
(] Pedido N.° de pedido: (] solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D GL: EF:
' D Recubierto™: D Si D No
Da: La: ER:
) o Sentido de corte:
Ds: Ly 7 D Sin recubrimiento

(] Izqda. (] Dcha.

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario ACTIONMILL INOX micro Torx® | HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeree INOX-micro Torx®

Fresa mlcro TorX® 3XD Ndmero de articulo ‘ ;I::fb; ‘ 0/_[)01,01 ‘ 0/_DOZ’02 ‘ DER ‘ L1 0/+0,1 ‘ L2 0/-0,01 N.° filos
AM.IT.020.060.3D T4 @ 0,20 ?0,18 @ 3,00 0,30 0,60 39,00 3
AM.IT.025.075.3D T5 @ 0,25 @ 0,24 @ 3,00 0,38 0,75 39,00 3
AM.IT.030.090.3D  T6/T7 0,30 ? 0,28 @ 3,00 0,45 0,90 39,00 3
AM.IT.040.120.3D  T8/T10 ? 0,40 ? 0,38 @ 3,00 0,60 1,20 39,00 4
ACTIONMILL Intern Starlobe AM.IT.050.150.3D T10/T15 ? 0,50 @ 0,47 @ 3,00 0,75 1,50 39,00 4
A}A.I{OZ0.0GO.BD < Long. cuello 3xD AM.IT.060.180.3D T20 (0,60 ? 0,56 @ 3,00 0,90 1,80 39,00 4
D1.30.20 mm m AM.IT.080.240.3D T25 ? 0,80 @ 0,75 @ 3,00 1,20 2,40 39,00 4
AM.IT.100.300.3D T30 @ 1,00 @ 0,94 @ 3,00 1,50 3,00 39,00 4

Disponible en almacén.

P GL
L2 > <€
[ I
' /‘IYSO
Y
A
- ~N
[m] [m)
IS 1S

= Recubierto con a-INOX

» Microfresa desde @0,2 con Z3; desde @0,4 con Z4

m Para el fresado de Torx® de T4 a T30

= Alta precision de perfil y minima formacion de rebabas

F'ers‘/dams = Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso
e corte

m El recubrimiento sin cromo evita la contaminacion cruzada

de las piezas médicas

254 ACTIONMILL fresa micro Torx® 3xD | HB microtec ACTIONMILL fresa micro Torx® 3xD | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeree INOX-micro Torx®

F ' T X® D ) ) "Torx®" D1 D2 GL
resa mlcro Or 5X Ndmero de articulo Starlobe 0/-0,01 | 0/-0,02 | D3 h5 | L10/+0,1 | L2 0/-0,01 | ) |
AM.IT.020.100.5D T4 30,20 @018 3,00 0,30 1,00 39,00 3
AM.IT.025.125.5D T5 ©0,.25 @02t @300 0,38 1,25 39,00 3
AM.T030.1505D  T6/T7  ©0,30 @028  ©300 0,45 1,50 39,00 3
AM.T.040.2005D  T8/T10  @0,40 30,38 @ 3,00 0,60 2,00 39,00 4
AM.T.050.250.5D T10/T15  @0,50 @047 @ 3,00 0,75 2,50 39,00 4
ACTIONMILL tern Stariobe AM.IT.060.300.5D 120 30,60 30,56 @ 3,00 0,90 3,00 39,00 4
N ¥ AM.IT.080.400.5D 125 080  ©0,75 @ 3,00 1,20 4,00 39,00 4
AMIT020.100.50 <= Long, cuello 5xD AM.IT.100.500.5D T30 @ 1,00 30,94 @ 3,00 1,50 5,00 39,00 4
D1: @ 0,20 mm L2: 1,00 mm
Disponible en almacén.
5 GL
12,

@ D1

= Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

» Microfresa desde @0,2 con Z3; desde @0,4 con Z4

m Para el fresado de Torx® de T4 a T30

= Alta precision de perfil y minima formacion de rebabas

F'ers‘/dams = Tiempos de mecanizado mas cortos v alta fiabilidad del proceso
e corte

m El recubrimiento sin cromo evita la contaminacion cruzada

de las piezas médicas

256 ACTIONMILL fresa micro Torx® 5xD | HB microtec ACTIONMILL fresa micro Torx® 5xD | HB microtec . .
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by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
Y micro whirl-thread cooled

Fresa de torbellinado de roscas de 60°

de M1a
M2,5

Z5 desde M1 \

El recubrimiento a-INOX de alto
rendimiento garantiza una larga vida

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

) ~ Gtil y evita la adhesion de material a
Los canales de refrigeracion los fil
os filos.
integrados protegen la
herramienta del oL
sobrecalentamiento y
evacuan las virutas.
10% x45° von D3
-
s Lo g &
] solicitud s = S
D Pedido N.° de pedido: Otros:
/ El mango reforzado con tolerancia h5 y Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
la longitud Gtil optimizada hacen que la Dq: GL: a .
herramienta sea robusta y trabaje sin () Recubierto™: [ s ) No
vibraciones. Dy: Lq: B.
) o Sentido de corte:
Ds: Lo R.. [ sin recubrimiento
7 [ ] Izqda. [ ] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
o
g
Q
N
o 1 . .
I El carburo de grano ultrafino y alta tenacidad a Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
E la rotura permite altos avances y velocidades de
; corte.
S
g
E
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; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

micro whirl-thread cooled

Fresa de torbellinado de roscas de 60 °

(mm)

Fresa de
Ndmero de articulo roscar interior . D1 D2 25 z Rango de pasos
60> (mm) | (mm)

AM.WT.100.025.1K M1x0,25 0,17 @074 @036 @400 3,00 0,04 40,00 0,20-0,25
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 020 @090 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0, 25-0,3
AM.WT.140.030.1K M1,4x03 025 @100 @046 @400 3,50 0,04 40,00 0,20-0,25-0,35

5

5

5
AM.WT.160.035.IK M1,6x0,35 028 @120 P060 @400 400 0,05 40,00 5 0,35-0,40

5

5

5

ACTIONMILL\ %Whirl_thread AMWT180.035K  M18x035 033 @135 @065 @400 400 005 40,00
100,025 K < Refrigeracion integrada AMWT.200.040/K ~ M2x040 037 @150 @072 @400 400 006 40,00
AMWT.250.0451K  M25x0,45 040 $1,90 @106 @400 600 006 40,00

0,35-0,40-0,45
0,35-0,40-0,45

4-0,45-
Rosca: M1 Paso: 0,25 0,4-0,45-0,50

GL

A
A

L1

A
Y

Disponible en almacén.
»

m Recubierto con a-INOX

E

& [ &
2
5 a k m
(S 1Y =] i 1S
E
A
5 ventajas del ACTIONMILL:
= Desde M1, cinco filos
= Larefrigeracion integrada evita la acumulacion de virutas
= Permite avances muy elevados
F"’jrs"dtams = Tiempos de mecanizado cortos v alta fiabilidad del proceso
e corte
= Vida atil muy larga

260 ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Thread—Dr[//—MI//

Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

Broca Z2 de 140°

Fresa de roscar 2xD /

Chaflan de avellanado de 45°

e .

b Lo o o b

El recubrimiento de alto
rendimiento a-INOX
garantiza una larga vida Gtil
y evita la adhesion de
material al filo.

/os canales de
Fl o \
protegen la herramienta '

. ) del sobrecalentamiento
Carburo integral, grano ultrafino

al mecanizar aleaciones

/ \ de titanio y aceros [ solicitud
inoxidables. D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Rosca: *
B Recubierto: D Si D No

Profundidad de taladrado:
_ ) o Sentido de corte:
Angulo de chaflan: (] sin recubrimiento
Longitud total: D lzqda. D Dcha.
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

E $ Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:

T T

g g

G =

[} T

S 2

IS =

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

by HB micratec
by HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

byHBm/chtec Thread-DrI”_MI”

2xD THREAD-DRILL-MILL
Fresa de taladrar vy roscar

ARGETMILL Diam. nom. rosca Namero de articulo Diametro nominal IPO de rosca Paso P Pretaladro| D2 D3 h6 D4 L1 L2 L3 L4 GL
—\ /—
de rosca (mm) (mm) D)| (mm mm mm mm mm) ( m (mm) (mm) (mm)

A
T F TR m YT S5 P57 TM.TD.M2.040 M2x0.4; 2xD 0,40 $1,60 @155 @400 $320 040 400 500 105 39,00
TMTD.M2.025 M2 M2x0.25;2xD 0,25 @175 ©1,70 @400 $320 030 400 490 105 39,00
< E L4 > 1 TM.TD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 @175 @168 0400 @320 045 450 560 105 39,00
NE TR [ TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 @195 @188 @400 @320 030 450 540 105 39,00
\ 10 b | TM.TD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 @185 @178 @400 @320 045 450 560 105 39,00
W \/ TM.TD.M2.3.040 M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 ?1,90 @183 @400 @320 040 480 590 105 39,00
[m] <) - .
<
Q| — 0
y | TM.TD.M2.5.045 M2,5 M25x0.45;2xD 0,45 @2,05 @197 @400 @320 045 500 610 115 41,00
co0 TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @215 @207 @400 $320 035 490 590 11,5 41,00
45° TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 @207 @400 @320 045 540 660 12,00 41,00
N m
2 e TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 @400 $320 035 530 630 12,00 41,00
- TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @240 P6,00 @450 050 600 7,30 1500 53,00
< | i
- ” TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 $2,65 @255 P6,00 @450 035 600 7,70 1500 53,00
. TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 $2,90 ©2,78 @600 @450 060 7,20 880 1500 53,00
-
TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?315 @303 0600 @450 035 7,00 820 1500 53,00
= TM.TD.M4.070 M4 M&x0.7; 2xD 0,70 @330 (3,16 @600 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 55,00
1SS
TM.TD.M4.050 Ma M&x0.5; 2xD 0,50 @350 @336 @600 @450 050 8710 9,50 17,00 55,00
Recubierto con a-INOX
TM.TD.M4.5.075 Ma,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 @375 @360 @600 @500 075 9,00 10,90 20,00 57,00
TM.TD.M4.5.050 Ma,5 M4.5x0.5;2xD 0,50 @400 @385 @600 @500 050 9,710 10,60 20,00 57,00
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 P6,00 @600 080 1040 1260 - 60,00
Taladrar, fresar y avellanar con una herramienta de carburo TM.TD.M5.050 M5 M5x0.5;2xD 050 @450 @434 @600 $600 050 10,90 11,80 - 60,00
o o TM.TD.M6.120 M6 Méx1; 2xD 1,00 @500 @480 P800 @660 1,00 12,10 1460 26,00 64,00
Maxima productividad TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 (505 @800 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 64,00
B . TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 (530 @800 @660 050 12,10 14,00 26,00 64,00
Reduccion de tiempos muertos
TMTD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 @600 @577 @800 @800 100 14710 1680 - 70,00
. .y : o . TM.TD.M7.075 M7 M7x0.75;2xD 0,75 @625 @602 @800 P800 0,75 1430 1670 - 70,00
Mecanizar metales no férricos y aleaciones de titanio con la misma
Fiyer TMTD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @675 6,50 $10,00 ¥9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 75,00
herramienta TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 @700 @6,75 $10,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 7500
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 10,00 $9,00 0,75 1580 1840 33,00 7500
Disponible de serie desde M2 TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $10,00 @9,00 050 16,10 1840 33,00 75,00

Plazo: 3 - 4 sem.
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2xD THREAD-DRILL-MILL cooled
Fresa de taladrar y roscar = . /)

2EC TDRILL

Thread-Drill-Mill

L 35

TARGETMILL Diam. nom. rosca
X ¥ . L
<— Refrigeracion integrada
A X
Thread-Drill-Mill Paso P: 40°
- L4 S
L1 L2 =
\ p =
W
al O
Sy
A A —
- -
60° T
8 45 8
= IS

Recubierto con a-INOX

Taladrar, fresar y avellanar con una herramienta de carburo
Maxima productividad
Reduccion de tiempos muertos

Mecanizar metales no férricos y aleaciones de titanio con la misma

herramienta

Disponible de serie desde M2 con refrigeracion interna

TARGETMILL 2xD THREAD-DRILL-MILL cooled | HB microtec

Niamero de articulo |piametro nominal

TM.TD.M2.040.ITK
TM.TD.M2.025.ITK
TM.TD.M2.2.045.ITK
TM.TD.M2.2.025.ITK
TM.TD.M2.3.045.1TK
TM.TD.M2.3.040.ITK
TM.TD.M2.5.045.ITK
TM.TD.M2.5.035.ITK
TM.TD.M2.6.045.ITK
TM.TD.M2.6.035.ITK
TM.TD.M3.050.ITK
TM.TD.M3.035.ITK
TM.TD.M3.5.060.ITK
TM.TD.M3.5.035.ITK
TM.TD.M4.070.ITK
TM.TD.M4.050.ITK
TM.TD.M4.5.075.ITK
TM.TD.M4.5.050.1TK
TM.TD.M5.080.ITK
TM.TD.M5.050.ITK
TM.TD.M6.120.ITK
TM.TD.M6.075.1TK
TM.TD.M6.050.ITK
TM.TD.M7.100.ITK
TM.TD.M7.075.ITK
TM.TD.M8.125.ITK
TM.TD.M8.100.ITK
TM.TD.M8.075.ITK
TM.TD.M8.050.ITK

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

de rosca (mm)

M2

M2
M2,2
M2,2
M2,3
M2,3
M2,5
M2,5
M2,6
M2,6

M3

M3
M3,5
M3,5

M4

M4
M4,5
M4,5

M5

M5

M6

M6

M6

M7

M7

M8

M8

M8

M8

M2x0.4; 2xD
M2x0.25; 2xD
M2.2x0.45; 2xD
M2.2x0.25; 2xD
M2.3x0.45; 2xD
M2.3x0.4; 2xD
M2.5x0.45; 2xD
M2.5x0.35; 2xD
M2.6x0.45; 2xD
M2.6x0.35; 2xD
M3x0.5; 2xD
M3x0.35; 2xD
M3.5x0.6; 2xD
M3.5x0.35; 2xD
M4x0.7; 2xD
M4x0.5; 2xD
M4.5x0.75; 2xD
M4.5x0.5; 2xD
M5x0.8; 2xD
M5x0.5; 2xD
Meéx1; 2xD
M6x0.75; 2xD
M6x0.5; 2xD
M7x1; 2xD
M7x0.75; 2xD
M8x1.25; 2xD
M8x1; 2xD
M8x0.75; 2xD
M8x0.5; 2xD

?1,55 (6,00
?1,70 (6,00
?1,68 (6,00
?1,88 (6,00
?1,78 (6,00
@183 ©6,00
?#1,97 ©6,00
?2,07 ?6,00
?#2,07 ?6,00
?#2,17 ?6,00
?#2,40 ?8,00
02,55 (8,00
?2,78 (8,00
@3,03 @8,00
@3,16 8,00
?3,36 (8,00
?#3,60 (?8,00
?#3,85 (8,00
@4,04 (8,00
@4,34 (8,00
?4,80 ©10,00
?5,05 ¥10,00
?5,30 ©10,00
?5,77 $10,00
?6,02 $10,00
?6,50 $12,00
?6,75 ©12,00
?7,00 ©12,00
?7,25 ©12,00

?3,20
?3,20
?3,20
?3,20
@3,20
?3,20
?3,20
?3,20
?3,20
?3,20
@4,50
@4,50
@4,50
@4,50
@4,50
?4,50
?5,00
?5,00
?5,80
05,80
06,60
@6,60
?6,60
?8,00
?8,00
?9,00
?9,00
?9,00
?9,00

4,00 5,00 10,50 50,00
4,00 4,90 10,50 50,00
4,50 5,60 10,50 50,00
4,50 5,40 10,50 50,00
4,50 5,60 10,50 50,00
4,80 590 10,50 50,00
500 6,10 11,50 50,00
4,90 5,90 11,50 50,00
540 6,60 12,00 50,00
5,30 6,30 12,00 50,00
6,00 7,30 15,00 68,00
6,00 7,70 15,00 68,00
7,20 880 15,00 68,00
7,00 8,20 15,00 68,00
7,70 9,50 17,00 68,00
8,10 9,50 17,00 68,00
9,00 10,90 20,00 68,00

9,170 10,60 20,00 68,00
10,40 12,60 22 68,00
10,170 11,80 22 68,00

12,10 14,60 26,00 84,00
12,10 14,30 26,00 84,00
12,10 14,00 26,00 84,00
14,10 16,80 30 84,00
14,30 16,70 30 84,00
16,30 19,60 33,00 101,00
16,10 19,00 33,00 101,00
15,80 18,40 33,00 101,00

16,10 18,40 33,00 101,00

Plazo: 3-4 sem.
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ACTIONMILL

by HB microtec

HPC - HSC - TSC

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Denominacién Pagina

i 7,75;?0%55;’; INOX-Cord cooled 278
ALTICWMILL INOX-Cord 282
ALTICuMILL INOX-HPC cooled 286
ALTICUMILL INOX-HPC 290
ALTISWMILL 2xD INOX-Finish cooled 294
ACTICWMILL 3xD INOX-Finish cooled 296
i “;’L'U‘ﬁﬂﬂ',!; 2xD Alu-Finish cooled 298
P “;]'L'U'z”,lﬂjl; 3xD Alu-Finish cooled 300
fraal ‘;;"}1"1”‘,’; 2xD Steel-Finish cooled 302
bzt -;-"/'1”,’117’; 3xD Steel-Finish cooled 304
ALIZowMILL 2xD INOX-Finish 308
ALTICWMILL 3xD INOX-Finish 310
el 2xD Alu-Finish 312
ALTICMMILL 3xD Alu-Finish 314
b=l “""’!!Eﬂ',!; 2xD Steel-Finish 316
SemE -v"!r'j'g/{{;!; 3xD Steel-Finish 318
ALIZSwMILL 4xD INOX-Finish XL 322
ALTICWMILL 5xD INOX-Finish XXL 324
ALIZCwMILL 4xD Alu-FinishXL 326
ALTISWMILL 5xD Alu-FinishXXL 328

ILIZGWMILL 4xD Steel-FinishXL 330
ALTICMMILL 5xD Steel-FinishXXL 332
ACTICwMILL 2xD INOX-Trochoid cooled 336
ACTISHMILL 3xD INOX-Trochoid cooled 338
o i ;;;:,;'ﬂ{{-,!; 2xD INOX-Trochoid cooled térica 340
St ;;;;-MI% 3xD INOX-Trochoid cooled térica 342
e ;[;;:MIZ',!; 2xD Alu-Trochoid cooled 344
ALTITMMILL 3xD Alu-Trochoid cooled 346
St ;L’;"MIL/’; 2xD Alu-Trochoid cooled térica 348
i ;L’;;’M{ﬂ' 3xD Alu-Trochoid cooled torica 350
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Denominacion Pagina
—;;,’;;’M{H; 2xD Steel-Trochoid cooled 352
St ;‘,’;"MIL/'; 3xD Steel-Trochoid cooled 354
S ;;,’:‘;M{&!; 2xD Steel-Trochoid cooled torica 356
Lozt ;‘,’::M{HH- 3xD Steel-Trochoid cooled térica 358
ALIZowMILL 2xD INOX-Trochoid 362
ALTISHMILL 3xD INOX-Trochoid 364
ALTiowMILL 2xD INOX-Trochoid térica 366
ACTISwMILL 3xD INOX-Trochoid térica 368
ACTiGwMILL 2xD Alu-Trochoid 370
oz -'""A'Lmﬂg,l; 3xD Alu-Trochoid 372
ALTZCuMILL 2xD Alu-Trochoid térica 374
ACTISWMILL 3xD Alu-Trochoid térica 376
=l ‘"';{Qﬂihl; 2xD Steel-Trochoid 378
ACTIGMMILL 3xD Steel-Trochoid 380
‘"';eﬂﬁhl;@ 2xD Steel-Trochoid térica 382
Lz -"'Sfpﬂiﬁ% 3xD Steel-Trochoid térica 384
ALIZCwMILL 4xD INOX-Trochoid XL 388
ACTIGWMILL 5xD INOX-Trochoid XXL 390
ALTiCwMILL 4xD INOX-Trochoid XL térica 392
ALTICWMILL 5xD INOX-Trochoid XXL térica 394
<owMILL 4xD Alu-TrochoidXL 396
ACTIGUMILL 5xD Alu-TrochoidXXL 398
ALIZCwMILL 4xD Alu-TrochoidXL térica 400
ALTICHMILL 5xD Alu-TrochoidXXL torica 402
Gl “;",'MH'X'; 4xD Steel-TrochoidXL 408
ALTICWMILL 5xD Steel-TrochoidXXL 410
i “;",'Mﬂ'xl; 4xD Steel-TrochoidXL térica 412
patd ‘;Z,"T,’me',l;’x'xlf 5xD Steel-TrochoidXXL térica 414
ACIZoWMILL TRIPLE FUNCTION Z4 & 76 416
§o/ucio’n de problemas: fresado 422
Indice de formulas 424
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ACTIONMILL

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

by HB microtec

Herramientas de fresado estandar Herramientas de fresado estandar

ACTIONMILL Alu Finish cooled

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

ACTIONMILL INOX Finish cooled
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

ACTIONMILL INOX Cord cooled ACTIONMILL INOX Cord

@ 4,0-@ 12,0(2xD), Y-IK @ 4,0-@12,0(2xD)

Descripcion breve: Descripcion breve: Descripcién breve: Descripcién breve:

® Fresa Cord de alto rendimiento de @4 a 312 m Fresa Cord de alto rendimiento de @4 a 312 m Fresa HSC de alto rendimiento de @4 a 316 m Fresa HSC de alto rendimiento de @4 a 316

m Refrigeracion interna en forma de Y m Desbaste de materiales exigentes como ® Refrigeracion interna en forma de Y m Refrigeracion interna en forma de Y

m Desbaste de materiales exigentes como titanio 0 INOX m Esquina de la fresa protegida y afilada m Esquina de la fresa protegida v afilada
titanio o INOX B Las virutas cortas aumentan la vida atil

m Las virutas cortas aumentan la vida atil m Tiempos de mecanizado cortos m Apta para fresado TSC = Apta para fresado TSC

m Tiempos de mecanizado cortos y alta fiabilidad del proceso ® Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso en el ® Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso en el
y alta fiabilidad del proceso m El recubrimiento sin cromo evita la acabado acabado

® El recubrimiento sin cromo evita la contaminacion cruzada de piezas médicas ® El recubrimiento sin cromo evita la ® El recubrimiento sin cromo evita la
contaminacion cruzada de piezas médicas contaminacion cruzada de piezas médicas contaminacién cruzada de piezas médicas

m Desbaste de materiales exigentes como m Acabado de materiales exigentes como titanio

titanio o INOX

Pagina 298

puro vy aleaciones de aluminio

Pagina 298
ACTIONMILL INOX Finish

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

Pagina 282

ACTIONMILL INOX HPC
@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Pagina 278

ACTIONMILL Steel Finish cooled
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

ACTIONMILL INOX HPC cooled
@ 4,0- @ 12,0 (2xD), Y-IK

Descripcion breve: Descripcion breve: Descripcion breve: Descripcion breve:
® Fresa HPC de alto rendimiento de @4 a 312 m Fresa HPC de alto rendimiento de @4 a 312 m Fresa HSC de alto rendimiento de @4 a @16 m Fresa HSC de alto rendimiento de @4 a 316
m Refrigeracion interna en formade Y m Desbaste y acabado de materiales exigentes m Refrigeracion interna en forma de Y m Esquina de la fresa protegida y afilada
m Desbaste y acabado de materiales exigentes coma titanio o INOX 4 m Esquina de la fresa protegida y afilada
como titanio o INOX m Uso universal m Apta para fresado TSC
m Uso universal | m Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso m Apta para fresado TSC m Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso en el
m Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso ® El recubrimiento sin cromo evita la m Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso acabado
® El recubrimiento sin cromo evita la contaminacion cruzada de piezas médicas en el acabado m El recubrimiento sin cromo evita la
contaminacion cruzada de piezas médicas ®m Elrecubrimiento sin cromo evita la contaminacion cruzada de piezas médicas
contaminacion cruzada de piezas médicas m Desbaste de materiales exigentes como
® Acabado de materiales exigentes como aceros titanio o INOX

al Cr de alta aleacién

Pagina 208

Pagina 286 Pagina 290

Pagina 302
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ACTIONMILL

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

by HB microtec

Herramientas de fresado estandar Herramientas de fresado estandar

ACTIONMILL Steel Finish XL & XXL ACTIONMILL INOX Trochoid cooled

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; disponible con EF y ER

ACTIONMILL Steel Finish
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

ACTIONMILL Alu Finish
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

Descripcién breve:
® Fresa HSC de alto rendimiento de @4 a @16

m Esquina de la fresa protegida vy afilada
m Apta para fresado TSC

m Largavida Gtil y alta fiabilidad del proceso en el
acabado

m El recubrimiento sin cromo evita la
contaminacion cruzada de piezas médicas

m Acabado de materiales exigentes como titanio
puro y aleaciones de aluminio

Descripcién breve:
[
[
[
[
[
[

Fresa HSC de alto rendimiento de @4 a 316
Esquina de la fresa protegida y afilada
Apta para fresado TSC

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso
en el acabado

El recubrimiento sin cromo evita la
contaminacion cruzada de piezas médicas

Acabado de materiales exigentes como aceros
al Cr de alta aleacion

Descripcién breve:

m Esquina de la fresa protegida v afilada

m Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a

?16 con Z6

m Superficies de alta calidad y

precision
m Largavida Gtil y alta fiabilidad del proceso

m Acabado de materiales exigentes como aceros
al Cr de alta aleacion

Descripcién breve:

Longitud de corte 2xD & 3xD, fresa HTC de
alto rendimiento de @4 a @316

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso
desigual

Disefo especial del filo para reducir las
vibraciones

Suministro interno de refrigerante, salida en Y

Geometria rompevirutas para el desbaste
fiable de cavidades y contornos

Esquina de la fresa protegida y afilada

Pagina 318
ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL ACTIONMILL Alu Finish XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

Pagina 316 Pagina 330

Pagina 336
ACTIONMILL Alu Trochoid cooled ACTIONMILLSteel Trochoid cooled

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; disponible con EFy ER @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; disponible con EF y ER

Descripcion breve: wieg Descripcion breve: Descripcion breve: Descripcion breve:
®m Esquina de la fresa protegida vy afilada m Esquinade la fresa protegida vy afilada ®m Fresa HTC de alto rendimiento de @4 a 316 Y m Fresa HTC de alto rendimiento de @4 a 316
m Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a ® Mecanizado sin vibraciones gracias al paso m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso
m Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a 16 con Z6 desigual desigual
16 con Z6 - ; - . . . oo . ' .
@ m Superficies de alta calidad y m Diseno especial del filo para reducir las m Diseno especial del filo para reducir las
m Superficies de alta calidad y precision vibraciones vibraciones
recision o N
P = Largavida Gtil y alta fiabilidad del proceso ® Suministro interno de refrigerante, salida en Y m Suministro interno de refrigerante, salidaen Y
m Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso : . G 3 . P .
& v P = Acabado de materiales exigentes como titanio m Geometria rompevirutas para el desbaste m Geometria rompevirutas para el desbaste
m Acabado de materiales exigentes como titanio puro y aleaciones de aluminio fiable de cavidades y contornos fiable de cavidades y contornos
uro y aleaciones de aluminio
puroy m Esquina de la fresa protegida y afilada m Esquina de la fresa protegida y afilada
m Acabado de materiales exigentes como CoCr o

INOX

Pagina 352

Pagina 322

Pagina 326 Pagina 344
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ACTTONMILL HBlicrotec

by HB microtec

Herramientas de fresado estandar Herramientas de fresado estandar

ACTIONMILL INOX Trochoid ACTIONMILL Alu Trochoid ACTIONMILL Alu Trochoid XL & XXL ACTIONMILL Steel Trochoid XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), disponible con EF y ER @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), disponible con EF y ER @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD); disponible con EF y ER @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD); disponible con EF y ER
Descripcién breve: Descripcién breve: Descripcién breve: : Descripcion breve:
y ® Fresa HTC de alto rendimiento de @4 a @16 ] ®m Fresa HTC de alto rendimiento de @4 a 316 ® Fresa HTC de alto rendimiento de @4 a 316 ® Fresa HTC de alto rendimiento de @4 a @16
® Mecanizado sin vibraciones gracias al paso m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso B Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y B Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y
desigual desigual angulo de hélice desiguales angulo de hélice desiguales
= Disefio especial del filo para reducir las § - Diseno especial del filo para reducir las = Disefio especial del filo para reducir las / = Disefio especial del filo para reducir las
vibraciones vibraciones vibraciones vibraciones
= Geometria rompevirutas para el desbaste = Geometria rompevirutas para el desbaste m Herramienta de alto rendimiento para ' Herramienta de alto rendimiento para
fiable de cavidades y contornos fiable de cavidades y contornos mecanizado trocoidal mecanizado trocoidal
m Esquina de la fresa protegida y afilada m Esquina de la fresa protegida y afilada m Geometria rompevirutas para el desbaste = Geometria rompevirutas para el desbaste
fiable de cavidades y contornos fiable de cavidades y contornos
m Esquina de la fresa protegida y afilada ® Esquina de la fresa protegida v afilada
Pagina 362 Pagina 370 Pagina 396 Pagina 408
ACTIONMILLSteel Trochoid ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL ACTIONMILL TRIPLE FUNCTION
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), disponible con EF y ER @ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD); disponible con EF y ER @40-@16,0
Descripcién breve: Descripcion breve: Descripcion breve:
Y ® Fresa HTC de alto rendimiento de @4 a 316 B Fresa HTC de alto rendimiento de @4 a @16 m Triple funcion de @3 a @16, personalizada

. L . . . L . . para cada aplicacion
B Mecanizado sin vibraciones gracias al paso ®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y

m Menores tiempos de proceso

desigual angulo de hélice desiguales

m Disefio especial del filo para reducir las m Disefio especial del filo para reducir las ®m Mayor seguridad del proceso
vibraciones vibraciones ® Mayor capacidad de maquina

m Geometria rompevirutas para el desbaste ® Herramienta de alto rendimiento para ® Mejora de la calidad
fiable de cavidades y contornos mecanizado trocoidal m Relacion calidad-precio perfecta

m Esquina de la fresa protegida y afilada m Geometria rompevirutas para el desbaste

fiable de cavidades y contornos

m Esquina de la fresa protegida vy afilada

Pagina 378 Pagina 388 Pdgina 416

274 Herramientas de fresado estandar | HB microtec Herramientas de fresado estandar | HB microtec . .




ACTIONMILL HBlicrotec

by HB micratec INUX_CURD cooled

INOX-CORD cooled

De@Lta@12conk

El radio de esquina ER 0,3 filos.
en@ 4y ERO,5 a partir de
@ 6 protege la esquina de
corte.
GL{
El recubrimiento de alto - L <
rendimiento a-INOX & L1 ‘L
Los canales de garantiza una larga vida 0til ) 3 |
refrigeracion con salida y evita la adhesién de é o e L §
en Y protegen frente al material al filo. 4 f
sobrecalentamiento. g & R
(] Pedido N.° de pedido: [ ] solicitud
Geometria CORD con
tratamiento superficial Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
(preparacion del filo). D GL. ER: o ’
D Recubierto: D Si D No
D2 L1 Z:
Carburo integral de grano D - brimi Sentido de corte:
ultrafino resistente al D La: In recubrimiento
choque térmico y con alta (] Izqda. (] Dcha
tenacidad a la fractura.
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
2
E 1 Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
Q
S
.
S
=<

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

by HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_CURD cooled

Ndmero de articulo

INOX-CORD cooled

®‘

%' AM.CORD.03968.10.06.[K ~ @#3,968  5/32" ®380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
/
Lo AM.CORD.04.10.06.IK @ 4,000 - ®380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.04762.14.06K @ 4,762  3/16" @450  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.05.14.06.IK @ 5,000 - @480  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3:6,0mm AM.CORD.05556.14.06.[K ~ @5556  7/32 520 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ , L AM.CORD.06.14.06.IK @ 6,000 - 570 06,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
<—Refrigeracion interna
A X AM.CORD.0635.14.08.IK @ 6,350 1/4" @600 (8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
Producto D1: 4,0 mm
AM.CORD.7144.18.08.IK @746 9/32" 690  (?8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.7938.18.08.IK $7938  5/16" @780  ©800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.08.18.08.IK @ 8,000 - ®780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.9525.22.10.IK 09,525 3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.10.22.10.IK @ 10,000 - 9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.111125.26.12/K @11,1125 7/16"  ©10,80 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB
AM.CORD.12.26.12.IK ? 12,000 - $11,70 #1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

m Parauna fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.CORD.04.10.06./K.HB

Disponible en almacén.

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Fresa Cord de alto rendimiento de @4 a @12

» Desbaste de materiales exigentes como CoCr o INOX

m Las virutas cortas prolongan la vida Gtil de la herramienta

Flyers y datos
de corte

Alto rendimiento

Relacion calidad-precio perfecta
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ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec INOX-CORD

INOX-CORD

De@ua@12conk
filos.

El radio de esquina ER 0,3
en@ 4y ERO,5 a partir de
@ 6 protege la esquina de
corte.

GL?

El recubrimiento de alto : L2 -

rendimiento a-INOX L1
garantiza una larga vida Gtil
y evita la adhesion de

material al filo. = ]

e

@01 h
T
@D3r

10%D3 x 45°

g 2

(] Pedido N.° de pedido: [ ] solicitud
Geometria CORD con
tratamiento superficial Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
(preparacion del filo). D GL. ER: ) ’

D Recubierto: D Si D No
D2 L1 Z:
Carburo integral de grano . o Sentido de corte:
Ds: Lo ] Sinrecubrimiento

ultrafino resistente al
choque térmico y con alta (] Izqda. (] Dcha
tenacidad a la fractura.

Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
T
= Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
<
= O
]
i 1
= 3
my & . . . .- P P -
N 3 * Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
3 1
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ACTIONMILL

by HB microtec INOX-CORD

INOX-CORD

=S\
N )

s

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm
X N ¥
- A X
Producto D1: 4,0 mm

@ D1

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Fresa Cord de alto rendimiento de @4 a §12
» Desbaste de materiales exigentes como CoCr o INOX

m Las virutas cortas prolongan la vida Gtil de la herramienta

Flyers y datos
de corte

Alto rendimiento

Relacion calidad-precio perfecta

282 ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec

Ndmero de articulo

AM.CORD.03968.10.06 ? 3,968 5/32" ? 3,80 ? 6,00 10,00
AM.CORD.04.10.06 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00
AM.CORD.04762.14.06 @ 4,762 3/16" @ 4,50 ? 6,00 14,00
AM.CORD.05.14.06 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00
AM.CORD.05556.14.06 @ 5,556 7/32" @ 5,20 ? 6,00 14,00
AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00
AM.CORD.0635.14.08 ? 6,350 1/4" ? 6,00 ? 8,00 14,00
AM.CORD.7144.18.08 @ 7,164 9/32" ? 6,90 ? 8,00 18,00
AM.CORD.7938.18.08 (7,938 5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00
AM.CORD.08.18.08 ( 8,000 - ? 7,80 ? 8,00 18,00
AM.CORD.9525.22.10 (9,525 3/8" ?9,20 @ 10,00 22,00
AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - 39,70 ? 10,00 22,00
AM.CORD.111125.26.12 @ 11,1125  7/16" $10,80 @12,00 26,00
AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - @#11,70  @12,00 26,00

B Parauna fresa con mango HB, afiada «.HB> al nimero de articulo, p. ej.,, AM.CORD.04.10.06.HB

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
36,00
36,00

oM

0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
84,00
84,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Disponible en almacén.

ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec

D



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC cooled

INOX-HPC cooled

De@4a@12conk
El radio de esquina ER 0,3 filos.
en @ 4y ERO,5 a partir de
@ 6 protege la esquina de
corte.

GL;

Los canales de
refrigeracion con salida
en Y protegen frente al
sobrecalentamiento.

L2

El recubrimiento de alto ? e
rendimiento a-INOX i ]
garantiza una larga vida atil
y evita la adhesion de

@D1 he

o o 10%D3 x 45°
material al filo. sl &
(] Pedido N.° de pedido: (] solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D+: GL: ER:
(] Recubierto™: (] s (] No
D>: Lq: Z:
) o Sentido de corte:
Ds: Ly: ] Sin recubrimiento
Carburo integral de grano ] 1zqda. (] Dcha.
ultrafino resistente al
choque térmico y con alta ) . .
. Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
tenacidad a la fractura.
o
L
=]
8
§ Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
S
=

by HB micratec

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

284 ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec Formulario ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC cooled

INOX-HPC cooled

Ndmero de articulo Mango HB

AM.HPC.03968.10.06.IK 3968  5/32" 380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 - 380  ?6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.04762.14.06.IK @4,762  3/16" @450  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.05.14.06.IK @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.HPC.05556.14.06.IK @5556  7/32 520  ©6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ _ L AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 - 570 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
<—Refrigeracion interna
A X AM.HPC.0635.14.08.IK ? 6,350 1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
Producto D1: 4,0 mm
AM.HPC.7144.18.08.IK @744  9/32" $690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7938.18.08.IK $7938  5/16" @780 800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.08.18.08.1K @ 8,000 - ®780  ©800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.9525.22.10.IK 09,525 3/8" $920 (10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 - $9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AMHPC.111125.26.12/1K @ 11,1125 7/16"  @1080 @1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB
AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 - 11,70 12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

W Parauna fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.HPC.04.10.06.IK.HB

Disponible en almacén.

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Fresa HPC de alto rendimiento de @4 a @12

» Desbaste & acabado de materiales exigentes

como CoCr o INOX

Flyers y datos » Larga vida atil y alta fiabilidad del proceso
de corte
= Uso universal
= Relacion calidad-precio perfecta

286 ACTIOMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NDX’HPC

INOX-HPC

De@La@12cons
El radio de esquina ER 0,3 filos.
en @ 4y ERO,5 a partir de
@ 6 protege la esquina de
corte.

GL;

L2

El recubrimiento de alto ? e
rendimiento a-INOX i ]
garantiza una larga vida Gtil
y evita la adhesion de

@D1 he

o o 10%D3 x 45°
material al filo. 8 &
D Pedido N.° de pedido: [j Solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: ER:
(] Recubierto®; (] si (] No
D2 La Z:
) o Sentido de corte:
Ds: Ly: ] sin recubrimiento
Carburo integral de grano D lzqda. D Dcha.
ultrafino resistente al
choque térmico y con alta Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
tenacidad a la fractura.
o
9
Q
8
a Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
T
S
=

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

by HB micratec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NDX’HPC

INOX-HPC

Ndmero de articulo Mango HB

AM.HPC.03968.10.06 3968  5/32" @380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04.10.06 @ 4,000 - @380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @4762  3/16" @450 (6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 - @480 (6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL L% 10.0 mm D3:6,0mm AM.HPC.05556.14.06 @555  7/32" ®520  ©6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ AM.HPC.06.14.06 ? 6,000 - ¢ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

A X AM.HPC.0635.14.08 @ 6,350 1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB

Producto D1:4.0mm AM.HPC.7144.18.08 @744  9/32" @690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7938.18.08 ®7938  5/16" @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.08.18.08 @ 8,000 - @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.9525.22.10 ? 9,525 3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 - $9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.111125.26.12 $11,1125 7/16"  $1080 @1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

B Parauna fresa con mango HB, afiada «.HB> al nimero de articulo, p. ej.,, AM.HPC.04.10.06.HB

Disponible en almacén.

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Fresa HPC de alto rendimiento de @4 a @12

» Desbaste & acabado de materiales exigentes

como CoCr o INOX

Flyers y datos » Larga vida atil y alta fiabilidad del proceso
de corte
= Uso universal
= Relacion calidad-precio perfecta

290 ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Finish cooled

INOX-Finish cooled Alu-Finish cooled

De @ 4 a @ 16 con 6 filos; mecanizado

Chaflan de esquina
protegido y afilado.

Los canales de
refrigeracion con salida
en Y protegen frente al
sobrecalentamiento.

sin vibraciones gracias al paso
desigual.

Los recubrimientos de alto
rendimiento prolongan la vida Gtil y

Chaflan de esquina
protegido vy afilado.

Los canales de
refrigeracion con salida
en Y protegen frente al
sobrecalentamiento.

EF x 457

GL#

evitan la adhesion del material a los

SRS i 7
; I N e _Sj
filos. g \\,,\‘\\\\3 gJ
o q/ 10%D3 x 45°
»\ =
(] Pedido N.° de pedido: (] Solicitud
Geometria del filo con Geometria del filo con
i ici tratamient ficial.
tratamiento superficial. ratamiento stiperticia Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D GL: EF: "
D Recubierto : D Si D No
D2: Lq: Z:
) o Sentido de corte:
Carburo integral de grano ultrafino Ds: Ly ] Sin recubrimiento
resistente al choque térmico y con D lzqda. D Dcha.
alta tenacidad a la fractura.
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
c} @
3 ~f
] ;‘ g Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
= 4 E &
| s =
I =
w En 3
Q)= Q=<
.y o
| Ll I~ 8
| L‘lé * Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
ay DY
292 ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec Formulario ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec




ACTIONMILL

by HB micratec INOX_FInlsh cooled

2xD INOX-Finish cooled

ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3:6,0 mm
N N ¥ -
<—Recubrimiento
A A
Producto D1:4,0 mm Refrigeracion interna

@ D1

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado
» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como titanio e INOX

Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
» Larga vida atil y alta fiabilidad del proceso
294 ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec

Ndmero de articulo

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00

AM.FINISH.04.10.06.1K.01 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00
AM.FINISH.04762.14.06.1K.01 PL762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00
AM.FINISH.05.14.06.1K.01 ? 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00
AM.FINISH.05556.14.06.1K.01 #5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 14,00
AM.FINISH.06.14.06.1K.01 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00
AM.FINISH.0635.14.08.1K.01 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00
AM.FINISH.7144.18.08.IK.01 @744  B9/32" ?6,90 ? 8,00 18,00
AM.FINISH.7938.18.08.IK.01 $#7938 (@5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00
AM.FINISH.08.18.08.IK.01 ( 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00
AM.FINISH.9525.22.10.1K.01 (9,525 @ 3/8" ?9,20 ? 10,00 22,00
AM.FINISH.10.22.10.IK.01 ? 10,000 - ?9,70 10,00 22,00
AM.FINISH.111125.26.12.IK.01 @ 11,1125 @#7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00
AM.FINISH.12.26.12.1K.01 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00

AM.FINISH.12700.26.14.1K.01 @#12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 28,00
AM.FINISH.14.28.24.1K.01
AM.FINISH.142875.29.16.IK.01 @ 14,2875 @#9/16" (@1390 @ 16,00 32,00
AM.FINISH.15875.32.16.1K.01 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00

AM.FINISH.16.32.16.1K.01 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00

@ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00

W Parauna fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
36,00
36,00
36,00
40,00
40,00
43,00
43,00

oM

EF (mm)

afilado
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
84,00
84,00
84,00
84,00
83,00
83,00
83,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Disponible en almacén.

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec

-



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX_FInlsh cooled

afilado

3XD INOX-FiniSh COOIEd Ndmero de articulo EF (mm)

N AM.FINISH.03968.13.06.[K.01 (#3968 @5/32" @380 (6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.IK.01 @ 4,000 - ?®380  @6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.K.01 @ 4,762 @3/16" @450 (6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.1806.IK01  @5556 ©7/32" @520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

X N ¥ AM.FINISH.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Recubrimiento

A A o\ AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Producto P1:4.0mm Reffigeracion interna AM.FINISH.7144.22.08.1K.01 @744  $9/32" $690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.IK.01 ¢7938 @5/16" @780 (800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.01 9,525 (@3/8" ©920 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.121K.01 © 11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

o AM.FINISH.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

7 NSNS AM.FINISH.12700.38.14/K01  ©12,700 @1/2" $1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - ®13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

g AM.FINISH.142875.43.16.IK.01 @ 14,2875 @9/16" (1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.15875.48.16/K.01  @15875 @5/8" (1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.48.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

m Recubierto con a-INOX

B Parauna fresa con mango HB, anada ".HB" al nimero de articulo, p. ej. AM.FINISH.04.13.06.1K.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado

» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como titanio e INOX

Flyers y datos

Superficies de alta calidad y precision
de corte

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

296 ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish cooled

ZXD AIU'FiniSh COOIEd Ndmero de articulo EF (mm)

Zie

afilado

AM.FINISH.03968.10.06.I1K.02 ?#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.FINISH.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.14.06.1K.02 PL762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05.14.06.1K.02 ? 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.1K.02 #5556 (@7/32 @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
N ¥ AM.FINISH.06.14.06.IK.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Recubrimiento
A A AM.FINISH.0635.14.08.1K.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Producto D1: 4,0 mm Refrigeracion interna
. AM.FINISH.7144.18.08.1K.02 @744  @9/32" @ 6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
GL AM.FINISH.7938.18.08.1K.02 $#7938 (@5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
A o AM.FINISH.08.18.08.IK.02 ( 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.FINISH.9525.22.10.1K.02 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.10.22.10.1K.02 ? 10,000 - $#9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.111125.26.12.1K.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - ?11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12700.26.14.1K.02 @12,700 @1/2" @ 12,40 (@ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.142875.29.16.IK.02 (14,2875 @#9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.15875.32.16.IK.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.16.32.16.IK.02 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

Recubierto con B-TITAN

Para una fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.10.06./K.02.HB

Disponible en almacén.

Chaflan de esquina protegido v afilado

Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

Acabado de materiales exigentes como titanio puroy

Flyers y datos aleaciones de aluminio
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

298 ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish cooled | HB microtec . M




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish cooled

afilado

3XD AIU'FiniSh COOIEd Ndmero de articulo EF (mm)

N AMFINISH.03968.13.06.IK02  ©3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMFINISH.04762.15.06.IK02  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.IK02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

X N ¥ AM.FINISH.06.18.06.1K.02 @ 6,000 - 570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Recubrimiento

A A AM.FINISH.0635.20.08.IK.02 @6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Producto P1:4.0mm Reffigeracion interna AM.FINISH.7144.22.08.IK.02 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

) cL AM.FINISH.7938.24.08.I1K.02 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.2£.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.02 $9,525 (3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AMFINISH.111125.34.12.1K.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AMFINISH.12700.38.141K02  @12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AMFINISH.142875.43.16.K.02 @ 14,2875 @9/16" @#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

AMFINISH.15875.48.16.IK02 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

Recubierto con B-TITAN AM.FINISH.16.48.16.IK.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.13.06.I1K.02.HB

Disponible en almacén.

Chaflan de esquina protegido v afilado

Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

Acabado de materiales exigentes como titanio puroy

Flyers y datos aleaciones de aluminio
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

300 ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

! ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Steel-Finish cooled

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

2xD Steel-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.03 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.FINISH.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - @380 (@6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.1K.03 @4762 @3/16" @450  ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.14.06.1K.03 @ 5,000 - @480 (6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.1K.03 #5556 @7/32 @520 (6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X D4 AM.FINISH.06.14.06.1K.03 ? 6,000 - $570  @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<— Recubrimiento
A A AM.FINISH.0635.14.08.1K.03 #6350 @ 1/4" @600 (@800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Producto D1: 4,0 mm Refrigeracion interna
AM.FINISH.7144.18.08.1K.03 @764 @$9/32" @690  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.18.08.1K.03 $7938 @5/16" ©7,80 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.18.08.1K.03 @ 8,000 - @780 (@800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
AM.FINISH.9525.22.10.1K.03 #9525 @3/8° @920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.10.22.10.I1K.03 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.FINISH.111125.26.12.IK.03  ©11,1125 @7/16" ©10,80 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12.26.12.1K.03 @ 12,000 - $11,70 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
y NI AM.FINISH.12700.26.14.1K.03 $12,700 @1/2" ©12,40 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AM.FINISH.142875.29.16.IK.03 @ 14,2875 ©9/16" ©13,90 ©16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.15875.32.16.1K.03 @¢15875 @5/8" ©1550 ©16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.32.16.1K.03 @ 16,000 = @ 1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

® Recubierto con y-Steel

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.10.06.IK.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado

» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como aceros al Cr de alta aleacion

Flyers y datos
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

302 ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish cooled | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec . a ACTIONTOOLS & ENGINEERING
Y Steel-Finish cooled

3xD Steel-Finish cooled

. . EF (mm)
Ndamero de articulo . Mango HB
afilado

AM.FINISH.03968.13.06.K.03  @#3968 @5/32" @380 (6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.03 @ 4,000 - ?®380  @6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.K.03 @ 4,762 @3/16" @450 (6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.18.06.IK03 ~ @5556 ©@7/32" @520 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

X N ¥ AM.FINISH.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Recubrimiento

A A AM.FINISH.0635.20.08.1K.03 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Producto P1:4.0mm Reffigeracion interna AM.FINISH.7144.22.08.1K.03 @744  $9/32" $690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.7938.24.08.1K.03 ¢7938 @5/16" @780 (800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.03 9,525 (@3/8" ©920 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.121K.03 © 11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

o AM.FINISH.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

7 NSNS AM.FINISH.12700.38.14/K.03  @12,700 @1/2" $1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - ®13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

g AM.FINISH.142875.43.16.IK.03 (14,2875 @9/16" (1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.15875.48.16/K.03  @15875 @5/8" (1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.48.16.IK.03 @ 16,000 - 1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

® Recubierto con y-Steel

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.13.06.IK.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado

» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como aceros al Cr de alta aleacion

Flyers y datos
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

304 ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec . ﬂ




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec F[nlsh

INOX-Finish Alu-Finish

De @ 4 a @ 16 con 6 filos; mecanizado
sin vibraciones gracias al paso
desigual.

Chaflan de esquina
protegido vy afilado.

Chaflan de esquina
protegido y afilado.

GL#

Los recubrimientos de alto
rendimiento prolongan la vida Gtil y
evitan la adhesion del material a los

EF x 457 L1

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

I TS . 1
. _— |
filos. Y S e T or L e
8 \\‘\\ K &J
o q/ 10%D3 x 45°
\ 8 &
(] Pedido N.° de pedido: (] Solicitud
Geometria del filo con Geometria del filo con
tratamiento superficial. tratamiento superficial. Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dy GL: EF: "
! D Recubierto : D Si D No
D2: Lq: Z:
) o Sentido de corte:
Carburo integral de grano ultrafino \ Ds: Ly ] Sin recubrimiento
resistente al choque térmico y con
Izqda. Dcha.
alta tenacidad a la fractura. D D
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
®ﬂ b aﬂ =
] S w~y & Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
N NG
Q -
=2 =3
ny =}
Kn 1
() Q
y by
hl hl
L |
< <

by HB microtec
by HB microtec
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ACTIONMILL

by HB microtec INOX-Finish

2xD INOX-Finish

ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3:6,0 mm
X X o
< Recubrimiento
A A
Producto D1: 4,0 mm
- GL S
- L2 |
S L1
15°
\d
*x :
oy ~N m
=) =) o
1S = (St

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado
» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como titanio e INOX

Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
» Larga vida atil y alta fiabilidad del proceso
308 ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec

Ndmero de articulo

AM.FINISH.03968.10.06.01
AM.FINISH.04.10.06.01
AM.FINISH.04762.14.06.01
AM.FINISH.05.14.06.01
AM.FINISH.05556.14.06.01
AM.FINISH.06.14.06.01
AM.FINISH.0635.14.08.01
AM.FINISH.7144.18.08.01
AM.FINISH.7938.18.08.01
AM.FINISH.08.18.08.01
AM.FINISH.9525.22.10.01
AM.FINISH.10.22.10.01
AM.FINISH.111125.26.12.01
AM.FINISH.12.26.12.01
AM.FINISH.12700.26.14.01
AM.FINISH.14.28.24.01
AM.FINISH.142875.29.16.01
AM.FINISH.15875.32.16.01
AM.FINISH.16.32.16.01

@ 3,968
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
(5,556
? 6,000
? 6,350
@ 7,144
?7,938
@ 8,000
? 9,525
@ 10,000
? 11,1125
@ 12,000
@ 12,700
@ 14,000
@ 14,2875
? 15,875
@ 16,000

@ 5/32"

@ 3/16"

@7/32"
@ 1/4"
@9/32"
@ 5/16"

@ 3/8"

@7/16"

@1/2"

p9o/16"
@ 5/8"

@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 5,20
¢ 5,70
@ 6,00
? 6,90
@ 7,80
@ 7,80
?9,20
$9,70
? 10,80
? 11,70
@ 12,40
? 13,70
? 13,90
@ 15,50
@ 15,70

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
? 12,00
? 12,00
@ 14,00
@ 14,00
? 16,00
@ 16,00
@ 16,00

10,00
10,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
18,00
18,00
18,00
22,00
22,00
26,00
26,00
28,00
31,00
32,00
35,00
35,00

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.10.06.01.HB

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
36,00
36,00
36,00
40,00
40,00
43,00
43,00

oM

EF (mm)
afilado

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
84,00
84,00
84,00
84,00
83,00
83,00
83,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Disponible en almacén.

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec INOX-Finish

3xD INOX-Finish

ACTIONMILL L1: 13,0 mm D3:6,0 mm
X X o
< Recubrimiento
A A
Producto D1: 4,0 mm
- GL S
- L2 |
S L1
15°
\d
*x :
oy ~N m
=) =) o
1S = (St

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado
» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como titanio e INOX

Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
» Larga vida atil y alta fiabilidad del proceso
310 ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec

Ndmero de articulo

AM.FINISH.03968.13.06.01
AM.FINISH.04.13.06.01
AM.FINISH.04762.15.06.01
AM.FINISH.05.15.06.01
AM.FINISH.05556.18.06.01
AM.FINISH.06.18.06.01
AM.FINISH.0635.20.08.01
AM.FINISH.7144.22.08.01
AM.FINISH.7938.24.08.01
AM.FINISH.08.24.08.01
AM.FINISH.9525.30.10.01
AM.FINISH.10.30.10.01
AM.FINISH.111125.34.12.01
AM.FINISH.12.36.12.01
AM.FINISH.12700.38.14.01
AM.FINISH.14.43.24.01
AM.FINISH.142875.43.16.01
AM.FINISH.15875.48.16.01
AM.FINISH.16.48.16.01

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.13.06.01.HB

@ 3,968
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
@ 5,556
@ 6,000
@ 6,350
@ 7,144
?7,938
@ 8,000
?9,525
@ 10,000

@ 5/32"

@ 3/16"

@7/32"
@ 1/4"
@ 9/32"
@ 5/16"

@ 3/8"

? 11,1125 @ 7/16"

@ 12,000
? 12,700
@ 14,000

@1/2"

@ 14,2875 P 9/16"

@ 15,875
@ 16,000

p5/8"

@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 5,20
¢ 5,70
@ 6,00
@ 6,90
@ 7,80
@ 7,80
? 9,20
@9,70
? 10,80
? 11,70
@ 12,40
? 13,70
? 13,90
@ 15,50
@ 15,70

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 8,00
? 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 12,00
@ 12,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00

13,00
13,00
15,00
15,00
18,00
18,00
20,00
22,00
24,00
24,00
30,00
30,00
34,00
36,00
38,00
43,00
43,00
48,00
48,00

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
24,00
26,00
28,00
28,00
36,00
36,00
38,00
40,00
42,00
48,00
48,00
52,00
52,00

oM

EF (mm)
afilado

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
84,00
84,00
84,00
84,00
83,00
83,00
83,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Mango HB

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Disponible en almacén.

ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec

- B



ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish

ZXD AIu-FiniSh Ndmero de articulo . EF.(mm)

afilado

N AM.FINISH.03968.10.06.02 $#3968 (@5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
! AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.14.06.02 PLu762 @3/16"  P4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  L7: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.02 @5556 @7/32" 0520 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
N K AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

<—Recubrimiento

A A AM.FINISH.0635.14.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Producto O1:4.0mm AM.FINISH.7144.18.08.02 @744  @9/32" @ 6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.7938.18.08.02 $#7938 (@5/16" @780 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.08.18.08.02 ( 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.FINISH.9525.22.10.02 #9525 (@3/8" $#9,20 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.10.22.10.02 ? 10,000 - $9,70 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.111125.26.12.02 $11,1125 @7/16" (31080 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12.26.12.02 @ 12,000 - ?11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12700.26.14.02 @12,700 @1/2" @ 12,40 (@ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.14.28.24.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.15875.32.16.02 @#15875 @5/8" P1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.16.32.16.02 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

Recubierto con B-TITAN

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Disponible en almacén.

Chaflan de esquina protegido v afilado

Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

Acabado de materiales exigentes como titanio puroy

Flyers y datos aleaciones de aluminio
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

312 ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish

afilado

3XD AIU'FiniSh Ndmero de articulo . EF.(mm)

@a AM.FINISH.03968.13.06.02 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

! AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.15.06.02 @ 4762 @3/16"  P4,50 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.15.06.02 ¢ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL  L1: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.02 #5556 @7/32" @520 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

X N AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Recubrimiento

A A AM.FINISH.0635.20.08.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Producto O1:4.0mm AM.FINISH.7144.22.08.02 @744  @9/32" @ 6,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.7938.24.08.02 $#7938 @5/16" 37,80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 - ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.FINISH.9525.30.10.02 $#9,525 @3/8" #9220 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 - $9,70  ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.111125.34.12.02 $11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 - ?11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12700.38.14.02 @12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.142875.43.16.02 P 14,2875 ©9/16" @13,90 (@ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.15875.48.16.02 @#15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

Recubierto con B-TITAN

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Disponible en almacén.

Chaflan de esquina protegido v afilado

Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

Acabado de materiales exigentes como titanio puroy

Flyers y datos aleaciones de aluminio
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

314 ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy HE microtee Steel-Finish

2xD Steel-Finish —
X ee - Inls Ndmero de articulo .
afilado
AM.FINISH.03968.10.06.03 #3968 @5/32" @380 ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 - @380 (@6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.03 @4762 @3/16" @450  ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.14.06.03 @ 5,000 - @480 (6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH. .14.06. 7/32" 2 14 22 HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm SH.05556.14.06.03 $5556 @7/3 @520 (6,00 .00 ,00 0,03 58,00
X N ¥ AM.FINISH.06.14.06.03 ? 6,000 - $570  @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
AM.EINISH.04.10.06.03 <-—Recubrimiento
A A AM.FINISH.0635.14.08.03 #6350 @ 1/4" @600 (@800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Producto D1: 4,0 mm
AM.FINISH.7144.18.08.03 @764 @$9/32" @690  ©8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
cL AM.FINISH.7938.18.08.03 $7938 @5/16" ©7,80 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
A > | AM.FINISH.08.18.08.03 @ 8,000 - @780 (@800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
< > AM.FINISH.9525.22.10.03 #9525 @3/8° @920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
& L1 5 AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 - @9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
y AM.FINISH.111125.26.12.03 $11,1125 @7/16" @1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 - $11,70 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
x AM.FINISH.12700.26.14.03 $12,700 @1/2" ©12,40 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
Ay N
g 2 AM.FINISH.142875.29.16.03 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.15875.32.16.03 @¢15875 @5/8" ©1550 ©16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.32.16.03 @ 16,000 = @ 1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

® Recubierto con y-Steel

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.10.06.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado

» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como aceros al Cr de alta aleacion

Flyers y datos
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

316 ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy HE microtee Steel-Finish

3xD Steel-Finish

. . EF (mm)
Ndamero de articulo 5 . Mango HB
afilado

N AM.FINISH.03968.13.06.03 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.15.06.03 @ 4762 @3/16"  P4,50 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.15.06.03 ¢ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL  L1: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.03 #5556 @7/32" @520 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

X N AM.FINISH.06.18.06.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Recubrimiento

A A AM.FINISH.0635.20.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Producto O1:4.0mm AM.FINISH.7144.22.08.03 @744  @9/32" @ 6,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.7938.24.08.03 $#7938 (@5/16" @780 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 - ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.FINISH.9525.30.10.03 $9525 (@3/8" #9220 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.10.30.10.03 @ 10,000 - $9,70  ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.111125.34.12.03 $11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 - ?11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12700.38.14.03 @12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.14.43.24.03 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.142875.43.16.03 P 14,2875 ©9/16" @13,90 (@ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.15875.48.16.03 @#15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.16.48.16.03 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

® Recubierto con y-Steel

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.13.06.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado

» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como aceros al Cr de alta aleacion

Flyers y datos
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

318 ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec FinishXL

INOX-FinishXL Alu-FinishXL

St

De @ 4 a @ 16 con 6 filos;
mecanizado sin vibraciones gracias
al paso desigual.

Chaflan de esquina
protegido vy afilado.

Chaflan de esquina
protegido y afilado.

GLY

Los recubrimientos de alto L2
rendimiento prolongan la vida Gtil y EF x5’ L1 ;
) iy . _— B 3\
evitan la adhesion del material a los = = T~ -‘\\\\ 5 T T 1
filos & N 7\\\\7 N \\f\\y . (N 1 g
' =] \\\\ \ \ N \- (‘ g
=T \\10%D3x45
»\ &
D Pedido N.° de pedido: G Solicitud
Geometria del filo con Geometria del filo con
i ici tratamiento superficial.
tratamiento superficial. P Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D GL: EF:
(] Recubierto™; (] s (] No
D2: Lq: Z:
. i . . Sentido de corte:
Carburo integral de grano ultrafino Ds: Ly: D Sin recubrimiento
resistente al choque térmico y con D lzqda D Dcha
alta tenacidad a la fractura. ' '
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
>:§| f Fecha, firmay sello de la empresa: Persona de contacto:
S 3
S 3

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

320 ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec INOX-FinishXL

4xD INOX-FinishXL

B
@

ACTIONMILL  L1:16,0 mm D3:6,0 mm
N N ¥ -
<—Recubrimiento
A A
Producto D1:4,0 mm Version extralarga XL

e

@ D1
@ D2
@ D3

m Recubierto con a-INOX

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado

Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como CoCr o INOX

Flyersyy datos = Superficies de alta calidad y precisién
de corte
» Larga vida atil y alta fiabilidad del proceso
322 ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec

Ndmero de articulo

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01
AM.FINISH.04.16.06.XL.01
AM.FINISH.04762.20.06.XL.01
AM.FINISH.05.20.06.XL.01
AM.FINISH.05556.22.06.XL.01
AM.FINISH.06.24.06.XL.01
AM.FINISH.0635.25.08.XL.01
AM.FINISH.7144.30.08.XL.01
AM.FINISH.7938.34.08.XL.01
AM.FINISH.08.24.08.XL.01
AM.FINISH.9525.40.10.XL.01
AM.FINISH.10.40.10.XL.01
AM.FINISH.111125.45.12.XL.01
AM.FINISH.12.48.12.XL.01
AM.FINISH.12700.51.14.XL.01
AM.FINISH.14.56.24.XL.01
AM.FINISH.142875.58.16.XL.01
AM.FINISH.15875.64.16.XL.01
AM.FINISH.16.64.16.XL.01

B Parauna fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

? 3,968
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
? 5,556
? 6,000
? 6,350
@ 7,144
? 7,938
@ 8,000
?9,525
@ 10,000

@ 11,1125

@ 12,000
@ 12,700
@ 14,000

@ 14,2875

@ 15,875
? 16,000

@ 5/32"

@3/16"

@7/32"
@ 1/4"
@9/32"
@ 5/16"

@ 3/8"

@7/16"

@1/2"

p9/16"
@5/8"

@ 3,80
? 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
? 6,00
? 6,90
@ 7,80
@ 7,80
? 9,20
@9,70
? 10,80
@ 11,70
@ 12,40
@ 13,70
@ 13,90
@ 15,50
@ 15,70

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 12,00
? 12,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00

16,00
16,00
20,00
20,00
23,00
24,00
26,00
30,00
32,00
32,00
40,00
40,00
45,00
48,00
51,00
56,00
58,00
64,00
64,00

20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
34,00
36,00
36,00
44,00
44,00
50,00
52,00
55,00
60,00
62,00
68,00
68,00

oM

EF (mm)

afilado
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Disponible en almacén.

ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL

. . EF (mm)
Namero de articulo . Mango HB
afilado

AM.FINISH.03968.20.06.XXL01  @#3968 @5/32" @380 (6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - #3800 06,00 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.25.06 XXL.O1  @4,762 @3/16" @450 @600 25,00 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 06,00 25,00 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH. .30.06.XXL.01 2" 2 4 HB
ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm SH.05556.30.06.XXL.0 #5556 @7/3 @520 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00
X N4 o AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - $570 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Recubrimiento
A A L\ AM.FINISH.0635.32.08.XXL.01 #6350 @1/4" @600 8,00 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
Producto D1: 4,0 mm VVersion larga XXL
AM.FINISH.7144.36.08.XXL.01 @744 @9/32" @690 8,00 36,00 40,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7938.40.08.XXL.01 $7938 @5/16" @780 (8,00 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
} AM.FINISH.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - $780 ©8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
1 AM.FINISH.9525.48.10.XXL.01 @9525 (@3/8" P920 P10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.111125.56.12.XXL.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - @11,70 ©12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB
AM.FINISH.12700.54.14XXL01  @12,700 @ 1/2" @#1240 @1400 5400 58,00 0,10 120,00 HB
AM.FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 74,00 0,10 120,00 HB
gy N m
g 2 a AM.FINISH.142875.72.16 XXL.01 @ 14,2875 ©9/16" @ 1390 @16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 HB
S8

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

® Recubierto con a-INOX AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = $ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.20.06.XXL.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado

Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como CoCr o INOX

Flyers y datos
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

324 ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish XL

4XD AIu-FiniShXL Ndmero de articulo . EF.(mm)

afilado

AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 PL762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.02 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

ACTIONMILL  L1:16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.02 #5556 (@7/32 ? 5,20 @ 6,00 23,00 25,00 0,03 83,00 .HB

N N AM.FINISH.06.24.06.XL.02 (@ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 .HB
<—Recubrimiento

A A AM.FINISH.0635.25.08.XL.02 @ 6,350 @ 1/4" ? 6,00 @ 8,00 26,00 28,00 0,03 80,00 .HB
Producto D1: 4,0 mm \ersion extralarga XL

AM.FINISH.7144.30.08.XL.02 @744  @9/32" ? 6,90 @ 8,00 30,00 34,00 0,03 80,00 .HB

GL AM.FINISH.7938.34.08.XL.02 $#7938 (@5/16" @780 ? 8,00 32,00 36,00 0,03 80,00 .HB

A g AM.FINISH.08.24.08.XL.02 ( 8,000 - 7,80 ? 8,00 32,00 36,00 0,05 80,00 .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 (9,525 @ 3/8" $920 10,00 40,00 44,00 0,05 100,00 .HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - $9,70 10,00 40,00 44,00 0,05 100,00 .HB

AM.FINISH.111125.45.12XL.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - @11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12700.51.14.XL.02 @12,700 @1/2" @12,40 (@ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - @13,70 (@ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.142875.58.16.XL.02 (@ 14,2875 (#9/16" ©1390 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.15875.64.16.XL.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

Recubierto con B-TITAN

Para una fresa con mango HB, anada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Disponible en almacén.

Chaflan de esquina protegido v afilado

Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

Acabado de materiales exigentes como titanio puroy

Flyers y datos aleaciones de aluminio
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

326 ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

5xD Alu-FinishXXL ; ; 0L -
Namero de articulo 5 . Mango HB
afilado
@a AM.FINISH.03968.20.06.XXL.02 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.25.06.XXL.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB
ACTIONMILL [1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.02 @5556 @7/32 @ 5,20 @ 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB
Y N\ o AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB
< Recubrimiento
A A AM.FINISH.0635.32.08.XXL.02 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 32,00 36,00 0,03 83,00 .HB
Producto D1: 4,0 mm Version larga XXL
AM.FINISH.7144.36.08.XXL.02 @ 7144  @9/32" @ 6,90 @ 8,00 36,00 40,00 0,03 83,00 .HB
GL AM.FINISH.7938.40.08.XXL.02 @ 7938 @5/16" ©® 7,80 8,00 40,00 44,00 0,03 83,00 .HB
A g AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - ©® 7,80 © 8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 .HB
AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 @ 9,525 @ 3/8" ©9,20 @ 10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - @ 9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB
AM.FINISH.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - ®11,70 ©12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 .HB
AM.FINISH.12700.54.14.XXL.02 @ 12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 @9/16" (@ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.02 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = $ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Recubierto con B-TITAN

Para una fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.16.06.XXL.02.HB

Disponible en almacén.

Chaflan de esquina protegido v afilado

Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

Acabado de materiales exigentes como titanio puroy

Flyers y datos aleaciones de aluminio
de corte

Superficies de alta calidad y precision

Larga vida Gtil y alta fiabilidad del proceso

328 ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec . ﬂ
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel- Finish XL

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

4xD Steel-FinishXL

AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

B

AM.FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - @380 (6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 @4762 @3/16" @450 06,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480 (6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.03 #5556 @7/32 #520 @6,00 23,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ AM.FINISH.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - @570  @6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<— Recubrimiento
A A AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 #6350 @1/4" @600 @800 26,00 28,00 0,03 80,00 HB
Producto D1:4,0 mm Version extralarga XL

AM.FINISH.7144.30.08.XL.03 @764 @$9/32" @690 @800 30,00 34,00 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.7938.34.08.XL.03 #7938 @5/16" ©7,80 ©8,00 32,00 36,00 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.08.24.08.XL.03 @ 8,000 - $780 @800 32,00 36,00 0,05 80,00 HB
AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 $9525 @3/8° @920 @1000 40,00 44,00 0,05 100,00 HB
AM.FINISH.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 40,00 44,00 0,05 100,00 HB
AM.FINISH.111125.45.12.XL.03  @11,1125 @7/16" ©1080 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - $11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.12700.51.14.XL.03 $12,700 @1/2" @1240 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB
AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - @13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB

gy N m
g 2 a AM.FINISH.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 ©9/16" ©13,90 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 HB

S8

AM.FINISH.15875.64.16.XL.03 $ 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

® Recubierto con y-Steel AM.FINISH.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado

» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como aceros de alta

Flyers y datos aleacion al Cr
de corte

= Superficies de alta calidad y precision

» Larga vida atil y alta fiabilidad del proceso

330 ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-FinishXXL

5xD Steel-FinishXXL

. . EF (mm)
Namero de articulo 5 . Mango HB
afilado

N AM.FINISH.03968.20.06.XXL.03  @#3968 @5/32" @380 (6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - #3800 06,00 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.25.06 XXL.03  @4,762 @3/16" @450 @6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 06,00 25,00 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1:20,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.03 (#5556 @ 7/32 @520 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
X D4 o AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - $570 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Recubrimiento
A A AM.FINISH.0635.32.08.XXL.03 #6350 @1/4" @600 8,00 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
Producto D1: 4,0 mm Version larga XXL
AM.FINISH.7144.36.08.XXL.03 @744 @9/32" @690 8,00 36,00 40,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7938.40.08.XXL.03 $7938 @5/16" @780 (8,00 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - $780 ©8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 @9525 (@3/8" P920 P10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @7/16" @#10,80 @12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - @11,70 ©12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12700.54.14XXL.03 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.15875.80.16.XXL.03 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1
@ D2
@ D3

® Recubierto con y-Steel

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.FINISH.04.20.06.XXL.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Chaflan de esquina protegido y afilado

» Fresa de acabado de alto rendimiento de @4 a @16 con Z6

» Acabado de materiales exigentes como aceros de alta

Flyers y datos aleacion al Cr
de corte

= Superficies de alta calidad y precision

» Larga vida atil y alta fiabilidad del proceso

EEY ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec . E




ACTIONMILL

by HB microtec

Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Trochoid cooled Alu-Trochoid cooled

Radio de esquina o

chaflan de esquina
protegido y afilado.

Rompevirutas para el
desbaste fiable de
cavidades y contornos.

Geometria del filo con

tratamiento superficial.

334

oyHamstes |NOX- Trochoid cooled

De @ 4 a® 16 con 6 filos; mecanizado Radio de esquina o
sin vibraciones gracias al paso chaflan de esquina
desigual. protegido v afilado.

AN

Rompevirutas para el
desbaste fiable de

Los recubrimientos de alto
rendimiento prolongan la vida Gtil y
evitan la adhesion del material a los

filos.

cavidades y contornos.

Geometria del filo con

Carburo integral de grano ultrafino
resistente al choque térmico y con
alta tenacidad a la fractura.

ACTIONMILL

eyHemieotee A J-Trochoid cooled

ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec

6L

EFx45° |
A L1 .

@201

& 10%D3 x 45° _|

@02
R
T

Abstand Spanbrecher - 33% von D1

tratamiento superficial.

D Pedido N.° de pedido: B Solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D1 GL: EF: . .
D Recubierto: D Si D No
D2 La Z:
) o Sentido de corte:
Ds: Lo: (] sin recubrimiento
(] Izqda. [ ] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOid CDDIEd

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

2xD INOX-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.01 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO0.04.10.06.1K.01 @ 4,000 - @380 ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO.04762.14.06.1K.01 @4762 @3/16" @L50  @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO0.05.14.06.1K.01 @ 5,000 - @480 ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10,0 mm AMTROCHO0.05556.14.06.1K.01 #5556 @7/32" (520 @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.1K.01 @ 6,000 - $570 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.0635.14.08.1K.01 #6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Producto D3:6,0 mm Refrigeracion interna
AM.TROCHO.7144.18.08.1K.01 @764 @9/32" @690 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.1K.01 #7938 @5/16" ©7,80 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.18.08.1K.01 @ 8,000 - @780  $8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.1K.01 @9525 (@3/8" @920 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO0.10.22.10.1K.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
\/
AMTROCHO.111125.26.12.IK.01 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12.26.12.1K.01 @ 12,000 - @11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.26.14.1K.01  ©@12,700 @1/2" @12,40 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.29.16.IK.01 @ 14,2875 ©@9/16" @1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

® Recubierto con a-INOX AM.TROCHO.16.32.16.1K.01 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W Para una fresa con mango HB, afada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.1K.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Suministro interno de refrigerante, salidaen'Y

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado

336 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOid CDDIEd

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

3xD INOX-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO0.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - $380 @600 13,00 18,00 0,03 5800 .HB
AM.TROCHO0.04762.15.06.1K.01 @4762 @3/16" @450  ©6,00 15,00 20,00 0,03 5800 .HB
AMTROCHO0.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @u80 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO0.05556.18.06.1K.01 @5556 @7/32 #520  @6,00 18,00 22,00 0,03 5800 .HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.18.06.I1K.01 @ 6,000 - $570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.1K.01 $#6,350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Producto D3:6,0 mm Refrigeracion interna
AM.TROCHO0.7144.22.08.1K.01 @744 @$9/32" @690 P800 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
cL AM.TROCHO0.7938.24.08.1K.01 $7938 @5/16" ©7,80 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.1K.01 @ 8,000 - $780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.1K.01 $9525 @3/8° @920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO0.10.30.10.1K.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
\/
AMTROCHO.111125.34.12.1K.01  ©11,1125 @7/16" @1080 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.1K.01 @ 12,000 - @11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCH0.12700.38.14.1K.01  @12,700 @1/2" @#1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.01 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.1K.01 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.1K.01 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

@ D1

m Recubierto con a-INOX

W Para una fresa con mango HB, afada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.13.06.1K.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Suministro interno de refrigerante, salidaen'Y

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado

338 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

Ndmero de articulo

2xD INOX-Trochoid cooled

7‘ : d / AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.I1K.01 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 )
O/’ O/ CI - AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.1K.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @u762 (3/16" @450 @600 1400 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 58,00 .HB
é AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.1K.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.1K.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB
<—Recubrimiento AM.TROCHO.06.14.06.R0500.I1K.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AMTROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.01 ?6,350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB
Producto D3:6,0mm ER Refrigeracion interna AM.TROCH0.0635.14.08.R0508.1K.01 $6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.01 @7,144 (9/32" $690 @800 1800 2600 0,254 001 6400 .HB
el AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.01 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
> AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.01 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.01 $7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.01 $7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.18.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 @ 8,000 - $780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.01 $9,525 @3/8"° $920 $1000 2200 3200 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.01 $9,525 @3/8"° ©920 $1000 2200 3200 0,762 003 7300 .HB
AMTROCH0.9525.22.10.R1016.I1K.01 $9,525 @3/8"° @920 (1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.IK.01 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.IK.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 P 12,00 26,00 36,00 0,508 002 8400 .HB
Recubierto con a-INOX AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" © 10,80 ¥ 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0750.IK.01 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.IK.01 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.01 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.01 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.IK.01 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.01 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.01  ©12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.01 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.01 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.1K.01 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Diseio especial del filo para reducir las vibraciones AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016/K.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1016 004 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.K.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @1600 32,00 40,00 1270 005 8300 HB
Suministro interno de refrigerante, salida en Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524.IK.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.1K01 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 0762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1016/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1270/K01 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Flyersy datos Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.I1K.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
de corte AMTROCHO.16.32.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB

. AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.01.HB

Disponible en almacén.

340 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled térica | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled térica | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

3xD INOX-Trochoid cooled

Namero de articulo

7’ ’ d / AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.IK.01 ? 3,968 @380 600 13,00 1800 0,254 .
O/’ O/ CI — AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.1K.01 @ 4,000 - @380 600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - $380 600 1300 1800 0,300 - 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.1K.01 @4762 3/16" @450 600 1500 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.IK.01 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,200 - 5800 .HB
4 AM.TROCHO.05.15.06.R0300.I1K.01 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCH0.05556.18.06.R0254.1K.01 @5556 7/32" (@520 600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.01 @ 6,000 - $570 600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.01 @ 6,000 = $570 600 1800 22,00 0,300 - 58,00 .HB
< Recubrimiento AMTROCHO0.06.18.06.R0500.IK.01 @ 6,000 - $570 600 1800 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AM.TROCH0.0635.20.08.R0254.1K.01 $6,350 1/4" @600 800 2000 2400 0,254 001 6400 .HB
Producto D3:6,0mm ER Refrigeracion interna AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.1K.01 $6,350 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.1K.01 @764 9/32" @690 800 2200 2600 0,254 001 6400 .HB
cL AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.01 @744  9/32" @690 800 2200 2600 0508 002 6400 .HB
< > AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.01 @744 9/32" $690 800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCH0.7938.24.08.R0254.1K.01 $7938 5/16" @7,80 800 2400 2800 0254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.IK.01 $7938 5/16" @7,80 800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.1K.01 $7938 5/16" $7,80 800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.IK.01 @ 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - @780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.IK.01 @ 8,000 - ¢7,80 800 2400 2800 1,000 - 64,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0508.1K.01 ¢9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,508 002 73,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0762.1K.01 ¢9,525 3/8" (¥920 10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
A AM.TROCH0.9525.30.10.R1016.IK.01 @¢9,525 3/8" (@920 10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.01 @ 10,000 = $9,70 10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB
5 AM.TROCHO.10.30.10.R0750.1K.01 @ 10,000 - $9,70 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
s AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.01 ? 10,000 = $9,70 10,00 30,00 36,00 1,000 - 73,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.R1250.1K.01 @ 10,000 - $9,70 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 7/16" ©10,80 12,00 34,00 38,00 0508 0,02 8400 .HB
Recubierto con a-INOX AMTROCHO.111125.34.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 7/16" ©$10,80 12,00 34,00 38,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 7/16" ©10,80 12,00 34,00 3800 1,016 004 8400 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.1K.01 @ 12,000 - (¢11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.1K.01 @ 12,000 - (¢11,70 12,00 36,00 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1000.1K.01 @ 12,000 - (11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.1K.01 @ 12,000 - (11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.01 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.01 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.1K.01 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.01 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCHO.12700.38.14.R1524.I1K.01  @12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.01 @ 14000 - 13,70 1400 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.IK.01 ®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.IK.01 @®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,500 - 8400 HB

Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK01 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AMTROCHO.142875.43.16.R1016.IK.01 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.01 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.01 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01 ®15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Flyersy datos Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1K.01 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,524 006 83,00 .HB
de corte AM.TROCHO.16.48.16.R1000.1K.01 @ 16,000 - 15,70 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB

; AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.01 ? 16,000 - (@1570 16,00 4800 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AMTROCHO.16.48.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - (1570 16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.01.HB

Disponible en almacén.
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ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

2xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.02 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.10.06.1K.02 @ 4,000 - #3580 ©@6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04762.14.06.1K.02  @#4,762 @3/16" @450 @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.TROCHO0.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.1K.02  $5556 @7/32" @520 @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

X N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Recubrimiento

A A X AMTROCHO0.0635.14.08.1K.02 #6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Producto D3:6,0 mm Refrigeracion interna

AMTROCHO.7144.18.08.1K.02 @744  ©9/32" (690 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

cL AMTROCHO0.7938.18.08.1K.02 $7938 @5/16" (7,80 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

A " AMTROCHO0.08.18.08.1K.02 @ 8,000 - #780 @800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO0.9525.22.10.1K.02 @9525 (@3/8" ©920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO0.10.22.10.1K.02 @ 10,000 - #9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.111125.26.12.IK.02 @ 11,1125 @#7/16" $#1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO0.12.26.12.1K.02 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12700.26.14.1K.02  ©12,700 @ 1/2" @12,40 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB

AMTROCHO.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - @13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

g AMTROCHO.142875.29.16.IK.02 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

Recubierto con B-TITAN AM.TROCHO.16.32.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

Para una fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.1K.02.HB

Disponible en almacén.

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

Suministro interno de refrigerante, salidaen Y

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado
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ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

3xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AMTROCHO.04.13.06.1K.02 @ 4,000 - #3800 @6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.1K.02 @4762 @3/16" @L50 36,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - $480  ©6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL D 4.0 mm L1 13.0 mm AM.TROCHO0.05556.18.06.1K.02 @555 @7/32" @520 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.18.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.1K.02 #6350 @1/4" $600 #8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Producto D3:6,0 mm Refrigeracion interna
AMTROCHO.7144.22.08.1K.02 @744  @$9/32"  $690  #8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
cL AMTROCHO0.7938.24.08.1K.02 ¢7938 @5/16" ©7,80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
A " AMTROCHO0.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.1K.02 $9525 @3/8" @920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - $9,70 ©1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.111125.34.12.IK.02 @ 11,1125 @7/16" @#1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.1K.02 @ 12,000 - $11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCH0.12700.38.14.1K.02 12,700 @ 1/2" @120 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.02 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.02 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
Recubierto con B-TITAN AM.TROCHO.16.48.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

@ D1

Para una fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.13.06.1K.02.HB

Disponible en almacén.

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

Suministro interno de refrigerante, salidaen Y

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado
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ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU_TrDChOI'd CDDIEd

Ndmero de articulo

2xD Alu-Trochoid cooled

7‘ : d / AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.1K.02 $3968 @5/32" $3,80 @600 10,00 1800 0,254 0,01 58,00
O/’ O/ CI AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 - 58,00
AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.02 @ 4,762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 0,01 5800
AM.TROCH0.05.14.06.R0200.I1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 58,00
AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.02 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00
< Recubrimiento AM.TROCHO.06.14.06.R0500.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00
A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.02 ?6,350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400
Producto D3:6,0mm ER Refrigeracion interna AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.02 $6350 @1/4" (600 @800 1400 22,00 0508 0,02 6400
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02 @7,144 (9/32" $690 @800 1800 2600 0,254 0,01 6400
cL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.02 @7,144 $9/32" ©690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400
- > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.02 @ 7,144 $9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 0,03 64,00
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.02 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 0,01 6400
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.02 $7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0508 0,02 6400
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.02 ¢7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0,762 0,03 64,00
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.IK.02 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00
AM.TROCH0.08.18.08.R0750.IK.02 @ 8,000 - $780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00
AM.TROCH0.08.18.08.R1000.IK.02 @ 8,000 - $780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.02 $9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 32,00 0508 0,02 73,00
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.02 $9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 3200 0,762 0,03 73,00
AMTROCH0.9525.22.10.R1016.I1K.02 $9,525 @3/8"° @920 (10,00 22,00 3200 1,016 004 73,00
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.1K.02 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00
b AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.02 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.IK.02 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00
AMTROCHO0.111125.26.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 84,00
Recubierto con B-TITAN AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" 10,80 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0500.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.IK.02 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.IK.02 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.02 @ 12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.02 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Diseio especial del filo para reducir las vibraciones AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016/K.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Suministro interno de refrigerante, salida en Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524.IK.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762./1K02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1016/K.02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1270/K02 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Flyersy datos Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
de corte AMTROCH0.16.32.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB

. AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.02.HB

Disponible en almacén.
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ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU_TrDChOI'd CDDIEd

Ndmero de articulo

3xD Alu-Trochoid cooled
Toroidal

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.IK.02 ? 3,968 @380 600 1300 1800 0,254

AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.02 @ 4,000 - @380 600 13,00 1800 0,200 - 5800 .
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - $380 600 1300 1800 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.1K.02 @ 4,762 3/16" @450 600 1500 20,00 0254 0,01 5800 .HB
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.02 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,200 - 5800 .HB
AMTROCH0.05.15.06.R0300.IK.02 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.1K.02  @#5556 7/32" @520 600 1800 2200 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.IK.02 @ 6,000 - @570 600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = @570 600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB
< Recubrimiento AM.TROCH0.06.18.06.R0500.IK.02 @ 6,000 - $570 600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.02 $6,350 1/4" @600 800 2000 2400 0,254 001 6400 .HB
Producto D3:6,0mm ER Refrigeracion interna AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.1K.02 $6,350 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.02 @764 9/32" @690 800 2200 2600 0,254 001 6400 .HB
cL AMTROCHO0.7144.22.08.R0508.1K.02 @764 9/32" @690 800 2200 2600 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.02 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

A
\/

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.02 ( 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.02 ( 8,000 - $#780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.02 (8,000 = @780 800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.02 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.02 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.02 @ 9,525 3/8" @920 10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 0,750 - 7300 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.02 10000 -  $970 1000 30,00 3600 1,250 - 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.02 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

Recubierto con B-TITAN AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K02 @11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016JK.02 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0500.IK.02 12000 - (11,70 12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.IK.02 12000 - (11,70 1200 3600 4000 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.02 12000 - (11,70 1200 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.02 12,000 - 11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.02 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.02 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCHO.12700.38.14.R1524.1K.02  @12,700 1/2" @1240 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.02 @ 14000 - 13,70 1400 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.IK.02 ®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.IK.02 @ 14,000 ©13,70 1400 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AMTROCHO.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.02 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.02 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.02 ®15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Flyers y datos Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AMTROCHO0.15875.48.16.R1524.1IK.02 @ 15875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1524 006 8300 .HB
de corte AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - (@1570 16,00 4800 52,00 1,000 - 83,00 .HB

; AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.02 ? 16,000 - (@1570 16,00 4800 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AMTROCHO.16.48.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - (1570 16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Chaflan de esquina protegido y afilado

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.02.HB

Disponible en almacén.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

2xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO0.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - @380 ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO.04762.14.06.1K.03 @4762 @3/16" @L50  @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO0.05.14.06.1K.03 @ 5,000 - @480 ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO0.05556.14.06.1K.03 #5556 @7/32" (520 @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.1K.03 @ 6,000 - $570 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

<—Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.0635.14.08.1K.03 #6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Producto D3:6,0 mm Refrigeracion interna
AM.TROCHO.7144.18.08.1K.03 @764 @9/32" @690 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
cL AM.TROCHO0.7938.18.08.1K.03 #7938 @5/16" ©7,80 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
A AM.TROCHO0.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - @780  $8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.1K.03 @9525 (@3/8" @920 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO0.10.22.10.1K.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

\/

AMTROCHO.111125.26.12.IK.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - @11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.26.14.1K.03  @12,700 @1/2" @12,40 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.29.16.IK.03 @ 14,2875 ©#9/16" @1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

® Recubierto con y-Steel AM.TROCHO.16.32.16.I1K.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

B Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.1K.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Suministro interno de refrigerante, salidaen'Y

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

3xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO0.04.13.06.1K.03 @ 4,000 - $380 @600 13,00 18,00 0,03 5800 .HB
AM.TROCHO0.04762.15.06.1K.03 @4762 @3/16" @450  ©6,00 15,00 20,00 0,03 5800 .HB
AMTROCHO0.05.15.06.1K.03 @ 5,000 - @u80 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO0.05556.18.06.1K.03 @5556 @7/32 #520  @6,00 18,00 22,00 0,03 5800 .HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.18.06.1K.03 @ 6,000 - $570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.1K.03 $#6,350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Producto D3:6,0 mm Refrigeracion interna
AM.TROCHO.7144.22.08.1K.03 @744 @$9/32" @690 P800 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
cL AM.TROCHO0.7938.24.08.1K.03 $7938 @5/16" ©7,80 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
A g AM.TROCHO0.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - $780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.1K.03 $9525 @3/8° @920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO0.10.30.10.1K.03 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
\/
AMTROCHO.111125.34.12.1K.03  ©@11,1125 @7/16" @1080 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - @11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCH0.12700.38.14.1K03  @12,700 @1/2" @#1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.03 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.03 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.I1K.03 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

@ D1

B Recubierto con y-Steel

W Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.13.06.1K.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Suministro interno de refrigerante, salidaen'Y

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChOId CDDIEd

Ndmero de articulo

2xD Steel-Trochoid cooled
Toroidal

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.1K.03 $#3968 @5/32" (380 @600 10,00 18,00 5
AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.03 @ 4,000 - $#380 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.03 @u762 (3/16" @450 @600 1400 2000 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.R0200.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Recubrimiento AM.TROCH0.06.14.06.R0500.I1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.03 ?6,350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB

Producto D3:6,0mm ER Refrigeracion interna AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.03 $6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.1K.03 @7,144 (9/32" $690 @800 1800 2600 0,254 001 6400 .HB

el AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.03 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.1K.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 0,500 - 6400 HB

y AMTROCHO.08.18.08.R0750.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 0,750 - 6400 HB

AM.TROCHO.08.18.08.R1000.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 1,000 - 6400 HB

AMTROCHO.9525.22.10.R0508.1K.03 @9525 @3/8" (920 1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.03 @9525 @3/8" (920 (1000 2200 3200 0762 003 7300 .HB

X AM.TROCH0.9525.22.10.R1016.1K.03 9525 (@3/8" @920 @1000 22,00 3200 1016 004 7300 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.R0500.1K.03 10000 -  ©$970 $1000 2200 32,00 0,500 - 7300 HB

S AM.TROCHO.10.22.10.R0750.1K.03 10000 - @970 @1000 22,00 32,00 0,750 - 7300 HB
e AM.TROCHO.10.22.10.R1000.1K.03 10000 -  ©970 @1000 22,00 32,00 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.22.10.R1250.1K.03 10000 -  ©970 @1000 22,00 3200 1,250 - 7300 HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 3600 0508 002 8400 .HB

Recubierto con y-Steel AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.IK03 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @12,00 26,00 3600 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12R1016.IK.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 3600 1016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0500.1K.03 12000 -  $11,70 $12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0750.1K.03 12000 -  $11,70 $1200 2600 3600 0,750 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1000.1K.03 12000 -  $11,70 $12,00 2600 3600 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1250.1K.03 12000 -  $11,70 $1200 2600 3600 1,250 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.03 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.03 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.03 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.03 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.03  ©12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.03 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Diseio especial del filo para reducir las vibraciones AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016./K.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1016 004 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.K.03 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @1600 32,00 4000 1270 005 8300 HB
Suministro interno de refrigerante, salida en Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524.IK.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @1600 32,00 4000 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762/K.03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 0762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1016/K.03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16R1270/K03 @ 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Flyersy datos Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
de corte AMTROCH0.16.32.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB

. AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

Para una fresa con mango HB, afada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.03.HB

Disponible en almacén.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChOId CDDIEd

Ndmero de articulo

3xD Steel-Trochoid cooled
Toroidal

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.1K.03 ? 3,968 @380 600 1300 1800 0,254

— AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.03 @ 4,000 - @380 600 13,00 1800 0,200 - 5800 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - $380 600 1300 1800 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.1K.03  @4,762 3/16" @450 600 1500 20,00 0254 0,01 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.03 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,200 - 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AMTROCHO0.05556.18.06.R0254.1K.03  @#5556 7/32" @520 600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.IK.03 @ 6,000 - @570 600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = @570 600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Recubrimiento AM.TROCH0.06.18.06.R0500.IK.03 @ 6,000 - $570 600 1800 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.03 $6,350 1/4" @600 800 2000 2400 0,254 001 6400 .HB

Producto D3:6,0mm ER Refrigeracion interna AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.IK.03 $6,350 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.03 @744 9/32" (3690 800 22,00 2600 0,254 001 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

GL

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.03 ( 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.03 ( 8,000 - $#780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.03 (% 8,000 = @780 800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.03 @ 9,525 3/8" @920 10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AMTROCHO.10.30.10.R0500.1K.03 $10000 -  ©970 1000 30,00 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.03 $10000 -  ©970 1000 30,00 3600 0,750 - 7300 HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.03 $10000 -  ©970 1000 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.R1250.IK.03 10000 -  ©970 1000 3000 3600 1,250 - 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

Recubierto con y-Steel AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K03 ©@11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 12,000 - @11,70 12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 HB

AMTROCHO.12.36.12.R0750.IK.03 12,000 - ©$11,70 12,00 3600 40,00 0,75 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1000.IK.03 12,000 - @11,70 12,00 3600 40,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1250.IK.03 12,000 - @11,70 12,00 3600 40,00 1,250 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.03 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.IK.03 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCHO.12700.38.14.R1524.K.03  @12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.03 @ 14000 - 13,70 1400 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.IK.03 ®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.IK.03 @®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,500 - 8400 HB

Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.03 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.03 ®15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Flyers y datos Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AMTROCHO0.15875.48.16.R1524.IK.03 (@ 15875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1524 006 83,00 .HB
de corte AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - (@1570 16,00 4800 52,00 1,000 - 83,00 .HB

; AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.03 ? 16,000 - (@1570 16,00 4800 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AMTROCHO.16.48.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - (1570 16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

Para una fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.03.HB

Disponible en almacén.
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tratamiento superficial.

D Pedido N.° de pedido: B Solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D1 GL: EF: . .
D Recubierto: D Si D No
D2 La Z:
) o Sentido de corte:
Ds: Lo: (] sin recubrimiento
(] Izqda. [ ] Dcha
Material a mecanizar: Mango: Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

Formulario ACTIONMILL INOX-Trochoid | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

2xD INOX-Trochoid ek _ EF (mm)

afilado
N AM.TROCHO.03968.10.06.01 ¢3968 (@5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.10.06.01 @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO.04762.14.06.01 @u4,762 (3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.14.06.01 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.01 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Recubrimiento
A A AM.TROCH0.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Producto b3:60mm AM.TROCHO.7144.18.08.01 @744  $9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCH0.7938.18.08.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.18.08.01 @ 8,000 - $780 ($800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.22.10.01 9,525 @3/8" $920 (1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCH0.10.22.10.01 ? 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
! AMTROCHO0.111125.26.12.01  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO0.12.26.12.01 @ 12,000 - ®11,70 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AM.TROCH0.12700.26.14.01 $12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
2 AMTROCHO.142875.29.16.01 (@ 14,2875 @9/16" @1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.01 ¢15875 @5/8" @1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.16.32.16.01 @ 16,000 - 1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

m Recubierto con a-INOX

W Parauna fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej.,, AM.TROCHO.04.10.06.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 2xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

3xD INOX-Trochoid | £F ()

afilado
N AM.TROCHO.03968.13.06.01 ¢3968 (@5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.13.06.01 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.04762.15.06.01 @u762 (3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.15.06.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.18.06.01 @ 6,000 - $570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
<—Recubrimiento
A A AM.TROCH0.0635.20.08.01 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Producto b3:60mm ; AM.TROCHO.7144.22.08.01 @714  $9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCH0.7938.24.08.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.01 @ 8,000 - $780 ($800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.30.10.01 9,525 @3/8" $920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.10.30.10.01 ? 10,000 - $9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
! AMTROCHO0.111125.34.1201  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO0.12.36.12.01 @ 12,000 - ®11,70 @1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
i AM.TROCH0.12700.38.14.01 $12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
2 AMTROCHO.142875.43.16.01 (14,2875 @9/16" @1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.01 ¢15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.16.48.16.01 @ 16,000 - 1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

m Recubierto con a-INOX

W Parauna fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej.,, AM.TROCHO.04.13.06.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 3xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

Ndmero de articulo

2xD INOX-Trochoid

7‘ d / AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.01 ?3968 (5/32" ©380 @600 10,00 1800 0,254 .
oroldd - AMTROCHO.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,200 - 58,00 .HB
AMTROCHO.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,300 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.01 @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 5800 .HB
4 AMTROCHO.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO.05556.14.06.R0254.01 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300 - 5800 .HB
< Recubrimiento AMTROCHO.06.14.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB
A AR AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.01 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB
Producto D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.01 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.01 @744 G9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0508.01 @744 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.01 @744 ©9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0254.01 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0254 0,01 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.18.08.R0508.01 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0762.01 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO.08.18.08.R0500.01 @ 8,000 - ®780 @800 1800 2600 0,500 - 6400 HB
AM.TROCHO.08.18.08.R0750.01 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 0,750 - 6400 HB
AMTROCHO.08.18.08.R1000.01 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 1,000 - 6400 HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.01 9,525 @3/8" ©920 $10,00 22,00 32,00 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.01 9,525 @3/8" ©$920 $1000 22,00 32,00 0762 003 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.01 9,525 @3/8" @920 $10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00 .HB
5 AMTROCHO.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AMTROCHO.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB
AMTROCHO.10.22.10.R1250.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.01 11,1125 @ 7/16" #10,80 $12,00 26,00 3600 05508 0,02 8400 .HB
Recubierto con a-INOX AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.01  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.01  ©# 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 0,04 8400 .HB
AMTROCHO.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,750 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - @11,70 $12,00 26,00 3600 1,000 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 - @11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,250 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.01 ®12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.01 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.01 ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
_ o _ _ AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.01 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB
Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCH0.12700.26.14.R1524.01 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Diseio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.29.16.R0762.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 2xD AMTROCHO.142875.29.16R1524.01 @ 14,2875 ($9/16" 1390 1600 3200 40,00 1,524 006 8300 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.01 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Flyers y datos . . . . AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB

de corte AMTROCHO0.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

Para una fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.R0200.01.HB

Disponible en almacén.

366 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid térica | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid térica | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

3xD INOX-Trochoid

Namero de articulo

7' d / AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.01 @ 3,968 #3,80 @600 1300 1800 0,254 .
oroldd - AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 - ?380 @600 13,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.01 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,200 = 5800 .HB
4 AM.TROCH0.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.01 @5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB
< Recubrimiento AMTROCHO0.06.18.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.01 @6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Producto D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.01 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.01 @744  9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB
AMTROCHO0.7144.22.08.R0508.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.01 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.01 #7938 5/16" (7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.01 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.01 @ 8,000 = $7,80 (800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AMTROCHO.08.24.08.R1000.01 @ 8,000 - ¢7,80 (800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.01 $9525 3/8" ©920 10,00 30,00 3600 0508 002 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.01 $9,525 3/8" (920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.01 @9,525 3/8" @920 #1000 30,00 3600 1016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 HB
5 AMTROCHO0.10.30.10.R0750.01 @ 10,000 - #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 - ©#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB
Recubierto con a-INOX AMTROCHO.111125.34.12.R0762.01 @ 11,1125 7/16" $ 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R0500.01 @ 12,000 - ©$11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.R1000.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12700.38.14.R0508.01 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.01 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 004 8400 .HB
_ o _ _ AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB
Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCHO.12700.38.14.R1524.01 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.01 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,000 = 84,00 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 - ($13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 = 84,00 .HB

Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.63.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 3xD AMTROCHO.142875.43.16.R1524.01 (14,2875 9/16" (13,90 #16,00 43,00 4800 1,524 006 8300 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.01 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.01 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Flyers y datos 3 . . . AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.01 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.01 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB

de corte AM.TROCHO.16.48.16.R1000.01 16000 -  ©1570 #1600 48,00 52,00 1,000 - 8300 HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.13.06.R0200.01.HB

Disponible en almacén.
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ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v micratee ALU-Trochoid

ZXD AIu-Tro Ch OId Ndmero de articulo EF.(mm)
afilado

AM.TROCHO0.03968.10.06.02 ®3968 @5/32" © 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.TROCHO0.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.05556.14.06.02 @5556 @7/32 @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
N N o AM.TROCHO0.06.14.06.02 @ 6,000 - ?5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

< Recubrimiento
A A AM.TROCHO0.0635.14.08.02 @ 6,350 @ 1/4" ©? 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Producto D3:6,0 mm

AM.TROCHO.7144.18.08.02 @744  @9/32" ©?6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
GL AM.TROCHO0.7938.18.08.02 ®7938 @5/16" ©® 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
A " AM.TROCHO0.08.18.08.02 @ 8,000 - ©® 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.02 @ 9,525 @ 3/8" © 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.02 @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.02 @ 11,1125 @7/16" @¢10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.02 @ 12,000 - ®11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.02 ®12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.02 ® 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.32.16.02 ? 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m Recubierto con B-TITAN
B Parauna fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.02.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 2xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado

370 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL

v micratee ALU-Trochoid

3xD Alu-Trochoid

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm
X N

A A
D3:6,0 mm

L1: 13,0 mm

< Recubrimiento

5 ventajas del ACTIONMILL:

Producto

A
\/

m Recubierto con B-TITAN

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 3xD

Flvjrs v dtatos m Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos
e corte
m Chaflan de esquina protegido vy afilado
372 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec

Ndmero de articulo

AM.TROCHO0.03968.13.06.02 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 13,00
AM.TROCHO.04.13.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 13,00
AM.TROCHO.04762.15.06.02 PL762 ©3/16" D450 @ 6,00 15,00
AM.TROCHO.05.15.06.02 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 15,00
AM.TROCHO0.05556.18.06.02 #5556 @7/32" @520 ? 6,00 18,00
AM.TROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00

AM.TROCHO0.0635.20.08.02 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 20,00

AM.TROCHO.7144.22.08.02 @744  P9/32" P6,90 ? 8,00 22,00
AM.TROCHO.7938.24.08.02 $#7938 @P5/16" @780 ? 8,00 24,00
AM.TROCHO.08.24.08.02 (? 8,000 - 7,80 ? 8,00 24,00
AM.TROCHO0.9525.30.10.02 ? 9,525 @ 3/8" #9220 (@10,00 30,00
AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - $9,70 (@10,00 30,00
AM.TROCHO.111125.34.12.02 $11,1125 @7/16" $1080 @ 12,00 34,00
AM.TROCHO.12.36.12.02 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 36,00
AM.TROCHO0.12700.38.14.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 38,00
AM.TROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - @#13,70 @ 14,00 43,00
AM.TROCHO.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" (@1390 @ 16,00 43,00
AM.TROCHO.15875.48.16.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00
AM.TROCHO.16.48.16.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00

B Parauna fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.13.06.02.HB

18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
24,00
26,00
28,00
28,00
36,00
36,00
38,00
40,00
42,00
48,00
48,00
52,00
52,00

oM

EF (mm)

afilado
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
84,00
84,00
84,00
84,00
83,00
83,00
83,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Disponible en almacén.

ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec

D



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eyEmicrotee ALU-Trochoid

Ndmero de articulo

2xD Alu-Trochoid O

7‘ d / AMTROCHO.03968.10.06.R0254.02 ?$3968 @5/32" 380 @600 10,00 1800 0,254 0,01 58,00
oroldd - . AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,200 - 58,00
- AMTROCHO.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,300 - 58,00
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.02 Q4762 ©3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 001 5800
7 AM.TROCHO.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 58,00
4 AMTROCHO.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,300 - 58,00
AMTROCHO.05556.14.06.R0254.02 @5556 @7/32" ©520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300 - 58,00
< Recubrimiento AM.TROCHO.06.14.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00
A AR AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.02 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 64,00
Producto D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.02 ?6,350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.02 @744 $9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 0,01 64,00
aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.02 @744 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 0,02 64,00
< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.02 @744 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00
L2 | AMTROCHO.7938.18.08.R0254.02 7938 (@5/16" $7,.80 @800 1800 26,00 0254 0,01 64,00
> AMTROCHO.7938.18.08.R0508.02 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0508 0,02 64,00
AMTROCHO.7938.18.08.R0762.02 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00
AM.TROCHO.08.18.08.R0500.02 @ 8,000 - ®780 @800 1800 2600 0,500 - 64,00
AM.TROCHO.08.18.08.R0750.02 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00
AMTROCHO.08.18.08.R1000.02 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00
AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.02 9,525 (@3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 0508 002 73,00
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.02 9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0762 003 73,00
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.02 9,525 @3/8" ©920 $10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00
AMTROCHO.10.22.10.R0500.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00
5 AMTROCHO.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00
e AMTROCHO.10.22.10.R1000.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00
AMTROCHO.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.02  ©$ 11,1125 @7/16" #10,80 $12,00 26,00 3600 05508 0,02 84,00
Recubierto con B-TITAN AMTROCHO.111125.26.12.R0762.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 $12,00 26,00 3600 0,762 003 8400 .
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.02  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 $12,00 26,00 36,00 1,016 0,04 8400 .HB
AMTROCHO.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,750 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - @11,70 $12,00 26,00 3600 1,000 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 - @11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,250 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.02 ®12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.02 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.02 ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
_ o _ _ AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.02 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB
Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCH0.12700.26.14.R1524.02 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Diseio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 003 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 2xD AMTROCHO.142875.29.16R1524.02 @ 14,2875 ($9/16" $1390 1600 3200 40,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.02 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Flyers y datos . ' . . AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB

de corte AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02.HB

Disponible en almacén.

374 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid térica | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid térica | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eyEmicrotee ALU-Trochoid

Ndmero de articulo

3xD Alu-Trochoid O

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.02 ? 3,968 #3580 ©600 13,00 18,00

TO/’ O/dCI/ — . AMTROCHO.04.13.06.R0200.02 @ 4,000 - (380 $600 1300 1800 0,200 - 5800 .
L AMTROCHO.04.13.06.R0300.02 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO.04762.15.06.R0254.02 @4,762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 001 5800 .HB
7 AMTROCHO.05.15.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,200 - 5800 .HB
4 AM.TROCHO.05.15.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO.05556.18.06.R0254.02 @5556 7/32" @520 600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.02 @ 6,000 - @570 ©$600 1800 22,00 0,300 - 5800 .HB
< Recubrimiento AM.TROCHO.06.18.06.R0500.02 @ 6,000 - (570 ©$600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A X AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.02 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Producto D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.02 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
] AMTROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744 9/32" 690 $800 2200 2600 0254 001 6400 .HB
cL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.02 @744 9/32" 690 @800 22,00 2600 0508 002 6400 .HB
< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.02 @744 9/32" @690 @800 22,00 2600 0762 003 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0254.02 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0254 001 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0508.02 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0762.02 7938 5/16" @7.80 @800 2400 2800 0762 003 6400 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.02 ? 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,500 - 6400 .HB
AMTROCHO.08.24.08.R0750.02 @ 8,000 - (780 ©800 2400 2800 0,750 - 6400 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.R1000.02 @ 8,000 - (780 ©800 2400 2800 1,000 - 6400 HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.02 9,525 3/8" 920 @1000 30,00 3600 0508 002 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0762.02 9,525 3/8" 920 @1000 30,00 3600 0762 003 7300 .HB
AMTROCH0.9525.30.10.R1016.02 9,525 3/8" 920 @10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R0500.02 10000 - @970 $10,00 30,00 36,00 0,500 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.R0750.02 10000 -  ©970 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.R1000.02 10000 - 970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AMTROCHO.10.30.10.R1250.02 10000 - 970 $10,00 30,00 3600 1,250 - 7300 HB
AMTROCHO.111125.34.12.R050802  #11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB
Recubierto con B-TITAN AMTROCHO.111125.34.12.R0762.02 @ 11,1125 7/16" ©#10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12R1016.02 @ 11,1125 7/16" ©#10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.R0500.02 12000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.02 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,75 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1000.02 12,000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1250.02 12000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R0508.02 12,700 1/2" @12,40 $14,00 3800 42,00 0508 002 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R0762.02 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R1016.02 12,700 1/2" @12,40 $ 14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
_ T _ _ AMTROCHO.12700.38.14.R1270.02 ©12,700 1/2" @120 @ 14,00 3800 42,00 1270 005 8400 .HB
Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCHO.12700.38.14.R1524.02 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.02 @ 14000 - 13,70 $ 14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.02 ®14000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 ©13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.63.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 3xD AMTROCHO.142875.43.16.R1524.02 (14,2875 9/16" (13,90 #16,00 43,00 4800 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.02 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.02 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Flyers y datos 3 ' . . AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.02 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.02 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB

de corte AM.TROCHO.16.48.16.R1000.02 16000 -  ©1570 #1600 48,00 52,00 1,000 - 8300 HB
AM.TROCHO0.16.48.16.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AAM.TROCHO.04.13.06.R0200.02.HB

Disponible en almacén.
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Steel-Trochoid

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

2xD Steel-Trochoid

AM.TROCHO0.03968.10.06.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO0.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.03 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.05556.14.06.03 @5556 @7/32 @ 5,20 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X o AM.TROCHO.06.14.06.03 @ 6,000 - @5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
< Recubrimiento
A A AM.TROCHO0.0635.14.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Producto D3:6,0 mm
AM.TROCHO.7144.18.08.03 @7144 @9/32" @ 6,90 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.18.08.03 ®7938 @5/16" ©® 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.03 @ 8,000 - ©® 7,80 @ 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.03 @ 9,525 @ 3/8" © 9,20 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.03 @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
\
AM.TROCHO0.111125.26.12.03 @ 11,1125 @7/16" @¢10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
vy AM.TROCHO0.12700.26.14.03 @ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
g AM.TROCHO.142875.29.16.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.03 ® 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.03 ? 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

B Recubierto con y-Steel

B Parauna fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

Disponible en almacén.

5 ventajas del ACTIONMILL:

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 2xD

Flvjrs v dtatos m Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos
e corte
m Chaflan de esquina protegido vy afilado
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ACTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Steel-Trochoid

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

3xD Steel-Trochoid

AM.TROCHO0.03968.13.06.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00

AM.TROCHO0.04.13.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.15.06.03 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.03 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D7: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.05556.18.06.03 @5556 @7/32 @ 5,20 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X o AM.TROCHO0.06.18.06.03 @ 6,000 - @5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
< Recubrimiento
A A AM.TROCHO0.0635.20.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Producto D3:6,0 mm
AM.TROCHO.7144.22.08.03 @7144 @9/32" @ 6,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.03 ®7938 @5/16" ©® 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.03 @ 8,000 - ©® 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.03 @ 9,525 @ 3/8" © 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.03 @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
\
AM.TROCHO0.111125.34.12.03 @ 11,1125 @7/16" @¢10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
vy AM.TROCHO0.12700.38.14.03 @ 12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
g AM.TROCHO.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.03 ® 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.03 ? 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

B Recubierto con y-Steel

B Parauna fresa con mango HB, afada «.HB> al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

Disponible en almacén.

5 ventajas del ACTIONMILL:

®m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 3xD

Flvjrs v dtatos m Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos
e corte
m Chaflan de esquina protegido vy afilado
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid

Ndmero de articulo

2xD Steel-Trochoid

7‘ d / AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.03 ?3968 (@5/32" ©380 @600 10,00 18,00 .
oroldd - . AMTROCHO.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,200 - 58,00 .HB
- AMTROCHO.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,300 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.03 @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO.05.14.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 5800 .HB
é AMTROCHO.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO.05556.14.06.R0254.03 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300 - 5800 .HB
< Recubrimiento AM.TROCHO.06.14.06.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB
A AR AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.03 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB
Producto D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.03 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
y AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.03 @744 G9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB
aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.03 @744 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB
< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.03 @744 ©9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0254.03 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0254 0,01 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0508.03 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0762.03 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO.08.18.08.R0500.03 @ 8,000 - ®780 @800 1800 2600 0,500 - 6400 HB
y AMTROCHO.08.18.08.R0750.03 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 0,750 - 6400 HB
AMTROCHO.08.18.08.R1000.03 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 1,000 - 6400 HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.03 9,525 @3/8" ©920 $10,00 22,00 32,00 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.03 9,525 @3/8" ©$920 $1000 22,00 32,00 0762 003 7300 .HB
i AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.03 9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 3200 1016 004 73,00 .HB
AMTROCHO.10.22.10.R0500.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00 .HB
5 AMTROCHO.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AMTROCHO.10.22.10.R1000.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB
AMTROCHO.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.03 @ 11,1125 @ 7/16" #10,80 $12,00 26,00 3600 05508 0,02 8400 .HB
Recubierto con y-Steel AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.03 @ 11,1125 @ 7/16" $10,80 12,00 26,00 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.03  ©# 11,1125 @7/16" ©10,80 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,750 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - @11,70 $12,00 26,00 3600 1,000 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 - @11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,250 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.03 ®12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.03 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.03 ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
_ o _ _ AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.03 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB
Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCH0.12700.26.14.R1524.03 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Diseio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.29.16.R0762.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 2xD AMTROCHO.142875.29.16R1524.03 @ 14,2875 (#9/16" #1390 1600 3200 40,00 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.03 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Flyers y datos . . . . AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.03 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB

de corte AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Chaflan de esquina protegido y afilado

Para una fresa con mango HB, afada «.HB» al nimero de articulo, p. ej,, AM.TROCHO.04.10.06.R0200.03.HB

Disponible en almacén.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid

Ndmero de articulo

3xD Steel-Trochoid

7’ d / AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.03 @ 3,968 3,80 0600 13,00 1800 .
orolaad = . AMTROCHO.04.13.06.R0200.03 @ 4,000 - @380 $600 1300 1800 0,200 - 5800 .HB
L AMTROCHO.04.13.06.R0300.03 @ 4,000 - @380 ©600 1300 1800 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.03 @4,762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 001 5800 .HB
7 AMTROCHO.05.15.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,200 - 5800 .HB
4 AM.TROCHO.05.15.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO.05556.18.06.R0254.03 @5556 7/32" @520 600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D7: 4,0 mm L1:13.0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.03 @ 6,000 - @570 ©$600 1800 22,00 0,300 - 5800 .HB
< Recubrimiento AM.TROCHO.06.18.06.R0500.03 @ 6,000 - (570 ©$600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A X AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.03 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Producto D3:6,0 mm ER AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.03 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
4 AMTROCHO.7144.22.08.R0254.03 @744 9/32" 690 $800 2200 2600 0254 001 6400 .HB
cL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.03 @744 9/32" 690 @800 22,00 2600 0508 002 6400 .HB
< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.03 @744 9/32" @690 @800 22,00 2600 0762 003 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0254.03 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0254 001 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0508.03 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0762.03 7938 5/16" @7.80 @800 2400 2800 0762 003 6400 .HB
AMTROCHO.08.24.08.R0500.03 ? 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,500 - 6400 .HB
y AMTROCHO0.08.24.08.R0750.03 @ 8,000 - (780 ©800 2400 2800 0,750 - 6400 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.R1000.03 @ 8,000 - (780 ©800 2400 2800 1,000 - 6400 HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.03 9,525 3/8" 920 @1000 30,00 3600 0508 002 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0762.03 9,525 3/8" 920 @1000 30,00 3600 0762 003 7300 .HB
A AMTROCH0.9525.30.10.R1016.03 9,525 3/8" 920 @10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R0500.03 10000 - @970 $10,00 30,00 36,00 0,500 - 7300 HB
S AM.TROCHO.10.30.10.R0750.03 10000 -  ©970 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 7300 HB
e AM.TROCHO.10.30.10.R1000.03 10000 - 970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.R1250.03 10000 - 970 $10,00 30,00 3600 1,250 - 7300 HB
AMTROCHO.111125.34.12.R050803  # 11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 0508 0,02 8400 .HB
Recubierto con y-Steel AMTROCHO.111125.34.12.R0762.03 @ 11,1125 7/16" ©#10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12R1016.03 @ 11,1125 7/16" ©#10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.R0500.03 12000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.03 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,75 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1000.03 12,000 - ©11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R1250.03 12000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R0508.03 12,700 1/2" @12,40 $14,00 3800 42,00 0508 002 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R0762.03 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.12700.38.14.R1016.03 @12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
_ T _ _ AMTROCHO.12700.38.14.R1270.03 ©12,700 1/2" @120 @ 14,00 3800 42,00 1270 005 8400 .HB
Mecanizado sin vibraciones gracias al paso desigual AMTROCHO.12700.38.14.R1524.03 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.03 @ 14000 - 13,70 $ 14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.03 ®14000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.03 ®14000 - 13,70 14,00 43,00 4800 1,500 - 8400 HB

Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.63.16.R0762.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 3xD AMTROCHO.142875.43.16.R1524.03 (14,2875 9/16" (13,90 #16,00 43,00 4800 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.03 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.03 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Flyers y datos 3 . . . AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.03 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.03 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB

de corte AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 16000 -  ©1570 #1600 48,00 52,00 1,000 - 8300 HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Chaflan de esquina protegido y afilado

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB> al nimero de articulo, p. ej.,, AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03.HB

Disponible en almacén.
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cavidades y contornos.

Rompevirutas para el
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Los recubrimientos de alto
rendimiento prolongan la vida Gtil y
evitan la adhesion del material a los

filos.
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Carburo integral de grano ultrafino
resistente al choque térmico y con
alta tenacidad a la fractura.
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386 ACTIONMILL INOX-Trochoid XL | HB microtec

cavidades y contornos.

| Abstand Spanbrecher - 33% von D1

10%D3 x 45° =

2D3ns

tratamiento superficial.

[ ] Pedido N.° de pedido: [ ] solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dq: GL: EF: . .
D Recubierto : D Si D No
Da: L Z
) o Sentido de corte:
Ds: Ly D Sin recubrimiento

(] Izqda. (] Dcha

Material a mecanizar: Mango:

Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

ACTIONMILL INOX-Trochoid XL | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrachD[dXL

_ . EF (mm)
Ndmero de articulo

4xD INOX-TrochoidXL

afilado

AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.01 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AMTROCHO0.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - #3580 ©6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06.XL01 (4,762 @3/16" @450 @6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 12 16.0 mm AMTROCH0.05556.22.06.XL01  @5556 @7/32" @520 @6,00 22,00 25,00 0,03 83,00 HB

X N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - $570 6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Recubrimiento

A A X AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.01 $6,350 @1/4" @600 (8,00 25,00 28,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version extralarga XL

AMTROCHO.7144.30.08.XL.01 @744 ©9/32" @690  @#8,00 30,00 34,00 0,50 80,00 HB

AMTROCHO0.7938.32.08.XL.01 ¢7938 @5/16" @780 (@#8,00 32,00 36,00 0,50 80,00 HB

AMTROCHO0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 83,00 HB

AMTROCHO0.9525.40.10.XL.01 $9525 (@#3/8" @920 @1000 40,00 44,00 0,50 100,00 HB

AMTROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - @9,70 @#10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 HB

AMTROCHO.111125.45.12XL01 @ 11,1125 @7/16" @#10,80 @12,00 45,00 50,00 0,50 101,00 HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 HB

AMTROCHO.12700.51.14XL01  ©@12,700 @1/2" $12,40 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - $13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.01 (14,2875 @9/16" ($13,90 @1600 58,00 62,00 0,10 120,00 HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 $15875 @5/8" @P1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

m Recubierto con a-INOX

B Parauna fresa con mango HB, afada «.HB> al nGmero de articulo, p. ej.,, AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado

388 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL R— | €F ()

afilado

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.01 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AMTROCHO0.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.01 @4762 ©3/16" @450 (G600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO0.05556.30.06.XXL.01 #5556 @7/32" @#520 (G600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ o AM.TROCH0.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 ©6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.01 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version larga XXL
AMTROCHO.7144.36.08.XXL.01 @744 ©9/32" @690 (#800 36,00 40,00 0,50 83,00 HB
AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.01 $7938 @5/16" @780 (#3800 40,00 44,00 0,50 83,00 HB
AMTROCHO0.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - $780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
AMTROCHO0.9525.50.10.XXL.01 $9525 @3/8" ($920 @1000 50,00 54,00 050 101,00 .HB
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 56,00 60,00 050 110,00 .HB
AMTROCHO0.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 60,00 64,00 005 11000 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL.01  $12,700 @ 1/2" @1240 @1400 54,00 58,00 010 12000 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 ©1400 70,00 74,00 010 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.72.16 XXL.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @16,00 72,00 76,00 010 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.01 @15875 @5/8" @1550 @16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m Recubierto con a-INOX

W Parauna fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 5xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado

390 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec INUX_TrachD[dXL

4xD INOX-TrochoidXL
Toroidal

ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm ER
N N ¥ .
<—Recubrimiento
A A X
Producto D3:6,0 mm Version extralarga XL

GL

»
>

A

Recubierto con a-INOX

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

392 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL torica | HB microtec

Ndmero de articulo

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.01
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7144.30.08 XL.R0762.01
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R0750.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1250.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.01

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p.

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00

@ 3,80
? 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
@ 5,70
@ 5,70
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,90
? 6,90
? 6,90
? 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@780 (8,00
@780 @8,00
39,20 @ 10,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
444,00
444,00
444,00
44,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

ej., AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01.HB

Y1

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

I

Disponible en almacén
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL Nemero deatcl

TO/,OIda/ AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.R0254.01 $3968 @5/32" $3,80 @600 2000 2400 O, ; 83,00

AMTROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - (380 @600 2000 2400 0200 - 8300 .HB

AMTROCHO.04.20.06.XXL.R0300.01 @ 4,000 - (380 @600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.R0254.01 @4,762 ©3/16" @450 $600 2500 2900 0254 001 8300 .HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.R0200.01 @ 5,000 - (@480 $600 2500 29,00 0200 - 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0300 - 8300 .HB

AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.01 ®5556 @7/32" $520 @600 30,00 3400 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1:20,0mm ER AMTROCHO.06.30.06.XXL.R0200.01 ® 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
N N ¥ o AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0300.01 @ 6,000 - (@570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
<—Recubrimiento AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AMTROCHO0.0635.32.08 XXL.R0254.01 6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0254 001 8300 .HB
Producto D3:6,0mm Version larga XXL AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.01 $6,350 @1/4" $600 $800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
; AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.01 @764 $9/32" $690 @800 3600 40,00 0254 0,01 83,00 .HB

cL AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0508.01 @744 $9/32" 690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 83,00 .HB

< > AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.01 @744 ©9/32" 690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.RO254.01 ©7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 8300 .HB

AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.R0508.01 07938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB

AM.TROCHO.7938.40.08 XXL.R0762.01 7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.R0500.01 @ 8,000 - (780 @800 40,00 4400 0500 - 83,00 .HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.R0750.01 ? 8,000 - (780 @800 40,00 4400 0750 - 83,00 .HB

AMTROCHO.08.40.08. XXL.R1000.01 @ 8,000 - (780 @800 4000 4400 1,000 - 83,00 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.01 9,525 (3/8" (9,20 $10,00 4800 52,00 0508 0,02 101,00 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.01 9,525 (3/8" (9,20 P10,00 4800 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R1016.01 9,525 (3/8" (9,20 @10,00 4800 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB

AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 - (9,70 @10,00 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB

AMTROCHO.10.50.10.XXL.R0750.01 @ 10,000 - (9,70 $10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.01 @ 10,000 - (9,70 ©10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1250.01 @ 10,000 - (9,70 ©10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB

AMTROCHO.111125.56.12 XXL.R0508.01 @11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

Recubierto con a-INOX AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.01 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.01 ?11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 004 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0500.01 @ 12,000 - @11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.01 @ 12,000 - @11,70 12,00 6000 6400 0750 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1000.01 @ 12,000 - @11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1250.01 @ 12,000 - @11,70 12,00 60,00 6400 1250 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.01 ©12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.01 12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.01 12,700 @1/2" @12.40 @ 1400 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB

_ T _ ) N _ AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.01 ©12,700 @1/2" @ 12,40 @ 1400 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales AMTROCHO.12700.54.14XXL.R1524.01 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1000.01 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1250.01 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24 XXL.R1500.01 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB

Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.72.16 XXL.R0762.01 @ 14,2875 ©9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD AM.TROCHO.142875.72.16 XXL.R1524.01 @ 14,2875 @9/16" $13,90 16,00 72,00 76,00 1524 0,06 13000 HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB

Flyers y datos 3 . . . AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.01 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB

de corte AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - ©1570 #1600 80,00 8400 1000 - 130,00 .HB

T Mo AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa
Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

Disponible en almacén.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

4xD Alu-TrochoidXL

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.02 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AMTROCHO0.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - #3580 ©6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.20.06.XL.02 (4,762 @3/16" @450 @6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480  ©6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 16.0 mm AMTROCH0.05556.22.06.XL.02 @5556 @7/32" @520 @6,00 22,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ AM.TROCH0.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - $570 6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Recubrimiento
A A X AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.02 $6,350 @1/4" @600 (8,00 25,00 28,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version extralarga XL
AMTROCHO.7144.30.08.XL.02 @744 ©9/32" @690  @#8,00 30,00 34,00 0,50 80,00 HB
el AMTROCHO0.7938.32.08.XL.02 ¢7938 @5/16" @780 (@#8,00 32,00 36,00 0,50 80,00 HB
A AMTROCHO0.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 83,00 HB
@ < AMTROCHO0.9525.40.10.XL.02 $9525 (@#3/8" @920 @1000 40,00 44,00 0,50 100,00 HB
A
\ AMTROCHO0.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - @970 (@1000 40,00 44,00 0,05 101,00 HB
Y
r AMTROCHO.111125.45.12.XL02 @ 11,1125 @7/16" @#10,80 @12,00 45,00 50,00 0,50 101,00 HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 HB

AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.02 @12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB

AM.TROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB
g AM.TROCHO.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 @#9/16" @13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16. XL02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
Recubierto con B-TITAN AM.TROCHO.16.64.16.XL.02 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. j., AM.TROCHO.04.16.06.XL.02.HB
Disponible en almacén.
Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales
Diseno especial del filo para reducir las vibraciones
Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD
Flvjrs y dtatos Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos
e corte

Chaflan de esquina protegido y afilado
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL D | €F ()

afilado

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AMTROCHO0.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.02 @4762 ©3/16" @450 (G600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO0.05556.30.06.XXL.02 #5556 @7/32" @#520 (G600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ o AM.TROCH0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 ©6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Recubrimiento

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.02 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

Producto D3:6,0 mm Version larga XXL
AMTROCHO.7144.36.08.XXL.02 @744 ©9/32" @690 (#800 36,00 40,00 0,50 83,00 HB
el AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.02 $7938 @5/16" @780 (#3800 40,00 44,00 0,50 83,00 HB
A AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - $780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
@ < AMTROCHO0.9525.50.10.XXL.02 $9525 @3/8" ($920 @1000 50,00 54,00 050 101,00 .HB

e
\ AMTROCHO0.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB
Y

" AMTROCHO.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 56,00 60,00 050 110,00 .HB
AMTROCHO0.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 60,00 64,00 005 110,00 .HB
i AMTROCHO.12700.54.14XXL.02  $12,700 @ 1/2" @1240 @1400 54,00 58,00 010 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 ©1400 70,00 74,00 010 120,00 .HB
g AMTROCHO.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @16,00 72,00 76,00 010 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.02 $15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Recubierto con B-TITAN AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. j., AM.TROCHO.04.20.06.XL.02.HB

Disponible en almacén.

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 5xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado
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ACTICNMILL

by HB microtec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL
Toroidal a

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 16,0 mm ER
N N ¥ .
<—Recubrimiento
A A X
Producto D3:6,0 mm Version extralarga XL

GL

A
Y

@ D1

Recubierto con B-TITAN

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa

400 ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL torica | HB microtec

Ndmero de articulo

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0508.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1250.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.02

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@714 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @ 9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00

@ 3,80
? 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
@ 5,70
@ 5,70
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,90
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0,762
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1,250
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Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02.HB

Y1
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0,03
0,04
0,05
0,06

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
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icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
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Disponible en almacén

ACTIONMILL &4xD Alu-TrochoidXL torica | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL

Ndmero de articulo

7’ d / AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.02 ?3968 @5/32" $#3,80 @600 2000 2400 O, ] 83,00 .
O/’ O/ CI — AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - ?380 @600 2000 2400 0,200 - 8300 .HB
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0300 - 8300 .HB
AM.TROCHO.04762.25.06.XXL.R0254.02 Pu762 @3/16" G450 @600 2500 29,00 0,254 0,01 8300 .HB
7 AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0200 - 8300 .HB
4 AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0300 - 8300 .HB
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm 11:20,0mm ER AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - ¢570 $600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
< Recubrimiento AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB
A A X AM.TROCHO.0635.32.08 XXL.R0254.02 $6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB
Producto D3:6,0 mm Version larga XXL AM.TROCH0.0635.32.08 XXL.R0508.02 $6,350 @1/4" $600 $800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.02 @744 P9/32" $690 P800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB
cL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.02 @744 @9/32" $690 @800 3600 40,00 0508 0,02 8300 .HB
< > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.02 @744 P9/32" @690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.02 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 83,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.02 $7.938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
S AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.02 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.02 @ 8,000 = ¢780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
y AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.02 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R1000.02 8,000 - @780 (800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.02 $9,525 @3/8" $920 @10,00 4800 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.02 $9,525 @3/8" @920 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
A AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.02 #9525 @3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 = $9,70 @10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB
5 AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - ¢9,70 $10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
s AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 - $9,70 $10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - @9,70 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.02 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
Recubierto con B-TITAN AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.02 ? 11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.02 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.02 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.02 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.02 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.02 ? 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.02 ?12,700 @1/2" @12,40 P14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R0762.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14 XXL.R1016.02 @ 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB
_ S _ . o _ AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.02 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,524 0,06 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.02 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
o . , . Lo AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB
Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.72.16 XXL.R1270.02 @ 14,2875 ©9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB
Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD AM.TROCHO.142875.72.16 XXL.R1524.02 @ 14,2875 @9/16" $13,90 16,00 72,00 76,00 1524 0,06 13000 HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
Fiyers y datos ] ' . . AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 P 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.02 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
de corte AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - 1570 @ 16,00 80,00 8400 1,000 - 130,00 .HB
= oH AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 - 1570 @ 16,00 80,00 8400 1,250 - 130,00 .HB
AM.TROCH0.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - 1570 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa
Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Disponible en almacén.

402 ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL térica | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL torica | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'TrUChUid XL

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

4xD Steel-TrochoidXL

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.03 #3968 (@5/32" (3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00

AM.TROCHO0.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - $380 ©6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06.XL.03  @4,762 @3/16" @450 06,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO0.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480 06,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 16.0 mm AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.03  @5556 @7/32" @520 6,00 22,00 25,00 0,03 83,00 HB

X N ¥ AM.TROCH0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - $570 6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Recubrimiento

A A AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.03 $6,350 @1/4" @600 (8,00 25,00 28,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version extralarga XL

AM.TROCHO.7144.30.08.XL.03 @764 ©9/32" @690 (8,00 30,00 34,00 0,50 80,00 HB

cL AM.TROCHO0.7938.32.08.XL.03 $7938 @5/16" @7,80 (8,00 32,00 36,00 0,50 80,00 HB

AM.TROCHO0.08.32.08.XL.03 @ 8,000 - $780 08,00 32,00 36,00 0,05 83,00 HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.03 @9525 (@#3/8" $920 @1000 40,00 44,00 0,50 100,00 HB

AMTROCHO0.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - @970 (@1000 40,00 44,00 0,05 101,00 HB

AMTROCHO.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,50 101,00 HB

AMTROCHO0.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 HB

AMTROCH0.12700.51.14XL03  @12,700 @1/2" @120 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB

AMTROCHO0.142875.58.16 XL.03 @ 14,2875 @#9/16" ©13,90 @16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 HB

AM.TROCHO.15875.64.16. XL03 @ 15875 @5/8" (@1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B Recubierto con y-Steel

B Parauna fresa con mango HB, afada «.HB> al nGmero de articulo, p. ej.,, AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado

404 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

EF (mm)
afilado

Ndmero de articulo

5xD Steel-TrochoidXXL

AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00

AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - #3800 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO0.04762.25.06.XXL.03 @4762 ©3/16" @450 P600 25,00 29,00 0,03 83,00 HB
AM.TROCH0.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 20,0 mm AM.TROCHO0.05556.30.06.XXL.03 @5556 @7/32" @520 ©600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ o AM.TROCH0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Recubrimiento
A A AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.03 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
Producto D3:6,0 mm Version larga XXL
AM.TROCHO0.7144.36.08.XXL.03 @7,144 ©9/32" $690 @800 36,00 40,00 0,50 83,00 HB
cL AM.TROCHO0.7938.40.08 XXL.03 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,50 83,00 HB
AMTROCHO0.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
AM.TROCHO0.9525.50.10.XXL.03 @9525 (@3/8" ©920 (1000 50,00 54,00 050 101,00 .HB
AMTROCHO0.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - @9,70 (10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB
AMTROCHO.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 56,00 60,00 050 110,00 .HB
AMTROCHO0.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 60,00 64,00 005 110,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14XXL03  ©12,700 @ 1/2" @1240 @1400 54,00 58,00 010 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 70,00 74,00 010 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 ©9/16" @13,90 @16,00 72,00 76,00 010 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 $15875 @5/8" @1550 @16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 ? 16,000 = ? 1570 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

B Recubierto con y-Steel

W Parauna fresa con mango HB, anada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03.HB

5 ventajas del ACTIONMILL:

m Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales

Diseno especial del filo para reducir las vibraciones

m Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 5xD

Flyers y datos
de corte

Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos

Chaflan de esquina protegido y afilado

406 ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o HE microtec Steel-Trochoid XL

Ndmero de articulo

4xD Steel-TrochoidXL

7- : d / AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.03 3,968 @5/32" 3,80 ©600 1600 20,00 0,254 O, 83,00 .
O/’ O/ CI - AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03 @ 4,000 - #380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.03 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00 .HB
AMTROCHO.04762.20.06.XL.R0254.03 @ 4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0254 0,01 8300 .HB
7 AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB
é AMTROCH0.05.20.06.XL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB
AMTROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.03  @5,556 @7/32" @520 @600 23,00 2500 0254 001 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1:16,0mm ER AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0300.03 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB
<—Recubrimiento AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0500.03 @ 6,000 - $570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB
A A X AM.TROCHO0.0635.25.08. XL.R0254.03 ?6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB
Producto D3:6,0mm Version extralarga XL AM.TROCH0.0635.25.08.XL.R0508.03 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB
AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0254.03 @7,144 P9/32" @690 (F800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB
el AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.03 @764 ©9/32" 690 @800 30,00 3400 0508 002 8000 .HB

»
>

A

AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03 @ 7,144 $9/32" #6950 @800 3000 3400 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.03 #7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0,254 0,01 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0508.03 p#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.03 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO.08.24.08 XL.R0500.03 $8000 - @780 @$800 3200 3600 0500 - 8000 .HB
AM.TROCHO.08.24.08 XL.R0750.03 @8000 - (780 $800 3200 3600 0750 - 8000 .HB
AMTROCHO.08.24.08 XL.R1000.03 @8000 - (780 $800 3200 3600 1000 - 8000 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.03 $9,525 ©3/8" (920 $1000 40,00 4400 0508 0,02 100,00 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.03 $9,525 ©3/8" (9,20 $1000 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.03 9,525 @#3/8" $9,20 1000 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AMTROCHO.10.40.10.XL.R0500.03 $10000 - @970 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.03 10000 - ©970 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1000.03 10000 - @970 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1250.03 10,000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB
AMTROCHO0.111125.45.12.XL.R0508.03 - @7/16" 310,80 B 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB
Recubierto con y-Steel AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0762.03 - @7/16" $10,80 B 12,00 4500 50,00 0,762 003 10100 .HB
AMTROCHO0.111125.45.12.XL.R1016.03 - @7/16" $10,80 $12,00 4500 50,00 1016 004 10100 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R0500.03 ®12,000 - $11,70 $12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.03 ®12,000 - $11,70 $12,00 4800 5200 0750 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R1000.03 ®12,000 - $11,70 $12,00 4800 52,00 1000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03 $12,000 - ©11,70 $12,00 4800 5200 1,250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.03 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.03 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.03 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.03 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales AMTROCHO.12700.51.14XLR152403  ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1000.03 @ 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.R1250.03 @ 14000 - ©13,70 #1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

o . . . Y AMTROCHO.14.56.24.XL.R1500.03 @ 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1500 - 120,00 .HB
Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16 XL.R1016.03 - @9/16" ®13,90 $ 16,00 5800 62,00 1,016 004 12000 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.03 - (9/16" ¥13,90 P 16,00 5800 62,00 1270 005 120,00 .HB

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 4xD AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.03 - @9/16" #1390 P 16,00 5800 62,00 1,524 006 120,00 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Flyers y datos Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.R1524.03 (@ 15875 @#5/8" @ 15,50 @ 16,00 6400 6800 1,524 006 120,00 .HB
de corte AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.03 $16,000 - @1570 P16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB
= oH AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.03 $16,000 - @1570 P16,00 6400 6800 1,250 - 120,00 .HB

AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.03 @16,000 - @1570 §16,00 6400 6800 1,500 - 120,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa
Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03.HB

I

Disponible en almacén
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by HB microtec Steel-Trochoid XXL

5xD Steel-TrochoidXXL

Ndmero de articulo

7' d / AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.03 ?3,968 @5/32" $3,80 @600 2000 2400 O, ] 83,00 .
O/’ O/ CI - AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.03 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400 0300 - 8300 .HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.03 Pu762 @3/16" G450 @600 2500 29,00 0,254 0,01 8300 .HB
7 AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0200 - 8300 .HB
4 AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0300 - 8300 .HB
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.03 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm 11:20,0mm ER AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - ¢570 $600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
< Recubrimiento AMTROCH0.06.30.06.XXL.R0500.03 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB
A A X AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0254.03 $6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB
Producto D3:6,0mm Version larga XXL AM.TROCH0.0635.32.08 XXL.R0508.03 $6,350 @1/4" $600 $800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.03 @744 P9/32" $690 P800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB
cL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.03 @744 @9/32" $690 @800 3600 40,00 0508 0,02 8300 .HB
< > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.03 @744 P9/32" @690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.03 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 83,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.03 $7.938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.03 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.03 @ 8,000 = ¢780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.03 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.03 8,000 - @780 (800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.03 $9,525 @3/8" $920 @10,00 4800 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.03 $9,525 @3/8" @920 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.03 #9525 @3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - ¢9,70 $10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 - $9,70 $10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - @9,70 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.03 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
Recubierto con y-Steel AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.03 ? 11,1125 @7/16" $ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.03 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.03 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.03 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.03 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.03 ? 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.03 ?12,700 @1/2" @12,40 P14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R0762.03 12,700 @1/2" @12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.03 @ 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB
_ S _ . o _ AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Mecanizado sin vibraciones gracias al paso y angulo de hélice desiguales AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.03 ©12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,524 0,06 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.03 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB

Disefio especial del filo para reducir las vibraciones AMTROCHO.142875.72.16XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

Herramienta de alto rendimiento para mecanizado trocoidal con longitud de corte 5xD AM.TROCHO.142875.72.16 XXL.R1524.03 @ 14,2875 @9/16" $13,90 16,00 72,00 76,00 1524 0,06 13000 HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB

Flyers y datos 3 . . . AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometria rompevirutas para el desbaste fiable de cavidades y contornos AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.03 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB

de corte AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - ©1570 #1600 80,00 8400 1000 - 130,00 .HB

T Mo AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Los radios de esquina aportan estabilidad adicional a la fresa
Para una fresa con mango HB, afiada «.HB» al nimero de articulo, p. ej., AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Disponible en almacén.

410 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL Toric | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL Toric | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4 TRIPLE-FUNCTION Z6 herramienta de fresado
herramienta de fresado multifuncion con rompevirutas
multifuncion

Tecnologias HBM estandarizadas Tecnologias HBM estandarizadas

Con las ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION combinamos nuestras tres Con las ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION combinamos nuestras tres
geometrias estandar en una sola herramienta: geometrias estandar en una sola herramienta:

CTICNMILL

CHAFLAN : _ AL
con tecnologia Front-Chamfer * e e Eg;;r:n%{n%‘elr. con tecnologia Front-Chamfer INOX-Front-Chamfer
 — [ZEE dMILL v LELEEE - ACTISMMILL
con filos HSC el INOX-HPC con tecnologia Finish e Finish
I -
DESBASTE . YIS A CTICNKNMILL
s S IW MILL - . by HB microtec Trochoid
con geometria moleteada by HB microtec INOX-CORD con tecnologia trocoidal
Triple funcion de @3 a @16, personalizada para cada Triple funcion de @3 a §16, personalizada para cada
aplicacion aplicacion

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Triple funcion de fresado

5 ventajas del ACTIONMILL:

= Menores tiempos de proceso

Geometrias de alto rendimiento

Mayor seguridad del proceso

Ahorro de costes

= Relacion calidad-precio perfecta

~ Z = Mayor capacidad de maquina - = Uso universal

~l & ~

5 S

3 % = Mejora de la calidad 3 = Superficies de alta calidad y precision
- -

Q) (3]

& k:

¥

<

AC

by HB microtec

412 ACTIONMILL Triple Function Z4 | HB microtec ACTIONMILL Triple Function Z6 | HB microtec . .
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TRIPLE-FUNCTION Z4
herramienta de fresado
multifuncion

Chaflan

/ Front-Chamfer
L1

Acabado HSC

N

También con refrig. interna (IK) 7 = \ Desbaste
' moleteado L3

f

L1, L2

10% von D3 x 45°

)
f—

hé

@D3

/ Mango HB opcional

De@®3a@16

TRIPLE FUNCTION

ACTICMILL

by HB microtec

414 ACTIONMILL Triple Function Z4 | HB microtec

(] Pedido N.° de pedido: (] solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
D+ GL: o .
1 D Recubierto : D Si D No
D2 L1 EF:
. . Sentido de corte:
Ds: Lo D Sin recubrimiento
(] Izqda. (] Dcha
Ls:

Material a mecanizar:

Mango:

Cantidad:

Fecha, firma y sello de la empresa:

Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

ACTIONMILL Triple Function Z6 | HB microtec
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TRIPLE-FUNCTION Z6
herramienta de fresado
multifuncion

Chaflan

Front-Chamfer \
L1 _

Finish L2

1 ’///// Acabado

L1, L2 L3

10% von D3 x 45°

Trochoid L3 con I 2 e T =
‘\\\\ rompevirutas A
También con refrig. interna (IK) Desbaste
D Pedido N.° de pedido: [j Solicitud
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Dy: GL: o *
! D Recubierto : D Si D No
D2 La: EF:
. e Sentido de corte:
Ds: Lo: D Sin recubrimiento
’////IWangol4BopdonaI ] () 1zqda. (] Dcha.
3.
/ Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
De@3a®d 16
S Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
S
2
g
g

* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.

ACTICMILL

by HB microtec

416 ACTIONMILL Triple Function Z6 | HB microtec ACTIONMILL Triple Function Z6 | HB microtec




Solucion de problemas: fresado

Problem

Vibraciones en la fresa

Vibraciones
en la pieza

Rotura del filo

Astillado de los
filos de corte

Ranura muy pequena

Ranura muy grande

Rotura de herram.

Vida atil muy corta

Mala calidad
superficial

Marcas de vibracién
en la superficie

Desgaste extremo del
flanco

Desgaste excesivo
de herramienta

Marcas
longitudinales en la
superficie

418

Causa

Velocidad de corte demasiado baja
Avance demasiado bajo

Sujecion de herramienta inestable
Herramienta muy larga
Herramienta inestable

Ranuras muy largas
Sujecién poco estable

Desgaste de herramienta
Datos de corte incorrectos
Vibration

Fresado en oposicion
Estabilidad herramienta

Estabilidad de la pieza

Estabilidad herramienta
Estabilidad de la pieza
Vibration

Avance excesivo
Fresado en oposicion
Material de corte fragil

Herramienta inadecuada

Desgaste excesivo de herramienta

Error de concentricidad de la herramienta

Seccion de viruta excesiva
Avance excesivo

Longitud de herramienta excesiva

Friccion excesiva
Herramienta mal elegida
Angulo de desprend. incorrecto

Herramienta con destalonado incorrecto

Herramienta mal elegida

Suministro de refrigerante incorrecto
Avance excesivo

Velocidad de giro baja

Formacion de filo recrecido

Mala evacuacion de virutas

Virutas muy grandes

Desgaste de herramienta

Error de concentricidad de la herramienta
Herramienta poco estable

Sujecion inestable

Temperatura de corte excesiva

Material de corte inadecuado

Datos de corte incorrectos
Angulo de hélice erréneo
Fresado en oposicion

Herramienta inadecuada

Presion de corte excesiva

Temperatura de corte excesiva

Posibles soluciones

Aumentar |a velocidad de corte
Aumentar el avance

Revisar la sujecion vy sustituirla si procede
Si es posible, elegir una version mas corta
Usar un mango mas robusto

Si es posible, elegir una version mas corta

Revisar sujecion de herramienta, optimizar si procede

Sustituir o reafilar la herramienta a tiempo
Adaptar los datos de corte al mecanizado
Reducir las rpm

Fresado en concordancia

Si es posible, elegir una version mas corta

Revisar |a sujecion y optimizarla si procede

Si es posible, elegir una version mas corta

Revisar la sujecion y optimizarla si procede
Reducir las rpm

Reducir el avance

Fresado en concordancia

Usar herramienta de un material de corte superior

Elegir la herramienta seg(n el mecanizado

Sustituir o reafilar la herramienta a tiempo

Minimizar la excentricidad

Reducir o adaptar el avance por diente
Reducir el avance

Si es posible, elegir una version mas corta

Usar una herramienta recubierta
Adaptar la herramienta al mecanizado
Elegir el angulo de desprendimiento correcto

Rectificar o reafilar correctamente la herramienta

Adaptar la herramienta al mecanizado
Asegurar un suministro correcto de refrigerante
Reducir el avance

Aumentar las rpm

Usar herramienta con mayor angulo de hélice
Optimizar el suministro de refrigerante

Reducir la seccion de viruta

Sustituir o reafilar la herramienta a tiempo

Reducir la excentricidad
Usar herramienta con mango mayor

Revisar la sujecion y sustituirla si procede

Reducir la velocidad de corte

Elegir herramienta de material de corte adecuado

Adaptar los datos de corte al mecanizado
Elegir herramienta con angulo de hélice correcto
Usar la herramienta en concordancia

Adaptar la herramienta al mecanizado

Reducir el avance

Reducir la velocidad de corte

Fresado: solucion de problemas | HB microtec

Soluciones para roscado y

aserrado

Problem

Rosca muy grande

Rosca estrecha

Desgaste excesivo

Astillado de la
herramienta

Superficie de rosca
deficiente

Rotura del macho

Sobrecalentamiento
del macho

Rosca mal cortada
axialmente

Problem

Desgaste excesivo

Dientes astillados

Rotura de la sierra

Adherencias y
agarrotamiento en la
sierra

Causa
Macho de roscar incorrecto
Tolerancia incorrecta

El macho no trabaja centrado

Velocidad de corte excesiva
Refrigerante insuficiente
Agujero previo muy pequeno
Atasco de virutas

Avance axial incorrecto

Macho de roscar incorrecto
Tolerancia incorrecta

Agujero previo muy pequefio

Rosca estrecha

Macho de roscar incorrecto

Caudal de refrigerante insuficiente
Composicion del refrigerante incorrecta

Velocidad de corte excesiva

Macho de roscar incorrecto
Endurecimiento superficial
Agujero previo muy estrecho
Caudal de refrigerante insuficiente

Composicion del refrigerante incorrecta

Atasco de virutas

Microsoldadura en frio en flancos del macho
Geometria de herramienta inadecuada
Velocidad de corte excesiva

Caudal de refrigerante insuficiente

Composicion del refrigerante incorrecta

Atasco o bloqueo de virutas

Geometria de herramienta inadecuada para la aplicacion
Desgaste excesivo del macho

Par de giro excesivo

Orificio previo de rosca demasiado estrecho

Caudal de refrigerante insuficiente

Composicion del refrigerante incorrecta

Macho desgastado

Machos con hélice a izquierdas: presion de entrada insuficiente

Los machos con fuerte hélice a derechas se usan
con una presion de entrada excesiva

Causa
Dientes empastados. Exceso de virutas en el fondo del diente
Corte irregular
Caudal de refrigerante insuficiente

Composicion del refrigerante incorrecta

Mala evacuacion de virutas
Sujecion de la pieza inestable
Dientes enganchados en el material
Sierra circular desafilada

Entrada incorrecta al iniciar el corte
Avance incorrecto

Caudal de refrigerante insuficiente

Composicion del refrigerante incorrecta

Soluciones para roscado y aserrado | HB microtec
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Posibles soluciones
Adaptar el macho al grupo de material correcto
Comprobar la tolerancia del macho; si es necesario, cambiar la herramienta

Comprobar el portaherramientas y posicionar el centro del macho

sobre el agujero

Reducir la velocidad de corte

Asegurar un buen aporte de refrigerante

Asegurar el agujero previo correcto (ver tabla de agujeros previos)
Usar la geometria de herramienta adecuada

Reducir el avance un 5-10% o comprobar la presion de apoyo del dispositivo de roscado

Adaptar el macho al grupo de material correcto

Comprobar la tolerancia del macho; si es necesario, cambiar la herramienta
Asegurar el agujero previo correcto (ver tabla de agujeros previos)
Asegurar la geometria de herramienta correcta

Adaptar el macho al grupo de material correcto vy elegir la geometria adecuada
Asegurar un buen aporte de refrigerante

Asegurar la composicion correcta del refrigerante

Reducir la velocidad de corte

Adaptar el macho al grupo de material correcto y elegir la geometria adecuada
Reducir la velocidad, elegir herramienta recubierta
Asegurar el agujero previo correcto (ver tabla de agujeros previos)
Asegurar un buen aporte de refrigerante

Asegurar la composicion correcta del refrigerante

Asegurar la geometria de herramienta correcta

Eliminar las microsoldaduras en frio o usar una herramienta nueva
Asegurar la eleccion correcta del macho

Reducir la velocidad de corte

Asegurar un buen aporte de refrigerante

Asegurar la composicion correcta del refrigerante

Elegir el macho segiin la aplicacion

Asegurar la geometria de herramienta correcta

Sustituir el macho a tiempo

Usar un dispositivo de roscado con limitador de par

Asegurar el agujero previo correcto (ver tabla de agujeros previos)
Asegurar un buen aporte de refrigerante

Asegurar la composicion correcta del refrigerante

Sustituir el macho a tiempo

Mantener el macho en el rango de compresion del portamachos. Mayor presion axial

al iniciar el corte

Solo una presién minima al iniciar el corte

Posibles soluciones
Elegir un paso mas grueso
Elegir un paso mas fino y reducir la presion de corte
Asegurar un buen aporte de refrigerante

Asegurar la composicion correcta del refrigerante

Elegir un paso mas grueso

Sujetar la pieza con firmeza

Elegir un paso mas fino

Sustituir o reafilar a tiempo la sierra circular

La sierra debe girar antes de tocar el material
Adaptar el avance al material y a las condiciones
Asegurar un buen aporte de refrigerante

Asegurar la composicion correcta del refrigerante
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Denominacion Formula Leyenda

_ Vc *1000

Vel g i - [1/min] D = Diametro de la fresa 240 75 71 - 920 287 273 28
n
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc = Diametro de corte 270 85 81 - 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
i D *n*n - 102 17 1 32
Velocidad de corte Vc= 000~ [m/min] ae=Prof. de corte radial 305 95 90 - 020 3 30
320 100 95 - 1050 327 311 33
) 335 105 100 - 1080 336 319 34
ap=Prof. de corte axial
350 110 105 - 1110 345 328 35
Avance por diente £,= ; - Zz_fn [mm/U] | 370 115 109 - 1140 355 337 36
fz=Avance por diente 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 - 1200 373 354 38
z = N.° de filos 415 130 124 - 1230 382 363 39
Avance por vuelta F=f,*n [mm/U] 430 135 128 2 1260 392 372 40
= Rl eaes [ L 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 - 1330 413 393 42
» . 480 150 143 - 1360 423 402 43
De = Diametro de corte efectivo
Velocidad de avance Ve=f,*z*n [mm/min] 495 155 147 - 1400 434 413 44
510 160 152 - 1440 446 424 45
Ve = Velocidad de corte 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 4L7
Volumen de arranque de viruta Q= %ﬁ);vf ﬁ] Q=Volumen de arranque 560 175 166 - 1570 484 460 48
min
575 180 171 - 1620 497 472 49
leng ¢ Tl 595 185 176 - 1680 514 488 50
Viruta media (fresado 610 190 181 - 1730 527 501 51
il B Ry = f, [*e= 625 195 185 - 1790 544 517 52
wenn ) m fz\/; mm Vf = Velocidad de avance
640 200 190 - 1845 560 532 53
660 205 195 - 1910 578 549 54
hm=Espesor medio de viruta 675 210 199 ~ 1980 596 567 55
Potencia motriz Pa = % = KW 690 215 204 - 2050 615 584 56
kr=Angulo de posicion 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 - - 655 622 58
o Pa=V/elocidad de corte 740 230 219 - - 675 - 59
Espesor medio de viruta sin ky * 180 * ag * f;
hp= —————2x=mm 755 235 223 - - 698 - 60
(wenn 1) TL’*Dc»«urcsm(D—c)
. 770 240 228 - - 720 - 61
kc= Fuerza de corte especifica
785 245 233 - - 745 = 62
800 250 238 22 - 773 - 63
l nmt= Rendimiento 820 255 242 23 - 800 - 6L
Tiempo de mecanizado T. = Vf =min 835 260 247 24 _ 829 _ 65
Tc= Tiempo de mecanizado 860 268 255 25 - 864 = 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 - 940 - 68
Conversiones entre sistemas 1 [mm]=.0394 [inch] 1 [m/min]= 3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psi]
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Herramientas especiales

Ademas de los productos estandar, desarrollamos junto con
nuestros clientes soluciones de herramientas especiales para
procesos y tareas de mecanizado exigentes.

Nuestros clientes se benefician de nuestra larga experiencia
en mecanizado y de las estructuras agiles de una empresa
mediana. Somos sumamente flexibles y podemos fabricar y
entregar en muy poco tiempo incluso herramientas
desarrolladas a medida. Por supuesto, también optimizamos
segln las necesidades del cliente herramientas especiales ya
en uso.

Nuestros clientes se benefician de tiempos de mecanizado y
de produccién mas cortos, mayor flexibilidad y menores
costes. Las herramientas especiales permiten fabricar
geometrias complejas en una sola operacion y optimizar al
mismo tiempo la precision de la pieza. Con estos conceptos
de herramientas contribuimos de forma decisiva a que
nuestros clientes produzcan de manera mas rentable y
competitiva. Porque no es el coste de la herramienta, sino el
coste por pieza lo que determina en gran medida los costes
totales.

422

Nuestra capacidad para desarrollar innovaciones pioneras se
basa en nuestros profesionales cualificados y motivados.
Cada uno de ellos desarrolla bajo su propia responsabilidad
un producto y un proceso de mecanizado que conducen al
éxito. Nuestros expertos dominan todos los procesos
imaginables de la tecnologia de mecanizado. En colaboracion
con centros de investigacion y de competencia, como el
Centro de Competencia para la Fabricacion por Mecanizado
(KSF) de Tuttlingen, seguimos ampliando continuamente
nuestro know-how.

En cooperacion con fabricantes lideres de
maquinas-herramienta, nuestros especialistas desarrollan a
partir de ello soluciones para la practica diaria de la
produccion. Ademas, invertimos continuamente en las
tecnologias de producciéon mas modernas para fabricar
herramientas innovadoras de la maxima calidad.

Nuestras herramientas de alto rendimiento benefician a
empresas de fabricacion de numerosos sectores, como:

Automocion, industria relojera y joyera, aeroespacial,
tecnologia médica y dental, construccion de maquinaria y
aparatos, fabricacion de herramientas y moldes, técnica de
transporte y manutencion, electricidad vy electronica,
instrumentos de escritura, industria alimentaria,
petroquimica, griferia y valvuleria, hidraulica y neumatica,
electrodomésticos.

Herramientas especiales | HB microtec
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Fabricacion por encargo

Como especialistas en herramientas de corte, rectificamos
por encargo para la tecnologia médica todo tipo de filos en
instrumentos segln especificaciones individuales. Nuestros
clientes suministran las piezas en bruto templadas y
nosotros las rectificamos seg(n sus planos y
especificaciones.

Consulte directamente a nuestro taller de
afilado de herramientas:

Tel. +49 (0) 7461 1657280
Fax +49 (0) 7461 1657281
kontakt@hb-microtec.de

Fabricacion médica por encargo | HB microtec
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Herramientas tipicas que rectificamos

Brocas helicoidales de @ 1 mma @ 15 mm
Brocas cervicales desde @ 0,6 mm

Brocas y fresas intramedulares

Brocas y fresas de trépano

Dientes de sierra, p. gj., para hojas de sierra de rodilla 'y
de cadera u hojas de sierra para medicina veterinaria

Fresas acetabulares
Dentados de punzén
Machos de roscar y herramientas de roscado

Oval y Round Burr Shaver (rascador
de rebabas ovalado y redondo)

Escariadores para tibia y escariadores endoscopicos
Raspas para la zona metacarpiana

Tornillos (bi)corticales
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Fresa de segmento circular Fresa de disco

ER/EF1 ER/EF2
i Ny
L1
=~
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e [s2]
8 T~ 8
. I
8 10% x45° zu D3°
2
L1
—
D Solicitud D Solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros: D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.: Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
R4: GL: Z: . D1 L: Z: .
D Recubierto: D Si D No D Recubierto: D Si D No
Rz: |_1: D3: ER/EF1 I
) o Sentido de corte: ) o Sentido de corte:
Rs: D Sin recubrimiento ER/EFy: D Sin recubrimiento

D [ ] Izqda. [ ] Dcha (] Izqda. [ ] Dcha.
3

Material a mecanizar: Mango: Cantidad: Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto: Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
* Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado. *Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Fresa de forma Fresa de grabado

Fresa de forma, herramienta combinada fresar + achaflanar

GL
B° und D2 (nicht schneidend)
a’ § é
Ty
R
B R e e e S O A e B R =rFF I (=S (e s et S e ss s s s s S A s s ik s Sl S Sk s e ———
= _x \
— :‘_\“‘-‘a.,_ 2
ER/EF g
L1 10% x 45° zu D3
L2

(] solicitud (] solicitud
(] Pedido N.° de pedido: Otros: (] Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.: Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:

D GL: a: " Da: GL: o .

1 D Recubierto : D Si D No ! D Recubierto : D Si D No
D>: L+ B: Ds:
) o Sentido de corte: . o Sentido de corte:
Ds: Lo: 7 D Sin recubrimiento D Sin recubrimiento
ER/EF: (] Izqda. (] Dcha. (] Izqda. [ ] Dcha

Material a mecanizar: Mango: Cantidad: Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto: Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:

* Si no se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado. *Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Fresa de medio circulo convexa Fresa de medio circulo concava

GLs
L3
GL
L2 o
—_ L2~ L1 ®
e o
T L—
[ RY ! B \ !
o 8 Q| I e e i
§ 8 g Sy
0 Ny
< ] — o™
E/ g 10%x45° de D3 & o &> é 10% x45° zu D3°
D Solicitud D Solicitud
D Pedido N.° de pedido: Otros: D Pedido N.° de pedido: Otros:
Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.: Dimensiones: Recubrimiento: Canales refrig.:
Da: GL: R D GL: R+ .
! ' D Recubierto™: D St D No ! ! D Recubierto: D Si D No
Dy: Lq: Z: Dy: Lq: Z:
) o Sentido de corte: ) o Sentido de corte:
Ds: Ly D Sin recubrimiento Ds: Ly: D Sin recubrimiento

. [ ] Izqda. [ ] Dcha ] (] Izqda. [ ] Dcha.
R 3

Material a mecanizar: Mango: Cantidad: Material a mecanizar: Mango: Cantidad:
Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto: Fecha, firma y sello de la empresa: Persona de contacto:
*Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado. *Sino se indica otra cosa, se utilizara el recubrimiento mas adecuado.
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Su herramienta de precision usada esta en las mejores manaos

Las herramientas de alta calidad, como fresas, avellanadores, brocas
de centrar y escariadores, solo rinden a la perfeccion cuando sus filos
estan siempre afilados de forma 6ptima. Cuando es posible el
reafilado, el precio se reduce notablemente en el segundo y el tercer
uso de las herramientas de corte. No se necesita nueva materia
prima: solo se reafilan y se tratan los filos. Con el servicio de reafilado
de HB microtec garantizamos que el reacondicionamiento de filos

desgastados aporte rentabilidad con la maxima calidad.

Las competencias de HB microtec de un vistazo:
Reacondicionado perfecto de herramientas
Atencién y asesoramiento al cliente competentes

Todo de un solo proveedor: rectificado, preparacion

del filo y recubrimiento

Reafilado original con la geometria y el recubrimiento

originales de nuestros propios productos

Maxima calidad: 99% respecto a la herramienta

original HB microtec o del socio

Informes de control para herramientas especiales
Control de aptitud para reafilado

Entrega rapida

Garantia del mejor precio - Precios transparentes

Recogida y entrega

Ventajas que le convenceran!

430

Realizamos el reafilado con precision en rectificadoras CNC de Gltima
generacion. Aumentamos la vida Gtil de nuestras herramientas
mediante una preparacion del filo de desarrollo propio. Todas
nuestras herramientas estandar y especiales se reacondicionan con
las mismas maquinas, los mismos procesos y los mismos
recubrimientos. Podemos ofrecer este servicio para todas nuestras
herramientas de corte y para herramientas similares (p. gj., de

nuestros fabricantes asociados).

Nuestros clientes reciben una caja de plastico segura para el envio de
las herramientas a reafilar, en la que pueden reunir las herramientas
desgastadas. Después, envienos comodamente sus herramientas

para reafilar o, previo acuerdo, las recogemos en sus instalaciones.

¢Desea saber mds sobre nuestro servicio de
reafilado para sus herramientas?

Nuestros expertos le asesoran con gusto.
Llame al +49 7461 1657280 o

escribanos a kontakt@hb-microtec.de

microtec’

LGSUNGSPRRTHER FUR
eANUNCSTECHNOLOGE

NACHSCHLEIFSERVICE

Servicio de reafilado | HB microtec

Contacte con nosotros si Recibira de nosotros su Embale correctamente las Reafilamos sus
tiene herramientas para caja de reafilado herramientas y envienoslas. herramientas y se las
reafilar. personal para el envio devolvemos.

deiday vuelta.

Reafilado ACTIONMILL

Servicio de reafilado | HB microtec .
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Denominacion

Material: acero
Material: Steel

Material: titanio
Material: Titanium

Aleacion CrCo
CrCo Alloy

Material: titanio S2
Material: Titanium S2

S1 Aceros resistentes al calor
S1 Heatresistant Steels

Material: aceros inoxidables y resistentes a
acidos Material: INOX

Material: fundicion
Material: Cast iron

Material: plastico
Material: Plastic

Metales no férricos
Non-ferrous metal

Material: aluminio
Material: Aluminium

Material: grafito
Material: Graphite

Plastico reforzado con fibra de vidrio / carbono

Glass-/ Carbonfiber reinforced Plastic

High Speed Cutting

High Performance Cutting

Trochoidal Speed Cutting

Multi Function Performance Cutting

Ejecucion segin norma interna HB microtec

Works standard HB microtec
Forma del mango HA

Shank design HA
Refrigeracion integrada

With integrated cooling

Leyenda de iconos | HB microtec
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Sin refrigeracion integrada
Without integrated cooling
Refrig. en Y integrada
With integrated Y-cooling
Refrig. en Y integrada
With integrated Y-cooling
Sin refrigeracion integrada
Without integrated cooling
Direcci6n de corte xy
Cutting direction xy
Direccion de corte xyz
Cutting direction xyz
Direcci6n de corte xy
Cutting direction xy
Fresado lateral

Lateral Milling

Ranurado

Slot Milling

Fresado helicoidal

Helic Milling

Fresado en rampa

Ramp Miling

Fresado de radios

Radius Milling

Filos

Cutting edges

2 filos

2 Blades

3 filos

3 Blades

4 filos

4 Blades

6 filos

6 Blades

3-6 filos

3-6 Blades

3-11 filos

3-11 Blades

Denominacion

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING
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Namero Denominacion Ndamero Denominacion

3-15 filos " Avellanador 170°

40 58 ==
3-15 Blades 170° Countersink
18 filos " Avellanador 180°

41 59 =5
18 Blades o 180° Countersink

5 Mecanizado de avance y retroceso Chaflan de esquina

4 | 1)

Forwards and Backwards processing €0 Cornerchamfer

Achaflanador inverso
43 61
Backwards Processing

Radio de esquina

Corner radius

Achaflanador inverso 90°
L 62
Backwards Processing 90°

Hélice variable 35°- 38°

Variable Spiral 35°- 38°
Radio de esquina

45
Corner Radius 63

Herramienta escalonada 90°

Stepped tool 90°

Angulo de hélice 10°

46
Helix Angle 10° 64

Hélice 15°
Spiral 15°
Angulo de hélice 15° Avellanador 90° 0 60°
47 65

Helix Angle 15° 90° or 60° Countersink

Angulo de hélice 30°
48 68

. . 0
Helix Angle 30 Stepped tool 90° or 60°

Angulo de hélice 33°

Herramienta escalonada 90° o 60°

49
Helix Angle 33°
Angulo de hélice 38°
50 | I —
Helix Angle 38
Angulo de hélice 42°
51 . )
Helix Angle 42 iNos encantan los retos!
Filo envolvente 260°
52

2607 Blade Circulation iPénganos a prueba y envienos hoy mismo sus requisitos!

H o . - .
53 Filo envolvente 305 En HB microtec nos encantan los retos v, cuanto mas especiales son,

. R
305° Blade Circuation mas claro queda que podemos ofrecerle las caracteristicas exclusivas

Avellanador 90° que usted desea.

54
90° Countersink
Avellanador 130° Llame al +49 7461 1657280 0
55
130° Countersink escribanos a kontakt@hb-microtec.de
Avellanador 140°
56
140° Countersink
Avellanador 145°
57

145° Countersink
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-StrafRe 6
78532 Tuttlingen

Alemania

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de . V + W o
in
Web  www.HB-microtec.de i
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