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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

® D ’- -~ ® Standardni sortiment
e m U' ' - Jako specialisté na obrabéni neustale predstavujeme \/ nasem standardnim sortimentu nabizime nastroje pro

by HB microtec by HB micratec prdkopnické vyrobni procesy a nastroje pro zdravotnickou frézovani, vrtani a odjehlovani. Nasim cilem je vytvaret nasimi
techniku, letecky a kosmicky primysl, vyrobu nastrojd a nastroji méfitelnou pridanou hodnotu pro nase zakazniky.
forem, hydrauliku a automobilovy pramysl — vzdy, kdyz je Tyto nastroje neustale dale vyvijime a doplfiujeme
treba vyrabét dily z tvrdych, zarupevnych a abrazivnich produktové fady o dalSi varianty a novinky.
materiald, jako jsou kobalt-chromové, niklové a titanové
slitiny.
S nasimi novymi standardnimi nastroji se to dafi podstatné * :
hospodarnéji a spolehlivéji nez dosud. Zakaznici se pritom :
mohou spolehnout na nasi vynikajici odbornost. Nasi vyborné s
vySkoleni a vysoce motivovani specialisté zaméruji své ! 3

know-how a kvalifikaci na vyvoj inovativnich a perspektivnich I‘
fedeni v oblasti obrabéni a na jejich realizaci ku prospéchu

nasich zakaznik{. Spolecné s nasimi zakazniky vyvijime
nastrojové technologie budoucnosti. Substraty, geometrie a
povlaky pfitom peclivé prizplisobujeme konkrétnim
pozadavkim. Zaméfujeme se na rotacné symetrické nastroje
o prdméru 0,1 az 16 mm.

Nejvyssi presnost obrabéni a procesni spolehlivost jsou na
prvnim miste.

CTICNMILL TAPEETMILL Top-Innovator

by HB microtec by HB microtec 2025
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Poradenstvi a servis

Zakaznikdm poskytujeme praktické poradenstvi k celému
vyrobnimu procesu. Kromé vybéru vhodnych vrtacich,
soustruznickych, frézovacich a odjehlovacich nastroj zahrnuje i
strategie obrabéni a programovani.

Diky nasim procesné orientovanym a komplexnim feSenim i
nasemu kompletnimu servisu v oblasti obrabéni jsme vasim
idealnim partnerem.

Svymi komplexnimi sluzbami presvédcujeme i jako dodavatel
prvovybavy pro obrabéci stroje.

Klicové kompetence

Komplexni engineering

Navrh obrabécich proces( a feznych

nastrojl

Koncepce, projektovani, konstrukce a vyroba specialnich
nastrojl

Optimalizace procest a strategii obrabéni s cilem zvysit
procesni spolehlivost a presnost a zkratit strojni casy

Programovani CNC a CAM (Solid CAM)
Odborné seminare: soustruzeni, frézovani, vrtani

Zakladni technologické zkousky soustruzeni, frézovani
nebo vrtani

Praktické studie proveditelnosti a zkousky

Zakazkoveé brouseni a vyroba prototypt
nastrojl pro zdravotnickou techniku

Odborné fundované vam pomd@zeme radou i skutkem. VlyuZzijte
nase rozsahlé know-how. Kazdou vyzvu zvladame s nadSenim a
pro kazdy kol obrabéni najdeme spravné reseni!

CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 toals

Poradenstvi a servis | HB microtec

Poradenstvi a servis | HB microtec

Hier beginwt ¢ Zukunft

Technickeé poradenstvi v cené!

S nasimi ACTIONTOOLS® a TARGETTOOLS® od nas ziskate vic
nez jen katalog ,micro” nastrojd. Zadana je odbornost v
poradenstvi a pravé v tom spociva sila specialistll na nastroje ze
spole¢nosti HB microtec.

Disponujeme velmi Sirokymi znalostmi obrabéni a diikladnou
odbornou pripravou pro nasazeni vasich nastrojd ,ACTION" &

ATARGET" na nejrliznéjSich typech obrabécich strojl. At'jde o
obrabéci centra CNC, jednovietenové i vicevietenové
soustruznické automaty, kratkotocné a dlouhotocné soustruhy
nebo transferové stroje — spolecné s vami stanovime potrebné
pozadavky, abychom vytvofili ty nejlepsi podminky pro optimalni
vysledek.

Spokojenost zakaznika pro nas znamena, ze zakaznik nedostal
jen dobry nastroj, ale Ze v konecném ddsledku vse sedi.

Patfi k tomu nejen dobry pomér ceny a vykonu, ale stejné tak
odborné kompetentni poradenstvi pfi nakupu nastrojl a
podpora na misté pfi sefizovani a programovani stroje.

Nase poradenstvi zacindg otazkami, jako napk.:

Jaky material obrabite?

S jakou procesni kapalinou pracujete?
Jaké jsou maximalni otacky vaseho stroje?
S jakymi typy obrabécich strojd pracujete?

Jaké jsou kinematické podminky v celém
procesu? (Vibrace, strategie)

S jakym programovacim systémem pracujete?
(Ridici systém? CAM?)

Jaké upinaci prostfedky se pouzivaji? (Pro nastroj a
obrobek)

Jaké tolerancni pole musi otvor splfiovat?

Jak velka je obrabéna série?
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.Nasadit a ACTION"

Pravé to totiz umoznuji bezstarostné fezné nastroje z
programu ACTIONDRILL®! Nebo nastroje z fady
TARGETDRILL®, které presné zasahnou cil!

Spickovy vikon az do posledniho um!

Pomér nakladl a uzitku je tak dokonale prizplisoben
vasim potfebam. Narocné a inovativni vysoce
vykonné vrtaky v nejvyssi kvalité vyzaduji
kontinuitu nejen ve vyrobé, ale v ramci celého

HB microtec Team!
Opakovatelné presné!

To zahrnuje cely procesni fetézec, od vyvoje

geometrie a konstrukce pres predipravu

feznych hran, povlakovani a dokongovaci Gpravu
povrch( az po zajisténi kvality nasich nastroja
ACTIONDRILL® a TARGETDRILL®, jakoZ i ACTIONMILL®
a TARGETMILL®,

Top-Innovator
2025

Co muzete ocekavat od celého
tymu HB microtec:

Inovativni specialisté na ,micro” obrabéni

umoznuji vyrobu s presnosti v fadu pm
Motivace a nadseni pro vyzvy
Opakovana presnost v fadu pm

Servis orientovany na praxi: tym HB microtec vas provazi
a podporuje ve vsech fazich a po celou dobu zivotnosti
vaseho vyrobku

\lysoky vykon nastrojl a vysoka odbornost v servisu

Napady na zakaznicka reSeni, napf. kombinované
nastroje, které casto nahrazuji fadu jednotlivych nastrojt
a zkracuji dobu obrabéni

NejvySsi mozné naroky na kvalitu produktt

Zajisténi dodavek vasich sériovych nastrojd

a sledovatelnost (certifikace podle ISO

9001)

Proc¢ HB microtec? | HB microtec

Kategorie produktt Strana
ALIZGWDRILL  TAREETDRILL Vrtani 8
ACIICWDRILL: TAPEETDRILL Specialni nastroje pro vrtani 9%
ALIZGwMILL  TAREETMILL Odjehlovani 106
ALTISWMILL TAREETMILL Specialni nastroje pro odjehlovani 136
ACTISWMILL TAREETMILL Frézovani 140
“""M;g;!;@ Frézovani T-drazek 212
i “""'M;_IS’L'L%@ Specialni nastroje T-SLOT 228
ACTICKMILL  ACTISKDRILL
D B Obrabéni Torx 234
TAREETMILL TAREETDRILL
ALZZCwMILL TAREETDRILL Obrabéni zavit( 258
ALCTISHMILL Frézovani HPC-HSC-TSC 268
= --;;E{',{!,E';E{f TAD ai:;’!,’!f,’;ﬁ Specialni nastroje 422
Zakazkova vyroba — zdravotnictvi 423
Servis prebrusovani 430
Legenda ikon 432

Obsah | HB microtec




VRTANI & VYSTRUZOVANI

Rm
Obrazek produktu Nazev produktu ,, | Strana
[N/mm?]
ALICwDRILL — S Double Center cooled do 1570 | 20

ACTIONDRILL % INOX 170°-Pilot do1570 | 26
S ORI | — INOX-Pilot do1570 | 30
gt RS?"!'Z’?IGLL M& INOX 3xD Pllot do 1480 36

ACIZCHDRILL — INOX 6xD do 1480 | 38
R _ ——ne INOX 8xD do 1480 | 40

ALIICHDRILL | —— it INOX 12xD do 1480 | 42
AR | R ———SESSTSESESSSS | INOX 18xD do 1480 | 44
TAPEETORILL | e—-—>< micro INOX 3xD do 1260 | 46
TAPR '::'q,ﬁﬂ-% Eﬁ@e micro INOX 5xD do 1260 | 48

1 = o . ;-__-E—\ - .
TAPEETDRILL e — R S S micro INOX 8xD do1260 | 54

®
T N I ___ - = .
e s IV D R I LL TARESTDRILL m— S micro INOX 12xD do 1260 | 60

by HB microtec
TAPESTORILL | c————ael INOX-Pilot 130° do 1570 | 64

~ - ® . -
- R Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | do 1570 | 68
by HB micratec - .
y TAPEETDRILL e s INOX 6xD cooled do 1570 | 74
TARCETDRILL =R e S SR S S INOX 12xD cooled do 1570 | 78

TAREETDRILL | eSS = =S S oo GaaTT INOX 18xD cooled do 1570 | 82

TAREETDRILL | =SS eSS S S s INOX 24xD cooled do1570 | 86

gt “"'ggﬁ,y;f ACTIONDRILL specialni ndstroje (individualizované) 94

g TARCETORILL | — INOX Flatdrill 180° do1570 | 90

ST e

Merky vyloZeni by HB microtec 101
Reseni problémd pfi vrtdni vystruZovdni a zahlubovani 102
Prehled vzorct 104

e —— k-

Obsah | HB microtec . n
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Standardizavané vrtaci ndastraje

ACTIONDRILL Double-Center cooled

@ 0,3 - @ 7,2 integrované chlazeni

Strucny popis:
m Kombinovany nastroj: navrtavani 145° +
srazeni hran (60° nebo 90°)

m Stfedénije pfizplsobeno priméru vrtaku

m Rohy britl vrtaku jsou chranény

® Integrované chlazeni zabraruje hromadéni
trisek a zanechava cisté navrtani pro nasledujici
vrtak

m Kratké procesni ¢asy a vysoka
procesni spolehlivost

Strana 20

ACTIONDRILL INOX-Pilot

P#0,75-072

Strucny popis:
m 2xD 140° stuprovity vrtak

B 45° srazeni
m Lze pouzit jako kratky nebo pilotni vrtak

m Navrtavani, vrtani, zahlubovani jednim
nastrojem

Strana 30

ACTIONDRILL INOX 170°-Pilot

$03-072

Strucny popis:

m 2xD 170° stupnovity vrtak

W 45° srazeni

m Geometrie Spicky 170° umoznuje vrtani na
Sikmych, oblych nebo klenutych plochach s
nejvyssi presnosti polohy

m S timto vrtakem jiz neni nutné ,zarovnani
plosky” dalSim nastrojem

m Navrtavani, vrtani, zahlubovani jednim

nastrojem

Strana 26

ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled

@ 0,3 - @ 2,9 integrované chlazeni

Strucny popis:
m 3xD 140° stupnovity vrtak

W 45° srazeni
m Lze pouzit jako kratky nebo pilotni vrtak

m Navrtavani, vrtani, zahlubovani jednim
nastrojem

B Integrované chlazeni na roztecné kruznici skrz
stopku

m Vinuté tfisky jsou G¢inné vyplavovany

Strana 36

ACTIONDRILL standardizované vrtaci nastroje | HB microtec

Standardizované vrtaci ndastroje

ACTIONDRILL INOX-6xD cooled
@ 0,3 - @ 2,9 integrované chlazeni

Strucny popis:
m 6xD ,micro” vrtak

m 140° INOX geometrie Spicky

B Integrované chlazeni na roztecné kruznici skrz
stopku

m Vinuté tfisky jsou Gginné vyplavovany

Strana 38

ACTIONDRILL INOX-12xD cooled
@ 0,3 - @ 2,381 integrované chlazeni

Strucny popis:
m 12xD ,micro” vrtak

m 140° INOX geometrie Spicky

m Integrované chlazeni na rozte¢né kruznici skrz

stopku

m Vinuté tfisky jsou G¢inné vyplavovany

|

ACTIONDRILL standardizované vrtaci nastroje | HB microtec

ACTIONDRILL INOX-8xD cooled

@ 0,3 - @ 2,381 integrované chlazeni

Strucny popis:
m 8xD ,micro” vrtak

140° INOX geometrie Spicky

Integrované chlazeni na roztec¢né kruznici skrz
stopku

Vinuté tfisky jsou G¢inné vyplavovany

Strana 40

ACTIONDRILL INOX-18xD cooled
@ 0,3 - @ 2,381 integrované chlazeni

Strucny popis:
m 18xD ,micro” vrtak

B 140° INOX geometrie Spicky

B Integrované chlazeni na roztecné kruznici skrz
stopku

Vinuté trisky jsou G¢inné vyplavovany

Strana 44

|-




TARCLTDRILL
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Standardizavané vrtaci ndastraje

TARGETDRILL micro-INOX 3xD | 5xD | 8xD | 12xD

@#01-@3,0

Strucny popis:
m Vrtaky micro-INOX 3xD | 5xD | 8xD | 12xD

m Odstupnovano po 0,01mm
m Zesilena stopka

m K dispozici s povlakem nebo bez povlaku

Strana 46

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled
@ 0,75 - 37,2 integrované chlazeni

7
4

‘

Strucny popis:
m 2xD 130° stupnovity vrtak

B 45° srazeni
m Lze pouzit jako kratky nebo pilotni vrtak

m Navrtavani, vrtani, zahlubovani jednim

nastrojem

m Vysoce vykonny povlak a-INOXcronos

Strana 68

TARGETDRILL INOX-Pilot 130°

@ 0,75 - 97,2

Strucny popis:
m 2xD 130° stupnovity vrtak

W 45° srazeni
m Lze pouzit jako kratky nebo pilotni vrtak

m Navrtavani, vrtani, zahlubovani jednim

nastrojem

Strana 64

TARGETDRILL INOX-6xD cooled

@ 0,75 - 7,2 integrované chlazeni

Strucny popis:
m 6xD - vrtak

m 130° - INOX geometrie Spicky
S vnitfnim chlazenim
m Sroubovity vrtak se 4 vodicimi fazetkami

m \/ysoce vykonny povlak a-INOXcronos

Strana 74

ACTIONDRILL standardizované vrtaci nastroje | HB microtec

Standardizované vrtaci ndastroje

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TARGETDRILL INOX-12xD cooled TARGETDRILL INOX-18xD cooled

@ 1,0 - @ 6,35 integrované chlazeni

@ 1,0 - 6,35 integrované chlazeni

Strucny popis:
m 12xD - vrtak

® 130° - INOX geometrie Spicky
m Svnitfnim chlazenim
m Sroubovity vrtak se 4 vodicimi fazetkami

m V/ysoce vykonny povlak a - INOXcronos

Strana 78

Strucny popis:

18xD - vrtak

130° - INOX geometrie Spicky

S vnitfnim chlazenim

Sroubovity vrtak se 4 vodicimi fazetkami

Vlysoce vykonny povlak a - INOXcronos

Strana 82

TARGETDRILL INOX-24xD cooled TARGETDRILL INOX-Flatdrill 180°

?08-06,0

@ 1,0 - @ 6,35 integrované chlazeni

Strucny popis:
W 24xD - vrtak

m 130° - INOX geometrie Spicky
m Svnitfnim chlazenim
m Sroubovity vrtak se 4 vodicimi fazetkami

m Vysoce vykonny povlak o - INOXcronos

Strana 86

ACTIONDRILL standardizované vrtaci nastroje | HB microtec

Strucny popis:

3,5xD vrtak s pl. celem
180° INOX geometrie Spicky (rovné dno)
Pilotni nebo kratky vrtak

Geometrie Spicky 180° umoziuje vrtani na
Sikmych, oblych nebo klenutych plochach s
nejvyssi presnosti polohy

S timto vrtakem jiz neni nutné ,zarovnani
plosky” dalSim nastrojem

\lysoce vykonny povlak a-INOXcronos

Strana 90

|-




ACTIONDRILL" Vrtakyna TARCL TDRILL
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otvory pro zavit

Strany 18-23 Strany30-33  Strany26-29  Strany36-37  Strany38-39 Strany 64 - 67 Strany 68 - 73 Strany 74 - 77 Strany 90 - 93 Strany 46 - 47 Strany 48 - 53

RIL 1] D, o 1 : [ £TDRILL

nter cooled xD cooled INOX-6xD cooled ~Flatdrill 180°

ACTIONDRILL Double-Center 3,5xD stupniovity vrtak

2xD stupniovity vrtak | 3xD stuprovity vrtak

Otvor .. pro cooled stredici 2xD stupriovity vrtak . . 6xD vrtak 140° 2xD stupriovity vrtak 140° a srazeni 60° nebo 6xD vrtak pro zavity TARGETDRILL INOX- TARGETDRILL micro-3xD TARGETDRILL micro-5xD
. pro zavitniky & o . s . . 170° a srazeni 90° 140° a srazeni 90° . - . - -
pro zavit Zavitové fréz tvareci vrtak 145° s dvojitym 140° a srazeni 90° ACTIONDRILL INOX ACTIONDRILL Pilot ACTIONDRILL INOX- 130° a srazeni 90° 90° TARGETDRILL 130° TARGETDRILL Flatdrill 180° 3,5xD vrtak bez povlaku & s vrtak bez povlaku & s
@ [mm] Y zavitniky [ ahlem pro srazeni 60° ACTIONDRILL Pilot 170Pilot cooled s ITK 6xD cooled s ITK TARGETDRILL Pilot Thread-Core 3,5xD-Pilot INOX-6xD cooled s IK Vrtak s plochym celem povlakem povlakem
nebo 90° s ITK cooled s IK
0,75 M1x0,25 = AD.DC.075.200.IK.XX AD.90.075.140 AD.90.075.170 AD.90.075.140.1K AD.075.140.IK.6xD TD.IP.075.150.90 TD.TC.075.IK.XX TD.075.IK.6D = TD.MI.075.3D TD.MI.075.5D
0,85 M1,1x0,25 - AD.DC.085.210.IK.XX AD.90.085.140 AD.50.085.170 AD.90.085.140.1K AD.085.140.IK.6xD TD.IP.085.170.90 TD.TC.085.IK.XX TD.085.IK.6D TD.1180.085.3000 TD.MI.085.3D TD.MI.085.5D
09 = M1 AD.DC.090.210.IK.XX AD.90.090.140 AD.50.090.170 AD.90.090.140.1K AD.090.140.IK.6xD TD.IP.090.180.90 TD.TC.090.IK.XX TD.090.IK.6D TD.1180.090.3200 TD.MI.090.3D TD.MI.090.5D
0,95 M1,2x0,25 - AD.DC.095.220.IK.XX AD.90.095.140 AD.90.095.170 AD.90.095.140.1K AD.095.140.IK.6xD TD.IP.095.190.90 TD.TC.095.IK.XX TD.095.IK.6D TD.I180.095.3300 TD.MI.095.3D TD.MI.095.5D
1,000 M1,2x0,2 M1,1 AD.DC.100.220.IK.XX AD.90.100.140 AD.S0.100.170 AD.S0.100.140.IK AD.100.140.IK.6xD TD.IP.100.200.90 TD.TC.100.IK.XX TD.100.IK.6D TD.1180.100.3500 TD.MI.100.3D TD.MI.100.5D
1,100 M1,4 M1,2 AD.DC.110.230.IK.XX AD.90.110.140 AD.50.110.170 AD.90.110.140.IK AD.110.140.IK.6xD TD.IP.110.220.90 TD.TC.110.IK.XX TD.110.IK.6D TD.1180.110.3900 TD.MI.110.3D TD.MI.110.5D
1,200 M1,4x0,2 = AD.DC.120.240.IK.XX AD.90.120.140 AD.90.120.170 AD.S0.120.140.1K AD.120.140.IK.6xD TD.IP.120.240.90 TD.TC.120.IK.XX TD.120.IK.6D TD.1180.120.4200 TD.MI.120.3D TD.MI.120.5D
UNF-Nr.0/
1,250 M1 6><(;35 - AD.DC.125.250.IK.XX AD.90.125.140 AD.90.125.170 AD.90.125.140.1K AD.125.140.IK.6xD TD.IP.125.250.90 TD.TC.125.IK.XX TD.125.IK.6D TD.1180.125.4400 TD.MI.125.3D TD.MI.125.5D
1,300 M1,6x0,35 = AD.DC.130.250.IK.XX AD.90.130.140 AD.S0.130.170 AD.S0.130.140.1K AD.130.140.IK.6xD TD.IP.130.260.90 TD.TC.130.IK.XX TD.130.IK.6D TD.1180.130.4600 TD.MI.130.3D TD.MI.130.5D
1,350 M1,7 - AD.DC.135.260.IK.XX AD.90.135.140 AD.90.135.170 AD.90.135.140.1K AD.135.140.IK.6xD TD.IP.135.270.90 TD.TC.135.IK.XX TD.135.IK.6D TD.1180.135.4700 TD.MI.135.3D TD.MI.135.5D
1,400 M1,6x0,2 #0-80 AD.DC.140.260.IK.XX AD.90.140.140 AD.90.140.170 AD.90.140.140.1K AD.140.140.IK.6xD TD.IP.140.280.90 TD.TC.140.IK.XX TD.140.IK.6D TD.1180.140.4900 TD.MI.140.3D TD.MI.140.5D
1,450 M1,8 - AD.DC.145.270.IK.XX AD.90.145.140 AD.90.145.170 AD.90.145.140.1K AD.145.140.IK.6xD TD.IP.145.290.90 TD.TC.145.IK.XX TD.145.IK.6D TD.1180.145.5100 TD.MI.145.3D TD.MI.145.5D
1,500 UNC-Nr.1 M1,6 AD.DC.150.270.IK.XX AD.90.150.140 AD.90.150.170 AD.S0.150.140.1K AD.150.140.IK.6xD TD.IP.150.300.90 TD.TC.150.IK.XX TD.150.IK.6D TD.1180.150.5300 TD.MI.150.3D TD.MI.150.5D
1,550 #1-64 - AD.DC.155.280.IK.XX AD.90.155.140 AD.90.155.170 AD.90.155.140.1K AD.155.140.IK.6xD TD.IP.155.310.90 TD.TC.155.IK.XX TD.155.IK.6D TD.I180.155.5400 TD.MI.155.3D TD.MI.155.5D
1,600 UN’\’;I-’INSI’:C?'\ZAZ/ = AD.DC.160.280IK.XX AD.90.160.140 AD.90.160.170 AD.90.160.140.1K AD.160.140.IK.6xD TD.IP.160.320.90 TD.TC.160.IK.XX TD.160.IK.6D TD.1180.160.5600 TD.MI.160.3D TD.MI.160.5D
#1-64/
1,700 - #1-72 AD.DC.170.290.IK.XX AD.90.170.140 AD.90.170.170 AD.90.170.140.1K AD.170.140.IK.6xD TD.IP.170.340.90 TD.TC.170.IK.XX TD.170.IK.6D TD.1180.170.6000 TD.MI.170.3D TD.MI.170.5D
1,750 M2,2/M2x0,25 = AD.DC.175.300.I1K.XX AD.90.175.140 AD.90.175.170 AD.90.175.140.I1K AD.175.140.1K.6xD TD.IP.175.350.90 TD.TC.175.IK.XX TD.175.IK.6D TD.1180.175.6100 TD.MI.175.3D TD.MI.175.5D
1,800 UNC-Nr.2 - AD.DC.180.300.IK.XX AD.90.180.140 AD.90.180.170 AD.90.180.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.180.360.90 TD.TC.180.IK.XX TD.180.IK.6D TD.1180.180.6300 TD.MI.180.3D TD.MI.180.5D
1,850 #2-56/#2-64 M2 AD.DC.185.310.IK.XX AD.90.185.140 AD.90.185.170 AD.90.185.140.1K AD.180.140.IK.6xD TD.IP.185.370.90 TD.TC.180.IK.XX TD.185.IK.6D TD.1180.185.6500 TD.MI.185.3D TD.MI.185.5D
1,900 UNF-Nr.2/M2,3 - AD.DC.190.310.IK.XX AD.90.190.140 AD.90.190.170 AD.90.190.140.1K AD.185.140.IK.6xD TD.IP.190.380.90 TD.TC.185.IK.XX TD.190.IK.6D TD.1180.190.6700 TD.MI.190.3D TD.MI.190.5D
M2,2x0,25/
1,950 M2’ 3);% 355 = AD.DC.195.320.IK.XX AD.90.195.140 AD.90.195.170 AD.90.195.140.1K AD.190.140.IK.6xD TD.IP.195.390.90 TD.TC.195.IK.XX TD.195.IK.6D TD.1180.195.6800 TD.MI.195.3D TD.MI.195.5D
2,000 - #2-56 AD.DC.200.320.IK.XX AD.80.200.140 AD.20.200.170 AD.80.200.140.1K AD.195.140.IK.6xD TD.IP.200.400.90 TD.TC.200.1K.XX TD.200.IK.6D TD.1180.200.7000 TD.MI.200.3D TD.MI.200.5D
2,030 = M2,2 AD.DC.203.330.IK.XX AD.90.203.140 AD.90.203.170 AD.90.203.140.1K AD.200.140.IK.6xD TD.IP.203.4060.90 TD.TC.203.IK.XX TD.203.IK.6D = = TD.MI.203.5D
2,050 M2,5/M2,3x0,25 - AD.DC.205.330.IK.XX AD.90.205.140 AD.90.205.170 AD.90.205.140.1K AD.203.140.IK.6xD TD.IP.205.410.90 TD.TC.205.IK.XX TD.205.IK.6D TD.1180.205.7200 TD.MI.205.3D TD.MI.205.5D
2,100 #3Ml{;'/55'3':5;\|/ 3 = AD.DC.210.330.IK.XX AD.20.210.140 AD.80.210.170 AD.90.210.140.1K AD.205.140.IK.6xD TD.IP.210.420.90 TD.TC.210.1KXX TD.210.IK.6D TD.1180.210.7400 TD.MI.210.3D TD.MI.210.5D
- -Nr.
M2
2,150 M2.5x0 3';/#3 56 M2,3 AD.DC.215.340.IK.XX AD.80.215.140 AD.80.215.170 AD.90.215.140.1K AD.210.140.IK.6xD TD.IP.215.430.90 TD.TC.215.1KXX TD.215.IK.6D TD.1180.215.7500 TD.MI.215.3D TD.MI.215.5D
2,200 = = AD.DC.220.340.IK.XX AD.80.220.140 AD.80.220.170 AD.90.220.140.1K AD.215.140.IK.6xD TD.IP.220.440.90 TD.TC.220.IK.XX TD.220.IK.6D TD.1180.220.7700 TD.MI.220.3D TD.MI.220.5D
2,250 M2,6x0,35 - AD.DC.225.350.IK.XX AD.20.225.140 AD.20.225.170 AD.90.225.140.1K AD.225.140.IK.6xD TD.IP.225.450.90 TD.TC.225.IK.XX TD.225.IK.6D TD.1180.225.7900 TD.MI.225.3D TD.MI.225.5D
2,300 UNC-Nr.4 #3-48 AD.DC.230.350.IK.XX AD.80.230.140 AD.20.230.170 AD.80.230.140.1K AD.230.140.IK.6xD TD.IP.230.460.90 TD.TC.230.IK.XX TD.230.IK.6D TD.1180.230.8100 TD.MI.230.3D TD.MI.230.5D
2,330 - M2,5 AD.DC.233.360.IK.XX AD.90.233.140 AD.90.233.170 AD.90.233.140.1K AD.233.140.IK.6xD TD.IP.233.4660.90 TD.TC.233.IK.XX TD.233.IK.6D = = TD.MI.233.5D
2,350 #4-40 = AD.DC.235.360.IK.XX AD.90.235.140 AD.90.235.170 AD.90.235.140.1K AD.235.140.IK.6xD TD.IP.235.470.90 TD.TC.235.IK.XX TD.235.IK.6D TD.1180.235.8200 TD.MI.235.3D TD.MI.235.5D
2,400 UNF-Nr.4/#4-48 - AD.DC.240.360.IK.XX AD.90.240.140 AD.90.240.170 AD.90.240.140.1K AD.240.140.IK.6xD TD.IP.240.480.90 TD.TC.240.IK.XX TD.240.IK.6D TD.1180.240.8400 TD.MI.240.3D TD.MI.240.5D
2,500 M3 = AD.DC.250.370.IK.XX AD.20.250.140 AD.90.250.170 AD.90.250.140.1K AD.250.140.IK.6xD TD.IP.250.500.90 TD.TC.250.IK.XX TD.250.IK.6D TD.1180.250.8800 TD.MI.250.3D TD.MI.250.5D
2,550 - #4-40 AD.DC.255.380.IK.XX AD.80.255.140 AD.90.255.170 AD.90.255.140.1K AD.255.140.IK.6xD TD.IP.255.510.90 TD.TC.255.IK.XX TD.255.IK.6D TD.1180.255.8900 TD.MI.255.3D TD.MI.255.5D
UNF/UNC-Nr.5/
2,600 MJ3x0.5 = AD.DC.260.380.IK.XX AD.90.260.140 AD.90.260.170 AD.90.260.140.1K AD.260.140.IK.6xD TD.IP.260.520.90 TD.TC.260.IK.XX TD.260.IK.6D TD.1180.260.9100 TD.MI.260.3D TD.MI.260.5D
2,650 M3x0,35/#5-40 - AD.DC.265.390.IK.XX AD.90.265.140 AD.90.265.170 AD.90.265.140.1K AD.265.140.1K.6xD TD.IP.265.530.90 TD.TC.265.IK.XX TD.265.IK.6D TD.1180.265.9300 TD.MI.265.3D TD.MI.265.5D
2,700 #5-44 = AD.DC.270.390.IK.XX AD.90.270.140 AD.90.270.170 AD.90.270.140.1K AD.270.140.IK.6xD TD.IP.270.540.90 TD.TC.270.IK.XX TD.270.IK.6D TD.1180.270.9400 TD.MI.270.3D TD.MI.270.5D
2,750 M3x0,25 - AD.DC.275.400.IK.XX AD.90.275.140 AD.90.275.170 AD.90.275.140.1K AD.275.140.IK.6xD TD.IP.275.550.90 TD.TC.275.IK.XX TD.275.IK.6D TD.1180.275.9600 TD.MI.275.3D TD.MI.275.5D
2,800 UNC-Nr.6 M3 AD.DC.280.400.IK.XX AD.80.280.140 AD.80.280.170 AD.90.280.140.1K AD.280.140.IK.6xD TD.IP.280.560.90 TD.TC.280.IK.XX TD.280.IK.6D TD.1180.280.9800 TD.MI.280.3D TD.MI.280.5D

Vrtaky na otvory pro zavit | HB microtec

Vrtaky na otvory pro zavit | HB microtec

B



ACTTOMDRILL® \Vrtaky na

by HB microtec

otvory pro zavit

TAR

by HB micratec

CEETDRILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Strany 18-23

Strany30-33  Strany26-29  Strany 36 - 37

nter cooled INOX-Piiat

Strany 38 - 39 Strany 64 - 67

X-6xD0 cooled

Strany 68 - 73 Strany 74 - 77

TDRILL

-
INOX-6xD cooled

Otvor
pro zavit

@ [mm]

ACTIONDRILL Double-Center

3,5xD stupniovity vrtak

pro zavitniky &
zavitové frézy

pro
tvareci
zavitniky

2,850 #6-32 -
2,900 UNF-Nr.6/M3,5 #5-40
3,150 M3,5x0,35 -
3,250 - M3,5
3,300 Mz M3,5x0,5
3,400 UNC-Nr8 -
3,500  UNF-Nr.8/M&x0,5 -
3,650 M&x0,35 -
3,700 Ma,5 M
3,800 UNC-NF.10 =
4,100 UNF-NF.10 -
4,200 M5/M5x0,75 M5
4,500  UNC-Nr.12/M5x0,5 -
4,600 UNF-Nr.12 -
4,650 - M5
4,700 UNEF-NF.12 -
5,000 M6 #12-24
5,200 M6x0,75 -
5500  M6x0,5/UNF-1/4" -
5,600 MJ6x0,5 M6
6,000 M7 -
6,200 M7x0,75 =
6,600 5/16-18 M7
6,700 1/16" -
6,800 M8/G1/16 M7x0,5
6,900 UNF-5/16" -
7,000 M8x1 -
7,200 UNEF-5/16" -

cooled stredici
vrtak 145° s dvojitym
Ghlem pro srazeni 60°
nebo 90° s ITK
AD.DC.285.410.IK.XX
AD.DC.290.410.IK.XX
AD.DC.315.440.IK.XX
AD.DC.325.450.IK.XX
AD.DC.330.450.IK.XX
AD.DC.340.460.IK.XX
AD.DC.350.470.IK.XX
AD.DC.365.490.IK.XX
AD.DC.370.490.IK.XX
AD.DC.380.500.IK.XX
AD.DC.410.530.IK.XX
AD.DC.420.540.1K.XX
AD.DC.365.490.1K.XX
AD.DC.460.580.I1K.XX
AD.DC.465.590.IK.XX
AD.DC.470.590.IK.XX
AD.DC.500.620.IK.XX
AD.DC.520.640.IK.XX
AD.DC.550.670.IK.XX
AD.DC.560.680.IK.XX
AD.DC.600.720.IK.XX
AD.DC.620.760.IK.XX
AD.DC.660.780.IK.XX
AD.DC.670.800.IK.XX
AD.DC.680.800.IK.XX
AD.DC.690.800.IK.XX
AD.DC.700.800.IK.XX
AD.DC.720.800.IK.XX

2xD stupnovity vrtak
140° a srazeni 90°
ACTIONDRILL Pilot

AD.90.285.140
AD.90.290.140
AD.90.315.140
AD.90.325.140
AD.90.330.140
AD.90.340.140
AD.90.350.140
AD.90.365.140
AD.90.370.140
AD.90.380.140
AD.90.410.140
AD.90.420.140
AD.90.450.140
AD.90.460.140
AD.90.465.140
AD.90.470.140
AD.90.500.140
AD.90.520.140
AD.90.550.140
AD.90.560.140
AD.90.600.140
AD.90.620.140
AD.90.660.140
AD.90.670.140
AD.90.680.140
AD.90.690.140
AD.90.700.140
AD.90.720.140

2xD stupnovity vrtak

170° a srazeni 90°

ACTIONDRILL INOX-

170Pilot

AD.90.285.170
AD.90.290.170
AD.90.315.170
AD.90.325.170
AD.90.330.170
AD.90.340.170
AD.S0.350.170
AD.90.365.170
AD.90.370.170
AD.90.380.170
AD.90.410.170
AD.90.420.170
AD.90.450.170
AD.90.460.170
AD.90.465.170
AD.90.470.170
AD.90.500.170
AD.90.520.170
AD.90.500.170
AD.90.560.170
AD.S0.600.170
AD.90.620.170
AD.90.660.170
AD.90.670.170
AD.90.680.170
AD.90.690.170
AD.90.700.170
AD.90.720.170

vz

3xD stupnovity vrtak
140° a srazeni 90°
ACTIONDRILL Pilot
cooled s ITK

AD.S0.285.140.1K
AD.90.290.140.1K

6xD vrtak 140°
ACTIONDRILL INOX-

6xD cooled s ITK

AD.285.140.IK.6xD
AD.290.140.IK.6xD

Vrtaky na otvory pro zavit | HB microtec

2xD stupnovity vrtak

130° a srazeni 90°

TARGETDRILL Pilot

TD.IP.285.570.90
TD.IP.2950.580.90
TD.IP.315.630.90
TD.IP.325.650.90
TD.IP.330.660.90
TD.IP.340.680.90
TD.IP.350.700.90
TD.IP.365.730.90
TD.IP.370.740.90
TD.IP.380.760.90
TD.IP.410.820.90
TD.IP.420.840.90
TD.IP.450.900.90
TD.IP.460.920.90
TD.IP.465.930.90
TD.IP.470.940.90
TD.IP.500.1000.90
TD.IP.520.1040.90
TD.IP.550.1100.90
TD.IP.560.1120.90
TD.IP.600.1200.90
TD.IP.620.12400.90
TD.IP.660.1320.90
TD.IP.670.1340.90
TD.IP.680.1360.90
TD.IP.690.1380.90
TD.IP.700.1400.90
TD.IP.720.1400.90

Vrtaky na otvory pro zavit | HB microtec

cooled s IK

140° a srazeni 60° nebo
90° TARGETDRILL
Thread-Core 3,5xD-Pilot

6xD vrtak pro zavity
130° TARGETDRILL
INOX-6xD cooled s IK

TD.TC.285.IK.XX TD.285.IK.6D
TD.TC.290.IK.XX TD.290.IK.6D
TD.TC.315.IK.XX TD.315.IK.6D
TD.TC.325.IK.XX TD.325.IK.6D
TD.TC.330.IK.XX TD.330.IK.6D
TD.TC.340.IK.XX TD.340.IK.6D
TD.TC.350.IK.XX TD.350.IK.6D
TD.TC.365.IK.XX TD.365.IK.6D
TD.TC.370.IK.XX TD.370.IK.6D
TD.TC.380.IK.XX TD.380.IK.6D
TD.TC.410.IK.XX TD.410.IK.6D
TD.TC.420.IK.XX TD.420.IK.6D
TD.TC.450.IK.XX TD.450.IK.6D
TD.TC.460.IK.XX TD.460.IK.6D
TD.TC.465.IK.XX TD.465.1K.6D
TD.TC.470.IK.XX TD.470.IK.6D
TD.TC.500.IK.XX TD.500.IK.6D
TD.TC.520.IK.XX TD.520.IK.6D
TD.TC.550.IK.XX TD.550.IK.6D
TD.TC.560.IK.XX TD.560.IK.6D
TD.TC.600.IK.XX TD.600.IK.6D
TD.TC.620.IK.XX TD.620.IK.6D
TD.TC.660.IK.XX TD.660.IK.6D
TD.TC.670.IK.XX TD.670.IK.6D
TD.TC.680.IK.XX TD.680.IK.6D
TD.TC.690.1K.XX TD.690.IK.6D
TD.TC.700.IK.XX TD.700.IK.6D
TD.TC.720.1K.XX TD.720.IK.6D

SN

%

f

~

Strany 90 - 93

DRILL

atdrill 180°

TARGETDRILL INOX-
Flatdrill 180° 3,5xD

Vrtak s plochym celem

TD.1180.285.10000
TD.1180.290.10100

TD.1180.330.11600
TD.1180.340.11900
TD.1180.350.12300
TD.1180.370.13000
TD.1180.380.13300
TD.1180.410.14400
TD.1180.420.14700
TD.1180.450.15800
TD.1180.460.16100
TD.1180.470.16500
TD.1180.500.17500
TD.1180.520.18200
TD.1180.550.19300
TD.1180.560.19600
TD.1180.600.21000

Strany 46 - 47

TARGETDRILL micro-3xD

vrtak bez p

povlakem

Strany 48 - 53

DRILL

0-INOX 3xD

TARGETDRILL micro-5xD
vrtak bez povlaku & s
povlakem

ovlaku & s

TD.MI.285.3D TD.MI.285.5D
TD.MI.290.3D TD.MI.290.5D
©




ACTIONDRILL HBlicr tec

by HB microtec Double-Center cooled

Stredici vrtak s ITK a dvagjitym ahlem

Uhlem

Uhel mavrtani 145°+4° pro Uhel srazeni 60° nebo 90°
vrtéky a stfedici vrtak s dvojitym /

Vlysoce vykonny povlak a-INOX

od@0,3 zarucuje vysokou trvanlivost a
do@7,2 zabranuje nalepovani materialu
na brity
GL#1
L1
VhongprovrtékVS 9 RN R P T e S S SO LG i R Ty B e S UL s 0 S B
vrcholovym Ghlem I | Ll ——
a21420 : A e A T e e e e e e S e s T PR T j
(] Objednavka  Objednaci éislo: (] Poptavka
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: :
! * (] Povlakovany™: [ ] Ne (] Ano
D: Lq: :
Zesilena stopka v kvalité h5 v z ! P Smér Fezu:
kombinaci s optimalizovanou Ds: D Nepovlakovany .
uzitenou délkou zajist'uje - , ;
robustnost nastroje a chod D Pravy D Levy
bez vibraci
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

Vlysokeé rychlosti posuvu a fezné
rychlosti umoznuje
ultrajemnozrnny monolitni SK s

vysokou lomovou houzevnatosti * Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

@ otvoru

Sitka srazeni
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ACTIONDRILL HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Double-Center cooled

Stredici vrtak s ITK

Cislo artiklu D1 [inch]
& dV 0 j Ity m lj h / em AD.DC.030.150.IKXX (30,300 - 01,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.035.160.IKXX (0,350 - ?1,60 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.040.160.IKXX (0,400 - ?1,60 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.045.170.IKXX (0,450 - ®1,70 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
) AD.DC.050.170.IKXX (0,500 - ®1,70 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
ACTIONDRILL /M na AD.DC.055.180KXX (0,550 _ 1,80 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.060.180.IKXX (0,600 - ?1,80 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
D1:@#03mm  D2:@15mm AD.DC.065.190.IKXX (0,650 - ?1,90 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.070.190.IKXX (30,700 - ?1,90 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
@ D2 = @ srazeni AD.DC.075.200KXX (0,750 - 2,00 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
< GL . 801 =9 otvory AD.DC.080.200.KXX (30,800 - 2,00 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
145° AD.DC.085.210.IK.XX ?0,850 - ?2,10 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.090.210.IKXX (0,900 - ©2,10 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.095.220.IKXX (0,950 - ©2,20 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
[ AD.DC.100.220.IKXX (1,000 - 02,20 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.105.230.IKXX (1,050 - 02,30 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
m 1 AD.DC.110.230.IKXX 1,100 - ?2,30 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
S AD.DC.115.240.IKXX 1,150 - ©2,40 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.120.240.IKXX (1,200 - 02,40 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°

S povlakem a-INOX

AD.DC.125.250.IKXX (1,250 - ?2,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.130.250.IKXX (1,300 - 02,50 7,00 @ 4,00 40,00 60°/90°
AD.DC.135.260.IKXX (1,350 - ?2,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.140.260.IKXX (1,400 - 02,60 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
Kombinovany nastroj: navrtavani 145° + srazeni hran (60° nebo 90°) ADDC145.270.KXX §1.450 ) 0270 9,00 96,00 20,00 60°/30°
AD.DC.150.270.IK.XX 31,500 - @2,70 9,00 76,00 50,00 60°/90°
AD.DC.155.280.IKXX (1,550 - ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Navrtani je prizptisobeno primeéru vrtaku AD.DC.1587.280.IKXX (1,587 1/16" ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.160.280IK.XX ?1,600 - ©2,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Rohy bfitd vrtaku jsou chranény AD.DC.165.290.IKXX (1,650 - 82,90 9,00 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.170.290.IKXX (1,700 - ©2,90 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Integrované chlazeni zabranuje hromadéni tfisek a zanechava AB:DCA75:3001K0( [01,750 i 93,00 200 96,00 20.00 60°/90°
Letik a fesn AD.DC.180.300.IK.XX 31,800 - @3,00 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
podminky ¢isté navrtant pro nasledujict rtak AD.DC.185.310.IKXX (31,850 - ?3,10 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90°
R ] AD.DC.190.310.IKXX 1,900 - ®3,10 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
3 AD.DC.195.320.IKXX (1,950 - ®3,20 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost AD.DC.200.320.KXX (2,000 - 33.20 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°
AD.DC.203.330.IKXX (2,030 - ?3,30 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90°

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .




ACTICNDRILL HBVlicrotec

Double-Center cooled

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Cislo artiklu D1 [inch] . Cislo artiklu D1 [inch]
AD.DC.205.330.IK.XX (#2,050 - ?3,30 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.410.530.IK.XX (34,100 = @5,30 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.210.330.I1K.XX ?#2,100 - 3,30 9,00 ? 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.420.540.IK.XX @4,200 - @5,40 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.215.340.IK.XX ?#2,150 - ?#3,40 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.430.550.I1K.XX @4,300 - @5,50 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.220.340.IK.XX ©2,200 - ?3,40 5,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.440.560.IK.XX @4,400 - ?5,60 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.225.350.IK.XX ?2,250 - (3,50 5,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.450.570.IK.XX (?4,500 - ?5,70 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.230.350.IK.XX #2,300 - (33,50 5,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.460.580.IK.XX (?4,600 - ?5,80 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.233.360.IK.XX ?2,330 - ?3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.465.590.IK.XX (4,650 = ?5,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.235.360.IK.XX (2,350 = ?3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.470.590.IK.XX (4,700 - 35,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.2381.360.IK.XX ?2,381 3/32" @3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.4762.600.IK.XX (P4,762 3/16" 6,00 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.240.360.IK.XX ?#2,400 - ?3,60 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.480.600.I1K.XX ?4,800 - ?6,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.245.370.IK.XX @2,450 - @3,70 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.490.610.1K.XX (4,900 - ?6,10 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.250.370.IK.XX (#2,500 - ?3,70 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.500.620.IK.XX #5,000 - 06,20 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.255.380.IK.XX (?2,550 - ?3,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.510.630.IK.XX ?5,100 - ?6,30 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.260.380.IK.XX (#2,600 - (3,80 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.520.640.IK.XX ?5,200 - 06,40 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.265.390.IK.XX (?2,650 - ?3,90 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.530.650.IK.XX ?5,300 = ?6,50 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.270.390.IK.XX (32,700 = ?3,90 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.540.660.IK.XX ?5,400 - 96,60 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.275.400.IK.XX ?#2,750 - @4,00 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.550.670.IK.XX 35,500 = 6,70 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.280.400.I1K.XX ?#2,800 - @4,00 9,00 @ 6,00 50,00 60°/90° AD.DC.5556.680.IKXX (35,556 7/32" ?6,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.285.410.IK.XX ?#2,850 - @4,10 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.560.680.IK.XX 35,600 - 6,80 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.290.410.IK.XX (2,900 - @4,10 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.570.690.IK.XX (35,700 - (6,90 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.295.420.IK.XX #2,950 - P4,20 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.580.700.IK.XX (35,800 - ?7,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.300.420.IK.XX 3,000 - ?4,20 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.590.710.IK.XX (35,900 - @7,10 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.310.430.IK.XX #3,100 - ?4,30 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.600.720.IK.XX (6,000 = ?7,20 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.315.440.IK.XX ?3,150 - P4,40 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.620.760.IK.XX (36,200 - @7,60 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.3175.440.IK.XX ?3,175 1/8" P4,40 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.6350.760.IK.XX (36,350 1/4" ?7,60 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.320.440.1K.XX (3,200 - (4,60 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.660.780.IK.XX ?6,600 - @780 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.325.450.IK.XX 33,250 - B4,50 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.670.800.IK.XX ?6,700 - @8,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.330.450.IK.XX #3,300 - ?4,50 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.680.800.IK.XX (6,800 - ?8,00 12,00 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.340.460.IK.XX ?3,400 - ?4,60 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.690.800.IK.XX (6,900 - (#8,00 12,00 @ 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.350.470.IK.XX #3,500 - @4,70 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.700.800.IK.XX (7,000 - #8,00 12,00 ? 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.360.480.IK.XX #3,600 - (4,80 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° AD.DC.720.800.IK.XX (#7,200 = (#8,00 12,00 10,00 67,00 60°/90°
AD.DC.365.490.IK.XX (33,650 = ?4,90 10,00 (8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.370.490.IK.XX ?3,700 - @4,90 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.380.500.IK.XX ?3,800 - @5,00 10,00 ? 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.390.510.IK.XX (#3,900 - ?@5,10 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90° Priklad pro vrtak ¢2,05 a srazeni90°: AD.DC.205.330.1K.90
AD.DC.3986.520.IK.XX (3,986 5/32" (35,20 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°
AD.DC.400.520.IK.XX (34,000 - ?5,20 10,00 @ 8,00 60,00 60°/90°

ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec ACTIONDRILL Double Center cooled | HB microtec .
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INOX-170Pilot INOX-Pilot /\
170° a-INOX vysoce 140°3 a-INOX
vykonna geometrie Spicky, Vysoce vykonna geometrie
2x rychlejsi vrtani na . - Spicky, samostfedici.
ikmych plochéch oproti T ~y
vrtaku 180° s plochym
Celem.

‘ \lysoce vykonny povlak a-INOX ]

zarutuje vysokou

trvanlivost a zabranuje ’
nalepovani materialu na bFiV

od @ 0,3 k6 od @ 0,75 k6 GL
do @ 7,2 k6 do @ 7,2k6 s
2xD hloubka vrtani s 90° L1
bfitem pro srazenf hran. ki s = \\\)
“iéq\r > .
UQ L g e L e e > ''''''''' “Ir
\‘—L |
W
- - s 10%x45° zu D3
8 8 8
(] Objednavka  Objednaci éislo: (] Poptavka
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D1 GL: :
! * (] Povlakovany™: [ ] Ne (] Ano
Dz: |_1: BZ
Smeér fezu:
Ds: D Nepovlakovany
(] Pravy (] Levy
Zesilena stopka v kvalité hé v
kor11b|rjaC| > o‘ptlmallzovvanou Obrabény material: Tvar stopky: MnozZstvi:
uzitecnou délkou zajistuje
robustnost nastroje a chod
bez vibraci.

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

\/ysoké rychlosti posuvu a
fezné rychlosti umoznuje
ultrajemnozrnny monolitni SK
s vysokou lomovou
houzevnatosti.

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

by HB microtec

INUX—17UPiIat INUX PIIDt
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

wiememes —— INOX-170Pijlot

INOX-170Pilot

Cislo artiklu
A AD.90.030.170 ? 0,30 - 0,70 @ 4,00 0,60 2,30 55,00
. AD.90.035.170 ? 0,35 - @ 0,75 @ 4,00 0,70 2,55 55,00
AD.90.040.170 @ 0,40 - @ 0,80 @ 4,00 0,80 2,80 55,00
AD.90.045.170 P 0,45 - @ 0,85 @ 4,00 0,90 3,05 55,00
AD.90.050.170 @ 0,50 - @ 0,90 @ 4,00 1,00 3,30 55,00
AD.90.055.170 @ 0,55 - @ 0,95 @ 4,00 1,10 3,55 55,00
AD.90.060.170 @ 0,60 - @ 1,00 @ 4,00 1,20 3,80 55,00
ACTIONDRILL 170° vrcholovy dhel [ AD.90.065.170 ? 0,65 - @ 1,05 @ 4,00 1,30 4,05 55,00
¥ AD.90.070.170 @ 0,70 - @ 1,10 @ 4,00 1,40 4,30 55,00
% | AD.90.075.170 @ 0,75 - @ 1,15 @ 4,00 1,50 4,55 55,00
90° srazeni D1:©0,3mm AD.90.080.170 @ 0,80 - @ 1,20 @ 4,00 1,60 4,80 55,00
[ AD.90.085.170 @ 0,85 - @ 1,25 @ 4,00 1,70 5,05 55,00
AD.90.090.170 @ 0,90 - @ 1,30 @ 4,00 1,80 5,30 55,00
aL AD.90.095.170 @ 0,95 - @135 @ 4,00 1,90 5,55 55,00
< > AD.90.100.170 @ 1,00 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
AD.90.105.170 @ 1,05 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
AD.90.110.170 @ 1,10 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00
AD.90.115.170 @ 1,15 - @ 1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00
| AD.90.120.170 @ 1,20 - @ 1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.170 @ 1,25 - @ 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00
AD.90.130.170 @ 1,30 - @ 1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00
AD.90.135.170 ? 1,35 - @ 1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00
AD.90.140.170 @ 1,40 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
AD.90.145.170 @ 1,45 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
AD.90.150.170 @ 1,50 - @ 2,10 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
AD.90.155.170 @ 1,55 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
5 povlakem a-INOX AD.90.1587.170 ?1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
AD.90.160.170 @ 1,60 - @ 2,20 @ 4,00 3,20 9,80 55,00
AD.90.165.170 @ 1,65 - @ 2,25 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.170 @ 1,70 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00
AD.90.175.170 @ 1,75 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
AD.90.180.170 @ 1,80 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
PHmé vrtani na ikmych plochach AD.90.185.170 @ 1,85 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.170 @ 1,90 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00
AD.90.195.170 @ 1,95 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
. . o AD.90.200.170 @ 2,00 - @ 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00
Pro plochy s Ghlem sklonu az 61 AD.90.203.170 @ 2,03 - @ 2,85 @ 4,00 4,06 11,70 60,00
AD.90.205.170 @ 2,05 - @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.170 @ 2,10 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00
Kombinovany nastroj: vrtani + srazeni hran AD.90.215.170 02,15 - 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00
AD.90.220.170 @ 2,20 - @ 3,00 @ 4,00 4,40 13,80 60,00
AD.90.225.170 @225 - @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00
Dokonala presnost polohy AD.90.230.170 (2,30 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00
L AD.90.233.170 @233 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
'-eta: a rekzne AD.90.235.170 @235 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
podmin ‘/ v oy - - . AD.90.2381.170 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
Kratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivost AD.90.240.170 EENT _ PERD oG R TR T
AD.90.245.170 @ 2,45 - @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
AD.90.250.170 @ 2,50 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
AD.90.255.170 @ 2,55 - @335 @ 4,00 5,10 14,60 60,00
AD.90.260.170 @ 2,60 - @ 3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec .
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Cislo artiklu | I(Jr:\:l? | (inch)
AD.90.265.170 @ 2,65 - @ 3,45
AD.90.270.170 @ 2,70 = @ 3,50
AD.90.275.170 @ 2,75 - @ 3,55
AD.90.280.170 @ 2,80 - @ 3,60
AD.90.285.170 @ 2,85 - @ 3,65
AD.90.290.170 @ 2,90 - @ 3,70
AD.90.295.170 @ 2,95 - ?6,75
AD.90.300.170 @ 3,00 - ? 3,80
AD.90.310.170 @ 3,10 - ?3,90
AD.90.310.170 @ 3,15 - @ 4,00
AD.90.3175.170 @3,175 1/8" @ 4,00
AD.90.320.170 @ 3,20 - @ 4,00
AD.90.325.170 @ 3,25 @ 4,10
AD.90.330.170 @ 3,30 - @ 4,10
AD.90.340.170 @ 3,40 - @ 4,20
AD.90.350.170 @ 3,50 - @ 4,30
AD.90.360.170 ? 3,60 - @ 4,40
AD.90.365.170 @ 3,65 - @ 4,50
AD.90.370.170 @ 3,70 - @ 4,50
AD.90.380.170 @ 3,80 - @ 4,60
AD.90.390.170 @ 3,90 - @ 4,70
AD.90.3968.170 @ 3,968 5/32" @ 4,80
AD.90.400.170 @ 4,00 - @ 4,80
AD.90.410.170 @ 4,10 = ? 5,10
AD.90.420.170 @ 4,20 - @ 5,20
AD.90.430.170 @ 4,30 - @ 5,30
AD.90.440.170 @ 4,40 - @ 5,40
AD.90.450.170 @ 4,50 - @ 5,50
AD.90.460.170 @ 4,60 - @ 5,60
AD.90.465.170 @ 4,65 - @ 5,70
AD.90.470.170 @ 4,70 - ? 5,70
AD.90.4762.170 @ 4,762 3/16" ? 5,80
AD.90.480.170 @ 4,80 - ?5,80
AD.90.490.170 @ 4,90 - 35,90
AD.90.500.170 @ 5,00 - ? 6,00
AD.90.510.170 ?5,10 - ?6,10
AD.90.520.170 ?5,20 - ? 6,20
AD.90.530.170 @ 5,30 - ? 6,30
AD.90.540.170 @ 5,40 - @ 6,40
AD.90.550.170 @ 5,50 - ? 6,50
AD.90.5556.170 @ 5,556 7/32" ? 6,60
AD.90.560.170 ? 5,60 - ? 6,60
AD.90.570.170 @ 5,70 - ? 6,70
AD.90.580.170 @ 5,80 - ? 6,80
AD.90.590.170 @ 5,90 - ? 6,90
AD.90.600.170 @ 6,00 - @ 7,00
AD.90.6350.170 @ 6,350 1/4" @ 7,40
AD.90.660.170 ? 6,60 - 78,00
AD.90.670.170 @ 6,70 - @ 8,00

5,30 15,70 60,00
5,40 15,80 60,00
5,50 15,90 60,00
5,60 16,00 60,00
5,70 16,10 60,00
5,80 16,20 60,00
5,90 16,40 60,00
6,00 17,20 65,00
6,20 17,40 65,00
6,30 17,70 65,00
6.35 17,70 65,00
6,40 17,70 65,00
6,50 17,90 65,00
6,60 17,90 65,00
6.80 18,10 65,00
7,00 18,30 65,00
7,20 18,60 65,00
7,30 18,80 65,00
7,40 18,80 65,00
7,60 19,00 65,00
7,80 19,20 65,00
7,94 19,50 65,00
8,00 19,50 65,00
8,20 21,30 65,00
8,40 21,00 65,00
8,60 21,60 65,00
8,80 21,70 65,00
9,00 27,00 70,00
9,20 27,10 70,00
9,40 27,30 70,00
9,40 27,30 70,00
9,52 27,40 70,00
9,60 27,60 70,00
9,80 27,60 70,00
10,00 27,70 70,00
10,20 27,90 70,00
10,40 28,00 70,00
10,60 28,10 70,00
10,80 28,30 70,00
11,00 28,40 70,00
11,12 28,60 70,00
11,20 28,60 70,00
11,40 28,70 70,00
11,60 28,90 70,00
11,80 29,00 70,00
12,00 29,10 70,00
12,70 30,00 70,00
13,20 - 70,00
13,40 - 70,00

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec

Cislo artiklu | RIS | 2

(mm) (inch)
AD.90.680.170 ? 6,80 -
AD.90.690.170 ? 6,90 -
AD.90.700.170 @ 7,00 -
AD.90.720.170 ® 7,20 -

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

(8,00 13,60 = 70,00
(8,00 13,80 - 70,00
(8,00 14,00 = 70,00
(8,00 14,00 - 70,00

Dodavame ze skladu.

Polohové pfesné pilotni vrtani / vrtani i pres ,,Cipek” nebo nerovnou plochu

LT

—

ACTIONDRILL INOX-170Pilot | HB microtec

—

Tim je zajisténo, Ze otvor jiz neuhyba

Pilotni vrtani/predvrtani na sikme plose

aniz by bylo nutné ,zarovnat plosku” frézou

7

L1
L2

Vypocet ,kratkeé Sirky mastku”:
\/zorec: L1=2xD - D x tan(a)

Pfiklad vyjpoctu:
Sikma plocha 45°; vrtak @ 1,85 L1 =2x 1,85 mm -

1,85 mm x tan (45°) = 1,85 mm
B
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INOX-Pilot

Cislo artiklu
AD.90.075.140 ? 0,750 - ? 1,60 @ 3,00 1,50 6,70 50,00
AD.90.080.140 @ 0,800 - @ 1,60 @ 3,00 1,60 6,70 50,00
AD.90.085.140 @ 0,850 - @ 1,60 @ 3,00 1,70 6,70 50,00
AD.90.090.140 ? 0,900 - @ 1,60 @ 3,00 1,80 6,70 50,00
AD.90.095.140 ? 0,950 - @ 1,60 @ 3,00 1,90 6,70 50,00
AD.90.100.140 @ 1,000 - @ 1,60 @ 4,00 2,00 6,70 55,00
ACTIONDRILL 140° vrcholovy Ghel AD.90.105.140 @ 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 2,10 6,80 55,00
¥ AD.90.110.140 @ 1,100 - @ 1,70 @ 4,00 2,20 7,00 55,00
PR N AD.90.115.140 @ 1,150 - ?1,75 @ 4,00 2,30 7,10 55,00
90° srazeni D1:@ 1 mm AD.90.120.140 @ 1,200 - ?1,80 @ 4,00 2,40 7,20 55,00
AD.90.125.140 @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 2,50 8,20 55,00
AD.90.130.140 @ 1,300 - ?1,90 @ 4,00 2,60 8,30 55,00
AD.90.135.140 @ 1,350 - ?1,95 @ 4,00 2,70 8,40 55,00
3 GL - AD.90.140.140 @ 1,400 - @ 2,00 @ 4,00 2,80 8,50 55,00
= i AD.90.145.140 @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 2,90 8,60 55,00
B L2 R | AD.90.150.140 @ 1,500 - @210 @ 4,00 3,00 9,60 55,00
N g AD.90.155.140 @ 1,550 - @215 @ 4,00 3,10 9,70 55,00
L . AD.90.1587.140 @ 1,587 1/16" @ 2,20 @ 4,00 3,17 9,80 55,00
45 ¢ AD.90.160.140 (1,600 § @220 @ 4,00 3,20 9,80 55,00
- AD.90.165.140 @ 1,650 - @225 @ 4,00 3,30 9,90 55,00
AD.90.170.140 @ 1,700 - @ 2,30 @ 4,00 3,40 10,10 55,00
_ N mT AD.90.175.140 @ 1,750 - @235 @ 4,00 3,50 10,20 55,00
o a a AD.90.180.140 ? 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 3,60 11,10 55,00
< © e AD.90.185.140 @ 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 3,70 11,30 55,00
AD.90.190.140 @ 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 3,80 11,40 55,00
S povlakem a-INOX AD.90.195.140 ? 1,950 - @ 2,55 @ 4,00 3,90 11,50 55,00
AD.90.200.140 @ 2,000 - ? 2,60 @ 4,00 4,00 11,60 60,00
AD.90.203.140 @ 2,030 - @285 @ 4,00 4,06 11,70 60,00
AD.90.205.140 @ 2,050 = @ 2,85 @ 4,00 4,10 11,70 60,00
AD.90.210.140 @ 2,100 - @ 2,90 @ 4,00 4,20 11,80 60,00
AD.90.215.140 @ 2,150 = @ 2,95 @ 4,00 4,30 11,90 60,00
Kombinovany nastroj: navrtavani + vrtani + srazeni hran AD.90.220.140 22,200 . 83,00 04,00 =0 1380 60,00
AD.90.225.140 @ 2,250 = @ 3,05 @ 4,00 4,50 13,90 60,00
AD.90.230.140 @ 2,300 - @ 3,10 @ 4,00 4,60 14,00 60,00
. AD.90.233.140 @ 2,330 - ?3,15 @ 4,00 4,66 14,10 60,00
Dokonala presnost polohy AD.90.235.140 @ 2,350 - @ 3,15 @ 4,00 4,70 14,10 60,00
AD.90.2381.140 72,381 3/32" ?3,20 @ 4,00 4,76 14,20 60,00
AD.90.240.140 @ 2,400 - @ 3,20 @ 4,00 4,80 14,20 60,00
2xD vrtani + srazeni AD.90.245.140 @ 2,450 = @ 3,25 @ 4,00 4,90 14,40 60,00
AD.90.250.140 @ 2,500 - @ 3,30 @ 4,00 5,00 14,50 60,00
AD.90.255.140 @ 2,550 - @ 3,35 @ 4,00 5,10 14,60 60,00
Pilotni vrtak (tolerance @k6) pro vrtani hlubokych otvort AD.90.260.140 @ 2,600 - ?3,40 @ 4,00 5,20 14,70 60,00
o AD.90.265.140 @ 2,650 - @ 3,45 @ 4,00 5,30 15,70 60,00
Leta: afekz"e AD.90.270.140 2,700 - 3,50 @ 4,00 5,40 15,80 60,00
Pormn Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost A0 2 210D 2,750 - @355 @ 4,00 =0 1200 ciyp0
AD.90.280.140 @ 2,800 - @ 3,60 @ 4,00 5,60 16,00 60,00
AD.90.285.140 @ 2,850 - @ 3,65 @ 4,00 5,70 16,10 60,00
AD.90.290.140 @ 2,900 - @ 3,70 @ 4,00 5,80 16,20 60,00
AD.90.295.140 @ 2,950 - @ 3,75 @ 4,00 5,90 16,40 60,00
AD.90.300.140 @ 3,000 - @ 3,80 @ 4,00 6,00 17,20 65,00

m ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu

AD.90.310.140 @ 3,100

AD.90.315.140 @ 3,150 - @ 4,00 @ 4,00 6,30 17,70 65,00

AD.90.3175.140 @ 3,175 1/8" @ 4,00 @ 4,00 6,35 17,70 65,00

AD.90.320.140 @ 3,200 - @ 4,00 @ 4,00 6,40 17,70 65,00

AD.90.325.140 @ 3,250 - @ 4,10 @ 4,00 6,50 17,90 65,00

AD.90.330.140 @ 3,300 - @ 4,10 @ 6,00 6,60 17,90 65,00

AD.90.340.140 @ 3,400 - @ 4,20 @ 6,00 6,80 18,10 65,00

AD.90.350.140 @ 3,500 - @ 4,30 @ 6,00 7,00 18,30 65,00

AD.90.360.140 @ 3,600 - @ 4,40 @ 6,00 7,20 18,60 65,00

AD.90.365.140 @ 3,650 - @ 4,50 @ 6,00 7,30 18,80 65,00

AD.90.370.140 @ 3,700 - @ 4,50 @ 6,00 7,40 18,80 65,00

AD.90.380.140 @ 3,800 - @ 4,60 @ 6,00 7,60 19,00 65,00

AD.90.390.140 @ 3,900 - @ 4,70 ? 6,00 7,80 19,20 65,00

AD.90.3968.140 @ 3,968 5/32" @ 4,80 @ 6,00 7,94 19,50 65,00

AD.90.400.140 @ 4,000 - @ 4,80 @ 6,00 8,00 19,50 65,00

AD.90.410.140 @ 4,700 - ? 5,10 ? 6,00 8,20 21,30 65,00

AD.90.420.140 @ 4,200 - @ 5,20 @ 6,00 8,40 21,00 65,00 Konvenéni obrabéni 3 nastroji

AD.90.430.140 @ 4,300 - @ 5,30 ? 6,00 8,60 21,60 65,00

AD.90.440.140 @ 4,400 - @ 5,40 @ 6,00 8,80 21,70 65,00 142° 90°

AD.90.450.140 @ 4,500 - @ 5,50 @ 6,00 9,00 27,00 70,00

AD.90.460.140 @ 4,600 - ? 5,60 ? 6,00 9,20 27,10 70,00

AD.90.465.140 @ 4,650 - ?5,70 @ 6,00 9,40 27,30 70,00

AD.90.470.140 @ 4,700 - @ 5,70 ? 6,00 9,40 27,30 70,00 V

AD.90.4762.140 @ 4,762 3/16" ? 5,80 @ 6,00 9,52 27,40 70,00

AD.90.480.140 @ 4,800 - ? 5,80 @ 6,00 9,60 27,40 70,00

AD.90.490.140 @ 4,900 - @ 5,90 ? 6,00 9,80 27,60 70,00

AD.90.500.140 @ 5,000 - ? 6,00 ? 6,00 10,00 27,70 70,00

AD.90.510.140 @ 5,100 - 76,10 @ 8,00 10,20 27,90 70,00

AD.90.520.140 @ 5,200 = ? 6,20 ? 8,00 10,40 28,00 70,00 ‘

AD.90.530.140 @ 5,300 - ? 6,30 @ 8,00 10,60 28,10 70,00 1. Navrtavani ‘

AD.90.540.140 @ 5,400 = @ 6,40 @ 8,00 10,80 28,30 70,00 2 Vrtani !

AD.90.550.140 @ 5,500 - ? 6,50 @ 8,00 11,00 28,40 70,00 o

AD.90.5556.140 (5,556 7/32" @ 6,60 38,00 11,12 28,60 70,00 3. Srazenihran

AD.90.560.140 @ 5,600 - ? 6,60 @ 8,00 11,20 28,60 70,00

AD.90.570.140 @ 5,700 - ? 6,70 @ 8,00 11,40 28,70 70,00

AD.90.580.140 @ 5,800 - ? 6,80 @ 8,00 11,60 28,90 70,00

AD.90.590.140 @ 5,900 - ? 6,90 @ 8,00 11,80 29,00 70,00

AD.90.600.140 @ 6,000 - @ 7,00 @ 8,00 12,00 29,10 70,00 Navrtavani, vrtant + srazeni hran!

AD.90.620.140 @ 6,200 - @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.6350.140 @ 6,350 1/4" @ 7,40 @ 8,00 12,70 30,00 70,00

AD.90.660.140 @ 6,600 - @ 7,80 ? 8,00 13,20 30,00 70,00

AD.90.670.140 @ 6,700 - @8,00 ? 8,00 13,40 30,00 70,00

AD.90.680.140 @ 6,800 - @ 8,00 ? 8,00 13,60 30,00 70,00

AD.90.690.140 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 30,00 70,00

AD.90.700.140 @ 7,000 - @ 8,00 (8,00 14,00 30,00 70,00 0
Pilotni otvor (k6)

AD.90.720.140 @ 7,200 - @ 8,00 8,00 14,40 30,00 70,00

Kratké vrtani 2xD + srazeni 2xD + srazeni

Dodavame ze skladu. Pro vase hluboké otvory

ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec ACTIONDRILL INOX-Pilot | HB microtec .




ACTIORDRILL HB licrotec

by HB micratec INUX CDDIEd

3xD pilotni vrtak & 8xD vrtak
6 xD vrtak od @ 0,3 k5 do 140° ¥a-INOX
od @ 0,3k6do@29k6 @ 2,381k5 Vysoce vykonna geometrie $picky
Vrtaky 12xD aZ 18xD
od @ 0,3 k5 do
02381k5 \lysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a k
zabranuje nalepovani materialu na
brity.
6L
L2
Integrované chladici kanalky chrani L1 3 /<T‘ i i \\ _
nastroj pred pfehfatim a vyplavuji . =] 1\ I ( ___________ |
S ] - : I : - :
vsechny tfisky. B S B 'w\) B I ) ,,,,,,,,,,,,,,,,,
140° 5:a-INOX \\
Vysoce vykonna geometrie D Poptivka = o 2 10%x45° zu D3 5
i Y P (] [S] Q
Spicky, samostredici.
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Zesilena stopka v kvalité h5 v
kombinaci s optimalizovanou Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
uzitecnou délkou zajiStuje D:: GL: o
. . . %
robustnost nastroje a chod bez (] Povlakovany™: ] Ne (] Ano
vibraci. Dy: Ly B:
Smeér fezu:
Ds: Ly Vi D Nepovlakovany
. D Pravy D Levy
Vysoké rychlosti posuvu a fezné Obrabény material: Tvar stopky: MnozZstvi:
rychlosti umoziuje
ultrajemnozrnny monolitni SK's
vysokou lomovou houzevnatosti.
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalsiho upfesnéni bude
pouzit nejvhodnéjsi povlak.
e A,
INOX-3xD

ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec Formular ACTIONDRILL INOX cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX—3XD—PIIDt CDUIEd

INOX-3xD-Pilot cooled

Cislo artiklu
A AD.90.030.140.IK @ 0,300 = ? 0,70 @ 4,00 0,90 3,30 40,00
AD.90.035.140.IK @ 0,350 - ? 0,75 @ 4,00 1,05 3,40 40,00
AD.90.040.140.IK @ 0,400 - (0,80 @ 4,00 1,20 3,60 40,00
AD.90.045.140.1K @ 0,450 - ? 0,85 @ 4,00 1,35 3,80 40,00
AD.90.050.140.IK (3 0,500 - (0,90 @ 4,00 1,50 4,00 40,00
AD.90.055.140.IK @ 0,550 - @ 0,95 @ 4,00 1,65 4,20 40,00
AD.90.060.140.IK @ 0,600 - @ 1,00 @ 4,00 1,80 4,40 40,00
ACTIONDRILL 140° vrcholovy dhel AD.90.065.140.IK ? 0,650 - @ 1,05 @ 4,00 1,95 4,70 40,00
X < Integrované chlazent AD.90.070.140.IK @ 0,700 - 1,10 @ 4,00 2,10 5,00 40,00
AD.90.075.140.IK @ 0,750 - @ 1,15 @ 4,00 2,25 5,30 40,00
90° srazeni  D1: @ 0,3mm | AD.90.080.140.IK @ 0,800 - @ 1,20 @ 4,00 2,40 5,60 40,00
AD.90.085.140.IK ? 0,850 - @ 1,25 @ 4,00 2,55 6,00 40,00
AD.90.090.140.IK ? 0,900 - @ 1,30 @ 4,00 2,70 6,30 40,00
AD.90.095.140.IK ? 0,950 - @ 1,35 @ 4,00 2,85 6,70 40,00
AD.90.100.140.IK ? 1,000 = @ 1,60 @ 4,00 3,00 7.10 50,00
AD.90.105.140.1K ? 1,050 - @ 1,65 @ 4,00 3,15 7,40 50,00
AD.90.110.140.IK ? 1,100 = @ 1,70 @ 4,00 3,30 7,60 50,00
AD.90.115.140.1K ? 1,150 - @ 1,75 @ 4,00 3,45 8,00 50,00
AD.90.120.140.IK ? 1,200 = ? 1,80 @ 4,00 3,60 8,40 50,00
AD.90.125.140.IK @ 1,250 - ? 1,85 @ 4,00 3,75 8,80 50,00
AD.90.130.140.IK @ 1,300 = ® 1,90 @ 4,00 3,90 9,10 50,00
AD.90.135.140.IK @ 1,350 - ? 1,95 @ 4,00 4,05 9,30 50,00
AD.90.140.140.1K @ 1,400 = @ 2,00 @ 4,00 4,20 9,40 50,00
AD.90.145.140.1K @ 1,450 - @ 2,05 @ 4,00 4,35 9,60 50,00
AD.90.150.140.IK @ 1,500 - @ 2,10 @ 4,00 4,50 9,70 50,00
AD.90.155.140.1K @ 1,550 - @ 2,15 @ 4,00 4,65 10,00 50,00
AD.90.1587.140.1K @ 1,587 1/16" ® 2,20 @ 4,00 4,76 10,20 50,00
AD.90.160.140.1K @ 1,600 - @ 2,20 @ 4,00 4,80 10,20 50,00
5 povlakem a-INOX AD.90.165.140K @ 1,650 ; 32,25 @ 4,00 4,95 10,50 50,00
AD.90.170.140.1K @ 1,700 - ?2,30 @ 4,00 5,10 10,80 50,00
AD.90.175.140.IK @ 1,750 - ?2,35 @ 4,00 5,25 11,10 50,00
AD.90.180.140.1K @ 1,800 - @ 2,40 @ 4,00 5,40 11,40 50,00
AD.90.185.140.IK ? 1,850 - @ 2,45 @ 4,00 5,55 11,70 50,00
AD.90.190.140.IK ? 1,900 - @ 2,50 @ 4,00 5,70 12,00 50,00
AD.90.195.140.IK ? 1,950 - ? 2,55 @ 4,00 5,85 12,30 50,00
. .. . .. . . iy - AD.90.200.140.IK @ 2,000 - @ 2,60 @ 4,00 6,00 12,60 50,00
Kombinovany nastroj navrtavani + vrtani + srazeni hran AD.90.203.140.IK @ 2,030 ) 330 3600 6,09 12.60 50.00
AD.90.205.140.IK @ 2,050 - @ 3,30 @ 6,00 4,10 12,60 50,00
AD.90.210.140.IK ? 2,100 = @ 3,30 @ 6,00 4,20 12,60 50,00
Vysoky vikon & pfesnost polohy AD.90.215.140.1K ? 2,150 - @ 3,30 @ 6,00 4,30 12,60 50,00
AD.90.225.140.IK @ 2,250 = @ 3,50 @ 6,00 4,50 12,60 50,00
AD.90.230.140.IK ? 2,300 - @ 3,50 @ 6,00 4,60 12,60 50,00
_ o 3 , AD.90.233.140.K  ©2,330 - @ 3,50 ? 6,00 4,66 12,60 50,00
.micro” stupnovity vrtak s integrovanym chlazenim AD.90.235.140.IK @ 2,350 - @ 3,50 @ 6,00 4,70 12,60 50,00
AD.90.2381.140.[K @ 2,381 3/32" @ 3,20 @ 4,00 714 15,00 60,00
AD.90.240.140.1K @ 2,400 - @ 3,60 @ 6,00 4,80 12,60 50,00
. P v - AD.90.250.140.IK @ 2,500 - @ 3,70 @ 6,00 5,00 12,60 50,00
3xD pilotnivrtak pro vase hluboké otvory AD.90.255.140.IK @ 2,550 - @ 3,80 @ 6,00 5,10 12,60 50,00
Letak a Fezné AD.90.260.140.1K @ 2,600 = ? 3,80 ? 6,00 5,20 12,60 50,00
podminky AD.90.265.140.1K @ 2,650 - ? 3,90 ? 6,00 5,30 12,60 50,00
Vinuté trisky jsou Gcinné vyplavovany AD.90.270.140.K (2,700 - @ 4,00 @ 6,00 5,40 12,60 50,00
AD.90.275.140.1IK @ 2,750 - @ 4,00 @ 6,00 5,50 12,60 50,00
AD.90.280.140.IK @ 2,800 - @ 4,00 @ 6,00 5,60 12,60 50,00
AD.90.285.140.IK @ 2,850 - @ 4,10 @ 6,00 5,70 12,60 50,00
AD.90.290.140.IK @ 2,900 - @ 4,10 @ 6,00 5,80 12,60 50,00

Dodavame ze skladu.

H ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-3xD-Pilot cooled | HB microtec .
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by HB microtec lNUX—éXD coD/Ed

INOX-6xD cooled y " »
(6xD1/ mm) | (7xD1/ mm) | (9xD1/ mm)

AD.030.140.K.6D @ 0,300 - @ 4,00 1,80 2,10 2,70 40,00

AD.035.140.K.6D 0,350 - @ 4,00 2,10 2,45 3,15 40,00

AD.040.140.K.6D @ 0,400 - @ 4,00 2,40 2,80 3,60 40,00

AD.045.140.K.6D @ 0,450 - @ 4,00 2,70 3,15 4,05 40,00

AD.050.140.K.6D @ 0,500 - @ 4,00 3,00 3,50 4,50 40,00

AD.055.140.K.6D @ 0,550 - @ 4,00 3,30 3,85 4,95 40,00

AD.060.140.K.6D @ 0,600 - @ 4,00 3,60 4,20 5,40 40,00

ACTIONDRILL Integrované chlazeni AD.065.140.1K.6D @ 0,650 - @ 4,00 3,90 4,55 5,85 40,00

3 o AD.070.140.K.6D @ 0,700 - @ 4,00 4,20 4,90 6,30 40,00

<=6xD hloubka vrtani AD.075.140.K.6D (0,750 - @ 4,00 4,50 5,25 6.75 40,00

D703 mm 140° vrcholovy dhel AD.080.140.K.6D 0,800 - @ 4,00 4,80 5,60 7,20 40,00

AD.085.140.K.6D 0,850 - @ 4,00 5,10 5,95 7,65 40,00

AD.090.140.K.6D 0,900 - @ 4,00 5,40 6,30 8,10 40,00

AD.095.140.K.6D 0,950 - @ 4,00 5,70 6,65 8,55 40,00

aL AD.100.140.K.6D @ 1,000 - @ 4,00 6,00 7,00 9,00 50,00

< > AD.105.140.K.6D @ 1,050 - @ 4,00 6,30 7,35 9,45 50,00

3 AD.110.140.K.6D @ 1,100 - @ 4,00 6,60 7,70 9,90 50,00

2 AD.115.140.K.6D @ 1,150 - @ 4,00 6,90 8,05 10,35 50,00

< > AD.120.140.K.6D @ 1,200 - @ 4,00 7,20 8,40 10,80 50,00

<« Ly AD.125.140.K.6D @ 1,250 - @ 4,00 7,50 8,75 11,25 50,00

AD.130.140.K.6D @ 1,300 - @ 4,00 7,80 9,10 11,70 50,00

e : AD.135.140.K.6D @ 1,350 - @ 4,00 8,10 9,45 12,15 50,00

et : —— AD.140.140.K.6D @ 1,400 - @ 4,00 8,40 9,80 12,60 50,00

AD.145.140K.6D @ 1,450 - @ 4,00 8,70 10,15 13,05 50,00

_ - AD.150.140.K.6D @ 1,500 - @ 4,00 9,00 10,50 13,50 50,00

2 S AD.155.140.K.6D @ 1,550 - @ 4,00 9,30 10,85 13,95 50,00

AD.1587.140.K.6D @ 1,587 1/16" @ 4,00 9,52 11,11 14,283 50,00

AD.160.140.K.6D @ 1,600 - @ 4,00 9,60 11,20 14,40 50,00

S povlakem a-INOX AD.165.140.K.6D @ 1,650 . @ 4,00 9,90 11,55 14,85 50,00

AD.170.140.K.6D @ 1,700 - @ 4,00 10,20 11,90 15,30 50,00

AD.175.140K.6D @ 1,750 - @ 4,00 10,50 12,25 15,75 50,00

AD.180.140.K.6D @ 1,800 - @ 4,00 10,80 12,60 16,20 50,00

AD.185.140.K.6D @ 1,850 - @ 4,00 11,10 12,95 16,65 50,00

AD.190.140.K.6D @ 1,900 - @ 4,00 11,40 13,30 17,10 50,00

AD.195.140.1K.6D @ 1,950 - @ 4,00 11,70 13,65 17,55 50,00

. . p AD.200.140.K.6D 2,000 - @ 4,00 12,00 14,00 18,00 50,00

6xD ,micro” vrtak s integrovanym chlazenim od @ 0,3 AD.203.140/K.6D 2,030 - @ 4,00 14,21 16,24 18,27 50,00

AD.205.140.K.6D 2,050 - @ 4,00 14,35 16,40 18,45 50,00

AD.210.140.K.6D  ©2,100 - @ 4,00 14,70 16,80 18,90 50,00

PFlzpﬁsobeno naéemu |NOX_3xD_P||0t cooled AD.215.140.1K.6D @2,150 - (ZM,OO 15,05 17,20 19,35 50,00

AD.225.140.K.6D @ 2,250 - @ 4,00 15,75 18,00 20,25 50,00

AD.230.140.K.6D @ 2,300 - @ 4,00 16,10 18,40 20,70 50,00

oL AD.233.140.K.6D  ©2,330 - @ 4,00 16,31 18,64 20,97 50,00

Dokonala presnost polohy AD.235.140./K.6D 2,350 - @ 4,00 16,45 18,80 21,15 50,00

AD.2381.140.K.6D @ 2,381 3/32" @ 4,00 14,30 16,70 21,50 60,00

AD.240.140.K.6D @ 2,400 - @ 4,00 16,80 19,20 21,60 50,00

- . P - . AD.250.140.K.6D @ 2,500 - @ 4,00 17,50 20,00 22,50 60,00

Kratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivost AD.255140JK6D @ 2550 i 0 4,00 1785 20,40 52,05 60.00

Letik a Fezné AD.260.140.K.6D 2,600 - @ 4,00 18,20 20,80 23,40 60,00

podmmkv AD.265.140.K.6D @ 2,650 - @ 4,00 18,55 21,20 23,85 60,00

Dlouhé tfisky jsou bez vyjizdéni nastroje odplavovany integrovanymi AD.270.140.K.6D (2,700 - @ 4,00 18,90 21,60 24,30 60,00

AD.275.140.K.6D @ 2,750 - @ 4,00 19,25 22,00 24,75 60,00

AD.280.140.K.6D 2,800 - @ 4,00 19,60 22,40 25,20 60,00

P - AD.285.140.K.6D 2,850 - @ 4,00 19,95 22,80 25,65 60,00

chladicimi kanalky AD.290.140.K.6D @ 2,900 - @ 4,00 20,30 23,20 26,10 60,00

I
fo

Dodavame ze skladu

E ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-6xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
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INOX-8xD cooled . E »
(8xD1/ mm) | (9xD1/ mm) | (10xD1 / mm)
AD.025.140.K.8D (0,250 = @ 4,00 2,00 2,25 2,50 40,00
AD.030.140.K.8D 0,300 - @ 4,00 2,40 2,70 3,00 40,00
AD.035.140.K.8D 0,350 - @ 4,00 2,80 3,15 3,50 40,00
AD.040.140.K.8D (0,400 - @ 4,00 3,20 3,60 4,00 40,00
AD.045.140.K.8D (0,450 - @ 4,00 3,60 4,05 4,50 40,00
ACTIONDRILL Integrované chlazeni AD.050.140.K.8D (0,500 - @ 4,00 4,00 4,50 5,00 40,00
—\ o AD.055.140.K.8D (0,550 - @ 4,00 4,40 4,95 5,50 40,00
1% <~ 8xD hloubka vrtani AD.060.140.IK.8D 0,600 - @ 4,00 4,80 5,40 6,00 40,00
D1: ¢ 0,3 mm 140° vrcholovy hel AD.065.140.IK.8D (0,650 - @ 4,00 5,20 5,85 6,50 40,00
AD.070.140.K.8D (0,700 - @ 4,00 5,60 6,30 7,00 40,00
[ AD.075.140.K.8D (0,750 - @ 4,00 6,00 6,75 7,50 40,00
- GL - ‘ AD.080.140.K.8D (0,800 - @ 4,00 6,40 7,20 8,00 40,00
13 - * AD.085.140.K.8D (0,850 - @ 4,00 6,80 7,65 8,50 40,00
- 2 . AD.090.140.K.8D 0,900 - @ 4,00 7,20 8,10 9,00 40,00
= g > AD.095.140.K.8D (0,950 - @ 4,00 7,60 8,55 9,50 40,00
< > AD.100.140.K.8D @ 1,000 - @ 4,00 8,00 9,00 10,00 50,00
AD.105.140.K.8D @ 1,050 - @ 4,00 8,40 9,45 10,50 50,00
— —— E—— AD.110.140JK.8D @ 1,100 - @ 4,00 8,80 9,90 11,00 50,00
AD.115.140.K.8D 1,150 = @ 4,00 9,20 10,35 11,50 50,00
S 2 AD.120.140.K.8D (1,200 - @ 4,00 9,60 10,80 12,00 50,00
= S AD.125.140.1K.8D @ 1,250 - @ 4,00 10,00 11,25 12,50 50,00
AD.130.140.K.8D @ 1,300 - @ 4,00 10,40 11,70 13,00 50,00
S povlakem a-INOX
AD.135.140.K.8D 1,350 - @ 4,00 10,80 12,15 13,50 50,00
AD.140.140.K.8D @ 1,400 - @ 4,00 11,20 12,60 14,00 50,00
AD.145.140.K.8D @ 1,450 - @ 4,00 11,60 13,05 14,50 50,00
AD.150.140.K.8D @ 1,500 - @ 4,00 12,00 13,50 15,00 50,00
AD.155.140.K.8D @ 1,550 - @ 4,00 12,40 13,95 15,50 50,00
) _ _ . . AD.1587.140/K.8D (1,587 1/16" @ 4,00 12,70 14,28 15,87 50,00
Vrtak 8xD ,micro” s integrovanym chlazenim od @ 0,3 AD.160.1401K.8D 1,600 : @ 4,00 12,80 14,40 16,00 50,00
AD.165.140.K.8D @ 1,650 - @ 4,00 13,20 14,85 16,50 50,00
PFizplisobeno nasemu INOX-3xD-Pilot cooled AD.170.140.K.8D (1,700 - @ 4,00 13,60 15,30 17,00 50,00
AD.175.140.K.8D 1,750 - @ 4,00 14,00 15,75 17,50 50,00
AD.180.140.K.8D @ 1,800 - @ 4,00 14,40 16,20 18,00 50,00
Dokonala presnost polohy AD.185.140.K.8D (1,850 - @ 4,00 14,80 16,65 18,50 50,00
AD.190.140.K.8D @ 1,900 = @ 4,00 15,20 17,10 19,00 50,00
AD.195.140.K.8D @ 1,950 - @ 4,00 15,60 17,55 19,50 50,00
KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost AD.200.140.1K8D (2,000 - @ 4,00 et ot 2000 £2/00
L AD.2381.140./K.8D 2,381 3/32" @ 4,00 19,05 21,50 24,00 60,00
Letak a fezné
podminky s v v v 2 . . .
Dlouhé tfisky jsou bez vyjizdéni nastroje odplavovany integrovanymi

chladicimi kanalky

ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-8xD cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-12x0 cooled

. | L2 L3
(12xD1/mm) | (13xD1/mm) | (14xD1/mm)

Cislo artiklu

INOX-12xD cooled

AD.030.140./K.12D  ©0,300 - @ 4,00 3,60 3,90 4,20 50,00
AD.035.140/K.12D  ©0,350 - @ 4,00 4,20 4,55 4,90 50,00
AD.040.140/K.12D 0,400 - @ 4,00 4,80 5,20 5,60 50,00
AD.045.140/K.12D @ 0,450 - @ 4,00 5,40 5,85 6,30 50,00
AD.050.140/K.12D  ©0,500 - @ 4,00 6,00 6,50 7,00 50,00
ACTIONDRILL Integrované chlazent AD.055.140.IK.12D (0,550 - @ 4,00 6,60 7,15 7,70 50,00
T\ AD.060.140.K.12D @ 0,600 - @ 4,00 7,20 7,80 8,40 50,00
<~ 12xD hloubka vrtani AD.065.140.1K.12D ? 0,650 - @ 4,00 7,80 8,45 9,10 50,00
D1:@ 0,3 mm 140° vrcholovy thel AD.070.140.IK.12D @ 0,700 - @ 4,00 8,40 9,10 9,80 50,00
AD.075.140/K.12D  ©0,750 - @ 4,00 9,00 9,75 10,50 50,00
AD.080.140.K.12D (0,800 - @ 4,00 9,60 10,40 11,20 50,00
AD.085.140/K.12D  ©0,850 - @ 4,00 10,20 11,05 11,90 60,00
AD.090.140.K.12D (0,900 - @ 4,00 10,80 11,70 12,60 60,00
AD.095.140.IK.12D (0,950 - @ 4,00 11,40 12,35 13,30 60,00
AD.100.140.K.12D @ 1,000 - @ 4,00 12,00 13,00 14,00 60,00
AD.105.140.K.12D (1,050 - @ 4,00 12,60 13,65 14,70 60,00
AD.110.140/K.12D @ 1,100 - @ 4,00 13,20 14,30 15,40 60,00
AD.115.140/K.12D @ 1,150 - @ 4,00 13,80 14,95 16,10 60,00
AD.120.140./K.12D @ 1,200 - @ 4,00 14,40 15,60 16,80 80,00
s m AD.125.140/K.12D @ 1,250 - @ 4,00 15,00 16,25 17,50 80,00
s s AD.130.140./K.12D @ 1,300 - @ 4,00 15,60 16,90 18,20 80,00
AD.135.140/K.12D @ 1,350 - @ 4,00 16,20 17,55 18,90 80,00
S povlakem a-INOX
AD.140.140/K.12D @ 1,400 - @ 4,00 16,80 18,20 19,60 80,00
AD.145.140/K.12D @ 1,450 - @ 4,00 17,40 18,85 20,30 80,00
AD.150.140/K.12D @ 1,500 - @ 4,00 18,00 19,50 21,00 80,00
AD.155.140/K.12D @ 1,550 - @ 4,00 18,60 20,15 21,70 80,00
AD.1587.140.K.12D (1,587 1/16" @ 4,00 19,04 20,63 22,22 80,00
_ o . } AD.160.140./K.12D @ 1,600 - @ 4,00 19,20 20,80 22,40 80,00
12xD ,micro” vrtak s integrovanym chlazenim od @ 0,3 AD.165.140/K.12D @ 1,650 - @ 4,00 19,80 21,45 23,10 80,00
AD.170.140/K.12D @ 1,700 - @ 4,00 20,40 22,10 23,80 80,00
Sladény s nasim pilotnim vrtakem INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.12D Dot i DL 21.00 2275 2430 80,00
AD.180.140.K.12D (@ 1,800 - @ 4,00 21,60 23,40 25,20 80,00
AD.185.140./K.12D @ 1,850 - @ 4,00 22,20 24,05 25,90 80,00
Dokonala presnost polohy AD.190.140./K.12D @ 1,900 - @ 4,00 22,80 24,70 26,60 80,00
AD.195.140./K.12D @ 1,950 - @ 4,00 23,40 25,35 27,30 80,00
AD.200.140./K.12D @ 2,000 - @ 4,00 24,00 26,00 28,00 80,00
Krat&i procesni Easy a vysoka procesni spolehlivost AD.2381.140.K.12D (2,381 3/32" @ 4,00 28,60 31,00 33,38 80,00
Letak a fezné
podminky . . . . .
S Dlouhé tfisky jsou bez vyjizdéni nastroje odplavovany integrovanymi

chladicimi kanalky

ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




ACTIONDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-18x0 cooled

INOX-18xD cooled Y " »
(18xD/mm) (19xD/mm) (20xD/mm)
AD.030.140.IK.18D @ 0,300 - @ 4,00 5,40 5,70 6,00 60,00
AD.035.140.IK.18D ® 0,350 - @ 4,00 6,30 6,65 7,00 60,00
AD.040.140.1K.18D @ 0,400 - @ 4,00 7,20 7,60 8,00 60,00
AD.045.140.1K.18D @ 0,450 - @ 4,00 8,10 8,55 9,00 60,00
AD.050.140.IK.18D @ 0,500 - @ 4,00 9,00 9,50 10,00 60,00
ACTIONDRILL Integrované chlazent AD.055.140.1K.18D ? 0,550 - @ 4,00 9,90 10,45 11,00 60,00
—\ AD.060.140.IK.18D @ 0,600 = @ 4,00 10,80 11,40 12,00 60,00
<~ 18xD hloubka vrtani AD.065.140.1K.18D ? 0,650 - @ 4,00 11,70 12,35 13,00 60,00
D1:@0,3mm 140° vrcholovy Ghel AD.070.140.IK.18D @ 0,700 - @ 4,00 12,60 13,30 14,00 60,00
AD.075.140.1K.18D ® 0,750 - @ 4,00 13,50 14,25 15,00 60,00
AD.080.140.IK.18D @ 0,800 - @ 4,00 14,40 15,20 16,00 60,00
- GL AD.085.140.1K.18D @ 0,850 - @ 4,00 15,30 16,15 17,00 80,00
: L3 R AD.090.140.IK.18D @ 0,900 - @ 4,00 16,20 17,10 18,00 80,00
: 1> ‘I' AD.095.140.IK.18D ? 0,950 - @ 4,00 17,10 18,05 19,00 80,00
= P - AD.100.140.IK.18D @ 1,000 - @ 4,00 18,00 19,00 20,00 80,00
< > AD.105.140.IK.18D @ 1,050 - @ 4,00 18,90 19,95 21,00 80,00
AD.110.140.IK.18D @ 1,100 = @ 4,00 19,80 20,90 22,00 80,00
ig&&&&,f S E— AD.115.140.IK.18D @ 1,150 - @ 4,00 20,70 21,85 23,00 80,00
AD.120.140.IK.18D @ 1,200 - @ 4,00 21,60 22,80 24,00 80,00
P m AD.125.140.IK.18D @ 1,250 - @ 4,00 22,50 23,75 25,00 80,00
= S AD.130.140.IK.18D @ 1,300 - @ 4,00 23,40 24,70 26,00 80,00
AD.135.140.IK.18D @ 1,350 - @ 4,00 24,30 25,65 27,00 80,00
S povlakem a-INOX

AD.140.140.1K.18D @ 1,400 - @ 4,00 25,20 26,60 28,00 80,00
AD.145.140.1K.18D @ 1,450 - @ 4,00 26,10 27,55 29,00 80,00
AD.150.140.IK.18D @ 1,500 - @ 4,00 27,00 28,50 30,00 80,00
AD.155.140.1K.18D @ 1,550 - @ 4,00 27,90 29,45 31,00 80,00
AD.1587.140.IK.18D @ 1,587 1/16" @ 4,00 28,62 30,21 31,80 80,00
_ o . 3 AD.160.140.IK.18D @ 1,600 - @ 4,00 28,80 30,40 32,00 80,00
18xD ,micro” vrtak s integrovanym chlazenim od @ 0,3 AD.165.140/K.18D @ 1,650 - @ 4,00 29,70 31,35 33,00 80,00
AD.170.140.1K.18D @ 1,700 - @ 4,00 30,60 32,30 34,00 80,00
Sladény s nasim pilotnim vrtakem INOX-3xD-Pilot cooled AD-175.1401K.18D Dot i DL 31:20 33.25 3300 80,00
AD.180.140.IK.18D @ 1,800 - @ 4,00 32,40 34,20 36,00 80,00
AD.185.140.IK.18D @ 1,850 = @ 4,00 33,30 35,15 37,00 80,00
Dokonala presnost polahy AD.190.140.IK.18D @ 1,900 - @ 4,00 34,20 36,10 38,00 80,00
AD.195.140.IK.18D @ 1,950 - @ 4,00 35,10 37,05 39,00 80,00
AD.200.140.IK.18D @ 2,000 - @ 4,00 36,00 38,00 40,00 80,00
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost AD.2381.140.IK.18D (2,381 3/32" @ 4,00 42,86 45,30 40,00 80,00

Letak a fezné

podminky e i v . . ..
. cam Dlouhé tfisky jsou bez vyjizdéni nastroje odplavovany integrovanymi

chladicimi kanalky

ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec ACTIONDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec mICrU—INUX 3XD

Cislo artiklu a-INOX 2

VHM micro-INOX 3xD

(mm)
TD.MI.010.3D 01 ?0,10 ? 1,00 @ 3,00 0,30 3,00 38,00
TD.MI.015.3D .01 ?0,15 ? 1,00 @ 3,00 0,45 3,00 38,00
TD.MI.020.3D .01 ? 0,20 ? 1,00 @ 3,00 0,60 3,00 38,00
TD.MI.025.3D .01 @ 0,25 @ 1,00 @ 3,00 0,75 3,00 38,00
TD.MI.030.3D .01 ? 0,30 ? 1,00 @ 3,00 0,90 3,00 38,00
TD.MI.035.3D .01 0,35 @ 1,00 @ 3,00 1,05 3,00 38,00
TD.MI.040.3D .01 ? 0,40 ? 1,00 @ 3,00 1,20 3,00 38,00
, TD.MI.045.3D .01 P O,45 @ 1,00 @ 3,00 1,35 3,00 38,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.050.3D 01 @ 0,50 @ 1,50 @ 3,00 1,50 6,00 38,00
XK ~ Povak e INOX / TDMI0553D .01 90,555 @ 1,50 93,00 1,80 6,00 38,00
A TD.MI.060.3D .01 ? 0,60 ? 1,50 @ 3,00 1,80 6,00 38,00
D1. 010 mm 33D TD.MI.065.3D 01 ? 0,65 ® 1,50 @ 3,00 2,10 6,00 38,00
TD.MI.070.3D .01 ? 0,70 ? 1,50 @ 3,00 2,10 6,00 38,00
TD.MI.075.3D 01 ? 0,75 ? 1,50 @ 3,00 2,40 6,00 38,00
TD.MI.080.3D .01 ? 0,80 ? 1,50 @ 3,00 2,40 6,00 38,00
TD.MI.085.3D 01 ? 0,85 ? 1,50 ® 3,00 2,70 6,00 38,00
TD.MI.090.3D .01 ? 0,90 ? 1,50 @ 3,00 2,70 6,00 38,00
TD.MI.095.3D 01 ? 0,95 ? 1,50 ? 3,00 3,00 6,00 38,00
TD.MI.100.3D .01 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 3,00 6,00 38,00
TD.MI.105.3D 01 ? 1,05 ? 2,00 ? 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.110.3D .01 @ 1,10 @ 2,00 @ 3,00 3,30 6,00 38,00
TD.MI.115.3D 01 ?1,15 ? 2,00 ? 3,00 3,60 6,00 38,00
TD.MI.120.3D .01 ®1,20 @ 2,00 @ 3,00 3,60 6,00 38,00
TD.MI.125.3D 01 ?1,25 ? 2,00 ? 3,00 3,90 6,00 38,00
TD.MI.130.3D .01 1,30 @ 2,00 @ 3,00 3,90 6,00 38,00
TD.MI.135.3D 01 ?1,35 ? 2,00 ? 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.140.3D .01 @ 1,40 @ 2,00 @ 3,00 4,20 6,00 38,00
TD.MI.145.3D 01 @ 1,45 ? 2,00 @ 3,00 4,50 6,00 38,00
TD.MI.150.3D .01 ? 1,50 - @ 3,00 4,50 - 38,00
TD.MI.155.3D .01 ? 1,55 - @ 3,00 4,80 - 38,00
. TD.MI.160.3D .01 ? 1,60 - @ 3,00 4,80 - 38,00
S povlakem a-INOX s priponou .01 nebo bez povlaku TD MI165.3D 01 3165 B @300 5.10 ~ 3800
D1 +0/-0,004 bez povlaku & D1 +0/-0,002 s povlakem TD.MI.170.3D .01 ?1,70 - @ 3,00 5,10 - 38,00
TD.MI.175.3D 01 ? 1,75 - @ 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.180.3D 01 ? 1,80 - @ 3,00 5,40 - 38,00
TD.MI.185.3D .01 @ 1,85 - @ 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.190.3D 01 @ 1,90 - @ 3,00 5,70 - 38,00
TD.MI.195.3D .01 @ 1,95 - @ 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.200.3D 01 @ 2,00 - ? 3,00 6,00 - 38,00
TD.MI.205.3D .01 @ 2,05 - ? 3,00 6,30 - 38,00
TD.MI.210.3D .01 2,10 - 3,00 6,30 - 38,00
Od @ 0,1 do @ 2,65, odstupﬁovéno po 0,01 mm, k diSpOZiCi skladem TD.MI.215.3D 01 32,15 - 83,00 6,60 - 38,00
TD.MI.220.3D .01 ? 2,20 - @ 3,00 6,60 - 38,00
TD.MI.225.3D .01 @ 2,25 - @ 3,00 6,90 - 38,00
B . TD.MI.230.3D .01 ? 2,30 - @ 3,00 6,90 = 38,00
Vrtak 3xD micro-INOX TD.MI.235.3D 01 @235 . 3,00 7,20 - 38,00
TD.MI.240.3D 01 @ 2,40 = @ 3,00 7,20 = 38,00
TD.MI.245.3D 01 @ 2,45 - @ 3,00 7,50 - 38,00
L TD.MI.250.3D .01 ? 2,50 - @ 3,00 7.50 - 38,00
Zesilena stopka TD.MI.255.3D .01 @ 2,55 - @ 3,00 7,80 - 38,00
TD.MI.260.3D 01 ? 2,60 - @ 3,00 7.80 - 38,00
TD.MI.265.3D .01 @ 2,65 - @ 3,00 8,10 - 38,00
Letik a Fezné ) . ) TD.MI.270.3D 01 @ 2,70 = @ 3,00 8,10 - 38,00
odmink K dispozici s povlakem i bez povlaku TD.MI.275.3D 01 @ 2,75 - @ 3,00 8,40 - 38,00
P v TD.MI.280.3D 01 ? 2,80 - @ 3,00 8,40 - 38,00
TD.MI.285.3D 01 @ 2,85 - @ 3,00 8,70 - 38,00
- o - TD.MI.290.3D .01 @ 2,90 = @ 3,00 8,70 - 38,00
Perfektni pomeér ceny a vykonu TD.MI.295.3D 01 @ 2,95 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.300.3D .01 @ 3,00 - ? 3,00 9,00 - 38,00

Dodavame ze skladu.
TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 3xD | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec micrU—INUX 5XD

D1
(mm)

Cislo artiklu a-INOX

VHM micro-INOX 5xD

TD.MI.010.5D .01 ? 0,10 ?1,0 @ 3,00 0,50 5,00 38,00

— TD.MI.011.5D 01 0,11 @ 1,0 @ 3,00 0,60 5,00 38,00

TD.MI.012.5D 01 0,12 ?1,0 @ 3,00 0,70 5,00 38,00

TD.MI.013.5D .01 0,13 @ 1,0 @ 3,00 0,80 5,00 38,00

TD.MI.014.5D .01 0,14 ?1,0 @ 3,00 0,90 5,00 38,00

TD.MI.015.5D .01 ?0,15 @ 1,0 @ 3,00 1,00 5,00 38,00

TD.MI.016.5D .01 @0,16 @ 1,0 @ 3,00 1,25 5,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.017.5D .01 ?0,17 @10 @ 3,00 1,50 5,00 38,00
N K TD.MI.018.5D .01 ?0,18 ?1,0 @ 3,00 1,75 5,00 38,00
<—Povlak a-INOX TD.MI.019.5D 01 ?0,19 @ 1,0 @ 3,00 2,00 5,00 38,00

A TD.MI.020.5D 01 ? 0,20 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
D1: @ 0,70 mm 5xD TD.MI.021.5D 01 @ 0,21 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.022.5D 01 ?0,22 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.023.5D .01 ?0,23 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.024.5D .01 @ 0,24 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.025.5D .01 ? 0,25 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.026.5D .01 ? 0,26 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.027.5D 01 ?0,27 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.028.5D .01 ? 0,28 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.029.5D 01 ? 0,29 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.030.5D 01 ? 0,30 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.031.5D .01 ? 0,31 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.032.5D .01 ?0,32 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.033.5D .01 ?0,33 @10 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.034.5D .01 @ 0,34 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.035.5D .01 ? 0,35 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.036.5D .01 ? 0,36 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.037.5D 01 0,37 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.038.5D 01 ? 0,38 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

S povlakem a-INOX s pfiponou .01 nebo bez povlaku TD.MI.039.5D 01 0,39 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00
TD.MI.040.5D 01 ® 0,40 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

D1 +0/-0,004 bez povlaku & D1 +0/-0,002 s povlakem TD.MI041.5D 01 041 310 33,00 225 5,00 38,00
TD.MI.042.5D .01 @042 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.043.5D .01 ? 0,43 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.044.5D .01 ? 0,44 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.045.5D 01 ? 0,45 @ 1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.046.5D .01 ? 0,46 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

TD.MI.047.5D 01 P O,L7 @ 1,0 ? 3,00 2,25 5,00 38,00

. . . . TD.MI.048.5D 01 @ 0,48 ?1,0 @ 3,00 2,25 5,00 38,00

0d @ 0,1 do @ 3,0 v odstupniovani po 0,01 mm, k dispozici skladem TD.M!.049.5D o1 049 310 3300 595 500 3800

TD.MI.050.5D 01 ® 0,50 @15 @ 3,00 2,5 10,00 38,00

TD.MI.051.5D .01 @ 0,51 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

5xD micro-INOX vrtak TD.MI.052.5D .01 @ 0,52 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.053.5D .01 ? 0,53 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.054.5D .01 ? 0,54 1,5 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.055.5D 01 ? 0,55 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

Zesilena stopka TD.MI.056.5D .01 @ 0,56 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.057.5D 01 ?0,57 @15 ® 3,00 3,00 10,00 38,00

TD.MI.058.5D .01 (0,58 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00

Letik a fezné ) o ) TD.MI.059.5D .01 ? 0,59 @15 ? 3,00 3,00 10,00 38,00
! K dispozici s povlakem i bez povlaku TD.MI.060.5D 01 ? 0,60 @15 @ 3,00 3,00 10,00 38,00
podminky TD.MI.061.5D 01 00,61 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
e TD.MI.062.5D .01 ? 0,62 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00
Perfektni pomér ceny a vjkonu TD.MI.063.5D 01 ? 0,63 @15 ® 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.064.5D 01 ? 0,64 1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.065.5D 01 ? 0,65 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.066.5D .01 @ 0,66 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.067.5D .01 ?0,67 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TD.MI.068.5D .01 ? 0,68 @15 @ 3,00 3,50 10,00 38,00

TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 5xD | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec micrU—INUX 5XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu a-INOX it ] Cislo artiklu a-INOX o
(mm) (mm) (mm)
TD.MI.069.5D 01 ? 0,69 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.128.5D .01 ?1,28 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.070.5D 01 ? 0,70 ?1,5 @ 3,00 3,50 10,00 38,00 TD.MI.129.5D 01 ?1,29 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.071.5D 01 ? 0,71 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.130.5D 01 ?1,30 @ 2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00
TD.MI.072.5D 01 ?0,72 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.131.5D 01 ?1,31 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.073.5D 01 ?0,73 ?15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.132.5D 01 1,32 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.074.5D 01 @ 0,74 P15 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.133.5D .01 ?1,33 @20 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.075.5D .01 ? 0,75 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.134.5D .01 ? 1,34 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.076.5D .01 ? 0,76 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.135.5D .01 ?1,35 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.077.5D .01 0,77 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.136.5D .01 ?1,36 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.078.5D 01 ? 0,78 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.137.5D 01 ?1,37 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.079.5D 01 ? 0,79 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.138.5D 01 ?1,38 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.080.5D 01 ? 0,80 ?1,5 @ 3,00 4,00 10,00 38,00 TD.MI.139.5D 01 1,39 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.081.5D 01 ? 0,81 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.140.5D 01 @ 1,40 @ 2,0 @ 3,00 7,00 10,00 38,00
TD.MI.082.5D .01 ? 0,82 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.141.5D 01 @ 1,41 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.083.5D 01 @ 0,83 P15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.142.5D .01 D 1,42 @20 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.084.5D .01 @ 0,84 @15 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.143.5D .01 @ 1,43 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.085.5D .01 ? 0,85 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.144.5D .01 @ 1,44 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.086.5D .01 ? 0,86 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.145.5D 01 @ 1,45 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.087.5D 01 ? 0,87 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.146.5D .01 ? 1,46 @ 2,0 @ 3,00 7,50 10,00 38,00
TD.MI.088.5D 01 ? 0,88 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.147.5D 01 1,47 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.089.5D 01 @ 0,89 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.148.5D 01 @ 1,48 @ 2,0 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.090.5D 01 @ 0,90 ?1,5 @ 3,00 4,50 10,00 38,00 TD.MI.149.5D 01 @ 1,49 @20 @ 3,00 7.50 10,00 38,00
TD.MI.091.5D 01 ? 0,91 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.150.5D 01 ? 1,50 - @ 3,00 7,50 - 38,00
TD.MI.092.5D .01 ® 0,92 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.151.5D 01 ? 1,51 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.093.5D .01 ? 0,93 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.152.5D .01 ? 1,52 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.094.5D .01 @ 0,94 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.153.5D .01 ?1,53 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.095.5D .01 ? 0,95 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.154.5D 01 @ 1,54 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.096.5D 01 ? 0,96 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.155.5D 01 @ 1,55 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.097.5D 01 ? 0,97 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.156.5D 01 @ 1,56 = @ 3,00 8,00 = 38,00
TD.MI.098.5D 01 ? 0,98 ?1,5 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.157.5D 01 @ 1,57 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.099.5D 01 @ 0,99 @15 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.158.5D .01 @ 1,58 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.100.5D .01 @ 1,00 ?2,0 @ 3,00 5,00 10,00 38,00 TD.MI.159.5D 01 @ 1,59 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.101.5D .01 ? 1,01 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.160.5D .01 @ 1,60 - @ 3,00 8,00 - 38,00
TD.MI.102.5D .01 ? 1,02 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.161.5D .01 @ 1,61 - ? 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.103.5D .01 ? 1,03 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.162.5D .01 ? 1,62 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.104.5D 01 @ 1,04 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.163.5D 01 ?1,63 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.105.5D 01 @ 1,05 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.164.5D .01 ? 1,64 - @ 3,00 8,50 = 38,00
TD.MI.106.5D 01 ? 1,06 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.165.5D 01 ? 1,65 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.107.5D 01 @ 1,07 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.166.5D .01 ? 1,66 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.108.5D 01 @ 1,08 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.167.5D 01 @167 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.109.5D .01 @ 1,09 @20 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.168.5D 01 ? 1,68 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.110.5D .01 @ 1,10 ?2,0 @ 3,00 5,50 10,00 38,00 TD.MI.169.5D .01 @ 1,69 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.111.5D .01 @ 1,11 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.170.5D .01 @ 1,70 - @ 3,00 8,50 - 38,00
TD.MI.112.5D .01 ?1,12 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.171.5D .01 @ 1,71 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.113.5D 01 1,13 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.172.5D .01 1,72 = @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.114.5D 01 @ 1,14 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.173.5D 01 ?1,73 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.115.5D 01 @ 1,15 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.174.5D 01 P 1,74 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.116.5D 01 ?1,16 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.175.5D 01 ?1,75 - ? 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.117.5D 01 ®1,17 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.176.5D .01 1,76 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.118.5D .01 ?1,18 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.177.5D .01 ?1,77 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.119.5D 01 ?1,19 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.178.5D .01 ?1,78 = @ 3,00 9,00 = 38,00
TD.MI.120.5D 01 ? 1,20 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.179.5D .01 ?1,79 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.121.5D 01 @ 1,21 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.180.5D 01 ? 1,80 - @ 3,00 9,00 - 38,00
TD.MI.122.5D 01 ?1,22 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.181.5D 01 @ 1,81 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.123.5D 01 ?1,23 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.182.5D 01 ?1,82 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.124.5D 01 @ 1,24 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.183.5D 01 @ 1,83 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.125.5D 01 @ 1,25 @20 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.184.5D 01 @ 1,84 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.126.5D .01 ?1,26 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.185.5D .01 ® 1,85 - @ 3,00 9,50 - 38,00
TD.MI.127.5D .01 ?1,27 ?2,0 @ 3,00 6,00 10,00 38,00 TD.MI.186.5D .01 @ 1,86 - @ 3,00 9,50 - 38,00
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TD.MI.187.5D .01 ? 1,87 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.246.5D .01 @ 2,46 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.188.5D .01 ? 1,88 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.247.5D .01 @ 2,47 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.189.5D .01 ? 1,89 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.248.5D .01 @ 2,48 = @ 3,00 12,50 = 38,00
TD.MI.190.5D .01 ? 1,90 - @ 3,00 9,50 - 38,00 TD.MI.249.5D .01 @ 2,49 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.191.5D 01 ? 1,91 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.250.5D .01 @ 2,50 - @ 3,00 12,50 - 38,00
TD.MI.192.5D .01 ? 1,92 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.251.5D 01 @ 2,51 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.193.5D .01 @ 1,93 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.252.5D .01 @ 2,52 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.194.5D .01 @ 1,94 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.253.5D .01 @ 2,53 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.195.5D .01 ?1,95 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.254.5D .01 @ 2,54 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.196.5D .01 ? 1,96 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.255.5D .01 @ 2,55 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.197.5D .01 ®1,97 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.256.5D .01 @ 2,56 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.198.5D .01 ?1,98 = @ 3,00 10,00 = 38,00 TD.MI.257.5D .01 @257 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.199.5D .01 @ 1,99 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.258.5D .01 @ 2,58 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.200.5D 01 @ 2,00 - @ 3,00 10,00 - 38,00 TD.MI.259.5D .01 @ 2,59 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.201.5D 01 @ 2,01 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.260.5D .01 @ 2,60 - @ 3,00 13,00 - 38,00
TD.MI.202.5D .01 @ 2,02 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.261.5D .01 @ 2,61 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.203.5D .01 @ 2,03 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.262.5D .01 ? 2,62 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.204.5D .01 @ 2,04 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.263.5D .01 ? 2,63 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.205.5D .01 @ 2,05 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.264.5D .01 @ 2,64 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.206.5D .01 @ 2,06 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.265.5D .01 @ 2,65 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.207.5D .01 @ 2,07 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.266.5D .01 @ 2,66 = @ 3,00 13,50 = 38,00
TD.MI.208.5D .01 @ 2,08 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.267.5D .01 @267 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.209.5D .01 @ 2,09 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.268.5D .01 @ 2,68 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.210.5D .01 @ 2,10 - @ 3,00 10,50 - 38,00 TD.MI.269.5D .01 @ 2,69 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.211.5D .01 ? 2,11 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.270.5D .01 @ 2,70 - @ 3,00 13,50 - 38,00
TD.MI.212.5D 01 ?2,12 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.271.5D .01 ? 2,71 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.213.5D .01 ?2,13 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.272.5D .01 ? 2,72 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.214.5D .01 @ 2,14 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.273.5D .01 2,73 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.215.5D .01 @ 2,15 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.274.5D .01 @ 2,74 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.216.5D .01 @ 2,16 = @ 3,00 11,00 = 38,00 TD.MI.275.5D .01 @ 2,75 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.217.5D .01 @217 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.276.5D .01 @ 2,76 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.218.5D .01 @ 2,18 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.277.5D 01 0277 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.219.5D .01 @ 2,19 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.278.5D 01 @ 2,78 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.220.5D .01 @ 2,20 - @ 3,00 11,00 - 38,00 TD.MI.279.5D .01 @279 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.221.5D .01 ? 2,21 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.280.5D .01 @ 2,80 - @ 3,00 14,00 - 38,00
TD.MI.222.5D .01 ? 2,22 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.281.5D .01 ? 2,81 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.223.5D .01 @ 2,23 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.282.5D .01 @ 2,82 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.224.5D .01 @ 2,24 = @ 3,00 11,50 = 38,00 TD.MI.283.5D .01 @ 2,83 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.225.5D .01 @ 2,25 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.284.5D .01 @ 2,84 = @ 3,00 14,50 = 38,00
TD.MI.226.5D .01 @ 2,26 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.285.5D .01 @ 2,85 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.227.5D .01 @227 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.286.5D .01 @ 2,86 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.228.5D 01 @ 2,28 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.287.5D .01 @ 2,87 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.229.5D .01 @ 2,29 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.288.5D .01 P 2,88 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.230.5D .01 @ 2,30 - @ 3,00 11,50 - 38,00 TD.MI.289.5D .01 ? 2,89 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.231.5D .01 @ 2,31 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.290.5D 01 @ 2,90 - @ 3,00 14,50 - 38,00
TD.MI.232.5D 01 @232 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.291.5D .01 ? 2,91 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.233.5D .01 @ 2,33 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.292.5D .01 @ 2,92 = @ 3,00 15,00 = 38,00
TD.MI.234.5D .01 @ 2,34 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.293.5D .01 @ 2,93 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.235.5D 01 @235 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.294.5D .01 @ 2,94 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.236.5D .01 ? 2,36 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.295.5D .01 @ 2,95 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.237.5D .01 @237 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.296.5D .01 ? 2,96 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.238.5D 01 @ 2,38 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.297.5D .01 @ 2,97 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.239.5D .01 @ 2,39 - @ 3,00 12,00 - 38,00 TD.MI.298.5D .01 @ 2,98 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.240.5D .01 @ 2,40 - @ 3,00 12,00 = 38,00 TD.MI.299.5D .01 @ 2,99 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.241.5D .01 @ 2,41 - @ 3,00 12,50 - 38,00 TD.MI.300.5D .01 @ 3,00 - @ 3,00 15,00 - 38,00
TD.MI.242.5D .01 D 2,42 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.243.5D .01 @ 2,43 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.244.5D .01 @ 2,44 - @ 3,00 12,50 - 38,00

TD.MI.245.5D .01 @ 2,45 - @ 3,00 12,50 - 38,00
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Cislo artiklu
A TD.MI.010.8D .01 @ 0,10 @ 1,00 @ 3,00 0,80 5,00 39,00
“ . TD.MI.011.8D .01 @ 0,11 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00
m — TD.MI.012.8D .01 $0,12 @ 1,00 @ 3,00 1,00 5,00 39,00
TD.MI.013.8D .01 $0,13 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00
TD.MI.014.8D .01 B 0,14 @ 1,00 @ 3,00 1,20 5,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI1.015.8D .01 ?0,15 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
N ¥ TD.MI.016.8D 01 00,16 @ 1,00 @ 3,00 1,30 5,00 39,00
v N TD.MI.017.8D .01 ?0,17 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
D1: @ 0,70 mm Povlak o-INOX TD.MI.018.8D .01 @ 0,18 @ 1,00 @ 3,00 1,50 5,00 39,00
TD.MI.019.8D .01 @ 0,19 @ 1,00 @ 3,00 1,60 5,00 39,00
TD.MI.020.8D .01 @ 0,20 @ 1,00 @ 3,00 1,60 7,00 39,00
aL TD.MI.021.8D .01 @ 0,21 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
< TD.MI.022.8D .01 ?0,22 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
B L2 R TD.MI.023.8D .01 @023 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
- " TD.MI.024.8D 01 00,24 ? 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
TD.MI.025.8D .01 @ 0,25 @ 1,00 @ 3,00 2,00 7,00 39,00
\ TD.MI.026.8D .01 @ 0,26 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= N e TD.MI.027.8D .01 0,27 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
1 A TD.MI.028.8D 01 30,28 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
5 o TD.MI.029.8D .01 @ 0,29 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
= = TD.MI.030.8D .01 ?#0,30 @ 1,00 @ 3,00 2,40 7,00 39,00
TD.MI.031.8D .01 @ 0,31 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
S povlakem a-INOX s pﬁpOﬂOU .01 nebo bez povlaku TD.MI.032.8D 01 Qj 0,32 Q) 1,00 (Zj 3,00 2,80 7,00 39,00
D1 +0/-0,004 bez povlaku & D1 +0/-0,002 s povlakem TD.MI.033.8D .01 0,33 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.034.8D .01 @ 0,34 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.035.8D .01 @ 0,35 @ 1,00 @ 3,00 2,80 7,00 39,00
TD.MI.036.8D .01 ? 0,36 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
TD.MI.037.8D .01 @ 0,37 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
0d @ 0,1 do @ 2,05 v odstupriovani po 0,01 mm, k dispozici skladem TDML038.8D o1 UOE ZAiCD ZI200 320 7:00 39,00
TD.MI.039.8D .01 ?0,39 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
TD.MI.040.8D .01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 3,20 7,00 39,00
8xD vrtak micro-INOX TD.MI.041.8D .01 @ 0,41 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.042.8D .01 @ 0,42 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.043.8D .01 @043 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
Zesilena stopka TD.MI.044.8D .01 @ 0,44 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.045.8D .01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 3,60 7,00 39,00
TD.MI.046.8D .01 @ 0,46 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
Letak a Feznd K dispozici s povlakem i bez povlaku TD.MI.047.8D 01 P O,u7 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
podminky TD.MI.048.8D .01 @ 0,48 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
TD.MI.049.8D .01 @ 0,49 @ 1,00 @ 3,00 4,00 7,00 39,00
Perfektni pomer ceny a vykonu TD.MI.050.8D .01 @ 0,50 @ 1,00 @ 3,00 4,00 15,00 39,00
TD.MI.051.8D .01 @ 0,51 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
TD.MI.052.8D .01 @ 0,52 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
TD.MI.053.8D .01 @ 0,53 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00
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TD.MI.054.8D 01 @ 0,54 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.098.8D .01 @ 0,98 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.055.8D 01 @ 0,55 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.099.8D .01 ? 0,99 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.056.8D 01 @ 0,56 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.100.8D .01 @ 1,00 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00
TD.MI.057.8D 01 0,57 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.101.8D .01 @ 1,01 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.058.8D .01 @ 0,58 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.102.8D .01 @ 1,02 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.059.8D .01 @ 0,59 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.103.8D .01 ?1,03 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.060.8D .01 @ 0,60 @ 1,00 @ 3,00 4,80 15,00 39,00 TD.MI.104.8D .01 @ 1,04 ? 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.061.8D .01 @ 0,61 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.105.8D .01 @ 1,05 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.062.8D .01 ? 0,62 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.106.8D .01 @ 1,06 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.063.8D 01 ? 0,63 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.107.8D .01 @ 1,07 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.064.8D .01 @ 0,64 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.108.8D .01 @ 1,08 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.065.8D .01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.109.8D .01 @ 1,09 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.066.8D .01 @ 0,66 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.110.8D .01 @ 1,10 @ 1,50 @ 3,00 8,80 15,00 39,00
TD.MI.067.8D 01 @067 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.111.8D .01 @ 1,11 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.068.8D 01 @ 0,68 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.112.8D .01 1,12 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.069.8D 01 @ 0,69 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.113.8D .01 @113 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.070.8D 01 @ 0,70 @ 1,50 @ 3,00 5,60 15,00 39,00 TD.MI.114.8D .01 @ 1,14 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.071.8D 01 @ 0,71 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.115.8D .01 @ 1,15 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.072.8D .01 @ 0,72 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.116.8D .01 @ 1,16 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.073.8D 01 ?0,73 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.117.8D 01 $1.17 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.074.8D .01 @ 0,74 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.118.8D .01 ?1,18 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.075.8D .01 30,75 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.119.8D .01 ?1,19 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.076.8D .01 ?0,76 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.120.8D .01 ?1,20 @ 1,50 @ 3,00 9,60 15,00 39,00
TD.MI.077.8D .01 0,77 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.121.8D .01 @1,21 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.078.8D .01 @ 0,78 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.122.8D .01 @1,22 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.079.8D .01 @ 0,79 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.123.8D .01 @1,23 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.080.8D .01 @ 0,80 @ 1,50 @ 3,00 6,40 15,00 39,00 TD.MI.124.8D .01 @ 1,24 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.081.8D .01 @ 0,81 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.125.8D .01 ?1,25 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.082.8D .01 @ 0,82 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.126.8D .01 ?1,26 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.083.8D 01 @ 0,83 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.127.8D .01 1,27 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.084.8D 01 @ 0,84 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.128.8D .01 ?1,28 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.085.8D 01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.129.8D .01 ?1,29 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.086.8D 01 @ 0,86 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.130.8D .01 @ 1,30 @ 1,50 @ 3,00 10,40 15,00 39,00
TD.MI.087.8D 01 @087 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.131.8D .01 @ 1,31 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.088.8D 01 @ 0,88 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.132.8D .01 ?1,32 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.089.8D .01 @ 0,89 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.133.8D 01 ?1,33 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.090.8D .01 @ 0,90 @ 1,50 @ 3,00 7,20 15,00 39,00 TD.MI.134.8D .01 @ 1,34 ? 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.091.8D 01 @ 0,91 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.135.8D .01 ?1,35 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.092.8D .01 ?0,92 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.136.8D .01 ?1,36 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.093.8D .01 @ 0,93 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.137.8D .01 1,37 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.094.8D .01 @ 0,94 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.138.8D .01 ?1,38 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.095.8D .01 @ 0,95 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.139.8D .01 ®1,39 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.096.8D .01 @ 0,96 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.140.8D .01 @ 1,40 @ 1,50 @ 3,00 11,20 15,00 39,00
TD.MI.097.8D .01 @ 0,97 @ 1,50 @ 3,00 8,00 15,00 39,00 TD.MI.141.8D .01 @ 1,41 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00

E TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec .




TARCZ TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec miCrO—INOX 8XD

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu Cislo artiklu
TD.MI.142.8D .01 @ 1,42 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.186.8D .01 ? 1,86 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.143.8D .01 @ 1,43 ® 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.187.8D .01 ? 1,87 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.144.8D .01 @ 1,44 ® 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.188.8D .01 ? 1,88 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.145.8D .01 @ 1,45 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MIL.189.8D .01 ? 1,89 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.146.8D .01 @ 1,46 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.190.8D .01 @ 1,90 = @ 3,00 15,20 = 39,00
TD.MI.147.8D .01 @ 1,47 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.191.8D .01 @ 1,91 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.148.8D .01 @ 1,48 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.192.8D .01 @ 1,92 = @ 3,00 16,00 = 39,00
TD.MI.149.8D .01 @ 1,49 @ 1,50 @ 3,00 11,20 12,00 39,00 TD.MI.193.8D .01 ?1,93 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.150.8D .01 @ 1,50 - @ 3,00 12,00 - 39,00 TD.MI.194.8D .01 @ 1,94 = @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.151.8D .01 ? 1,51 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.195.8D .01 @ 1,95 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.152.8D .01 ?1,52 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.196.8D .01 @ 1,96 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.153.8D .01 @ 1,53 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.197.8D .01 @ 1,97 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.154.8D .01 @ 1,54 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.198.8D .01 ? 1,98 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.155.8D .01 @ 1,55 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.199.8D .01 ? 1,99 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.156.8D .01 ? 1,56 - @ 3,00 12,80 - 395,00 TD.MI.200.8D .01 @ 2,00 - @ 3,00 16,00 - 39,00
TD.MI.157.8D .01 ®1,57 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.201.8D .01 @ 2,01 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.158.8D .01 ? 1,58 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.202.8D .01 @ 2,02 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.159.8D .01 ® 1,59 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MIL.203.8D .01 @ 2,03 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.160.8D .01 ? 1,60 - @ 3,00 12,80 - 39,00 TD.MI.204.8D .01 @ 2,04 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.161.8D .01 ? 1,61 - @ 3,00 13,60 - 39,00 TD.MI.205.8D .01 @ 2,05 - @ 3,00 16,80 - 39,00
TD.MI.162.8D .01 ?1,62 = @ 3,00 13,60 = 39,00
TD.MI.163.8D .01 ?1,63 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.164.8D 01 @ 1,64 - ?3,00 13,60 g 39,00
TD.MI.165.8D .01 @ 1,65 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.166.8D .01 @ 1,66 = @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.167.8D .01 ? 1,67 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.168.8D .01 @ 1,68 - @ 3,00 13,60 - 39,00
TD.MI.169.8D .01 @ 1,69 - @ 3,00 13,60 - 39,00 -H
TD.MI.170.8D .01 ?1,70 - @ 3,00 13,60 - 39,00 r: S‘{C{ i\.}‘ “sﬂi_"‘" = m
TD.MI.171.8D .01 ?1,71 - @ 3,00 14,40 - 39,00 - —-—— il i
TDML1728D .01 1,72 - @ 3,00 14,40 - 39,00 \%m
TD.MI.173.8D .01 ?1,73 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.174.8D .01 @ 1,74 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.175.8D .01 ?1,75 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.176.8D .01 ?1,76 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.177.8D .01 ?1,77 - @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.178.8D .01 ?1,78 = @ 3,00 14,40 = 39,00 PEN Ty, G, G
TD.MI.179.8D .01 ?1,79 - @ 3,00 14,40 - 39,00 .
TD.MI.180.8D .01 @ 1,80 = @ 3,00 14,40 - 39,00
TD.MI.181.8D .01 @ 1,81 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.182.8D .01 ? 1,82 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.183.8D .01 ?1,83 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.184.8D .01 @ 1,84 - @ 3,00 15,20 - 39,00
TD.MI.185.8D .01 ? 1,85 - @ 3,00 15,20 - 39,00

B TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec TARGETDRILL micro-INOX 8xD | HB microtec . E




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec miCrO—INUX _ZZXD

VHM mlcrO'INOX 12XD Cislo artiklu a-INOX o
(mm)
A TD.MI.030.12D .01 ?0,30 @ 1,00 @ 3,00 4,00 10,00 39,00
(‘ TD.MI.035.12D .01 ?0,35 @ 1,00 @ 3,00 4,60 10,00 39,00
. h TD.MI.040.12D .01 @ 0,40 @ 1,00 @ 3,00 5,30 10,00 39,00
__ TD.MI.045.12D 01 @ 0,45 @ 1,00 @ 3,00 5,90 10,00 39,00
TD.MI.050.12D .01 @ 0,50 @ 1,00 @ 3,00 6,60 15,00 39,00
TD.MI.055.12D .01 @ 0,55 @ 1,50 @ 3,00 7,90 15,00 39,00
TD.MI.060.12D .01 @ 0,60 @ 1,50 @ 3,00 7,90 15,00 39,00
TARGETDRILL micro-INOX TD.MI.065.12D .01 @ 0,65 @ 1,50 @ 3,00 9,20 15,00 39,00
N ¥ TD.MI.070.12D .01 ?0,70 @ 1,50 @ 3,00 9,20 15,00 39,00
<—Povlak a-INOX

P TD.MI.075.12D .01 @ 0,75 @ 1,50 @ 3,00 10,60 18,00 39,00
D1 6030mm 12D TD.MI.080.12D .01 ? 0,80 @ 1,50 @ 3,00 10,60 18,00 39,00
’ TD.MI.085.12D .01 @ 0,85 @ 1,50 @ 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.090.12D .01 ? 0,90 @ 1,50 @ 3,00 11,90 18,00 39,00
TD.MI.095.12D .01 ?0,95 @ 1,50 @ 3,00 13,20 18,00 39,00
TD.MI.100.12D .01 @ 1,00 @ 2,00 @ 3,00 13,20 20,00 39,00
< GL > TD.MI.105.12D .01 @ 1,05 @ 2,00 @ 3,00 14,50 20,00 39,00
TD.MI.110.12D .01 @ 1,10 @ 2,00 @ 3,00 14,50 20,00 39,00
< L2 . TD.MI.115.12D .01 @ 1,15 @ 2,00 @ 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.120.12D .01 @ 1,20 @ 2,00 @ 3,00 15,80 20,00 39,00
TD.MI.125.12D .01 @ 1,25 @ 2,00 @ 3,00 17,20 22,00 39,00
TD.MI.130.12D .01 @ 1,30 @ 2,00 @ 3,00 17,20 22,00 60,00
! 1 TDMI135.12D .01 ?1,35 2,00 @ 3,00 18,50 22,00 60,00
== SoETEe TD.MI.140.12D .01 @ 1,40 @ 2,00 @ 3,00 18,50 22,00 60,00
i\ TD.MI.145.12D .01 @ 1,45 @ 2,00 @ 3,00 19,80 22,00 60,00
- " TD.MI.150.12D .01 @ 1,50 = @ 3,00 19,80 = 60,00
e S TD.MI.155.12D .01 @ 1,55 - @ 3,00 21,10 - 60,00
TD.MI.160.12D .01 @ 1,60 = @ 3,00 21,10 = 60,00
TD.MI.165.12D .01 @ 1,65 - @ 3,00 22,40 - 60,00
S povlakem a-INOX s pfiponou .01 nebo bez povlaku TD.MI.170.12D .01 @ 1,70 - @ 3,00 22,40 - 60,00
TD.MI.175.12D 01 @ 1,75 - @ 3,00 23,80 - 60,00
D1 +0/-0,004 bez povlaku & D1 +0/-0,002 s povlakem TD.ML180.12D 01 @ 1,80 _ @3,00 23.80 _ 60,00
TD.MI.185.12D .01 @ 1,85 - @ 3,00 25,40 - 60,00
TD.MI.190.12D .01 @ 1,90 = @ 3,00 25,40 = 60,00
TD.MI.195.12D .01 @ 1,95 - @ 3,00 26,40 - 60,00
TD.MI.200.12D .01 @ 2,00 = @ 3,00 26,40 = 60,00
TD.MI.205.12D .01 @ 2,05 - @ 3,00 27,10 - 60,00
TD.MI.210.12D .01 @2,10 - @ 3,00 27,10 = 60,00
. . TD.MI.215.12D .01 @215 - @ 3,00 29,00 - 60,00
0d @ 0,3 do @ 3,00 v odstupriovani po 0,05 mm, skladem e 5 32,20 i 33,00 58,00 ) 60,00
TD.MI.225.12D .01 @ 2,25 - @ 3,00 30,50 - 60,00
TD.MI.230.12D .01 @ 2,30 = @ 3,00 30,50 - 60,00
12xD micro-INOX Vrték TD.MI.235.12D .01 @ 2,35 - @ 3,00 31,50 - 60,00
TD.MI.240.12D .01 @ 2,40 = @ 3,00 31,50 = 60,00
TD.MI.245.12D .01 @ 2,45 - @ 3,00 33,00 - 60,00
L TD.MI.250.12D .01 @ 2,50 = @ 3,00 33,00 = 60,00
Zesilena stopka TD.MI.255.12D .01 @ 2,55 - @ 3,00 34,00 - 60,00
TD.MI.260.12D .01 @ 2,60 = @ 3,00 34,00 = 60,00
TD.MI.265.12D .01 @ 2,65 - @ 3,00 35,00 - 60,00
Letak a fezné . . . TD.MI.270.12D .01 @ 2,70 = @ 3,00 35,00 - 60,00
Sadminky K dispozici s povlakem i bez povlaku TDMI 275 12D o1 0275 i 23,00 37,00 ) 50,00
TD.MI.280.12D .01 @ 2,80 = @ 3,00 37,00 = 60,00
TD.MI.285.12D .01 @ 2,85 - @ 3,00 38,00 - 60,00
Perfektni pomér cenya V\]kOI’]U TD.MI.290.12D .01 @ 2,90 - @ 3,00 38,00 - 60,00
TD.MI.295.12D .01 @ 2,95 - @ 3,00 39,00 - 60,00
TD.MI.300.12D .01 @ 3,00 = @ 3,00 39,00 = 60,00

Dodavame ze skladu.

ﬂ TARGETDRILL VHM micro-INOX 12xD | HB microtec TARGETDRILL VHM micro-INOX 12xD | HB microtec .




TARCL TDRILL

by HB micratec INUX CDO/Ed

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD & 3,5 xD pilotni vrtak 6xD vrtak
od @ 0,75 m5 od @ 0,75 k5 ~ _ -
do@7.2m5 dod7,2k5 130 —IN.OXVvyvsoce vyk?nna
geometrie Spicky, @ vrtaku v
toleranci k5 s vnitfnim chlazenim
12xD az 24xD vrtaky (IK).
od @ 1,0k5
do @ 6,35 k5 4 vodici fazetky zajist'uji

dokonalé vedeni
Sroubovitého vrtaku.

Povlak a-INOXcronos zarucuje
vysokou trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na bfity.

Jemnozrnny monolitni SK (jsou
mozné vysoké Fezné rychlosti a
rychlosti posuvu)

Stopka podle DIN6535
HA, tolerance @ stopky h6.

oy HB micrtec 7104 Core 3,5%0-Pilot cooled

| TADGCETNRDTLL®

TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec

TAPEETDRILL

by HB micratec INOX-Pilot 130°

TARCETDRILL

by HB microtee T read-Core 3,5x0-Pilot cooled

TARPCETDRILL

wHsmirotee — INOX—-x0 cooled

e —————————— e R
e S e S T ——

TAPEETDRILL

syrsmiastes  INIOX—18x[] cooled

TARPECETDRILL

sywemicrotec — INNOX-12x0 cooled

TARPEETDRILL

sywemicrotec  INNOX-24x0 cooled

Formular TARGETDRILL INOX cooled | HB microtec . .




TARC- TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

e INOX-Pilot 130°

INOX-Pilot 130°

Cislo artiklu
A TD.IP.075.150.90 ? 0,750 - @ 1,80 @ 3,00 1,50 7,30 45,00
. TD.IP.080.160.90 @ 0,800 - @ 1,80 @ 3,00 1,60 7,30 45,00
ol TD.IP.085.170.90 @ 0,850 - @ 1,80 @ 3,00 1,70 7,30 45,00
TD.IP.090.180.90 ? 0,900 - @ 1,80 @ 3,00 1,80 8,30 45,00
TD.IP.095.190.90 @ 0,950 - @ 1,80 @ 3,00 1,90 7,30 45,00
TD.IP.100.200.90 @ 1,000 - @ 1,80 @ 4,00 2,00 7,30 45,00
TARGETDRILL INOX-Pilot TD.IP.105.210.90 @ 1,050 - @ 1,80 @ 4,00 2,10 7,70 45,00
N ¥ TD.IP.110.220.90 @ 1,100 - @ 1,80 @ 4,00 2,20 8,05 45,00
<90° srazeni TD.IP.115.230.90 ? 1,150 - ? 1,80 @ 4,00 2,30 8,40 45,00
57 Toomm - 2.00mm TD.IP.120.240.90 @ 1,200 - @ 2,10 @ 4,00 2,40 8,80 45,00
TD.IP.125.250.90 @ 1,250 = @ 2,10 @ 4,00 2,50 9,15 45,00
TD.IP.130.260.90 @ 1,300 - ? 2,10 @ 4,00 2,60 9,50 45,00
TD.IP.135.270.90 @ 1,350 - @ 2,10 @ 4,00 2,70 9,90 45,00
TD.IP.140.280.90 @ 1,400 - @ 2,10 @ 4,00 2,80 10,25 45,00
< GL TD.IP.145.290.90 @ 1,450 - @ 2,45 @ 4,00 2,90 10,60 45,00
TD.IP.150.300.90 @ 1,500 - @ 2,45 @ 4,00 3,00 10,95 48,00
< L2 > TD.IP.155.310.90 @ 1,550 - @ 2,45 @ 4,00 3,10 11,35 48,00
TD.IP.1588.317590 @ 1,588 1/16" @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00
TD.IP.160.320.90 @ 1,600 = @ 2,45 @ 4,00 3,20 11,70 48,00
TD.IP.165.330.90 @ 1,650 - @ 2,45 @ 4,00 3,30 12,05 48,00
— — TD.IP.170.340.90 @ 1,700 - @ 2,80 @ 4,00 3,40 12,45 48,00
= TD.IP.175.350.90 @ 1,750 - @ 2,80 @ 4,00 3,50 12,80 48,00
TD.IP.180.360.90 @ 1,800 - @ 2,80 @ 4,00 3,60 13,15 48,00
a a TD.IP.185.370.90 @ 1,850 - @ 2,80 @ 4,00 3,70 13,55 48,00
S S TD.IP.190.380.90 @ 1,900 - @ 2,80 @ 4,00 3,80 13,90 48,00
TD.IP.195.390.90 @ 1,950 - @ 2,80 @ 4,00 3,90 14,25 48,00
S povlakem a-INOXcronos TD.IP.200.400.90 @ 2,000 - 03,30 @ 4,00 4,00 14,60 52,00
TD.IP.203.4060.90 2,030 - @ 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00
TD.IP.205.410.90 @ 2,050 - ? 3,30 @ 4,00 4,10 15,00 52,00
TD.IP.210.420.90 @ 2,100 - ? 3,30 @ 4,00 4,20 15,35 52,00
TD.IP.215.430.90 @ 2,150 - @ 3,30 @ 4,00 4,30 15,70 52,00
TD.IP.220.440.90 @ 2,200 - ? 3,30 @ 4,00 4,40 16,10 52,00
TD.IP.225.450.90 @ 2,250 - @ 3,30 @ 4,00 4,50 16,45 52,00
Kombinovany nastroj: navrtavani + vrtani + srazeni hran TD.IP.230.460.90 2,300 - ? 3,60 @ 4,00 4,60 16,80 52,00
TD.IP.233.4660.90 ?2,330 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00
TD.IP.235.470.90 @ 2,350 - @ 3,60 @ 4,00 4,70 17,20 52,00
Dokonala presnost polohy TD.IP.2381.4762.90 (2,381 3/32" @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00
TD.IP.240.480.90 @ 2,400 - @ 3,60 @ 4,00 4,80 17,55 52,00
TD.IP.245.490.90 @ 2,450 - @ 3,60 @ 4,00 4,90 17,90 52,00
o L TD.IP.250.500.90 @ 2,500 - @ 3,60 @ 4,00 5,00 18,25 56,00
2xD vrtani + srazeni TD.IP.255.510.90 @ 2,550 = @ 3,60 @ 4,00 5,10 18,65 56,00
TD.IP.260.520.90 @ 2,600 - @ 4,00 @ 4,00 5,20 - 56,00
TD.IP.265.530.90 @ 2,650 - @ 4,00 @ 4,00 5,30 - 56,00
Pilotni vrtak (tolerance @m5) pro vrtani hlubokych otvord TD.IP270.54090 (2,700 - @ 4,00 @ 4,00 5,40 - 56,00
L TD.IP.275.550.90 @ 2,750 - @ 4,00 @ 4,00 5,50 - 56,00
Letak afezné TD.IP.280.560.90 @ 2,800 - @ 4,00 @ 4,00 5,60 - 56,00
podminky Krats . K - spolehlivost TD.IP.285.570.90 @ 2,850 - @ 4,00 @ 4,00 5,70 - 56,00
. ratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivos TD.IP.290.580.90 02,500 ) 04,00 84,00 5,80 i 56,00
TD.IP.295.590.90 @ 2,950 = @ 4,00 @ 4,00 5,90 = 56,00
TD.IP.300.600.90 @ 3,000 - @ 4,80 @ 6,00 6,00 21,90 60,00
TD.IP.305.610.90 @ 3,050 - @ 4,80 @ 6,00 6,10 22,30 60,00
TD.IP.310.620.90 @ 3,100 - @ 4,80 @ 6,00 6,20 22,65 60,00
TD.IP.315.630.90 @ 3,150 - @ 4,80 @ 6,00 6,30 23,00 60,00
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reemewes - INOX-Pilot 130°

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu | D1m5 | D1m5

(mm) (inch)

TD.IP.3175.6350.90 @ 3,175 1/8" @ 4,80 @ 6,00 6,35 23,40 60,00 130° a-INOX vysoce vjkonna
TD.IP.320.640.90 @ 3,200 - @ 4,80 @ 6,00 6,40 23,40 60,00 geometrie Epicky, samosttedici
TD.IP.325.650.90 @ 3,250 - @ 4,80 @ 6,00 6,50 23,75 60,00
TD.IP.330.660.90 @ 3,300 - @ 4,80 ? 6,00 6,60 24,10 60,00
TD.IP.335.670.90 @ 3,350 - @ 4,80 @ 6,00 6,70 24,50 60,00 o
TD.IP.340.680.90 @ 3,400 - @ 4,80 @ 6,00 6,80 24,85 60,00 7y
TD.IP.345.690.90 @ 3,450 - @ 4,80 @ 6,00 6,90 25,20 60,00 & |
TD.IP.350.700.90 @ 3,500 - @ 5,50 @ 6,00 7,00 25,55 65,00 i " Vysoce vykonny povlak
TD.IP.355.710.90 @ 3,550 - @ 5,50 @ 6,00 7,10 25,95 65,00 | | a-INOXcronos zarucuje vysokou
TD.IP.360.720.90 @ 3,600 - @ 5,50 @ 6,00 7,20 26,30 65,00 . ‘ g trvanlivost a zabrafuje
TD.IP.365.730.90 @ 3,650 - @ 5,50 ? 6,00 7,30 26,65 65,00 90° L nalepovani materialu na bfity.
TD.IP.370.740.90 @ 3,700 - @ 5,50 @ 6,00 7,40 27,05 65,00 2%D hloubka vrtant s 90° i
TD.IP.375.750.90 @ 3,750 - 5,50 6,00 7,50 27,40 70,00 b¥item pro srazenf hran '

TD.IP.380.760.90 @ 3,800 - @ 5,50 ? 6,00 7,60 27,75 70,00 ‘

TD.IP.385.770.90 @ 3,850 - @ 5,50 @ 6,00 7,70 28,15 70,00 14
TD.IP.390.780.90 @ 3,900 - @ 5,50 @ 6,00 7,80 28,50 70,00 !
TD.IP.395.790.90 @ 3,950 - @ 5,50 ? 6,00 7,90 28,85 70,00 f

TD.IP.3969.7937.90 @ 3,969 5/32" @ 5,50 @ 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.400.800.90 @ 4,000 - @ 5,50 ? 6,00 8,00 29,20 70,00
TD.IP.410.820.90 @ 4,100 - ? 6,00 @ 6,00 8,20 - 75,00
TD.IP.420.840.90 @ 4,200 - @ 6,00 @ 6,00 8,40 - 75,00
TD.IP.430.860.90 @ 4,300 - @ 6,00 @ 6,00 8,60 - 75,00
TD.IP.440.880.90 @ 4,400 - @ 6,00 @ 6,00 8,80 - 75,00
TD.IP.450.900.90 @ 4,500 - @ 6,00 @ 6,00 9,00 - 75,00
TD.IP.460.920.90 @ 4,600 - @ 6,00 @ 6,00 9,20 - 75,00 -

TD.IP.465.930.90 @ 4,650 - @ 6,00 @ 6,00 9,30 - 75,00 ‘
TD.IP.470.940.90 @ 4,700 - @ 6,00 ? 6,00 9,40 - 75,00 ‘

TD.IP.4763.9525.90 @ 4,763 3/16" ? 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.480.960.90 @ 4,800 - @ 6,00 @ 6,00 9,60 - 75,00
TD.IP.490.980.90 @ 4,900 - ? 6,00 @ 6,00 9,80 - 75,00
TD.IP.500.1000.90 @ 5,000 - @ 8,00 @ 8,00 10,00 - 80,00 - —
TDIP510.1020.90 5,100 - 8,00 @ 8,00 10,20 g 80,00 Jemnozrnny monolitni SK (jsou
TD.IP.520.1040.90 @ 5,200 - @ 8,00 @ 8,00 10,40 - 80,00 mozné vysokeé Fezné rychlosti
TD.IP.530.1060.90 @ 5,300 - @ 8,00 @ 8,00 10,60 - 80,00 a rychlosti posuvu)
TD.IP.540.1080.90 @ 5,400 - @ 8,00 @ 8,00 10,80 - 80,00
TD.IP.550.1100.90 @ 5,500 - @ 8,00 @ 8,00 11,00 = 80,00

TD.IP.5556.1111.90 @ 5,556 7/32" @ 8,00 @ 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.560.1120.90 @ 5,600 - ? 8,00 ? 8,00 11,20 - 80,00
TD.IP.570.1140.90 @ 5,700 - @ 8,00 @ 8,00 11,40 - 80,00
TD.IP.580.1160.90 @ 5,800 - @ 8,00 @ 8,00 11,60 - 80,00
TD.IP.590.1180.90 @ 5,900 - @ 8,00 @ 8,00 11,80 - 80,00
TD.IP.600.1200.90 @ 6,000 - @ 8,00 @ 8,00 12,00 - 80,00

TD.IP.620.1240090 6,200 - @ 8,00 @ 8,00 12,40 - 80,00

TD.IP.6350.1270.90 @ 6,350 1/4" @ 8,00 @ 8,00 12,70 - 80,00
TD.IP.660.1320.90 @ 6,600 - @ 8,00 @ 8,00 13,20 - 80,00 Stopka podle DIN6535
TD.IP.670.1320.90 @ 6,700 - @ 8,00 @ 8,00 13,40 - 80,00 HA, tolerance @ stopky hé.
TD.IP.680.1360.90 @ 6,800 - @ 8,00 @ 8,00 13,60 - 80,00
TD.IP.690.1360.90 @ 6,900 - @ 8,00 ? 8,00 13,80 - 80,00
TD.IP.700.1400.90 @ 7,000 - @ 8,00 @ 8,00 14,00 - 80,00
TD.IP.720.1400.90 @ 7,200 - ? 8,00 @ 8,00 14,40 - 80,00

Dodavame ze skladu.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

3,5x0 vrtdak na otvory pro zavit
Stupnovity vrtak - pilotni vrtak

140°% Vysoce vykonna
geometrie Spicky,
samostfedici

\lysoce vykonny povlak
o-INOXcronos zarucuje vysokou

o

/

trvanlivost a zabranuje
’ nalepovani materialu na bfity

/

I

3,5xD od @ 0,75mm s 90°
nebo 60° zahlubovacim

@ 0,75mm az bfitem

@ 7,2mm

Zesilena stopka v kvalité h5 v kombinaci
s optimalizovanou uzite¢nou délkou
zajist'uje robustnost nastroje a chod bez
vibraci

\lysokeé rychlosti posuvu a fezné
rychlosti umoznuje
ultrajemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou houzevnatosti

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec

LSRN N ST

L3

(] Ano

u e oy
;_<> s STy )x 5 = e T s e =T §
\{' [
E % [+ Kihikanal Schiftz_
5
D Objednavka Objednaci ¢islo: D Poptavka
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: : "
1 * (] Povlakovany™: [ ] Ne
Dz: L1:
Smér fezu:
Da: L: (] Nepovlakovany

(] Pravy (] Levy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
/ Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

3,5XD Vrtdk na Otvory pro ZdVit Cislo artiklu Pro zavitniky Pro tvareci

zavitniky

\'4 ] - - " - -
Stupno V/ty Vrtak - pllo tnl Vrtak A TDTCO75.KXX ©0,750 - M1x0,25 - 1,950 3 2,625 800 60°/90° 50
TDTC.080.IKXX @0,800 - - - 2000 3 2800 800 60°/90° 50
TDTC.085.IKXX @0,850 - M1,1x0,25 - 2050 3 2975 800 60°/90° 50
TDTC.090.KXX @0,900 - - M1 2,100 3 2,700 800 60°/90° 50
TDTC.095.IKXX @0,950 - M1,2x0,25 - 2150 3 3,325 800 60°/90° 50
TDTC.100.1KXX @ 1,000 - M1,2x0,2 M1,1 2200 3 35500 820 60°/90° 50
TARGETDRILL TDTC.105.KXX 31,050 - = - 2250 3 3675 830 60°/90° 50
)} < XXz o 60 nebo 50° p— TDTC.110IKXX @ 1,100 - M1,4 M1,2 2300 3 3850 850 60°/90° 50
A s TDTC.115.IKXX ©@1,150 - - - 2350 3 4025 860 60°/90° 50
D1mé Vnitfni chlazent 4 f TDTC.120.KXX ©1,200 - M1,4x0,2 - 2400 3 4200 870 60°/90° 50
)f\" TDTC.125IKXX @ 1,250 - M1,6/#0-80 - 2,450 4 4375 970 60°/90° 60
Ij TDTC.130IKXX @ 1,300 - UNF-NF.0 / M1,6x0,35 - 2500 4 4550 9,80 60°/90° 60
TDTC.135.IKXX ©1,350 - M1,7 - 2550 4 4,725 990 60°/90° 60
< GL . 1 TDTC.A4O0IKXX @ 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 2600 4 4900 10,00 60°/90° 60
3 / TDTC.145.IKXX @ 1,450 - M1,8 - 2650 4 5075 10,10 60°/90° 60
P L2 N Y 3 TDTC.150IKXX @ 1,500 - UNC-NF.1 M1,6 2,700 4 5250 11,10 60°/90° 60
20° ’ TDTC.155.IKXX @ 1,550 - #1-64 - 2750 4 5425 11,20 60°/90° 60
= % TDTC.1587.IKXX @ 1,587 1/16" - - 2,787 4 5555 11,30 60°/90° 60
TDTC.160.IKXX @1,600 -  UNF-Nr.1/M2/M1,8x0,2 - 2800 4 5600 11,30 60°/90° 60
= TDTC.165.1KXX @1,650 - - - 2850 4 5775 11,40 60°/90° 60
- TDTC.170.KXX ©@1,700 - - 111'_67‘5/ 2900 4 5950 11,60 60°/90° 60
a TDTC175.0KXX  ©1,750 - M2,2/M2x0,25 - 2950 4 6,125 11,70 60°/90° 60
TDTC.180.KXX ©@1,800 - UNC-Nr.2 - 3000 4 6300 12,60 60°/90° 60
TDTC.185.1KXX ©@1,850 - #2-56/4#2-64 M2 3050 4 6475 12,80 60°/90° 60
S povlakem a-INOXcronos TDTC.190.KXX ©@1,900 - UNF-Nr.2/M2,3 - 300 4 6650 12,90 60°/90° 60
TDTC.195.IKXX @1,950 - M2,2x0,25/M2,3x0,35 - 3,150 4 6825 13,00 60°/90° 60
TDTC.200.KXX 2,000 - - #2-56 3200 4 7,000 13,10 60°/90° 60
TDTC.203.IKXX (2,030 - - M2,2 3230 4 7,905 13,20 60°/90° 60
TDTC.205.IKXX 2,050 - M2,5/M2,3x0,25 - 3250 4 7,175 13,220 60°/90° 60
TDTC2100KXX ©2,100 -  MJ2,5%0,45/4#3-48/UNF-Nr.3 - 3300 4 7,350 13,30 60°/90° 60
Kombinovany nastroj: navrtavani + vrtani + srazeni hran TDTC.215.IKXX ©@2,150 -  M2,6/M2,5x0,35/#3-56 M2,3 3350 4 7,525 1340 60°/90° 60
TDTC.220.1KXX @2,200 - - - 3400 4 7,700 1530 60°/90° 60
TDTC.225.1KXX @2,250 - M2,6x0,35 - 3450 6 7,875 1540 60°/90° 70
Vykonny vrtak se & vodicimi fazetkami TDTC.230.KXX @2,300 - UNC-Nr.4 #3-48 3500 6 8050 1550 60°/90° 70
TDTC233.IKXX ©@2,330 - - M2,5 3530 6 8155 1560 60°/90° 70
TDTC.235.1KXX @2,350 - #4-40 - 3550 6 8225 1560 60°/90° 70
. .. v . TDTC.2381.IKXX (2,381 3/32" - - 3581 6 8334 1570 60°/90° 70
3,5xD vrtak na otvory pro zavity vsech typt do M8 TDTC.240.0KXX @2,400 - UNF-Nr.4/#4-48 - 3600 6 8400 1570 60°/90° 70
TDTC.245.1KXX @2,450 - - - 3650 6 8575 1590 60°/90° 70
, L o ) . TDTC.250.KXX @2,500 - M3 - 3700 6 8750 16,00 60°/90° 70
Pilotni vrtak (tolerance @m6) pro vrtani hlubokych otvord TDTC2550KXX  B2550 - ) #4-40 3750 6 8925 1610 60°/90° 70
Letik a fezné TDTC.260.KXX 32,600 -  UNF/UNC-Nr.5/M)3x0,5 - 3800 6 9,100 16220 60°/90° 70
podminky . ) ) ) _ TDTC.265.IKXX @2,650 - M3x0,35/#5-40 - 3850 6 9275 17,20 60°/90° 70
Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost TDTC.270.KXX (2,700 - #5-44 - 3900 6 9450 17,30 60°/90° 70
TDTC275.IKXX @2,750 - M3x0,25 - 3950 6 9625 17,40 60°/90° 70
TDTC.280.KXX @2,800 - UNC-Nr.6 M3 4000 6 9,800 17,50 60°/90° 70
TDTC.285.IKXX (2,850 - #6-32 - 4050 6 9975 17,60 60°/90° 70
TDTC.290.IKXX (2,900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 4700 6 10,150 17,70 60°/90° 70
TDTC.2955.IKXX (#2950 - - - 4150 6 10,325 17,90 60°/90° 70
TDTC.300.KXX @3,000 - - - 4200 6 10,500 18,70 60°/90° 70

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .
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by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING
/ Thread-Core 3,5x0-Pilot cooled

< . A Pro tvareci . e o < o o < =
islo artiklu Pro zavitniky Zavitniky Koncovka objednaciho Cisla se nahradi pozadovanym Ghlem srazeni: .90 pro 90°

nebo .60 pro 60° Ghel stupné

TDTC310JKXX  $3,100 - - - 4300 6 10850 1890 60°/90° 70
TDTC315/KXX  ©3,150 - M3,5%0,35 - 4350 6 11,025 19,20 60°/90° 70
TDTC31751KXX ©3,175 1/8" - - 4375 6 11,113 1920 60°/90° 70
TDTC320/KXX ©3,200 - - - 4400 6 11,200 19,20 60°/90° 70
LERE=pe o ) IS - M3,5 SO IE BAREER) NCEETR EOET Pfiklad objednavky: pro tvareci Pfiklad objednavky: pro
oMl st - m wms o e e o i s
TC K. g = -Nr. = . 5 ! = P~ o 2~ G 2 2o 7 2~ —F o

TDTC350KXX  @3,500 - UNF-Nr.8/M&x0,5 - 4700 6 12,250 1980 60°/90° 70 Uhel srazeni 30° stupnovity vrtak pro zavity S Ceiag
TDTC360.KXX @3600 - - - 4800 6 12,600 20,0 60°/90° 70
TDTC365IKXX @3,650 - M4x0,35 - 4850 6 12,775 2030 60°/90° 70
TDTC370.KXX  @3,700 - Ma,5 Mé 4900 6 12,950 2030 60°/90° 70
TDTC380IKXX @3800 - UNC-Nr.10 - 5000 6 13300 20,50 60°/90° 70
TDTC390/KXX $3900 - - - 5100 6 13,650 20,70 60°/90° 70
TDTC3968/KXX ©3,968 5/32" - - 5168 6 13888 21,00 60°/90° 70
TDTC4O0IKXX  @4,000 - - - 5200 6 14000 2100 60°/90° 70
TDTC410JKXX 4,100 - UNF-NF.10 - 5300 6 14350 2280 60°/90° 70
TDTC4200KXX  @4,200 - M5/M5x0,75 M&,5 5400 6 14700 22,50 60°/90° 70
TDTC430IKXX  @4300 - - - 5500 8 15050 23,10 60°/90° 85
TDTC4L4OIKXX 4,400 - - - 5600 8 15400 2320 60°/90° 85
TDTC450KXX 4500 - UNC-Nr12/M5x0,5 - 5700 8 15750 2850 60°/90° 85
TDTC460.KXX  @4,600 - UNF-Nr.12 - 5800 8 16100 2860 60°/90° 85
TDTC465KXX 4,650 - - M5 5850 8 16275 2880 60°/90° 85
TDTC470KXX  @4700 - UNEF-Nr.12 - 5900 8 16450 2880 60°/90° 85
TDTC4762/KXX @ 4,762 3/16" - - 5962 8 16667 2890 60°/90° 85
TDTC4B0KXX  @4,800 - - - 6000 8 16800 2890 60°/90° 85
TDTC490.KXX 4,900 - - - 6100 8 17,150 29,10 60°/90° 85
TDTC500.KXX @5000 - M6 #12-24 6200 8 17500 2920 60°/90° 85
TDTC510JKXX  @5100 - 14" - 6300 8 17,850 29400 60°/90° 85
TDTC520/KXX  $5200 - M6x0,75 - 6400 8 18200 3000 60°/90° 85
TDTC530/KXX  $5300 - - - 6500 8 18550 30,50 60°/90° 85
TDTC540IKXX @5400 - - - 6600 8 18900 31,00 60°/90° 85
TDTC550KXX  @5500 - M6x0,5/UNF-1/4" - 6700 8 19,250 31,60 60°/90° 85
TDTC5556/KXX @5556 7/32" - - 6756 8 19446 3180 60°/90° 85
TDTC560IKXX @5600 - UNEF-1/4"/MI6X0,5 M6 6800 8 19,600 3200 60°/90° 85
TDTC570KXX  @5700 - - - 6900 8 19,950 32,60 60°/90° 85
TDTC580IKXX @5800 - - - 7000 8 20300 3370 60°/90° 85
TDTC590/KXX  $5900 - - - 7100 8 20650 3370 60°/90° 85
TDTC600IKXX @6,000 - M7 - 7200 8 21,000 3420 60°/90° 85
TDTC620.KXX  ©6,200 M7x0,75 - 7400 10 21,700 3520 60°/90° 90
TDTC635KXX 6,350 1/4" - - 7550 10 22,225 3600 60°/90° 90
TDTC660.KXX @6600 - 5/16"-18 M7 7800 10 23,100 37,40 60°/90° 90
TDTC670.KXX  @6,700 - 1/16" - 7900 10 23450 37,90 60°/90° 90
TDTC680.KXX @6800 - M8/G1/16 M7x0,5 8000 10 23,800 3840 60°/90° 90
TDTC690.KXX @6900 - UNF-5/16" - 8100 10 24,150 3890 60°/90° 90
TDTC.700KXX @7,000 - M8x1 - 8200 10 24500 39,50 60°/90° 90
TDTC.720KXX  ©7,200 - UNEF-5/16" - 8400 10 24500 40,50 60°/90° 90

Dodaci Ihdta 3-4 tydny

TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec TARGETDRILL Thread-Core 3,5xD Pilot cooled | HB microtec .
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by HB microtec INUX—éXD CUDIEd

Pro

INOX- 6XD co Oled Cislo artiklu Pro zavitniky tvareci L1 [4 fazetky] I:2v [Sroub.
Zavitnik (mm) drazka] (mm)
TD.075.IK.6D ? 0,750 = M1x0,25 - @ 3,00 3,30 6,75 50,00
TD.080.IK.6D ? 0,800 - - - @ 3,00 3,52 7,20 50,00
TD.085.IK.6D ? 0,850 - M1,1x0,25 - @ 3,00 3,74 7,65 50,00
TD.090.IK.6D @ 0,900 - - M1 @ 3,00 3,96 8,10 50,00
TD.095.IK.6D ? 0,950 - M1,2x0,25 - @ 3,00 4,18 8,55 50,00
TD.100.IK.6D @ 1,000 - M1,2x0,2 M1,1 @ 3,00 4,40 9,30 50,00
TARGETDRILL Vnitni chlazeni TD.105.IK.6D @ 1,050 - - - @ 3,00 4,65 9,80 50,00
T\ TD.110.IK.6D @ 1,100 - M1,4 M1,2 @ 3,00 4,85 10,25 50,00
<= 6xD hloubka vrtani TD.115.IK.6D ? 1,150 - - - @ 3,00 5,10 10,70 50,00
m’ TD.120.IK.6D @ 1,200 - M1,4x0,2 - @ 3,00 5,30 11,20 50,00
S TD.125.IK.6D @ 1,250 - M1,6/#0-80 - @ 3,00 5,50 11,65 50,00
UNF-Nr.0 /
TD.130.IK.6D @ 1,300 - M1 6x0.35 - @ 3,00 5,75 12,10 52,00
TD.135.IK.6D @ 1,350 = M1,7 = @ 3,00 5,95 12,60 52,00
TD.140.IK.6D @ 1,400 - M1,6x0,2 #0-80 @ 3,00 6,20 13,05 52,00
< GL > TD.145.IK.6D @ 1,450 - M1,8 - @ 3,00 6,40 13,50 52,00
TD.150.IK.6D @ 1,500 - UNC-NF.1 M1,6 @ 3,00 6,60 13,95 52,00
B 12 % TD.155.IK.6D @ 1,550 = #1-64 = @ 3,00 6,85 14,45 55,00
N ¥ g TD.1588.IK.6D $1588  1/16" - - @ 3,00 7,00 14,30 55,00
< > UNF-Nr.1/M2/
TD.160.IK.6D @ 1,600 - M1 8x0,2 - @ 3,00 7,05 14,90 55,00
TD.165.IK.6D @ 1,650 - - - @ 3,00 7,30 15,35 55,00
- - P #1-64/
T S i A TD.170.IK.6D @ 1,700 - - W1l7> @ 3,00 7,50 15,85 55,00
TD.175.IK.6D @ 1,750 - M2,2/M2x0,25 - @ 3,00 7,70 16,30 55,00
a a TD.180.IK.6D @ 1,800 - UNC-Nr.2 - @ 3,00 7,95 16,75 57,00
S S TD.185.IK.6D @ 1,850 - #2-56/4#2-64 M2 @ 3,00 8,15 17,25 57,00
S povlakem a-INOXcronos TD.190.IK.6D @ 1,900 - Ul?\lAleg;cz)/ZI\/l;3 - @ 3,00 8,40 17,70 57,00
TD.195.IK.6D @ 1,950 - M3.3x0.35 - @ 3,00 8,60 18,15 57,00
TD.200.IK.6D @ 2,000 - - #2-56 @ 4,00 8,80 18,60 57,00
TD.203.IK.6D @ 2,030 - - M2,2 @ 4,00 9,05 19,10 60,00
TD.205.IK.6D @ 2,050 - M2,5/M2,3x0,25 - @ 4,00 9,05 19,10 60,00
MJ2,5x0,45/#3-48/
TD.210.IK.6D @ 2,100 - - @ 4,00 9,25 19,55 60,00
UNF-Nr.3
Samostredici TD.215.IK.6D @ 2,150 = iz 1';"3%'55(;‘0'35/ M2,3 @ 4,00 9,50 20,00 60,00
TD.220.IK.6D @ 2,200 - - - @ 4,00 9,70 20,50 60,00
TD.225.IK.6D @ 2,250 - M2,6x0,35 - @ 4,00 9,90 20,95 60,00
Dokonala prmost - 6xD se 4 vodicimi fazetkami TD.230.IK.6D @ 2,300 - UNC-Nr.4 #3-48 @ 4,00 10,15 21,40 62,00
TD.233.IK.6D ? 2,330 - - M2,5 @ 4,00 10,35 21,90 62,00
TD.235.IK.6D @ 2,350 - #4-40 - @ 4,00 10,35 21,90 62,00
. . v . . TD.2381.IK.6D 2381 3/32" - - @ 4,00 10,5 21,40 62,00
Mozné vysoke fezné rychlosti a rychlosti posuvu TD.240.IK.6D @ 2,400 - UNF-Nr.4/#4-48 - @ 4,00 10,60 22,35 62,00
TD.245.1K.6D @ 2,450 - - - @ 4,00 10,80 22,80 62,00
TD.250.IK.6D @ 2,500 - M3 - @ 4,00 11,00 23,25 62,00
V\/SOkV V\?kon & p‘fesnost po|oh\/ TD.255.IK.6D @ 2,550 - - #4-4L0 @ 4,00 11,25 23,75 65,00
TD.260.IK.6D @ 2,600 - R - @ 4,00 11,45 24,20 65,00
Letak a fezné MI3x0,5
. TD.265.IK.6D @ 2,650 - M3x0,35/#5-40 - @ 4,00 11,70 24,65 65,00
podminky Plus pro vasi procesni spolehlivost a kvalitu TD.270.IK.6D 2,700 - #5-44 - @ 4,00 11,90 25,15 65,00
TD.275.IK.6D @ 2,750 - M3x0,25 - @ 4,00 12,10 25,60 65,00
TD.280.IK.6D @ 2,800 - UNC-Nr.6 M3 @ 4,00 12,35 26,05 67,00
TD.285.IK.6D @ 2,850 - #6-32 - @ 4,00 12,55 26,55 67,00
TD.290.IK.6D @ 2,900 - UNF-Nr.6/M3,5 #5-40 @ 4,00 12,80 27,00 67,00
TD.295.IK.6D @ 2,950 - - - @ 4,00 13,00 27,45 67,00
TD.300.IK.6D @ 3,000 - - - @ 6,00 13,20 27,90 70,00

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec .




TARC- TDRILL

HBVlicrotec

, ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

INOX-6xD cooled

Cislo artiklu

Pro zavitniky

Pro
tvareci
zavitnik

L1 [4 fazetky]
(mm)

L2 [Sroub.
drazka] (mm)

130°-INOX vysoce vykonna
geometrie Spicky, @ vrtaku v

TD.305.IK.6D @ 3,050 = = = @ 6,00 13,45 28,40 70,00

TD.310.IK.6D @ 3,100 - - - @ 6,00 13,65 28,85 70,00 toleranci k5 s vnitfnim chlazenim
TD.315.IK.6D @ 3,150 = M3,5x0,35 - @ 6,00 13,90 29,30 70,00 (IK).

TD.3175.IK.6D @3,175  1/8" - - @ 6,00 14,00 28,60 70,00

TD.320.IK.6D @ 3,200 = = = @ 6,00 14,10 29,80 70,00

TD.325.IK.6D @ 3,250 - - M3,5 @ 6,00 14,30 30,25 70,00 4 vodici fazetky zajistuji

TD.330.IK.6D @ 3,300 = Mé M3,5x0,5 @ 6,00 14,55 30,70 72,00 dokonalé vedeni

TD.335.IK.6D (Z) 3,350 - @ 6,00 14,75 31,20 72,00 Sroubovitého vrtaku. Povlak a-INOXcronos zaruﬁuje
TD.340.IK.6D @ 3,400 = UNC-Nr.8 = @ 6,00 15,00 31,65 72,00 wysokou trvanlivost a zabrariuje
TD.345.IK.6D @ 3,450 - @ 6,00 15,20 32,10 72,00 . - .
TD.350.IK.6D @ 3,500 - UNF-Nr8/M&x0,5 . ? 6,00 15,40 P55 72,00 nalepovani materialu na bity.
TD.355.IK.6D @ 3,550 - - - @ 6,00 15,65 33,05 75,00

TD.360.IK.6D @ 3,600 = @ 6,00 15,85 33,50 75,00

TD.365.IK.6D @ 3,650 - M&x0,35 - @ 6,00 16,10 33,95 75,00

TD.370.IK.6D @ 3,700 = M&,5 Mé @ 6,00 16,30 34,45 75,00

TD.375.IK.6D @ 3,750 - @ 6,00 16,50 34,90 75,00

TD.380.IK.6D @ 3,800 = UNC-Nr.10 = @ 6,00 16,75 35,35 77,00

TD.385.IK.6D @ 3,850 - - - ? 6,00 16,95 35,85 77,00

TD.390.IK.6D @ 3,900 = = = @ 6,00 17,20 36,30 77,00

TD.395.IK.6D @ 3,950 - - - @ 6,00 17,40 36,75 77,00

TD.3969.IK.6D @#3969  5/32" @ 6,00 17,50 35,70 80,00

TD.400.IK.6D @ 4,000 - @ 6,00 17,60 37,20 80,00

TD.410.IK.6D @ 4,100 = UNF-Nr.10 = @ 6,00 18,05 38,15 80,00

TD.420.IK.6D @ 4,200 - M5/M5x0,75 M&,5 @ 6,00 18,50 39,10 80,00

TD.430.IK.6D @ 4,300 = = = @ 6,00 18,95 40,00 80,00 _ —

TD.440.IK.6D @ 4,400 - - - @ 6,00 19,40 40,95 80,00 Jemnozrnng monolitni SK (jsou

TD.450.IK.6D @ 4,500 - UNC-Nr.12/M5x0,5 = @ 6,00 19,30 41,85 80,00 moZné vysokeé fezné rychlosti

TD.460.IK.6D @ 4,600 - UNF-Nr.12 - @ 6,00 20,25 42,80 85,00 a rychlosti posuvu)

TD.465.IK.6D @ 4,650 = = M5 @ 6,00 20,46 41,85 85,00

TD.470.IK.6D @ 4,700 - UNEF-NF.12 - @ 6,00 20,70 43,75 85,00

TD.4763.IK.6D @ 4,763  3/16" = = @ 6,00 21,00 42,90 85,00

TD.480.IK.6D @ 4,800 - - - @ 6,00 21,15 44,65 85,00

TD.490.IK.6D @ 4,900 = = = @ 6,00 21,60 45,60 85,00

TD.500.IK.6D @ 5,000 - M6 #12-24  @6,00 22,00 46,50 85,00

TD.510.IK.6D @ 5,100 = 1/4" = @ 6,00 22,45 47,45 90,00

TD.520.IK.6D @ 5,200 - M6x0,75 - @ 6,00 22,90 48,40 90,00 Stopka podle DIN6535
TD.530.1K.6D @ 5,300 - - - @ 6,00 23,35 49,30 90,00 HA, tolerance @ stopky h6.
TD.540.IK.6D @ 5,400 - - - @ 6,00 23,80 50,25 90,00

TD.550.IK.6D @ 5,500 = M6x0,5/UNF-1/4" = @ 6,00 24,20 51,15 90,00

TD.5556.IK.6D #5556  7/32" - - @ 6,00 24,50 50,00 95,00

TD.560.IK.6D @ 5,600 - U'\,\'AEJE;B/ g / M6 @ 6,00 24,65 52,10 95,00

TD.570.IK.6D @ 5,700 - - - @ 6,00 25,10 53,05 95,00

TD.580.IK.6D @ 5,800 = = = @ 6,00 25,55 53,95 95,00

TD.590.IK.6D @ 5,900 - - - @ 6,00 26,00 54,90 95,00

TD.600.IK.6D @ 6,000 = M7 - @ 6,00 26,40 55,80 95,00

TD.620.IK.6D @ 6,200 - M7x0,75 - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.6350.IK.6D ?6,350 1/4" = = @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.660.IK.6D ?6,600 - 5/16"-18 M7 @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.670.IK.6D ?6,700 = 1/16" - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.680.IK.6D (6,800 - M8/G1/16 M7x0,5 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.690.IK.6D (6,900 = UNF-5/16" = @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.700.IK.6D ?#7,000 - M8x1 - @ 6,00 28,00 57,20 95,00

TD.720.IK.6D (7,200 = UNEF-5/16" = @ 6,00 28,00 57,20 95,00

Dodavame ze skladu.

TARGETDRILL INOX 6xD cooled | HB microtec
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TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec / N DX—IZX D coo I e d

INOX- 1 ZXD CO OIEd Cislo artiklu S [l('r::':?tk‘/] drljéxzilii;c?rl:r.n)
TD.100.IK.12D @ 1,00 - @ 3,00 4,40 15,30 58,00
TD.105.1K.12D @ 1,05 - 3,00 4,65 16,10 58,00
TD.110.1K.12D ?1,10 - 3,00 4,85 16,85 58,00
TD.115.1K.12D ?1,15 - 3,00 5,10 17,60 58,00
TD.120.1K.12D ?1,20 - @ 3,00 5,30 18,40 58,00
TD.125.1K.12D ? 1,25 - 3,00 5,50 19,15 58,00
TARGETDRILL Vnitfni chlazeni TD.130.IK.12D ? 1,30 - 3,00 5,75 19,90 64,00
' < 12xD hloubka vrtani TD.135.1K.12D 01,35 - 3,00 5,95 20,70 64,00
A TD.140.1K.12D @ 1,40 - 3,00 6,20 21,45 64,00
D1:@1,00mm TD.145.1K.12D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 22,20 64,00
TD.150.1K.12D @ 1,50 - @ 3,00 6,60 22,95 64,00
TD.155.1K.12D ? 1,55 - @ 3,00 6,85 23,75 68,00
) - TD.1588.IK.12D @ 1,588 1/16" 33,00 7,00 23,80 68,00
« TD.160.1K.12D ? 1,60 - @ 3,00 7,05 24,50 68,00
- L2 - TD.165.1K.12D ? 1,65 - @ 3,00 7,30 25,25 68,00
D g TD.170.IK.12D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 26,05 68,00
TD.175.IK.12D ?1,75 - ? 3,00 7,70 26,80 68,00
TD.180.IK.12D ? 1,80 - @ 3,00 7,95 27,55 72,00
| TD.185.IK.12D ? 1,85 - @ 3,00 8,15 28,35 72,00
. TD.190.IK.12D ? 1,90 - @ 3,00 8,40 29,10 72,00
m TD.195.1K.12D ? 1,95 - @ 3,00 8,60 29,85 72,00
s TD.200.IK.12D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 30,60 72,00
TD.205.1K.12D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 31,40 76,00
5 povlakem a-INOXcronos TD.210.IK.12D @ 2,10 - @ 4,00 9,25 32,15 76,00
TD.215.1K.12D @ 2,15 - @ 4,00 9,50 32,90 76,00
TD.220.IK.12D @ 2,20 - @ 4,00 9,70 33,70 76,00
TD.225.1K.12D @2.25 - @ 4,00 9,90 34,45 76,00
TD.230.IK.12D @ 2,30 - @ 4,00 10,15 35,20 80,00
TD.235.1K.12D ?2,35 - @ 4,00 10,35 36,00 80,00
éroubo\“tv Vrték na hluboké Otvor\/ S ”-( TD.2381.IK.12D @2,381 3/32" @4,00 10,50 35,70 80,00
TD.240.1K.12D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 36,75 80,00
TD.245.1K.12D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 37,50 80,00
Dokonala pfimost - 12xD se 4 vodicimi fazetkami TD.250.IK.12D 250 - @ 4,00 11,00 38,25 80,00
TD.255.1K.12D @ 2,55 - @ 4,00 11,25 39,05 84,00
TD.260.1K.12D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 39,80 84,00
Mozné vysokeé Fezné rychlosti a rychlosti posuvu TD.265.1K.12D 265 - @ 4,00 11,70 40,55 84,00
TD.270.1K.12D 02,70 - @ 4,00 11,90 41,35 84,00
TD.275.1K.12D @ 2,75 - @ 4,00 12,10 42,10 84,00
Vysoky vykon & presnost polohy TD.280.IK.12D 2,80 - @ 4,00 12,35 42,85 88,00
TD.285.1K.12D ? 2,85 - @ 4,00 12,55 43,65 88,00
Letdk a fezné TD.290.IK.12D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 444,40 88,00
podminky Plus pro vasi procesni spolehlivost a kvalitu TD.295.K.12D 2,95 - @ 4,00 13,00 45,15 88,00
i, TD.300.IK.12D @ 3,00 - @ 6,00 13,20 45,90 92,00
TD.305.IK.12D @ 3,05 - @ 6,00 13,45 46,70 92,00
TD.310.IK.12D @ 3,10 - @ 6,00 13,65 47,45 92,00
TD.3175.IK.12D ?3,175 1/8" 06,00 14,00 48,20 92,00
TD.315.1K.12D ? 3,15 - @ 6,00 13,90 47,60 92,00
TD.320.IK.12D @ 3,20 - @ 6,00 14,10 49,00 92,00

TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-12xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec I N DX—_ZZX D CO0 I e d

Eislo artiklu | '(Jr:"';? AL | d;l[(i;o(l:ﬁ | 1300_|N9)§szkoce V\‘/k?rkmé
TD.325.1K.12D 03,25 - @ 6,00 14,30 49,75 92,00 tg;::;it;i; Zlf,n\i/ﬁr\:?hll;:enfm
TD.330.IK.12D 03,30 - ? 6,00 14,55 50,50 96,00 (K.

TD.335.IK.12D ?3,35 - 6,00 14,75 51,30 96,00

TD.340.IK.12D @ 3,40 - ? 6,00 15,00 52,05 96,00

TD.345.1K.12D @ 3,45 - ? 6,00 15,20 52,80 96,00

TD.350.IK.12D @ 3,50 - ? 6,00 15,40 53,55 96,00 4 vodici fazetky zajigtuji

TD.355.1K.12D @ 3,55 - ? 6,00 15,65 54,35 100,00 dokonalé vedeni

TD.360.IK.12D 3,60 - @ 6,00 15,85 55,10 100,00 Sroubovitého vrtaku.

TD.365.IK.12D 3,65 - @ 6,00 16,10 55,85 100,00 Povlak a-INOXcronos zarutuje
TD.370.IK.12D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 56,65 100,00 vysokou trvanlivost a zabrafuje
TD.375.IK.12D @ 3,75 = ? 6,00 16,50 57,40 100,00 nalepovani materialu na bfity.
TD.380.IK.12D 3,80 - @ 6,00 16,75 58,15 104,00

TD.385.IK.12D @385 - @ 6,00 16,95 58,95 104,00

TD.390.IK.12D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 59,70 104,00

TD.395.IK.12D @395 - @ 6,00 17,40 60,45 104,00

TD.3969.1K.12D 03,969 5/32" 06,00 17,50 59,50 108,00

TD.400.IK.12D @ 4,00 - ? 6,00 17,60 61,20 108,00

TD.410.IK.12D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 62,75 108,00

TD.420.IK.12D @ 4,20 - 6,00 18,50 64,30 108,00

TD.430.1K.12D @430 - 6,00 18,95 65,80 108,00 Jemnozrnny monolitni SK (jsou

TD.440.IK.12D @ 4,40 - @ 6,00 19,40 67,35 108,00 mozné vysoke Fezné rychlost

TD.450.IK.12D @ 4,50 - ? 6,00 19,80 68,85 108,00 arychlosti posuvu)

TD.460.1K.12D @ 4,60 - 6,00 20,25 70,40 115,00

TD.470.1K.12D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 71,95 115,00

TD.4763.K.12D @u,763 3/16" 6,00 21,00 71,40 115,00

TD.480.1K.12D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 73,45 115,00

TD.490.1K.12D @ 4,90 - 6,00 21,60 75,00 115,00

TD.500.IK.12D @ 5,00 - ? 6,00 22,00 76,50 115,00

TD.510.1K.12D 05,10 - 6,00 22,45 78,05 122,00

TD.520.IK.12D 05,20 - ? 6,00 22,90 79,60 122,00

TD.530.IK.12D 35,30 . 6,00 23,35 81,10 122,00 Stopka podle DING535
TD.540.1K.12D 5,40 - 6,00 23,80 82,65 122,00 HA, tolerance @ stopky h6.
TD.550.IK.12D 5,50 - ? 6,00 24,20 84,15 122,00

TD.5556.IK.12D 5,556 7/32" 6,00 24,50 83,30 130,00

TD.560.IK.12D 5,60 - ? 6,00 24,65 85,70 130,00

TD.570.IK.12D 05,70 - ? 6,00 25,10 87,25 130,00

TD.580.IK.12D ? 5,80 - ? 6,00 25,55 88,75 130,00

TD.590.IK.12D 5,90 - @ 6,00 26,00 90,30 130,00

TD.600.IK.12D @ 6,00 - ? 6,00 26,40 91,80 130,00

TD.6350.IK.12D 06,350 174" 6,00 28,00 95,30 130,00

Dodavame ze skladu.
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TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec /NDX—_ZBXD CDUIEd

I N OX - 1 8X D co OI e d Eislo artiklu = [‘E;ﬁ““’] drl;’lzilEZ;o(l:n;'\)
TD.100.IK.18D @ 1,00 - @ 3,00 4,40 21,30 64,00
TD.105.IK.18D @ 1,05 - @ 3,00 4,65 22,40 64,00
TD.110.IK.18D @ 1,10 2 @ 3,00 4,85 23,45 64,00
TD.115.1K.18D ?1,15 - @ 3,00 5,10 24,00 64,00
TD.120.IK.18D @ 1,20 - @ 3,00 5,30 25,60 64,00
TD.125.1K.18D @ 1,25 - @ 3,00 5,50 26,65 64,00
TARGETDRILL Vnitfni chlazeni TD.130.IK.18D @ 1,30 = @ 3,00 5,75 27,70 72,00
! < 18xD hloubka vrtant TD.135.1K.18D @135 - @ 3,00 5,95 28,80 72,00
A TD.140.IK.18D @ 1,40 2 @ 3,00 6,20 29,85 72,00
D1: @ 1,00 mm TD.145.1K.18D @ 1,45 - @ 3,00 6,40 30,90 72,00
TD.150.IK.18D @ 1,50 - @ 3,00 6,60 31,95 72,00
TD.155.1K.18D @ 1,55 - @ 3,00 6,85 33,05 80,00
TD.1588.IK.18D ?1,588 1/16" @3,00 7,00 33,30 80,00
< GL > TD.160.IK.18D @ 1,60 - @ 3,00 7,05 34,10 80,00
i TD.165.IK.18D @ 1,65 2 @ 3,00 7,30 35,15 80,00
< TD.170.1K.18D @ 1,70 - @ 3,00 7,50 36,25 80,00
< TD.175.IK.18D @ 1,75 - @ 3,00 7,70 37,30 80,00
TD.180.IK.18D @ 1,80 - @ 3,00 7,95 38,35 88,00
TD.185.IK.18D ? 1,85 - @ 3,00 8,15 39,45 88,00
5 TD.190.IK.18D @ 1,90 - @ 3,00 8,40 40,50 88,00
_ " TD.195.IK.18D @ 1,95 2 @ 3,00 8,60 41,55 88,00
2 2 TD.200.IK.18D @ 2,00 - @ 4,00 8,80 42,60 88,00
TD.205.IK.18D @ 2,05 - @ 4,00 9,05 43,70 94,00
S povlakem a-INOXcronos TD.210.IK.18D @ 2,10 - @ 4,00 9,25 44,75 94,00
TD.215.IK.18D @ 2,15 - @ 4,00 9,50 45,80 94,00
TD.220.IK.18D @ 2,20 - @ 4,00 9,70 46,90 94,00
TD.225.IK.18D @ 2,25 - @ 4,00 9,90 47,95 94,00
TD.230.1K.18D @ 2,30 - @ 4,00 10,15 49,00 100,00
TD.235.IK.18D @ 2,35 - @ 4,00 10,35 49,35 100,00
TD.2381.IK.18D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 50,00 100,00
Sroubovity vrtak na hluboké otvory s IK TD.240.1K.18D @ 2,40 - @ 4,00 10,60 50,40 100,00
TD.245.IK.18D @ 2,45 - @ 4,00 10,80 51,45 100,00
TD.250.IK.18D @ 2,50 - @ 4,00 11,00 52,50 100,00
Dokonala primost - 18xD se 4 vodicimi fazetkami TD.255.1K.18D 0255 - @ 4,00 11,25 53,55 106,00
TD.260.IK.18D @ 2,60 - @ 4,00 11,45 54,60 106,00
TD.265.1K.18D @ 2,65 - @ 4,00 11,70 55,65 106,00
Mozné vysoké Fezné rychlosti a rychlosti posuvu TD270.IK.18D 92,70 - @ 4,00 11,90 56,70 106,00
TD.275.IK.18D @ 2,75 - @ 4,00 12,10 57,75 106,00
TD.280.IK.18D @ 2,80 - @ 4,00 12,35 58,80 110,00
Vysoky vkon & presnost polohy TD.285.IK.18D @ 2,85 - @ 4,00 12,55 59,85 110,00
TD.290.IK.18D @ 2,90 - @ 4,00 12,80 60,90 110,00
Letak a fezné TD.295.1K.18D @ 2,95 - @ 4,00 13,00 61,95 110,00
podminky Plus pro vasi procesni spolehlivost a kvalitu TD.300.K.18D 20D . LD 13,20 63,00 114,00
TD.305.IK.18D @ 3,05 - ? 6,00 13,45 64,05 114,00
TD.310.IK.18D @ 3,10 - @ 6,00 13,65 65,10 114,00
TD.315.IK.18D @ 3,15 - @ 6,00 13,90 66,15 114,00
TD.3175.1K.18D @#3,175 1/8" #6,00 14,00 66,70 114,00
TD.320.IK.18D ? 3,20 - @ 6,00 14,10 67,20 114,00

TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-18xD cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec /NDX—_ZBXD CDUIEd

Cislo artiklu L [l(':;stkv] erézﬂEi;o(l:ﬁ
130°-INOX vysoce vykonna

TD.325.1K.18D @ 3,25 - @ 6,00 14,30 68,25 114,00 geometrie Spicky, @ vrtaku v
TD.330.IK.18D @ 3,30 - @ 6,00 14,55 69,30 118,00 toleranci k5 s vnitfnim chlazenim
TD.335.IK.18D @ 3,35 - @ 6,00 14,75 70,35 118,00 (IK).
TD.340.IK.18D @ 3,40 - @ 6,00 15,00 71,40 118,00
TD.345.1K.18D @ 3,45 - @ 6,00 15,20 72,45 118,00 4 vodici fazetky zajistuji
TD.350.IK.18D @ 3,50 - @ 6,00 15,40 73,50 118,00 dokonalé vedeni
TD.355.IK.18D @ 3,55 - @ 6,00 15,65 74,55 122,00 Sroubovitého vrtaku.
TD.360.IK.18D @ 3,60 - @ 6,00 15,85 75,60 122,00
TD.365.IK.18D @ 3,65 - @ 6,00 16,10 76,65 122,00 Povlak a-INOXcronos zarucuje
TD.370.IK.18D @ 3,70 - @ 6,00 16,30 77,70 122,00 vysokou trvanlivost a zabrariuje
TD.375.IK.18D @ 3,75 = @ 6,00 16,50 78,75 122,00 nalepovani materialu na bfity.
TD.380.IK.18D @ 3,80 - @ 6,00 16,75 79,80 126,00
TD.385.IK.18D @ 3,85 - @ 6,00 16,95 80,85 126,00
TD.390.IK.18D @ 3,90 - @ 6,00 17,20 81,90 126,00
TD.395.IK.18D @ 3,95 - @ 6,00 17,40 82,95 126,00
TD.3969.IK.18D ?3,969 5/32" 76,00 17,50 83,30 130,00
TD.400.IK.18D @ 4,00 = @ 6,00 17,60 84,00 130,00
TD.410.IK.18D @ 4,10 - @ 6,00 18,05 86,10 130,00
TD.420.IK.18D @ 4,20 - @ 6,00 18,50 88,20 130,00
TD.430.IK.18D @ 4,30 - @ 6,00 18,95 90,30 130,00
TD.440.IK.18D @ 4,40 - @ 6,00 19,40 92,40 130,00
TD.450.IK.18D @ 4,50 - @ 6,00 19,80 94,50 130,00 Jemnozrnng monolitn SK (jsou
TD.460.IK.18D @ 4,60 = @ 6,00 20,25 96,60 142,00 moZné vysoké Fezné rychlosti
TD.470.IK.18D @ 4,70 - @ 6,00 20,70 98,70 142,00 a rychlosti posuvu)
TD.4763.IK.18D @6,763 3/16" 76,00 21,00 100,00 142,00
TD.480.IK.18D @ 4,80 - @ 6,00 21,15 100,80 142,00
TD.490.IK.18D @ 4,90 - @ 6,00 21,60 102,90 142,00
TD.500.IK.18D @ 5,00 - @ 6,00 22,00 105,00 142,00
TD.510.IK.18D ?5,10 = @ 6,00 22,45 107,10 153,00
TD.520.IK.18D @ 5,20 - @ 6,00 22,90 109,20 153,00
TD.530.IK.18D ?5,30 = @ 6,00 23,35 111,30 153,00
TD.540.IK.18D @ 5,40 - @ 6,00 23,80 113,40 153,00
TD.550.IK.18D @ 5,50 - @ 6,00 24,20 115,50 153,00
TD.5556.IK.18D ?5,556 7/32" ?6,00 24,50 116,70 165,00 Stopka podle DIN6535
TD.560.IK.18D @ 5,60 - @ 6,00 24,65 117,60 165,00 HA, tolerance @ stopky h6.
TD.570.IK.18D @ 5,70 - @ 6,00 25,10 119,70 165,00
TD.580.IK.18D @ 5,80 = @ 6,00 25,55 121,80 165,00
TD.590.IK.18D ?5,90 - @ 6,00 26,00 123,90 165,00
TD.600.IK.18D @ 6,00 - @ 6,00 26,40 126,00 165,00
TD.6350.IK.18D 76,350 WA 76,00 28,00 133,40 165,00

Dodavame ze skladu.
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I N OX '2 4X D co OI e d Eislo artiklu L [‘E:n:?tk"] drgzﬂ[;g"(‘r‘:r'n)
TD.100.IK.24D ®1,00 - @3,00 4,40 27,30 64,00
TD.105.IK.24D ?1,05 - ®3,00 4,65 28,70 64,00
TD.110.IK.24D ®1,10 z @3,00 4,85 30,00 64,00
TD.115.IK.24D ?1,15 - ®3,00 5,10 31,40 64,00
TD.120.IK.24D ®1,20 - ®3,00 5,30 32,80 64,00
TD.125.IK.24D ?1,25 - ®3,00 5,50 34,20 64,00
TARGETDRILL Vnitfni chlazeni TD.130.IK.24D ?1,30 = @3,00 5,75 35,50 72,00
! < 18xD hloubka vrtant TD.135.IK.24D ?1,35 - ®3,00 5,95 36,90 72,00
A TD.140.IK.24D @1,40 z ®3,00 6,20 38,20 72,00
D1: @ 1,00 mm TD.145.IK.24D @1,45 - @3,00 6,40 39,60 72,00
TD.150.IK.24D ®1,50 - ®3,00 6,60 41,00 72,00
TD.155.1K.24D ®1,55 - ®3,00 6,85 42,30 80,00
TD.1588.IK.24D ?1,588 1/16" @3,00 7,00 43,40 80,00
< GL > TD.160.IK.24D ?1,60 - ®3,00 7,05 43,70 80,00
i TD.165.IK.24D ?1,65 z ®3,00 7,30 45,10 80,00
< TD.170.IK.24D ®1,70 - ®3,00 7,50 46,40 80,00
< TD.175.IK.24D ?1,75 - ?3,00 7,70 47,80 80,00
TD.180.IK.24D ?1,80 - ®3,00 7,95 49,20 88,00
TD.185.IK.24D ?1,85 - @3,00 8,15 50,50 88,00
) TD.190.IK.24D ®1,90 - ®3,00 8,40 51,90 88,00
_ " TD.195.IK.24D ?1,95 z ®3,00 8,60 53,30 88,00
2 2 TD.200.IK.24D ®2,00 - @4,00 8,80 54,60 88,00
TD.205.IK.24D ?2,05 - @4,00 9,05 56,00 94,00
S povlakem a-INOXcronos TD.210.IK.24D ©2,10 - @4,00 9,25 57,40 94,00
TD.215.IK.24D ©2,15 - @4,00 9,50 58,70 94,00
TD.220.IK.24D ?2,20 - @4,00 9,70 60,10 94,00
TD.225.IK.24D ©2,25 - @4,00 9,90 61,50 94,00
TD.230.IK.24D ®2,30 - @4,00 10,15 63,00 100,00
TD.235.IK.24D ?2,35 - @4,00 10,35 64,20 100,00
TD.2381.IK.24D ?2,381 3/32" @4,00 10,50 65,00 100,00
Sroubovity vrtak na hluboké otvory s IK TD.240.1K.24D @240 - @4,00 10,60 65,60 100,00
TD.245.1K.24D @2,45 - @4,00 10,80 66,90 100,00
TD.250.IK.24D ®2,50 - @4,00 11,00 68,30 100,00
Dokonala primost - 24xD se 4 vodicimi fazetkami TD.255.1K.24D 02,55 - 4,00 11,25 69,60 106,00
TD.260.IK.24D 32,60 - @4,00 11,45 71,00 106,00
TD.265.IK.24D ?2,65 - @4,00 11,70 72,40 106,00
Mozné vysoké Fezné rychlosti a rychlosti posuvu TD270.IK.24D 92,70 - 94,00 11,90 73,70 106,00
TD.275.IK.24D ©2,75 - @4,00 12,10 75,10 106,00
TD.280.IK.24D ©2,80 - @4,00 12,35 76,50 110,00
Vysoky vkon & presnost polohy TD.285.IK.24D ?2,85 - @4,00 12,55 77,80 110,00
TD.290.IK.24D ©2,90 - @4,00 12,80 79,20 110,00
Letak a fezné TD.295.1K.24D 02,95 - @4,00 13,00 80,60 110,00
podminky Plus pro vasi procesni spolehlivost a kvalitu TD.300.IK.24D 20D - L5ED 13,20 81,90 114,00
TD.305.IK.24D ?3,05 - 36,00 13,45 83,30 114,00
TD.310.IK.24D ®3,10 - ®6,00 13,65 84,70 114,00
TD.315.IK.24D ®3,15 - @6,00 13,90 86,00 114,00
TD.3175.1K.24D ?3,175 1/8" ?6,00 14,00 86,70 125,00
TD.320.IK.24D ®3,20 - @6,00 14,10 87,40 125,00
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Cislo artiklu L [l(':r:stkv] erézﬂEi;o(l:ﬁ - -
130°-INOX vysoce vykonna
TD.325.1K.24D ?@3,25 - 6,00 14,30 88,80 125,00 geometrie Spicky, @ vrtaku v
TD.330.IK.24D ?3,30 - ?6,00 14,55 90,10 125,00 toleranci k5 s vnitfnim chlazenim
TD.335.IK.24D ?3,35 - ?6,00 14,75 91,50 125,00 (IK).
TD.340.IK.24D #3,40 - ?6,00 15,00 92,90 125,00
TD.345.1K.24D 03,45 - 6,00 15,20 94,20 125,00 4 vodici fazetky zajistu
TD.350.IK.24D @3,50 - 6,00 15,40 95,60 125,00 dokonalé vedeni.
Sroubovitého vrtaku.
TD.355.IK.24D ?#3,55 - ?6,00 15,65 97,00 125,00
TD.360.IK.24D #3,60 - ?6,00 15,85 98,30 145,00 Povlak a-INOXcronos zarutuje
TD.365.IK.24D ?3,65 - ?6,00 16,10 99,70 145,00 vysokou trvanlivost a zabrafuje
TD.370.IK.24D @3,70 - 6,00 16,30 101,00 145,00 nalepovani materialu na bfity.
TD.375.IK.24D @3,75 - #6,00 16,50 102,40 145,00
TD.380.IK.24D @3,80 - @6,00 16,75 103,80 145,00
TD.385.IK.24D ?3,85 - #6,00 16,95 105,10 145,00
TD.390.IK.24D 3,90 - ?6,00 17,20 106,50 145,00
TD.395.IK.24D #3,95 - ?6,00 17,40 107,90 145,00
TD.3969.IK.24D ?3,969 5/32" ?6,00 17,50 108,40 145,00
TD.400.IK.24D @4,00 - ?6,00 17,60 109,20 145,00
TD.410.IK.24D @4,10 - ?6,00 18,05 112,00 145,00
TD.420.IK.24D @4,20 - ?6,00 18,50 114,70 145,00
TD.430.IK.24D ?4,30 - ?6,00 18,95 117,40 145,00
Jemnozrnny monolitni SK (jsou
TD.440.IK.24D @4,40 - @6,00 19,40 120,20 165,00 . L .
mozné vysokeé fezné rychlosti
TD.450.IK.24D @4,50 - @6,00 19,80 122,90 165,00 a rychlosti posuvu)
TD.460.IK.24D @4,60 - @6,00 20,25 125,60 165,00
TD.470.IK.24D @4,70 - @6,00 20,70 128,40 165,00
TD.4763.IK.24D ?5,763 3/16" ?6,00 21,00 130,00 165,00
TD.480.IK.24D ?4,80 - ?6,00 21,15 131,10 165,00
TD.490.IK.24D @4,90 - @6,00 21,60 133,80 165,00
TD.500.IK.24D @5,00 - @6,00 22,00 136,50 165,00
TD.510.IK.24D @5,10 - #6,00 22,45 139,30 200,00
TD.520.IK.24D @5,20 - ?6,00 22,90 142,00 200,00
TD.530.IK.24D @5,30 - ?6,00 23,35 144,70 200,00 Stopka podle DING535
TD.540.IK.24D @5,40 - ?6,00 23,80 147,50 200,00 HA, tolerance @ stopky heé.
TD.550.IK.24D ?5,50 - ?6,00 24,20 150,20 200,00
TD.5556.1K.24D (?5,556 7/32" ?6,00 24,50 151,70 200,00
TD.560.IK.24D #5,60 - ?6,00 24,65 152,90 200,00
TD.570.IK.24D @5,70 - ?6,00 25,10 155,60 200,00
TD.580.IK.24D ?5,80 - ?6,00 25,55 158,40 200,00
TD.590.IK.24D 35,90 - @6,00 26,00 161,10 200,00
TD.600.IK.24D #6,00 - ?6,00 26,40 163,80 200,00
TD.6350.IK.24D ?6,35 14" #8,00 28,00 173,40 220,00

Dodavame ze skladu.

TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec TARGETDRILL INOX-24xD cooled | HB microtec . E




TARCL TDRILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

orienizoec [NOX-Flatdrill 180°

Cislo artiklu

INOX vrtak s plochym

c‘.'e Ie m 1 80 o 3, 5XD A . TD.1180.080.2800 ? 0,80 ? 1,70 @ 4,00 2,80 6,00 40,00
“ TD.1180.085.3000 @ 0,85 @ 1,70 @ 4,00 3,00 6,00 40,00

m — 180° TD.1180.090.3200 ? 0,90 ? 1,80 @ 4,00 3,20 6,30 40,00

TD.1180.095.3300 ? 0,95 @ 1,90 @ 4,00 3,30 6,70 40,00

TD.1180.100.3500 @ 1,00 @ 2,00 @ 4,00 3,50 7,00 40,00

TARGETDRILL INOX 180° TD.1180.105.3700 1,05 @2,10 @ 4,00 3,70 7,40 40,00
Y TD.1180.110.3900 ® 1,10 @ 2,20 @ 4,00 3,90 7,70 40,00

y < L1:2,80mm TD.1180.115.4000 21,15 2,30 @ 4,00 4,00 8,10 40,00

D1: @ 0,80 mm TD.1180.120.4200 ? 1,20 @ 2,40 @ 4,00 4,20 8,40 40,00
TD.1180.125.4400 @ 1,25 @ 2,50 @ 4,00 4,40 8,80 40,00

0 TD.1180.130.4600 @ 1,30 @ 2,60 @ 4,00 4,60 9,10 40,00

) - . ﬁ TD.1180.135.4700 @ 1,35 @ 2,70 @ 4,00 4,70 9,50 40,00

< TD.1180.140.4900 @ 1,40 @ 2,80 @ 4,00 4,90 9,80 40,00

L2 NeFezalic TD.1180.145.5100 @ 1,45 @ 2,90 @ 4,00 5,10 10,20 40,00

1 TD.1180.150.5300 @ 1,50 @ 3,00 @ 4,00 5,30 10,50 40,00

25° | TD.1180.155.5400 @ 1,55 @ 3,05 @ 4,00 5,40 10,70 40,00

v a TD.1180.160.5600 @ 1,60 @ 3,10 @ 4,00 5,60 10,90 40,00
— - TD.1180.165.5800 @ 1,65 ®3,15 @ 4,00 5,80 11,00 40,00

A —— TD.1180.170.6000 @ 1,70 ® 3,20 @ 4,00 6,00 11,20 40,00
S N m TD.1180.175.6100 @ 1,75 ®3,.25 @ 4,00 6,10 11,40 40,00
s S S TD.1180.180.6300 @ 1,80 ?3,30 @ 4,00 6,30 11,60 40,00
S poviakem a-INOXcronos TD.1180.185.6500 @ 1,85 @335 @ 4,00 6,50 11,70 40,00
TD.1180.190.6700 @ 1,90 @ 3,40 @ 4,00 6,70 11,90 40,00

TD.1180.195.6800 @ 1,95 @ 3,45 @ 4,00 6,80 12,10 40,00

TD.1180.200.7000 @ 2,00 @ 3,50 @ 6,00 7,00 12,30 50,00

TD.1180.205.7200 @ 2,05 @ 3,55 @ 6,00 7,20 12,40 50,00

TD.1180.210.7400 @ 2,10 @ 3,60 @ 6,00 7,40 12,60 50,00

oL TD.1180.215.7500 @ 2,15 @ 3,65 @ 6,00 7,50 12,80 50,00

Vysoka presnost polohy TD.1180.220.7700 2,20 3,70 % 6,00 7,70 13,00 50,00

TD.1180.225.7900 @225 @ 3,75 @ 6,00 7,90 13,10 50,00

Perfektni pomér ceny a vykonu TD.1180.230.8100 ?2,30 @ 3,80 @ 6,00 8,10 13,30 50,00

TD.1180.235.8200 ®235 @ 3,85 @ 6,00 8,20 13,50 50,00

TD.1180.240.8400 @ 2,40 @ 3,90 @ 6,00 8,40 13,70 50,00

Lze pouzit jako kratky nebo pilotni vrtak TD.1180.245.8600 @ 2,45 @ 3,95 @ 6,00 8,60 13,80 50,00

TD.1180.250.8800 @ 2,50 @ 4,00 @ 6,00 8,80 14,00 50,00

TD.1180.255.8900 @ 2,55 @ 4,05 @ 6,00 8,90 14,20 50,00

\/rtani do Sikmych, oblych nebo klenutych ploch TD.1180.260.9100 @ 2,60 @ 4,10 @ 6,00 9,10 14,40 50,00

L etak & Feand TD.1180.265.9300 @ 2,65 @ 4,15 @ 6,00 9,30 14,50 50,00
TD.1180.270.9400 @ 2,70 @ 4,20 @ 6,00 9,40 14,70 50,00

Frézovani dosedaci plosky jiz neni nutné TD.1180.275.9600 @275 @ 4,25 6,00 9,60 14,90 50,00

TD.1180.280.9800 @ 2,80 @ 4,30 @ 6,00 9,80 15,10 50,00

TD.1180.285.10000 @ 2,85 @ 4,35 @ 6,00 10,00 15,20 50,00

TD.1180.290.10100 @ 2,90 @ 4,40 @ 6,00 10,10 15,40 50,00

TD.1180.295.10300 @ 2,95 @ 4,45 @ 6,00 10,30 15,60 50,00
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Cislo artiklu

TD.1180.300.10500 @ 3,00 @ 4,50 @ 6,00 10,50 15,80 60,00

TD.1180.310.10900 ?3,10 @ 4,60 @ 6,00 10,90 16,10 60,00

TD.1180.320.11200 @ 3,20 @ 4,70 ? 6,00 11,20 16,50 60,00

TD.1180.330.11600 @ 3,30 @ 4,80 @ 6,00 11,60 16,80 60,00

TD.1180.340.11900 @ 3,40 @ 4,90 @ 6,00 11,90 17,20 60,00

TD.1180.350.12300 @ 3,50 @ 5,00 @ 6,00 12,30 17,50 60,00

TD.1180.360.12600 @ 3,60 @ 6,00 @ 6,00 12,60 - 60,00

TD.1180.370.13000 @ 3,70 @ 6,00 @ 6,00 13,00 - 60,00

TD.1180.380.13300 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 13,30 - 60,00

TD.1180.390.13700 @ 3,90 @ 6,00 @ 6,00 13,70 - 60,00

TD.1180.400.14000 @ 4,00 @ 6,00 @ 6,00 14,00 - 60,00

TD.1180.410.14400 @ 4,10 @ 6,00 @ 6,00 14,40 - 60,00

TD.1180.420.14700 @ 4,20 @ 6,00 @ 6,00 14,70 - 60,00 6L

TD.1180.430.15100 @ 4,30 @ 6,00 @ 6,00 15,10 - 60,00 L2

TD.1180.440.15400 @ 4,40 @ 6,00 @ 6,00 15,40 - 60,00 L1 ﬁ

TD.1180.450.15800 @ 4,50 @ 6,00 @ 6,00 15,80 - 60,00 ol - ) —

TD.1180.460.16100 @ 4,60 ? 6,00 @ 6,00 16,10 - 60,00 \r;?'ﬂv\;:r\zf\— e 1 %

TD.1180.470.16500 @ 4,70 76,00 ? 6,00 16,50 - 60,00 T - i

TD.1180.480.16800 @ 4,80 ? 6,00 ? 6,00 16,80 - 60,00 7 Poptavka 5 o 10% x 45° 24 D3

TD.1180.490.17200 @ 4,90 ?6,00 @ 6,00 17,20 - 60,00 b

TD.1180.500.17500 @ 5,00 @ 6,00 @ 6,00 17,50 - 60,00 (] Objednavka Objednaci &islo: Ostatni:

TD.1180.510.17900 ?5,10 @ 8,00 @ 8,00 17,90 - 70,00

TD.1180.520.18200 @ 5,20 @ 8,00 @ 8,00 18,20 - 70,00 Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:

TD.1180.530.18600 @ 5,30 @ 8,00 @ 8,00 18,60 - 70,00 D GL. o

TD.1180.540.18900 @ 5,40 $800 8,00 18,90 § 70,00 (] Povlakovany™: (] Ano L) Ne

TD.1180.550.19300 @ 5,50 @ 8,00 @ 8,00 19,30 - 70,00 Da: La: B:

TD.1180.560.19600 @ 5,60 @ 8,00 @ 8,00 19,60 - 70,00 Smér fezu:

TD.1180.570.20000 5,70 8,00 8,00 20,00 - 70,00 Ds: L2: Z ) Nepoviakovany

TD.1180.580.20300 @ 5,80 @ 8,00 @ 8,00 20,30 - 70,00 (] Lewy (] Pravy

TD.1180.590.20700 @ 5,90 @ 8,00 @ 8,00 20,70 - 70,00

TD.1180.600.21000 @ 6,00 @ 8,00 @ 8,00 21,00 _ 70,00 Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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Stupnovity vrtak Sroubovity vrtdk

-

L2

L1

IS s

]
=) ) k = e ———— - — - = 4 === B e N =
. e \ S e\e\
é é 10%x45° zu D3
g a8
D Poptavka = = 10% x 45° zu D3 D Poptavka
D Objednavka Objednaci cislo: Ostatni: D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D+ GL: a: " D+ GL: a:
! D Povlakovany : D Ano D Ne 1 D Povlakovany™: D Ano D Ne
Ds: Lq: B: Ds: Lq: B:
Smér fezu: Smér fezu:
Ly: Z: D Nepovlakovany Ly: Z: D Nepovlakovany
(] Lewy [ ] Pravy (] Lewy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak. * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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Vrtaci vystruznik Specialni vystruzniky brousené na miru

Navrtavani + vrtani + vystruzovani + zahlubovani Individualne navrzené vystruzniky pro dokonalé povrchy
jednim nastrojem *Mozné jiz od prumeru vrtani 2,0 a tolerance
mm!
GL GL
L3
L2
L2
L1 L1 o
= 2, & i
\\:‘\\ T i
=R _ >
~~ I e B | e e N e o % s s = g T Sesmesyemeon S s = S SR o —
%S Q i
- o . - 0
g 8 g 10%x45° zu D3 g § é 10%x45° zu D3
D Objednavka Objednaci ¢islo: D Poptavka D Objednavka Objednaci ¢islo: G Poptavka
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: o Dq: GL: o
! (] Povlakovany*: (] Ano (] Ne ! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D>: Lq: B: D>: Lq: B:
Smér fezu: Smér fezu:
Ds: Ly v: D Nepovlakovany Ds: Ly vi D Nepovlakovany
2. [ ] Levy [ ] Pravy . 7. [ ] Levy [ ] Pravy
: 3! e
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak. * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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Specialni stredici vrtak Specialni odjehlovaci vrtak

Navrtavani vrcholovym ahlem vrtaku + Navrtavani + vrtani + srazeni hran + zpétné zahlubovani
srazeni hran, napf. vrcholovy ahel 142° +
srazeni 90° + IK

GL
GL L3 20°
Y I
J P
. / e >
sl ML L] o e T k= S PO s s N o g 1
=]
gl 7 QY 7 I ——
o | o
5%, o™ s

§ é 10%x45° zu D3 8l 8 8 8 10%x45° zu D3

D Objednavka Objednaci ¢islo: D Poptavka D Objednavka Objednaci ¢islo: D Poptavka
. L Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Rozmery: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: o Dy: GL: a:
! (] Povlakovany*: (] Ano (] Ne ! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D>: Lq: B: D>: Lq: B:
- Smeér fezu:
D:: v: ) Nepovlakovany Smer Fezu: Ds: L: Vi ] Nepovlakovany
[ ] Levy [ ] Pravy [ ] Lewy [ ] Pravy

Z: Da: Ls: Z:
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak. * Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

ACTIONDRILL specialni stfedici vrtak | HB microtec ACTIONDRILL specialni odjehlovaci vrtak | HB microtec




ACTIONDRILL Mérky vylozeni H3 licrotec

by HB microtec Specla/—Taol

Z6hlubnik s vodicim Eepem s magnetickym drZakem a nastavitelna

Individualné navrZené zahlubniky s vadicim cepem
pro optimalni,,souosost otvoru a srazeni”

GL
L3
L2 . /i“’ \ \
L1 \ ! ~oomm ]
“\_\
m - e ﬁxd 777777 NP T T - - - — - — -/ -/ -/ - — - = 7 |
| .
g Pouziti
S % § \ \ 10%x45° zu D3 Mérky se pouzivaji k tomu, aby byly délky vyloZeni na
CNC strojich pFi vyméné nastroje nebo pfi sefizovani
|| Objednavka  Objednaci Eislo: (] Poptavka dodrzeny s opakovatelnou pfesnosti. Mérku Ize pouZit jak pro

vrtaky, tak pro drzaky vymeénitelnych bfitovych desticek.

Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Pomoci magnetické patky drzi mérka na

D1 GL: @ (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne nosici nastroj a obsluha ma obé ruce volné, aby mohla

Dy: La: B: vyrovnat drzak, resp. pfevle¢nou matici drzaku, a

Smér fezu: utahnout.
Ds: Ly: v: D Nepovlakovany
(] Levy (] Pravy
Ls: Z:
—— T T T R
abény ial: T ky: Mnozstvi:
Obrabény materia var stopky nozstyl TT.ASL.050 HM-(mérka vyloZeni-050) 25-45 mm fialova
. TT.ASL.070 HM-(mérka vylozeni-070) 45-65 mm modra
Material: D HM D HSS
TT.ASL.110 HM-(mérka vylozeni-110) 55-95 mm zelena
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: TTASL.140 HM-(mérka vyloZeni-140) 95-135 mm tervena
TT.ASL.Satz HM-(sada mérek vylozeni) 25-135mm
Individualni laserové znaceni

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

« Material: hlinik, 3.2315

Na prani mérky vylozeni individualné popiSeme laserem podle vasich predstav.

100 ACTIONDRILL zahlubnik s vodicim ¢epem | HB microtec Mérky vyloZeni | HB microtec .




Otvor je pfilis velky

Otvor je pfilis maly

OtFep na vystupu z otvoru

Vlylomeni rohd bfitu

Trhlina v jadru

Opottebeni pficného ostfi

Tvorba nardistka

Spatna kvalita povrchu otvoru

Vibrace

Opottebeni hibetu

Opotrebeni rohd bfitu

Opottebeni vodicich fazetek

Lom na vybéhu drazky

PFilis kratka trvanlivost nastroje

102

Reseni problemu pfri

PFilis vysoky posuv
Zahlceni tfiskami
Chyba hazivosti pouzitého vrtaku
Vybrus Spicky neni spravny

PFilis vysoka fezna rychlost

Nespravny vrtak s pfilis malym primérem

PFilis vysoky posuv
Prekrocena sirka pasma opotfebeni

Vibrace, prerusovany fez, nardistky, nedostatecné
houzevnaty druh slinutého karbidu

Nespravny vrtak
Nestabilni upnuti obrobku
Prekrocena sitka pasma opotfebeni
PFilis vysoky posuv
PFilis velké podbrouseni
Raz na pficné ostit
Prilis velké zkraceni pricného ostfi
PFiliS vysoky posuv
Prilis malé podbrouseni
PFili§ nizka fezna rychlost
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny
PFiliS vysoky posuv
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny
PFilis nizka fezna rychlost
Nepovlakovany nastroj

Nardstek na vrtaku, opotfebeni vodicich fazetek

Chyba hazivosti

PriliS vysoka fezna rychlost
PFili$ nizky posuv
Nestabilni upnuti obrobku

Prilis velka chyba hazivosti vrtaku

PFili§ vysoka Fezna rychlost
PFili§ nizky posuv
PFilis maly Ghel hibetu
Rezna rychlost a posuv neodpovidaji

Nespravny ahel navrtani
PFilis vysoka fezna rychlost
Piili$ velka chyba hazivosti vrtaku
PFilis malé zpétné zazeni nastroje
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny
Spatny odvod tfisek

Vrtak neni ve sklicidle stabilné upnut

Nespravné fezné podminky
Nestabilni upnuti obrobku
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny

o

- ®
Reseni problém pFi vystruZovani a zahlubovani I_BV-I ICrotec

Snizit posuv
Pouzit vhodny typ vrtaku

Co nejvice snizit chybu hazivosti
Zkontrolovat spravnost vybrusu Spicky
Snizit feznou rychlost Praimér je prilis velky

PouZzit vhodny typ vrtaku

Snizit posuv
Nastroje vcas vymeénit, resp. preostfit

Pouzit houzevnatéjsi druh slinutého karbidu, zvysit stabilitu

Pouzit vhodny typ vrtaku
Zkontrolovat upnuti obrobku
Nastroje véas vymenit, resp. preostfit
Snizit posuv
Zkontrolovat kvalitu prebrousent Primér je prilis maly
Zamezit raz(im na pricné ostfi
Pouzit vhodny typ vrtaku
Snizit posuv
Zkontrolovat kvalitu pfebrousent
Upravit feznou rychlost
Zajistit dobry pfivod a tlak procesni kapaliny Silné opotfebent
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
Snizit posuv
Zajistit dobry privod a tlak procesni kapaliny
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny Nekruhovy nebo kuzelovy otvor
2Zvysit feznou rychlost
Pouzit povlakovany nastroj
Zvysit posuv

Vlyrovnat vrtaci nastroje

Snizit feznou rychlost
Zvysit posuv
Zajistit stabilni upnuti obrobku

Vlyrovnat vrtaci nastroje Spatna kvalita povrchu

Snizit feznou rychlost

Zvysit posuv

Zvétsit Ghel hibetu, pouzit vhodny typ vrtaku

Snizit rychlost na optimalni hodnotu

Zvolit 0 2°-4° vétsi vrcholovy dhel stfediciho vrtaku
Snizit feznou rychlost

Vyrovnat vrtaci nastroje Nastroj se zadira a lame
Pouzit vhodny typ vrtaku

Zajistit dobry pfivod a tlak procesni kapaliny

Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny

Pouzit vhodny typ vrtaku

Zajistit, aby vrtak spravné sedél ve sklicidle

Zajistit spravné fezné podminky Stopy po chvéni v otvoru

Zajistit stabilni upnuti obrobku

Zajistit dobry privod a tlak procesni kapaliny

Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny

Reseni problémii pfi vrtani | HB microtec

Prilis vysoka fezna rychlost

Pilis vysoky posuv
Nedostatecny privod procesni kapaliny
Nespravné slozeni procesni kapaliny
Prilis kratky nebo velmi nerovnomérny nabéh
Nespravna hazivost nastroje nebo vietena stroje

Material se v diisledku nizké hustoty, resp. poddajné
struktury roztahuje

PFili$ nizka fezna rychlost

PFili$ maly posuv

PFili$ maly abér materialu

Pfilis dlouhy nabéh

Prilis maly pridavek pro vystruzovani, zvolen prilis velky
predvrtany otvor

Material ma vysokou hustotu, resp. nepoddajnou
strukturu

PFilis maly pfidavek pro vystruzovani

Prilis velky vyvin tepla pfi vystruzovani, otvor se opét smrstuje

PFilis maly primér nastroje

PFilis maly pridavek

Nespravné ulozeni ve vietenu stroje
Chyba souososti mezi nastrojem a otvorem
Asymetricky dhel nabéhu
PFilis velky Ghel hibetu
Nabéh neni kruhovy

Nedostatecné vedeni

Opotrebeny nastroj

PFilis nizka fezna rychlost

Pilis nizky posuv

Obrobek ma sklon k nalepovani (nartstek)
\/ybéh bfitu ma ostrou hranu
Nedostatecny privod procesni kapaliny
Nespravné slozeni procesni kapaliny

Bfity nejsou rovnomérné v zabéru

PFili$ maly predvrtany otvor
Pilis velka Sitka fazetky
Délka krku je pfili§ kratka

Opotfebeny nastroj

Prilis vysoka fezna rychlost

Prilis maly posuv

PFilis maly, resp. nerovnomérny Gbér materialu
Nespravna hazivost

Nedostatecné vedeni

Nestabilni upnuti nastroje nebo obrobku

PFilis velky dhel hibetu

Reseni problémii pfi vystruzovani a zahlubovani | HB microtec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Snizit feznou rychlost
Snizit posuv
Zajistit dobry privod a tlak procesni kapaliny
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
Prodlouzit nabéh nebo zmensit dhel nabéhu
\/ystruzniky upinat nebo vést souose. Pouzit plovouci
drzaky

Zmensit prameér vystruzniku

Zvysit feznou rychlost
Zvysit posuv

Zvétsit pfidavek na obrabéni
Zvolit kratsi nabéh

Pouzit vrtak vhodného priiméru

Zvétsit pramér vystruzniku

Pfedvrtat mensim primérem

Pouzit nastroje s vnitfnim chlazenim

Pouzit vhodny typ vystruzniku

Predvrtat vétsim vrtakem

Zkontrolovat vieteno a opravit ulozeni

Vlyrovnat nastroje

Pouzit vhodny Ghel nabéhu

PFi prebrusovani zmensit Ghel hibetu

Nabéh rovnomérné naostfit a vybrousit dokulata

Presnéji vést, resp. pouzit vodici vystruzniky

Nastroj vcas vyménit, resp. preostfit
Zwysit feznou rychlost
Zvysit posuv

Zvétsit Ghel hibetu a Ghel Cela, pouZit mazivo s nizkou
viskozitou

V/ybéh britu zaoblit a vyhladit
Zajistit dobry privod a tlak procesni kapaliny
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny

\/yrovnat nastroje

Predvrtat vétsim primérem
Pouzit vhodny typ vystruzniku
Zkontrolovat nastroj, pfip. vyménit

Nastroj v€as vyménit, resp. prebrousit

Snizit feznou rychlost

Zvysit posuv

Predvrtat vétsim primérem

Vlyrovnat nastroje

Pouzit vodici vystruzniky, resp. plovouci drzaky
Pevné upnout, zajistit dostatecnou stabilitu

Zmensit Ghel hibetu na nabéhu
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Prehled vzorcu

Vrtani hlubokych otvort

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

Oznaceni Vzorec
Otack Ve *1000 [1/min]
ac =
Y D* n
Rezna rychlost Vc—D*”*n [m/min]
ezna rychlos =000 m/min
f i
Posuv na zub f,=c= 5 [mm/U]
zZ Z™Nn
Posuv na otacku f=f,*n [mm/U]
Rychlost posuvu Vi=f,*z*n [mm/min]
L
Hlavni strojni éas T= v *60 [sec]
f
D2*n*v
Objemovy dbér materialu = Y [cm?/ min]
4*1000
Oznaceni V/zorec

POUZE PRO VRTANI DO PLNEHO MATERIALU

. D
Rezna sila na zub Fcz=§*fz*kc*fB [N]
. Fe,*V
Rezny vykon = 6?)200(; [kg*m*/ s°]
F_*z* D
Kroutici moment M= 4 [N*m]
4771000

POUZE PRO ROZVRTAVANI A ZAHLUBOVANI

Rezna sila na zub Fe,

D_
=( Zd) *f,¥ke*fg NI

d
_ Fcz*Vc*(1+ 5)

Rezny vjkon _ [kg*m? / 5°]
¢ 60000

. _ F*z*(D+d) o2 2

Kroutici moment Md_W [kg*m*/ s°]

104

Legenda

D = pr@imér brith
f = posuv na otacku
fz= posuv na zub
n = otacky
\/c = fezna rychlost
vf = rychlost posuvu
z = pocet zubli
T = hlavni ¢as obrabéni pro maximalni
hloubku otvoru [s]
L = efektivni hloubka otvoru

Q = objemovy (bér materialu

Legenda

D = vnéjsi primér
Fc = fezna sila
Fcz=fezna sila na zub
Md = kroutici moment
Pa = vykon pohonu
Pc = fezny vykon
ap = hloubka rezu
b = Sirka trisky
d = vnitfni prmér
D1max = max. vnéjsi prameér
f = posuv
fz = posuv na zub
fB = soucinitel procesu vrtani [1]
fSE = soucinitel procesu zahlubovani[1]
h = tloustka trisky
kc = mérna fezna sila [1,2]
vC = Fezna rychlost

z = pocet zubll

Prehled vzorct | HB microtec

Aplikacni pokyny pro vrtani hlubokych otvord

HB microtec doporucuje ndsledujici strategii vrtani:

Kroky Nacrt Popis

Pilotni vrtak (2-3xD)

2-3xD ‘
1 — B —

Pilotni otvor = 2xD nebo 3xD

Napriklad: ACTIONDRILL® INOX-Pilot nebo INOX170-Pilot

Vrtak na hluboké otvory (napr. 18xD)

!; Off A Pilotni otvor musi byt pfed vstupem vrtaku na hluboké otvory bez tfisek!

2 —'P' i i | B : Vrtak na hluboké otvory zavést do otvoru pfi max. 500 1/min a vf=1000 mm/min

Bez chladici kapaliny az cca Tmm pfed dno pilotniho otvoru

Vrtak na hluboké otvory (napf. 18xD)

a o 7 7 Chladici kapalinu |ze zapnout
5-6xD ’ O )
e [ Se snizenymi otackami a rychlosti posuvu navrtat do hloubky cca 5xD
3 — e ‘ v y p y
4 Reznou rychlost a rychlost posuvu pFitom snizit na 40% feznych podminek doporu¢enyich spole¢nosti HB

A microtec

Vrtak na hluboké otvory (napf. 18xD)

. y Nyni Ize otacky a rychlost posuvu zvysit na doporucené fezné podminky
In einem Zug bohren 4y
! |
4 1 P M s . - .
=7 | Vrtani bez pferuseni posuvu az do pozadované hloubky (napf. 18xD)
;‘l Vrtak musi zGstat v zabéru — vrtat bez ,povytahovani”, resp. bez ,krokd"!

Vrtak na hluboké otvory (napf. 18xD)

2xD noch in der Bohrung
5 -

\ Vlyjeti vrtaku na hluboké otvory s témito parametry:

vf = 1000 mm/min - az cca 2xD pred vystup z otvoru (poloha jako v kroku 2)

Vrtak na hluboké otvory (napf. 18xD)

ﬂ off

Rausfahren Vypnout chladici kapalinu

6 - Snizit otacky na max. 300 1/min

Vyjet vrtakem na hluboké otvory z otvoru

Vrtaky na hluboké otvory od 12xD se mimo otvor sméji otacet pouze pri maximalnich otackach 500 1/min.

Vlyssi otacky mohou rozkmitat vrtaky na hluboké otvory a vést tak k lomu nastroje.

napfr. pilotni vrtak INOX-3xD-Pilot cooled @ 2,0 k6; vrcholovy dhel 142 °
AD.90.200.140.IK

—

nap¥. vrtak na hluboké otvory INOX-18xD cooled @ 2,0 k5; vrcholovy dhel 130°
7D.200.4260.IK

Vrtani hlubokych otvort | HB microtec .




ODJEHLOVANT ACTICNMILL FRYicrotec”

] ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micraotec

Rm
Obrazek produktu Kategorie produktt ) Strana
[N/mm?]

SLLGHMILL | —— INOX-Lollipop do 1570 14
e “'"%ﬁb’;v *w Titan-Lollipop do 1570 116
ALTLonMILL g Quarter Chamfer 72 do 1570 120

® -7
CTIC/WMILL e — E,—" Quarter Chamfer Z3 do 1570 122

oremee (yarter-Chamfer

it ;;;;;ﬂﬂﬂ;!;@ = Micro Front Chamfer do 1570 124

ACTICWMILL D Front Chamfer do 1570 126
1 1 . 5

CeewMILL e = Back Chamfer do 1570 128

ACTIONMILL | R ———— Double Chamfer do 1570 132

Double-Chamfer

T‘”’j:j;"{!ﬂ;!; _Q Double Chamfer do 1570 134

CIZomMILL

by HB microtec

TAPEETMILL

by HB microtec

106
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ACTIONMILL FHBVlicrotec”

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

S nastroji ACTIONMILL® Chamfer a TARGETMILL®
Chamfer nabizi HB microtec® kompletni program
odjehlovacich fréz. Program odjehlovacich fréz HB
microtec® se optimalné doplnuje a pro kazdou operaci
nabizi idealni odjehlovaci nastrao;j.

Napriklad pfi radkovani s nastrojem Actionmill
Lollipop® tak Ize usetfit cenny vyrobni ¢as diky
kompletnimu odjehleni pfimo na stroji.

Obrabéné materialy Odjehlovaci nastroje na miru

‘ :

Slitiny titanu, slitiny CoCr, nerezové oceli (INOX), Na prani navrhuje HB microtec® také specialni

legované oceli, zirkon, PMMA, PEEK, vosk, slitiny odjehlovaci tvary brousené na miru. OdliSné préiméry,

hliniku, slitiny mosazi. délky, tvary a pocet bFitl tak Ize prizplsobit vasim
potrebam.

_ Pouzijte k tomu nas formular pro individualni navrh

vaseho odjehlovaciho nastroje z monolitniho SK.
m Velmijemné brousené drazky pro odvod tfisek

m Ostré, pozitivni geometrie
m Velmi hladké povlaky bez kapicek (dropletd)

= Mikroturdost a3 7000 HV Kompletni obrabéci technika od jednoho dodavatele:

m Mikronastroje a mikrogeometrie s vysokou

i o = Rezné nastroje — vjvoj a vjroba
presnosti tvaru

) . m Prebrusovanivasich feznych nastrojd

m Jemnozrnné materialy SK's vysokou lomovou
houzevnatosti a odolnosti vci tepelnym Sokdim = Sluzba dovozu a odvozu
m Expresniservis 7-10 dni

m Podpora strategii v SolidCAM
(14 - 21 s povlakem)

Odjehlovaci nastroje HB microtec® z monolitniho SK Ize ™ Zakazkové brouseni vasich produkt(l zdravotnické techniky

provozovat s extrémné vysokymi rychlostmi posuvu; m Projektovani obrabécich procest

diky velmi dobré kvalité povrchu ve spojeni s ostrymi = CAM programovani

brity a prvotfidnimi geometriemi tézi uzivatelé z vysoké

trvanlivosti nastrojd.
Radi vas podpofime v oblasti aplikacni techniky i pfi
tvorbé NC program pro odjehlovani v CAM systému
SolidCAM.

-




ACTIONMILL

by HB micratec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Standardizované odjehlovaci ndstroje

ACTIONMILL INOX-Lollipop ACTIONMILL TITAN-Lollipop

?08-010,0 $#0,8-@10,0

Strucny popis: Q Strucny popis:

m Vysoce vykonna fréza Lollipop ; m Vysoce vykonna fréza Lollipop
od@0,8mmdo @ 10 mm od@0,8mmdo @ 10 mm

m QOdjehlovani naro¢nych a slozitych kontur m QOdjehlovani naro¢nych a slozitych kontur
pomoci kulovych britd \ pomoci kulovych bfitd

m 3 zuby feZou v rozsahu 305° koule m 3 zuby feZou v rozsahu 305° koule

m Pro INOX (nerezova ocel), titan G3 aZ G5; ocel a ®m Pro TITAN G1 & G2; hlinik, plasty, mosaz
litina

m QOdjehlovani, srazeni hran nebo fadkovani m QOdjehlovani, srazeni hran nebo fadkovani
jednim nastrojem jednim nastrojem

| |
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ACTIONMILL Quarter-Chamfer 22 & Z3 ACTIONMILL micro Front-Chamfer

R0O2-R3,0 ?0,36-057
Strucny popis: Strucny popis:
m Ctvrtkruhova fréza od R 0,2 mm do R 3,0 mm = Odjehlovaci nastroj ,Micro” od @ 0,36 mm do @ 5,7 mm
= Malé vnitfni priméry pro presnou m Odjehlovaci nastroj vpred od @ 0,36 mm
mechaniku m Nevznikaji zadné sekundarni otfepy
m PFHimé frézovani radius(, Fadkovani jiz neni nutné = Univerzalni pouziti v
m Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich nejriznéjSich materialech
nevznikaji sekundarni otfepy ® 3 a? 6 zubl zajistuje vynikajici kvalitu
B 2 zuby zgjist'uji dostatecny prostor pro t¥isky povrchu

m 3 zuby zajiStuji vynikajici kvalitu
povrchu

Strana 120 Strana 124

110 Standardizované odjehlovaci nastroje | HB microtec

Standardizované odjehlovaci nastroje

ACTIONMILL INOX-Front-Chamfer ACTIONMILL Back-Chamfer

?0,5-080 ? 0,36 - §0,57

Strucny popis: Strucny popis:

m 90° fréza pro srazeni hran a odjehlovani m QOdjehlovaci nastroj ,Micro” od @ 0,36 mm do @ 5,7 mm
m 0d@0,5mm do 8,0 mm m Nastroj pro zpétné odjehlovani otvor(

= Odjehlovani hran, drazek, otvorQ a zavit( od 0,5 mm

m Nevznikaji zadné sekundarni otfepy

m Nevznikaji Zzadné sekundarni otfepy  Univerzalni pouziti v

m Univerzalni pouziti v nejriznéjSich materialech

nejriiznéjsich materialech ® 3a¥ 6 zubi zajidtuje vynikajict kvality

B 4 az 6 zubl zajist'uje vynikajici kvalitu povrchu
povrchu

Strana 126 Strana 128

ACTIONMILL Double-Chamfer TARGETMILL Double-Chamfer

?¢0,90-@5,70 ?18-06,0

Strucny popis: Strucny popis:

® 90° odjehlovaci nastroj vpfed & vzad od @ 0,90 do m 90° nastroj pro predni & zpétné odjehlovani
@ 5,70 mm od @ 1,8 mm do @ 6,0 mm

m Nevznikaji zadné sekundarni otfepy m Nevznikaji zadné sekundarni otfepy

m Univerzalni pouziti v m Univerzalni pouziti v
nejrliznéjSich materialech nejréiznéjSich materialech

" B 3az 4 zuby zajistuji vynikajici kvalitu B 3 az 4 zuby zajistuji vynikajici kvalitu

povrchu povrchu

Strana 132 Strana 134

Standardizované odjehlovaci nastroje | HB microtec . .




ACTIONMILL HBlicr tec

by HB microtec LU”IL']Uﬂ

INOX-Lollipop ~ ©*2°%=°%™  TITAN-Lollipop

do @ 10 = 0,02 mm

305° rozsah bfitl 305° rozsah bfitll

Barva poviaku:
hnéda

Barva povlaku:
duhova
GL

V/ysoce vykonny povlak "

B-TITAN zaru€uje vysokou o
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na
brit.

)

\/ysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani materialu
na bfit.

Ostre brousené, pozitivni
geometrie zabranujici vzniku
sekundarnich otrepd.

= 3 zuby.

8 ‘] 10%x45° zu D3
\ Q
\ D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
/ \ D:: GL: Ry:
o Ne Ano
Zesilena stopka v kvalité h6 v D Povlakovany: D D

kombinaci s optimalizovanou D2: La: o

uzite¢nou délkou. Robustnia 5 (7 Nepoviakovan Smeér fezu:

bez vibraci. S Z epoviaxovany

(] Pravy (] Lewy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
-
L
) \ | / Datum, podpis a razitko firmy Kontaktni osoba:
|
;~ Odolny proti tepelnému Soku,
E jemnozrnny monolitni SK's
] vysokou lomovou houZevnatosti.

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

112 ACTIONMILL Lollipop | HB microtec Formular ACTIONMILL Lollipop | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Lolllpop

INOX-Lollipop

Cislo artiklu Povlak
AM.VRE.0600.080 a-INOX 3 (0,800 - 04000 @040 (4,00 6,00 50,00
AM.VRE.0600.100 a-INOX 3  {@1,000 - 05000 @050 @400 6,00 50,00
AM.VRE.0800.120 a-INOX 3  ©1.200 - 06000 @060 (@4,00 8,00 50,00
AM.VRE.0800.150 a-INOX 3 (1,500 - 07500 @075 (4,00 8,00 50,00
ACTIONMILL D1: 3 0.8 mm AM.VRE.0800.1587  a-INOX 3 (1587 1/16" 07935 @079 @400 8,00 60,00
AM.VRE.1000.180 a-INOX 3 (1,800 - 09000 @090 @400 10,00 60,00
AM.VRE.1000.200 a-INOX 3 (2,000 - 1,0000 @100 @400 10,00 60,00
Odjehlovac s plnym radiusem L1: 6,00 mm
AM.VRE.1100.220 a-INOX 3 (2200 - 11000 @170 @400 11,00 60,00
AM.VRE.1100.2381  a-INOX 3 @2381 3/32" 11905 @119 @400 11,00 60,00
< o > AM.VRE.1200.250 a-INOX 3 @2500 - 1,2500 @125 @400 1200 60,00
AM.VRE.1400.280 a-INOX 3  ©@2800 - 1,6000 @140 @400 1400 60,00
< L1 > 15° \ AM.VRE.1400.300 a-INOX 3 3,000 - 1,5000 @150 @400 1400 60,00
| & Y AMV/RE.1600.3175  a-INOX 3 @3175 1/8" 15875 @159 @400 1600 60,00
— AM.VRE.1800.350 a-INOX 3 (3,500 - 1,7500 @175 (@$600 1800 70,00
X - - —— ‘ AM.VRE.1800.380 a-INOX 3  ©3,800 - 1,9000 @190 @600 1800 70,00
1 AM.VRE.1800.3968  a-INOX 3 @3968 5/32" 1980 @199 @600 1800 70,00
S N m AM.VRE.1800.400 a-INOX 3 (4,000 - 2,0000  @2,00 @600 1800 70,00
S S S AM.VRE.1800.420 a-INOX 3 (4,200 - 27000 @210 @600 18,00 70,00
AMVRE.2400.450  a-INOX 3 @4500 - 22500 @225 (@#600 2400 80,00
AMVRE.2400.4762  a-INOX 3 (4762 3/16" 23810 @238 @600 2400 80,00
AM./RE.2500.500  a-INOX 3 5,000 - 2,5000 @250 (@600 2500 80,00
AM.VRE.2500.520 a-INOX 3 5,200 - 26000 @260 @600 2500 80,00
AM\VRE.2600.5556  a-INOX 3 (@555 7/32" 2,778 ©278 (@600 2600 80,00
AM.VRE.2600.580 a-INOX 3 (5800 - 29000 @290 @800 2600 80,00
Vysoce vjkonna fréza Lollipop od @ 0,8 mm do @ 10,0 mm AM.VRE.2600.600 a-INOX 3 (6,000 - 30000 @300 @800 2600 80,00
AMVRE.2600.620 a-INOX 3 (6,200 - 3,000 ©3,10 @800 2600 80,00
AMVRE.2600.635 a-INOX 3 @6350 1/4"  3,1750 @318 @800 2600 80,00
Frézovani narocnych a slozitych kontur AM VRE.2800.680 a-INOX 3 (6,800 - 34000 @340 @800 2800 90,00
AM.VRE.2800.700 a-INOX 3 (7,000 - 35000 @350 @800 2800 90,00
pomoci bfitd v rozsahu 305° AMVRE.2800.800  a-INOX 3 (8000 - 4,0000 @400 @1000 2800 90,00
AM.VRE.3000.900 a-INOX 3 9,000 - 45000 @450 @10,00 30,00 90,00
Letak a Fezné Diky 3 zub&im nevznikaji sekundarni otfepy AMVRE.3200.1000  a-INOX 3 (10,000 - 50000 @500 @1200 32,00 100,00
podmlnk\/
Pro INOX (nerezova ocel), titan G3 az G5; ocel a litina
Strucny popis:

Bfity v rozsahu 305° =5° Povlak a-INOX je velmi teplotné stabilni, snizuje adhezi a ma tloustku vrstvy 1,5 +

Odjehlovani, srazeni hran nebo radkovani jednim nastrojem
0,5 pm a mikrotvrdosti (HV) 3700 + 400, max. pracovni teplota 1100°C.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Lolllpop

TITAN-Lollipop

Cislo artiklu Povlak
AM.RE.0600.080.1  B-Titan 3  ©0,800 - 04000 @040 @400 6,00 50,00
AM.VRE.0600.100.1  B-Titan 3 ©1,000 - 0,5000 @050 (4,00 6,00 50,00
AM.VRE.0800.120.1 B-Titan 3 @ 1,200 - 06000 @060 @400 8,00 50,00
AM./RE.0800.150.1  B-Titan 3 01,500 - 07500 @075 4,00 8,00 50,00
ACTIONMILL D1: 3 0.8 mm AM.VRE.0800.1587.1  B-Titan 3 (1587 1/16" 07935 @079 @4,00 8,00 60,00
< Titanovy poviak AM.VRE.1000.180.1 B-Titan 3 01,800 - 0,9000 @090 @400 10,00 60,00
AM.VRE.1000.200.1  B-Titan 3 2,000 - 1,0000 @100 @400 10,00 60,00
Odjehlovac s plnym radiusem L1: 6,00 mm
AMVRE.1100.2201  B-Titan 3 02,200 - 11000 @110 @400 11,00 60,00
AM.VRE.1100.2381.1  B-Titan 3 @238 3/32" 11905 @119 @400 11,00 60,00
AMVRE.1200.250.1  B-Titan 3 2500 - 1,2500 @125 @400 1200 60,00
AM./RE.1400.280.1  B-Titan 3 ©2800 - 1,4000 @140 @400 1400 60,00
AM.VRE.1400.300.1  B-Titan 3 3,000 - 1,5000 @150 @400 1400 60,00
AM./RE.1600.3175.1  B-Titan 3 $3175 1/8" 15875 @159 @400 1600 60,00
AM.VRE.1800.350.1  B-Titan 3 3,500 - 17500 @175 @600 18,00 70,00
y — J AM.VRE.1800.380.1  B-Titan 3 3,800 - 1,9000 @190 @600 18,00 70,00
AM.VRE.1800.3968.1  B-Titan 3  @3968 5/32" 19840 (@199 (@600 18,00 70,00
< AM.VRE.1800.400.1  B-Titan 3 @4,000 - 20000 @200 @600 18,00 70,00
S AM.RE.1800.420.1  B-Titan 3 04,200 - 27000 @210 @600 18,00 70,00
AM\/RE.2400.450.1  B-Titan 3 @4,500 - 22500 @225 @600 2400 80,00
AM.VRE.2400.47621  B-Titan 3 @4762 3/16" 23810 0238 (600 2400 80,00
AM.VRE.2500.500.1  B-Titan 3 5,000 - 255000 @250 @600 2500 80,00
AMVRE.2500.520.1  B-Titan 3 05200 - 26000 (@260 @600 2500 80,00
AMVRE.2600.5556.1  B-Titan 3 @555 7/32" 27780 ($278 (600 26,00 80,00
AMVRE.2600.580.1  B-Titan 3 @5800 - 29000 (@290 @800 26,00 80,00
Vlysoce vijkonna fréza Lollipop od @ 0,8 mm do @ 10,0 mm AMVRE.2600.600.1  B-Titan 3  @6,000 - 30000 @300 @800 26,00 80,00
AMVRE.2600.620.1  B-Titan 3 06,200 - 3,000 @310 @800 26,00 80,00
AMVRE.2600.635.1  B-Titan 3 @6350 1/4" 31750 ©3,18 (@800 26,00 80,00
Frézovani narocnych a slozitych kontur AMVRE.2800.680.1  B-Titan 3 6800 - 3,4000 @340 @800 28,00 90,00
AMVRE.2800.700.1  B-Titan 3 (7,000 - 35000 @350 @800 28,00 90,00
pomoci bfitd v rozsahu 305° AMVRE.2800.800.1  B-Titan 3 8000 - 40000 @400 @1000 2800 90,00
AM.VRE.3000.900.1  B-Titan 3 (9,000 - 45000 @450 @10,00 30,00 90,00
Letak a Fezné Diky 3 zub&im nevznikaji sekundarni otfepy AMVRE.3200.1000.1  B-Titan 3 ©10,000 - 50000 @500 @1200 3200 100,00
podminky
%

Pro TITAN G1 & G2; hlinik, plasty, mosaz
Strucny popis:

Bfity v rozsahu 305° =5° Povlak B-TITAN vyrazné snizuje adhezi, ma soucinitel tfeni 0,07 vici oceli a

Odjehlovani, srazeni hran nebo radkovani jednim nastrojem
tloustkou vrstvy 1,5 = 0,5 pm a mikrotvrdosti (HV) 5000 +2000, max. pracovni teplota 1000°C.
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ACTIONMILL HBlicr tec

rrsmeees (uarter-Chamfer

Ctvrtkruhovd Fréza INOX

0odR0,2+0,01 mm
doR3,0+0,01 mm

Ostfe brouseng, pozitivni 3 "

. N \lysoce vykonny povlak

geometrie zabranujici : L
a-INOX zarucuje

vzniku sekundarnich otfepd. ’
vysokou trvanlivost a

zabranuje nalepovani
materialu na bfit.

\/ysoce vykonny povlak
o-INOX zarucuje vysokou
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na bfit.

» 2 zuby
= 3 zuby GL
L2
L1 a
&> L T
A \ )
| ] M Peni 9% 1 TN U — FES|
L 5]
8 g 10%x45° zu D3
D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Zesilena stopka v kvalité h6 v Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
kombinaci s optimalizovanou Dy GL: 7:
uzite¢nou délkou. Robustni () Poviakovany: ) e ) Ano
a bez vibraci. D2 La: a:
Smér fezu:
Ds: Ly D Nepovlakovany
R: (] Pravy (] Levy
3 4 Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
g &
g S
2 =
(W) ()
2 7 .
~
§ Odolny proti tepelnému Zoku, E Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
jemnozrnny monolitni SK s vysokou
lomovou houzevnatosti. g
* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
Quarter- Quarter-
Chamfer 22 Chamfer Z3
118 ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec Formular ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec .
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rrsmeees (uarter-Chamfer

Ctvrtkruhovd fréza INOX Z2

Cislo artiklu | Povlak | Zuby | (n[::n) | (mRm) | (mm) | I(J"?:rn(? | (mm) |

AM.VKE.02.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,20 (1,00 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,30 ?1,25 3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,40 ?@1,40 3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,50 ?@1,60 ?3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Zuby D3: 33,00 mm AM.VKE.10.2.3 a-INOX 2 30,80 1,00 ?2,80 (3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.2.6 a-INOX 2 ?@1,50 1,50 @4,40 (6,00 12,00 50,00
A X
Ctvrtkruhovy odjehlovaci nastrojR: 0,20 mm AM.VKE.20.2.6 a-INOX 2 ?1,50 2,00 ?5,30 ?6,00 14,00 50,00
B 1
AM.VKE.25.2.8 a-INOX 2 ?1,50 2,50 ?6,20 (8,00 16,00 60,00
oay
GL | _— AM.VKE.30.2.8 a-INOX 2 ?1,50 3,00 ?7,10 (8,00 17,00 60,00
< > 2
2 " . Dodavame ze skladu.
4
Y ?—1 ——
i Strucny popis:
‘ ~ - - - v - . . v . - v .
Ctvrtkruhova fréza INOX Z2 s vybéhem 4°-6° na obou koncich. Povlak a-INOX je velmi teplotné stabilni, sniZuje
A adhezi a ma tloustku vrstvy 1,5 =
b a a 0,5 pm a mikrotvrdost (HV) 3700 + 400, max. pracovni teplota 1100°C. Idealni oblast pouZiti pri obrabéni
1S 1S}
nerezovych oceli (INOX), slitin CoCr, slitin
titanu (G5), legovanych oceli, litiny, slitin hliniku a plastd.
5x PLUS pro ACTIONMILL:
| |
= Cturtkruhova fréza INOX od R 0,2 mm do R 3,0 mm
= Primé frézovani radiust, radkovanijiz neni nutné
= Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich
Letak a fezné nevznikaji sekundarni otrepy
= Malé vnitfni priméry od @0,5 pro pfesnou mechaniku
= 2 zuby zajist'uji dostatecny prostor pro trisky
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeees (uarter-Chamfer

Ctvrtkruhovd fréza INOX Z3

R D3h6
(mm) (mm) (mm) (mm)

AM.VKE.02.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,20 ?1,00 ?3,00 4,00 50,00
AMVKE.03.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,30 01,25 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,40 ?1,40 @3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.3.3.1 a-INOX 3 ?0,50 0,50 ?1,60 ?3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Zuby D3: 3,00 mm AM.VKE.10.3.3.1 a-INOX 3 ?0,80 1,00 (2,80 3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 1,50 @4,60 06,00 12,00 50,00
A
Ctvrtkruhovy odjehlovaci nastrojR: 0,20 mm AM.VKE.20.3.6.1 a-INOX 3 ?1,50 2,00 35,30 6,00 14,00 50,00
—— / AM.VKE.25.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 2,50 76,20 78,00 16,00 60,00
S ﬁ AM.VKE.30.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 3,00 ?7,10 ?8,00 17,00 60,00

Strucny popis:
Ctvrtkruhova fréza INOX Z3 s vjb&hem 4°-6° na obou koncich. Povlak a-INOX je velmi teplotné stabilni, snizuje

adhezi a ma tloustku vrstvy 1,5 =
0,5 pm a mikrotvrdost (HV) 3700 + 400, max. pracovni teplota 1100°C. Idealni oblast pouZiti pfi obrabéni

' ‘ Dodavame ze skladu.

@ D1

nerezovych oceli (INOX), slitin CoCr, slitin
titanu (G5), legovanych oceli, litiny, slitin hliniku a plasta.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

w Ctvrtkruhova fréza INOX od R0,2 mm do R 3,0 mm

= Primé frézovani radiust, radkovanijiz neni nutné

= Diky vybéhu 4°-6° na obou koncich
Letak a fezné nevznikaji sekundarni otrepy
podminky
[l o] e .
L i » Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech
= 3 zuby zajist'uji vynikajici kvalitu povrchu
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micraotec

micro Front-Chamfer

micro Front-Chamfer

Cislo artiklu
m /'C o S fd Z"e C /’ ffé 70 AM.mFC.060.90 ? 0,05 ?0,6 @ 4,00 0,300 2,00 40,00 90°
AM.mFC.060.60 @ 0,05 @06 @ 4,00 0,520 2,00 40,00 60°
AM.mFC.080.90 @ 0,05 @08 @ 4,00 0,400 2,50 40,00 90°
AM.mFC.080.60 ? 0,05 ?0,8 @ 4,00 0,693 2,50 40,00 60°
AM.mFC.100.90 @ 0,05 ?1,0 @ 4,00 0,500 2,50 40,00 90°
ACTIONMILL D2: 0,60 mm
0\ N AM.mFC.100.60 @ 0,05 ?1,0 @ 4,00 0,866 2,50 40,00 60°
AM.mFC.130.90 ? 0,05 ?1,3 @ 4,00 0,650 3,00 40,00 90°
micro Front-Chamfer vrcholovy Ghel 90° AM.mFC.130.60 0,05 313 @ 4,00 1,126 3,00 40,00 60°

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

Celni odjehlovaci nastroj ,Micro” @ 0,6 az @ 1,3

Odjehlovani a srazeni hran, drazek, otvor( a zavit(l

Zesilené provedeni pro vysokou trvanlivost

Letak a fezné
podminky ] o . e el »
. Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

2 zuby od @ 0,6 pro mikroobrabéni
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rEmeees INOX-Front-Chamfer

INOX-Front-Chamfer

Cislo artiklu Povlak
AM.FC.050.90 a-INOX 4 0,20 ?30,50 @4,00 3,00 55,00
AM.FC.050.90.XL a-INOX 4 @0,20 @0,50 @4,00 6,00 70,00
AM.FC.100.90 a-INOX 4 0,30 1,00 @4,00 3,00 55,00
AM.FC.100.90.XL a-INOX 4 $0,30 ?1,00 (4,00 6,00 70,00
AM.FC.200.90 a-INOX 4 0,60 ?@2,00 (4,00 6,00 55,00
ACTIONMILL D2: 30,50 mm
'} ¥ AM.FC.200.90.XL a-INOX 4 0,60 ?2,00 (4,00 9,00 80,00
A X AM.FC.300.90 a-INOX 5 ?1,00 ?3,00 (4,00 9,00 55,00
Front-Chamfer V/rcholovy Ghel 90°
AM.FC.300.90.XL a-INOX 5 ?1,00 ?3,00 @4,00 12,00 80,00
AM.FC.400.90 a-INOX 6 ?1,50 (4,00 ?6,00 = 55,00
GL
< > AM.FC.400.90.XL a-INOX 6 ?1,50 @4,00 ?@6,00 - 80,00
L1 AM.FC.600.90 a-INOX 6 ?@#2,00 36,00 ?6,00 = 57,00
250 AM.FC.600.90.XL a-INOX 6 ?@2,00 (6,00 ?@6,00 - 100,00
90°
: AM.FC.800.90 a-INOX 6 ?@2,50 (#8,00 #8,00 = 58,00
y _ —— AM.FC.800.90.XL a-INOX 6 82,50 8,00 38,00 - 101,00
A
Dodavame ze skladu.

— ~N m

o a a

(S IS IS

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Celni odjehlovaci nastroj ,Micro” od @ 0,5 mm do @ 8,0 mm

— m
o [m]
SS 1SS
_ o = Odjehlovani a srazeni hran, drazek, otvor( a zavitd
K dispozici s kratkou a dlouhou stopkou;
Letak a fezné m Zesilené provedeni pro vysokou trvanlivost
podminky
peAn) o .
Ak, » Univerzalni pouziti v nejriizngjsich materialech
= 4 az 6 zubl zajist'uje vynikajici kvalitu povrchu
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v microtee Back-Chamfer

D1
(mm)

Back-Chamfer

Cislo artiklu |

AM.BC.036.4D ?0,36 ?0,22 @3,00 0,20 2,00 50,00 3
AM.BC.036.6D ?0,36 #0,22 ?3,00 0,20 3,00 50,00 3
AM.BC.046.4D ?0,46 #0,30 ?3,00 0,25 2,50 50,00 3
AM.BC.046.6D ?0,46 ?0,30 ?3,00 0,25 3,75 50,00 3
ACTIONMILL 60 AM.BC.065.4D ?0,65 ?0,40 ?3,00 0,35 3,50 50,00 4
Y ¥ AM.BC.065.6D 0,65 @0,40 @3,00 0,35 5,25 50,00 4
% AM.BC.090.4D ?0,90 ?0,60 @4,00 0,50 5,00 60,00 5
Back-Chamfer D1: £0,46 mm AM.BC.090.6D 0,90 0,60 @4,00 0,50 7,50 60,00 5
AM.BC.140.4D @1,40 ?0,95 ?4,00 0,90 7,50 60,00 5
AM.BC.14£0.6D ?1,40 ?0,95 @4,00 0,90 11,25 60,00 5
AM.BC.190.4D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 10,00 70,00 5
AM.BC.190.6D ?1,90 ?1,40 @4,00 1,00 15,00 70,00 5
AM.BC.220.4D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 12,50 70,00 5
AM.BC.220.6D ?2,20 ?1,60 @4,00 1,20 18,75 70,00 5
AM.BC.290.4D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 15,00 80,00 5
AM.BC.290.6D ?2,90 ?2,10 @4,00 1,50 22,65 80,00 5
é g g AM.BC.370.4D ?3,70 @#2,70 ?4,00 2,00 20,00 80,00 6
AM.BC.370.6D @3,70 @2,70 @4,00 2,00 30,00 80,00 6
S povlakem a-INOX AM.BC.470.4D @4,70 ?3,30 ?6,00 2,00 25,00 90,00 6
AM.BC.470.6D @4,70 ?3,30 ?6,00 2,00 37,50 90,00 6
AM.BC.570.4D @5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 30,00 90,00 6
AM.BC.570.6D ?5,70 ?4,00 ?6,00 2,00 45,00 90,00 6
Odjehlovaci nastroj ,Micro” od @ 0,36 mm do @ 5,7 mm

Zpétny odjehlovaci nastroj pro otvory od @ 0,4 mm

v -

Nevznikaji Zadné sekundarni otrepy

Letak a fezné
podmlnk\/

Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

3 aZ 6 zub( zajist'uje vynikajici kvalitu povrchu ==
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ARSI Double-Chamfer

Povlak a-INOXthin
5 az 6 zubl umoznuje velmi zarucCuje vysokou
vysoké rychlosti posuvu trvanlivost a zabranuje
( il nalepovani materialu
na brity

90° Double-Chamfer
od @ 0,90 mm
do @ 5,70 mm

GL

L2 -
. L, —J— 10% x 45° zu D3
J = ' R
Jemnozrnny monolitni SK 1 o k!
(jsou mozné vysoké Fezné s
rychlosti a rychlosti (] Poptavka
posuvu)
D Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: o "
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D>: L+ Z:
Smér fezu:
Ds: Ly: D Nepovlakovany
(] Levy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Stopka dle DIN6535 HA, @
stopky v toleranci h6

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ARSI Double-Chamfer

Double-Chamfer

Cislo artiklu
AM.DC.090.90 ©® 0,90 @ 0,54 @ 3,00 0,36 8,00 60,00 0,18 5
AM.DC.140.90 @ 1,40 @ 0,84 @ 3,00 0,56 10,00 60,00 0,28 5
AM.DC.180.90 ® 1,80 @ 1,08 @ 4,00 0,72 12,00 60,00 0,36 5
AM.DC.220.90 @ 2,20 @ 1,48 @ 4,00 0,72 14,00 60,00 0,36 5
- AM.DC.280.90 2,80 1,68 4,00 1,12 18,00 60,00 0,56 5
ACTIONMILL Uhel 90° D2, 21, @4, . ; ) !
AM.DC.370.90 @ 3,70 @ 2,22 @ 4,00 1,48 24,00 70,00 0,74 5
AM.DC.090.90
AM.DC.470.90 @ 4,70 ? 2,82 @ 6,00 1,88 30,00 80,00 0,94 5
Double-Chamfer D1: 0,90 mm
AM.DC.570.90 @ 5,70 @ 3,42 @ 6,00 2,28 36,00 80,00 1,14 6

Dodavame ze skladu.

A
Y

__ e

m S povlakem a-INOXthin

e ——

5x PLUS pro TARGETMILL:

= Odjehlovani vpfed & vzad pro otvory od @ 0,9 mm

m Mimoradna vsestrannost a flexibilita

Univerzalni pouziti s Ghlem srazeni 90°

Letak a fezné
podminky

5 az 6 zub (bFitl) umoZznuje vysoké posuvy

\V/ysoka procesni spolehlivost bez sekundarnich otrept
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

tyHemicrotee—— Nouyble-Chamfer

Double-Chamfer

Cislo artiklu Povlak

TM.DC.180.140 a-INOX 3 @ 1,80 @ 1,00 @ 6,00 1,30 10,00 100,00
TM.DC.200.140 a-INOX 3 @ 2,00 @ 1,20 @ 6,00 1,40 10,00 100,00
TM.DC.280.200 a-INOX 4 @ 2,80 @ 1,80 @ 6,00 1,90 10,00 100,00
TM.DC.300.200 a-INOX 4 @ 3,00 @ 2,00 @ 6,00 2,00 10,00 100,00
TARGETMILL L1: 1,40 mm TM.DC.380.300 a-INOX 4 @ 3,80 @ 1,80 @ 6,00 2,90 14,00 100,00
TM.DC.400.300 a-INOX 4 @ 4,00 @ 2,00 @ 6,00 3,00 13,00 100,00
L\ TM.DC.580.400 a-INOX 4 @ 5,80 @ 3,80 @ 6,00 3,90 20,00 100,00

Double-Chamfer D1: 31,80 mm
TM.DC.600.400 a-INOX 4 @ 6,00 @ 4,00 @ 6,00 4,00 19,00 100,00

< GL > Dodavame ze skladu.
L2

A
\ 4

fF
R ——

@ D1
@ D2

= Dopfedny & zpétny odjehlovaci nastrojod @ 1,8 mm do @ 6 mm (D1)

V/ysoka flexibilita a vsestranné pouziti

o v~

= Nevznikaji zadné sekundarni otfepy

Letak a fezné
podminky

O 1 .i!

Univerzalni pouziti v nejriiznéjsich materialech

3 az 4 zuby zajist'uji vynikajici kvalitu povrchu
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Special-Tool

Front-Chamfer

Vysokoposuvaoveé odjehlovaci nebo srazeci nastraoje

—,—

GL

L1
o ' \\
§ :
I B . ~ . . . o
SR = . 4 g
2
- & W 10%D3x45°
o a8
| )
(] Poptavka
D Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: o "
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D-: Lq: B:
Smér fezu:
Ds: Z: D Nepovlakovany

[ ] Levy (] Pravy

Back-Chamfer

Obrabény material:

Tvar stopky: Mnozstvi:

GL
L3
| L2,
L1
- )
é i %& é .
L]
% " i\
8 10%D3 x 45°
D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: '8
! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D-: Lq: B:
Smér fezu:
Ds: Ly Z: D Nepovlakovany
Lo D Levy D Pravy
3.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:
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* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Formular ACTIONMILL Front-Chamfer | HB microtec

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Formular ACTIONMILL Back-Chamfer | HB microtec
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Special-Tool

Radiusova fréza vpred a vzad

Specialni frézy brouseneé na miru pro vase pouZiti

Odjehlovaci nastroj vpred a vzad

Specialni frézy brouseneé na miru pro vase pouZiti

GLs GL:'
L2 L2
L1 15° i 5
AN ) ek
8 = \) | <
G 8 .__‘_\ = _\‘\ - == — = = = marE—E S Ee = - i _B'/_ = =R AT — == ¥ | — \ — — — — == = == — = = —= =5 = = == = = =
A ,\ ‘\\\\ a
& ® 3 a e . ) - " - o
(| Poptavka S S} 10% x45° zu D3 (| Poptavka = S S 10% x45° zu D3
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: ] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: Rq: D+ GL: .
1 1 D Povlakovany*: D Ano D Povlakovany : D Ano
Dz: Lq: Rz: Dzi |_1:
Smér fezu: Smér fezu:
Ds: Lo: Z: D Nepovlakovany Ds: La: D Nepovlakovany
Da: D Levy Ls: D Levy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:
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Formular - radiusova fréza vpred a vzad | HB microtec

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Formular - odjehlovaci nastroj vpred a vzad | HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

FREZOVANI

Obrazek produktu Oznaceni produktu Strana
s ﬂ;;;,ﬁﬂi&!;m e 5xD INOX-micro cooled 148
TAREETMILL = Fréza INOX-micro 150
,V,a:‘:,:,;u‘xfﬂ':ﬂiﬂ;m @ 1,5xD INOX-Groover cooled 154
7»'55;5,:!}:!’5!7!;@ Eﬁﬁs 3xD INOX-Groover cooled 156
ICAMILL | ERRaSSSSSS=ssss 1,5xD INOX-Groover cooled toroidni 158
-/;U;’g:ﬂiﬂ; Eﬁ?& 3xD INOX-Groover cooled toroidni 160
ALIZSHMILL | G Ss— NS 1,5xD INOX-Groover 162
ACTISHMILL | RSN NS 3xD INOX-Groover 164
Eretd “"'I:ﬂiﬂ; m 1,5xD INOX-Groover toroidni 166
fome “'Wﬂfﬂ;@ — R 3xD INOX-Groover toroidni 168
ALCTICWMILL | S sS— GRIZZLY-Groover 172
= ‘”‘\,17;':”{!7'; m 5xD INOX-torus cooled 176
—,@;{fﬂ%{’;el; e ——d 3xD INOX-micro Ball cooled 180
ACTIGRMILL | m——: 5xD INOX-micro Ball cooled 182
M I L L ® ALIZGWMILL - == 3xD INOX-Ball cooled 186
- - W ‘u" MILL' . —_—
by HB microtec ACTIGNMILL 7 5xD INOX-Ball cooled 188
: ALIIGAMILL | S —) 1,5xD INOX-Ball 190
TA D : | = o MIL L ALTICNMILL | S S ) 3xD INOX-Ball 192
ot ALTICRMILL | i S 5xD INOX-Ball 194
ALTIONMILL | s Ball 23 198
ACTICWMILL | s, Ball Z3 cooled 202
ACTIONMILL | s =2 Lollipop-Z4 260° 208
-L-N:':zﬂﬂ-,l; ‘ — _ Lollipop-Z4 260° cooled 210
lome ‘"',!'Sﬂ'ﬂ'/!;@ E# T-Slot cooled 216
1 ML | R —) T-Slot 218
| :
ALTICUMILL =—ii“" T-Slot 20| 25| 30 | 40 220

140
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Standardizované frézavaci ndstroje

TARGETMILL INOX-micro

ACTIONMILL INOX-micro cooled ACTIONMILL GRIZZLY-Groover ACTIONMILL INOX torus cooled

@ 0,2 - @ 2,0 integrované chlazeni ?02-02,0 P40-0@16,0 @ 1,0 - @ 6,35 integrované chlazeni
Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis:
| m Délka bfitu 2xD & délka krku 5xD, mikrofrézy od m Délka bfitu 2xD aZ 3xD od @0,2 do @#2,0 = Vysoce vykonna HPC fréza od @4 do #16 = Délka bFitu 3xD a délka krku 5xD
. ?0,3 do #2,0 m Chranény & ostry roh frézy se 22 / / m Hrubovani & obrabéni natisto naro¢nych | m Zutoroidnifréza od 1,0 do #6,35
m Chranény & ostry roh frézy se 22 ‘ materiald, jako je CoCr nebo INOX | EROA5a3ER1SK dispozici skladem
= Optimalni pomér ceny a vykonu ) § ® Hrubovani & obrabéni natisto jedingm
® Integrované chlazeni zabrariuje hromadéni tfisek " Vysoka trvanlivost {Zivotnost) a nastrojem

m Kratké procesni ¢asy a vysoka ) i
p . procesni spolehlivost
procesni spolehlivost m Integrované chlazeni zabraruje hromadéni tfisek
. . . - ) P . - m Univerzalni pouziti
m Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost) m Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost) P m Umoznuje velmi vysokeé rychlosti posuvu
m Perfektni pomér ceny a vykonu

m Kratké procesni ¢asy & vysoka procesni spolehlivost

m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild kontaminaci zdravotnickych dild : ® Bezchromovy povlak zabrafiuje kfizové

Strana 148 Strana 150 Strana 172 Strana 176

kontaminaci zdravotnickych dild

blamk

ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled ACTIONMILL INOX Ball cooled

@ 0,2 - @ 1,0 integrované chlazeni @ 1,0 - @ 8,0 integrované chlazeni

ACTIONMILL INOX-Groover cooled ACTIONMILL INOX-Groover

(0,7 - @ 8,0 integrované chlazeni; k dispozicis EF& ER (0,7 - @ 8,0; k dispozici s EF & ER

Strucny popis:
m Délka bfitu 1,5xD & 3xD od @0,7 do @8,0 se Z3

B Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo

vertikalni (90°) vrtani

B Hrubovani a obrabéni natisto jedinym

nastrojem
m Integrované chlazeni zabranuje hromadént trisek
m Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

W Kratké procesni €asy a vysoka procesni spolehlivost

(dlouha Zivotnost)

m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

142

Strana 154

Strucny popis:
m Délka bfitu 1,5xD & 3xD od @0,7 do (38,0 se Z3

B Mozné zanorovani, rampovani (70°) nebo

vertikalni (90°) vrtani
B Hrubovani & obrabéni nacisto jedingm nastrojem
m Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)
m Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu
W Kratké procesni €asy a vysoka procesni spolehlivost

m Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dill

Strana 162

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

Strucny popis:
m Kratka + tuha varianta 3xD vnitfné chlazené
mikrofrézy

m Umoznuje velmi vysokeé rychlosti posuvu
B Kratsi procesni €asy a vysoka procesni
spolehlivost

m Vysoce kvalitni a presné povrchy

m Velmi vysoka trvanlivost (fez pres stied)

Strana 180

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

Strucny popis:

m 3xD & 5xD mikrofrézy s plnym radiusem od

?1,0 do 8,0 se Z4

m Integrované chlazeni zabranuje hromadéni tfisek

m \/ysoce kvalitni a pfesné povrchy

m Rez pres stfed

m Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni

spolehlivost (dlouha Zivotnost)

m Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 186

|-
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Standardizované frézavaci ndstroje

ACTIONMILL INOX Ball ACTIONMILL Ball Z3

?10-080

Strucny popis:

1,5xD HSC — Ball od @3 do @8 se Z4

3xD & 5xD mikrofrézy s pInym radiusem od
?1,0 do 8,0 se Z4

\/ysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stfed

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni
spolehlivost (dlouha Zivotnost)

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 190

®10-06,0

Strucny popis:

1xD fréza s plnym radiusem

od 1,0 do 36,0 se 3 bfity a dvéma riznymi
povlaky

Umozruje velmi vysoké rychlosti posuvu

\/ysoce kvalitni a pfesné povrchy

Rez pres stfed

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni
spolehlivost (dlouha Zivotnost)

Bezchromovy povlak zabraruje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 198

ACTIONMILL Ball Z3 cooled ACTIONMILL Lollipop-Z4 260°

@ 1,0 - @ 6,0 integrované chlazeni ?#1,0-@10,0
Strucny popis:
m 1xD fréza s plnym radiusem a integrovanym chlazenim Strucny popis:

od 1,0 do 36,0 se 3 bfity a dvéma rlznymi
povlaky

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

\/ysoce kvalitni a pfesné povrchy

Rez pres stfed

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni
spolehlivost (dlouha Zivotnost)

Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 202

144

{
| ]

Rozsah bfitu 260° u fréz s pinym radiusem od
(1,0 do 310,0 se Z&4

Mozné obrabéni podkost

\/ysoce kvalitni a pfesné povrchy

Rez pres stfed

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni
spolehlivost (dlouha Zivotnost)

Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 208

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° cooled ACTIONMILL T-Slot cooled

@ 1,0 - @ 10,0 integrované chlazeni

Strucny popis:

/ |

Rozsah britu 260° u fréz s plnym radiusem od
?1,0do #10,0 se Z4

Integrované chlazeni zabrafuje hromadéni tfisek

Vlysoce kvalitni a pfesné povrchy

Mozné obrabéni podkos( & ez pres stfed

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni
spolehlivost (dlouha Zivotnost)

Povlak bez chromu zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 210

ACTIONMILL T-Slot

? 08-016,0

Strucny popis:

®m Rychle dostupna polostandardizovana fréza
na T-drazky

m Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi drovni

m Vysoky vykon pfi velmi dobrém poméru
ceny a vykonu

m Idealni pro specifické aplikace, napr. ve
zdravotnické technice

m Specializovana i na téZkoobrobitelné

materialy

Strana 218

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

Ll )

@ 0,8 - @ 12,0 integrované chlazeni

Strucny popis:

Rychle dostupna polostandardizovana fréza
na T-drazky

Integrované chlazeni zabrafuje hromadéni tfisek

Mikro- a makrogeometrie na nejvy33i Grovni

\lysoky vykon pfi velmi dobrém poméru
ceny a vykonu

Idealni pro specifické aplikace, napf. ve
zdravotnické technice

Specializovana i na tézkoobrobitelné

materialy

Strana 216

ACTIONMILL T-Slot
@20-@ 40,2

Strucny popis:

®m Rychle dostupna polostandardizovana fréza

na T-drazky

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi Grovni

\lysoky vykon pfi velmi dobrém poméru
ceny a vykonu

Idealni pro specifické aplikace, napf. ve
zdravotnické technice

Specializovana i na tézkoobrobitelné
materialy

Strana 220
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INOX-micro cooled oy HE microtec INOX-micro

INOX-micro cooled INOX-micro

od @ 0,2 mm
do @ 2,0 mm

Z2 - ostry Z2 - ostry

\lysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani materialu na
brity.

2xD délka bfitu 5xD
délka krku

Délka bfitu 2 - 3xD

GL

Integrované chladici kanalky EREF @

chrani nastroj pred prehratim

| -
a vyplavuji vechny tFisky. 8
g a
a5 =] 10%D3 x 45° | |
8
B Objednavka  Objednaci ¢islo: [ ] Poptavka
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
- . . D1 GL: EF: .
Zesilena stopka v kvalité h5 v kombinaci D Povlakovany : D Ano D Ne
s optimalizovanou uzite¢nou délkou D,: Ly: ER:
zajiSt'uje robustnost nastroje a chod bez Smir b
Lo mér fezu:
vibraci. Ds: Ly: Z: D Nepovlakovany
[ ] Levy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
\/ysoké rychlosti posuvu a fezné rychlosti
umoznuje ultrajemnozrnny monolitni SK s

vysokou lomovou houZevnatosti.

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

cooled INOX-micro

146 ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec .
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INOX-micro cooled

5xD INOX-micro cooled

L2

Cislo artiklu

(5xD / mm)
AM.IM.020.040.IK ?0,20 ?0,18 ?4,00 0,40 1,00 40,00
AM.IM.030.060.IK ? 0,30 00,25 @ 4,00 0,60 1,50 40,00
AM.IM.040.080.IK @ 0,40 ? 0,35 @ 4,00 0,80 2,00 40,00
AM.IM.050.100.IK ? 0,50 @ 0,45 @ 4,00 1,00 2,50 40,00
ACTIONMILL NOXemmicro AM.IM.060.120.1K ? 0,60 ? 0,55 @ 4,00 1,20 3,00 40,00
N K AM.IM.070.140.1K 0,70 0,65 @ 4,00 1,40 3,50 40,00
<—ntegrované chlazeni
AM.IM.080.160.IK ? 0,80 ?0,74 @ 4,00 1,60 4,00 40,00
D1:9 030 mm H1:060mm AM.IM.090.180.IK ? 0,90 ?0,82 @ 4,00 1,80 4,50 40,00
AM.IM.100.200.IK @ 1,00 ? 0,90 @ 4,00 2,00 5,00 40,00
AM.IM.110.220.IK ? 1,10 @ 1,00 @ 4,00 2,20 5,50 40,00
- GL AM.IM.120.240.1K 1,20 1,10 @ 4,00 2,40 6,00 40,00
AM.IM.130.260.IK ? 1,30 ? 1,20 @ 4,00 2,60 6,50 40,00
AM.IM.140.280.IK @ 1,40 ? 1,30 @ 4,00 2,80 7,00 40,00
AM.IM.150.300.IK ? 1,50 ? 1,40 @ 4,00 3,00 7,50 50,00
v AM.IM.160.320.IK ? 1,60 @ 1,50 @ 4,00 3,20 8,00 50,00
Y AM.IM.170.340.IK ®1,70 ? 1,60 @ 4,00 3,40 8,50 50,00
AM.IM.180.360.IK ? 1,80 ® 1,70 @ 4,00 3,60 9,00 50,00
AM.IM.190.380.IK ? 1,90 ? 1,80 @ 4,00 3,80 9,50 50,00
é § AM.IM.200.400.IK @ 2,00 ? 1,90 @ 4,00 4,00 10,00 50,00

Dodavame ze skladu.

S povlakem a-INOX

Ochranné & ostre provedené srazeni rohu

Integrované chlazeni zabranuje hromadéni trisek

Umoznuje velmi vysokeé rychlosti posuvu

Letak a fezné
podminky

E% 5 E

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

148 ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec .




TARGETMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_micro

INOX-mIcrO Cislo artiklu |
TM.IM.020.050 0,20 @ 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.025.050 30,25 @ 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.030.100 0,30 @ 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.040.100 @ 0,40 @ 3,00 1,00 2,00 38,00
ARGETMILL Noxermicro TM.IM.050.150 0,50 @ 3,00 1,50 2,00 38,00
N ¥ TM.IM.060.150 © 0,60 @ 3,00 1,50 2,00 38,00
TM.IM.070.200 $0,70 @ 3,00 2,00 2,00 38,00

D1: @ 0,20 mm L1: 0,50 mm

TM.IM.080.200 0,80 @ 3,00 2,00 2,00 38,00
TM.IM.090.250 0,90 @ 3,00 2,50 2,00 38,00
TM.IM.100.300 @ 1,00 @ 3,00 3,00 2,00 38,00
- GL TM.IM.110.300 1,10 @ 3,00 3,00 2,00 38,00
g TM.IM.120.400 @ 1,20 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.130.400 @ 1,30 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.140.400 @ 1,40 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.150.400 @ 1,50 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.160.400 @ 1,60 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.170.400 1,70 @ 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.180.500 @ 1,80 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
é TM.IM.190.500 @ 1,90 @ 3,00 5,00 2,00 38,00
TM.IM.200.500 @ 2,00 @ 3,00 5,00 2,00 38,00

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m S povlakem a-INOX

= Ochranné & ostre provedené srazeni rohu

= Optimalni pomér ceny a vykonu
= Umoznuje vysokeé rychlosti posuvu
Letak a fezné = Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost
podminky
= \/ysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

150 TARGETMILL INOX-micro | HB microtec TARGETMILL INOX-micro | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec

INOX-Groover

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

od @ 0,7
do @ 8,0

152

INOX-Groover

INOX-Groover cooled

Celni geometrle optimalizovana \

pro INOX se 3 zuby, vhodna pro
svislé zanorfovani.

1,5x0 & 3xD

I
\/ysoce vykonny povlak a-INOX

zarucuje vysokou
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na

od @ 0,7
do@8,0

brit.

Integrované chladici kanalky
chrani nastroj pfi obrabéni
slitin titanu a nerezovych
oceli pred prehratim.

Zesilena stopka v kvalité h5 v
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou zajistuje
robustnost nastroje a chod
bez vibraci.

\/ysokeé rychlosti posuvu a fezné

rychlosti umoZnuje jemnozrnny

monolitni SK s vysokou lomovou
houzevnatosti.

INOX-Groaver

rHemieetc INOX-Groover cooled

by HB microtec

ACTIONMILL INOX-Groover cooled | HB microtec

GL

ER/EF %g

D3 h5

%]

@015

D Objednavka Objednaci ¢islo: D Poptavka

10%D3 x 45° | |

Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Di: GL: er: [
i D Povlakovany™: D Ano D Ne
D2 L ER: D

; Smér fezu:
Ds: Ly Z: B Nepovlakovany

D Levy D Pravy

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

INOX-Groover

ACTIONMILL INOX-Groover cooled | HB microtec

INOX- Gruover
cooled

B -




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Groover CDUIEd

1,5xD INOX-Groover cooled

(mm) (mm)

D1 +0/-0,02 D2 D3 h5
(mm) (mm)

EF (45°) GL
(1,5xD1/mm)| (mm)

Cislo artiklu |

NN AM.GR.070.100.IK-1.5D @ 0,700 = 0,60 @400 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120.IK-1.5D (0,800 - 0,70 @4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130.1K-1.5D (@ 0,900 = 0,80 @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150.I1K-1.5D @ 1,000 - $#092 @400 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover  Integrované chlazent AM.GR.120.180.I1K-1.5D @ 1,200 - ?1,70 @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
N ¥ ¥ AM.GR.150.220.I1K-1.5D @ 1,500 - ?1,40 @400 2,20 3,30 0,03 40,00
A AN AM.GR.1587.240.1K-1.5D @ 1,587 1/16" @148 @4,00 2,640 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270.I1K-1.5D @ 1,800 - ?1,70 @4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300.1K-1.5D @ 2,000 = ?1,90 @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330.IK-1.5D @ 2,200 - ?210 @4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
AM.GR.2381.360.I1K-1.5D ? 2,381 3/32" @228 @4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
AM.GR.250.370.I1K-1.5D @ 2,500 - @240 (@6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
AM.GR.280.420.I1K-1.5D @ 2,800 = $#2,70 @6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
AM.GR.300.450.1K-1.5D @ 3,000 - @290 @6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
AM.GR.3175.480.I1K-1.5D @ 3,175 1/8" ?3,05 (6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
| AM.GR.350.520.I1K-1.5D @ 3,500 - ?340 (36,00 5,20 6,30 0,05 50,00
‘ AM.GR.370.550.1K-1.5D @ 3,700 = ?3,60 (6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
AM.GR.3968.600.1K-1.5D @ 3,968 5/32" ?385 (@6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é AM.GR.400.600.1K-1.5D @ 4,000 = ?390 (6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650.1K-1.5D @ 4,300 - @420 (8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
S povlakem a-INOX AM.GR.4762.710.1K-1.5D @ 4,762 3/16" @465 (8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750.1K-1.5D @ 5,000 - @490 @8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
AM.GR.5556.830.1K-1.5D @ 5,556 7/32" @545 (8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900.1K-1.5D @ 6,000 - 590 (8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
Mozné zanoFovénf, rampovénf (70 o) nebo vertikalni (90 o) vrtani AM.GR.6350.900.1K-1.5D @ 6,350 1/4" ?#6,25 @10,00 9,00 10,00 0,05 84,00
AM.GR.71438.1075.IK-1.5D  @7,1438 9/32" @704 (10,00 10,75 12,00 0,05 84,00
AM.GR.79375.1200.IK-1.5D  #7,9375 5/16" ?7.84 (10,00 12,00 13,00 0,05 84,00
Hrubovani a obrabéni naEiStojedian néstrojem AM.GR.800.1200.1K-1.5D (8,000 - ?790 @10,00 12,00 13,00 0,05 84,00

Umoznuje velmi vysokeé rychlosti posuvu

Dodavame ze skladu.

Letak a fezné
podminky

EsERE

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

154 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Groover CDUIEd

3xD INOX-Groover cooled

(mm) (3xD1/mm) (mm) (mm) (mm)

(mm)

Cislo artiklu ‘ D1 +0/-0,02 ‘ ‘ D2 ‘ D3 h5 ‘ L1 ‘ ‘ EF (45°) ‘ GL

=) AM.GR.070.210.IK 0,700 - 060 @400 2,10 2,80 0,02 40,00
AM.GR.080.240.1K 0,800 - 070 @400 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270.1K 0,900 - 080 @400 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300.IK 1,000 - 092 @400 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360.1K 1,200 - 1,10 @400 3,60 4,80 0,03 40,00
NY—'e < Integrované chiazeni AM.GR.150.450.IK 1,500 - @140 @400 4,50 5,50 0,03 40,00
57 G100 mm G500 AM.GR.1587.480.IK 01,587 116" @148  @4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540.1K 1,800 - 170 @400 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600.1K @ 2,000 - 190 @400 6,00 7,00 0,03 50,00
AM.GR.220.660.1K 2,200 - @210 @400 6,60 7,60 0,03 50,00
AM.GR.2381.720.IK 02,381 3/32" @228 @400 7,20 8,20 0,05 50,00
AM.GR.250.750.IK @ 2,500 - @240 @600 7,50 8,50 0,05 50,00
AM.GR.280.840.1K @ 2,800 - @270 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
AM.GR.300.900.IK @ 3,000 - 290 @600 9,00 10,00 0,05 50,00
AM.GR.3175.960.IK 03,175 1/8" @305 @600 9,60 10,60 0,05 50,00
y AM.GR.350.1050.IK @ 3,500 - @340 06,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110.IK 3,700 - @360 @600 11,10 12,10 0,05 50,00
_ AM.GR3968.1190.K @ 3,968 5/32" @385 @600 11,90 12,90 0,05 50,00
a AM.GR.400.1200.IK @ 4,000 - 390 @600 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290.IK @ 4,300 - @420 @800 12,90 13,90 0,05 68,00
S povlakem a-INOX AM.GR.4762.1430K (4,762 3/16" @465 @800 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500.IK @ 5,000 - @490 @800 15,00 16,00 0,05 68,00
AM.GR.5556.1670.IK (5,556 7/32" @545 @800 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800.IK @ 6,000 - 590 @800 18,00 19,00 0,05 68,00
MozZné zanorovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.6350.1910.1K @ 6,350 /4" @625 @10,00 19,10 20,10 0,05 84,00
AM.GR.71438.2150.IK (87,1438 9/32 @704  ©10,00 21,50 22,50 0,05 84,00
. % AM.GR.79375.2400.1K 37,9375 5/16" @784  $10,00 24,00 25,00 0,05 84,00
Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem
AM.GR.800.2400.IK @ 8,000 - @790  ©10,00 24,00 25,00 0,05 84,00

Umoznuje velmi vysokeé rychlosti posuvu

Dodavame ze skladu.

Letak a fezné
podminky

EsERE

Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

156 ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Eroover CUUIEd

Cislo artiklu D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover cooled

Toroidni =
2

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D $#0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076.1K-1.5D @#0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005.IK-1.5D @ 0,800 - $070 @400 120 200 4000 0,05 -

AM.GR.080.120.R010.IK-1.5D @ 0,800 - $070 @400 120 200 4000 0,10 -

AM.GR.100.150.R010.IK-1.5D @ 1,000 - §09 @400 150 250 40,00 0,10 -

AM.GR.100.150.R020.IK-1.5D @ 1,000 - $09 @400 150 250 40,00 0,20 -

Groover ~ ER: 0,05 mm Integrované chlazent AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D @ 1,200 - @170 @400 180 300 40,00 0,10 -
ACTIONMILL —> < Délka bfitu AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D @ 1,200 - @110 @400 180 3,00 4000 0,20 -
m’ \m AM.GR.150.225.R010.IK-1.5D @ 1,500 - @140 @400 225 3,30 40,00 0,10 =

' AM.GR.150.225.R030.IK-1.5D @ 1,500 - @140 @400 225 330 4000 0,30 -

AM.GR.1587.240.R0127.1K-1.5D @1587 1/16" @ 1,48 @4,00 2,40 3,40 40,00 0,127 0.0050
AM.GR.1587.240.R0254.1K-1.5D @1,587 1/16" @148 @ 4,00 2,40 3,40 40,00 0,254 0.0100

AM.GR.180.270.R010.IK-1.5D @ 1,800 = ?1,70 @ 4,00 2,70 3,70 50,00 0,10 =
AM.GR.180.270.R030.1K-1.5D @ 1,800 - @1,70 @4,00 2,70 3,70 50,00 0,30 -
AM.GR.200.300.R010.IK-1.5D @ 2,000 = #190 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,10 =
AM.GR.200.300.R020.IK-1.5D @ 2,000 - @190 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,20 -
AM.GR.200.300.R050.IK-1.5D @ 2,000 - ?1,90 @ 4,00 3,00 4,00 50,00 0,50 =
AM.GR.2381.360.R0127.IK-1.5D ? 2,381 3/32" (2,28 @4,00 3,60 4,60 50,00 0,127 0.0050
AM.GR.2381.360.R0254.IK-1.5D ? 2,381 3/32" (2,28 @400 3,60 460 50,00 0,254 0.0100

AM.GR.2381.360.R0381.1K-1.5D @ 2,381 3/32" @228 @400 3,60 460 50,00 0,381 0.0150

1 AM.GR.250.375.R020.IK-1.5D @ 2,500 - @240 @600 375 480 5000 0,20 -

AM.GR.250.375.R050.IK-1.5D @ 2,500 - @240 $600 3,75 480 50,00 050 -

AM.GR.300.450.R020.IK-1.5D @ 3,000 - @29 @600 450 550 50,00 0,20 -

s AM.GR.300.450.R050.IK-1.5D @ 3,000 - @29 @600 450 550 50,00 0,50 -
s AM.GR:3175.480.R02541K-15D  ©3,175 1/8" $305 $600 480 580 50,00 0254 0.0100
AM.GR.3175.480.R0381.IK-1.5D @3175 1/8" ©305 @600 480 580 5000 0381 0.0150
> povlakem a-INOX AM.GR.3968.600.R0254.K-15D  @$3968 5/32" @385 $600 600 690 5000 0254 00100
AM.GR.3968.600.R0381.IK-1.5D @3968 5/32" 385 @600 600 690 50,00 0381 0.0150

AM.GR.400.600.R020.IK-1.5D @ 4,000 - @39 @600 600 690 50,00 020 -

AM.GR.400.600.R050.IK-1.5D @ 4,000 - $39 @600 600 690 50,00 050 -
AM.GR.4762.730.R0254IK-15D  @4,762 3/16" @465 @800 7,30 820 6800 0254 0.0100
Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.4762.730.R0381.IK-1.5D @u762 3/16" @465 P800 730 820 6800 0381 00150

AM.GR.5556.830.R0381.IK-1.5D @5556 7/32" @545 $800 830 940 6800 0381 00150
AM.GR.5556.830.R0762.IK-1.5D @5556 7/32" @545 @$800 830 940 6800 0,762 0.0300
Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem AM.GR.600.900.R050.IK-1.5D @ 6,000 - @590 @800 900 1000 6800 0,50 -
AM.GR.600.900.R100.IK-1.5D @ 6,000 - @590 @800 900 1000 6800 1,00 -
AM.GR.6350.960.R0254.IK-1.5D 6350 1/4" @625 @1000 960 10,00 8400 0254 0,0100
AM.GR.6350.960.R0508.IK-1.5D 6350 1/4" 625 @1000 960 10,00 8400 0508 0,0200
AM.GR.6350.960.R0762.IK-1.5D 6350 1/4" @625 $1000 960 1000 8400 0,762 0.0300
procesni casy a vysokou procesni spolehlivost AM.GR.71438.1075.R0254.IK-1.5D  @7,1438 9/32" @7,04 $1000 10,75 12,00 8400 0254 0,0100
AM.GR.71438.1075.R0762.IK-15D  @7,1438 9/32" @704 @1000 10,75 12,00 8400 0,762 0,0300
dmink _ . _ . AM.GR.79375.1200.R0254.IK-15D  ©7,9375 5/16" @7,84 $1000 1200 13,00 8400 0,254 0,0100
podminy Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost) AM.GR.79375.1200.R0762.K-1.5D  $7,9375 5/16" @7,84 1000 1200 1300 8400 0,762 00300
"" '-j AM.GR.800.1200.R0500.IK-1.5D @ 8,000 - ©790 $1000 1200 1300 8400 0,50 -
2 ; AM.GR.800.1200.R1000.1K-1.5D 8,000 - $790 $1000 12,00 1300 8400 1,00 -

Velmi vysokeé rychlosti posuvu umoznuji kratké

Letak a fezné

Radiusy rohu zvysSuji stabilitu hran a snizuji

pnuti
Dodaci Ihdta: 3-4 tydny

158 ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled toroidni | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled toroidni | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Eroover CUUIEd

Cislo artiklu D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover cooled

(mm)

'] -
TO o /d nJ ) . AM.GR.0793.240.R0076.IK $0,793 1/32" ©0,70 @400 240 320 40,00 0,076 0.0030
u AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" ©$0,70 @400 240 320 40,00 0,0127 0.0050
AM.GR.080.240.R005.IK @ 0,800 - (@070 @400 240 320 40,00 0,05 B
AM.GR.080.240.R010.IK @ 0,800 - @070 @400 240 320 40,00 0,10 -
AM.GR.100.300.R010.IK @ 1,000 - (095 @400 300 400 40,00 0,10 -
AM.GR.100.300.R020.IK @ 1,000 - (090 @400 300 400 40,00 0,20 -
ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.120.360.R010.IK 1,200 ~ $110 @400 360 460 40,00 0,10 §
< Integrované chlazeni AM.GR.120.360.R010.IK @ 1,200 - ?1,170 @4,00 3,60 460 40,00 0,20 -
5T Fo80 T KRy AM.GR.150.450.R010.IK @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,10 B
AM.GR.150.450.R030.IK @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,30 -
AM.GR.1587.480.R0127.IK #1587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,127 0.0050
AM.GR.1587.480.R0254.IK 1587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,254 0.0100
AM.GR.180.540.R010.IK @ 1,800 - @170 @400 540 640 50,00 0,10 -
AM.GR.180.540.R030.IK @ 1,800 - @170 @400 540 640 50,00 0,30 -
AM.GR.200.600.R010.IK @ 2,000 - (@190 @400 600 700 5000 0,10 .
AM.GR.200.600.R020.IK @ 2,000 - 190 @400 600 700 5000 0,20 -
AM.GR.200.600.R050.1K @ 2,000 - (19 @400 600 700 5000 0,50 -
AM.GR.2381.720.R0127.IK 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.720.R0254.IK 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,254 0.0100
AM.GR.2381.720.R0381.IK 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,381 0.0150
7 AM.GR.250.750.R020.IK @ 2,500 - @240 @600 750 850 50,00 0,20 E
AM.GR.250.750.R050.IK @ 2,500 - @240 @600 750 850 50,00 0,50 -
AM.GR.300.900.R020.1K @ 3,000 - (290 @600 900 10,00 5000 0,20 -
5 AM.GR.300.900.R050.IK @ 3,000 - (290 @600 900 10,00 5000 0,50 -
= AM.GR.3175.960.R0254.IK 3,175 1/8" @305 @600 960 1060 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3175.960.R0381.IK 3,175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0,381 0.0150
S povlakem a-INOX AM.GR.3968.1190.R0254.1K ¢3968 5/32" (385 @600 11,90 1290 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381.IK 3968 5/32" $385 @600 1190 1290 5000 0,381 0.0150
AM.GR.400.1200.R020.IK @ 4,000 - @39 @600 1200 1300 5000 0,20 -
AM.GR.400.1200.R050.IK @ 4,000 - (39 @600 1200 13,00 5000 0,50 -
AM.GR.4762.1430.R0254.1K @4762 3/16" @465 G800 1430 1530 6800 0,254 0.0100
Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.4762.1430.R0381.IK  @4762 3/16" @465 P800 1430 1530 6800 0381 0.0150

AM.GR.5556.1670.R0381.IK  @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 0.0150
AM.GR5556.1670.R0762.IK #5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem AM.GR.600.1800.R050.IK 6,000 - @59 @800 1800 1900 6800 0,50 -
AM.GR.600.1800.R100.IK @ 6,000 - @59 @800 1800 19,00 6800 1,00 -
AM.GR.6350.1910.R0254IK #6350  1/4" @625 $1000 19,710 20,10 8400 0,254 0,0100
AM.GR.6350.1910.R0508/K #6350  1/4" @625 $1000 19,10 20,10 8400 0,508 0,0200
AM.GR.6350.1910.R0762.IK #6350  1/4" @625 $1000 19,10 20,10 8400 0,762 0.0300
procesni casy a vysokou procesni spolehlivost AM.GR.71438.2150.R0254.IK ~ @7,1438 9/32" @7,04 ©$10,00 2150 2250 8400 0,254 0,0100
AM.GR.71438.2150.R0762./K @ 7,1438 9/32" @704 $10,00 21,50 22,50 8400 0,762 0,0300
dmink _ , _ o AM.GR.79375.2400.R0254/K  @7,9375 5/16" @784 $10,00 2400 2500 8400 0254 0,0100
podminy Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost) AM.GR.79375.2400.R0762.K ~ $7,9375 5/16" @7,84 $1000 2400 2500 8400 0,762 0,0300
"" W AM.GR.800.2400.R0500.IK @ 8,000 - ©$79 @1000 2400 2500 8400 0,50 -
: . AM.GR.800.2400.R1000.IK ? 8,000 - (79 @1000 2400 2500 8400 1,00 -

Velmi vysokeé rychlosti posuvu umoznuji kratké

Letak a fezné

Radiusy rohu zvysSuji stabilitu hran a snizuji

pnuti
Dodaci Ihdta: 3-4 tydny
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

1,5xD INOX-Groover e CEE I I P I A
A AM.GR.070.100-1.5D @ 0,700 = 0,60 (4,00 1,00 1,80 002 40 HB
! AM.GR.080.120-1.5D @ 0,800 - 0,70  @4,00 1,20 200 002 40 HB
AM.GR.090.130-1.5D @ 0,900 - 0,80 (4,00 1,30 230 002 40 HB
AM.GR.100.150-1.5D @ 1,000 - 092 @400 1,50 250 003 40 .HB
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D @ 1,200 - 1,10 @4,00 1,80 300 003 40 .HB
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - @140 @400 2,20 330 003 40 .HB
AM.GR.1587.240-15D  $1,587  1/16" @148 @ 4,00 2,40 340 003 40 HB

D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - 1,70 @400 2,70 370 003 50 HB
AM.GR.200.300-1.5D @ 2,000 = 190 (4,00 3,00 400 003 50 .HB
AM.GR.220.330-1.5D @ 2,200 - @210 @400 3,30 430 003 50 .HB
- GL > AM.GR2381360-1.5D  ©2,381  3/32" ©228 @400 3,60 460 005 50 HB
AM.GR.250.370-1.5D @ 2,500 - @240 ©6,00 3,70 480 005 50 .HB
AM.GR.280.420-1.5D @ 2,800 - $270 ©6,00 4,20 520 005 50 .HB
AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - 290 6,00 4,50 550 005 50 .HB
A AM.GR.3175.480-15D (3,175 1/8" @305 6,00 4,80 580 005 50 HB
i AM.GR.350.520-1.5D @ 3,500 - @340 (6,00 5,20 630 005 50 .HB
‘ AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 = @360 6,00 5,50 660 005 50 .HB
AM.GR.3968.600-15D (#3968  5/32" (385 (6,00 6,00 690 005 50 .HB
é AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - 390 (6,00 6,00 690 005 50 .HB
AM.GR.430.650-1.5D @ 4,300 - @420 @800 6,50 740 005 68 .HB
S povlakem a-INOX AMGR4762.710-15D  @4,762  3/16" @465 8,00 7,10 820 005 68 .HB
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - @490 $8,00 7,50 850 005 68 .HB
AM.GR.5556.830-15D  @5556  7/32" @545 8,00 8,30 940 005 68 .HB
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - @590 (8,00 9,00 1000 005 68 HB
MozZné zanorovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR 6350.500-1.5D DE250 1 | e2s | HSLs 9,00 10,00 = 0,05 S
AM.GR.71438.1075-15D @7,1438  9/32" @704 8,00 10,75 1200 005 80 HB
AM.GR.79375.1200-15D (7,9375  5/16" @784 $8,00 12,00 1300 005 80 HB
Hrubovani a obrabeéni nacisto jedinym nastrojem AM.GR.800.1200-1.5D 8,000 - 790 @800 12,00 1300 005 80 .HB
Umoznuje vysoke rychlosti posuvu
Letak a Fezné Kratké procesni casy a vysoka procesni spolehlivost

Vlysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)
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o/ B microtee INOX-Groover

3xD INOX-Groover

(mm) (mm)

D1 +0/-0,02 D1 D2 D3 h5
(mm) (mm)

‘ EF (45°) ‘ GL

(3xD1/mm)‘ (mm)

Cislo artiklu ‘

o) . AM.GR.070.210 @ 0,700 - 0060 (400 2,10 280 002 4000  .HB

- AM.GR.080.240 @ 0,800 - 0,70 (4,00 2,40 320 002 4000  .HB

AM.GR.090.270 @ 0,900 - 0080 @400 2,70 360 002 4000  .HB

AM.GR.100.300 @ 1,000 - 092 @400 3,00 400 003 4000  .HB

ACTIONMILL Croover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @110 @400 3,60 480 003 4000  .HB
N K AM.GR.150.450 1,500 - @140 @400 450 550 003 4000  .HB

ST E oo G300 AM.GR.1587.480 1587 1/16" @148 @400 460 58 003 4000  .HB
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @170 @400 5,40 640 003 5000  .HB

AM.GR.200.600 @ 2,000 - 19 @400 600 700 003 5000  .HB

o AM.GR.220.660 @ 2,200 - 210 @400 6,60 760 003 5000  .HB

< > AM.GR.2381.720 @2381  3/32° @228 @400 7,20 820 005 5000 .HB
AM.GR.250.750 @ 2,500 - @240 06,00 7,50 850 005 5000  .HB

AM.GR.280.840 @ 2,800 - 270 @600 840 940 005 5000  .HB

AM.GR.300.900 @ 3,000 - 29 @600 900 1000 005 5000  .HB

. AM.GR.3175.960 3175  1/8" @305 @600 960 1060 005 5000 .HB
; AM.GR.350.1050 @ 3,500 - @340 @600 1050 1150 005 5000  .HB
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - @360 @600 11,10 1210 005 5000  .HB

_ AM.GR.3968.1190  @3968  5/32* $385 @600 11,90 1290 005 5000  .HB
s AM.GR.400.1200 @ 4,000 - 35 @600 1200 1300 005 5000  .HB
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - @420 @800 1290 1390 005 6800  .HB

5 povlakem a-INOX AMGR4762.1430  @4762  3/16" @465 ©800 1430 1530 005 6800  .HB
AM.GR.500.1500 @ 5,000 - @49 @800 1500 1600 005 6800  .HB

AMGR5556.1670  @5556  7/32" @545 @800 1670 17,70 005 6800  .HB

AM.GR.600.1800 @ 6,000 - @59 @800 1800 1900 005 6800  .HB

MozZné zanorovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.6350.1910 @ 6,350 /4" @625 @800 1910 2070 005 8000  .HB

AM.GR.71438.2150 7,1438 9/32" @ 7,04 @ 8,00 21,50 22,50 0,05 80,00 .HB

- - ey AM.GR.79375.2400 (7,9375  5/16" (@784 @800 2400 2500 005 8000  .HB
Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem

AMGR800.2400 (38,000 - @79 @800 2400 2500 005 8000  .HB
Umoznuje vysoke rychlosti posuvu
Letak a fezné Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost Dloleame 22 il

Vlysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

Cislo artiklu D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover
Toroidni

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076-1.5D #0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030 .HB
AM.GR.0793.120.R0076-1.5D #0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050 .HB

Zle

AM.GR.080.120.R005-1.5D 0800 - (070 @400 120 200 40,00 005 - HB

AM.GR.080.120.R010-1.5D 0800 - (070 @400 120 200 40,00 00 - HB

AM.GR.100.150.R010-1.5D 1000 - @090 @400 150 250 4000 0,10 - HB

AM.GR.100.150.R020-1.5D 1000 - (090 @400 150 2,50 40,00 020 - HB

ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.120.180.R010-1.5D 1200 - @110 @400 180 3,00 4000 010 - HB
<Délka bfitu AM.GR.120.180.R010-1.5D 1200 - @110 @400 180 3,00 4000 020 - HB

575080 M G AM.GR.150.225.R010-1.5D 1500 - @140 @400 225 330 4000 010 - HB
AM.GR.150.225.R030-1.5D 1500 - @140 @400 225 330 4000 030 - HB

AM.GR.1587.240.R0127-1.5D @ 1,587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0,127 00050 .HB

AM.GR.1587.2460.R0254-15D @ 1,587 1/16" @148 @400 240 3,40 40,00 0254 00100 .HB

o AM.GR.180.270.R010-1.5D 1800 - @170 @400 270 3,70 50,00 0,0 - HB

< > AM.GR.180.270.R030-1.5D 1800 - @170 @400 270 3,70 50,00 030 - HB
AM.GR.200.300.R010-1.5D $2000 - @190 @400 300 400 5000 0,0 - HB

AM.GR.200.300.R020-1.5D 2000 - @19 @400 300 400 50,00 020 - HB

AM.GR.200.300.R050-1.5D 2000 - G190 @400 300 400 5000 050 - HB

AM.GR2381360R0127-15D  ©2,381 3/32" $228 400 360 460 50,00 0,127 00050 .HB

3 AM.GR.2381.360.R0254-1.5D  @2.381 3/32" $228 @400 360 460 50,00 0,254 00100 .HB

AM.GR.2381.360.R0381-1.5D @2,381 3/32" ©2,28 @4,00 3,60 4,60 50,00 0,381 0.0150 .HB

y AM.GR.250.375.R020-1.5D $2500 - @240 $600 375 480 5000 020 - HB
AM.GR.250.375.R050-1.5D $2500 - @240 $600 375 480 50,00 050 - HB

AM.GR.300.450.R020-1.5D $3000 - (290 @600 450 550 5000 020 - HB

5 AM.GR.300.450.R050-1.5D $3000 - (290 @600 450 550 50,00 050 - HB
s AM.GR:3175.480.R0254-1.5D  @3,175 1/8" $305 @600 480 580 50,00 0,254 00100 .HB
AM.GR3175.480.R0381-1.5D  @3,175 1/8" @305 @600 480 580 50,00 0,381 00150 .HB

5 povlakem a-INOX AM.GR.3968.600.R0254-1.5D  @3.968 5/32* $385 @600 600 690 50,00 0,254 00100 HB

AM.GR.3968.600.R0381-1.5D  @3.968 5/32* $385 @600 600 690 50,00 0,381 00150 .HB

AM.GR.400.600.R020-1.5D @4000 - (39 $600 600 690 5000 020 - HB

AM.GR.400.600.R050-1.5D @4000 - (39 @600 600 690 5000 050 - HB

AM.GR.4762.730.R0254-15D  @4,762 3/16* @465 @800 730 820 6800 0,254 00100 .HB

Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR4762.730.R0381-15D  @4,762 3/16* @465 @800 730 820 6800 0,381 00150 .HB

AM.GR5556.830.R0381-15D  @5556 7/32* @545 @800 830 9,40 6800 0,381 00150 .HB

AM.GR5556.830.R0762-15D  @5556 7/32* @545 @800 830 940 6800 0,762 00300 .HB

Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem AM.GR.600.900.R050-1.5D 6,000 - @590 @$800 900 10,00 6800 0,50 - HB
AM.GR.600.900.R100-1.5D $6000 - @59 @800 9,00 10,00 6800 1,0 - HB
AM.GR.6350.960.R0762-15D  @6350 1/4* @625 @800 9,60 10,00 80,00 0,762 0.0300 .HB
AM.GR.6350.960.R0254-15D  @6,350 1/4" @625 @800 9,60 10,00 80,00 0,254 00100 .HB
AM.GR.6350.960.R0508-1.5D  ©6,350 1/4" @625 @800 9,60 10,00 80,00 0,508 0,0200 .HB
procesni casy a vysokou procesni spolehlivost AM.GR.6350.960.R0762-1.5D  ©6,350 1/4" $625 @800 9,60 10,00 80,00 0,762 0.0300 .HB
AM.GR.71438.1075.R0254-1.5D @ 7,1438 9/32" @7,06 @800 10,75 12,00 80,00 0,254 00100 .HB

AM.GR.71438.1075.R0762-1.5D @ 7,1438 9/32" 7,04 $800 10,75 12,00 80,00 0,762 0,0300 .HB

Velmi vysokeé rychlosti posuvu umoznuji kratké

Letak a fezné

odmink i = ; A
P v Velmi vysoka trvanlivost (dlouha zivotnost) AM.GR.79375.1200.R0254-1.5D @7,9375 5/16" 37,84 $800 12,00 13,00 80,00 0,254 0,0100 .HB
' AM.GR.79375.1200.R0762-1.5D @7,9375 5/16" @7,84 @800 12,00 13,00 80,00 0,762 0,0300 .HB
Radiusy rohu zvy&ujf stabilitu hran a snizuji AM.GR.800.1200.R0500-1.5D #8000 - @790 @800 12,00 13,00 80,00 0,50 - HB
AM.GR.800.1200.R1000-15D  ©@8000 - (7,90 @800 12,00 13,00 80,00 1,00 - HB

pnuti
Dodaci Ihdta: 3-4 tydny
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

Cislo artiklu D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover

(mm) (3xD1/mm)| (mm)

'] -
TO o /dn / N . AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" 0,70 @400 240 320 40,00 0,076 00030 .HB
» AM.GR.0793.240.R0076 00,793 1/32" 0,70 @400 240 3,20 40,00 0,0127 0.0050 .HB
AM.GR.080.240.R005 ? 0,800 - ©$070 @400 240 320 40,00 0,05 - HB
AM.GR.080.240.R010 ? 0,800 - ©$070 @400 240 320 40,00 0,10 - HB
AM.GR.100.300.R010 @ 1,000 - ©$090 @400 300 400 40,00 0,10 - HB
AM.GR.100.300.R020 @ 1,000 - $090 @400 300 400 40,00 0,20 - HB
ACTIONMILL Groover /MM AM.GR.120.360.R010 1200 - @110 @400 360 460 40,00 0,10 § HB
AM.GR.120.360.R010 @ 1,200 - ©$110 @400 360 460 40,00 0,20 - HB
57 G080 mm G0 AM.GR.150.450.R010 @ 1,500 - @140 @400 450 550 40,00 0,10 - HB
AM.GR.150.450.R030 @ 1,500 - @§140 @400 450 550 40,00 0,30 - HB
AM.GR.1587.480.R0127 1,587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,127 00050 .HB
AM.GR.1587.480.R0254 1,587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0254 00100 .HB
- AM.GR.180.540.R010 $1800 - @170 @400 540 640 50,00 0,10 - HB
- > AM.GR.180.540.R030 @ 1,800 - 1,70 @400 540 640 50,00 0,30 - HB
AM.GR.200.600.R010 2000 - (190 @400 600 7,00 5000 0,10 - HB
AM.GR.200.600.R020 @ 2,000 - §19 @400 600 700 5000 0,20 - HB
AM.GR.200.600.R050 @ 2,000 - §190 @400 600 7,00 5000 0,50 - HB
AM.GR.2381.720.R0127 @2,381 3/32" ©228 @400 720 820 5000 0,127 00050 .HB
3 AM.GR.2381.720.R0254 ©2381 3/32" $228 @400 720 820 50,00 0254 00100 .HB
AM.GR.2381.720.R0381 ©2,381 3/32" (228 @400 720 820 5000 0,381 00150 .HB
y AM.GR.250.750.R020 @ 2,500 - @240 $600 750 850 5000 0,20 - HB
AM.GR.250.750.R050 @ 2,500 - @240 $600 750 850 5000 0,50 - HB
AM.GR.300.900.R020 @ 3,000 - ©$290 $600 900 1000 5000 0,20 - HB
5 AM.GR.300.900.R050 @ 3,000 - ©$290 $600 900 1000 50,00 0,50 - HB
S AM.GR.3175.960.R0254 3175 1/8" 3,05 @600 960 1060 50,00 0254 00100 .HB
AM.GR.3175.960.R0381 3175 1/8" (3,05 @600 960 1060 50,00 0381 00150 .HB
S povlakem a-INOX AM.GR.3968.1190.R0254 3968 5/32" 385 @600 11,90 1290 50,00 0,254 00100 .HB
AM.GR.3968.1190.R0381 ?3968 5/32" 3,85 @600 11,90 1290 50,00 0,381 00150 .HB
AM.GR.400.1200.R020 @ 4,000 - (395 @600 1200 13,00 50,00 0,20 - HB
AM.GR.400.1200.R050 @ 4,000 - ©$390 $600 1200 13,00 5000 0,50 - HB
AM.GR.4762.1430.R0254 @4,762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0254 00100 .HB
Mozné zanofovani, rampovani (70°) nebo vertikalni (90°) vrtani AM.GR.4762.1430.R0381 Q4762 3/16" @465 P800 1430 1530 6800 0381 00150 .HB

AM.GR.5556.1670.R0381 @5556 7/32" @545 $800 1670 17,70 6800 0381 00150 .HB

AM.GR.5556.1670.R0762 @5556 7/32" @545 $800 1670 17,70 6800 0,762 00300 .HB

Hrubovani a obrabéni nacisto jedinym nastrojem AM.GR.600.1800.R050 @ 6,000 - @590 $800 1800 19,00 6800 0,50 - HB
AM.GR.600.1800.R100 $6000 - @590 @800 1800 19,00 6800 1,00 - HB
AM.GR.6350.1910.R0254 6350 1/4" @625 $800 19,10 20,10 80,00 07254 00100 .HB
AM.GR.6350.1910.R0508 6350 1/4" @625 $800 19,10 20,10 80,00 0,508 00200 .HB
AM.GR.6350.1910.R0762 6350 1/4" @625 @800 19,10 20,10 80,00 0,762 0.0300 .HB
procesni casy a vysokou procesni spolehlivost AM.GR.71438.2150.R0254 @ 7,1438 9/32" @704 @800 21,50 22,50 80,00 0,254 0,0100 .HB
AM.GR.71438.2150.R0762  @7,1438 9/32" @7,04 ®$800 2150 22,50 80,00 0,762 00300 .HB

AM.GR.79375.2400.R0254 (17,9375 5/16" @784 ©800 2400 2500 80,00 0,254 00100 .HB

Velmi vysokeé rychlosti posuvu umoznuji kratké

Letak a fezné

odmink i = ; A
P v Velmi vysoka trvanlivost (dlouha zivotnost) AM.GR.79375.2400.R0762  @7,9375 5/16" @7.84 @800 2400 2500 80,00 0,762 00300 .HB
' AM.GR.800.2400.R0500 8000 - (@790 @800 2400 2500 80,00 0500 - HB
AM.GR.800.2400.R1000 @8000 - @790 $800 2400 2500 80,00 1,000 - HB

Radiusy rohu zvysSuji stabilitu hran a snizuji

pnuti Dodaci Ihiita: 3-4 tydny
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PN
la

e GRIZZLY-Groover

GRIZZLY-Groover

promyslené ochrané rezné hrany

/

\lysoce Gc¢inna preparace reznych
hran podle normy HB microtec

GL

Valcovy prabéh jadra pro vyssi

ER [DIN 6535 HB 10% von D3 x 45°

Optimalizovany povlak pro
univerzalni pouziti.

stabilitu a tlumeni vibraci

801
¥
@03h6

@02

Délka bfitu 2,5xD

D Objednavka Objednaci ¢islo: G Poptavka
Volna délka navic 10mm pro
obrabeéni u koliznich kontur Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D: GL: ER:
! (] Povlakovany*: (] Ano (] Ne
D2 La: Z:
Smér Fezu:
Ds: Ly ] Nepovlakovany
(] Levy (] Pravy
Stopka HB pro lepsi prenos sily.
\ K dispozici také ve variant IK Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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e GRIZZLY-Groover

GRIZZLY-Groover

Cislo artiklu

AM.GL.04.10.01 @4,00 83,70 6,00 10,00 20,00 0,08 58,00

AM.GL.05.13.01 5,00 @4,70 6,00 13,00 23,00 0,08 58,00

AM.GL.06.15.01 6,00 5,70 6,00 15,00 25,00 0,10 58,00

AM.GL.08.20.01 8,00 87,70 8,00 20,00 30,00 0,10 64,00

ACTIONMILL L1: 10,0 mm AM.GL.10.25.01 810,00 9,70 $10,00 25,00 35,00 0,15 73,00
AM.GL.12.30.01 312,00 $11,70 ?12,00 30,00 40,00 0,15 84,00

Nazev produktﬁ \m: 4.0 mm AM.GL.14.35.01 $14,00 313,70 @14,00 35,00 45,00 0,25 93,00

' AM.GL.16.40.01 16,00 815,70 ?16,00 40,00 50,00 0,25 93,00

A
\

: >

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

= \/ysoce vykonna HPC fréza od @4 do @16

= Hrubovani & obrabéni nacisto narocnych materiald

jako je CoCr nebo INOX

Letak a fezné = \/ysoka trvanlivost (zivotnost) a procesni spolehlivost
podminky

= Univerzalni pouziti

= Perfektni pomér ceny a vykonu
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by HB microtec INUX_tDrUS Cooled

INOX-torus cooled

od @ 1,0mm Z4 - toroidni fréza (ER)
do @ 6,35 mm
od ER 0,15 mm
do ER 1,5 mm
Délka bfitu 3xD
5xD délka krku ”
ERIDGI g 8 - r;jt 7777777777777777777777777
\Vlysoce vykonny povlak a-INOX R 2
.- : : & e T e B e i alebn H 5
zarucuje vysokou trvanlivost a g
e TVanivosts = A N 8
zabranuje nalepovani materialu P o R e o i RS 7
na bFity. r 10%D3 x 45°
Integrované chladici kanalky
hrani nastroj pfed prehrati
chrani nfs VrOJ pre Bre ratima B Objednavka  Objednaci ¢islo: (] Poptavka
vyplavuji vSechny trisky.
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D+ GL: ER:
— — 1 ] Povlakovany: "] Ano ] Ne
Zesilena stopka v kvalité h5 v D
kombinaci s optimalizovanou z La: EF:
Sitag a i Smér fezu:
uzitecnou del}<ou Z.aJIStLJJe Ds: L 7. D Nepovlakovany
robustnost nastroje a chod bez
vibraci. D Lewy D Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
- - — Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
\/ysoké rychlosti posuvu a fezné
rychlosti umoznuje
ultrajemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou houzevnatosti.

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_tDrUS Cooled

5xD INOX-torus cooled

Cislo artiklu

A AMTORUS.100.015/K (1,00 - 0,92 @ 4,00 3,00 5,00 0,15 50,00
. AMTORUS.100.025.K @ 1,00 - 092 @400 3,00 5,00 0,25 50,00
_ AMTORUS.1587.015IK  ®$159  1/16" @148  @4,00 4,80 8,00 0,15 50,00
AMTORUS.1587.025IK  ®$159  1/16" @148  @4,00 4,80 8,00 0,25 50,00
AMTORUS.200.015./K (2,00 - 190 @400 6,00 10,00 0,15 50,00
ACTIONMILL \ ’(Néze" produktu AM.TORUS.200.025.K  ©2,00 - 190 @400 6,00 10,00 0,25 50,00
<= Integrované chlazeni AMTORUS.2381.015.K @238  3/32° 0228 (4,00 7,20 12,00 0,15 50,00
D1:@ 1,0 mm Radius rohu AMTORUS.2381.025.K @238  3/32" 0228 (4,00 7,20 12,00 0,25 50,00
AMTORUS.300.025./K (3,00 = 290 @600 9,00 15,00 0,25 60,00
AMTORUS.300.050.K (3,00 - 290 @600 9,00 15,00 0,50 60,00
< GL AM.TORUS.300.100.IK @ 3,00 - @ 2,90 @ 6,00 9,00 15,00 1,00 60,00
L2 AMTORUS.3175.025IK $3,18  1/8" @305 @600 9,60 16,00 0,25 60,00
< P g AMTORUS.3175.050.1K  ®3,18  1/8" @305 @600 9,60 16,00 0,50 60,00
ER [* > 350 ‘ AMTORUS.3175.100.1K  ®3,18  1/8" 305 (6,00 9,60 16,00 1,00 60,00
) l 4 AMTORUS.3968.025IK $3,97 5/32" $385 600 12,00 20,00 0,25 60,00
AMTORUS.3968.050.1K $3,97 5/32" $385 (6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
3 AMTORUS.3968.100.1K  ®¥397  5/32" (385 (6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
. . AMTORUS.400.025/K (4,00 - @385 6,00 12,00 20,00 0,25 60,00
= n § AMTORUS.400.050.K @ 4,00 - @385 6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
S S S AMTORUS.400.100.K (4,00 - @385  ©6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
5 povlakem a-INOX AMTORUS.4762.025/K @476  3/16" @ 4,60 @ 8,00 14,40 24,00 0,25 68,00
AMTORUS.4762.0500K @476  3/16" @460 38,00 14,40 24,00 0,50 68,00
AMTORUS.4762.1000K @476  3/16" @460 (8,00 14,40 24,00 1,00 68,00
AMTORUS.500.025.K (5,00 - @485 8,00 15,00 25,00 0,25 68,00
AMTORUS.500.050.K (5,00 - @485 800 15,00 25,00 0,50 68,00
Z4 toroidni fréza od 31,0 AMTORUS.500.100.K (5,00 - @485 (8,00 15,00 25,00 1,00 68,00
AMTORUS.5556.025IK @556  7/32" @540 38,00 16,80 28,00 0,25 68,00
Integrované chlazeni zabrariuje hromadanf tisek AMTORUS.5556.050.IK @556  7/32" @540 38,00 16,80 28,00 0,50 68,00
AMTORUS.5556.100.1K @556  7/32" @540 (8,00 16,80 28,00 1,00 68,00
AMTORUS.600.025/K (6,00 - @585 @800 18,00 30,00 0,25 68,00
Umoznuje velmi vysokeé rychlosti posuvu AM.TORUS.600.050.K 6,00 - @585 @800 18,00 3000 050 68,00
AM.TORUS.600.100.K (6,00 - @585  ¥800 18,00 30,00 1,00 68,00
Letak a fezné Kratké procesni éasy a vysoka procesni spolehlivost AMTORUS.600.150.IK (6,00 - @585 @800 18,00 30,00 1,50 68,00
podminky AMTORUS.635.025,K @635  1/4"  ©620 ©1000 19,20 3200 025 84,00
_ 3 _ o AMTORUS.635.050/K (36,35 1/4" @620 @1000 19,20 32,00 0,50 84,00

Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)
AMTORUS.635.100/K 36,35 1/4" 620 @1000 19,20 32,00 1,00 84,00
AMTORUS.635.150/K 36,35 1/4" 620 @1000 19,20 32,00 1,50 84,00

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HB licrotec”

by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

INOX-micro Ball cooled , /\
Vlysoce vykonna geometrie INOX pro
frézy s plnym radiusem, Z2, s britem
pres stred. -
Integrované chladici kanalky chrani \/

nastroj pfi obrabéni slitin titanu a
nerezovych oceli pred prehratim.

Vlysoce vykonny povlak a-INOX zarucuje
vysokou trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na brit.

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

od@0,2 GL#I
do® 1,0
i
A
Ll i °
\ .
| 42 I e
R N 7 s
1 g8
1 D Poptavka 0,50x45
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
. . Rozméry Povlak Chladici kanalky:
| Zesilena stopka v kvalité h5 v
| kombinaci s optimalizovanou D1 GL: Ry %
o . B ] Povlakovany: "] Ano ] Ne
' uzitecnou délkou zajist'uje
‘ robustnost nastroje a chod D2: La: Z
ibraci Smér fezu:
bez vibraci Ds: Ly D Nepovlakovany
1 D Levy D Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Q \/ysoké rychlosti posuvu a Fezné rychlosti
—W umoznuje jemnozrnny monolitni SK's Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
‘ ol | vysokou lomovou houzevnatosti.
LB-
n s
\

by HB microtec
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

3xD INOX-micro Ball cooled

Cislo artiklu

— . AM.VRF.020.IK.3D @ 0,20 0,10 ?0,18 @ 4,00 0,35 0,70 40,00

= AM.VRF.025.IK.3D @ 0,25 0,13 ?0,23 @ 4,00 0,38 0,75 40,00

AM.VRF.030.IK.3D @ 0,30 0,15 0,28 @ 4,00 0,45 0,90 40,00

AMVRF.040.1IK.3D @ 0,40 0,20 ?0,38 @ 4,00 0,60 1,20 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.RF.045.IK.3D @ 0,45 0,23 ?0,43 @ 4,00 0,68 1,35 40,00
<3xD AM.VRF.050.IK.3D @ 0,50 0,25 @o,L8 @ 4,00 0,75 1,50 40,00

D1: 30,20 mmﬂ Integrované chlazen AM.VRF.060.IK.3D @ 0,60 0,30 @ 0,58 @ 4,00 0,90 1,80 40,00
AM.VRF.070.IK.3D @0,70 0,35 @ 0,68 @ 4,00 1,05 2,10 40,00

AM.VRF.075.IK.3D ?0,75 0,38 @ 0,73 @ 4,00 1,13 2,25 40,00

AM.VRF.080.IK.3D 0,80 0,40 @ 0,78 @ 4,00 1,20 2,40 40,00

AM.VRF.090.IK.3D @ 0,90 0,45 ? 0,88 @ 4,00 1,35 2,70 40,00

AM.VRF.100.IK.3D @ 1,00 0,50 @ 0,98 @ 4,00 1,50 3,00 40,00

I
\

Dodavame ze skladu

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

» Kratka + tuha varianta 3xD vnitfné chlazené mikrofrézy

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Letak a fezné

! \lysoce kvalitni a presné povrchy
podminky

Velmi vysoka trvanlivost (Fez pres stred)
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB mlcrutecmlcro INUX_Ba” cooled

5xD INOX-micro Ball cooled

Cislo artiklu

— . AM.VRF.020.IK.5D 90,20 0,100 90,18 @ 4,00 0,30 1,00 40,00

— AMVRF.025.IK.5D 90,25 0,125 90,23 @ 4,00 0,38 125 40,00

AM.VRF.030.IK.5D 0,30 0,150 90,28 @ 4,00 0,45 1,50 40,00

AM.VRF.040.IK.5D @ 0,40 0,200 $038 @ 4,00 0,60 2,00 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AMVRF.045.1K.5D @ 0,45 0,225 @043 @ 4,00 0,68 2,25 40,00
<50 AM.VRF.050.IK.5D ? 0,50 0,250 @048 @ 4,00 0,75 2,50 40,00

1.3 020 mmﬂ integrovand chiazeni AM.VRF.060.IK.5D ? 0,60 0,300 ¢0,58 @ 4,00 0,90 3,00 40,00
AMVRF.070.IK.5D 0,70 0,350 @068 @ 4,00 1,05 3,50 40,00

AMRF.075.IK.5D 90,75 0375 90,73 @ 4,00 1,13 3,75 40,00

AM.VRF.080.IK.5D 0,80 0,400 00,78 @ 4,00 1,20 4,00 40,00

AM.VRF.090.IK.5D 0,90 0,450 0,88 @ 4,00 135 4,50 40,00

AM.VRF.100.IK.5D @ 1,00 0,500 %098 @ 4,00 1,50 5,00 40,00

Dodavame ze skladu

I
\

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL

» Kratka + tuha varianta 5xD odlehceny krk vnitfné chlazené

mikrofrézy

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu
Letak a fezné = Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost
podminky
= \/ysoce kvalitni a presné povrchy
= Velmi vysoka trvanlivost (fez pres stred)
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Ball

INOX-Ball INOX-Ball cooled

\/ysoce vykonna geometrie INOX
pro frézy s plnym radiusem, Z4, s
britem pres stred.

0d@1,0 \ / od® 1,0
do @ 8,0 I do @ 8,0 GL1
\/ysoce vykonny povlak a-INOX L
zarucuje vysokou
trvanlivost a zabrafuje Lt %o
nalepovani materialu na .T"I?T"7'.7'.:.'?71:ITTT."T'.I.'?'TT‘
bFit. B~ 8
----- S e L e |2 .
g = §
N S = —— —— —
@/ 8 10%x45°
D Poptavka 8
Integrované chladici kanalky
chranf nastroj pfi obrabéni slitin (] Objednavka Objednaci gislo: Ostatni:
titanu a nerezovych oceli pred
prehFatim. Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: Rq: .
! 1 D Povlakovany : D Ano D Ne
Zesilena stopka v kvalité h5 v Do: L: 7.
kombinaci s optimalizovanou .
vy . - Smeér rezu:
uzitecnou délkou zajistuje Ds: L D Nepovlakovany
robustnost nastroje a chod , ,
Lev Prav
bez vibraci. D Y D Y
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Vlysoké rychlosti posuvu a Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
fezné rychlosti umoznuje
jemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou

houzevnatosti.
* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

INDX—BaIl

INUX'Ba” CDDIE’d
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Ba” Cooled

D1 h9 R D2 D3 h5 L1 L2 GL

3xD INOX-Ball cooled

Cislo artiklu

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

— . AM.VRF.100.200.IK.3D @ 1,000 - 05000 @092 @400 2,00 3,25 40,00

) AMVRF.120.240.1K.3D @ 1,200 - 06000 @1,10 @400 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.IK.3D @ 1,500 - 07500 @140 @400 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174/K3D  @1,587  1/16"  0,7935 @ 1,48 (4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AMRF.180.360.IK.3D @ 1,800 - 09000 @170 @400 3,60 5,65 50,00
N4 < Integrované chlazeni, 3xD AM.VRF.200.400.IK.3D @ 2,000 - 1,0000 ©1,90 @ 4,00 4,00 6,25 50,00

D7: 3 1.00 mm [7:2.00 mm AMVRF.2381.4762/K3D  ©2,381  3/32" 11905 @2,28 (6,00 4,80 7,45 60,00
AM.VRF.250.500.1K.3D @ 2,500 - 12500 @240 @6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.1K.3D @ 3,000 - 1,5000 @290 @ 6,00 6,00 9,25 60,00

AMVRF.3175.6350.K3D 33,175 1/8"  1,5875 3,05 (6,00 6,40 9,75 60,00

< GL > AMVRF.3968.7936/K.3D  @3,968  5/32" 19840 ©3,85 @600 8,00 12,25 60,00
AM.RF.400.800.1K.3D @ 4,000 - 2,0000 @390 @600 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524/K3D (4,762  3/16" 23810 @4,65 8,00 9,60 14,65 68,00

AMVRF.500.1000/K3D (5,000 - 25000 @490 @800 10,00 15,25 68,00

AMVRF5556.11112.IK.3D 5,556  7/32"  2,7800 @545 @800 11,20 17,05 68,00

y AMVRF.600.1200/K3D 36,000 - 30000 @590 @800 12,00 18,05 68,00
AMVRF.635.1270/K3D 36,350 /4" 31750 ©625 @1000 12,70 19,30 84,00

- AMVRF.700.1400.1K3D @ 7,000 - 35000 @690 $1000 14,00 21,00 93,00
s AMVRF.800.1600/K3D 8,000 - 40000 @790 $1000 16,00 24,00 93,00

m S povlakem a-INOX

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Velmi vysoka trvanlivost (Zivotnost)

WA AR

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Letak a fezné
podmlnk\/

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_Ba” Cooled

R D2 D3 h5 L1 L2 GL

5xD INOX-Ball cooled

Cislo artiklu

(mm) (mm) (mm) (2xD1 / mm) (5xD1 / mm) (mm)

- . AM.VRF.100.200.1K @ 1,000 = 0,5000 ? 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

= AM.VRF.120.240.1K @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300.IK @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.VRF.180.360.IK @ 1,800 - 09000 ©1,70 @4,00 3,60 9,25 50,00
Y < Integrované chlazeni AMVRF.200.400.IK @ 2,000 - 1,0000 @190 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

D1: @ 1,00 mm [1: 2,00 mm AM.VRF.2381.4762.I1K ? 2,381 3/32" 1,1905 @ 2,28 ? 6,00 4,80 12,25 60,00
AM.VRF.250.500.IK @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 ? 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.1K @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.IK (@ 3968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524.1K @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 8,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000.IK @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 8,00 10,00 25,25 68,00

AMVRF5556.11112IK @5,556  7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 8,00 11,20 28,25 68,00

y AM.VRF.600.1200.I1K @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 8,00 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K @ 6,350 1/4" 3,1750 @625 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.IK @ 7,000 - 3,5000 @690 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.IK @ 8,000 = 4,0000 @790 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Velmi vysoka trvanlivost

WA AR

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Letak a fezné
podmlnk\/

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred
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by HB microtec lNDX—Ba”

L1

1,5xD INOX-Ball

Cislo artiklu

(1.5xD1/mm)

- . AM.RF.300.450.1.5D @ 3,00 1,50 @ 3,00 4,50 39,00

o AM.VRF.400.600.1.5D @ 4,00 2,00 @ 4,00 6,00 51,00

AM.VRF.600.900.1.5D ? 6,00 3,00 ? 6,00 9,00 51,00

AM.VRF.800.1200.1.5D 8,00 4,00 @ 8,00 12,00 59,00

ACTIONMILL Kulova fréza
Jfuovafréza
AM.VRF.300.450.1.5D < 1,5xD -
A A Dodavame ze skladu.
D1: @ 3,00 mm L1: 4,50 mm

GL _

L1

—
@]
1SS

@ D3

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Kratka + tuha varianta

Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Letak a rezne Vlysoce kvalitni a presné povrchy
podminky

.--.-'-.- "'E
e ;,rl_l- -

Velmi vysoka trvanlivost (Fez pres stred)
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec lNUX—Ba”

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2

3xD INOX-Ball

Cislo artiklu

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

— AM.VRF.100.200.3D @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

AM.VRF.120.240.3D @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.3D (1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.VRF.180.360.3D @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400.3D @ 2,000 - 1,0000 @ 1,90 @ 4,00 4,00 6,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.47623D (2,381 3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 7,45 50,00
AM.VRF.250.500.3D @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.3D @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 9,25 60,00

AMVRF.3175.6350.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 9,75 60,00

AM.VRF.3968.7936.3D (@ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.400.800.3D @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.3D (4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 9,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.3D @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 15,25 68,00

—— il AMVRF.5556.11112.3D (5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 ? 6,00 11,20 17,05 68,00

. - T — o | AM.VRF.600.1200.3D @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 6,00 12,00 18,05 68,00

: AM.VRF.635.1270.3D ? 6,350 1/4" 3,1750 @ 6,25 ? 8,00 12,70 19,30 80,00

- AM.VRF.700.1400.3D @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 8,00 14,00 21,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600.3D @ 8,000 = £4,0000 @ 7,90 (8,00 16,00 24,25 80,00

m S povlakem a-INOX

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Vlysoka trvanlivost

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Letak a fezné
podminky

.--.-'-.- "'E
e ;,rl_l- -

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred

192 ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec lNUX—Ba”

D1 h9 R1 D2 D3 h5 L1 L2

5xD INOX-Ball

Cislo artiklu

(mm) I (inch) (mm) (mm) (mm) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

- AM.VRF.100.200 @ 1,000 = 0,5000 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

AM.VRF.120.240 @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300 @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174 @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.VRF.180.360 @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,25 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400 @ 2,000 - 1,0000 ? 1,90 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF23814762 2381  3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 12,25 50,00
AM.VRF.250.500 @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600 @ 3,000 = 1,5000 2,90 @ 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350 @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

AM.VRF.3568.7936 @ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.400.800 @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524 @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000 @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 25,25 68,00

il AMVRF.5556.11112 @ 5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 6,00 11,20 28,25 68,00

. - T — o | AM.VRF.600.1200 @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 6,00 12,00 30,25 68,00

: AM.VRF.635.1270 @ 6,350 1/4" 3,1750 ? 6,25 @ 8,00 12,70 32,25 80,00

- AM.VRF.700.1400 @ 7,000 - 3,5000 6,90 @ 8,00 14,00 35,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600 @ 8,000 = 4,0000 @ 7,90 @ 8,00 16,00 40,25 80,00

m S povlakem a-INOX
Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Vlysoka trvanlivost

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Letak a fezné
podminky

.--.-'-.- "'E
e ;,rl_l- -

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Rez pres stred

194 ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec .




ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec Ba// Z3

INOX-Ball Z3 TITAN-Ball Z3 cooled

Vlysoce vykonna INOX geometrie frézy s \
plnym radiusem. / \lysoce vykonny povlak
B-Titan zarucuje
Al vysokou trvanlivost a

zabranuje nalepovani
materialu na brit.

' GL
12
3e 10% von D3 x 45°

Vlysoce vykonny poviak
o-INOX zarucuje

A

vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani Integrované chladici & P
materialu na bfit. kanalky chrani nastroj pfi o ———
obrabéni slitin titanu a
nerezovych oceli pfed 3 5
prehFatim. [ Poptavka °
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Zesilena stopka v kvalité h5 . P
es! e.na s.op a.v Vél eV Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
kombinaci s optimalizovanou
Siteg & &t D1: GL: Ry:
uzitecnou tflelko.u zajistuje 1 1 D Povlakovany™; D Ano D Ne
robustnost nastroje a chod bez
vibraci. D2: La: Z
; Smér rezu:
Ds: Ly: D Nepovlakovany
D Lewy D Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Vlysoké rychlosti posuvu a frezné

rychlosti umoZfuje jemnozrnny

monolitni SK s vysokou lomovou

houzevnatosti. .
Kontaktni osoba:

Datum, podpis a razitko firmy:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

by HB microtec INOX-Ball Z3 cooled
byHBmicrotec N M Bl 73 cooled

R
INOX-Ball Z3
INOX-Ball Z3 cooled

196 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec

INOX-Ball Z3

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball 23

ACTIONMILL Kulova fréza

< Povlak a-INOX
X

Pocet zub(: 3

D1: @ 1,00 mm

@ D1
@ D2

m S povlakem a-INOX

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost (Zivotnost)

Letak a fezné
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Stabilni kratka varianta

198 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

Cislo artiklu

AM.VRF.100.23.1D.01 @ 1,00
AM.VRF.120.23.1D.01 @ 1,20
AM.VRF.150.23.1D.01 @ 1,50
AM.VRF.180.23.1D.01 ? 1,80
AM.VRF.200.Z3.1D.01 @ 2,00
AM.VRF.250.3.1D.01 @ 2,50
AM.VRF.300.3.1D.01 @ 3,00
AM.VRF.350.3.1D.01 @ 3,50
AM.VRF.400.23.1D.01 @ 4,00
AM.VRF.450.23.1D.01 @ 4,50
AM.VRF.500.23.1D.01 @ 5,00
AM.VRF.600.3.1D.01 @ 6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

D2
(mm)
@ 0,95
@ 1,15
@ 1,45
@ 1,75
@ 1,95
@ 2,45
@ 2,90
@ 3,45
@ 3,40
@ 4,40
@ 4,90
@ 5,90

D3 h5
(mm)
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00

L1
(2xD1 / mm)
1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2

(3xD1 / mm)

2,00
2,50
3,00
3,50
3,80
5,50
6,00
7,00
7,50
8,00
8,50
10,00

GL

(mm)

50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
60,00
60,00
60,00

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec

-



ACTIONMILL

by HB microtec TITA N-Ba// 23

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Titan Ball Z3

ACTIONMILL Kulova fréza

< Povlak p-Titan

D1: @ 1,00 mm Pocet zub(i: 3

@ D1
@ D2

m S povlakem B-Titan

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Velmi vysoka trvanlivost

Letak a fezné
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Stabilni kratka varianta

200 ACTIONMILL Titan Ball Z3 | HB microtec

Cislo artiklu

AM.VRF.100.23.1D.02 @ 1,00
AM.VRF.120.23.1D.02 @ 1,20
AM.VRF.150.23.1D.02 ?1,50
AM.VRF.180.Z3.1D.02 ? 1,80
AM.VRF.200.Z3.1D.02 @ 2,00
AM.VRF.250.73.1D.02 @ 2,50
AM.VRF.300.Z3.1D.02 @ 3,00
AM.VRF.350.23.1D.02 @ 3,50
AM.VRF.400.23.1D.02 @ 4,00
AM.VRF.450.23.1D.02 @ 4,50
AM.VRF.500.23.1D.02 @ 5,00
AM.VRF.600.Z3.1D.02 @ 6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

D2
(mm)
@ 0,95
@ 1,15
@ 1,45
?1,75
@ 1,95
@ 2,45
@ 2,90
@ 3,45
@ 3,40
@ 4,40
@ 4,90
? 5,90

D3 h5
(mm)
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00

L1
(2xD1 / mm)
1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2 GL
(3xD1/ mm) (mm)
2,00 50,00
2,50 50,00
3,00 50,00
3,50 50,00
3,80 50,00
5,50 50,00
6,00 50,00
7,00 50,00
7,50 50,00
8,00 60,00
8,50 60,00
10,00 60,00

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL Titan Ball Z3 | HB microtec

B -



ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-Ball Z3 cooled

D2 D3 h5 L1 L2 GL

INOX-Ball Z3 cooled

Cislo artiklu

(mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1 / mm) (mm)

— . AM.VRF.100.23.1D.IK.01 @ 1,00 0,50 @095 @ 4,00 1,00 2,00 50,00

=) AM.VRF.120.Z23.1D.IK.01 @ 1,20 0,60 @1,15 @ 4,00 1,20 2,50 50,00

AM.VRF.150.Z23.1D.IK.01 @ 1,50 0,75 @145 @ 4,00 1,50 3,00 50,00

AM.VRF.180.Z3.1D.IK.01 @ 1,80 0,90 @1,75 @ 4,00 1,80 3,50 50,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM./RF.200.Z3.1D.IK.01 @ 2,00 1,00 @195 @400 2,00 3,80 50,00
< Povlak a-INOX AMVRF.250.23.1D.IK.01 02,50 1,25 @245 06,00 2,50 5,50 50,00

D1: @ 1,00 mm Integrované chlazen AM.VRF.300.Z3.1D.IK.01 @ 3,00 1,50 @290 @6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z23.1D.IK.01 @ 3,50 1,75 @345 ©6,00 3,50 7.00 50,00

i ) AM.VRF.400.Z3.1D.IK.01 @ 4,00 2,00 @340 6,00 4,00 7.50 50,00

AM.VRF.450.Z23.1D.IK.01 @ 4,50 2,25 @440 8,00 4,50 8,00 60,00

AM.VRF.500.23.1D.IK.01 @ 5,00 2,50 @490 ©@8,00 5,00 8,50 60,00

AM.VRF.600.Z3.1D.IK.01 @ 6,00 3,00 @590 @8,00 6,00 10,00 60,00

Dodavame ze skladu.

@ D1

m S povlakem a-INOX

‘

X PLUS pro ACTIONMILL

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

Velmi vysoka trvanlivost (Zivotnost) Tl

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Letak a fezné

! \lysoce kvalitni a presné povrchy
podminky

Integrované chlazeni zabranuje hromadeéni trisek

202 ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec TITA N'Ba” Z3 Cooled

D2 D3 h5 L1 L2 GL

Titan Ball Z3 cooled

Cislo artiklu

(mm) (mm) (2xD1 / mm) (3xD1/ mm) (mm)

- . AM.VRF.100.Z23.1D.IK.02 @ 1,00 0,50 @ 0,95 @ 4,00 1,00 2,00 50,00

= AM.VRF.120.23.1D.IK.02 @ 1,20 0,60 @ 1,15 @ 4,00 1,20 2,50 50,00

AM.VRF.150.23.1D.IK.02 @ 1,50 0,75 @ 1,45 @ 4,00 1,50 3,00 50,00

AM.VRF.180.Z3.1D.IK.02 @ 1,80 0,90 @ 1,75 @ 4,00 1,80 3,50 50,00

ACTIONMILL Kulova fréza AM.VRF.200.Z3.1D.IK.02 @ 2,00 1,00 ?1,95 @400 2,00 3,80 50,00
< Povlak p-Titan AMVRF.250.23.1D.IK.02 02,50 1,25 @245 ©600 2,50 5,50 50,00

D1:@ 1,00 mm Integrované chlazent AM.VRF.300.Z3.1D.IK.02 @ 3,00 1,50 @ 2,90 @ 6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z3.1D.IK.02 @ 3,50 1,75 @ 3,45 @ 6,00 3,50 7.00 50,00

P AM.VRF.400.Z3.1D.IK.02 @ 4,00 2,00 @ 3,40 @ 6,00 4,00 7,50 50,00

AM.VRF.450.23.1D.IK.02 @ 4,50 2,25 @ 4,40 @ 8,00 4,50 8,00 60,00

AM.VRF.500.23.1D.IK.02 @ 5,00 2,50 @ 4,90 @ 8,00 5,00 8,50 60,00

AM.VRF.600.Z3.1D.IK.02 @ 6,00 3,00 @ 5,90 @ 8,00 6,00 10,00 60,00

Dodavame ze skladu.

@ D1

m S povlakem B-Titan

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu

\

Velmi vysoka trvanlivost

= KratSi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

Letak a fezné

! \lysoce kvalitni a presné povrchy
podminky

Integrované chlazeni zabranuje hromadeéni trisek

204 ACTIONMILL Titan Ball Z3 cooled | HB microtec ACTIONMILL Titan Ball Z3 cooled | HB microtec .




ACTICNWMILL

by HB microtec

Lollipop-Z4 260°

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Lollipop-Z4 260°

260° rozsah bfitu

260° rozsah bfitu

Lollipop-Z4 260° cooled

od@ 1,0 \ / od@ 1,0
do @ 10,0 do @ 10,0
\lysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou
trvanlivost a zabrariuje Integrované chladici kanalky
nalepovani materialu na chrani nastroj pfi obrabéni slitin
biit. titanu a nerezovych oceli pfed
prehratim.
Zesilena stopka v kvalité hé v
kombinaci s optimalizovanou
uzitecnou délkou zajistuje
robustnost nastroje a chod
bez vibraci.
. |
- Vlysoké rychlosti posuvu a ]
=] . . vy [S)
Ty fezneé rychlosti umoznuje 8
E jemnozrnny monolitni SK s §
2 3 vysokou lomovou =
- 5 < @
c, houZevnatosti. -
Iy S
hl 8 Q
=
206 ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec

GL

Pt
|

!\L ;

ant
£
202

D Poptavka

|| objednavka Objednaci €islo:

s B

e
R

2D3 b

10%D3x45"

Ostatni:

Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: Rq: .
! 1 D Povlakovany : D Ano D Ne

D,: Lq: Z:

_ Smér fezu:
Ds: Ly D Nepovlakovany

(] Lewy (] Pravy
|_3:

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec

Lollipop-Z4

Lollipop-Z4
260° 260° cooled

T




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec LOIIIpr_Z4 2600

D1 L1 L2

Lollipop-Z4 260 °

Cislo artiklu

(mm) I (inch) (mm) (4xD1 / mm)

— . AMVRF.260.100.4D  @1,000 - 00,77 @ 4,00 0,82 4,00 0,500 55,00

) AMVRF.260.150.4D @ 1,500 - $1,15 @ 4,00 1,23 6,00 0,750 55,00

AMVRF.260.1587.4D 1,587 1/16" 1,22 @ 4,00 1,30 6,35 0,794 55,00

AMVRF.260.200.4D 2,000 - $1,53 @ 4,00 1,64 8,00 1,000 55,00

ACTIONMILL 260° kulova hlava AMVRF.260.2381.4D ©2,381 3/32" (31,83 @ 4,00 1,96 9,52 1,191 55,00

<« Délka krku 4xD AMVRF.260.250.4D  @2,500 - $1,92 @ 4,00 2,05 10,00 1,250 55,00

Kulovafréza 571,00 mm . AMVRF.260.300.4D  @3,000 - @230 @ 6,00 2,46 12,00 1,500 58,00

AMVRF.260.3175.4D $3,175 1/8" @243 @ 6,00 2,61 12,70 1,588 58,00

AMVRF.260.3968.4D (3,968 5/32" (3,04 @ 6,00 3,26 15,87 1,984 83,00

- GL - AMVRF.260.400.4D (4,000 - @ 3,06 @ 6,00 3,29 16,00 2,000 83,00

i AMVRF.260.4762.4D (4,762 3/16" (3,65 @ 6,00 3,91 19,05 2,381 83,00

AMVRF.260.500.4D 5,000 - 3,83 @ 8,00 4,11 20,00 2,500 80,00

AMVRF.260.5556.4D (5,556 7/32" (2,26 @ 8,00 4,56 22,22 2,778 80,00

AMVRF.260.600.4D  @6,000 - @ 4,60 @ 8,00 4,93 24,00 3,000 80,00

Y ) AMVRF.260.6350.4D $6,350 1/4" @487 @ 8,00 5,22 25,40 3,175 80,00

7\ _f AMVRF.260.800.4D  @8,000 - 06,13 10,00 6,57 32,00 4,000 100,00

AMVRF.260.1000.4D @ 10,000 - @ 7,66 @ 12,00 8,21 40,00 5,000 101,00
a 8
1S S

Dodavame ze skladu.

S povlakem a-INOX

Vlysoce vykonna fréza Lollipop-Z4 od @1 do @10

Mozné obrabéni podkos(, frézovani narocnych a slozitych

Fontur pomocibiit 260° e —

Kratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivost
Letak a fezné

podminky

\/ysoce kvalitni a pfesné povrch

Odjehlovani, srazeni hran a radkovani (50sé frézovani)

208 ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec . m




ACTIONMILL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec LD//IpUﬁ'Z4 260° cooled

Lollipop-Z4 260 ° cooled

Cislo artiklu

D1

D2

(mm) I (inch) | (mm)

DEN )

(mm)

L1

(mm)

L2

(4xD1 / mm)

— . AM.VRF.260.100.4D.IK @ 1,000 = @0,77 @ 4,00 0,82 4,00 0,500 25,00 60,00
= AMVRF.260.150.4D.IK @ 1,500 - @1,15 @ 4,00 1,23 6,00 0,750 30,00 60,00
AMVRF.260.1587.4D.[K @ 1,587 1/16 @ 1,22 (4,00 1,30 6,35 0,794 30,00 60,00
AM.VRF.260.200.4D.IK @ 2,000 - ?153 @ 4,00 1,64 8,00 1,000 35,00 60,00
ACTIONMILL 260° kulova hlava AMVRF.260.2381.4D.IK ©2381 3/32 ©183 @400 1,96 9,52 1,191 35,00 60,00
< Integrované chlazenf AMVRF.260.250.4DK  $2500 - ©192 @400 2,05 10,00 1250 3500 60,00
Kulovafréza  D1:1,00 BTG 60 AMVRF2603004DJK 3000 - @230 @600 246 12,00 1500 3500 60,00
AMVRF.260.3175.4D./K ©3,1775 1/8 @243 6,00 2,61 12,70 1,588 35,00 60,00
AMVRF.260.3968.4D.[K (@3,968 5/32 @304 @6,00 3,26 15,87 1,984 35,00 60,00
P GL _ AMVRF.260.400.4D.IK @ 4,000 - @306 ©6,00 3,29 16,00 2,000 35,00 60,00
- : AMVRF.260.4762.4D.IK @ 4,762 3/16 @365 @6,00 3,91 19,05 2,381 35,00 84,00
L2 AM.VRF.260.500.4D.IK @ 5,000 - @383 @8,00 4,11 20,00 2,500 35,00 84,00
< g AM\VRF.260.5556.4D.IK (@5,556 7/32 @226 (8,00 4,56 22,22 2,778 35,00 84,00
AM.VRF.260.600.4D.IK (@ 6,000 - @460 @800 4,93 24,00 3,000 35,00 84,00
Y AM\VRF.260.6350.4D.[K ©6,350 1/4 @487 8,00 5,22 25,40 3,175 35,00 84,00
A AM.VRF.260.800.4D.IK @ 8,000 - @#6,13 ©1000 6,57 32,00 4,000 35,00 93,00
AM.\VRF.260.1000.4D.[K @ 10,000 - @766 @1200 8,221 40,00 5,000 35,00 101,00
=
IS

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= \/ysoce vykonna fréza Lollipop-Z4 od @1 do @10

= MozZné obrabéni podkos(, frézovani narocnych a slozitych

kontur pomoci britd 260°

= KratSi procesni casy a vysoka procesni spolehlivost

Letak a fezné
podminky

= V/ysoce kvalitni a presné povrchy

= Odjehlovani, srazeni hran a radkovani (50sé frézovani)

210 ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° cooled | HB microtec

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° cooled | HB microtec

-



ACTIONMILL

by HB micratec

T-SLOT

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Popis

JFréza na T-drazky” ACTIONMILL® T-SLOT od HB microtec®
je diky svému vykonu a vSestrannosti presné tim pravym
univerzalnim nastrojem pro vyrobu T-drazek. ACTIONMILL®
T-SLOT se vyznacuje vynikajici trvanlivosti a nadprdmérné

vysokymi feznymi hodnotami. Pozitivni vedlejsi efekt pro vas:

kratsi pribézné doby a odpadaji obtézujici vgymény nastrojd.

Promyslena a specialné k tomu navrzena geometrie bfitu v
kombinaci se zrcadlové hladkym povrchem, na ktery se
nanasi vysoce vykonny povlak, zarucuje uzivateli maximalni
vykon u kazdé soucasti.

Rezny material z ultrajemnozrnného monolitniho slinutého
karbidu vlastniho vyvoje s inovativnimi chladicimi kanalky je

nasim zakladem pro T-SLOT a vasi vyhodou pro co nejlepsi
obrabéni.

Teprve individualizace déla z ACTIONMILL® T-SLOT opravdu
silny nastroj. Od @0,8 do @40 je tu néco pro kazdou aplikaci.

Nasi zakaznici oceﬁujl' moznosti nasazeni v nejrtlznéjél’ch a

(Ti6Al4V), nebo klasickou nerezovou ocel X20Cr13 (1.4021).

ACTIONMILL® T-SLOT zviadne vsechny.

Jako polostandardni nastroj je ACTIONMILL® T-SLOT u vas
rychle nasazen a postara se o akci. Kdyz jde o vykon, ¢asto
rozhoduji detaily. Vas individualni ACTIONMILL® T-SLOT je
pfizplisoben presné vasi aplikaci, vasemu materialu a vasi
soucasti.

Zaoblujeme fezné hrany a davame nastroji doslova posledni
jemny vybrus, a tim i extratfidu.

212

ACTIONMILL® T-SLOT je k dispozici ve
dvou variantach.

ACTIONMILL® T-SLOT cooled - s integrovanymi chladicimi
kanalky, které zajiStuji lepsi vyplachovani tfisek.

ACTIONMILL® T-SLOT - bez chladicich kanalkd, jako klasicka
varianta.

HB microtec® predstavuje Actiontools a Engineering.
Profesionalni poradenstvi a komplexni péce jsou ddlezitou
soucasti nasi filozofie.

Spolecné s vami a pro vas vyvineme vasi frézu na T-drazky

brousenou na miru.

Popis T-SLOT | HB microtec
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Popis T-SLOT | HB microtec
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Volba materialu pro vase frezy na T-drazky

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

S vnitrnim chlazenim

Material Celkova délka

Cislo materialu @ stopky [mm] Max. @ britu [mm]  Pocet zub(i [n]
Zkracené oznaceni [mm]
41TK R_HB.040.500.ITK 4 50 2 Z3
6 ITK R_HB.060.600.ITK 6 60 4 Z3 /275 0d @3
8ITK R_HB.080.681.ITK 8 68 6 Z5 /27 od @5
10 ITK R_HB.100.840.ITK 10 84 8 Z7
12 1TK R_HB.120.1010.ITK 12 101 10 Z9
14 ITK R_HB.140.1010.ITK 14 101 12 Z11
214 Volba materialu pro vase frézy na T-drazky | HB microtec

Bez vnitrniho chlazeni

Material . B Celkova délka .. .

Cislo materialu @ stopky [mm] Max. @ bfitu [mm]  Pocet zub( [n]

Zkracené oznaceni [mm]

T-SLOT 3 R_030.500.h6 3 50 3 Z3
T-SLOT 4 R_040.600.h6 4 60 4 Z3 /275 od @3
T-SLOT 6 R_060.760.h6 6 76 6 Z5/77 od @5
T-SLOT 8 R_080.800.h6 8 80 8 Z7
T-SLOT 10 R_100.900.h6 10 90 10 Z9
T-SLOT 12 R_120.1010.h6 12 101 12 211
T-SLOT 14 R_140.1010.h6 14 101 14 Z13
T-SLOT 16 R_160.1010.h6 16 101 16 Z15

Volba materialu pro vase frézy na T-drazky | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec T_SLUT cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

D=08mm az120mm

T-SLOT cooled
708 -0d12

GLi'
) .
:
~— 10% x45° von D3
L1 N
PO
¢ \
ACTIONMILL == e e Il
A‘M TS ¥ ¥ ¥ 12ITK <« D3h6 & integrované ) ~
’ 4 4 \ chlazeni ) ] £ LT [ —— gy o)) ) P e e e A
T-SLOT
E o™ ©
@ = 8
Objednaci cislo:
1 V/ychozi material:
D Poptavka
y Lo e p
E D Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
g Rozméry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubti (22):
D1 o000 Ly wwww) (] (.00) nepovl. (] (ZG) PHimy
[ ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity

D2 trvvy) Sy

] (.02) g-Titan
- . - - . Obrabény material
Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky

[ ] (.03)y-Steel

Mikro- a makrogeometrie na nejvyssi urovni Volba materialu (zkratka):

V\/SOk\7 V\7kon plv’i velmi dobrém poméru ceny a V\7konu Tabulku pro volbu materialu najdete na strané 202.
Perfektni pro individualizované aplikace

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

Minimalni objednaci mnoZstvi 5 ks:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Pfiklad: fréza na T-drazky @9,0x5,0 mm; krk @4,5x14,0 mm; Sroubovité zuby, povlak B-Titan

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 0,005 (mm) bez povlaku Z-Sroubovité
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW ]3] 2z
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK @8,0-310,0  (33,5-35,0 @12 0,5-10,5 3,0-24 101 Z9 .00 .01 .02 ZG .ZD
AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4,5 12h6 5,0 14,0 101 Z9 - - .02 - .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

216 ACTIONMILL INOX T-Slot cooled | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT cooled | HB microtec
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ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec T_SLUT

T-SLOT O D=08mm az 16,0mm
ﬂ0,8 - ﬂ76 ) . ‘ GLs'
L2
L1 - 10% x45° zu D3
./"”’45;
_—
ACTIONMILL e I
N ¥ ¥ ¥ i
AM.TS. .16 <-D3h6 - s I PN SN A S SE SR e e S AT 1
A A Vo AN i b |
T-SLOT : =
{ a 8 ©
Q Q 8
> Cislo artiklu A i
L1 - Vychozi material: o o
(] Poptavka .
: - " J Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
g Rozméry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubti (22):
D L
100000 1w (] (00) nepovl. () (zG) piimy
D2 ivyvy) Loy ] (01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
e ., ] (02)p-Titan
Obrabény material
Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky (] (03)y-Steel
Mikro-a makrogeometrle na NeVyssi urovni Volba materialu (zkratka): Minimalni objednaci mnoZstvi 5 ks:
V\/SOk\7 V\7kon plv’i velmi dobrém poméru cenya V\7konu Tabulku pro volbu materialu najdete na strané 203.
Perfektni pro individualizované aplikace
Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Pfiklad: fréza na T-drazky @12,0x6,0 mm; krk @6,0x20,0 mm; pfimé zuby, povlak a-INOX

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) bez povlaku - i ~ -pfimé Z-Sroubovité
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB Y4
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.16  @14,0-316,0 @7,0-@12,0 P16 0,5-16,5 3,0-28 101 Z215 .00 .01 .02 .03 .ZG .ZD
AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.2D.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101 Z215 - - .02 - - .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

218 ACTIONMILL T-Slot | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec T_SLUT

1-SLOT 20

GL 705’
L1
750 10% 45° zu D3°
_|L2 =9 min, )F
ACTIONMILL 0
¥ ¥ ¥ a 4t - e | 8
AM.TS. .20 <= D1 max S] ®
AN
T-SLOT
8
a
Cislo artiklu
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20):
L1
D Poptavka
- D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
a
1SS
Rozméry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubti (22):
D1 pxx) L1 wowmnw) oy
?161-¢202 20-30mm D (.00) nepovl. D (.2G) PFimy
(] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
o . (] (.02) g-Titan
Obrabény material
Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro-a makrogeometrle na nejvyssiurovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:
\/ysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA » Polotovar: 2017440-2
v y vy P P Y Y = Priimér stopky D3h6: @10 = Celkova délka: 70
Perfektni pro individualizované aplikace  Pocet zubd: 718
Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalsiho upfresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Pfiklad: fréza na T-drazky @17,5 x 2,0 mm; krk 06,0 x 9,0 mm; se Sroubovitymi bfity a povlakem a-INOX

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) bez povlaku - i -pFimé Z-Sroubovité
XXXX.WWWW WWWW ]3] 2z
AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.20  (316,1-(320,2 @6 @10 h6 2,0-3,0 min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.1750.0200.01.Z2D.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70 218 - .01 - - - .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

220 ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec T_SLUT

I-SLOT 25

GL703
L1
Z5 10% 45° zu D3°
L2 =8 min. )r
ACTIONMILL )
Y ¥ ¥ . 2
AMTS. .25 <—D1 max g a
AN
T-SLOT
8
a
Cislo artiklu
(AM.TS XXXX.WWWW.BB.ZZ.25):
L1
D Poptavka
- D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
o
1S}
Rozméry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubti (22):
D1 poxxx) L1 wwww) o
¢202-¢252 20-30mm () t00) nepoul L (.ZG) Pfimy
(] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity

(] (02)p-Titan

Obrabény material

Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro-a makrogeomet”e na nejvyssi urovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:
\/ysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA » Polotovar: 2017441-2
v y vy P P Y Y = Priimér stopky D3h6: @10 = Celkova délka: 70
Perfektni pro individualizované aplikace " Pocet 2ub(i: 218

Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalsiho upfresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Pfiklad: fréza na T-drazky @23,5 x 2,5 mm, krk @6,0 x 9,0mm, Sroubovité zuby, bez povlaku (nepoviakovand)

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) bez povlaku - i -pFimé Z-Sroubovité
XXXX.WWWW WWWW ]3] 2z
AMTSXXXX.WWWW.BB.ZZ.25  (320,2-325,2 @6 @10 h6 2,0-3,0 min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.2350.0250.00.2D.25 23,5 6 10h6 2,5 9 70 218 .00 - - - - .ZD

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.
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ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec T_SLUT

1-SLOT 30

GL80

L1

& 10% 45° zu D3°
L2 = 9 min. )ﬁ,
ACTIONMILL 3| .
¥ ¥ = I i il i e it il e ks ns
AM.TS. .30 <=D1 max
N g
T-SLOT %
o
Cislo artiklu
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):
L1
D Poptavka
- D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
a
1SS
Rozméry (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Povlak (BB): Tvar zubii (Z2):
D1 pxx) L1 wowmnw) oy
g252-9302 25-40mm E] (00) nepov. D (.ZG) Pfimy
(] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
o . (] (.02) g-Titan
Obrabény material
Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro-a makrogeometrle na nejvyssiurovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:
\/ysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA » Polotovar: 2018639-2
YSOKY VY P P yavy = Priimér stopky D3h6: @10 = Celkova délka: 80
Perfektni pro individualizované aplikace  Pocet zubd: 718
Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalsiho upfresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Pfiklad: fréza na T-drazky @28,25 x 3,8 mm, krk @6,0 x 9,0mm, pfimé zuby, povlak B-Titan

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) bez povlaku - i -pFimé Z-Sroubovité
XXXX.WWWW WWWW ]3] 2z
AMTSXXXX.WWWW.BB.ZZ30  (325,2-330,2 @6 @10 h6 2,5-4,0 min. 9 80 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.2825.0380.02.2G.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80 218 - - .02 - ZG -

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec T_SLUT

2mm az 40,2mm

I-SLOT 40

GL 80 o'

L1
9 ’Sr 10% 45° zu D3°
ACTIONMILL ;
¥ ¥ ¥ [ O T e 1y
AM.TS. 40 <=D1 max B ®
N g
T-SLOT 8
Cislo artiklu
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40):
L1
D Poptavka
- D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
a
1SS
Rozméry (XXXX.WWWW): Povlak (BB): Tvar zubti (22):
D1 pxx) L1 wowmnw) oy
¢302-0402 30-50mm E] (00) nepov. D (.ZG) Pfimy
(] (.01) a-INOX (] (.zD) Sroubovity
o . (] (.02) g-Titan
Obrabény material
Rychle dostupna polostandardizovana fréza na T-drazky ) (03)y-Steel
Mikro-a makrogeometrle na nejvyssiurovni Vlastnosti produktu: Minimalni objednaci mnozstvi od 3 ks:
\/ysoky vykon pfi velmi dobrém pomeéru ceny a vykonu * Tvar stopky: HA » Polotovar: 2017442-2
v y vy P P Y Y = Priimér stopky D3h6: @12 = Celkova délka: 80
Perfektni pro individualizované aplikace  Pocet zubd: 718
Specializovana i na tézkoobrobitelné materialy

* Bez dalsiho upfresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Priklad: fréza na T-drazky @39,0 x 4,7 mm, krk @9,0 x 9,0mm, pfimé zuby, povlak y-Steel

Cislo artiklu D3 h6 (mm) L1 =0,005 (mm) bez povlaku - i -pFimé Z-Sroubovité
XXXX.WWWW WWWW ]3] 2z
AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.40  (330,2-(40,2 @9 ?12 3,0-5,0 min. 9 80 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.3900.0470.03.2G.40 39,0 9 12 4,7 9 80 218 - - - .03 ZG -

Minimalni objednaci mnoZzstvi 3 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.
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by HB micraotec Special— TD DI

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Klasicky

Radius rohu

+1

GLy'
L2
L1 10% x45° zu D3
o
= = i
| e T B R S 2R e S R ol
o 8 ©
Q ) 8
Provedenirohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm.
(ochrana fezné hrany)
D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Tvar zubt (22): Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: o .
! [ ] PHimy (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D-: Lq:
. Smér fezu:
Ds: Ly: (] Sroubovity ] Nepovlakovany
2 B. ] Lewy (] Pravy

GLo
L2
L1 QJ\ 10° x45° zu D3
Y
]
— ,"F \\ o ©
s & 2§ §
D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D1 GL: : .
! P D Povlakovany : D Ano D Ne
D2: L R«
3 Smeér rezu:
Da: Ly: Ry D Nepovlakovany

(] Lewy (] Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

MnozZstvi:

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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Formular - klasicky | HB microtec

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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ACTIONMILL HBlicrotec

by HB micraotec Special— TD DI

PIny radius Prizma

GLs'
GLs'
L2
L2
. H “p" 10% x45° von D3
L1 X 10% x45° zu D3 R ,/j—
/"/‘r \ ¥ Sl \l
. il N
&N | 14 ) I N - .
K /N
~— /Qﬂ_ia\ o~ o]

= a o Q

a o ) Q Q Q

s =z § g

Provedeni rohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm.
(ochrana fezné hrany)
D Poptavka D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: : " D: GL: a "
! P D Povlakovany D Ano D Ne ! D Povlakovany D Ano D Ne
D,: L R,. D,: L B.
3 Smér fezu: , Smér fezu:
D3: Ly Z D Nepovlakovany D3 Ly: R,. D Nepovlakovany
(] Levy [ ] Pravy Z (] Levy [ ] Pravy

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalsiho upfresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak. * Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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by HB micraotec Special— TD DI

Rybina Kuzelova

GLo
GLs L2
- L1
@ . .
L1 @ ’{% lL 10% x45° zu D4
5 \% 10% x45° von D3 Y P
T+ e T _ 1
\>‘ = | ’/ ™ _J/
' o i o el et s s s e et S il
== | = .
"EL —\3:- | T B T o =l 777—— \
b y”
i o a 8 a a
[a] [a) o Q
Q S S = BB Form A Form B
e
L L2
. - . . & L
Provedeni rohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm. Provedeni rohu ,0stry” = zaobleni 0,004 mm - 0,01 mm. Ny £
N 2 o
(ochrana fezné hrany) (ochrana fezné hrany) o | N — | Pl _—
N\ ; | 1 L‘—i___‘
ol
8 8 8 5 & a
D Poptévka D Poptévka Q Ql a 5] 8 a
D Objednavka Objednaci €islo: Ostatni: D Objednavka Objednaci €islo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Da: GL: a: . Da: GL: a: "
! D Povlakovany : D Ano D Ne ! D Povlakovany : D Ano D Ne
D,: L B. D2: Lq: B.
) Smér fezu: , Smér fezu:
Ds: L R, D Nepovlakovany Ds: Ly: Ry D Nepovlakovany
. (] Levy [ ] Pravy D., . (] Lewy [ ] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak. * Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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VRTANI & FREZOVANT TORX® B licrotec

Obrazek produktu Popis produktu Strana

ACIZGWMILL

Extern Starlobe

Frézy pro vnéjsi Torx® - Extern Starlobe 240

ACTIGNDRILL

Intern Starlobe

Proces obrabéni vnitiniho Torx® 242

ALTIGHDRILL

Intern Starlobe

NS
fzr ‘"",'P@;I,LUL ﬂ Micro 140 ° kombinovany vrtak pro Torx® 248
L
s

Doporucené nastroje pro vnitini Torx® 244

Vrtak pro predvrtani Torx®, rozmery dle
ISO 10664

ALCTICwWDRILL

Intern Starlobe

250

ACTISNHMILL

O emicrs Tonc: Frézovaci ndstroje pro vnitini Torx® - Intern Starlobe 252

il ZSwMILL

INOX-micro Torx®

3xD fréza micro Torx® 254

ACTICUHMILL

INOX-micro Torx®

5xD fréza micro Torx® 256

L s ‘UIHMILL® L ‘UIIMILL@

T Extern Starlobe M Intern Starlobe
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Popis

Zejména zdravotnicka technika — chirurgie a stomatologie —
pouziva k zasSroubovani Srouby a kli¢e s hvézdicovitym
vInitym profilem se Sesti zaoblenymi laloky. Profil, ktery
norma ISO 10664 oznacuje jako vnitini, resp. vnéjsi
Sestilalo¢ny, je obecné znamy pod obchodnim nazvem
TORX®,

\/yhodou je, Ze hvézdicovité profily prenaseji pfi srovnatelném
pradméru vyrazné vyssi kroutici momenty nez jiné tvary klica.
\/yroba zejména malych hvézdicovitych profild vsak byla
dosud naro¢na a draha.

Revolucni vyrobni technologie

Nyni jsme my, specialisté z HB microtec v Tuttlingenu,
vyvinuli mikronastroje a postupy, které vyrobu téchto profill
doslova revoluéné méni!

Diky standardizaci rychle a hospoddrneé
dostupné

Rozsahla standardizace nam umozuje vyrazné snizit
naklady a narocnost vyroby frézovacich nastrojt pro profily
TORX®. Inovativni profilové frézovaci nastroje pfitom maji
vSechny vyhody znamé z nasich osvédcenych mikrovrtakd a
mikrofréz:

+ NejvySSi presnost
+ Minimalni hazivost
+ Optimalizované geometrie britl

+ Zaobleni feznych hran prizplsobené tvrdym a
houZevnatym materialdm — kobalt-chrom, titan

+ Peclivé vyladéné, hladké povlaky TiAISIN (proces HiPIMS)

+ Nejvyssi odolnost proti opotfebeni a procesni spolehlivost
+ Dlouha trvanlivost v obtizné obrobitelnych materialech

+ Volitelné s dimyslnym vnitfnim chlazenim (IKZ) specialné
pro obrabéni titanu

\/ kratké dobé vyrabime z nasich polostandardnich nastrojl i
individualné konstruované a upravené geometrie nastroj(.

236

Optimalizace procest

\/ynikajici frézovaci nastroj Ize bez vhodného frézovaciho
procesu vyuzit jen omezené. Proto se zakazniky vyvijime vzdy
optimalni strategii frézovani a vhodny vyrobni proces. Diky
rozsahlym dlouholetym zkuSenostem s obrabénim, zejména
s mikroobrabénim, k tomu mame potrebné know-how z
vyrobni praxe!

Diky nasim tvarovym frézovacim nastrojdim a frézovacim
procesiim mUzZete obrabét vnitfni i vnéjsi hvézdicovité profily
TORX® procesné spolehlivé, bez otfepll a presné podle
pozadavkd. To zajiStuje optimalni usazeni klice pro pfenos

nejvyssich krouticich momentd.

Nase profilové frézy pro procesné spolehlivou a presnou

vyrobu profilll TORX® jsou jiz nyni k dispozici v Sirokém
rozsahu rozmér(.

Radi vam poradime s vybérem vhodnych frézovacich
nastrojl. Nasi vysoce kvalifikovani technici v kratké dobé
realizuji i individualné navrzené geometrie nastrojd. Kromé
toho s vami spolecné vyvineme a zavedeme optimalné
spolehlivy proces pro frézovani vysoce presnych vnitfnich i
vnéjsich profild TORX®,

Radi vam pomd&zeme radou i skutkem!

Vyzvéte nas! i

Popis | HB microtec Popis | HB microtec
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Extern Starlobe

Extern Starlobe

Vlysoce vykonné povlaky I/ .
zarucuji dlouhou trvanlivost a W A
zabranuji nalepovani oy )
materialu na bfity.
|

V/ysoce vykonné geometrie
britd, které Ize individualné
navrhnout.

Torx® T4
az T30

Polostandardni frézy pro vnéjsi Torx®

Vlastnosti produktu Kratké dodaci Ihaty

L - Pro Torx® typy T4 az T30
Zesilena stopka v kvalité hé v il

kombinaci s optimalizovanou

W 2 tydny bez povlaku

W Tvary Torx® dle ISO 10664 nebo individualni

uzitecnou délkou zajistuje

robustnost nastroje a chod
bez vibraci.

B 3 -4tydny s povlakem
W 3-10zubt podle préméru
B Vzdy Ize zvolit vhodny vysoce vykonny povlak:

m VoliteIné pfimé nebo Sroubovité zuby
W .00 = bez poviaku pro plasty a neZelezné kovy

®

B Nerovnomerna nebo rovnomeérna roztec zubl B .07 =a-INOX pro nerezové oceli feritické, martenzitické,

\lysoke rychlosti posuvu a
fezné rychlosti umoziuje
jemnozrnny monolitni SK's
vysokou lomovou
houZevnatosti.

austenitické & zdaruvzdorné ocel, slitiny titanu, CrCo (M&S)
W Technické poradenstvi a realizace podle vasich
B .02 =B-Titan pro neZelezné kovy a titan (N & S1)
potreb
] .03 =y-Steel pro oceli do RM < 1200N/mm2 & litinu (P & K)

Y Ve a2 Y Y VELN
| " Extern Starlobe

| AT TMOYRIBATI J°

238 ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec . E
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Extern Starlobe

Standardni rozméry Torx® podle ISO 10664 (stfedni hodnota]

Torx® T4 - T30

Torx® @DA @DB Rx Ry
(@tay 4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 013 0,38 °
7 2,02 1,4k 016 0,45 15| 5
5 . 8 2,34 1,68 0,19 0,51 z
ACTIONMILL ~ Typ Torx® Pocet zub( Bez povlaku nebo s povlakem 5 N
MEX T 000V AR B8R YBEZEZT < Roatet zubt - S — e — o & S !
oztet zub( 8 =
< TN 15 3,30 2,36 0,27 0,71 T O
Extern Starlobe Tvar zub( 20 3,88 2,77 0,31 0,86
25 4,46 318 038 0,92 S ] | N
@ —
30 BIEs 3,96 0,45 1,19 , { -
GL = i !
g @D2
Q
D1
& @
Cislo artiklu
\
(AM.EX.Torx-typ.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
D Poptavka
A
8 D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
IS}
Rozméry (XXX,YYY,AAA,BBB): Povlak: Tvar zub(i
D, D> R« (] (.00) nepovl. [ ] (zG)Pfimy
(XXX)
. e v.ovo Da L R - .ZD) Sroubovity
Rychle dostupna polostandardni fréza pro vn&jsi Torx® wan) 1 o L) (o1 a-InoX () (2D) Sroubovity
L . De L, VA (] (.02) B-Titan
Pro frézovani Torx® typu T4 az T30 podle ISO10664 nebo ©s8) —
. Obrabény material (] (03)y-Steel
Na miru
P . NPT . e . Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
\Vlysoka presnost profilu & minimalni tvorba otfep( Vlastnosti produktu
Letal; a'rekzne Zkratka materialu Cislo materialu @ stopky [mm]  Celkova délka [mm] Pocet zubt [n]
podminky Krat$i procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost (] to®TaT7 R_060.76006 6 76 73-76
(] TorxeTs-T20 R_080.800.h6 8 80 75-78
Bezchromovy povlak zabranuje kfizové kontaminaci (] TorxeT25-T30 R_100.900.h6 10 90 27-7210
zd ravotnick\7ch dild * Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Priklad: fréza Torx®; typ 4, 6 britd; pfima s rovnomérnou rozteci zubd a povlakem a-INOX

Cislo artiklu
XXX.YYY.AAA.BBB

Typ . Torx®" D3 h6 (mm) Pocet zubti (2) Povlak (BE) Tvar zubt (ZF) Roztec zub (ZT)

a-INOX B-Titan y-Steel
.01 .02 .03
.UuU
AM.EXT4. 6.01.2G.G Th 6 5,4 @6 h6 1,5 4,0 76 1,30 0,92 0,09 0,31 6 .01 (a-INOX) .ZG (Z-pFimé) .G (rovnomérna)

Minimalni objednaci mnoZzstvi 5 ks. Dodaci Ihdita: bez povlaku 2 tydny; s povlakem 3-4 tydny.

AM.EXT4. Z.BE.ZF.ZT T4 @55-6,0 @5,0-5.4 @6 he 1,0-15 3,0-50 76 = = = = Z3-176 povlaku ZG .ZD .G .U

240 ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec .




Proces obrabéni vnitfniho Torx® oM icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

S predvrtanim laloku, napr. pro CoCr Bez predvrtani lalokd, napr. pro titan & INOX

Predvrtani lalok(

O

Predvrtani se srazenim 120°

O

Vrcholovy Ghel 140°/
170° nebo 180°

Dynamickeé frézovani stén
Spiralova interpolace

Odjehlovani

O———=

242

Proces obrabéni vnitfniho Torx® | HB microtec

Predvrtani se srazenim 120°

O——

Vrcholovy Ghel 140°/
170° nebo 180°

Dynamickeé frézovani sten
Spiralova interpolace

Odjehlovani

O

Proces obrabéni vnitfniho Torx® | HB microtec

T



Doporucené nastroje pro vnitrni Torx®

S predvrtanim lalokd u vnitfniho Torx®

Rozmeéry dle ISO 10664

Tvp Torx® D-Lobe Pridavek Vrtani lalokd qVrtani lalokt s Predvrtani Frézovani laloké 3xDIFrézovant lalokei 5xD
vp [mm] [mm] Vnitfni chlazeni /néjsi chlazeni 140° vrchol. Ghel

Strany 40 - 41

Strany 54 - 59 Strany 248 - 249

Strany 254 - 255

Strany 256 - 258

T4 0,25 0,02 AD.025.140.I1K.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.090.140 AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
T5 0,25 0,05 AD.025.140.IK.8D TD.MI.025.8D AD.IT.120.100.140 AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 0,30 0,05 AD.030.140.1K.8D TD.MI.030.8D AD.IT.120.120.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 0,35 0,07 AD.035.140.IK.8D TD.MI.035.8D AD.IT.120.140.140 AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 0,40 0,08 AD.040.140.1K.8D TD.MI.040.8D AD.IT.120.160.140 AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T10 0,50 0,06 AD.050.140.1K.8D TD.MI.050.8D AD.IT.120.190.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 0,60 0,07 AD.060.140.1K.8D TD.MI.060.8D AD.IT.120.230.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 0,70 0,09 AD.070.140.IK.8D TD.MI.070.8D AD.IT.120.270.140 AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
T25 0,80 0,10 AD.080.140.1K.8D TD.MI.080.8D AD.IT.120.310.140 AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 1,00 0,12 AD.100.140.IK.8D TD.MI.100.8D AD.IT.120.380.140 AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D
@ Srazeni 120°
Vnitfni pramér

predvrtaného «

otvord 0

O

% 2

O’\[Ob Q

Q
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Bez predvrtani laloku u vnitfniho Torx®

Rozmeéry dle ISO 10664

Strany 250 - 251

Strany 254 - 255

Strany 256 - 258

Typ Torx® 140°/170°/180° Frézovani lalok 3xD Frézovani lalokt 5xD
vrchol. Ghel
T4 AD.IT.4.090.056.XXX AM.IT.020.060.3D AM.IT.020.100.5D
5 AD.IT.5.100.072.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T5 AD.IT.5.100.059.XXX AM.IT.025.075.3D AM.IT.025.125.5D
T6 AD.IT.6.120.088.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T6 AD.IT.6.120.067.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 AD.IT.7.140.083.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T7 AD.IT.7.140.079.XXX AM.IT.030.090.3D AM.IT.030.150.5D
T8 AD.IT.8.160.115.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T8 AD.IT.8.160.081.XXX AM.IT.040.120.3D AM.IT.040.200.5D
T10 AD.IT.10.190.113.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T15 AD.IT.15.230.142.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.050.250.5D
T20 AD.IT.20.270.170.XXX AM.IT.050.150.3D AM.IT.060.300.5D
T25 AD.IT.25.310.236.XXX AM.IT.080.240.3D AM.IT.080.400.5D
T30 AD.IT.30.380.293.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D
T30 AD.IT.30.380.245.XXX AM.IT.100.300.3D AM.IT.100.500.5D

@ Srazeni 120°

Vnitfni pramér
predvrtaného

E PPN
UTvUoUlrd

Doporucené nastroje pro vnitini Torx® | HB microtec
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Intern Starlobe

Intern Starlobe 140° Intern Starlobe 170° & 180°

od @ 0,9 mm
do @ 3,8 mm

140° | 170° & 180°

\lysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani materialu na
brity.

1200 1200

GL

Y L1 /™
" I\, // \\-‘
e \ - *-—\,I\ = N -
[a) | P B e o e N B e R e e it v
. kL :
\ / N o /'
e N ) d =) 10% x D3
~ \\(,/ a
[ ] Poptavka Cislo artiklu:
(] Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry (XXX.YYY.AAA.BBB): Povlak (BE): Kontaktni osoba:
Zesilena stopka v kvalité h6 v kombinaci
L : (.00) nepovl.
s optimalizovanou uzite¢nou délkou Dy _— G _— . D
zajiSt'uje robustnost nastroje a chod bez D L B: D (.01) a-INOX
vibraci. S [ —_—
Ds ] (.02) B-Titan
(] (.03)y-Steel
Obrabény material
Datum, podpis a razitko firmy Minimalni objednaci mnozstvi 5 ks:
@ \ /
~]
~
t \lysoké rychlosti posuvu a rezné
Letak a fezné Q rychlosti umoznuje ultrajemnozrnny

monolitni SK s vysokou lomovou
houZevnatosti.

1

podminky

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

TIe

AL
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Intern Starlobe

1l '] -
micro 140 ° kombinovany csouits | onersarase | ovzon | oz | ows | aoor | sionaiom
-

Vl’ta k p ro TO I’X® A . (‘ AD.IT.120.090.140 T4 ? 0,90 @ 2,20 @ 3,00 0,54 39,00

“ 4 AD.IT.120.100.140 5 @ 1,00 @ 2,20 @ 3,00 0,70 39,00

AD.IT.120.120.140 T6 ?1,20 @ 2,30 @ 3,00 0,84 39,00

AD.IT.120.140.140 T7 @ 1,40 @ 3,00 @ 3,00 0,80 39,00

AD.IT.120.160.140 T8 @ 1,60 @ 3,00 @ 3,00 1,12 39,00

ACTIONDRILL D1: @ 0,90 mm AD.IT.120.190.140 T10 @ 1,90 @ 4,00 @ 4,00 1,07 50,00

0\ B AD.IT.120.230.140 T15 2,30 @ 4,00 @ 4,00 1,38 50,00

PR <= 140° vrcholovy dhel AD.IT.120.270.140 20 @ 2,70 5,00 @ 6,00 1,66 50,00

Intern Starlobe 120° Ghel stupné ., AD.IT.120.310.140 T25 @ 3,10 @ 6,00 @ 6,00 2,28 50,00

[ AD.IT.120.380.140 T30 @ 3,80 @ 6,00 @ 6,00 2,83 50,00

GL

A
Y

Dodavame ze skladu.

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Kombinovany nastroj: navrtavani + vrtani + srazeni 120°

Pro predvrtani typd Torx® od T4 do T30

= Minimalni tvorba otfepl

Kratsi procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost

» Bezchromovy povlak zabranuje kfizové kontaminaci

Letak a fezné o .
podn‘unkv zdravotnickych dil

pIA:] ACTIONDRILL micro 140° kombinovany vrtak pro Torx® | HB microtec ACTIONDRILL micro 140° kombinovany vrtak pro Torx® | HB microtec .
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Vrtak pro predvrtani Torx®,
rozmery dle ISO 10664

Cislo artiklu | Typ Torx® |

AD.IT.4.090.056.XXX
AD.IT.5.100.072.XXX
AD.IT.5.100.059.XXX
AD.IT.6.120.088.XXX
AD.IT.6.120.067.XXX
AD.IT.7.140.083.XXX
AD.IT.7.140.079.XXX
AD.IT.8.160.115.XXX
AD.IT.8.160.081.XXX
AD.IT.10.190.113.XXX
AD.IT.15.230.142.XXX
AD.IT.20.270.170.XXX
AD.IT.25.310.236.XXX
AD.IT.30.380.293.XXX
AD.IT.30.380.245.XXX

T4
T5
T5
T6
T6
T7
T7
T8
T8
T10
T15
T20
T25
T30
T30

D10/-0,008

[mm]

@ 0,90
@ 1,00
@ 1,00
@ 1,20
@ 1,20
@ 1,40
@ 1,40
@ 1,60
@ 1,60
@ 1,90
@ 2,30
@ 2,70
@ 3,10
@ 3,80
@ 3,80

D2
(mm)
@ 1,70
@ 2,00
@ 2,00
@ 2,20
@ 2,20
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 5,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

Vrtak pro predvrtani vnitfniho Torx® 180°, 170° nebo 140°

| D3 h6 [mm] |

@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 3,00
@ 4,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00

0,56
0,72
0,59
0,88
0,67
0,83
0,79
1,15
0,81
1,13
1,42
1,7
2,36
2,93
2,45

40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

| 140° | 170° | 180°

00

0000000000

Vrcholovy Ghel
prosim zaskrtnéte

00

0000000000

00

0000000000

Dodani do 2-4 tydnd.

01 poviak a-INOX pro feritické, martenzitické, austenitické nerezové oceli & Zaruvzdorné acell,
titanoveé slitiny, CrCo (M & S)

250

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec

o

T

GL

@02

203

wL

10% x D3

10% x D3

_eDp3 |

10% x D3

@03

Vrtak s vrcholovym ahlem 180°

Vrtak s vrcholovym dhlem 170°

Vrtak s vrcholovym dahlem 140°

Predvrtani Torx® s ahlem srazeni 120°

|

—

P —

A I\

Vrcholovy dhel 140°

Vrcholovy dhel 180° nebo 170°

Vrcholovy dhel 170° umoZiuje aZ 4x rychlejsi posuv neZ vrcholovy dhel 180° pokud to
geometrie dovaluje.

ACTIONDRILL Intern Starlobe | HB microtec
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INOX-micro Torx®

INOX-micro Torx® 5xD

INOX-micro Torx® 3xD

od @ 0,2 mm
do @ 1,0 mm

|
\ / Vlysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a
/ zabranuje nalepovani materialu na
brity.

Z3-4 - ostry Z3-4 - ostry

3xD délka krku 5xD délka krku

GLY

EREF

T
{
I i
i
il
o025 __E_
)
I
I
|
|
I
i
I
|
|
|
I
|
|
|
|
i
|
i
=
|
I
i
|
2D3hs

@015

10%D3 x 45°

B Objednavka  Objednaci ¢islo: (] Poptavka

Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D+ GL: EF:
Zesilena stopka v kvalité h6 v kombinaci ' D Povlakovany™: D Ano D Ne
s optimalizovanou uzite¢nou délkou Ds: Ly: ER:
zgjist'uje robustnost nastroje a chod bez -
T ; Smér rezu:
vibraci. Ds: Ly Z: D Nepovlakovany

(] Lewy (] Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

™ 7

\/ysoké rychlosti posuvu a fezné rychlosti
umoznuje ultrajemnozrnny monolitni SK s
vysokou lomovou houzevnatosti.

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

INOX-micro Torx®

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

by HB microtec
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rrsmeree INOX-micro Torx®

- "
3xD f reza micro Torx® Eislo artiklu ‘ o ‘ or001 ‘ o/002 ‘ D3h5 ‘ L10/+0,1 ‘ 12 0/-0,01 Potet zub
AM.T0200603D T4 @020 @018 @300 030 0,60 39,00 3
AM.T0250753D T @025 @024 @300 038 0,75 39,00 3
AM.T0300903D T6/T7 030 028 @300 045 0,90 39,00 3
AM.T040.1203D T8/T10 @040 @038 @300 060 1,20 39,00 4
ACTIONMILL  Intern Starlobe AM.T050.1503D T10/T15 @050 @047 @300 075 1,50 39,00 4
2 0 06050 < 33D délka kiku AM.T060.1803D  T20 060  P0O56  P300 090 1,80 39,00 4
5 FTo BRI AM.T080.2403D  T25 @080 @075  ©3,00 1,20 2,40 39,00 4
AM.T100.3003D T30 @100 @09 @300 1,50 3,00 39,00 4

Dodavame ze skladu.

P GL
L2 > <€
[ I
' /‘IYSO
Y
A
- ~N
[m] [m)
IS 1S

m S povlakem a-INOX

» Mikrofréza od @0,2 se Z3, od @0,4 se Z4

= Pro frézovani typl Torx® od T4 do T30

= \/ysoka presnost profilu & minimalni tvorba otfepl

'-eta:j‘ afekzne = Kratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivost
podminky

T

= Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci

zdravotnickych dill
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rrsmeree INOX-micro Torx®

- I}
D T X® . "Torx®" D1 D2 GL
5X freza micro 10r. Cislo artiklu Starobo | oro.01 | T | D3 h5 | L10/+0,1 | L2 0/-0,01 | () |
AM.IT.020.100.5D Tt 020  $018 (3,00 030 1,00 39,00 3
AM.IT.025.125.5D T5 025 @024 (33,00 038 1,25 39,00 3
AMIT030.1505D  T6/T7 @030 028 (3,00 0,45 1,50 39,00 3
AMIT0402005D T8/T10 @040 038 (3,0 0,60 2,00 39,00 4
AM.IT0502505D0 T10/T15 @050 @047 (3,00 075 2,50 39,00 4
ACTIONMILL e Starohe AM.IT060.3005D  T20 060 @056 @300 0.90 3,00 39,00 4
N ¥ ) AM.IT080.4005D  T25 080 @075 @300 1,20 4,00 39,00 4
AM.IT.020.100.5D <-5xD délka krku AM.T.1005005D T30 100  ©09: (3,00 1,50 5,00 39,00 4
D1: @ 0,20 mm L2: 1,00 mm
Dodavame ze skladu.
5 GL
2,

@ D1

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

» Mikrofréza od @0,2 se Z3, od @0,4 se Z4

= Pro frézovani typl Torx® od T4 do T30

= \/ysoka presnost profilu & minimalni tvorba otfepl

Letak a fezné
podminky

T

= Kratsi procesni casy a vysoka procesni spolehlivost

= Bezchromovy povlak zabranuje krizové kontaminaci

zdravotnickych dill
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Y micro whirl-thread cooled

60 ° nastroj pro virive frézovani zaviti

od M1
do M2,5

Z5 od M1 \

A

Vlysoce vykonny povlak a-INOX
zarucuje vysokou trvanlivost a
zabranuje nalepovani materialu na
brity.

Integrované chladici kanalky
chrani nastroj pred prehratim
a odplavuji trisky.

~

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

GLs'
10% x45° von D3
.
s Lo g &
(] Poptavka S = s
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
/ Zesilena stopka v kvalité h5 v kombinaci Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:

s optimalizovanou uzite¢nou délkou Di: GL: a .

zajist'uje robustnost nastroje a chod bez (] Poviakovany: ) Ano ) Ne

vibraci. Da: Lq: B.

B Smér fezu:
Ds: L R,. D Nepovlakovany
7 D Levy D Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

o
g9
Q
N
T i i i . T .
2 Vlysoké rychlosti posuvu a fezné rychlosti Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
E umoznuje ultrajemnozrnny monolitni SK's
; vysokou lomovou houzevnatosti.
E
é’
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micro whirl-thread cooled

60 ° nastroj pro virivé frézovani zaviti

(mm)

Frézana
Cislo artiklu vnitni zavity h o o b3 Z Rozsah stoupani
o (mm) (mm)

AM.WT.100.025.1K M1x0,25 0,17 @074 @036 @400 3,00 0,04 40,00 0,20-0,25
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 020 @090 @046 @400 3,50 0,04 40,00

AM.WT.140.030.1K M1,4x03 025 @100 @046 @400 3,50 0,04 40,00

0,20-0, 25-0,3

0,20-0,25-0,35

ACTIONMILL\ %Whirl_thread AMWT180.035K  M18x035 033 @135 @065 @400 400 005 40,00
AN W 100,025, 1K < Integrované chlazent AMWT.200.040/K ~ M2x040 037 @150 @072 @400 400 006 40,00

0,35-0,40-0,45
0,35-0,40-0,45
0,4-0,45-0,50

5

5

5
AM.WT.160.035.IK M1,6x0,35 028 @120 P060 @400 400 0,05 40,00 5 0,35-0,40

5

5

5

AM.WT.250.045/K ~ M2,5x045 04 1 1 4 4
2YANE Stoupant 0.25 50.045 5x045 040 @190 @106 @400 600 006 40,00

GL

A
A

L1

A
Y

Dodavame ze skladu.
»

m S povlakem a-INOX

E

A

@ D1
@ D2
@ D3 h5

h max

A

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Od M1 pét bFitd

<>

-
=

= Integrované chlazeni zabranuje hromadéni trisek
= Umoznuje velmi vysoké rychlosti posuvu
Letak a fezné = Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost
podminky
= Velmi vysoka trvanlivost (dlouha Zivotnost)

260 ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec .




TARCL TDRILL HBVlicrotec

by HB microtec Thread—Dr[//—MI//

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Thread-Drill-Mill Thread-Drill-Mill cooled

\rtak 140° Z2

Zavitova fréza 2xD /

e .

S

Vlysoce vykonny povlak
a-INOX zaru€uje vysokou
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na

Ategrované chladici
¢ l’
/ ‘ '

.. z
pfi obrabéni slitin titanu '
SK v kvalits UF a nerezovych oceli pred
prehratim.
/ \ ] Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Zavit: *
B Povlakovany : D Ano D Ne

Hloubka vrtani:
B , Smér fezu:
Uhel srazeni: B Nepovlakovany
Celkova délka: [ Lewy [ pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

E $ Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

= T

g g

o o

) o

o g

15 S
E E * Bez dalSitho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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2xD THREAD-DRILL-MILL
Vrtaci zavitova fréza

ARGETMILL Rozmér zavitu CISlO artiklu Rozmeér zavitu Tvar zavitu Stoupanl P] Predvrtarji D2 D3 h6 D4 L1 L2 L3 L4 GL
—\ /—
||I|II |II|I| D1 (mm IIIIII |II IIIIII |II ( III III III III

A X
T F TR m YT StoupANTP40° TM.TD.M2.040 M2x0.4; 2xD 0,40 $1,60 @155 @400 $320 040 400 500 105 39,00
TMTD.M2.025 M2 M2x0.25;2xD 0,25 @175 ©1,70 @400 $320 030 400 490 105 39,00
< E L4 > 1 TM.TD.M2.2.045 M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 @175 @168 0400 @320 045 450 560 105 39,00
NE TR [ TM.TD.M2.2.025 M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 @195 @188 @400 @320 030 450 540 105 39,00
\ 10 b | TM.TD.M2.3.045 M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 @185 @178 @400 @320 045 450 560 105 39,00
W \/ TM.TD.M2.3.040 M2,3 M2.3x0.4;2xD 0,40 ?1,90 @183 @400 @320 040 480 590 105 39,00
[m] <) - .
<
Q| — 0
y | TM.TD.M2.5.045 M2,5 M25x0.45;2xD 0,45 @2,05 @197 @400 @320 045 500 610 115 41,00
co0 TM.TD.M2.5.035 M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @215 @207 @400 $320 035 490 590 11,5 41,00
45° TM.TD.M2.6.045 M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 @207 @400 @320 045 540 660 12,00 41,00
N m
2 e TM.TD.M2.6.035 M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 @217 @400 $320 035 530 630 12,00 41,00
- TM.TD.M3.050 M3 M3x0.5; 2xD 0,50 @250 @240 P6,00 @450 050 600 7,30 1500 53,00
< | i
- ” TM.TD.M3.035 M3 M3x0.35; 2xD 0,35 $2,65 @255 P6,00 @450 035 600 7,70 1500 53,00
. TM.TD.M3.5.060 M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 $2,90 ©2,78 @600 @450 060 7,20 880 1500 53,00
-
TM.TD.M3.5.035 M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?315 @303 0600 @450 035 7,00 820 1500 53,00
= TM.TD.M4.070 M4 M&x0.7; 2xD 0,70 @330 (3,16 @600 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 55,00
1SS
TM.TD.M4.050 Ma M&x0.5; 2xD 0,50 @350 @336 @600 @450 050 8710 9,50 17,00 55,00
S povlakem a-INOX
TM.TD.M4.5.075 Ma,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 @375 @360 @600 @500 075 9,00 10,90 20,00 57,00
TM.TD.M4.5.050 Ma,5 M4.5x0.5;2xD 0,50 @400 @385 @600 @500 050 9,710 10,60 20,00 57,00
TM.TD.M5.080 M5 M5x0.8; 2xD 0,80 @420 @404 P6,00 @600 080 1040 1260 - 60,00
Vrtani, frézovani a zahlubovani jednim nastrojem ze SK TM.TD.M5.050 M5 M5x0.5;2xD 050 @450 @434 @600 $600 050 10,90 11,80 - 60,00
o o TM.TD.M6.120 M6 Méx1; 2xD 1,00 @500 @480 P800 @660 1,00 12,10 1460 26,00 64,00
Maximalni produktivita TM.TD.M6.075 M6 M6x0.75; 2xD 0,75 @525 (505 @800 @660 0,75 12,10 14,30 26,00 64,00
L e TM.TD.M6.050 M6 M6x0.5; 2xD 0,50 @550 (530 @800 @660 050 12,10 14,00 26,00 64,00
Zkraceni vedlejsich cast
TMTD.M7.120 M7 M7x1; 2xD 1,00 @600 @577 @800 @800 100 14710 1680 - 70,00
flx e - o e s TMTD.M7.075 M7 M7x0.75;2xD 0,75 @625 @602 @800 P800 0,75 1430 1670 - 70,00
Obrabéni nezeleznych kovu a slitin titanu
TMTD.M8.125 M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @675 6,50 $10,00 ¥9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 75,00
stejnym nastrojem TM.TD.M8.100 M8 M8x1; 2xD 1,00 @700 @6,75 $10,00 $9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 7500
TM.TD.M8.075 M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 10,00 $9,00 0,75 1580 1840 33,00 7500
Standardné k dispozici od M2 TM.TD.M8.050 M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $10,00 @9,00 050 16,10 1840 33,00 75,00

\

o
I

\

Dodaci Ihdta: 3 - 4 tydny
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2xD THREAD-DRILL-MILL cooled
Vrtaci zavitova fréza = . /)

L 35

TARGETMILL Rozmér zavitu Cislo artiklu Rozmér zavitu
<— Integrované chlazeni (mm)
— \—, . TM.TD.M2.040.ITK M2 M2x0.4; 2xD 0,40 ?1,60 @155 @600 (320 040 400 500 10,50 50,00
Thread-Drill-Mill Stoupani P: 40
TM.TD.M2.025.ITK M2 M2x0.25; 2xD 0,25 ?1,75 ©1,70 @600 320 030 400 490 10,50 50,00
< = L4 > TM.TD.M2.2.045.ITK M2,2 M2.2x0.45;2xD 0,45 ?1,75 @168 @600 $320 045 450 560 10,50 50,00
NE TR TM.TD.M2.2.025.ITK M2,2 M2.2x0.25;2xD 0,25 ?195 @188 @600 320 030 450 540 10,50 50,00
\ i b - TM.TD.M2.3.045.ITK M2,3 M2.3x0.45;2xD 0,45 ?1.85 1,78 @600 320 045 450 560 10,50 50,00
W - TM.TD.M2.3.040.ITK M2,3 M23x0.4;2xD 0,40 190 @183 @600 @320 040 480 590 10,50 50,00
al O
s I , TM.TD.M2.5.045.ITK M2,5 M25x0.45;2xD 0,45 @2,05 ©1,97 @600 $320 045 500 610 11,50 50,00
- N TM.TD.M2.5.035.ITK M2,5 M2.5x0.35;2xD 0,35 @215 2,07 @600 @320 035 490 590 11,50 50,00
60° ~
45° TM.TD.M2.6.045.ITK M2,6 M2.6x0.45;2xD 0,45 @215 2,07 @600 @320 045 540 660 12,00 50,00
N m
2 e TM.TD.M2.6.035.ITK M2,6 M2.6x0.35;2xD 0,35 @225 2,17 6,00 320 035 530 630 12,00 50,00
TM.TD.M3.050.ITK M3 M3x0.5; 2xD 0,50 $2,50 @2,40 @800 @450 050 600 7,30 1500 68,00
|
TM.TD.M3.035.ITK M3 M3x0.35; 2xD 0,35 @265 (2,55 @800 @450 035 600 7,70 1500 68,00
TM.TD.M3.5.060.ITK M3,5 M3.5x0.6;2xD 0,60 2,90 (2,78 @800 @450 060 7,20 880 1500 68,00
TM.TD.M3.5.035.ITK M3,5 M3.5x0.35;2xD 0,35 ?3,15 (3,03 @800 @450 035 7,00 820 1500 68,00
TM.TD.M4.070.ITK M M&x0.7; 2xD 0,70 ?330 (3,16 @800 @450 0,70 7,70 9,50 17,00 68,00
TM.TD.M4.050.ITK M4 M4x0.5; 2xD 0,50 ®350 (3,36 @800 @450 050 8710 9,50 17,00 68,00
S povlakem a-INOX
TM.TD.M4.5.075.ITK M&4,5 M4.5x0.75;2xD 0,75 ®3,75 @360 @800 @500 0,75 9,00 10,90 20,00 68,00
TM.TD.M4.5.050.ITK M4,5 M&45x0.5;2xD 0,50 @400 (3,85 @800 @500 050 9,10 10,60 20,00 68,00
TM.TD.M5.080.ITK M5 M5x0.8; 2xD 0,80 04,20 @404 @800 @580 080 1040 12,60 22 68,00
Vrtani, frézovani a zahlubovani jednim nastrojem ze SK TM.TD.M5.050.ITK M5 M5x0.5; 2xD 050 @450 @434 P800 P580 05 10,10 11,80 22 68,00
o o TM.TD.M6.120.ITK M6 M6x1; 2xD 1,00 ?500 (@480 $10,00 P6,60 1,00 12,10 14,60 26,00 84,00
Maximalni produktivita TM.TD.M6.075.ITK M6 M6x0.75; 2xD 0,75 $525 @505 $10,00 ¥6,60 0,75 12,10 14,30 26,00 84,00
L e TM.TD.M6.050.ITK M6 M6x0.5; 2xD 0,50 $550 @530 $10,00 @660 0,5 12,10 14,00 26,00 84,00
Zkraceni vedlejsich cast
TM.TD.M7.100.ITK M7 M7x1; 2xD 1,00 @6,00 (5,77 $10,00 8,00 1,00 14710 1680 30 84,00
fhx e - o e b TM.TD.M7.075.ITK M7 M7x0.75; 2xD 0,75 ?6,25 (6,02 $10,00 P800 0,75 1430 16,70 30 84,00
Obrabéni nezeleznych kovu a slitin titanu
TM.TD.M8.125.ITK M8 M8x1.25; 2xD 1,25 @6,75 $6,50 $12,00 @9,00 1,25 16,30 19,60 33,00 101,00
stejnym nastrojem TM.TD.M8.100.ITK M8 M8x1; 2xD 1,00 ®7,00 6,75 $12,00 9,00 1,00 16,10 19,00 33,00 101,00
TM.TD.M8.075.ITK M8 M8x0.75; 2xD 0,75 @725 ©7,00 $12,00 P9,00 0,75 15,80 18,40 33,00 101,00
Standardné k dispozici od M2 s vnitfnim chlazenim TM.TD.M8.050.ITK M8 M8x0.5; 2xD 0,50 @7,50 ©7,25 $12,00 $9,00 0,50 16,10 18,40 33,00 101,00

Dodaci Ihdita 3-4 tydny
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Obrazek produktu Oznaceni produktu Strana

i 7,75;?0%55;’; INOX-Cord cooled 278
ALTICWMILL INOX-Cord 282
ALTICuMILL INOX-HPC cooled 286
ALTICUMILL INOX-HPC 290
ALTISWMILL 2xD INOX-Finish cooled 294
ACTICWMILL 3xD INOX-Finish cooled 296
i “;’L'U‘ﬁﬂﬂ',!; 2xD Alu-Finish cooled 298
P “;]'L'U'z”,lﬂjl; 3xD Alu-Finish cooled 300
fraal ‘;;"}1"1”‘,’; 2xD Steel-Finish cooled 302
bzt -;-"/'1”,’117’; 3xD Steel-Finish cooled 304
ALIZowMILL 2xD INOX-Finish 308
ALTICWMILL 3xD INOX-Finish 310
el 2xD Alu-Finish 312
ALTICWMILL 3xD Alu-Finish 314
b=l “""’!!Eﬂ',!; 2xD Steel-Finish 316
SemE -v"!r'j'g/{{;!; 3xD Steel-Finish 318
ALIZSwMILL 4xD INOX-Finish XL 322
ALTICWMILL 5xD INOX-Finish XXL 324
ALIZCwMILL 4xD Alu-FinishXL 326
ALTISWMILL 5xD Alu-FinishXXL 328

ILIZGWMILL 4xD Steel-FinishXL 330
ALTICMMILL 5xD Steel-FinishXXL 332
ACTICwMILL 2xD INOX-Trochoid cooled 336
ACTISHMILL 3xD INOX-Trochoid cooled 338
o i ;;;:,;'ﬂ{{-,!; 2xD INOX-Trochoid cooled toroidni 340
St ;;;;-MI% 3xD INOX-Trochoid cooled toroidni 342
e ;[;;:MIZ',!; 2xD Alu-Trochoid cooled 344
ALTITMMILL 3xD Alu-Trochoid cooled 346
e ;L’;"MIL/’; 2xD Alu-Trochoid cooled toroidni 348
i ;L’;;’M{ﬂ' 3xD Alu-Trochoid cooled toroidni 350
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—;;,’;;’M{H; 2xD Steel-Trochoid cooled 352
SamE ;‘,’;"MIL/'; 3xD Steel-Trochoid cooled 354
S ;;,’:‘;M{&!; 2xD Steel-Trochoid cooled toroidni 356
Lozt ;‘,’::M{HH- 3xD Steel-Trochoid cooled toroidni 358
ALIZowMILL 2xD INOX-Trochoid 362
ALTISHMILL 3xD INOX-Trochoid 364
ALTiowMILL 2xD INOX-Trochoid toroidnf 366
ACTISwMILL 3xD INOX-Trochoid toroidni 368
ALTIowMILL 2xD Alu-Trochoid 370
oz -'""A'Lmﬂg,l; 3xD Alu-Trochoid 372
ALTZCuMILL 2xD Alu-Trochoid toroidni 374
ACTISWMILL 3xD Alu-Trochoid toroidnf 376
=l ‘"';{Qﬂihl; 2xD Steel-Trochoid 378
ACTIGMMILL 3xD Steel-Trochoid 380
“CwMILL 2xD Steel-Trochoid toroidni 382
Lz -"'Sfpﬂiﬁ% 3xD Steel-Trochoid toroidni 384
ALIZCwMILL 4xD INOX-Trochoid XL 388
ACTIGWMILL 5xD INOX-Trochoid XXL 390
ALTiCwMILL 4xD INOX-Trochoid XL toroidni 392
ALTICWMILL 5xD INOX-Trochoid XXL toroidn 394
<owMILL 4xD Alu-TrochoidXL 396
ACTIGUMILL 5xD Alu-TrochoidXXL 398
ALIZCwMILL 4xD Alu-TrochoidXL toroidni 400
ALTICWMILL 5xD Alu-TrochoidXXL toroidni 402
Gl “;",'MH'X'; 4xD Steel-TrochoidXL 408
ALTICWMILL 5xD Steel-TrochoidXXL 410
Gl “;",'Mﬂ'xl; 4xD Steel-TrochoidXL toroidni 412
patd ‘;Z,"T,’me',l;’x'xlf 5xD Steel-TrochoidXXL toroidni 414
ACIZoWMILL TRIPLE FUNCTION Z4 & 76 416
Reseni problémdi pfi frézovdni Prehled vzorci 422
424
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Standardizavané frézovaci nastraje Standardizavané frézovaci nastroje

ACTIONMILL INOX Finish cooled
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

ACTIONMILL INOX Cord cooled ACTIONMILL INOX Cord

@ 4,0-@ 12,0(2xD), Y-IK @ 4,0-@12,0(2xD)

ACTIONMILL Alu Finish cooled

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis:

m Vysoce vikonna fréza s vinitym profilem od @4 do @12 | m Vysoce vykonna fréza s vinitym profilem od @4 do @12 ® Vysoce vykonna HSC fréza od @4 do @16 m Vlysoce vykonna HSC fréza od @4 do §16

® Integrované chlazeni ve tvaru 'Y ® Hrubovani narotnych materiald, jako je titan ® Integrované chlazenive tvaru Y B Integrované chlazenive tvaru Y

® Hrubovani naroénych materiald, jako je titan nebo INOX m Chranény a ostfe provedeny roh frézy m Chranény a ostfe provedeny roh frézy
nebo INOX m Kratke trisky zvysuji zivotnost

m Kratké tfisky zvysuji Zivotnost B Kratké procesni ¢asy a vysoka ® Vhodné pro TSC frézovani ® Vhodné pro TSC frézovani

m Kratké procesni ¢asy a vysoka procesni spolehlivost m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pFi ® Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi
procesni spolehlivost m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové obrabéni natisto obrabéni nacisto

m Bezchromovy povlak zabrafuje kfizové kontaminaci zdravotnickych dild ® Bezchromovy povlak zabrafuje kfizové m Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dilt kontaminaci zdravotnickych dilli kontaminaci zdravotnickych dild

m Hrubovani naro¢nych materiald, jako je titan m Obrabéni natisto narocnych materiald, jako

Strana 278

ACTIONMILL INOX HPC cooled
@ 4,0- @ 12,0 (2xD), Y-IK

Strucny popis:
m Vlysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

® Integrované chlazenive tvaru Y

m Hrubovani a obrabéni nacisto narocnych
materiald, jako je titan nebo INOX

® Univerzalni pouziti
m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost

m Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

Strana 282

ACTIONMILL INOX HPC
@ 4,0 - @ 12,0 (2xD)

Strucny popis:

Vlysoce vykonna HPC fréza od @4 do 312

Hrubovani a obrabéni nacisto naroc¢nych
materiald, jako je titan nebo INOX

Univerzalni pouziti
Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost

Bezchromovy povlak zabranuje kiizové
kontaminaci zdravotnickych dild

nebo INOX

Strana 294

ACTIONMILL Steel Finish cooled
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK

Strucny popis:

[

[

[

[

[

m Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako

\lysoce vykonna HSC fréza od @4 do 316
Integrované chlazeni ve tvaru Y

Chranény a ostfe provedeny roh frézy

Vhodné pro TSC frézovani

Dlouha zZivotnost a procesni spolehlivost pfi
obrabéni nacisto

Bezchromovy povlak zabranuje kfizové
kontaminaci zdravotnickych dild

jsou vysokolegované Cr oceli

jsou Cisty titan a hlinikové slitiny

Strana 298

ACTIONMILL INOX Finish
@ 4,0-@ 16,0 (2xD & 3xD)

Strucny popis:
= Vysoce vykonna HSC fréza od @4 do @16

m Chranény a ostte provedeny roh frézy

VVhodné pro TSC frézovani

Dlouha zivotnost a procesni spolehlivost pfi
obrabéni nacisto

Bezchromovy povlak zabranuje kfizové

kontaminaci zdravotnickych dild

Hrubovani naroc¢nych materiald, jako je titan
nebo INOX

Strana 286 Strana 290

Strana 302 Strana 308
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ACTIONMILL HBVlicrotec

; ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Standardizavané frézovaci nastraje Standardizavané frézovaci nastroje

ACTIONMILL Steel Finish
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

ACTIONMILL Alu Finish
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD)

ACTIONMILL Steel Finish XL & XXL ACTIONMILL INOX Trochoid cooled

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD) @ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; k dispozici s EF & ER

Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis:
m \lysoce vykonna HSC fréza od @4 do 316 m Vlysoce vykonna HSC fréza od @4 do 316 m Chranény a ostfe provedeny roh frézy m Délka britu 2xD & 3xD, vysoce vykonna fréza
m Chranény a ostfe provedeny roh frézy m Chranény a ostfe provedeny roh frézy m Vysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do HTC od @4 do @16
® Vhodné pro TSC frézovani ® Vhodné pro TSC frézovani 16 se 26 = Obrabénibez vibraci diky nerovnomerné
3 P rozteci
P p . .. ]
m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi m Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost pfi Vysoce kvalitnia presné povrchy o L
fhx e PP m Specialni provedeni fezné hrany pro
obrabéni natisto obrabéni natisto tI ibract
- P . umeni vibraci
]
m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové m Bezchromovy povlak zabranuje kfizové Dlo‘fh% ZIVOt?OSt a‘provce’snl spoleh.l‘lvos.t Unitint ofvod apali . v
kontaminaci zdravotnickych dild kontaminaci zdravotnickych dild = Qbrabenl nacisto narocn\/ch .materlalu, jako = Vnitrni privd procesnt kapaliny, vystup
Jsou vysokolegovane Cr oceli m Geometrie s délicem tfisek pro procesné
m QObrabéni nacisto narocnych materiald, jako m Obrabéni nacisto naro¢nych materiald, jako o o prop
P o . P . spolehlivé hrubovani kapes a kontur
jsou cisty titan a hlinikové slitiny jsou vysokolegované Cr oceli
m Chranény a ostfe provedeny roh frézy

Strana 312

ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD)

CoCr nebo INOX

Strana 316

ACTIONMILL Alu Finish XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (LxD & 5xD)

Strana 330

ACTIONMILL Alu Trochoid cooled
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; k dispozici s EF & ER

Strana 336
ACTIONMILLSteel Trochoid cooled

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), Y-IK; k dispozici s EF & ER

Strucny popis: e  Strucny popis: Strucny popis: Strucny popis:
m Chranény a ostfe provedeny roh frézy m Chranény a ostfe provedeny roh frézy m Vlysoce vykonna HTC fréza od @4 do @16 i m \Vysoce vykonna fréza HTC od @4 do @16
m Vysoce vykonna dokoncovaci fréza od P4 do m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné = Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
m \Vysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do ?16 se 26 rozteci rozteCi
1 z itni a pfesné
@16 se 26 m \/ysoce kvalitni a pfesné povrchy m Specialni provedeni fezné hrany pro m Specialni provedeni fezné hrany pro
= Vysoce kvalitni a pfesné povrchy tlumenti vibraci tlumeni vibraci
® Dlouha Zivotnost a procesni spolehlivost ® Vnitni pfivod procesni kapaliny, vystup Y m Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y
® Dlouha Zivotnost i spolehlivost Spx e Ay
ouha zivotnost a procesni spolehiivos m Obrabéni natisto narotnych materiald, jako m Geometrie s déli¢em tfisek pro procesné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné
m Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou cisty titan a hlinikové slitiny spolehlivé hrubovani kapes a kontur spolehlivé hrubovani kapes a kontur
o hlinkové sliti
Jsou cisty titan a hlinikove sfitiny m Chranény a ostfe provedeny roh frézy m Chranény a ostfe provedeny roh frézy
m Obrabéni nadisto narocnych materiald, jako je

Strana 322

Strana 352

Strana 326 Strana 344
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AC

TIONWMILL

by HB microtec

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Standardizavané frézovaci nastraje

ACTIONMILL INOX Trochoid ACTIONMILL Alu Trochoid

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), k dispozici s EF & ER

Strucny popis:

|

Vlysoce vykonna fréza HTC od @4 do @16

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
roztedi

Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

Geometrie s déliem tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostfe provedeny roh frézy

Strana 362

ACTIONMILLSteel Trochoid
@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), k dispozici s EF & ER

Strucny popis:

|

Vlysoce vykonna HTC fréza od @4 do @16

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

Geometrie s délicem tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Chranény a ostre provedeny roh frézy

Strana 378

274

@ 4,0 - @ 16,0 (2xD & 3xD), k dispozici s EF & ER

Strucny popis:
m Vlysoce vykonna HTC fréza od @4 do @16

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
roztedi

m Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

m Geometrie s délicem tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani kapes a kontur

m Chranény a ostre provedeny roh frézy

Strana 370

ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD); k dispozici s EF & ER

Strucny popis:
m Vlysoce vykonna fréza HTC od @4 do @16

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
rozteci a riznym Ghldm Sroubovice

m Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni
obrabéni
m Geometrie s délicem tfisek pro procesné

spolehlivé hrubovani kapes a kontur

m Chranény a ostfe provedeny roh frézy

Strana 388

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

Standardizované frézovaci nastroje

ACTIONMILL Alu Trochoid XL & XXL
@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD); k dispozici s EF & ER

Strucny popis:
m Vysoce vykonna fréza HTC od @4 do @16

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
rozteci a rznym Ghldm Sroubovice

B Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

m Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni
obrabéni
m Geometrie s délicem tfisek pro procesné

spolehlivé hrubovani kapes a kontur

m Chranény a ostte provedeny roh frézy

Strana 396

ACTIONMILL TRIPLE FUNCTION

@40-016,0

Strucny popis:
m Troji funkce od @3 do @16, pfizplisobena
prisluSnému pouziti

m Kratsi procesni asy

\/ySSi procesni spolehlivost
\/ySSi kapacita strojd

Zlepseni kvality

Perfektni pomér ceny a vykonu

Strana 416

Standardizované frézovaci nastroje | HB microtec

ACTIONMILL Steel Trochoid XL & XXL

@ 4,0 - @ 16,0 (4xD & 5xD); k dispozici s EF & ER

Strucny popis:
m Vlysoce vykonna fréza HTC od @4 do 316

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné
roztedi a riznym Ghldm Sroubovice

m Specialni provedeni fezné hrany pro
tlumeni vibraci

m Vysoce vykonny nastroj pro trochoidni
obrabéni
m Geometrie s délicem tfisek pro procesné

spolehlivé hrubovani kapes a kontur

m Chranény a ostre provedeny roh frézy

Strana 408
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ACTIONMILL HBlicr tec

by HB micratec INUX_CURD cooled

INOX-CORD cooled

Od@4do@B12ses
zuby.

Radius rohuERO,3u@ 4 a
ER 0,5 od @ 6 chraniroh
bFitu.

GLY
\/ysoce vykonny povlak L2
o-INOX zarucuje vysokou % L1 v
Chladici kanalky s trvanlivost a zabranuje k = T
vystupem ve tvaru Y nalepovani materialu na é S e e e e §
chrani pfed prehfatim. bFit.
% &,f 10%D3 x 45°
(] Objednavka  Objednaci ¢islo: (] Poptavka
Povrchové upraveny
vInity profil (Gprava Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
feznych hran). D GL. ER:
D Povlakovany™: D Ano D Ne
D2 La: Z:
Monolitni SK — , Smér fezu:
ultrajemnozrnny, odolny D La: ) Nepoviakovany
proti tepelnému $oku, (] Lewy (] Pravy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

INOX-CORD caqled

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

by HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX_CURD cooled

INOX-CORD cooled

@ Cislo artiklu
. %' AM.CORD.03968.10.06/K ~ @#3968  5/32" 380 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
/

L ad AM.CORD.04.10.06.1K @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.04762.14.06/K (4,762  3/16" @450 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.05.14.06.1K @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06/1K  @#5556  7/32 $520  ($6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ } ) AM.CORD.06.14.06.IK @ 6,000 - @570  $6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

<—\/nitfni chlazeni
A X AM.CORD.0635.14.08.IK ? 6,350 1/4" 6,00 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm

AM.CORD.7144.18.08.1K @764 9/32" 690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
GL AM.CORD.7938.18.08.IK 7938  5/16" ®780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.08.18.08.1K ? 8,000 - 780  ©800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.9525.22.10.1K 09,525 3/8" 920 $1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.10.22.10.IK @ 10,000 - 9,70  ©10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.111125.26.12/K ©@11,1125 7/16"  ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB
AM.CORD.12.26.12.1K ® 12,000 - ®11,70  ©1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

m U frézy se stopkou HB pripojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= \/ysoce vykonna fréza s vInitym profilem od @4 do @12

= Hrubovani naro¢nych materiald, jako je CoCr nebo INOX

Kratké trisky zvysuji trvanlivost (zivotnost)

Letak a fezné
podminky

Vysoka vykonnost

Perfektni pomér ceny a vykonu
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ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec INOX-CORD

INOX-CORD

Od@Ldo@12ses
zuby.

Radius rohuERO,3u@ 4 a
ER 0,5 od @ 6 chraniroh
bFitu.

GL?

\/ysoce vykonny povlak - L2 :
o-INOX zarucuje vysokou % L1 v
trvanlivost a zabranuje k = T ——
nalepovani materialu na é : e e e e e e I §
brit. = ] -
% &,i 10%D3 x 45°
(] Objednavka  Objednaci ¢islo: (] Poptavka
Povrchové upraveny
vInity profil (Gprava Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
feznych hran). Dy 6L ER:
D Povlakovany™: D Ano D Ne
D2 La: Z:
Monolitni SK — , Smér fezu:
ultrajemnozrnny, odolny Da: La: ) Nepoviakovang
proti tepelnému Soku, (] Lewy (] Pravy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
-
S Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
-
3 |
e 1
; g * Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
—
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-CORD

INOX-CORD

Cislo artiklu
%'/‘ AM.CORD.03968.10.06 ?¢3968  5/32" $380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
e AM.CORD.04.10.06 @ 4,000 - $380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.04762.14.06 @4,762  3/16" @450  $6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
AM.CORD.05.14.06 ? 5,000 - @480 (06,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
ACTIONMILL  U1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06 @555  7/32" $520  ($6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - ¢ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
A X AM.CORD.0635.14.08 ? 6,350 1/4" @600 (8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
Nazev produkty D1:4.0mm AM.CORD.7144.18.08 @764  9/32" ®690 (@800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
- GL - AM.CORD.7938.18.08 $7938  5/16" $780 (800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
) i AM.CORD.08.18.08 ? 8,000 - $780 (800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.9525.22.10 09,525 3/8" $920 @1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.CORD.111125.26.12  @11,1125 7/16"  ©10,80 (#1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB
AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - $11,70 1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napf. AM.CORD.04.10.06.HB

Dodavame ze skladu.

@ D1

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= \/ysoce vykonna fréza s vInitym profilem od @4 do @12

= Hrubovani naro¢nych materiald, jako je CoCr nebo INOX

Kratké trisky zvysuji trvanlivost (zivotnost)

Letak a fezné
podminky

Vysoka vykonnost

Perfektni pomér ceny a vykonu
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ACTIONMILL

by HB microtec

INOX-HPC cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

RadiusrohuERO3u@ 4 a
ER 0,5 od @ 6 chraniroh
bfitu.

INOX-HPC cooled

Chladici kanalky s
vystupem ve tvaru Y
chrani pred prehratim.

284

INOX-HPC cooled

by HB micratec

Od@4do@B12ses
zuby.

\lysoce vykonny povlak
o-INOX zarucuje vysokou
trvanlivost a zabranuje
nalepovani materialu na
brit.

GL;

L2

Monolitni SK —
ultrajemnozrnny, odolny
proti tepelnému Soku,
vysoce houzevnaty.

ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec

o L1
= /&";
RN N O ——
& O ) b
o o 10%D3 x 45°
S
D Objednavka Objednaci ¢islo: B Poptavka
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D1 GL: ER:
! (] Povlakovany™: (] Ano (] Ne
D>: Lq: Z:
Smér fezu:
Ds: Ly ] Nepovlakovany

] Levy (] Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Formular ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC cooled

INOX-HPC cooled

Cislo artiklu Stopka HB

AM.HPC.03968.10.06.IK 3968  5/32" 380 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.04.10.06.1K @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.04762.14.06.IK @4,762  3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
AM.HPC.05.14.06.1K @ 5,000 - @480  ©6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB
ACTIONMILL L1:10,0 mm D3:6,0 mm AM.HPC.05556.14.06.IK @5556  7/32 ®520  ©6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ . AM.HPC.06.14.06.1K @ 6,000 - 570  ©6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
<—\/nitfni chlazeni
A X AM.HPC.0635.14.08.IK ? 6,350 1/4" 6,00 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
Nazev produktu D1: 4,0 mm
AM.HPC.7144.18.08.1K @744 9/32" @690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7938.18.08.1K 7938  5/16" 780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.08.18.08.IK ? 8,000 - 780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.9525.22.10.1K 09,525 3/8" 920 ©1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.HPC.10.22.10.1K @ 10,000 - 9,70  $10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB
AM.HPC.111125.26.12[K @ 11,1125  7/16"  $10,80 @12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 HB
AM.HPC.12.26.12.1K @ 12,000 - 11,70 ©1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napt. AM.HPC.04.10.06./IK.HB

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= \/ysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

= Hrubovani & obrabéni nacisto narocnych materiald

jako je CoCr nebo INOX

Letak a fezné = \/ysoka trvanlivost (zivotnost) a procesni spolehlivost
podminky

= Univerzalni pouziti

= Perfektni pomér ceny a vykonu

286 ACTIOMILL INOX-HPC cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NDX’HPC

INOX-HPC

Od@4do@12ses

Radius rohu ER0,3u @ &4 a zuby.
ER 0,5 od @ 6 chraniroh
bfitu.

GL;

L2

\/ysoce vykonny povlak % -
o-INOX zarucuje vysokou B ]
trvanlivost a zabranuje

@D1 he

nalepovani materialu na

o o 10%D3 x 45°
brit. sl &
D Objednavka Objednaci ¢islo: [j Poptavka
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D: GL: ER: "
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D2 La Z:
Smér fezu:
Ds: L ] Nepovlakovany
Monolitni SK - (] Levy (] Pravy
ultrajemnozrnny, odolny
proti tepelnému Soku, Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
vysoce houzevnaty.
o
Q
=]
8
- Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
T
S
=

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

by HB micratec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NDX’HPC

INOX-HPC

Cislo artiklu Stopka HB

AM.HPC.03968.10.06 3968  5/32" @380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04.10.06 @ 4,000 - @380 (6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @4762  3/16" @450 (6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 - @480 (6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL L% 10.0 mm D3:6,0mm AM.HPC.05556.14.06 @555  7/32" ®520  ©6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
X N ¥ AM.HPC.06.14.06 ? 6,000 - ¢ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 HB

A X AM.HPC.0635.14.08 @ 6,350 1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB

Nazev produkty D1:4.0mm AM.HPC.7144.18.08 @744  9/32" @690 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.7938.18.08 ®7938  5/16" @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.08.18.08 @ 8,000 - @780 @800 18,00 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.9525.22.10 ? 9,525 3/8" $920 @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 - $9,70  @10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.111125.26.12 $11,1125 7/16"  $1080 @1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 - 11,70 ©$1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napr. AM.HPC.04.10.06.HB

Dodavame ze skladu.

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= \/ysoce vykonna HPC fréza od @4 do @12

= Hrubovani & obrabéni nacisto narocnych materiald

jako je CoCr nebo INOX

Letak a fezné = \/ysoka trvanlivost (zivotnost) a procesni spolehlivost
podminky

Ol 48100

= Univerzalni pouziti
= Perfektni pomér ceny a vykonu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Finish cooled

INOX-Finish cooled Alu-Finish cooled

0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni
bez vibraci diky nerovnomérné rozteci.

Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

Chranéné a ostfe
provedené srazeni rohu.

Chladici kanalky s
vystupem ve tvaru 'Y 6L
chrani pfed prehfatim. L

EF x 457

Chladici kanalky s
vystupem ve tvaru Y
chrani pred prehratim.

. N

\/ysoce vykonné povlaky zarucuji
dlouhou trvanlivost a zabranuji

nalepovani materialu na bfity.

SRR ' 7
s N N _Sj
1 RN :
o q/ 10%D3 x 45°
\ sl &
D Objednavka  Objednaci ¢islo: B Poptavka
Povrchové upravena Povrchové upravena
o trie bFitu. fp s
geometrie bFitu. geometrie brit Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dy GL: EF: "
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D2: Lq: Z:
B Smér fezu:
/ Monolitni SK - ultrajemnozrnny, \ Ds: Ly ] Nepovlakovany
odolny proti tep€lnemu‘soku, D Levy D Pravy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
c} @
3 ~f
j 8 ;‘ § Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
= 4 Eg
| =l =
I =
- Eu 3
Q)= Q=<
.y o
| gl I"é
| gé * Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX_FInlsh cooled

2xD INOX-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.IK.01 @ 4,000 - ®380 @600 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.1K.01 @u4762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.1K.01 @ 5,000 - @48 @600 14,00 20,00 0,03

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.1K.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03
X N ¥ < Povlak AM.FINISH.06.14.06.IK.01 ? 6,000 - 570  @6,00 14,00 22,00 0,03

A A X AM.FINISH.0635.14.08.IK.01 $6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03

Nazev produktu D1: 4,0 mm ynitini chiazent AM.FINISH.7144.18.08.IK.01 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03
AM.FINISH.7938.18.08.IK.01 ®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03

AM.FINISH.08.18.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05

AM.FINISH.9525.22.10.IK.01 9,525 (3/8" @920 {1000 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70  $10,00 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.111125.26.12.IK.01  ©11,1125 @#7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05

7 NSNS AM.FINISH.12700.26.14IK.01  @#12,700 @1/2" @1240 (1400 28,00 36,00 0,10
AM.FINISH.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10
AMFINISH.142875.29.16.K.01 @ 14,2875 (9/16" (13,90 @1600 32,00 40,00 0,10
AMFINISH.15875.32.16.IK01  @15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10
AM.FINISH.16.32.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 3500 43,00 0,10

@ D1

m S povlakem a-INOX

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX

Letak a fezné

! \lysoce kvalitni a presné povrchy
podminky

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX_FInlsh cooled

3xD INOX-Finish cooled

N AMFINISH.03968.13.06.IK01  @3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.IK.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMFINISH.04762.15.06.IK01  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.1806.IK01  @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Povlak AM.FINISH.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A X AM.FINISH.0635.20.08.IK.01 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm ynitini chiazent AM.FINISH.7144.22.08.IK.01 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.01 $7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.01 ¢9,525 (3/8" (920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.121K.01 © 11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

o AM.FINISH.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

1 NSNS AMFINISH.12700.38.14IK01  @12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

2 AMFINISH.142875.43.16.K.01 @ 14,2875 @9/16" @#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.48.16.IK01 @ 15875 @5/8" 1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.48.16.IK.01 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m S povlakem a-INOX

W U frézy se stopkou HB doplrite k objednacimu ¢islu ,.HB", napt. AM.FINISH.04.13.06.IK.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX

Letak a fezné

! \lysoce kvalitni a presné povrchy
podminky

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish cooled

ZXD AIU'FiniSh COOIEd Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.10.06.I1K.02 ?#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00

B

AM.FINISH.04.10.06.1K.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.14.06.1K.02 PL762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

% AM.FINISH.05.14.06.1K.02 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.1K.02 #5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
N ¥ < Povlak AM.FINISH.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.FINISH.0635.14.08.1K.02 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm ynitini chiazent . AM.FINISH.7144.18.08.IK.02 @744  B9/32" ?6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
- GL ~ AM.FINISH.7938.18.08.1K.02 $#7938 (@5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.08.18.08.1K.02 ( 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB

AM.FINISH.9525.22.10.IK.02 (9,525 @ 3/8" ?@9,20 ? 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.10.22.10.1K.02 ? 10,000 - @9,70 ? 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

| AM.FINISH.111125.26.12.1IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12.26.12.1K.02 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12700.26.14.1K.02 @#12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.14.28.24.1K.02 @ 14,000 - ?#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.142875.29.16.IK.02 (14,2875 @#9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.15875.32.16.1K.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.16.32.16.I1K.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

S povlakem B-TITAN

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.10.06.1K.02.HB

Dodavame ze skladu.

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto naro¢nych material(, jako jsou cisty titan a

Letak a fezné hlinikové slitiny
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish cooled

3XD AIU'FiniSh COOIEd Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.13.06.1K02 #3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.1K.02 @ 4,000 - 380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMFINISH.04762.15.06.1K02 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13,0 mm D3: 6.0 mm AM.FINISH.05556.18.06.IK02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Poviak AM.FINISH.06.18.06.1K.02 @ 6,000 - 570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.1K.02 6350 @1/4" (600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm ynitini chiazent AM.FINISH.7144.22.08.1K.02 @744 ©9/32" ($690  $800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

) aL AM.FINISH.7938.24.08.1K.02 7,938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.24.08.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.1K.02 9525 (@3/8" $920 (@1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AMFINISH.111125.34.12.1K.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.1K.02 @ 12,000 - 11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.IK02 12,700 @1/2" @1240 @1400 3800 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.142875.43.16.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.15875.48.16.1K02 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 4800 52,00 0,10 83,00 HB

S povlakem B-TITAN AM.FINISH.16.48.16.1K.02 @ 16,000 - 1570 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.13.06.IK.02.HB

Dodavame ze skladu.

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto naro¢nych material(, jako jsou cisty titan a

Letak a fezné hlinikové slitiny
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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ACTIONMILL HBVlicrotec

! ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Steel-Finish cooled

Cislo artiklu

2xD Steel-Finish cooled

AM.FINISH.03968.10.06.IK.03 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04.10.06.IK.03 @ 4,000 - ®380 @600 10,00 18,00 0,03

AM.FINISH.04762.14.06.IK.03 @u4762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03

AM.FINISH.05.14.06.1K.03 @ 5,000 - @48 @600 14,00 20,00 0,03

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.IK.03 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03
X N ¥ < Povlak AM.FINISH.06.14.06.IK.03 ? 6,000 - 570  @6,00 14,00 22,00 0,03

A A AM.FINISH.0635.14.08.1K.03 $6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03

Nazev produktu D1: 4,0 mm ynitini chiazent AM.FINISH.7144.18.08.IK.03 @744 ©9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03
AM.FINISH.7938.18.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03

AM.FINISH.08.18.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05

AM.FINISH.9525.22.10.IK.03 9,525 (3/8" @920 {1000 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70  $10,00 22,00 32,00 0,05

AM.FINISH.111125.26.12.IK.03 ©11,1125 @#7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05

AM.FINISH.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05

7 NSNS AM.FINISH.12700.26.14/K.03  @#12,700 @1/2" @1240 (1400 28,00 36,00 0,10
AM.FINISH.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10
AMFINISH.142875.29.16.K.03 @ 14,2875 (9/16" (13,90 @1600 32,00 40,00 0,10
AMFINISH.15875.32.16.IK03  @15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10
AM.FINISH.16.32.16.IK.03 @ 16,000 - 1570 @1600 3500 43,00 0,10

@ D1

m S povlakem y-Steel

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.10.06.IK.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované Cr oceli

Letak a fezné
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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! ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB micratec

Steel-Finish cooled

3xD Steel-Finish cooled

Cislo artiklu Stopka HB

AMFINISH.03968.13.06.IK03 ~ ©3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.13.06.IK.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMFINISH.04762.15.06.IK03  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.1806.IK03 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Povlak AM.FINISH.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.1K.03 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm ynitini chiazent AM.FINISH.7144.22.08.IK.03 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.7938.24.08.IK.03 $7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.IK.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.IK.03 ¢9,525 (3/8" (920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.IK.03 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.121K.03 © 11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

o AM.FINISH.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

1 NSNS AMFINISH.12700.38.14IK03  @12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

2 AM.FINISH.142875.43.16.K.03 (@ 14,2875 @9/16" @#1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AMFINISH.15875.48.16.IK03 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.16.48.16.IK.03 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m S povlakem y-Steel

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.13.06.IK.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované Cr oceli

Letak a fezné
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

304 ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish cooled | HB microtec . ﬂ




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec F[nlsh

INOX-Finish Alu-Finish

0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni
bez vibraci diky nerovnomérné rozteci.

Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

Chranéné a ostfe
provedené srazeni rohu.

GL#

\/ysoce vykonné povlaky zarucuji
dlouhou trvanlivost a zabranuji
nalepovani materialu na bfity.

EF x 457 L1

//'/
$4
e

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

o q/ 10%D3 x 45°
\ sl &
D Objednavka  Objednaci ¢islo: B Poptavka
Povrchové upravena Povrchové upravena
geometrie bFitu. geometrie britu. Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: EF: "
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D2: Lq: Z:
B Smér fezu:
/ Monolitni SK - ultrajemnozrnny, Ds: Ly ] Nepovlakovany
odolny proti tep€lnemu‘soku, D Levy D Pravy
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
~ 5 ~ 5
] S w~y & Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
N 5 N
Q -
E B E <
ny =}
‘. ‘.
Q Q
y by
hl hl
L |
< <

by HB microtec
by HB microtec

306 ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec




ACTIONMILL

by HB microtec INOX-Finish

2xD INOX-Finish

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm
N N ¥
<—Povlak
A A
Nazev produktu D1: 4,0 mm
< GL >
< L2 o
S L1
15°
Y
7 '
oy ~N m
[m] (=) (]
IS 1SS S8
m S povlakem a-INOX
5x PLUS pro ACTIONMILL:
| |
= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
= \/ysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do 316 se Z6
= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX
Letak a rezne = Vlysoce kvalitni a pfesné povrchy
podminky
= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
308 ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec

Cislo artiklu
AM.FINISH.03968.10.06.01 ?3968 (@5/32"
AM.FINISH.04.10.06.01 @ 4,000 -
AM.FINISH.04762.14.06.01 @ 4,762 @3/16"
AM.FINISH.05.14.06.01 @ 5,000 -
AM.FINISH.05556.14.06.01 #5556 @7/32"
AM.FINISH.06.14.06.01 @ 6,000 -
AM.FINISH.0635.14.08.01 #6350 @1/4"
AM.FINISH.7144.18.08.01 @714 @9/32"
AM.FINISH.7938.18.08.01 $7938 (@5/16"
AM.FINISH.08.18.08.01 @ 8,000 -
AM.FINISH.9525.22.10.01 #9525 @3/8"
AM.FINISH.10.22.10.01 @ 10,000 -
AM.FINISH.111125.26.12.01 @ 11,1125 @7/16"
AM.FINISH.12.26.12.01 @ 12,000 -
AM.FINISH.12700.26.14.01 12,700 @1/2"
AM.FINISH.14.28.24.01 @ 14,000 -
AM.FINISH.142875.29.16.01 @ 14,2875 @ 9/16"
AM.FINISH.15875.32.16.01 15875 @5/8"
AM.FINISH.16.32.16.01 @ 16,000 -

@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 5,20
¢ 5,70
@ 6,00
? 6,90
@ 7,80
@ 7,80
?9,20
$9,70
? 10,80
? 11,70
@ 12,40
? 13,70
? 13,90
@ 15,50
@ 15,70

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
? 12,00
? 12,00
@ 14,00
@ 14,00
? 16,00
@ 16,00
@ 16,00

10,00
10,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
18,00
18,00
18,00
22,00
22,00
26,00
26,00
28,00
31,00
32,00
35,00
35,00

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢&isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.10.06.01.HB

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish | HB microtec




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Finish

3xD INOX-Finish

Cislo artiklu . ) Stopka HB

N AM.FINISH.03968.13.06.01 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

! AM.FINISH.04.13.06.01 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.15.06.01 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.15.06.01 ¢ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.01 (#5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Poylak AM.FINISH.06.18.06.01 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.01 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 (8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.22.08.01 @7144  @9/32" ? 6,90 (8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB

- GL - AM.FINISH.7938.24.08.01 $#7938 (@5/16" ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

3 Lo N AM.FINISH.08.24.08.01 @ 8,000 - ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

g AM.FINISH.9525.30.10.01 (9,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

& L1 15 l AM.FINISH.10.30.10.01 @ 10,000 - ?#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
y _A AM.FINISH.111125.34.12.01 $11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
- AM.FINISH.12.36.12.01 @ 12,000 - @#11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

X ! AM.FINISH.12700.38.14.01 @#12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.14.43.24.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

2 E E AM.FINISH.142875.43.16.01 P 14,2875 ©9/16" @13,90 (@ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.15875.48.16.01 @ 15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.16.48.16.01 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem a-INOX

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho &isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.13.06.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou titan a INOX

Letak a fezné
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

310 ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish

ZXD AIU'FiniSh Cislo artiklu

N AM.FINISH.03968.10.06.02 $#3968 (@5/32" @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
! AM.FINISH.04.10.06.02 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.04762.14.06.02 PL762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.FINISH.05.14.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.14.06.02 #5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
N ¥ < Poylak AM.FINISH.06.14.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
A A AM.FINISH.0635.14.08.02 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Nazev produktu D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.18.08.02 @744  B9/32" ?6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
- GL - AM.FINISH.7938.18.08.02 $#7938 (@5/16" ? 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.08.18.08.02 ( 8,000 - @ 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.FINISH.9525.22.10.02 (9,525 @ 3/8" ?@9,20 ? 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.10.22.10.02 ? 10,000 - @9,70 ? 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.FINISH.111125.26.12.02 $11,1125 @7/16" (31080 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12.26.12.02 @ 12,000 - @11,70 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.FINISH.12700.26.14.02 @#12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.14.28.24.02 @ 14,000 - ?#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.FINISH.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.15875.32.16.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.FINISH.16.32.16.02 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

S povlakem B-TITAN

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.10.06.02.HB

Dodavame ze skladu.

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto naro¢nych material(, jako jsou cisty titan a

Letak a fezné hlinikové slitiny
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

312 ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish

3XD AIU'FiniSh Cislo artiklu . )

N AM.FINISH.03968.13.06.02 3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

! AM.FINISH.04.13.06.02 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04762.15.06.02 4762 ©@3/16" @450 @600 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.05.15.06.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L4: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.02 5556 @7/32" $520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Poula AM.FINISH.06.18.06.02 @ 6,000 - #570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.02 ®6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.22.08.02 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB

) L . AM.FINISH.7938.24.08.02 7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AM.FINISH.08.24.08.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AM.FINISH.9525.30.10.02 $9,525 (3/8" (920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.10.30.10.02 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AM.FINISH.111125.34.1202  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 ©@12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12.36.12.02 @ 12,000 - ®11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

AM.FINISH.12700.38.14.02 12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB

AM.FINISH.14.43.24.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

AMFINISH.142875.43.1602 (14,2875 @$9/16" @$1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB

AM.FINISH.15875.48.16.02 @15875 @5/8" @1550 @1600 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

S povlakem B-TITAN AM.FINISH.16.48.16.02 @ 16,000 - 1570 @1600 4800 52,00 0,10 83,00 HB

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.FINISH.04.13.06.02.HB

Dodavame ze skladu.

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto naro¢nych material(, jako jsou cisty titan a

Letak a fezné hlinikové slitiny
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

314 ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy HE microtee Steel-Finish

2xD Steel-Finish

Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.10.06.03 $3968 @5/32" @380 (6,00 10,00 18,00 0,03 58,00
AM.FINISH.04.10.06.03 @ 4,000 - 380 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.04762.14.06.03 @u762 @3/16" @450  B6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.FINISH.05.14.06.03 @ 5,000 - @480 (6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  L1: 10.0 mm D3:6,0 mm AM FINISH.05556.14.06.03 @5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ AM.FINISH.06.14.06.03 ? 6,000 - $570  ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

AM.FINISH.04.10.06.03 <—Povlak

A A AM.FINISH.0635.14.08.03 $6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Nazev produktu D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.18.08.03 @744 @9/32" @690 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
) cL AM.FINISH.7938.18.08.03 ¢7938 @5/16" ©$7,80 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
) > X AM.FINISH.08.18.08.03 ? 8,000 - ®780 @800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
g AM.FINISH.9525.22.10.03 $9,525 (@3/8" $920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
& L1 5 AM.FINISH.10.22.10.03 @ 10,000 - 9,70  $10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
y AM.FINISH.111125.26.12.03 $11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.FINISH.12.26.12.03 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
% AM.FINISH.12700.26.14.03 12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.FINISH.14.28.24.03 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
2 E AM.FINISH.142875.29.16.03 @ 14,2875 ©$9/16" ©1390 @1600 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.15875.32.16.03 15875 @5/8" (@$1550 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.FINISH.16.32.16.03 @ 16,000 - 1570 @1600 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

m S povlakem y-Steel

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.10.06.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované Cr oceli

Letak a fezné
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

316 ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy HE microtee Steel-Finish

3xD Steel-Finish

Cislo artiklu . ) Stopka HB

N AM.FINISH.03968.13.06.03 #3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04.13.06.03 @ 4,000 - ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.04762.15.06.03 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.FINISH.05.15.06.03 ¢ 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 13.0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.18.06.03 (#5556 @7/32" @ 5,20 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Poylak AM.FINISH.06.18.06.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.FINISH.0635.20.08.03 @ 6,350 @ 1/4" @ 6,00 (8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm AM.FINISH.7144.22.08.03 @7144  @9/32" ? 6,90 (8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.FINISH.7938.24.08.03 $#7938 (@5/16" ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

AM.FINISH.08.24.08.03 @ 8,000 - ? 7,80 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.FINISH.9525.30.10.03 (9,525 @ 3/8" @ 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.10.30.10.03 @ 10,000 - ?#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.FINISH.111125.34.12.03 $11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12.36.12.03 @ 12,000 - @#11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

AM.FINISH.12700.38.14.03 @#12,700 @ 1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.14.43.24.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

AM.FINISH.142875.43.16.03 P 14,2875 ©9/16" @13,90 (@ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.15875.48.16.03 @ 15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

AM.FINISH.16.48.16.03 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem y-Steel

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.13.06.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované Cr oceli

Letak a fezné
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

318 ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Finish | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec FinishXL

INOX-FinishXL Alu-FinishXL

St

0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni
bez vibraci diky nerovnomérné
rozteci.

Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

Chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

GLY

\/ysoce vykonné povlaky zarucuji L2
dlouhou trvanlivost a zabranuji EF n45° Lt /T‘
nalepovani materialu na bFity. S = ) 1
i \\ = \ % D 3
8 \\ *\\\*\\* R % ''''''' 1 8
- - - N =] \\10%D3x45
»\ &
- D Objednavka  Objednaci ¢islo: G Poptavka
Povrchové upravena Povrchove upravena
ie bfi eometrie britu.
geometrie britu. 8 Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dy GL: EF: "
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D2: Lq: Z:
L . P ) Smér fezu:
/ Monolitni SK — ultrajemnozrnny, Ds: Lo: D Nepovlakovany
odolny proti tep€lnemu‘soku, D Levy D Prav{
vysoce houzevnaty.
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
>:§| f Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
3

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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ACTIONMILL

by HB microtec INOX-FinishXL

4xD INOX-FinishXL

B
@

ACTIONMILL  L1:16,0 mm D3: 6,0 mm
X N ¥
<—Povlak
A A
Nazev produktu D1: 4,0 mm Dlouha varianta XL

e

@ D1
@ D2
@ D3

m S povlakem a-INOX

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako je CoCr nebo INOX

Letak a fezné

sy = \/ysoce kvalitni a presné povrchy
podminky
= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
322 ACTIONMILL &4xD INOX-FinishXL | HB microtec

Cislo artiklu

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01
AM.FINISH.04.16.06.XL.01
AM.FINISH.04762.20.06.XL.01
AM.FINISH.05.20.06.XL.01
AM.FINISH.05556.22.06.XL.01
AM.FINISH.06.24.06.XL.01
AM.FINISH.0635.25.08.XL.01
AM.FINISH.7144.30.08.XL.01
AM.FINISH.7938.34.08.XL.01
AM.FINISH.08.24.08.XL.01
AM.FINISH.9525.40.10.XL.01
AM.FINISH.10.40.10.XL.01
AM.FINISH.111125.45.12.XL.01
AM.FINISH.12.48.12.XL.01
AM.FINISH.12700.51.14.XL.01
AM.FINISH.14.56.24.XL.01
AM.FINISH.142875.58.16.XL.01
AM.FINISH.15875.64.16.XL.01
AM.FINISH.16.64.16.XL.01

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

? 3,968
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
? 5,556
? 6,000
? 6,350
@ 7,144
? 7,938
@ 8,000
?9,525
@ 10,000

@ 11,1125

@ 12,000
@ 12,700
@ 14,000

@ 14,2875

@ 15,875
? 16,000

@ 5/32"

@3/16"

@7/32"
@ 1/4"
@9/32"
@ 5/16"

@ 3/8"

@7/16"

@1/2"

p9/16"
@5/8"

@ 3,80
? 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
? 6,00
? 6,90
@ 7,80
@ 7,80
? 9,20
@9,70
? 10,80
@ 11,70
@ 12,40
@ 13,70
@ 13,90
@ 15,50
@ 15,70

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 12,00
? 12,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00

16,00
16,00
20,00
20,00
23,00
24,00
26,00
30,00
32,00
32,00
40,00
40,00
45,00
48,00
51,00
56,00
58,00
64,00
64,00

20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
34,00
36,00
36,00
44,00
44,00
50,00
52,00
55,00
60,00
62,00
68,00
68,00

oM

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL

Cislo artiklu Stopka HB

N AMFINISH.03968.20.06.XXL.01  ©3968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.25.06.XXL.01 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3 6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06 XXL.01 #5556 @#7/32" @520 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Poylak AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

A A AM.FINISH.0635.32.08.XXL.01 ®6350 @1/4" @$600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm Dlouha varianta XXL AM.FINISH.7144.36.08 XXL.01 @744  $9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB

} AM.FINISH.08.40.08. XXL.01 @ 8,000 - @780 @$800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

1 AM.FINISH.9525.48.10.XXL.01 9525 @3/8" @920 (1000 48,00 52,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.111125.56.12XXL.01 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - 11,70 $12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB

AMFINISH.12700.54.14XXL.01 ~ @12,700 @1/2" @$1240 @1400 54,00 58,00 0,10 120,00 HB

AM.FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,10 120,00 HB

2 E E AMFINISH.142875.72.16 XXL.O1 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 72,00 76,00 0,10 130,00 HB

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m S povlakem a-INOX AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

W Pro frézu se stopkou HB doplite k objednacimu ¢islu ,,.HB", napf. AM.FINISH.04.20.06.XXL.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako je CoCr nebo INOX

Letak a fezné
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish XL

4xD Alu-FinishXL | ,

N g AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

- AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 PL762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.02 % 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.02 #5556 @7/32" ?5,20 ? 6,00 23,00 25,00 0,03 83,00 .HB
X N < Povlak AM.FINISH.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 .HB

A A AM.FINISH.0635.25.08.XL.02 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 26,00 28,00 0,03 80,00 .HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm Dlouha varianta XL AM.FINISH.7144.30.08.XL.02 @764  @9/32" ?6,90 ? 8,00 30,00 34,00 0,03 80,00 .HB
- GL - AM.FINISH.7938.34.08.XL.02 ?#7938 (@5/16" ? 7,80 ? 8,00 32,00 36,00 0,03 80,00 .HB
AM.FINISH.08.24.08.XL.02 ( 8,000 - 7,80 ? 8,00 32,00 36,00 0,05 80,00 .HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 (9,525 @ 3/8" ? 9,20 (10,00 40,00 44,00 0,05 100,00 .HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - ?9,70 ? 10,00 40,00 44,00 0,05 100,00 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.02 @ 11,1125 @#7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - @11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12700.51.14.XL.02 @#12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.142875.58.16.XL.02 (@ 14,2875 (#9/16" ©1390 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.15875.64.16.XL.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

S povlakem B-TITAN

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Dodavame ze skladu.

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto naro¢nych material(, jako jsou cisty titan a

Letak a fezné hlinikové slitiny
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

5XD AIU'FInIShXXL Cislo artiklu . )
N A AM.FINISH.03968.20.06.XXL.02 $#3968 @P5/32" ? 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB
- AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.25.06.XXL.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB
ACTIONMILL L1 20,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.02 #5556 @P7/32" @ 5,20 ? 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB
X X < Poylak AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB
A A AM.FINISH.0635.32.08.XXL.02 #6350 @1/4" @ 6,00 @ 8,00 32,00 36,00 0,03 83,00 .HB
Nazev produktu D1: 4,0 mm Dlouha varianta XXL AM.FINISH.7144.36.08.XXL.02 @764  P9/32" ? 6,90 ? 8,00 36,00 40,00 0,03 83,00 .HB
- GL - AM.FINISH.7938.40.08.XXL.02 #7938 (@5/16" ? 7,80 (8,00 40,00 44,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - 7,80 (8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 .HB
AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 @ 9,525 @ 3/8" (9,20 ? 10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - ?#9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB
AM.FINISH.111125.56.12XXL.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - @11,70 12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 .HB
AM.FINISH.12700.54.14.XXL.02 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.02 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = $ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

S povlakem B-TITAN

Pro frézu se stopkou HB doplrite k objednacimu ¢islu ,.HB", napf. AM.FINISH.04.16.06.XXL.02.HB

Dodavame ze skladu.

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

\Vlysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do @16 se Z6

Obrabéni nacisto naro¢nych material(, jako jsou cisty titan a

Letak a fezné hlinikové slitiny
podminky

\lysoce kvalitni a presné povrchy

Vlysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel- Finish XL

4xD Steel-FinishXL

- . Stopka
Cislo artiklu . B
HB

AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

B

AM.FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - @380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 @u4762 ©3/16" @450 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

@ AM.FINISH.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.03 @¢5556 @7/32" @520 @600 23,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Povlak AM.FINISH.06.24.06.XL.03 ? 6,000 - $570  $6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB

A A AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 $6350 @1/4" @600 @800 26,00 28,00 0,03 80,00 HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm Dlouha varianta XL AM.FINISH.7144.30.08 XL.03 @744 ©9/32" (@690 @800 30,00 34,00 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.7938.34.08 XL.03 ®7938 @5/16" @780 @800 32,00 36,00 0,03 80,00 HB

AM.FINISH.08.24.08.XL.03 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 80,00 HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 9,525 (@3/8" (920 {1000 40,00 44,00 0,05 100,00  .HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - $9,70 10,00 40,00 44,00 0,05 100,00  .HB

AMFINISH.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" @1080 @12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - 11,70 @12,00 4800 52,00 0,05 101,00  .HB

AMFINISH.12700.51.14XL03  @12,700 @1/2" @1240 @1400 51,00 55,00 0,10 12000  .HB

AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 12000  .HB

2 E E AMFINISH.142875.58.16 XL.03 (14,2875 @9/16" @13,90 @16,00 58,00 62,00 0,10 12000  .HB

AM.FINISH.15875.64.16.XL.03 $ 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

m S povlakem y-Steel AM.FINISH.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

= \/ysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do 316 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované

Letak a fezné Cr oceli
podminky

= \/ysoce kvalitni a presné povrchy

= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-FinishXXL

5xD Steel-FinishXXL

Cislo artiklu . ) Stopka HB

— AMFINISH.03968.20.06.XXL.03  ©3968 @5/32" @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.25.06.XXL.03  @4,762 (@3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

@ AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mim D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06 XXL.03 ~ @#5556 @#7/32" @520 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
X X ¥ < Poula AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

A A AM.FINISH.0635.32.08.XXL.03 ®6350 @1/4" @$600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

Nazev produktu D1: 4,0 mm Dlouha varianta XXL AM.FINISH.7144.36.08 XXL.03 @744  $9/32" @690 @800 3600 40,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7938.40.08 XXL.03 7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.08.40.08. XXL.03 @ 8,000 - @780 @$800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 9525 @3/8" @920 (1000 48,00 52,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.111125.56.12XXL.03 @ 11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - 11,70 $12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12700.54.14XXL.03 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.15875.80.16.XXL.03 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1
@ D2
@ D3

m S povlakem y-Steel

W Pro frézu se stopkou HB doplite k objednacimu ¢islu ,,.HB", napf. AM.FINISH.04.20.06.XXL.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

= \/ysoce vykonna dokoncovaci fréza od @4 do 316 se Z6

= Obrabéni nacisto narocnych materiald, jako jsou vysokolegované

Letak a fezné Cr oceli
podminky

= \/ysoce kvalitni a presné povrchy

= \/ysoka trvanlivost (Zivotnost) a procesni spolehlivost

EEY ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec . E




ACTIONMILL HB licrotec”

by HB micratec Trochoid cooled

INOX-Trochoid cooled Alu-Trochoid cooled

0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni Radius rohu nebo
bez vibraci diky nerovnomérné rozteci. ochranné a ostre

Radius rohu nebo

chranéné a ostre

provedené srazeni rohu. provedené srazeni rohu.

AN

Déli¢ trisek pro procesné
spolehlivé hrubovani
kapes a kontur. EFxds i 3

Déli¢ tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani
kapes a kontur.

6L

\/ysoce vykonné povlaky zarucuji
dlouhou trvanlivost a zabranuji
nalepovani materialu na bfity.

@201

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

g & 10%D3x45° _| |
\ | Abstand Spanbrecher - 33% von D1
- - D Objednavka Objednaci ¢islo: B Poptavka
Povrchové upravena Povrchove upravena
ie bfi eometrie bfitu.
geometrie bfitu 8 Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: EF:
) Povlakovany*: "] Ano (] Ne
D2: La Z:
Smér fezu:
/ Monolitni SK — ultrajemnozrnny, Ds: Ly D Nepovlakovany
odolny proti tepelnému Soku, , ,
§ proti tepelnému Soku (] Levy [ ] Pravy
vysoce houzevnaty.

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
K -l B} -
g e~ S Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
. =~
3 S3
5 e G
S &2 2
= N
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOid CDDIEd

2xD INOX-Trochoid cooled

. . Stopka
Cislo artiklu
HB

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.01 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.10.06.1K.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04762.14.06.K01  @4,762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AM.TROCHO.05.14.06.1K.01 @ 5,000 - @480 600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10,0 mm AM.TROCH0.05556.14.06.K.01  @5556 @7/32" (520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Poula AM.TROCHO0.06.14.06.IK.01 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.1K.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ynitini chiazent AMTROCHO.7144.18.08.IK.01 @744 $9/32" @690  $800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.7938.18.08.IK.01 ®7938 @5/16" @780 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AMTROCHO.08.18.08.1K.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO.9525.22.10.IK.01 9,525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AM.TROCH0.10.22.10.IK.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

Y AM.TROCHO0.111125.26.12.IK.01 ©11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

i AMTROCHO.12700.26.14IK.01  @12,700 @1/2" @1240 (1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.29.16.IK.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 (16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem a-INOX AM.TROCHO.16.32.16.1K.01 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.10.06.I1K.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m Vnitfni privod procesni kapaliny, vystup Y
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podminky
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOid CDDIEd

3xD INOX-Trochoid cooled

- . Stopka
Cislo artiklu
HB

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.1K.01 @u4762 ©3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.IK.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.1K.01 ¢5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 003 5800 .HB
X N ¥ < Poula AM.TROCHO0.06.18.06.IK.01 @ 6,000 - $570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 5800 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.20.08.1K.01 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 003 6400 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ynitini chiazent AMTROCHO.7144.22.08.1K.01 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 003 6400 .HB

el AMTROCHO.7938.24.08.IK.01 ®7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 003 6400 .HB

AMTROCHO.08.24.08.1K.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 6400 .HB

AMTROCHO.9525.30.10.IK.01 9,525 (@3/8" (@920 (1000 30,00 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.10.30.10.1K.01 @ 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 7300 .HB

Y AMTROCHO0.111125.34.12.IK.01 @ 11,1125 @7/16" (#1080 ©1200 34,00 38,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.IK.01 @ 12,000 - 11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 8400 .HB

i AMTROCHO.12700.38.14.K.01  ©#12,700 @1/2" $1240 @1400 38,00 42,00 010 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 8400 .HB

2 AMTROCHO.142875.43.16.1K.01 @ 14,2875 @9/16" (1390 @16,00 43,00 48,00 00 8300 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.1K.01 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem a-INOX AM.TROCHO.16.48.16.1K.01 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.13.06.I1K.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m Vnitfni privod procesni kapaliny, vystup Y
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podminky
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

Cislo artiklu

2xD INOX-Trochoid cooled

7‘ . d - AM.TROCH0.03968.10.06.R0254.IK.01 #3968 @5/32" (¢380 @600 10,00 18,00 }
oroilan| - AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.1K.01 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB
é AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.R0200.1K.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCHO.06.14.06.R0300.IK.01 @ 6,000 = @#570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB
<—Povlak AM.TROCH0.06.14.06.R0500.1K.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB
Nazev produktu D3:6,0 mm ER  Vnitfnichlazeni AM.TROCH0.0635.14.08.R0508.1K.01 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.01 @744 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB
aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.01 @744 ©$9/32" $690 ¢#800 1800 2600 0508 002 6400 .HB
> AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.01 @744 @$9/32" $690 (800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.01 ¢7938 @5/16" $7,80 ¢#800 1800 2600 00254 001 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.01 ¢7938 @5/16" $7,80 (¢800 1800 2600 0,508 002 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.01 ¢7938 @5/16" $7,80 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.18.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.01 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.1K.01 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.01 #9525 @3/8" ¢920 @1000 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.IK.01 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.R0750.IK.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.IK.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
S povlakem a-INOX AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0750.IK.01 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1250.IK.01 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.01 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.01 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.IK.01 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.01 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci AMTROCHO.12700.26.14.R1524IK.01  ©12,700 @1/2" 12,40 @1400 2800 3600 1,524 006 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 HB

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K01 @ 14,2875 $9/16" $1390 @ 1600 3200 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K01 (14,2875 @9/16" $13,90 @16,00 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Vnitfni piivod procesni kapaliny, vystup Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.01 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.01 ~ @15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.01 ~ @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB

- . . AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.01 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Letak a rezné

B Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.IK.01 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
podminky AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
o) AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

Pro frézu se stopkou HB doplrite k objednacimu ¢islu ,,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.01.HB

Dodavame ze skladu.
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by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

3xD INOX-Trochoid cooled
Toroidni

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 13,0 mm
N N ¥

A A X

Nazev produktu D3:6,0 mm ER Vnitfni chlazeni

< Povlak

GL

\

@ D1

S povlakem a-INOX

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

Letak a fezné
podminky

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

342 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec

Cislo artiklu

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.1K.01
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO.05.15.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.1K.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.1K.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.I1K.01
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.1K.01
AM.TROCHO.10.30.10.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0762.1K.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.IK.01
AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.1K.01

? 3,968
@ 4,000
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
@ 5,000
@ 5,556
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,350
@ 6,350
@ 7,144
@ 7,144
@ 7,144
? 7,938
? 7,938
? 7,938
@ 8,000
@ 8,000
@ 8,000
? 9,525
@ 9,525
? 9,525
@ 10,000
? 10,000
? 10,000
? 10,000
? 11,1125
? 11,1125
? 11,1125
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
@ 16,000
? 16,000
@ 16,000

1/4"

1/4"
9/32"
9/32"
9/32"
5/16"
5/16"
5/16"

3/8"
3/8"
3/8"

7/16"
7/16"
7/16"

9/16"
9/16"
9/16"
9/16"
5/8"
5/8"
5/8"
5/8"

@ 3,80
@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 4,80
? 5,20
? 5,70
? 5,70
?5,70
? 6,00
@ 6,00
? 6,90
@ 6,90
@ 6,90
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 9,20
@ 9,20
?9,20
?9,70
?9,70
?9,70
?9,70
? 10,80
® 10,80
@ 10,80
? 11,70
? 11,70
11,70
11,70
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 12,40
@ 13,70
@ 13,70
@ 13,70
@ 13,90
@ 13,90
@ 13,90
@ 13,90
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,50
@ 15,70
@ 15,70
@ 15,70

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00

13,00
13,00
13,00
15,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00

18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
26,00
26,00
26,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
38,00
38,00
38,00
40,00
40,00
40,00
40,00
42,00
42,00
42,00
42,00
42,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,75
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napi. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.IK.01.HB

Y1

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Dodavame ze skladu.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec

D



ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

2xD Alu-Trochoid cooled

. . Stopka
Cislo artiklu
HB

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.02 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCH0.04762.14.061K02  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.K02  @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
X N K < Poviak AM.TROCHO0.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

A A AMTROCHO0.0635.14.08.IK.02 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ynitini chiazent AMTROCHO.7144.18.08.IK.02 @744  @9/32" @690 (@800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

) aL . AM.TROCHO.7938.18.08.IK.02 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO0.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO0.9525.22.10.IK.02 9525 @3/8" $920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.111125.26.12.1K.02 @ 11,1125 @7/16" $1080 @1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12700.26.14.IK02  @12,700 @1/2" $1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB

AMTROCHO.14.28.24.IK.02 @ 14,000 - 1370 @1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.29.16.1K.02 @ 14,2875 ©@9/16" (13,90 @1600 3200 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

S povlakem B-TITAN AM.TROCHO.16.32.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.TROCHO.04.10.06.1K.02.HB

Dodavame ze skladu.

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

Letak a fezné
podminky

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

344 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

3xD Alu-Trochoid cooled

- . Stopka
Cislo artiklu
HB

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCH0.04762.15.06.IK.02  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.IK.02 ~ @5556 @7/32" @520 (@600 1800 22,00 003 5800 .HB
X N K < Poviak AM.TROCHO0.06.18.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 5800 .HB

A A AMTROCHO0.0635.20.08.IK.02 6350 @1/4" $600 @800 20,00 24,00 003 6400 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ynitini chiazent AMTROCHO.7144.22.08.IK.02 @744 ©9/32" (690 @800 22,00 26,00 003 6400 .HB

) aL . AMTROCHO.7938.24.08.IK.02 7938 @5/16" (780 @800 24,00 28,00 003 6400 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 005 6400 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.IK.02 95525 (¥3/8" ($920 @1000 30,00 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.10.30.10.IK.02 ? 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12/1K.02 ©11,1125 @7/16" (1080 @12,00 34,00 38,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 @1200 36,00 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.1IK02  @12,700 @1/2" $1240 (1400 38,00 42,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.IK.02 @ 14,000 - 1370 @1400 43,00 48,00 010 8400 .HB

2 AMTROCHO.142875.43.16/K.02 @ 14,2875 $9/16" (13,90 @16,00 43,00 48,00 010 8300 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.02 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
S povlakem B-TITAN AM.TROCHO.16.48.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.TROCHO.04.13.06.1K.02.HB

Dodavame ze skladu.

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

Vnitfni pfivod procesni kapaliny, vystup Y

Letak a fezné
podminky

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

346 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU_TrDChOI'd CDDIEd

Cislo artiklu

2xD Alu-Trochoid cooled

7‘ d ~ AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.1K.02 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 0,01 58,00
oroilan| AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.1K.02 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00
AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.02 @¢4762 @3/16" @450 @600 1400 2000 0254 0,01 5800
AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00
AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.02 #5556 @7/32" $#520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.R0200.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00
N N ¥ AMTROCHO.06.14.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = @#570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00
<—Povlak AMTROCHO.06.14.06.R0500.IK.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00
A A R AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.1K.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400
Nazev produktu D3:6,0 mm ER  Vnitfnichlazeni AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.02 ?6,350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02 @744 @9/32" $690 @800 1800 2600 0254 001 64,00
aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.IK.02 @744 @$9/32" $690 @800 1800 2600 0508 0,02 64,00
< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.02 @744 @$9/32" $690 @800 1800 2600 0,762 0,03 64,00
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.02 ¢7938 @5/16" $7,80 @800 1800 26,00 0254 001 64,00
AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.02 ¢7938 @5/16" $¢7,80 @800 1800 26,00 0508 0,02 64,00
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.02 ¢7938 @5/16" 7,80 @800 1800 2600 0,762 003 64,00
AMTROCHO0.08.18.08.R0500.IK.02 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00
AMTROCHO0.08.18.08.R0750.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.02 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00
AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.02 $9,525 @3/8"° @920 10,00 22,00 3200 0508 002 73,00
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.IK.02 $9,525 @3/8"° @920 (10,00 22,00 3200 0,762 003 73,00
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.02 $9,525 @3/8" (¢920 @10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00
AMTROCHO0.10.22.10.R0500.I1K.02 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00
P AMTROCHO0.10.22.10.R0750.1K.02 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00
oy AMTROCHO0.10.22.10.R1000.IK.02 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.1K.02 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.1K.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 84,00
S povlakem B-TITAN AMTROCHO.111125.26.12.R0762.1IK.02 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0500.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0750.IK.02 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1250.IK.02 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci AMTROCHO.12700.26.14.R1524IK.02  ©12,700 @1/2" ©@12,40 @1400 2800 3600 1,524 006 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.1K.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.02 @ 14,000 ©13,70 @14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270/K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1270 005 8300 .HB
Vnitfni piivod procesni kapaliny, vystup Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.02  #15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.02  @15875 @5/8" 1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB

- . . AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Letak a rezné

B Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.IK.02 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
podminky AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
o) AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.1K.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napi. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.I1K.02.HB

Dodavame ze skladu.

348 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid cooled Toroidni | HB microtec .




ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU_TrDChOI'd CDDIEd

Cislo artiklu

3xD Alu-Trochoid cooled
Toroidni

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.IK.02 ? 3,968 @380 600 1300 1800 0,254

AMTROCHO.04.13.06.R0200.1K.02 4000 - @380 600 1300 1800 0200 - 5800 .
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.1K.02 4000 - @38 600 1300 1800 0300 - 5800 .HB
AMTROCHO.04762.15.06.R0254.IK02 @ 4762 3/16" @450 600 1500 2000 0254 001 5800 .HB
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.02 5000 - @480 600 1500 2000 0200 - 5800 HB
AM.TROCHO.05.15.06.R0300.IK.02 5000 - @480 600 1500 2000 0300 - 5800 .HB
AM.TROCHO.05556.18.06.R02541K.02  @5556 7/32" @520 600 1800 2200 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.02 6000 - @570 600 1800 2200 0200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.02 6000 - @570 600 1800 2200 0300 - 5800 .HB
<—Povlak AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.02 6000 - @570 600 1800 2200 0500 - 5800 .HB
A A X AMTROCHO.0635.20.08R0254IK02 ~ $6350 1/4" @600 800 2000 2400 0254 001 6400 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ER  Vnitfni chlazeni AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.02 $6,350 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.02 @744 9/32" (3690 800 22,00 2600 0,254 001 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.02 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.02 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

GL

A
\/

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.02 ( 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.02 ( 8,000 - $#780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.02 (8,000 = @780 800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.02 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.02 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.02 @ 9,525 3/8" @920 10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 0,750 - 7300 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.02 10000 -  $970 1000 30,00 3600 1,250 - 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.02 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

S povlakem B-TITAN AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K02 @11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016JK.02 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0500.IK.02 12000 - (11,70 12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.IK.02 12000 - (11,70 1200 3600 4000 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.02 12000 - (11,70 1200 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.02 12,000 - 11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.02 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.02 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci AMTROCHO.12700.38.14.R1524.1K.02  @12,700 1/2" @1240 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.02 @ 14000 - 13,70 1400 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.IK.02 ®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.IK.02 @ 14,000 ©13,70 1400 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AMTROCHO.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.02 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.02 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

- . . AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.IK.02 @ 15,875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Letak a rezné

B Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AMTROCHO0.15875.48.16.R1524.1K.02 @ 15875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1,524 006 8300 .HB
podminky AM.TROCHO.16.48.16.R1000.1K.02 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
X AMTROCHO.16.48.16.R1250.IK.02 ? 16,000 - 15,70 16,00 4800 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AMTROCHO.16.48.16.R1500.1K.02 @ 16,000 - @15,70 16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napi. AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.1K.02.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

2xD Steel-Trochoid cooled

. . Stopka
Cislo artiklu
HB

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04762.14.06.K03  @4,762 @3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.05.14.06.1K.03 @ 5,000 - @480 600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AM.TROCH0.05556.14.06.1K.03 ~ @5556 @7/32" ($520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Poula AM.TROCHO0.06.14.06.IK.03 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.TROCH0.0635.14.08.1K.03 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ynitini chiazent AMTROCHO.7144.18.08.IK.03 @744 $9/32" @690  $800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB

. el AMTROCHO.7938.18.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.08.18.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO0.9525.22.10.IK.03 9,525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AM.TROCH0.10.22.10.IK.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

Y AM.TROCHO.111125.26.12.IK.03 ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

i AMTROCHO.12700.26.14IK.03  @12,700 @1/2" @1240 (1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.29.16.IK.03 @ 14,2875 @9/16" (13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem y-Steel AM.TROCHO.16.32.16.I1K.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06.1K.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m Vnitfni privod procesni kapaliny, vystup Y
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podminky
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

3xD Steel-Trochoid cooled

- . Stopka
Cislo artiklu
HB

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.13.06.1K.03 @ 4,000 - ®380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.K03  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AMTROCHO0.05.15.06.IK.03 @ 5,000 - @48 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.IK.03 ~ @5556 @7/32" @520 (@600 18,00 22,00 003 5800 .HB
X N ¥ < Poula AM.TROCHO0.06.18.06.IK.03 @ 6,000 - $570  ©6,00 18,00 22,00 0,03 5800 .HB

A A X AM.TROCH0.0635.20.08.IK.03 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 003 6400 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ynitini chiazent AMTROCHO.7144.22.08.IK.03 @744 ©9/32" @690 @800 22,00 26,00 003 6400 .HB

. el . AMTROCHO.7938.24.08.IK.03 ®7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 003 6400 .HB
AMTROCHO.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 6400 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.IK.03 9,525 (@3/8" (@920 (1000 30,00 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.10.30.10.IK.03 ? 10,000 - 9,70 10,00 30,00 36,00 0,05 7300 .HB

Y AMTROCHO.111125.34.12/1K.03 ©11,1125 @7/16" (1080 @12,00 34,00 38,00 005 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.IK.03 @ 12,000 - 11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 8400 .HB

i AMTROCHO.12700.38.14.K.03  ©#12,700 @1/2" $1240 @1400 38,00 42,00 010 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 8400 .HB

2 AMTROCHO.142875.43.16.1K.03 @ 14,2875 @9/16" (1390 @16,00 43,00 48,00 00 8300 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.03 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem y-Steel AM.TROCHO.16.48.16.I1K.03 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06.1K.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m Vnitfni privod procesni kapaliny, vystup Y
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podminky
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChOId CDDIEd

Cislo artiklu

2xD Steel-Trochoid cooled
Toroidni

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.1K.03 $#3968 @5/32" (380 @600 10,00 18,00 5
AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.03 @ 4,000 - $#380 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.03 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO.06.14.06.R0200.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
N N ¥ AMTROCH0.06.14.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = @#570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB
<—Povlak AMTROCHO.06.14.06.R0500.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ER  Vnitfnichlazeni AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.03 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.03 @744 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.03 @744 ©$9/32" $690 ¢#800 1800 2600 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.03 @744 @$9/32" $690 (800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.03 ¢7938 @5/16" $7,80 ¢#800 1800 2600 00254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.1K.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 0,500 - 6400 HB

y AMTROCHO.08.18.08.R0750.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 0,750 - 6400 HB

AM.TROCHO.08.18.08.R1000.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 1,000 - 6400 HB

AMTROCHO.9525.22.10.R0508.1K.03 @9525 @3/8" (920 1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.03 @9525 @3/8" (920 (1000 2200 3200 0762 003 7300 .HB

X AM.TROCH0.9525.22.10.R1016.1K.03 9525 (@3/8" @920 @1000 22,00 3200 1016 004 7300 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.R0500.1K.03 10000 -  ©$970 $1000 2200 32,00 0,500 - 7300 HB

S AM.TROCHO.10.22.10.R0750.1K.03 10000 - @970 @1000 22,00 32,00 0,750 - 7300 HB
e AM.TROCHO.10.22.10.R1000.1K.03 10000 -  ©970 @1000 22,00 32,00 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.22.10.R1250.1K.03 10000 -  ©970 @1000 22,00 3200 1,250 - 7300 HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 3600 0508 002 8400 .HB

S povlakem y-Steel AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.IK03 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @12,00 26,00 3600 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12R1016.IK.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 3600 1016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0500.1K.03 12000 -  $11,70 $12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0750.1K.03 12000 -  $11,70 $1200 2600 3600 0,750 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1000.1K.03 12000 -  $11,70 $12,00 2600 3600 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1250.1K.03 12000 -  $11,70 $1200 2600 3600 1,250 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.03 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.03 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.03 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.03 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci AMTROCHO.12700.26.14.R1524IK.03  ©12,700 @1/2" ©@12,40 @1400 2800 3600 1,524 006 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.1K.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.03 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 HB

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.03 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K.03 @ 14,2875 @9/16" $13,90 @16,00 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Vnitfni piivod procesni kapaliny, vystup Y AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.03  #15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.03 ~ @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB

- . . AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.IK.03 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Letak a frezné

) Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.IK.03 ® 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
podminky AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
o) AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.I1K.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.03.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChOId CDDIEd

Cislo artiklu

3xD Steel-Trochoid cooled
Toroidni

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.1K.03 ? 3,968 @380 600 1300 18,00

Q AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.03 @s000 - 380 600 1300 1800 0200 - 5800 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.R0300.1K.03 4000 - @38 600 1300 1800 0300 - 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.R02541K03 ~ @4762 3/16" @450 600 1500 2000 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.03 5000 - @480 600 1500 2000 0200 - 5800 HB

AMTROCHO.05.15.06.R0300.1K.03 5000 - @480 600 1500 2000 0300 - 5800 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.R02541K.03 ~ @5556 7/32" @520 600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.I1K.03 6000 - @570 600 1800 2200 0200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.03 6000 - @570 600 1800 2200 0300 - 5800 .HB

<—Povlak AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.03 6000 - @570 600 1800 2200 0500 - 5800 .HB

A A X AMTROCHO.0635.20.08R0254IK03 ~ $6350 1/4" @600 800 2000 2400 0254 001 6400 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ER  Vnitfni chlazeni AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.03 $6,350 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.03 @744 9/32" (3690 800 22,00 2600 0,254 001 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

GL

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.03 ( 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.03 ( 8,000 - $#780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.03 (% 8,000 = @780 800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.03 @ 9,525 3/8" @920 10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AMTROCHO.10.30.10.R0500.1K.03 $10000 -  ©970 1000 30,00 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.03 $10000 -  ©970 1000 30,00 3600 0,750 - 7300 HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.03 $10000 -  ©970 1000 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.R1250.IK.03 10000 -  ©970 1000 3000 3600 1,250 - 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

S povlakem y-Steel AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K03 ©@11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 12,000 - @11,70 12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 HB

AMTROCHO.12.36.12.R0750.IK.03 12,000 - ©$11,70 12,00 3600 40,00 0,75 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1000.IK.03 12,000 - @11,70 12,00 3600 40,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1250.IK.03 12,000 - @11,70 12,00 3600 40,00 1,250 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.03 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.IK.03 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomeérné rozteci AMTROCHO.12700.38.14.R1524.K.03  @12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.03 @ 14000 - 13,70 1400 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.IK.03 ®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.IK.03 @®14000 -  ©13,70 1400 43,00 4800 1,500 - 8400 HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.03 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

- . . AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.IK.03 @ 15,875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
Letak a frezné

B Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AMTROCHO0.15875.48.16.R1524.1K.03 @ 15875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1,524 006 8300 .HB
podminky AM.TROCHO.16.48.16.R1000.1K.03 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,000 - 83,00 .HB
X AMTROCHO.16.48.16.R1250.IK.03 ? 16,000 - 15,70 16,00 4800 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AMTROCHO.16.48.16.R1500.1K.03 @ 16,000 - @15,70 16,00 4800 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napr. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.IK.03.HB

Dodavame ze skladu.
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by HB microtec

Trochoid

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Trochoid Alu-Trochoid

Radius rohu nebo 0Od @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni Radius rohu nebo

bez vibraci diky nerovnomérné rozteci. ochranné a ostre

provedené srazeni rohu.

chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.
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Déli¢ tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani
kapes a kontur.

\/ysoce vykonné povlaky zarucuji
dlouhou trvanlivost a zabranuji
nalepovani materialu na bfity.
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spolehlivé hrubovani

Povrchové upravena
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360 ACTIONMILL INOX-Trochoid | HB microtec

L2

EFx45° |
EFx45° | i

@D2

& 10%D3 x 45° _|

Abstand Spanbrecher - 33% von D1

(] Objednavka

Objednaci ¢islo:

B Poptavka

Rozmeéry:

Dq: GL: EF:
D2: Lq: Z:
Ds: Lo

Povlak:

(] Povlakovany™:

Chladici kanalky:

D Ano D Ne

D Nepovlakovany

Smeér fezu:

(] Levy (] Pravy

Obrabény material:

Tvar stopky:

MnozZstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Formular ACTIONMILL INOX-Trochoid | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

2xD INOX-Trochoid

< . Stopka
Cislo artiklu . B
HB

- AMTROCHO0.03968.10.06.01 @3968 @5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04.10.06.01 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04762.14.06.01 @4762 @3/16" @450 $600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.05.14.06.01 @ 5,000 - @480 600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Povlak AM.TROCHO0.06.14.06.01 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.TROCH0.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktu D3:6,0 mm AMTROCHO.7144.18.08.01 @744 $9/32" @690  $800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.7938.18.08.01 ®7938 @5/16" @780 (800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AMTROCH0.08.18.08.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO.9525.22.10.01 9,525 @3/8" (920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AM.TROCH0.10.22.10.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

! AMTROCHO0.111125.26.12.01  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.01 @ 12,000 - 11,70 $1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB

i AMTROCHO.12700.26.14.01 12,700 @1/2" @120 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - ®13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.29.16.01 @ 14,2875 @$9/16" (13,90 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO.15875.32.16.01 15875 @5/8" @1550 @1600 3500 43,00 0,10 83,00 HB

AMTROCHO.16.32.16.01 @ 16,000 - ?1570 @16,00 3500 43,00 0,10 83,00 HB

m S povlakem a-INOX

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou britu 2xD
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podmlnk\/
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

362 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid | HB microtec . m




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

3xD INOX-Trochoid

< . Stopka
Cislo artiklu . B
HB

) AMTROCHO0.03968.13.06.01 @3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04.13.06.01 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.04762.15.06.01 @762 @3/16" @450 $600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.05.15.06.01 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ < Povlak AM.TROCHO0.06.18.06.01 @ 6,000 - $570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB

A A AM.TROCH0.0635.20.08.01 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB

Nazev produktu D3:6,0 mm y AMTROCHO.7144.22.08.01 @744 $9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO.7938.24.08.01 ®7938 @5/16" @780 ($800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB

AMTROCHO.08.24.08.01 @ 8,000 - ®780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO.9525.30.10.01 9,525 @3/8" (920 1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.10.30.10.01 ? 10,000 - 9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

! AMTROCHO0.111125.34.1201  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.36.12.01 @ 12,000 - 11,70 $12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB

i AMTROCHO.12700.38.14.01 12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - ®13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.43.16.01 @ 14,2875 @$9/16" @1390 (16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO.15875.48.16.01 15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

AMTROCHO.16.48.16.01 @ 16,000 - ?1570 @16,00 4800 52,00 0,10 83,00 HB

m S povlakem a-INOX

W U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou britu 3xD
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podmlnk\/
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

Cislo artiklu

2xD INOX-Trochoid

7‘ d - AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.01 ?3968 (5/32" ©380 @600 10,00 1800 0,254 .
oroilan| - AM.TROCHO.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,200 - 58,00 .HB
AMTROCHO.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,300 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.01 @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 5800 .HB
4 AMTROCHO.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO.05556.14.06.R0254.01 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300 - 5800 .HB
< Povlak AM.TROCHO.06.14.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB
A AR AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.01 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB
Nazev produktu D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.01 $6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.01 @744 G9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0508.01 @744 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.01 @744 ©9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0254.01 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0254 0,01 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.18.08.R0508.01 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0762.01 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO.08.18.08.R0500.01 @ 8,000 - ®780 @800 1800 2600 0,500 - 6400 HB
AM.TROCHO.08.18.08.R0750.01 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 0,750 - 6400 HB
AMTROCHO.08.18.08.R1000.01 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 1,000 - 6400 HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.01 9,525 @3/8" ©920 $10,00 22,00 32,00 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.01 9,525 @3/8" ©$920 $1000 22,00 32,00 0762 003 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.01 9,525 @3/8" @920 $10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB
AMTROCHO.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00 .HB
5 AMTROCHO.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AMTROCHO.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB
AMTROCHO.10.22.10.R1250.01 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.01 11,1125 @ 7/16" #10,80 $12,00 26,00 3600 05508 0,02 8400 .HB
S povlakem a-INOX AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.01  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 12,00 26,00 36,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.01  ©# 11,1125 @7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 0,04 8400 .HB
AMTROCHO.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,750 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - @11,70 $12,00 26,00 3600 1,000 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 - @11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,250 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.01 ®12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.01 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.01 ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
o o o _ AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.01 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.01 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.29.16.R0762.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Vysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 2xD AMTROCHO.142875.29.16.R1524.01 (14,2875 $9/16" $ 1390 $1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.01 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Letak a fezné . . . 3 o o AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
) Geometrie s délicem tfisek pro procesneé spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
podminky AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.01.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid

3xD INOX-Trochoid

Cislo artiklu

d - AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.01 ? 3,968 #3,80 @600 13,00 1800 0,254 .
TO/’ O/ nl - AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - $380 @600 1300 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 - $380 @600 1300 1800 0,300 - 5800 .HB
AM.TROCHO0.04762.15.06.R0254.01 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 (600 1500 20,00 0,200 - 58,00 .HB
4 AM.TROCH0.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCH0.05556.18.06.R0254.011 @5556 7/32" (@520 (@600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.01 @ 6,000 - $570 @600 1800 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 = $570 @600 1800 22,00 0,300 - 58,00 .HB
< Povlak AM.TROCH0.06.18.06.R0500.01 @ 6,000 - $570 (600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.01 $6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254 001 6400 .HB
Nazev produktu D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.01 $6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0,254 001 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.01 @744  9/32" $690 @800 2200 2600 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.01 @744  9/32" $690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.01 $7938 5/16" $7,80 @800 2400 2800 0254 001 6400 .HB
AM.TROCH0.7938.24.08.R0508.01 $7938 5/16" @7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.01 $7938 5/16" $7,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.01 @ 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 (800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.R1000.01 ? 8,000 - ¢7,80 (800 2400 2800 1,000 - 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.01 $9525 3/8" ©920 10,00 30,00 3600 0508 002 73,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0762.01 $9,525 3/8" @920 @10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R1016.01 ¢9,525 3/8" 920 $10,00 30,00 3600 1,016 004 73,00 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.R0500.01 @ 10,000 = »9,70 ®10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 .HB
5 AM.TROCH0.10.30.10.R0750.01 @ 10,000 - $9,70 $10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
s AM.TROCH0.10.30.10.R1000.01 @ 10,000 = $9,70 $10,00 30,00 36,00 1,000 - 73,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 - #9,70 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.01 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,508 0,02 8400 .HB
S povlakem a-INOX AMTROCHO.111125.34.12.R0762.01  § 11,1125 7/16" © 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.01 @ 11,1125 7/16" © 10,80 @ 12,00 34,00 38,00 1,016 004 8400 .HB
AM.TROCH0.12.36.12.R0500.01 @ 12,000 - ($11,70 12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCH0.12.36.12.R0750.01 @ 12,000 - (11,70 12,00 36,00 40,00 0,75 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1000.01 @ 12,000 - (11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.01 @ 12,000 - (11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0508.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.01 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.01 $12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1016 0,04 8400 .HB
o o L . AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.01 $12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.01 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.01 @ 14,000 - ($13,70 14,00 43,00 4800 1,000 = 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14,000 - $13,70 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 - $13,70 1400 43,00 4800 1,500 = 84,00 HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.63.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 3xD AMTROCHO.142875.43.16R1524.01 @ 14,2875 9/16" (13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.01 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.01 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Letak a fezné . s 5 y o o AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.01 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
B Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.01 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
podminky AM.TROCHO.16.48.16.R1000.01 @ 16,000 - $1570 $16,00 4800 52,00 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.01.HB

Dodavame ze skladu.

368 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid Toroidni | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid Toroidni | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v micratee ALU-Trochoid

2xD Alu-Trochoid

. . Stopka
Cislo artiklu
HB

AM.TROCHO0.03968.10.06.02 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.14.06.02 PL762 ©3/16" D450 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.14.06.02 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.05556.14.06.02 #5556 @7/32" @520 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Povlak AM.TROCHO0.06.14.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.02 ?#6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm AM.TROCHO.7144.18.08.02 @744  P9/32" P6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
- GL - AM.TROCHO0.7938.18.08.02 $#7938 @P5/16" @780 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.18.08.02 (? 8,000 - 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.02 ? 9,525 @ 3/8" #9220 (@10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.02 @ 10,000 - $9,70 (@10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12.02 $11,1125 @7/16" $1080 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.02 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - @#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.32.16.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem B-TITAN

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.10.06.02.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou brfitu 2xD

Letak a fezné

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

370 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v micratee ALU-Trochoid

3xD Alu-Trochoid

. . Stopka
Cislo artiklu
HB

AM.TROCHO0.03968.13.06.02 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.15.06.02 PL762 ©3/16" D450 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.02 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.05556.18.06.02 #5556 @7/32" @520 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Povlak AM.TROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.20.08.02 ?#6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm AM.TROCHO.7144.22.08.02 @744  P9/32" P6,90 ? 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
- GL - AM.TROCHO.7938.24.08.02 $#7938 @P5/16" @780 ? 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.02 (? 8,000 - 7,80 ? 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.02 ? 9,525 @ 3/8" #9220 (@10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - $9,70 (@10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.111125.34.12.02 $11,1125 @7/16" $1080 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.02 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - @#13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" (@1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB

AM.TROCHO.15875.48.16.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem B-TITAN

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.13.06.02.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 3xD

Letak a fezné

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

372 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eyEmicrotee ALU-Trochoid

Cislo artiklu

2xD Alu-Trochoid

7‘ d - AMTROCHO.03968.10.06.R0254.02 ?$3968 @5/32" 380 @600 10,00 1800 0,254 0,01 58,00
oroilan| AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,200 - 58,00
AMTROCHO.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,300 - 58,00
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.02 Q4762 ©3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 001 5800
AM.TROCHO.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 58,00
AMTROCHO.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,300 - 58,00
AMTROCHO.05556.14.06.R0254.02 @5556 @7/32" ©520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300 - 58,00
< Povlak AM.TROCHO.06.14.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00
A AR AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.02 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 64,00
Nazev produktu D3:6,0 mm ER AM.TROCHO.0635.14.08.R0508.02 $6350 @1/4" (600 @800 1400 22,00 0508 0,02 6400
] , AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.02 @744 $9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 0,01 64,00
aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.02 @744 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 0,02 64,00
< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.02 @744 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00
L2 | AMTROCHO.7938.18.08.R0254.02 7938 (@5/16" $7,.80 @800 1800 26,00 0254 0,01 64,00
> AMTROCHO.7938.18.08.R0508.02 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0508 0,02 64,00
\ AMTROCHO.7938.18.08.R0762.02 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 64,00
AM.TROCHO.08.18.08.R0500.02 @ 8,000 - ®780 @800 1800 2600 0,500 - 64,00
AM.TROCHO.08.18.08.R0750.02 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00
AMTROCHO.08.18.08.R1000.02 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 1,000 - 64,00
AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.02 9,525 (@3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 0508 002 73,00
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.02 9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0762 003 73,00
AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.02 9,525 @3/8" ©920 $10,00 22,00 32,00 1,016 004 73,00
AMTROCHO.10.22.10.R0500.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00
5 AMTROCHO.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00
e AMTROCHO.10.22.10.R1000.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00
AMTROCHO.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.02  ©$ 11,1125 @7/16" #10,80 $12,00 26,00 3600 05508 0,02 84,00
S povlakem B-TITAN AMTROCHO.111125.26.12.R0762.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 $12,00 26,00 3600 0,762 003 8400 .
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.02  ©# 11,1125 @7/16" $10,80 $12,00 26,00 36,00 1,016 0,04 8400 .HB
AMTROCHO.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,750 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - @11,70 $12,00 26,00 3600 1,000 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 - @11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,250 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.02 ®12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.02 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.02 ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
o o o _ AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.02 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.02 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 003 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Vysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 2xD AMTROCHO.142875.29.16.R1524.02 (14,2875 @9/16" $ 1390 $1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.02 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.02 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Letak a fezné . . . 3 o o AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.02 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
) Geometrie s délicem tfisek pro procesneé spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
podminky AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02.HB

Dodavame ze skladu.

374 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Toroidni | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Toroidni | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eyEmicrotee ALU-Trochoid

Cislo artiklu

3xD Alu-Trochoid
Toroidni

AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.02 ? 3,968 #3580 ©600 13,00 18,00

AMTROCHO.04.13.06.R0200.02 @ 4,000 - 3,80 @600 13,00 1800 0,200 - 5800 .
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.02 @ 4,000 - 380 @600 13,00 1800 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO.04762.15.06.R0254.02 @4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 07254 001 5800 .HB
AM.TROCH0.05.15.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.05.15.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 600 1500 2000 0,300 - 5800 .HB
AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.02 @5556 7/32" ©520 ©$600 1800 22,00 07254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.02 @ 6,000 - (570 ©$600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.02 @ 6,000 - (@570 @$600 1800 22,00 0,300 - 5800 .HB
< Povlak AM.TROCHO.06.18.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB
A AR AMTROCHO.0635.20.08.R0254.02 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB
Nazev produktu D3:6,0 mm ER AM.TROCH0.0635.20.08.R0508.02 $6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 0,02 6400 .HB
] ' AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744 9/32" @690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB
aL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.02 @744 9/32" (@690 @800 22,00 2600 0508 002 6400 .HB
< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.02 @744 9/32" (@690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0254.02 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 07254 001 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0508.02 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB
\ AMTROCHO.7938.24.08.R0762.02 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO.08.24.08.R0500.02 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,500 - 6400 HB
AMTROCHO.08.24.08.R0750.02 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,750 - 6400 HB
AMTROCHO.08.24.08.R1000.02 @ 8,000 - 7,80 ©$800 2400 2800 1,000 - 6400 HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.02 9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.30.10.R0762.02 9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 7300 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.02 9,525 3/8" 920 ®10,00 30,00 3600 1,016 004 7300 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R0500.02 ® 10,000 - ©9,70 $10,00 30,00 36,00 0,500 - 73,00 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R0750.02 ® 10,000 - ©9,70 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
AM.TROCHO.10.30.10.R1000.02 10,000 -  $970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 73,00 .HB
AM.TROCH0.10.30.10.R1250.02 10,000 -  $970 $10,00 30,00 3600 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R0508.02 @ 11,1125 7/16" ©#10,80 @ 12,00 3400 3800 0508 0,02 8400 .HB
S povlakern B-TITAN AMTROCHO.111125.34.12.R0762.02 @ 11,1125 7/16" @10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.R1016.02  ©11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0500.02 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 8400 .HB
AMTROCHO.12.36.12.R0750.02 12,000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 0,75 - 8400 HB
AMTROCHO.12.36.12.R1000.02 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 HB
AMTROCHO.12.36.12.R1250.02 12,000 - ©11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.02 ©12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.02 @12,700 1/2" @12,40 $14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.02 @12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB
o o o 5 AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.02 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1270 0,05 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.02 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.02 ®14,000 -  ©13,70 $14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1250.02 @ 14000 - 13,70 $14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 @ 13,70 B 14,00 43,00 4800 1,500 84,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.63.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 3xD AMTROCHO.142875.43.16R1524.02 @ 14,2875 9/16" (13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.02 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.02 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Letak a fezné . s 5 y o o AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.02 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
B Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.02 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
podminky AM.TROCHO.16.48.16.R1000.02 @ 16,000 - $1570 $16,00 4800 52,00 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.16.48.16.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

Pro frézu se stopkou HB doplnite k objednacimu ¢islu ,,.HB", napf. AAM.TROCHO.04.13.06.R0200.02.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Stee/-TrDChDId

2xD Steel-Trochoid

< . Stopka
Cislo artiklu . B
HB

AM.TROCHO0.03968.10.06.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.10.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.14.06.03 PL762 ©3/16" D450 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.14.06.03 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.05556.14.06.03 #5556 @7/32" @520 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Povlak AM.TROCHO0.06.14.06.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.14.08.03 ?#6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm AM.TROCHO.7144.18.08.03 @744  P9/32" P6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.18.08.03 $#7938 @P5/16" @780 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO.08.18.08.03 (? 8,000 - 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.22.10.03 ? 9,525 @ 3/8" #9220 (@10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.03 @ 10,000 - $9,70 (@10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB

Y AM.TROCHO.111125.26.12.03 $11,1125 @7/16" $1080 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO.12.26.12.03 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

vy AM.TROCHO0.12700.26.14.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - @#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB

2 AM.TROCHO.142875.29.16.03 @ 14,2875 @9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.32.16.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem y-Steel

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.10.06.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou britu 2xD
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podmlnk\/
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Stee/-TrDChDId

3xD Steel-Trochoid

< . Stopka
Cislo artiklu . B
HB

AM.TROCHO0.03968.13.06.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04.13.06.03 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.04762.15.06.03 PL762 ©3/16" D450 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.03 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO0.05556.18.06.03 #5556 @7/32" @520 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
X X < Povlak AM.TROCHO0.06.18.06.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB

A A AM.TROCHO0.0635.20.08.03 ?#6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm AM.TROCHO.7144.22.08.03 @744  P9/32" P6,90 ? 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.03 $#7938 @P5/16" @780 ? 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB

AM.TROCHO.08.24.08.03 (? 8,000 - 7,80 ? 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.03 ? 9,525 @ 3/8" #9220 (@10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

AM.TROCHO.10.30.10.03 @ 10,000 - $9,70 (@10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB

Y AM.TROCHO.111125.34.12.03 $11,1125 @7/16" $1080 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.03 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

vy AM.TROCHO0.12700.38.14.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - @#13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB

2 AM.TROCHO.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" (@1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m S povlakem y-Steel

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.13.06.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou britu 3xD
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podmlnk\/
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid

Cislo artiklu

2xD Steel-Trochoid

7‘ d - AMTROCHO0.03968.10.06.R0254.03 ?3968 (@5/32" ©380 @600 10,00 18,00 .
oroilan| - . AMTROCHO.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,200 - 58,00 .HB
- AMTROCHO.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 - 380 @600 1000 1800 0,300 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.03 @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO.05.14.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 - 5800 .HB
4 AMTROCHO.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 (600 1400 20,00 0,300 - 5800 .HB
AMTROCHO.05556.14.06.R0254.03 @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.14.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,300 - 5800 .HB
< Povlak AM.TROCHO.06.14.06.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 5800 .HB
A AR AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.03 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0254 001 6400 .HB
Nazev produktu D3:6,0 mm ER AMTROCHO.0635.14.08.R0508.03 6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0508 002 6400 .HB
y AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.03 @744 G9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB
aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.03 @744 (9/32" $690 @800 1800 26,00 0508 0,02 6400 .HB
< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.03 @744 ©9/32" $690 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0254.03 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0254 0,01 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0508.03 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0508 002 6400 .HB
AMTROCHO.7938.18.08.R0762.03 7938 @5/16" $7.80 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO.08.18.08.R0500.03 @ 8,000 - ®780 @800 1800 2600 0,500 - 6400 HB
y AMTROCHO.08.18.08.R0750.03 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 0,750 - 6400 HB
AMTROCHO.08.18.08.R1000.03 @ 8,000 - ®7.80 @800 1800 26,00 1,000 - 6400 HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0508.03 9,525 @3/8" ©920 $10,00 22,00 32,00 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.03 9,525 @3/8" ©$920 $1000 22,00 32,00 0762 003 7300 .HB
i AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.03 9,525 @3/8" @920 @10,00 22,00 3200 1016 004 73,00 .HB
AMTROCHO.10.22.10.R0500.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 - 73,00 .HB
5 AMTROCHO.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AMTROCHO.10.22.10.R1000.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 - 73,00 .HB
AMTROCHO.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - 9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AMTROCHO.111125.26.12.R0508.03 @ 11,1125 @ 7/16" #10,80 $12,00 26,00 3600 05508 0,02 8400 .HB
S povlakem y-Steel AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.03 @ 11,1125 @ 7/16" $10,80 12,00 26,00 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.26.12.R1016.03  ©# 11,1125 @7/16" ©10,80 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 - ©11,70 ®12,00 26,00 3600 0,750 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - @11,70 $12,00 26,00 3600 1,000 - 8400 HB
AMTROCHO.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 - @11,70 ®12,00 26,00 36,00 1,250 - 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.03 ®12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 0508 002 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.03 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.03 ©12,700 @1/2" ©$12,40 @1400 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
o o o _ AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.03 ©12,700 @1/2" @$12,40 @1400 2800 3600 1270 005 8400 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.03 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.29.16.R0762.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Vysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 2xD AMTROCHO.142875.29.16.R1524.03 (14,2875 $9/16" $ 1390 $1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.03 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Letak a fezné . . . 3 o o AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.03 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB
) Geometrie s délicem tfisek pro procesneé spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
podminky AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.03.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec Steel-Trochoid

Cislo artiklu

3xD Steel-Trochoid
Toroidni

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.03 ? 3,968 #3580 ©600 13,00 18,00

— . AMTROCHO.04.13.06.R0200.03 @ 4,000 - 380 @600 13,00 1800 0,200 - 5800 .HB

L] AMTROCHO.04.13.06.R0300.03 @ 4,000 - 380 @600 13,00 1800 0,300 - 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.R0254.03 @4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 07254 001 5800 .HB

7 AM.TROCH0.05.15.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 - 5800 .HB

4 AM.TROCHO.05.15.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 600 1500 2000 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.03 @5556 7/32" ©520 ©$600 1800 22,00 07254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.03 @ 6,000 - (570 ©$600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.03 @ 6,000 - (@570 @$600 1800 22,00 0,300 - 5800 .HB

< Povlak AM.TROCHO.06.18.06.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB

A AR AMTROCHO.0635.20.08.R0254.03 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB

Nazev produktu D3:6,0 mm ER AMTROCHO.0635.20.08.R0508.03 6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

y AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.03 @744 9/32" @690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.22.08.R0508.03 @744 9/32" (@690 @800 22,00 2600 0508 002 6400 .HB

< > AMTROCHO.7144.22.08.R0762.03 @744 9/32" (@690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO.7938.24.08.R0254.03 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 07254 001 6400 .HB

AMTROCHO.7938.24.08.R0508.03 7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

AMTROCHO.7938.24.08.R0762.03 7938 5/16" ©7,80 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB

AMTROCHO.08.24.08.R0500.03 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,500 - 6400 HB

Y AMTROCHO.08.24.08.R0750.03 @ 8,000 - 7,80 $800 2400 2800 0,750 - 6400 HB
AMTROCHO.08.24.08.R1000.03 @ 8,000 - 7,80 ©$800 2400 2800 1,000 - 6400 HB

AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.03 9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.30.10.R0762.03 9,525 3/8" ©920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 7300 .HB

) AMTROCHO0.9525.30.10.R1016.03 9,525 3/8" 920 ®10,00 30,00 3600 1,016 004 7300 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R0500.03 ® 10,000 - ©9,70 $10,00 30,00 36,00 0,500 - 73,00 .HB

S AMTROCHO.10.30.10.R0750.03 ® 10,000 - ©9,70 10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
.y AM.TROCHO.10.30.10.R1000.03 10,000 -  $970 $10,00 30,00 3600 1,000 - 73,00 .HB
AMTROCHO.10.30.10.R1250.03 10,000 -  $970 $10,00 30,00 3600 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R050803 @ 11,1125 7/16" ©#10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB

S povlakem y-Steel AMTROCHO.111125.34.12.R0762.03 @ 11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO0.111125.34.12.R1016.03  @11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.03 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0750.03 12,000 - ©11,70 312,00 3600 40,00 0,75 - 8400 HB

AMTROCHO.12.36.12.R1000.03 12,000 - ©11,70 $12,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 HB

AMTROCHO.12.36.12.R1250.03 12,000 - ©11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.03 ©12,700 1/2" @120 $14,00 3800 42,00 0508 002 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.03 @12,700 1/2" @12,40 $14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.03 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB

o o o 5 AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.03 12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1270 0,05 8400 .HB

Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.03 12,700 1/2" @12,40 14,00 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1000.03 ®14,000 -  ©13,70 $14,00 43,00 4800 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1250.03 @ 14000 - 13,70 $14,00 43,00 4800 1,250 - 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1500.03 @14000 -  ©13,70 $14,00 43,00 4800 1,500 - 8400 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.63.16.R0762.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 3xD AMTROCHO.142875.43.16R1524.03 @ 14,2875 9/16" (13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,524 006 8300 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.03 @ 15875 5/8" (@1550 016,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.03 @ 15875 5/8" (@1550 @16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Letak a fezné . s 5 y o o AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.03 ? 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB
B Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.03 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
podminky AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 @ 16,000 - $1570 $16,00 4800 52,00 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 = 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL

by HB micratec

TrochoidXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-TrochoidXL

Radius rohu nebo

chranéné a ostre
provedené srazeni rohu.

Déli¢ tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani
kapes a kontur.

Povrchové upravena
geometrie bfitu.

INOX-TrochoidXL

by HB microtec

386

Alu-TrochoidXL

0d @ 4 do @ 16 se 6 zuby, obrabéni
bez vibraci diky nerovnomérné rozteci.

Radius rohu nebo
ochranné a ostfe

provedené srazeni rohu.

4

/!
/

/ N

Délic tfisek pro procesné
spolehlivé hrubovani
kapes a kontur.

\/ysoce vykonné povlaky zarucuji
dlouhou trvanlivost a zabranuji
nalepovani materialu na bfity.

Povrchové upravena
geometrie bfitu.

Monolitni SK — ultrajemnozrnny,
odolny proti tepelnému Soku,

vysoce houzevnaty.
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ACTIONMILL INOX-Trochoid XL | HB microtec

(] objednavka

- v

Objednaci cislo:

@02
Erd

| Abstand Spanbrecher - 33% von D1

D Poptavka

10%D3 x 45° =

2D3ns

Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: EF: .
D Povlakovany : D Ano D Ne

Da: L Z

Smér fezu:
Ds: Ly D Nepovlakovany

[ ] Levy (] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrachD[dXL

4xD INOX-TrochoidXL

Cislo artiklu . )
HB
AMTROCH0.03968.16.06 XL.01  ©3968 @5/32" (380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - $380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.04762.20.06 XL.01  @4,762 @3/16" @450 (600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.05.20.06.XL.01 5,000 - @48 600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 12 16.0 mm AM.TROCH0.05556.22.06 XL.01  @5556 @7/32" (520 (600 22,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Poula AM.TROCHO0.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
A A AM.TROCH0.0635.25.08.XL.01 ®6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XL AM.TROCHO.7144.30.08. XL.01 @744  @9/32" ($690  ($800 30,00 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCH0.7938.32.08.XL.01 ®7938 @5/16" ($7,80 ($800 32,00 36,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 83,00 HB
AM.TROCH0.9525.40.10.XL.01 9,525 (¥3/8" ($920 @1000 40,00 44,00 0,50 100,00 HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.01 ? 10,000 - 9,70 @10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 HB
AMTROCHO.111125.45.12XL.01 @ 11,1125 @7/16" @1080 12,00 45,00 50,00 0,50 101,00 HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - $11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 HB
AM.TROCHO.12700.51.14XL.01  @12,700 @1/2" @1240 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - $13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 $15875 @5/8" @P1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

m S povlakem a-INOX

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a rdznym hldm Sroubovice

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou britu 4xD
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podminky
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL Etoat | ,

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.01 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - ®380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.01 Q4762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.01 @5556 ©7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Poula AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 003 83,00 HB

A A X AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.01 @6350 @1/4" $600 @800 3200 3600 003 83,00 HB

Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XXL AMTROCHO.7144.36.08 XXL.01 @744  @$9/32" $690 @800 3600 40,00 050 83,00 HB
AMTROCHO.7938.40.08.XXL.01 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AMTROCHO0.9525.50.10.XXL.01 9,525 @3/8" ($920 {1000 5000 5400 050 101,00 .HB

AMTROCHO.10.50.10.XXL.01 ? 10,000 - 9,70 @10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB

AMTROCHO.111125.56.12XXL01 @ 11,1125 @7/16" @1080 ©1200 5600 60,00 050 11000 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 6000 6400 005 11000 .HB

AMTROCHO.12700.54.14XXL0O1T  @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 5800 0,0 12000 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,0 12000 .HB

AMTROCHO.142875.72.16 XXL.O1 (14,2875 @$9/16" @13,90 @1600 7200 76,00 0,0 13000 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.01 @15875 @5/8" @1550 @16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = #1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m S povlakem a-INOX

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.01.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a rdznym hldm Sroubovice

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou britu 5xD
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podminky
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTIONMILL

by HB microtec INUX_TrachD[dXL

4xD INOX-TrochoidXL
Toroidni

ACTIONMILL  D1:4,0 mm

N N K
A A X

Nazev produktu D3:6,0 mm

L1: 16,0 mm ER

< Povlak

Dlouha varianta XL

GL

A

S povlakem a-INOX

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a riznym Ghldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD

Letak a fezné
podmlnk\/

392

»
>

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

ACTIONMILL &4xD INOX-TrochoidXL Toroidni | HB microtec

Cislo artiklu

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.01
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.01
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7144.30.08 XL.R0762.01
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.01
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.01
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.01
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.01
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R0750.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.01
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1250.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.01
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.01
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.01
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.01

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01.HB

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

? 3,80
? 3,80
? 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
@ 5,70
@ 5,70
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,90
? 6,90
?6,90
? 7,80
@ 7,80
@ 7.80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
®9,20
@ 9,20
?9,20
?9,70
9,70

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
444,00
444,00
444,00
44,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5XD INOX-TI’OChOidXXL Cislo artiklu

o - AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.R0254.01 #3968 @5/32" @ 3,80 @?6,00 20,00 24,00 5 ; 83,00
Toroidni

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - ©$380 @600 2000 2400 0200 - 8300 .HB

AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.01 @ 4,000 - ©380 $600 2000 2400 0300 - 8300 .HB

AM.TROCHO.04762.25.06 XXL.R0254.01 @4762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0254 0,01 8300 .HB

AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.01 @ 5,000 - @480 (600 2500 2900 0200 - 8300 .HB

AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 (600 2500 2900 0300 - 8300 .HB

AM.TROCHO.05556.30.06.XXL.R0254.01 @5556 @7/32" $520 @600 30,00 3400 0254 0,01 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 200 mm ER AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ e AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0300.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0300 - 8300 .HB
< Povlak AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - (@570 @600 30,00 3400 0500 - 8300 .HB

A A X AM.TROCHO.0635.32.08 XXL.R0254.01 $6350 @1/4" $600 @800 32,00 3600 0254 0,01 8300 .HB
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XXL AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.01 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0508 002 8300 .HB
4 AM.TROCHO.7144.36.08. XXL.R0254.01 @744 $9/32" $690 @800 3600 40,00 0254 001 8300 .HB

aL AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0508.01 @744 $9/32" 690 @800 3600 40,00 0,508 0,02 83,00 .HB

< > AMTROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.01 @744 ©9/32" 690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0254.01 ©7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0254 0,01 83,00 .HB

AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0508.01 ©7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,508 0,02 83,00 .HB

AMTROCHO.7938.40.08 XXL.R0762.01 7938 @5/16" 37,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.R0500.01 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 0500 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0750.01 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB

AM.TROCH0.08.40.08.XXL.R1000.01 @ 8,000 - ©780 $800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB

AM.TROCHO.9525.48.10.XXL.R0O508.01 9,525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB

AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.01 9,525 @3/8" $920 $10,00 4800 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB

AMTROCHO.9525.48.10.XXL.R1016.01 9,525 @3/8" ©$920 $10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB

AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 - 970 $1000 50,00 5400 0500 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.01 @ 10,000 - ©970 1000 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.01 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB

AM.TROCH0.10.50.10.XXL.R1250.01 @ 10,000 - 970 1000 50,00 5400 1250 - 101,00 .HB

AMTROCHO.111125.56.12.XXL.R0O508.01 ®11,1125 @7/16" 310,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB

S povlakem a-INOX AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.01 @11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.01 @11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0500.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0500 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R0750.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1000.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.R1250.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.01 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.01 @12,700 @1/2" $12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.01 @12,700 @1/2" $12,40 14,00 5400 5800 1,016 004 120,00 .HB

o o o L _ AM.TROCHO.12700.54.14 XXL.R1270.01 @12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 005 120,00 .HB

Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci a riznym thlim sroubovice AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.01 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1000.01 @ 14,000 - $13,70 1400 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1250.01 @ 14,000 - $13,70 1400 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.R1500.01 @ 14,000 - $13,70 1400 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.72.16 XXL.R0762.01 @ 14,2875 ©9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD AMTROCHO.142875.72.16 XXL.R1524.01 @ 14,2875 @9/16" ¥ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.01 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB

Letak a fezné . s 5 y o o AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.01 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB

P°dm'"k‘l AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - (1570 16,00 80,00 8400 1,000 - 130,00 .HB
T AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji
U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL | ,
HSC HB
AMTROCHO.03968.16.06.XL.02 #3968 @5/32" (380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - ®380 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.2006XL02  @4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @48  $600 2000 2500 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL D 4.0 mm L1 16.0 mm AMTROCHO.05556.22.06XL.02  @5556 @7/32" @520 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Poula AM.TROCHO0.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
A A X AM.TROCH0.0635.25.08.XL.02 ®6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XL AMTROCHO.7144.30.08.XL.02 @744 $9/32" @690 @800 30,00 3400 0,50 80,00 HB
. el . AMTROCHO.7938.32.08.XL.02 ®7938 @5/16" @780 @800 3200 36,00 0,50 80,00 HB
AMTROCHO.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @780 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB
< AMTROCHO.9525.40.10.XL.02 9,525 @3/8" ©920 1000 40,00 44,00 0,50 100,00  .HB
K AMTROCHO.10.40.10.XL.02 ? 10,000 - 9,70 @10,00 40,00 44,00 0,05 101,00  .HB
— AMTROCHO.111125.45.12XL.02 @ 11,1125 @#7/16" ©@1080 @12,00 4500 50,00 0,50 101,00  .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - 11,70 $12,00 4800 52,00 0,05 110,00  .HB
i AMTROCHO.12700.51.14XL.02  @12,700 @1/2" @1240 @1400 5100 55,00 0,10 120,00  .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - ®13,70 @1400 5600 60,00 0,10 12000  .HB
2 AMTROCHO.142875.58.16XL.02 @ 14,2875 @9/16" @1390 @1600 5800 62,00 0,10 12000  .HB
AMTROCHO.15875.64.16XL.02 @15875 @5/8" @1550 @1600 6400 6800 0,10 12000  .HB
S povlakem B-TITAN AMTROCHO.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - 1570 @1600 6400 6800 0,10 12000  .HB

U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.16.06.XL.02.HB

Dodavame ze skladu.

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a riznym Ghldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD

Letak a fezné
podminky

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL

= . Stopka
Cislo artiklu . ;
HB

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - ®380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.02 ~ @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL D 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO.05556.30.06.XXL.02 ~ @5556 @7/32" (520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB

X N ¥ < Povlak AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 003 83,00 HB

A A X AM.TROCHO.0635.32.08.XXL.02 @6350 @1/4" $600 @800 3200 3600 003 83,00 HB

Nazev produktu D3: 6,0 mm Dlouha varianta XXL AMTROCHO.7144.36.08 XXL.02 @744  @$9/32" $690 @800 3600 40,00 050 83,00 HB

. el AMTROCHO.7938.40.08. XXL.02 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB
AMTROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

< AMTROCHO.9525.50.10.XXL.02 9,525 @3/8" ($920 {1000 5000 5400 050 101,00 .HB
K AMTROCHO.10.50.10.XXL.02 ? 10,000 - 9,70 @10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB
— AMTROCHO.111125.56.12XXL.02 © 11,1125 @#7/16" ©1080 ©1200 5600 60,00 050 11000 .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 6000 6400 005 11000 .HB

i AMTROCHO.12700.54.14XXL.02 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 5800 0,0 12000 .HB
AMTROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 70,00 74,00 0,0 12000 .HB

2 AMTROCHO.142875.72.16 XXL.02 (@ 14,2875 @$9/16" @13,90 @1600 7200 76,00 0,0 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.02 $15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

S povlakem B-TITAN AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Pro frézu se stopkou HB doplite k objednacimu ¢islu ,,.HB", napf. AM.TROCHO.04.20.06.XL.02.HB

Dodavame ze skladu.

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a riznym Ghldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\lysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 5xD

Letak a fezné
podminky

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Ochranné a ostre provedené srazeni rohu
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ACTICNMILL

by HB microtec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL
Toroidni cm

ACTIONMILL  D1:4,0 mm

N N K
A A X

Nazev produktu D3:6,0 mm

L1:16,0mm ER

< Povlak

Dlouha varianta XL

GL

A
Y

@ D1

S povlakem B-TITAN

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a riznym Ghldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD

Letak a fezné
podmlnk\/

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

400 ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL Toroidni | HB microtec

Cislo artiklu

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0508.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1250.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.02

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02.HB

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@714 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @ 9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

?3,80 @6,00
?3,80 ©6,00
?3,80 ©6,00
@ 4,50 @6,00
@480 @6,00
@ 4,80 6,00
@520 @6,00
$5,70 ©6,00
@570 ©@6,00
¢5,70 ©6,00
@#6,00 ©8,00
@ 6,00 @8,00
#6950 @8,00
?#6,90 ©8,00
?#6,90 @8,00
$7,80 ©@8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 @8,00
@780 (8,00
@780 @8,00
39,20 @ 10,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
444,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL

Cislo artiklu

7’ d - AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.02 ?3,968 @5/32" $3,80 @600 2000 2400 O, ] 83,00 .
O/’ O/ n/ — AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AMTROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0300 - 8300 .HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.02 @4762 ©3/16" @450 @P6,00 2500 29,00 0254 0,01 8300 .HB
7 AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0200 - 8300 .HB
é AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0300 - 8300 .HB
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm 11:20,0mm ER AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - ¢570 $600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
< Povlak AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB
A A X AM.TROCHO.0635.32.08 XXL.R0254.02 $6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB
Nazev produktu D3: 6,0 mm Dlouha varianta XXL AM.TROCH0.0635.32.08 XXL.R0508.02 $6,350 @1/4" $600 $800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.02 @744 P9/32" $690 P800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB
cL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.02 @744 @9/32" $690 @800 3600 40,00 0508 0,02 8300 .HB
< > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.02 @744 P9/32" @690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.02 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 83,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.02 $7.938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
S AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.02 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.02 @ 8,000 = ¢780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
y AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.02 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.02 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.02 $9,525 @3/8" $920 @10,00 4800 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.02 $9,525 @3/8" @920 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
A AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.02 #9525 @3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 = $9,70 @10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB
5 AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - ¢9,70 $10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
s AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 - $9,70 $10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - @9,70 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.02 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
S povlakem B-TITAN AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.02 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.02 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.02 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.02 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.02 ? 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R0508.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R0762.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.02 @ 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB
o o L o _ AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.02 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci a riznym thlim sroubovice AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.02 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.02 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD AMTROCHO.142875.72.16 XXL.R1524.02 @ 14,2875 @9/16" ¥ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB

Letak a fezné . s 5 y o o AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.02 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB

P°dm'"k‘l AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - (1570 16,00 80,00 8400 1,000 - 130,00 .HB
T AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji
U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Dodavame ze skladu.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'TrUChUid XL

4xD Steel-TrochoidXL

Cislo artiklu
HB
AMTROCHO0.03968.16.06 XL.03  ©3968 @5/32" (380 (@600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - $380 @600 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.04762.20.06 XL.03  @4,762 @3/16" @450 (600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.05.20.06.XL.03 5,000 - @48 600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 16.0 mm AM.TROCH0.05556.22.06 XL.03 ~ @5556 @7/32" (520 (600 22,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Poula AM.TROCHO0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - $570 @600 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
A A AM.TROCH0.0635.25.08.XL.03 ®6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XL AM.TROCHO.7144.30.08.XL.03 @744  @9/32" ($690  ($800 30,00 34,00 0,50 80,00 HB
cL AM.TROCH0.7938.32.08.XL.03 ®7938 @5/16" ($7,80 ($800 32,00 36,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO0.08.32.08.XL.03 @ 8,000 - @780 @800 32,00 36,00 0,05 83,00 HB
AM.TROCH0.9525.40.10.XL.03 9,525 (¥3/8" ($920 @1000 40,00 44,00 0,50 100,00 HB
AMTROCHO.10.40.10.XL.03 ? 10,000 - 9,70 @10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 HB
AM.TROCHO.111125.45.12XL.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 ©@12,00 45,00 50,00 0,50 101,00 HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - $11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 HB
AM.TROCHO.12700.51.14XL.03  @12,700 @1/2" @120 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.03 (@ 14,2875 @9/16" @13,90 @16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 HB

AM.TROCHO.15875.64.16. XL03 @ 15875 @5/8" (@1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

m S povlakem y-Steel

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,..HB", napf. AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a rdznym hldm Sroubovice

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou britu 4xD
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podminky
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

404 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

5xD Steel-TrochoidXXL

- . Stopka
Cislo artiklu
HB

AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - ®380 @600 2000 2400 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.2506.XXL.03  @4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 20,0 mm AM.TROCH0.05556.30.06 XXL.03 ~ @5556 ©@7/32" @520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
X N ¥ < Povlak AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 003 83,00 HB

A A AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.03 @6350 @1/4" $600 @800 3200 3600 003 83,00 HB

Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XXL AMTROCHO.7144.36.08 XXL.03 @744  @$9/32" $690 @800 3600 40,00 050 83,00 HB
el AMTROCHO.7938.40.08. XXL.03 7938 @5/16" (780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AMTROCHO.9525.50.10.XXL.03 9,525 @3/8" ($920 {1000 5000 5400 050 101,00 .HB

AMTROCHO.10.50.10.XXL.03 ? 10,000 - 9,70 @10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB

AMTROCHO.111125.56.12XXL.03 @ 11,1125 @#7/16" ©1080 ©1200 5600 60,00 050 11000 .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - ®11,70 ©@1200 6000 6400 005 110,00  .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.03 @#12,700 @1/2" ©12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.72.16.XXL.03 @ 14,2875 @#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 $15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

m S povlakem y-Steel

B U frézy se stopkou HB pfipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.03.HB

5x PLUS pro ACTIONMILL:

m Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a rdznym hldm Sroubovice

m Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci
m \/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou britu 5xD
Letak a Fezné m Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur
podminky
m Ochranné a ostre provedené srazeni rohu

406 ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-TrochoidXXL | HB microtec .




ACTICNMILL

o HE microtec Steel-Trochoid XL

4xD Steel-TrochoidXL
Toroidni

ACTIONMILL  D1:4,0 mm

N N K
A A X

Nazev produktu D3:6,0 mm

L1:16,0mm ER

< Povlak

Dlouha varianta XL

GL

A

S povlakem y-Steel

Obrabéni bez vibraci diky nerovnomérné rozteci a riznym Ghldm Sroubovice

Specialni provedeni fezné hrany pro tlumeni vibraci

\/ysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 4xD

Letak a fezné
podmlnk\/

408

»
>

Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji

ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL Toric | HB microtec

Cislo artiklu

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.03
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.03
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.03
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.03
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.03
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.03
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.03
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.03
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.03
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.03
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0508.03
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.03
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.03
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.03
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.03
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0508.03
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.03
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R1016.03
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.03
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.03
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1000.03
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1250.03
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.03
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.03
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.03
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.03
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.03
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.03
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.03
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.03
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.03
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.03
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.03
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.03
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.03
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.03
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.03

U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03.HB

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
? 12,000
@ 12,700
@ 12,700
® 12,700
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

@1/2"
p1/2"
@1/2"

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
? 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
@ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

? 3,80
? 3,80
? 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 4,80
@ 5,20
@ 5,70
@ 5,70
@ 5,70
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,90
? 6,90
?6,90
? 7,80
@ 7,80
@ 7.80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
®9,20
@ 9,20
?9,20
?9,70
9,70

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
444,00
444,00
444,00
44,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”
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.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Dodavame ze skladu.
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by HB microtec Steel-Trochoid XXL

5xD Steel-TrochoidXXL

Cislo artiklu

d - AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.03 ?3,968 @5/32" $3,80 @600 2000 2400 O, ] 83,00 .
TO/’ 0/ nl - AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.03 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0300 - 8300 .HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.03 @4762 ©3/16" @450 @P6,00 2500 29,00 0254 0,01 8300 .HB
7 AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0200 - 8300 .HB
é AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 $600 2500 2900 0300 - 8300 .HB
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.03 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm 11:20,0mm ER AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - ¢570 $600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
< Povlak AMTROCH0.06.30.06.XXL.R0500.03 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB
A A X AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0254.03 $6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB
Nazev produktu D3:6,0 mm Dlouha varianta XXL AM.TROCH0.0635.32.08 XXL.R0508.03 $6,350 @1/4" $600 $800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.03 @744 P9/32" $690 P800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB
cL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.03 @744 @9/32" $690 @800 3600 40,00 0508 0,02 8300 .HB
< > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.03 @744 P9/32" @690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.03 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 83,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.03 $7.938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.03 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.03 @ 8,000 = ¢780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.03 @ 8,000 - @780 (800 40,00 4400 0,750 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.03 8,000 - @780 (800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.03 $9,525 @3/8" $920 @10,00 4800 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R0762.03 $9,525 @3/8" @920 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.03 #9525 @3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - ¢9,70 $10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 - $9,70 $10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - @9,70 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.03 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
S povlakem y-Steel AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.03 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.03 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.03 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.03 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.03 ? 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R0762.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.03 @ 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB
o o L o _ AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Obrabeéni bez vibraci diky nerovnomerné rozteci a riznym thlim sroubovice AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.03 12,700 @1/2" $12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524 0,06 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.03 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB

Specialni provedeni fezné hirany pro tlumeni vibraci AMTROCHO.142875.72.16XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

Vlysoce vykonny nastroj pro trochoidni obrabéni s délkou bfitu 5xD AMTROCHO.142875.72.16 XXL.R1524.03 @ 14,2875 @9/16" ¥ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,524 0,06 130,00 .HB
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R0762.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.03 ? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB

Letak a fezné . s 5 y o o AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
Geometrie s délicem tfisek pro procesné spolehlivé hrubovani kapes a kontur AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.03 @ 15875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB

P°dm'"k‘l AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - (1570 16,00 80,00 8400 1,000 - 130,00 .HB
T AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 = 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - ? 15,70 ¢ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Radiusy roht frézu dodatecné stabilizuji
U frézy se stopkou HB pFipojte na konec objednaciho ¢isla ,.HB", napf. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Dodavame ze skladu.
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunkcni Frézovaci nastroj

Standardizované technologie HBM

S frézami ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION spojujeme nase tri
standardni geometrie v jednom nastroji:

wmnll SRAZEN] CTICwMILL
s technologii Front-Chamfer ~ ”™"""* INOX-Front-Chamfer

S bokoncovan CTICNHMILL
s HSC bFity by HB microtec /NDX_HPC

HRUBOVANI LTIOMILL
s vinitym profilem v INOX-CORD

Troji funkce od @3 do @16, prizplisobenad prislusnému
pouziti

5x PLUS pro ACTIONMILL:

= Kratsi procesni casy

\/ySSi procesni spolehlivost

VySSi kapacita strojl

Zlepseni kvality

TRIPLE FUNCTION
|

Perfektni pomér ceny a vykonu

ACTIONMILL

by HB microtec

412 ACTIONMILL Triple Function Z4 | HB microtec

TRIPLE-FUNCTION Z6 Multifunkcni Frézovaci
nastroj s lamacem tfisek

Standardizované technologie HBM

S frézami ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION spojujeme nase tri

standardni geometrie v jednom nastroji:

W /)0 ONCOVAN.

pouziti

= Troji frézovaci funkce

V/ysoce vykonné geometrie

Univerzalni pouziti

MILL

\/ysoce kvalitni a presné povrchy

1o

Uspora nakladt

AC

ACTIONMILL Triple Function Z6 | HB microtec

CTICwMILL

s technologii Front-Chamfer """ INOX-Front-Chamfer

LTISwMILL

s technologii Finish P Finish
L ORI LTICwmMILL
s trochoidni technologii . Trachoid

Troji funkce od @3 do @16, prizptisobenad prislusnému

5x PLUS pro ACTIONMILL:

NEE
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunkcni Frézovaci nastroj

Front-Chamfer

/ — srazeni L1

HSC -
obrabéni
nacisto L2
GL
L1 L2 L3
10% von D3 x 45°
@,
—— ~3 \ - .
88 - S XL ___________________ =
s \\\ > \ B
Moznéis IK \ VInity profil —
hrubovani L3 D Objednavka Objednaci cislo: B Poptavka
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: oL
1 D Povlakovany™: D Ano D Ne
D2 La: EF:
Smér fezu:
Ds: Ly: D Nepovlakovany
. - Levy Pravy
/ Stopka HB mozna Ls: L) Lewy L) Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Od@3do®@ 16
@.. S Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
Q
=
E 2
=
wu
B2 c
Ez * Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
hl 8

414 ACTIONMILL Triple Function Z4 | HB microtec ACTIONMILL Triple Function Z6 | HB microtec
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION 26
Multifunkcni Frézovaci nastroj

Front-Chamfer
— srazeni L1
& Finish L2
% / Obrabéni nacisto
6L
L1 L2 L3
10% von D3 x 45°
.
.
Trochoid L3 s I 2 e T =
\ lamacem tfisek B
Moznéis IK Hrubovani
D Objednavka Objednaci ¢islo: [j Poptavka
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
Dq: GL: [0 *
! D Povlakovany : D Ano D Ne
D2 La EF:
Smér fezu:
Ds: Ly: D Nepovlakovany
/ Stopka HB mozna L (] Levy (] Pravy
3.
Obrabény material: Tvar stopky: MnozZstvi:
Od@3do@ 16
S Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:
g
2
w
g
=

* Bez dalsiho upresnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.
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ResSeni problem

Problém

Vibrace na fréze

Vibrace na
obrobku

Lom bfitu

\lylomeni feznych
hran

Drazka pfilis mala

Drazka piilis velka

Lom nastroje

Nizka trvanlivost

Spatna kvalita
povrchu

Stopy po chvéni na
povrchu

Extrémni opotfebeni
hrbetu

Nadmérné
opotrebeni nastroje

Podélné stopy na
povrchu

418

Pricina

PriliS nizka fezna rychlost
Prilis maly posuv
Nestabilni upnuti nastroje
Nastroj prilis dlouhy

Malo tuhy nastroj

Prilis dlouhé drazky
Nedostatecné stabilni upnuti

Opottebeni nastroje
Nespravné rezné podminky
Vibration

Nesousledné frézovani
Stabilita nastroje

Stabilita obrobku

Stabilita nastroje

Stabilita obrobku

Vibration

PFilis vysoky posuv
Nesousledné frézovani
Rezny material piili§ kiehky
Nespravny nastroj
Nadmérné opotrebeni nastroje
Chyba hazivosti nastroje
Prilis velky prirez trisky
Prilis vysoky posuv
Nadmérna délka nastroje
PFilis velké tfeni

Nespravna volba nastroje

Nespravny dhel cela

Nespravné podbrouseni nastroje

Nespravna volba nastroje

Nespravny pfivod procesni kapaliny

Prilis vysoky posuv

PriliS nizké otacky
Tvorba nardistku
Neoptimalni odvod tfisek
Prilis velké trisky
Opotrebenf nastroje
Chyba hazivosti nastroje

Nestabilni nastroj

Malo tuhé upnuti nastroje

Teplota obrabéni prilis vysoka

Nespravna volba fezného materialu

Nespravné fezné podminky
Nespravny dhel Sroubovice
Nesousledné frézovani

Nespravny nastroj

Prilis vysoky fezny tlak

PFilis vysoka teplota obrabéni

(]

u pri frezovani

Zvysit feznou rychlost

Zvysit posuv

Zkontrolovat upinace a pfip. vymeénit
Pokud mozno zvolit kratsi provedeni

Pouzit silnéjsi stopku

Pokud mozno zvolit kratsi provedeni
Zkontrolovat upnuti nastroje, prip. optimalizovat

Nastroj véas vymeénit, resp. preostfit
Prizplsobit fezné podminky obrabéni
Snizit otacky

Frézovat sousledné

Pokud mozno zvolit kratsi provedeni

Zkontrolovat upinace, prip. optimalizovat

Pokud mozno zvolit kratsi provedeni
Zkontrolovat upinace, pfip. optimalizovat

Snizit otacky

Snizit posuv

Frézovat sousledné

Pouzit nastroj z kvalitnéjsiho Fezného materialu

Zvolit nastroj podle druhu obrabéni

Nastroj véas vymeénit, resp. preostfit
Minimalizovat chybu hazivosti

Snizit, resp. upravit posuv na zub
Snizit posuv

Pokud mozno zvolit kratsi provedeni

Pouzit povlakovany nastroj
Prizplsobit nastroj obrabéni
2Zvolit nastroj se spravnym dhlem cela

Spravné nabrousit, resp. pfeostfit nastroj

Prizplsobit nastroj obrabéni

Zajistit spravny privod procesni kapaliny
Snizit posuv

2Zvysit otacky

Pouzit nastroj s vétsim ahlem Sroubovice
Optimalizovat pfivod procesni kapaliny
Zmensit prirez trisky

Nastroj vcas vymeénit, resp. prebrousit

Snizit chybu hazivosti
PouZzit nastroj s vétsi stopkou

Zkontrolovat upinace, pfip. vyménit

Snizit feznou rychlost

Zvolit nastroj z vhodného fezného materialu
Prizplsobit fezné podminky obrabéni

2Zvolit nastroj se spravnym dhlem Sroubovice
PouZivat sousledné frézovani

Prizptisobit nastroj obrabéni

Snizit posuv

Snizit feznou rychlost

Reseni problémii pfi frézovani | HB microtec

ResSeni problemiu: zavitovani

& rezani pilou

Problém

Zavit prilis velky

Zavit je prilis tésny

Prilis velké opotfebeni

Vlylomeni na nastroji

Necisty povrch
zavitu

Zlomeni zavitniku

Prehrati zavitniku

Axialné chybné

fezany zavit

Problém

PFilis velké opottebeni

Zuby se vylamuji

Zlomeni pilového kotouce

Nalepovani a zaklinéni
pilového kotouce

Pricina
Nespravny zavitnik
Nespravna tolerance

Zavitnik nepracuje souose

PFilis vysoka fezna rychlost
Nedostatek procesni kapaliny

PFilis maly otvor pro zavit

Hromadéni trisek

Zvolen nespravny axialni posuv
Nespravny zavitnik

Nespravna tolerance

Prilis maly otvor pro zavit

Prilis tésny zavit

Nespravny zavitnik

Nedostatecny pfivod procesni kapaliny
Nespravné sloZeni procesni kapaliny
PFilis vysoka fezna rychlost

Nespravny zavitnik

Zpevnéni povrchu

Otvor pro zavit pfilis Gzky
Nedostatecny privod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny

Hromadéni tfisek

Studeny svar na bocich zavitniku
Nevhodna geometrie nastroje

PFilis vysoka fezna rychlost
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny

Hromadéni, resp. zaklinéni tfisek

Geometrie nastroje nevhodna pro dany pfipad obrabéni
PFili$ velké opottebeni zavitniku

PFili$ vysoky kroutici moment

PFili$ Gzky otvor pro zavit

Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny

Zavitnik je opotfebeny

Zavitniky s levou Sroubovici maji pfi nabéhu pfilis maly pritlak

Zavitniky se silnou pravou Sroubovici jsou
pouzivany s pfilis velkym pfitlakem pfi nabéhu

Pricina
Zuby se zanaseji. Pfeplnéni zubovych mezer tfiskami
Necisty fez
Nedostatecny pfivod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny

Spatny odvod tfisek

Nestabilni upnuti obrobku

Zuby se zachytavaji v materialu

Tupy pilovy kotouc

Nespravné nasazeni pfi nabéhu
Nespravny posuv

Nedostatecny privod procesni kapaliny

Nespravné slozeni procesni kapaliny

Reseni problémii: zavitovani & fezani pilou | HB microtec
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Mozna feseni

Zvolte zavitnik pro spravnou skupinu materialt
Zkontrolujte toleranci zavitniku, pfip. vyménte nastroj

Zkontrolujte drzak nastroje a stfed zavitniku

umistéte nad otvor

Snizit feznou rychlost
Zajistéte dobry pfivod chladici kapaliny
Zajistéte spravny otvor pro zavit (viz tabulka vrtakd pro zavity)
Pouzijte spravnou geometrii nastroje
Snizte posuv o 5-10%, resp. zkontrolujte pfitlak zavitovaciho zafizeni
2Zvolte zavitnik pro spravnou skupinu materialt
Zkontrolujte toleranci zavitniku, pfip. vyménte nastroj
Zajistéte spravny otvor pro zavit (viz tabulka vrtakd pro zavity)
Zajistéte spravnou geometrii nastroje
Zvolte zavitnik pro spravnou skupinu materialdi a spravnou geometrii
Zajistéte dobry pFivod procesni kapaliny
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
Snizit feznou rychlost
Zvolte zavitnik pro spravnou skupinu materialt a spravnou geometrii
Snizte rychlost, zvolte povlakovany nastroj
Zajistéte spravny otvor pro zavit (viz tabulka vrtakd pro zavity)
Zajistéte dobry pfivod procesni kapaliny
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
Zajistéte spravnou geometrii nastroje
Odstrante studené svary, resp. pouzijte novy nastroj
Zajistéte spravnou volbu zavitniku
Snizte feznou rychlost
Zajistéte dobry pfivod chladici kapaliny
Zajistéte spravné slozeni chladici kapaliny
Volbu zavitniku pfizplisobte danému obrabéni
Zajistéte spravnou geometrii nastroje
V/¢as vyménte zavitnik
Pouzijte zavitovaci zafizeni s pretézovaci spojkou
Zajistéte spravny otvor pro zavit (viz tabulka vrtakd pro zavity)
Zajistéte dobry pFivod procesni kapaliny
Zajistit spravné slozeni procesni kapaliny
\lymérnite zavitnik vcas

Pritlak pfi nabéhu

PFi nabéhu jen minimalni pfitlak

Mozna feseni
Zvolte hrubsi roztec zubl

2Zvolte jemnéjsi roztec zubl a snizte Fezny tlak

Zajistéte dobry pfivod procesni kapaliny

Zajistéte spravné slozeni procesni kapaliny

Zvolte hrubsi rozte¢ zubl

Upnéte obrobek stabilné

Zvolte jemnéjsi roztec zubl

Pilovy kotout v€as vymeérnite, resp. prebruste

Pilovy kotout se musi otacet jiz pred dosednutim na material
Prizptisobte posuv materialu a podminkam

Zajistéte dobry privod procesni kapaliny

Zajistéte spravné slozeni procesni kapaliny
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Prehled vzorcu

Oznaceni

\zorec

Legenda

Srovnavaci tabulka tvrdosti
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*x o v Py
Otacky = VCT”:IOO [1/min] D =pramer frézy 240 75 71 - 920 287 273 28
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc=rezny primeér 270 85 81 - 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
L D *n*n .
Rezna rychlost Ve=—505~  [m/min] ae=radialnf $ika zabéru 305 9 90 - 1020 317 301 32
320 100 95 - 1050 327 311 33
o 3 335 105 100 - 1080 336 319 34
ap=axialni hloubka fezu
350 110 105 - 1110 345 328 35
e el fo=a= Zz_fn [mm/U] 370 115 109 - 1140 355 337 36
fz=posuv na zub 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 - 1200 373 354 38
z =pocet zub( 415 130 124 - 1230 382 363 39
Posuv na otatku F=f,*n [mm/U] 430 135 128 - 1260 392 372 40
n =otaky za min. 450 140 133 - 1300 403 383 A
465 145 138 - 1330 413 393 42
o 480 150 143 - 1360 423 402 43
De=efektivni fezny prdmér
Rychlost posuvu Ve=f,*z%n [mm/min] 495 155 147 - 1400 434 413 4L
510 160 152 - 1440 446 424 45
Ve=rezna rychlost 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
Objemovy bér materialu Q= %ﬂo"f %] Q=objemovy Gbér materialu 560 175 166 - 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
I=pracovni délka 595 185 176 - 1680 514 488 50
S A ey 610 190 181 - 1730 527 501 51
(Celni fréz. & osazeni) h =Ff [%= 625 195 185 - 1790 544 517 52
wenn ) m fz\/; mm Vf=rychlost posuvu
640 200 190 - 1845 560 532 53
660 205 195 - 1910 578 549 54
hm=stredni tloustka trisky 675 210 199 ~ 1980 596 567 55
Vigkon pohonu Pa ="2eell ey 690 215 204 - 2050 615 584 56
kr=Ghel nastaveni 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 - - 655 622 58
TV } Pa=fezna rychlost 740 230 219 - - 675 - 59
s(t\;:eed::‘tloustka trisky . Ry = %: mm 755 235 223 - - 698 - 60
' o o 770 240 228 . . 720 - 61
kc= mérna rezna sila
785 245 233 - - 745 - 62
800 250 238 22 - 773 - 63
l = e s 820 255 242 23 - 800 - 64
Cas obrabéni T. = 7 min 835 260 247 24 - 829 - 65
Tc= ¢as obrabéni 860 268 255 25 - 864 - 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 - 940 - 68

Prepocty mezi systémy 1 [mm]=.0394 [inch] 1[m/min]=3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psil

420 Prehled vzorct | HB microtec Srovnavaci tabulka tvrdosti | HB microtec
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Specialni nastroje

®
Zakazkova vyroba pro zdravotnickou techniku I—BVT ICr>tec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Specialni ndstroje

Kromé standardnich produkt( realizujeme spole¢né s nasimi
zakazniky specialni nastrojova reSeni pro narocné procesy a
obrabéci Glohy.

Nasi zakaznici pritom tézi z nasich dlouholetych zkusenosti v
oblasti obrabéni a ze stihlych struktur stfedné velké firmy.
Jsme mimoradné flexibilni a dokazeme v nejkratSim mozném
Case vyrobit a dodat i individualné vyvinuté nastroje.
Samozrejmé také optimalizujeme jiz pouzivané specialni
nastroje podle pozadavk( zakaznika.

Nasi zakaznici tézi z kratsich ¢ast obrabéni a pribéznych dob,
vyssi flexibility a nizsich naklad(. Specialni nastroje tak
pomahaji vyrabét slozité geometrie v jediném pracovnim
kroku a pritom optimalizovat presnost soucasti. Takovymi
nastrojovymi koncepty rozhodujicim zplisobem pfispivame k
tomu, aby nasi zakaznici vyrabéli hospodarnéji a
konkurenceschopnéji. Celkové naklady totiz zasadné neurcuji
naklady na nastroj, ale naklady na jeden dil.

422

Nase schopnost vyvijet prikopnické inovace stoji na nasich
kompetentnich a motivovanych odbornicich. Kazdy z nich
samostatné vyviji produkt a obrabéci proces, ktery vede k
Gspéchu. Nasi experti jsou vyborné obeznameni se vSemi
myslitelngmi procesy obrabéci technologie. Ve spolupraci s
vyzkumnymi a kompetencnimi centry, jako je napr.
Kompetencni centrum pro tfiskové obrabéni (KSF) v
Tuttlingenu, své know-how neustale rozvijime.

Ve spolupraci s prednimi vyrobci obrabécich strojd z toho nasi
specialisté vytvareji feSeni pro kazdodenni vyrobni praxi.
Kromé toho priibézné investujeme do nejmodernéjsich
vyrobnich technologii, abychom vyrabéli perspektivni nastroje
nejvyssi kvality.

Z nasich vysoce vykonnych nastrojl tézi vyrobni podniky v
mnoha odvétvich, jako jsou:

Automobilovy praimysl, hodinarsky a Sperkarsky pramysl,
letectvi a kosmonautika, zdravotnicka a dentalni technika,
strojirenstvi a vyroba pfistrojd, vyroba nastrojd a forem,
dopravni a manipulacni technika, elektrotechnika a
elektronika, psaci potreby, potravinarsky priimysl,
petrochemie, armatury, hydraulika a pneumatika, domaci
spotrebice.

Specialni nastroje | HB microtec
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Zakazkova vyroba Typické ndstroje, které brousime

Jako specialisté na fezné nastroje brousime v ramci

zakazkové vyroby pro zdravotnickou techniku viechny druhy Sroubovité vrtaky od @ 1mm do @ 15 mm
bfitd na instrumentech podle individualnich pozadavk(. Nasi Vrtaky pro kréni patef od @ 0,6 mm

zakaznici dodavaji kalené polotovary, my je brousime podle \rtaky a frézy pro dfefiovou dutinu

vkresti a specifikaci zakaznika. Trepanacni vrtaky a trepanacni frézy

Pilové zuby napf. pro kolenni a kycelni pilové listy nebo

pilové listy pro veterinarni medicinu

Ot_)rat‘t.e: se nejlépe primo na nasi brusirnu Acetabulrm frézy

nastroju:
Ozubeni raznikd

Tel. +49 (0) 7461 1657280 Zavitniky a zavitorezné nastroje

Fax +49 (0) 7461 1657281 Oval a Round Burr Shaver (ovalna

a kulata odjehlovaci skrabka)
kontakt@hb-microtec.de

Vystruzniky pro tibii a endoskopické vystruzniky

Rasple pro metakarpalni oblast

(Bi)kortikalni Srouby

Zakazkova vyroba - zdravotnicka technika | HB microtec
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by HB microtec SDECiaI_ TDUI

Fréza s kruhovym segmentem Kotoucova fréeza

ER/EF1 ER/EF2
g ]
L1
=~
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e [s2]
8 T~ 8
. I
8 10% x45° zu D3°
5]
L1
—
D Poptavka D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
Rq: GL: Z: N D L: Z: "
1 D Povlakovany : D Ano D Ne ! D Povlakovany : D Ano D Ne
Rz: |_1: D3: ER/EF1 I
; Smér fezu: 3 Smér fezu:
Rs: ] Nepovlakovany ER/EF.: ] Nepovlakovany

D (] Lewy (] Pravy (] Levy (] Pravy
3!

Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upresnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak. * Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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Tvarova fréza Gravirovaci fréza
Tvarova fréza — kombinace Frézovani + srazeni hran

GL
B° und D2 (nicht schneidend)
o o o
a 8 g
I
] \
R §ecmmoryar, | apmaci e oo oG g M S 0 S ot U P, e ek e e e e e S S e L e e ———
= _x \
—== | 2
ER/EF 8
L1 10% x 45° zu D3
L2
D Poptavka D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: D Objednavka Objednaci cislo: Ostatni:
Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky: Rozmeéry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: a: . Da: GL: o "
1 D Povlakovany : D Ano D Ne ! D Povlakovany : D Ano D Ne
D>: L+ B: Ds:
Smér fezu: Smér fezu:
Ds: Ly 7 D Nepovlakovany D Nepovlakovany
ER/EF. (] Levy [ ] Pravy (] Lewy [ ] Pravy
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:
Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba: Datum, podpis a razitko firmy: Kontaktni osoba:

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak. * Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.
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Special-Tool

Konvexni pulkruhova fréza

GLs
L3
GL
L2 o
—_ L2~ L1 ®
il o
.
R T B '
o 8 Q| f—“ﬁx*\f——~——f— e —
0 Ny
E/ é 10%x45° 2 D3 é § & é 10% x45° 211 D3°
D Poptavka D Poptavka
D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni: D Objednavka Objednaci ¢islo: Ostatni:
Rozméry: Povlak: Chladici kanalky: Rozméry: Povlak: Chladici kanalky:
D GL: R4 D GL: Ry:
! ' D Povlakovany™: D Ano D Ne ! ! D Povlakovany™: D Ano D Ne
Dy: Lq: Z: Dy: Lq: Z:
; Smér fezu: 3 Smér fezu:
Ds: Ly D Nepovlakovany Ds: Ly: D Nepovlakovany
(] Lewy [ ] Pravy (] Levy (] Pravy
L35 |_3:
Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi: Obrabény material: Tvar stopky: Mnozstvi:

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

Konkavni pualkruhova fréza

Datum, podpis a razitko firmy:

Kontaktni osoba:

428

* Bez dalSiho upfesnéni bude pouzit nejvhodné;jsi povlak.

Specialni nastroje | HB microtec

* Bez dalsiho upfesnéni bude pouzit nejvhodnéjsi povlak.

Specialni nastroje | HB microtec




Servis prebrusovani

VVas pouzity presny ndstroj je u nas v nejlepsich rukou

Q)

HBYlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Kvalitni nastroje, jako jsou frézy, zahlubniky, stfedici vrtaky a
vystruzniky, odvadéji skute¢né dokonalou praci jen tehdy, kdyz jsou
jejich brity vzdy optimalné naostrené. Tam, kde je mozné
prebrouseni, cena pri druhém a tfetim pouziti feznych nastrojt
vyrazné klesa. Neni potfeba zadny novy vychozi material, pouze se
preostfi a zuslechti bfity. Se servisem prebrusovani HB microtec
zajist'ujeme, aby renovace opotfebenych britl nastrojd prinasela

Gspory ve vysoké kvalité.

HB microtec - kompetence v kostce:
Dokonala renovace nastrojd
Kompetentni péce o zakazniky a poradenstvi

V/Se od jednoho dodavatele: brouseni, Gprava hran a

povlakovani

Originalni pfebrouseni s originalni geometrii a

povlakem nasich vlastnich produktl

Nejvyssi kvalita: 99% originalniho nastroje HB

microtec nebo partnera

Kontrolni protokoly pro specialni nastroje
Kontrola moznosti prebrouseni

Kratka dodaci Ihdta

Zaruka nejlepsi ceny - transparentni tvorba cen

\/yzvednuti a doruceni

Vyhody, ktereé vas jisté presvédcil

430

Prebrusovani provadime presné na nejmodernéjsich CNC bruskach.
Zivotnost nagich nastrojt zvy$ujeme specialné vyvinutou preparaci
feznych hran. VSechny nase standardni i specialni nastroje
renovujeme na stejnych strojich, stejnymi procesy a se stejnymi
povlaky. Tuto sluzbu miZeme nabidnout pro vSechny vlastnii

pfibuzné fezné nastroje (napf. od nasich partnerskych vyrobc).

Nasi zakaznici obdrZzi plastovy prepravni box pro bezpetné zasilani
nastrojt k prebrouseni, do kterého mazete sbirat opotrebené
nastroje. Pak nam nastroje pohodiné poslete k nabrouseni, nebo si je

po dohodé vyzvedneme u vas.

Chcete se dozvédet vice o nasem servisu
prebrusovani vasich nastroji?

Nasi odbornici vam radi poradi.
Volejte +49 7461 1657280 nebo

napiste nam na kontakt@hb-microtec.de

tec

LGsuNGSPRATIEER FUR
e SANUNCSTECHNOLOGIE

Servis prebrusovani | HB microtec

7n POUHE &8 KROKY K NOVE OSTROSTI

S J
& T Reds

Kontaktujte nas, pokud ObdrZite od nas osobni Nastroje fadné zabalte a Prebrousime vase
mate nastroje k box pro prepravu odesSlete nam je. nastroje a posleme vam
prebrouseni. nastrojC k pfebrouseni je zpét.
tam i zpét.

ACTIONMILL prebrouseni

Servis prebrusovani | HB microtec .
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Oznaceni

Material: ocel
Material: Steel

Material: titan
Material: Titanium

Slitina CrCo
CrCo Alloy

Material: titan S2
Material: Titanium S2

S1 Zaruvzdorné oceli
S1 Heatresistant Steels

Material: nerezové a kyselinovzdorné oceli
Material: INOX

Material: litina
Material: Cast iron

Material: plast
Material: Plastic

Nezelezné kovy
Non-ferrous metal
Material: hlinik
Material: Aluminium
Material: grafit
Material: Graphite

Plast vyztuzeny skelnymi / uhlikovymi viakny

Glass-/ Carbonfiber reinforced Plastic

High Speed Cutting

High Performance Cutting

Trochoidal Speed Cutting

Multi Function Performance Cutting

Provedeni podle podnikové normy HB microtec

Works standard HB microtec
Tvar stopky HA

Shank design HA
Integrované chlazeni

With integrated cooling

Legenda ikon | HB microtec
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Oznaceni

Bez integrovaného chlazeni
Without integrated cooling
Integrované chlazeni'Y
With integrated Y-cooling
Integrované chlazeni'Y
With integrated Y-cooling
Bez integrovaného chlazeni
Without integrated cooling
Smeér fezu xy

Cutting direction xy

Smeér fezu xyz

Cutting direction xyz

Smér fezu xy

Cutting direction xy

Bocni frézovani

Lateral Milling

Frézovani drazek

Slot Milling

Sroubovicové frézovani
Helic Milling

Rampovani

Ramp Miling

Frézovani radiust

Radius Milling

Brity

Cutting edges

2 brity

2 Blades

3 brity

3 Blades

4 brity

4 Blades

6 britd

6 Blades

3-6 britl

3-6 Blades

3-11 bfitd

3-11 Blades

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
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Oznaceni Oznaceni
3-15 bfit( [ 170° z&hlubnik
40 58 ==
3-15 Blades 170° Countersink
18 bfitd " 180° zahlubnik
41 59 =5
18 Blades o 180° Countersink
Obrabéni vpied a vzad Srazeni rohu
42 7\ 60
Forwards and Backwards processing Cornerchamfer

Nastroj pro zpétné srazeni
43 ] 61
Backwards Processing

Radius rohu

Corner radius

Nastroj pro zpétné srazeni 90°
L 62
Backwards Processing 90°

Proménna Sroubovice 35°- 38°

Variable Spiral 35°- 38°
Radius rohu

45
Corner Radius 63

Stupnovity nastroj 90°

Stepped tool 90°

Uhel roubovice 10°

46
Helix Angle 10° 64

Sroubovice 15°

Spiral 15°

Zahlubnik 90° nebo 60°
90° or 60° Countersink

Uhel éroubovice 15°

47 65
Helix Angle 15°
Uhel spiraly 30°

48
Helix Angle 30° &2

Stupnovity nastroj 90° nebo 60°
Stepped tool 90° or 60°

Uhel éroubovice 33°

49
Helix Angle 33°
Uhel &roubovice 38°
50
Helix Angle 38
Uhel &roubovice 42°
51 , .
Helix Angle 42 Milujeme vyzvy!
260° rozsah bfitu
52

2607 Blade Circulation Vlyzkousejte nas a poslete nam své pozadavky jesté dnes!

- 305° rozsah bfitu My v HB microtec milujeme vyzvy a &im jsou specialngjsi,

305° Blade Circuation T

54 90° zahlubnik které si prejete.
90° Countersink
130° zahlubnik Volejte +49 7461 1657280 nebo
55
130° Countersink napiste nam na kontakt@hb-microtec.de
140° zahlubnik
56
140° Countersink
145° zahlubnik
57

145° Countersink

434 Legenda ikon | HB microtec Legenda ikon | HB microtec .
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Stral3e 6
78532 Tuttlingen
Némecko Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-mail kontakt@hb-microtec.de . V + W o
in
Web  www.HB-microtec.de i
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