































































































































































































































































































































































































































































































ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec FinishXL

INOX-FinishXL Alu-FinishXL

St

Ab @ 4 bis @ 16 mit 6 Zdhne
vibrationsfreie Bearbeitung durch Geschiitzte und scharf

ungleiche Teilung. ausgefihrte Eckenfase.

Geschiitzte und scharf
ausgefihrte Eckenfase.

GLY

Hochleistungsbeschichtungen
garantieren lange Standzeiten und

EF % 45° L1

verhindern das verkleben der | — P g I
. " S \\ \\%\ 9 i £
Schneiden. g \\\ 7\\7% T ) 5o 5
ol o \\10%D3x45“
»\ 8 &
D Bestellung Bestellnummer: B Anfrage
Oberflachenbehandelte Oberflachenbehandelte
i i Schneidengeometrie.
Schneidengeometrie. 8 Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkandle:
Dy GL: EF: "
! D Beschichtet™: D Ja D Nein
D2: Lq: Z:
- . . ) Schneidrichtung:
/ \VHM — Warmeschockresistent in Ds: Lo: D Unbeschichtet
UItrafelnkor.r.\ mlthoher Bruch- D Links D Rechts
zahigkeit.
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
>:§| f ‘ Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
|

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

by HB microtec

320 ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXL

EF (mm) HB-
scharf Schaft

Artikelnummer

4xD INOX-FinishXL

AM.FINISH.03968.16.06.XL.01 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

B
@

AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - @380 (6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.20.06.XL.01 @4762 @3/16" @450 06,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480 (6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 #5556 @7/32 #520 @6,00 23,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ AM.FINISH.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - @570  @6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Beschichtung
A A AM.FINISH.0635.25.08.XL.01 #6350 @1/4" @600 @800 26,00 28,00 0,03 80,00 HB
Produktname D1:4,0 mm XL lange Variante
AM.FINISH.7144.30.08.XL.01 @764 @$9/32" @690 @800 30,00 34,00 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.7938.34.08.XL.01 #7938 @5/16" ©7,80 ©8,00 32,00 36,00 0,03 80,00 HB
j AM.FINISH.08.24.08.XL.01 @ 8,000 - $780 @800 32,00 36,00 0,05 80,00 HB
1 AM.FINISH.9525.40.10.XL.01 $9525 @3/8° @920 @1000 40,00 44,00 0,05 100,00 HB
AM.FINISH.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 40,00 44,00 0,05 100,00 HB
AM.FINISH.111125.45.12.XL.01  ©@11,1125 @7/16" ©1080 12,00 45,00 50,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - $11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.12700.51.14.XL.01 @12,700 @1/2" @120 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB
AM.FINISH.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - @13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB
by N m
g 2 a AM.FINISH.142875.58.16.XL.01 @ 14,2875 ©9/16" ©13,90 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 HB
S8

AM.FINISH.15875.64.16.XL.01 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

a-INOX beschichtet AM.FINISH.16.64.16.XL.01 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft ergdnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

Ab Lager lieferbar.

Geschiitzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie CoCr oder INOX

Flyer und Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen
Schnittdaten

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

322 ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec . E




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL

. EF (mm)
Artikelnummer HB-Schaft
scharf

N . AM.FINISH.03968.20.06.XXL01  @#3968 @5/32" @380 (6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
- AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - #3800 06,00 20,00 24,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.04762.25.06 XXL.O1  @4,762 @3/16" @450 @600 25,00 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 06,00 25,00 29,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH. .30.06.XXL.01 2" 2 4 HB
ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm SH.05556.30.06.XXL.0 ?¢5556 @7/3 @520 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00
X N4 _ AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - $570 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Beschichtung
A A AM.FINISH.0635.32.08.XXL.01 #6350 @1/4" @600 8,00 32,00 36,00 0,03 83,00 HB
Produktname D1:4,0 mm XXL lange Variante
AM.FINISH.7144.36.08.XXL.01 @744 ©9/32" @690 @800 36,00 40,00 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.7938.40.08.XXL.01 ¢7938 @5/16" ©7,80 (@800 40,00 44,00 0,03 83,00 HB
} AM.FINISH.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - $780 ©8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 HB
1 AM.FINISH.9525.48.10.XXL.01 @9525 (@3/8" P920 P10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB
AM.FINISH.111125.56.12.XXL.01 @ 11,1125 @7/16" (10,80 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - @11,70 ©12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB
AM.FINISH.12700.54.14XXL01  @12,700 @ 1/2" @#1240 @1400 5400 58,00 0,10 120,00 HB
AM.FINISH.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @13,70 @1400 70,00 74,00 0,10 120,00 HB
by N m
g 2 a AM.FINISH.142875.72.16 XXL.01 @ 14,2875 ©9/16" @ 1390 @16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 HB
S8

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.01 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

a-INOX beschichtet AM.FINISH.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = $ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.20.06.XXL.01.HB

Ab Lager lieferbar.

Geschiitzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie CoCr oder INOX

Flyer und Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen
Schnittdaten

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

324 ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec . E




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Finish XL

4XD AIU'FiniShXL Artikelnummer . EF (mm) HB-

scharf Schaft

AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB

AM.FINISH.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - $380 @6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 @4762 @3/16" @450 @600 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @480  @6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AM.FINISH.05556.22.06.XL.02 #5556 @7/32 #520  @6,00 23,00 25,00 0,03 83,00 HB

X N ¥ AM.FINISH.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - @570  @6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB

<—Beschichtung

A A x AM.FINISH.0635.25.08.XL.02 #6350 @1/4" $600 @800 26,00 28,00 0,03 80,00 HB
Produktname D1:4,0 mm XL lange Variante

— AM.FINISH.7144.30.08.XL.02 @744  $9/32"  $690  @#8,00 30,00 34,00 0,03 80,00 HB

el AM.FINISH.7938.34.08.XL.02 $7938 @5/16" $7,80 @800 32,00 36,00 0,03 80,00 HB

A g AM.FINISH.08.24.08.XL.02 @ 8,000 - #7800 @800 32,00 36,00 0,05 80,00 HB

AM.FINISH.9525.40.10.XL.02 $9,525 @3/8" $920 @1000 40,00 44,00 0,05 100,00 .HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 40,00 44,00 0,05 100,00 .HB

AM.FINISH.111125.45.12.XL.02 ©11,1125 @7/16" ©1080 @12,00 45,00 50,00 0,05 101,00  .HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - $11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB

AM.FINISH.12700.51.14.XL.02 $12,700 @1/2" @120 G1400 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - @13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @$16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.15875.64.16.XL.02 @15875 (@5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.16.64.16.XL.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B-TITAN beschichtet

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.16.06.XL.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Geschiitzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Reintitan und

Flyer und Aluminiumlegierungen
Schnittdaten

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

326 ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Alu-FinishXL | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-FinishXXL

5xD Alu-FinishXXL - Fa -
Artikelnummer 5 HB-Schaft,
scharf
AM.FINISH.03968.20.06.XXL.02 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.04762.25.06.XXL.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB
AM.FINISH.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 .HB
ACTIONMILL  L1:20,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.02 @5556 @7/32 @ 5,20 @ 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 .HB
X N K AM.FINISH.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - $570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Beschichtung
)’ / X AM.FINISH.0635.32.08.XXL.02 @ 6,350 @1/4" @ 6,00 @ 8,00 32,00 36,00 0,03 83,00 .HB
Produktname D1:4,0 mm XXL lange Variante
v AM.FINISH.7144.36.08.XXL.02 @7144  @9/32" @ 6,90 @ 8,00 36,00 40,00 0,03 83,00 .HB
GL AM.FINISH.7938.40.08.XXL.02 @ 7938 @5/16" ©® 7,80 8,00 40,00 44,00 0,03 83,00 .HB
A g AM.FINISH.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - ©® 7,80 © 8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 .HB
AM.FINISH.9525.48.10.XXL.02 @ 9,525 @ 3/8" ©9,20 @ 10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 .HB
AM.FINISH.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - @ 9,70 @ 10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 .HB
AM.FINISH.111125.56.12.XXL.02 @ 11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 .HB
AM.FINISH.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - ®»11,70 @12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 .HB
AM.FINISH.12700.54.14.XXL.02 ®12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 @9/16" (@ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB

AM.FINISH.15875.80.16.XXL.02 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = $ 1570 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

B-TITAN beschichtet

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.16.06.XXL.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Geschiitzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

Schlichten anspruchsvoller Materialien wie Reintitan und

Flyer und Aluminiumlegierungen
Schnittdaten

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

328 ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-FinishXXL | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL

by HB micratec Steel- Finish XL

4xD Steel-FinishXL

i

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm
X N K

A A

Produktname D1:4,0 mm

D3:6,0 mm

<—Beschichtung

XL lange Variante

@ D1
@ D2
@ D3

m y-Steel beschichtet

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Eckenfase

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie hochlegierte

Flyer und Cr-Stahle
Schnittdaten

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

330 ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec

Artikelnummer

AM.FINISH.03968.16.06.XL.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 16,00 20,00

AM.FINISH.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - ? 3,80 @ 6,00 16,00 20,00
AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 P L4762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 20,00 25,00
AM.FINISH.05.20.06.XL.03 % 5,000 - @ 4,80 ? 6,00 20,00 25,00
AM.FINISH.05556.22.06.XL.03 #5556 @7/32" ?5,20 ? 6,00 23,00 25,00
AM.FINISH.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 24,00 28,00
AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 ? 6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 26,00 28,00
AM.FINISH.7144.30.08.XL.03 @764  @9/32" ?6,90 ? 8,00 30,00 34,00
AM.FINISH.7938.34.08.XL.03 ?#7938 (@5/16" ? 7,80 ? 8,00 32,00 36,00
AM.FINISH.08.24.08.XL.03 ( 8,000 - 7,80 ? 8,00 32,00 36,00
AM.FINISH.9525.40.10.XL.03 (9,525 @ 3/8" ? 9,20 (10,00 40,00 44,00
AM.FINISH.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - ?$9,70 ? 10,00 40,00 44,00
AM.FINISH.111125.45.12.XL.03 @ 11,1125 @#7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00
AM.FINISH.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - @11,70 @12,00 48,00 52,00
AM.FINISH.12700.51.14.XL.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 51,00 55,00
AM.FINISH.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - ?13,70 @ 14,00 56,00 60,00

AM.FINISH.142875.58.16.XL.03 @ 14,2875 (#9/16" ©1390 @ 16,00 58,00 62,00
AM.FINISH.15875.64.16.XL.03 $ 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 64,00 68,00
AM.FINISH.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 64,00 68,00

W Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.16.06.XL.03.HB

oM

EF (mm)

scharf

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

HB-
Schaft

83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
83,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
80,00 .HB
100,00 .HB
100,00 .HB
101,00 .HB
101,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB
120,00 .HB

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 4xD Steel-FinishXL | HB microtec

B -



ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-FinishXXL

5xD Steel-FinishXXL

. EF (mm)
Artikelnummer 5 HB-Schaft
scharf

N AM.FINISH.03968.20.06.XXL.03  @#3968 @5/32" @380 (6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - #3800 06,00 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04762.25.06 XXL.03  @4,762 @3/16" @450 @6,00 25,00 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 06,00 25,00 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1:20,0 mm D3: 6,0 mm AM.FINISH.05556.30.06.XXL.03 (#5556 @ 7/32 @520 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

X D4 AM.FINISH.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - $570 6,00 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Beschichtung

A A AM.FINISH.0635.32.08 XXL.03 #6350 @1/4" @600 8,00 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

Produktname D1:4,0 mm XXL lange Variante

AM.FINISH.7144.36.08.XXL.03 @744 @9/32" @690 8,00 36,00 40,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.7938.40.08.XXL.03 $7938 @5/16" @780 (8,00 40,00 44,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - $780 ©8,00 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.9525.48.10.XXL.03 @9525 (@3/8" P920 P10,00 48,00 52,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 50,00 54,00 0,05 101,00 HB

AM.FINISH.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @7/16" (10,80 12,00 56,00 60,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - @11,70 ©12,00 60,00 64,00 0,05 110,00 HB

AM.FINISH.12700.54.14XXL.03 @ 12,700 @ 1/2" @12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB

AM.FINISH.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.FINISH.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 @9/16" ©13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.15875.80.16.XXL.03 @ 15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.FINISH.16.80.16.XXL.03 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

@ D1
@ D2
@ D3

m y-Steel beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.FINISH.04.20.06.XXL.03.HB

5x PLUS fiir den ACTIONMILL:

» Geschitzte- und scharf ausgefihrte Eckenfase

Hochleistungs-Schlichtfraser ab @4 bis @16 mit Z6

= Schlichten anspruchsvoller Materialien wie hochlegierte

Flyer und Cr-Stahle
Schnittdaten

Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

Hohe Standzeit (Lebensdauer) und Prozesssicherheit

EEY ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD Steel-FinishXXL | HB microtec . E




ACTIONMILL

by HB microtec

Eckenradius oder

Trochoid cooled

INOX-Trochoid cooled

Alu-Trochoid cooled

Ab @ 4 bis @ 16 mit 6 Zahne vibrati-

geschitzte und scharf
ausgefihrte Eckenfase.

Spanteiler zum prozess-
sicheren Schruppen von
Taschen und Konturen.

onsfreie Bearbeitung durch ungleiche

Eckenradius oder

geschiitzte und scharf

Teilung. ausgefiihrte Eckenfase.

Spanteiler zum prozess-
6Ly

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Oberflachenbehandelte
Schneidengeometrie.

334

Hochleistungsbeschichtungen
garantieren lange Standzeiten und
verhindern das verkleben der

sicheren Schruppen von
Taschen und Konturen. EFxas | i ;

@201

Schneiden.

@02
Rz

\ || Abstand Spanbrecher - 33% von D1
D Bestellung Bestellnummer:

10%D3 x45° _|

oyHamstes |NOX- Trochoid cooled

\VHM - Warmeschockresistent in
Ultrafeinkorn mit hoher Bruch-

zahigkeit.

D Nein

B Anfrage
Oberflachenbehandelte
Schneidengeometrie. . . .
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkandle:
Dq: GL: EF: .
D Beschichtet : D Ja
D2: La Z:
Schneidrichtung:
Ds: Ly: D Unbeschichtet &

(] Links

(] Rechts

Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform:

Menge:

Datum, Unterschrift & Firmenstempel:

Kontaktperson:

ACTIONMILL

eyHemieotee A J-Trochoid cooled

ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec Formvorlage ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOid CDDIEd

2xD INOX-Trochoid cooled -

scharf Schaft

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.01 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.10.06.1K.01 @ 4,000 - #3580 ©@6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO0.04762.14.06.1K.01 @4762 @3/16" @450  @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO0.05.14.06.1K.01 @ 5,000 - @480 ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10,0 mm AMTROCHO0.05556.14.06.1K.01 #5556 @7/32" (520 @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ _ AM.TROCHO0.06.14.06.1K.01 @ 6,000 - $570 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Beschichtung
A A X AM.TROCHO0.0635.14.08.1K.01 #6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Produktname  D3:6,0 mm Innenkuhlung

AMTROCHO.7144.18.08.1K.01 @744  ©9/32" (690 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO0.7938.18.08.1K.01 $7938 @5/16" (7,80 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO0.08.18.08.1K.01 @ 8,000 - #780 @800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO0.9525.22.10.1K.01 @9525 (@3/8" ©920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCHO0.10.22.10.1K.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

\/
AMTROCHO.111125.26.12.IK.01 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12.26.12.1K.01 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.26.14.1K01  ©12,700 @ 1/2" @$1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.1K.01 @ 14,000 - @13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.29.16.IK.01 @ 142875 @9/16" ©1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.01 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

® a-INOX beschichtet AM.TROCHO.16.32.16.1K.01 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

W Fir einen Fraser mit HB-Schaft ergdnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.1K.01.HB

5x PLUS fiir den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Innere Kihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

336 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrDChOid CDDIEd

3xD INOX-Trochoid cooled —

scharf Schaft

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.01 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.13.06.1K.01 @ 4,000 - #3800 @6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.1K.01 @4762 @3/16" @L50 36,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO0.05.15.06.1K.01 @ 5,000 - @u80 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO0.05556.18.06.1K.01 @5556 @7/32 #520  @6,00 18,00 22,00 0,03 5800 .HB
X N ¥ _ AM.TROCHO0.06.18.06.I1K.01 @ 6,000 - $570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Beschichtung
A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.1K.01 $#6,350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Produktname  D3:6,0 mm Innenkuhlung
AMTROCHO.7144.22.08.1K.01 @744  @$9/32"  $690  #8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
el AMTROCHO0.7938.24.08.1K.01 ¢7938 @5/16" ©7,80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.24.08.1K.01 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.1K.01 $9525 @3/8" @920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.1K.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
\/
AMTROCHO.111125.34.12.1K.01  ©11,1125 @7/16" @1080 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.1K.01 @ 12,000 - $11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCH0.12700.38.14.1K01 12,700 @ 1/2" @120 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.01 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.01 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.1K.01 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.1K.01 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

@ D1

® a-INOX beschichtet

W Fir einen Fraser mit HB-Schaft ergdnzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.1K.01.HB

5x PLUS fiir den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Innere Kihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

338 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . ﬂ




ACTICNWMILL

by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

2xD INOX-Trochoid cooled
Torisch

Y/

ACTIONMILL  D1:4,0 mm
N N ¥

A A X
D3: 6,0 mm ER

L1: 10,0 mm

<—Beschichtung

Produktname Innenkihlung

GL

»
>

a-INOX beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

340 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Torisch | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.1K.01 ?3968 @5/32" (3,80
AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.IK.01 @ 4,000 - @ 3,80
AMTROCHO0.04.10.06.R0300.IK.01 @ 4,000 - @ 3,80
AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.01 @ 4762 @3/16" @450
AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.01 @ 5,000 - @ 4,80
AMTROCHO0.05.14.06.R0300.IK.01 @ 5,000 - @ 4,80
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.01 $5556 @7/32" ©5,20
AM.TROCHO.06.14.06.R0200.1K.01 @ 6,000 - @ 5,70
AM.TROCHO.06.14.06.R0300.1K.01 @ 6,000 - @ 5,70
AM.TROCHO.06.14.06.R0500.I1K.01 @ 6,000 - @ 5,70

AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.I1K.01
AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.I1K.01
AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.I1K.01
AM.TROCHO.7938.18.08.R0508.IK.01
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.01

?6350 @1/4" @6,00
?6,350 @1/4" @6,00
@714 @9/32" 06,90
@ 7144  $9/32" (6,90
@ 7,144 @9/32" (6,90
$7938 @5/16" @ 7,80
$7.938 @5/16" @ 7,80
$7938 @5/16" (¢7,80

AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.01 @ 8,000 = ? 7,80
AM.TROCHO.08.18.08.R0750.IK.01 @ 8,000 - ? 7,80
AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.01 8,000 - ? 7,80

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.1K.01
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.9525.22.10.R1016.I1K.01

$9,525 @3/8" 9,20
@#9,525 @3/8" @920
$9,525 @3/8" (9,20

AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.IK.01 (@ 10,000 = (9,70
AM.TROCHO0.10.22.10.R0750.1K.01 @ 10,000 - (9,70
AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.IK.01 ? 10,000 = (9,70
AM.TROCHO.10.22.10.R1250.1K.01 @ 10,000 - (9,70

AMTROCHO0.111125.26.12.R0508.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80
AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80
AMTROCHO.111125.26.12.R1016.IK.01 @ 11,1125 @ 7/16" @ 10,80

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70
AM.TROCHO.12.26.12.R0750.IK.01 @ 12,000 = @ 11,70
AM.TROCHO.12.26.12.R1000.IK.01 @ 12,000 - @ 11,70
AM.TROCHO.12.26.12.R1250.IK.01 @ 12,000 = @ 11,70

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.01
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.01
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.01
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.01
AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.1K.01

?12,700 @1/2" @ 12,40
?12,700 @ 1/2" @12,40
@ 12,700 @1/2" @12,L0
@ 12,700 @1/2" @12.40
®12,700 @ 1/2" @ 12,40

AM.TROCHO.14.28.24.R1000.IK.01 @ 14,000 = ? 13,70
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.IK.01 @ 14,000 - 13,70
AM.TROCHO.14.28.24.R1500.IK.01 @ 14,000 13,70

AMTROCHO0.142875.29.16.R0762.IK.01 @ 14,2875 @#9/16" @ 13,90
AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.IK.01 @ 14,2875 @#9/16" @ 13,90
AM.TROCHO0.142875.29.16.R1270.IK.01 @ 14,2875 $#9/16" @ 13,90
AM.TROCHO0.142875.29.16.R1524.1K.01 @ 14,2875 $#9/16" @ 13,90
AM.TROCH0.15875.32.16.R0762.1K.01 ? 15875 @5/8" @ 15,50
AM.TROCH0.15875.32.16.R1016.1K.01 ? 15875 @5/8" @ 15,50
AM.TROCH0.15875.32.16.R1270.1K.01 ® 15875 @5/8" @ 15,50
AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.1K.01 ® 15875 @5/8" @ 15,50

AM.TROCHO.16.32.16.R1000.IK.01 @ 16,000 - @ 15,70
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.01 @ 16,000 = @ 15,70
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.1K.01 @ 16,000 - @ 15,70

? 6,00
? 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 6,00
? 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
? 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 8,00
@ 10,00
@ 10,00
? 10,00
? 10,00
? 10,00
? 10,00
? 10,00
® 12,00
@ 12,00
® 12,00
? 12,00
? 12,00
? 12,00
? 12,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 14,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00
@ 16,00
? 16,00
@ 16,00
? 16,00
@ 16,00
? 16,00
? 16,00
@ 16,00

10,00
10,00
10,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
31,00
31,00
31,00
32,00
32,00
32,00
32,00
35,00
35,00
35,00
35,00
35,00
35,00
35,00

18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00

HB-
Schaft

0,254 ! L .HB
0,200 - 58,00 .HB
0,300 = 58,00 .HB
0,254 0,01 58,00 .HB
0,200 = 58,00 .HB
0,300 - 58,00 .HB
0,254 0,01 58,00 .HB
0,200 - 58,00 .HB
0,300 - 58,00 .HB
0,500 - 58,00 .HB

0,254 0,01 6400 .HB
0,508 0,02 6400 .HB
0,254 0,01 6400 .HB
0,508 0,02 6400 .HB
0,762 0,03 6400 .HB
0,254 0,01 6400 .HB
0,508 0,02 6400 .HB
0,762 0,03 6400 .HB

0,500 = 64,00 .HB
0,750 - 64,00 .HB
1,000 = 64,00 .HB

0,508 002 7300 .HB
0,762 003 73,00 .HB
1,016 0,04 7300 .HB

0,500 = 73,00 .HB
0,750 - 73,00 .HB
1,000 = 73,00 .HB
1,250 - 73,00 .HB

0,508 0,02 8400 .HB
0,762 003 8400 .HB
1,016 004 84,00 .HB

0,500 - 84,00 .HB
0,750 = 84,00 .HB
1,000 - 84,00 .HB
1,250 = 84,00 .HB

0,508 0,02 8400 .HB
0,762 0,03 8400 .HB
1,016 0,04 8400 .HB
1,270 0,05 8400 .HB
1,524 0,06 8400 .HB

1,000 = 84,00 .HB
1,250 - 84,00 .HB
1,500 = 84,00 .HB

0,762 0,03 8300 .HB
1,016 0,04 8300 .HB
1,270 0,05 8300 .HB
1,524 0,06 8300 .HB
0,762 0,03 8300 .HB
1,016 0,04 8300 .HB
1,270 0,05 8300 .HB
1,524 0,06 8300 .HB

1,000 - 83,00 .HB
1,250 = 83,00 .HB
1,500 - 83,00 .HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.I1K.01.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled Torisch | HB microtec

B -




ACTICNWMILL

by HB microtec /NUX—TI’DChU/d CDDIEd

3xD INOX-Trochoid cooled
Torisch

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 13,0 mm
N N ¥

A A X

Produktname  D3:6,0 mm ER Innenkihlung

<—Beschichtung

GL

A

\

@ D1

a-INOX beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

342 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Torisch | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.01
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.1K.01
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.1K.01
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO.05.15.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.01
AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.1K.01
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.I1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.01
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.01
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.1K.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.1K.01
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.I1K.01
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.1K.01
AM.TROCHO.10.30.10.R0500.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.IK.01
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.IK.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R0762.1K.01
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.IK.01
AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R0750.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.01
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.01
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.1K.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1000.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.01
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.1K.01
AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.1K.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.IK.01
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.1K.01
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.1K.01

? 3,968
@ 4,000
@ 4,000
@ 4,762
@ 5,000
@ 5,000
@ 5,556
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,000
@ 6,350
@ 6,350
@ 7,144
@ 7,144
@ 7,144
? 7,938
? 7,938
? 7,938
@ 8,000
@ 8,000
@ 8,000
? 9,525
@ 9,525
? 9,525
@ 10,000
? 10,000
? 10,000
? 10,000
? 11,1125
? 11,1125
? 11,1125
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,000
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 12,700
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,000
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
@ 14,2875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
? 15,875
@ 16,000
? 16,000
@ 16,000

1/4"

1/4"
9/32"
9/32"
9/32"
5/16"
5/16"
5/16"

3/8"
3/8"
3/8"

7/16"
7/16"
7/16"

9/16"
9/16"
9/16"
9/16"
5/8"
5/8"
5/8"
5/8"

@ 3,80
@ 3,80
@ 3,80
@ 4,50
@ 4,80
@ 4,80
? 5,20
? 5,70
? 5,70
?5,70
? 6,00
@ 6,00
? 6,90
@ 6,90
@ 6,90
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
@ 7,80
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@ 13,90
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@ 15,50
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16,00
16,00
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13,00
13,00
13,00
15,00
15,00
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18,00
18,00
18,00
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20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
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38,00
38,00
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43,00
43,00
43,00
43,00
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43,00
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48,00
48,00
48,00
48,00
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18,00
18,00
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20,00
20,00
22,00
22,00
22,00
22,00
24,00
24,00
26,00
26,00
26,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
36,00
36,00
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40,00
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42,00
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48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,75
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

Fir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.I1K.01.HB

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
73,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB-

Schaft

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled Torisch | HB microtec
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ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

EF (mm) HB-
scharf Schaft

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.02 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.10.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB

AMTROCH0.04762.14.061K02  @4,762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

AMTROCHO.05.14.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,03 58,00 HB

ACTIONMILL  D: 4.0 mm L1100 mm AMTROCH0.05556.14.06.1K02 ~ @5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB

X N K _ AM.TROCHO0.06.14.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,03 58,00 HB
<—Beschichtung

A A X _ AMTROCHO.0635.14.08.IK.02 ®6350 @1/4" @600 @$800 1400 22,00 0,03 64,00 HB

Produktname  D3:6,0mm Innenkdihlung AMTROCHO.7144.18.08.IK.02 @744  @9/32" @690 (@800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

) aL . AM.TROCHO.7938.18.08.IK.02 7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB

AMTROCHO0.08.18.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,05 64,00 HB

AMTROCHO0.9525.22.10.IK.02 9525 @3/8" $920 @1000 2200 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.10.22.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

AMTROCHO.111125.26.12.1K.02 @ 11,1125 @7/16" $1080 @1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12.26.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 2600 36,00 0,05 84,00 HB

AMTROCHO.12700.26.14.IK02  @12,700 @1/2" $1240 @1400 2800 36,00 0,10 84,00 HB

AMTROCHO.14.28.24.IK.02 @ 14,000 - 1370 @1400 3100 40,00 0,10 84,00 HB

2 AMTROCHO.142875.29.16.1K.02 @ 14,2875 ©@9/16" (13,90 @1600 3200 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.02 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

B-TITAN beschichtet AM.TROCHO.16.32.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.1K.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase
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ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-TrDChOid CDDIEd

EF (mm) HB-
scharf Schaft

Artikelnummer

3xD Alu-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.02 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.13.06.IK.02 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 003 5800 .HB

AMTROCH0.04762.15.06.IK.02  @4,762 @3/16" @450 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

AMTROCHO.05.15.06.IK.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 003 5800 .HB

ACTIONMILL  D: 4.0 mm L1 13,0 mm AMTROCHO.05556.18.06.IK.02 ~ @5556 @7/32" @520 (@600 1800 22,00 003 5800 .HB

X N K _ AM.TROCHO0.06.18.06.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,03 5800 .HB
<—Beschichtung

A A X _ AMTROCHO.0635.20.08.IK.02 @6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 003 6400 .HB

Produktname  D3:6,0mm Innenkdihlung AMTROCHO.7144.22.08.IK.02 @744 ©9/32" (690 @800 22,00 26,00 003 6400 .HB

) aL . AMTROCHO.7938.24.08.IK.02 7938 @5/16" (780 @800 24,00 28,00 003 6400 .HB

AMTROCHO0.08.24.08.IK.02 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 005 6400 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.IK.02 95525 (¥3/8" ($920 @1000 30,00 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.10.30.10.IK.02 @ 10,000 - 9,70 @1000 30,00 36,00 005 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12JK.02 @ 11,1125 @7/16" $10,80 (12,00 34,00 38,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.IK.02 @ 12,000 - 11,70 @1200 36,00 40,00 005 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.1IK02  @12,700 @1/2" $1240 (1400 38,00 42,00 010 8400 .HB

AMTROCHO.14.43.24.IK.02 @ 14,000 - 1370 @1400 43,00 48,00 010 8400 .HB

2 AMTROCHO.142875.43.16/K.02 @ 14,2875 $9/16" (13,90 @16,00 43,00 48,00 010 8300 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.02 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
B-TITAN beschichtet AM.TROCHO.16.48.16.I1K.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.1K.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase
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ACTICNWMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU_TrDChOI'd CDDIEd

Artikelnummer

2xD Alu-Trochoid cooled

Schaft

7‘ : h AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.1K.02 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 001 5800 .HB
orisc AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.1K.02 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.02 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.02 4762 ©3/16" @450 G600 1400 20,00 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.02 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 0,01 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.R0200.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB

N N ¥ AMTROCHO.06.14.06.R0300.IK.02 @ 6,000 = @#570 @600 1400 22,00 0,300 = 58,00 .HB
<—Beschichtung AM.TROCH0.06.14.06.R0500.1K.02 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB

A A R AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.1K.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB

Produktname  D3:6,0 mm ER  Innenkihlung AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.02 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.02 @744 @$9/32" $690 @800 1800 26,00 0254 001 6400 .HB

aL AMTROCHO.7144.18.08.R0508.IK.02 @744 ©$9/32" $690 ¢#800 1800 2600 0508 002 6400 .HB

< > AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.02 @744 @$9/32" $690 (800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.02 ¢7938 @5/16" $7,80 ¢#800 1800 2600 00254 001 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0508.IK.02 ¢7938 @5/16" $7,80 (¢800 1800 2600 0,508 002 6400 .HB

AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.1K.02 ¢7938 @5/16" $7,80 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R0500.IK.02 @ 8,000 = $7,80 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.18.08.R0750.1K.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB

AM.TROCHO0.08.18.08.R1000.IK.02 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R0508.IK.02 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.IK.02 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB

AMTROCHO0.9525.22.10.R1016.IK.02 #9525 @3/8" ¢920 @1000 22,00 32,00 1,016 004 73,00 .HB

AMTROCHO0.10.22.10.R0500.I1K.02 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 HB

P AMTROCHO0.10.22.10.R0750.1K.02 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 HB
oy AMTROCHO0.10.22.10.R1000.IK.02 @ 10,000 = #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.1K.02 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.26.12.R0508.IK.02 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN beschichtet AMTROCHO.111125.26.12.R0762.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.IK.02 @ 11,1125 @ 7/16" ©10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0500.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 $12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R0750.IK.02 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1000.IK.02 @ 12,000 - @ 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.26.12.R1250.IK.02 @ 12,000 = 11,70 #12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.02 @ 12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.02 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.1K.02 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.02 @ 14,000 ®13,70 14,00 31,00 40,00 1,500 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270/K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1270 005 8300 .HB
Innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.02 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.02  #15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.02  @15875 @5/8" 1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1270IK.02  @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Flyer und Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.02 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
Schnittdaten AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
- AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.1K.02.HB

Ab Lager lieferbar.
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HB-

Artikelnummer

3xD Alu-Trochoid cooled

Schaft

7’ ; h AMTROCHO.03968.13.06.R0254.IK.02 (3,968 @380 600 1300 1800 0,254 HB
Oorisc AMTROCHO.04.13.06.R0200.1K.02 4000 - @38 600 1300 1800 0200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.1K.02 4000 - @38 600 1300 1800 0300 - 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.R0254.IK02 @ 4762 3/16" @450 600 1500 2000 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.R0200.IK.02 5000 - @480 600 1500 2000 0200 - 5800 HB

AM.TROCHO.05.15.06.R0300.IK.02 5000 - @480 600 1500 2000 0300 - 5800 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.R02541K.02  @5556 7/32" @520 600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.IK.02 6000 - @570 600 1800 2200 0200 - 5800 .HB

\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.IK.02 6000 - @570 600 1800 2200 0300 - 5800 .HB
<—Beschichtung AM.TROCHO.06.18.06.R0500.IK.02 6000 - @570 600 1800 2200 0500 - 5800 .HB

A A X AMTROCHO.0635.20.08R0254IK02 ~ $6350 1/4" @600 800 2000 2400 0254 001 6400 .HB

Produktname  D3:6,0 mm ER  Innenkihlung AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.02 @635 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.02 @744 9/32" (3690 800 22,00 2600 0,254 001 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.02 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.02 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.02 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

GL

A
\/

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.02 ( 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.02 ( 8,000 - $#780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.02 (8,000 = @780 800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.02 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.02 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.02 @ 9,525 3/8" @920 10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 0,750 - 7300 .HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.02 10000 - @970 1000 3000 3600 1,000 - 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.IK.02 10000 -  $970 1000 30,00 3600 1,250 - 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.1K.02 @ 11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

B-TITAN beschichtet AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K02 @11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0,762 0,03 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016JK.02 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0500.IK.02 12000 - (11,70 12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.IK.02 12000 - (11,70 1200 3600 4000 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.IK.02 12000 - (11,70 1200 3600 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.IK.02 12,000 - 11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 84,00 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.1K.02 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.02 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.1K.02 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.38.14.R1524.IK02  ©12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.02 @14000 - (1370 1400 43,00 4800 1,000 - 8400 HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.02 @14000 - @1370 1400 43,00 4800 1,250 - 8400 HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.02 @ 14,000 @13,70 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AMTROCHO.142875.43.16.R1016.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.02 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.02 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.02 ®15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Flvér und Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1K.02 @ 15,875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1,524 0,06 83,00 .HB
Schnittdaten AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 4800 52,00 1,000 - 83,00 .HB
- AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.02 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

Fir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.02.HB

Ab Lager lieferbar.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

EF (mm) HB-
scharf Schaft

Artikelnummer

2xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.10.06.IK.03 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.10.06.1K.03 @ 4,000 - #3580 ©@6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO0.04762.14.06.1K.03 @4762 @3/16" @450  @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO0.05.14.06.1K.03 @ 5,000 - @480 ©6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO0.05556.14.06.1K.03 #5556 @7/32" (520 @6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ _ AM.TROCHO0.06.14.06.1K.03 @ 6,000 - $570 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Beschichtung

A A X AM.TROCHO0.0635.14.08.1K.03 #6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB

Produktname  D3:6,0 mm Innenkuhlung
AMTROCHO.7144.18.08.1K.03 @744  ©9/32" (690 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
el AMTROCHO0.7938.18.08.1K.03 $7938 @5/16" (7,80 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
A AMTROCHO0.08.18.08.1K.03 @ 8,000 - #780 @800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
AMTROCHO0.9525.22.10.1K.03 @9525 (@3/8" ©920 @1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.1K.03 @ 10,000 - #9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB

\/

AMTROCHO.111125.26.12.IK.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO.12.26.12.1K.03 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AMTROCHO.12700.26.14.1K.03  ©12,700 @ 1/2" @12,40 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.1K.03 @ 14,000 - @13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.29.16.IK.03 @ 14,2875 @9/16" ©1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.1K.03 @ 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m y-Steel beschichtet AM.TROCHO.16.32.16.I1K.03 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.1K.03.HB

5x PLUS fiir den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Innere Kihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid cooled

EF (mm) HB-
scharf Schaft

Artikelnummer

3xD Steel-Trochoid cooled

AM.TROCHO.03968.13.06.IK.03 $#3968 (@5/32" ? 3,80 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB

AMTROCHO.04.13.06.1K.03 @ 4,000 - #3800 @6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO0.04762.15.06.1K.03 @4762 @3/16" @L50 36,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHO0.05.15.06.1K.03 @ 5,000 - @u80 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO0.05556.18.06.1K.03 @5556 @7/32 #520  @6,00 18,00 22,00 0,03 5800 .HB
X N ¥ _ AM.TROCHO0.06.18.06.1K.03 @ 6,000 - $570  @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Beschichtung

A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.1K.03 $#6,350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB

Produktname  D3:6,0 mm Innenkuhlung
AMTROCHO.7144.22.08.1K.03 @744  @$9/32"  $690  #8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
el AMTROCHO0.7938.24.08.1K.03 ¢7938 @5/16" ©7,80 (8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
A AMTROCHO0.08.24.08.1K.03 @ 8,000 - @780 @800 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AMTROCHO0.9525.30.10.1K.03 $9525 @3/8" @920 @1000 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.1K.03 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

\/

AMTROCHO.111125.34.12.1K.03  ©@11,1125 @7/16" @1080 @12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.36.12.1K.03 @ 12,000 - $11,70 @12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AMTROCH0.12700.38.14.1K.03 12,700 @ 1/2" @120 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.1K.03 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.IK.03 @ 14,2875 (#9/16" @1390 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.1K.03 ? 15875 @P5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.I1K.03 ? 16,000 = ? 1570 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

@ D1

B y-Steel beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.1K.03.HB

5x PLUS fiir den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Innere Kihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChOId CDDIEd

H _ HB-
ZXD SteEI'TrOChOId COOIEd Artikelnummer
Schaft
7‘ . h AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.1K.03 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 ] L HB
orisc - AM.TROCHO.04.10.06.R0200.IK.03 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.IK.03 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.1K.03 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.1K.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.1K.03 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AMTROCHO0.06.14.06.R0200.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.IK.03 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB
<—Beschichtung AM.TROCH0.06.14.06.R0500.1K.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.1K.03 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB
Produktname  D3:6,0 mm ER  Innenkihlung AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.IK.03 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.1K.03 @7,144 (9/32" $690 @800 1800 2600 0,254 001 6400 .HB
el AMTROCHO.7144.18.08.R0508.1K.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.1K.03 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.1K.03 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.1K.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0762.IK.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO.08.18.08.R0500.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 0,500 - 6400 HB

y AMTROCHO.08.18.08.R0750.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 0,750 - 6400 HB

AM.TROCHO.08.18.08.R1000.IK.03 @ 8,000 - @78 @800 1800 2600 1,000 - 6400 HB

AMTROCHO.9525.22.10.R0508.1K.03 @9525 @3/8" (920 1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB

AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.1K.03 @9525 @3/8" (920 (1000 2200 3200 0762 003 7300 .HB

X AM.TROCH0.9525.22.10.R1016.1K.03 9525 (@3/8" @920 @1000 22,00 3200 1016 004 7300 .HB

AM.TROCHO.10.22.10.R0500.1K.03 10000 -  ©$970 $1000 2200 32,00 0,500 - 7300 HB

S AM.TROCHO.10.22.10.R0750.1K.03 10000 - @970 @1000 22,00 32,00 0,750 - 7300 HB
e AM.TROCHO.10.22.10.R1000.1K.03 10000 -  ©970 @1000 22,00 32,00 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.22.10.R1250.1K.03 10000 -  ©970 @1000 22,00 3200 1,250 - 7300 HB

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.1K.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 3600 0508 002 8400 .HB

y-Steel beschichtet AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.IK03 @ 11,1125 @7/16" 10,80 @12,00 26,00 3600 0,762 003 8400 .HB

AM.TROCHO.111125.26.12R1016.IK.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 26,00 3600 1016 004 8400 .HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0500.1K.03 12000 -  $11,70 $12,00 26,00 3600 0,500 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R0750.1K.03 12000 -  $11,70 $1200 2600 3600 0,750 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1000.1K.03 12000 -  $11,70 $12,00 2600 3600 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.26.12.R1250.1K.03 12000 -  $11,70 $1200 2600 3600 1,250 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.1K.03 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.1K.03 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.1K.03 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016 0,04 8400 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.1K.03 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270 0,05 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.26.14.R1524.1K.03  ©12,700 @1/2" @#12,40 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1000.IK.03 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 1,000 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,250 - 8400 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1500.IK.03 @ 14,000 - ©13,70 ©1400 31,00 40,00 1,500 - 8400 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.IK03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.142875.29.16.R1016./K.03 @ 14,2875 $9/16" $13,90 @ 1600 32,00 4000 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.142875.29.16.R1270.K.03 @ 14,2875 @9/16" $13,90 @16,00 32,00 4000 1270 005 8300 .HB
Innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr, Y-Austritt AMTROCHO.142875.29.16.R1524./K.03 @ 14,2875 $9/16" $1390 @ 1600 32,00 40,00 1524 006 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R0762.IK.03  #15875 @5/8" 1550 @1600 3500 4300 0,762 003 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1016.IK.03 ~ @15875 @5/8" @1550 @ 1600 3500 4300 1,016 004 8300 .HB
AMTROCHO.15875.32.16.R1270IK.03  @15875 @5/8" 1550 @ 1600 3500 4300 1270 005 8300 .HB

Flyer und Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.I1K.03 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
Schnittdaten AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
- AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.I1K.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEE/'TrDChOId CDDIEd

HB-

Artikelnummer

3xD Steel-Trochoid cooled

Schaft

7' : h AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.K.03 (3,968 @380 600 1300 1800 0254 O, : HB
orisc — AM.TROCHO.04.13.06.R0200.1K.03 4000 - 380 600 1300 1800 0200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.1K.03 @4000 - @380 600 1300 1800 0300 - 5800 .HB

AMTROCHO.04762.15.06.R02541K03  @4,762 3/16" @450 600 1500 2000 0254 001 5800 .HB

AM.TROCH0.05.15.06.R0200.1K.03 5000 - @480 600 1500 2000 0200 - 5800 .HB

AM.TROCHO.05.15.06.R0300.IK.03 5000 - @480 600 1500 2000 0300 - 5800 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.R0254/K.03 ~ @5,556 7/32" $520 600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.1K.03 6000 - @570 600 1800 2200 0200 - 5800 .HB

\ N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.1K.03 @6000 - @570 600 1800 2200 0300 - 5800 .HB
<—Beschichtung AM.TROCHO.06.18.06.R0500.1K.03 6000 - @570 600 1800 2200 0500 - 5800 .HB

A I AM.TROCHO.0635.20.08.R0254.IK03 ~ @6,350  1/4" @600 800 20,00 2400 0254 001 6400 .HB

Produktname  D3:6,0 mm ER  Innenkihlung AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.IK.03 @635 1/4" @600 800 2000 2400 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.1K.03 @744 9/32" (3690 800 22,00 2600 0,254 001 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0508 0,02 64,00 .HB
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.1K.03 @744  9/32" (690 800 2200 2600 0,762 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,254 0,01 64,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.1K.03 #7938 5/16" @780 800 2400 2800 0,762 0,03 64,00 .HB

GL

AM.TROCHO.08.24.08.R0500.IK.03 ( 8,000 = @780 800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB
Y AM.TROCHO.08.24.08.R0750.1K.03 ( 8,000 - $#780 800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.IK.03 (% 8,000 = @780 800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0508.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0508 0,02 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.1K.03 ? 9,525 3/8" (920 10,00 30,00 3600 0,762 0,03 73,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.IK.03 @ 9,525 3/8" @920 10,00 30,00 3600 1016 0,04 73,00 .HB

AMTROCHO.10.30.10.R0500.1K.03 $10000 -  ©970 1000 30,00 3600 0,500 - 7300 HB

P AM.TROCHO.10.30.10.R0750.IK.03 $10000 -  ©970 1000 30,00 3600 0,750 - 7300 HB
oy AM.TROCHO.10.30.10.R1000.IK.03 $10000 -  ©970 1000 30,00 3600 1,000 - 7300 HB
AM.TROCHO.10.30.10.R1250.IK.03 10000 -  ©970 1000 3000 3600 1,250 - 7300 HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

y-Steel beschichtet AMTROCHO.111125.34.12.R0762./K03 ©@11,1125 7/16" (10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.K.03 @ 11,1125 7/16" $10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.IK.03 12,000 - @11,70 12,00 3600 40,00 0,500 - 8400 HB

AMTROCHO.12.36.12.R0750.IK.03 12,000 - ©$11,70 12,00 3600 40,00 0,75 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1000.IK.03 12,000 - @11,70 12,00 3600 40,00 1,000 - 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R1250.IK.03 12,000 - @11,70 12,00 3600 40,00 1,250 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.1K.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0508 0,02 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.IK.03 $12,700 1/2" (12,40 1400 3800 42,00 0,762 0,03 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.IK.03 $12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1016 004 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.IK.03 @12,700 1/2" (1240 1400 3800 42,00 1270 0,05 84,00 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.38.14.R1524.IK03  @12,700 1/2" @12,40 1400 3800 42,00 1,524 0,06 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.IK.03 @14000 - (1370 1400 43,00 4800 1,000 - 8400 HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.IK.03 @14000 - @1370 1400 43,00 4800 1,250 - 8400 HB
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.IK.03 @14000 - (@1370 1400 43,00 4800 1,500 - 8400 HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.43.16.R0762.IK.03 @ 14,2875 9/16" @13,90 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 1390 16,00 43,00 4800 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO0.142875.43.16.R1270.IK.03 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 16,00 43,00 48,00 1,270 0,05 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.IK.03 ¢ 15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.1K.03 @ 15875 5/8" (1550 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.1K.03 ®15875 5/8" @1550 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

Flyfer und Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.1IK.03 @ 15,875 5/8" @1550 16,00 4800 52,00 1,524 0,06 83,00 .HB
Schnittdaten AM.TROCHO.16.48.16.R1000.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 4800 52,00 1,000 - 83,00 .HB
- AM.TROCHO.16.48.16.R1250.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.IK.03 @ 16,000 - @ 15,70 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.I1K.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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ZXD INOX-TrOChOid INOX Artikelnummer . EF (mm) HB-

scharf Schaft
N AM.TROCHO.03968.10.06.01 ¢3968 (@5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.04.10.06.01 @ 4,000 - 380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO.04762.14.06.01 @u4,762 (3/16" @450 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.14.06.01 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 10.0 mm AMTROCHO.05556.14.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.14.06.01 @ 6,000 - $570 @600 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Beschichtung
A A AM.TROCH0.0635.14.08.01 ®6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,03 64,00 HB
Produktname - D3:6,0mm AM.TROCHO.7144.18.08.01 @744  $9/32" @690 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCH0.7938.18.08.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.18.08.01 @ 8,000 - $780 ($800 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.22.10.01 9,525 @3/8" $920 (1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AM.TROCH0.10.22.10.01 ? 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
! AMTROCHO0.111125.26.12.01  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO0.12.26.12.01 @ 12,000 - ®11,70 @1200 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AM.TROCH0.12700.26.14.01 $12,700 @1/2" @1240 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.28.24.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
2 AMTROCHO.142875.29.16.01 (@ 14,2875 @9/16" @1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.01 ¢15875 @5/8" @1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.16.32.16.01 @ 16,000 - 1570 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

® a-INOX beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.01.HB

5x PLUS fiir den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

m Spezielle Schneidkantenausfihrung zur Schwingungsdampfung
m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlange
Flyer und . . .
m Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen
Schnittdaten
m Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase
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3xD INOX-Trochoid | g ()

scharf Schaft
N AM.TROCHO.03968.13.06.01 ¢3968 (@5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.04.13.06.01 @ 4,000 - @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCH0.04762.15.06.01 @u762 (3/16" @450 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO.05.15.06.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AMTROCHO.05556.18.06.01 @¢5556 @7/32" @520 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.18.06.01 @ 6,000 - $570 @600 1800 22,00 0,03 58,00 HB
<—Beschichtung
A A AM.TROCH0.0635.20.08.01 $6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Produktname - D3:6,0mm ; AM.TROCHO.7144.22.08.01 @714  $9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCH0.7938.24.08.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AM.TROCHO0.08.24.08.01 @ 8,000 - $780 ($800 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCH0.9525.30.10.01 9,525 @3/8" $920 (1000 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO.10.30.10.01 ? 10,000 - $9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
! AMTROCHO0.111125.34.1201  ©11,1125 @7/16" ©1080 ©12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 HB
AM.TROCHO0.12.36.12.01 @ 12,000 - ®11,70 @1200 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
i AM.TROCH0.12700.38.14.01 $12,700 @1/2" @1240 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AM.TROCHO.14.43.24.01 @ 14,000 - 13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
2 AMTROCHO.142875.43.16.01 (14,2875 @9/16" @1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.01 ¢15875 @5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.16.48.16.01 @ 16,000 - 1570 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

® a-INOX beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.01.HB

5x PLUS fiir den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

m Spezielle Schneidkantenausfihrung zur Schwingungsdampfung
m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 3xD Schneidenlange
Flyer und . . .
m Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen
Schnittdaten
m Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase
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4 _ HB-
ZXD INOX-TrOChOId Artikelnummer
Schaft
7‘ . h AM.TROCHO0.03968.10.06.R0254.01 #3968 @5/32" @380 @600 1000 1800 0,254 ] L HB
orisc - AMTROCHO.04.10.06.R0200.01 @ 4,000 - $3,80 @600 10,00 1800 0,200 - 5800 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.01 @ 4,000 - #380 @600 10,00 1800 0,300 = 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.R0254.01 @¢L4762 ©3/16" @450 G600 1400 2000 0254 001 5800 .HB
7 AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200 = 58,00 .HB
é AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,300 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.01 #5556 @7/32" @520 @600 1400 22,00 0254 001 5800 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.14.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200 - 58,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.14.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300 = 5800 .HB
< Beschichtung AM.TROCH0.06.14.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500 - 58,00 .HB
A A R AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.01 #6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0254 001 6400 .HB
Produktname  D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.14.08.R0508.01 @6350 @1/4" @600 @800 1400 2200 0508 0,02 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.18.08.R0254.01 @7,144 (9/32" $690 @800 1800 2600 0,254 001 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0508.01 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO.7144.18.08.R0762.01 @7,144 @$9/32" @690 @800 1800 2600 0,762 003 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0254.01 ¢7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0254 001 6400 .HB
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.01 $7938 @5/16" @7,80 @800 1800 2600 0508 0,02 6400 .HB
AMTROCHO0.7938.18.08.R0762.01 $7938 @5/16" @780 @800 1800 2600 0,762 0,03 6400 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.01 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 0,500 = 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.18.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 1800 26,00 0,750 - 64,00 .HB
AMTROCHO0.08.18.08.R1000.01 @ 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000 = 64,00 .HB
AMTROCH0.9525.22.10.R0508.01 #9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0508 002 7300 .HB
AM.TROCH0.9525.22.10.R0762.01 @9525 @3/8" (920 @1000 22,00 3200 0,762 003 7300 .HB
AMTROCH0.9525.22.10.R1016.01 $9,525 @3/8"° @920 (1000 22,00 3200 1,016 004 7300 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.01 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500 = 73,00 .HB
b AMTROCHO0.10.22.10.R0750.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750 - 73,00 .HB
e AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.01 @ 10,000 = $9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.22.10.R1250.01 @ 10,000 - #9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250 - 73,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.26.12.R0508.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 3600 0508 0,02 8400 .HB
a-INOX beschichtet AMTROCHO0.111125.26.12.R0762.01 11,1125 @7/16" $10,80 @ 12,00 26,00 3600 0,762 003 8400 .HB
AM.TROCHO0.111125.26.12.R1016.01 11,1125 @7/16" @ 10,80 @ 12,00 26,00 3600 1,016 004 8400 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R0500.01 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,500 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R0750.01 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 0,750 = 84,00 .HB
AMTROCHO0.12.26.12.R1000.01 @ 12,000 - @ 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,000 - 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.26.12.R1250.01 @ 12,000 = 11,70 @12,00 26,00 36,00 1,250 = 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R0508.01 @12,700 @1/2" ©12,40 @ 1400 2800 3600 0508 0,02 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R0762.01 @12,700 @1/2" G12,40 @ 1400 2800 3600 0,762 0,03 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.01 @12,700 @1/2" @12,40 P14,00 2800 3600 1,016 004 8400 .HB
AM.TROCHO0.12700.26.14.R1270.01 @12,700 @1/2" @12,40 P14,00 2800 3600 1,270 005 8400 .HB
Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCH0.12700.26.14.R1524.01 12,700 ©@1/2" @120 @1400 2800 3600 1,524 0,06 8400 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.01 @ 14,000 = $13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000 = 84,00 .HB
AMTROCHO.14.28.24.R1250.01 @ 14,000 - $13,70 @14,00 31,00 40,00 1,250 - 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.R1500.01 @ 14,000 = #13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500 = 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.29.16.R0762.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 #1600 32,00 40,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.142875.29.16.R1016.01 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016 0,04 8300 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.01 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270 0,05 8300 .HB

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlinge AMTROCHO.142875.29.16.R1524.01 (14,2875 @9/16" $1390 P 1600 32,00 40,00 1,524 006 83,00 HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R0762.01 © 15,875 @5/8" P1550 16,00 3500 43,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.32.16.R1016.01 @ 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Flyer und AM.TROCHO0.15875.32.16.R1270.01 © 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270 0,05 83,00 .HB

) Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.32.16.R1524.01 @15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524 0,06 8300 .HB
Schnittdaten AMTROCHO0.16.32.16.R1000.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 3500 43,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.01.HB

Ab Lager lieferbar.
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3xD INOX-Trochoid | |

Schaft

7' : h AM.TROCHO0.03968.13.06.R0254.01 @ 3,968 #3,80 @600 1300 1800 0,254 ] , HB
orisc - AM.TROCHO0.04.13.06.R0200.01 @ 4,000 - #380 @600 13,00 1800 0,200 - 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.R0300.01 @ 4,000 - ?380 @600 13,00 1800 0,300 = 58,00 .HB

AMTROCHO0.04762.15.06.R0254.01 @4762 3/16" @450 @600 1500 2000 0254 001 5800 .HB

7 AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 = 5800 .HB

4 AM.TROCH0.05.15.06.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300 - 58,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.01 @5556 7/32" @520 @600 1800 2200 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCH0.06.18.06.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.18.06.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 1800 22,00 0,300 = 5800 .HB

< Beschichtung AMTROCHO0.06.18.06.R0500.01 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A R AMTROCHO0.0635.20.08.R0254.01 @6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0254 001 6400 .HB

Produktname  D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.01 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
AM.TROCHO0.7144.22.08.R0254.01 @744  9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB

AMTROCHO0.7144.22.08.R0508.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO0.7144.22.08.R0762.01 @764 9/32" @690 @800 2200 2600 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.01 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,254 001 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0508.01 #7938 5/16" (7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

AM.TROCHO0.7938.24.08.R0762.01 #7938 5/16" @780 @800 2400 2800 0,762 003 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.01 @ 8,000 = $7,80 (800 2400 2800 0,500 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.08.24.08.R0750.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750 - 64,00 .HB

AMTROCHO.08.24.08.R1000.01 @ 8,000 - @780 @800 2400 2800 1,000 = 64,00 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.R0508.01 $9,525 3/8" (#9720 $10,00 30,00 3600 0,508 002 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R0762.01 $9,525 3/8" (920 $10,00 30,00 3600 0,762 003 73,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.01 @9,525 3/8" @920 #1000 30,00 3600 1016 004 73,00 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,500 = 73,00 HB

5 AMTROCHO0.10.30.10.R0750.01 @ 10,000 - #9,70 @10,00 30,00 36,00 0,750 - 73,00 .HB
. AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000 = 73,00 .HB
AMTROCHO0.10.30.10.R1250.01 @ 10,000 - ©#9,70 @ 10,00 30,00 36,00 1,250 - 73,00 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 0508 002 8400 .HB

a-INOX beschichtet AMTROCHO.111125.34.12.R0762.01 @ 11,1125 7/16" $ 10,80 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.01 @ 11,1125 7/16" @ 10,80 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R0500.01 @ 12,000 - ©$11,70 $12,00 36,00 40,00 0,500 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R0750.01 @ 12,000 - ©11,70 12,00 3600 40,00 0,75 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12.36.12.R1000.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 1,000 - 84,00 .HB

AM.TROCHO0.12.36.12.R1250.01 @ 12,000 - $11,70 12,00 36,00 40,00 1,250 = 84,00 .HB

AMTROCHO0.12700.38.14.R0508.01 @12,700 1/2" @12,40 §1400 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R0762.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 1400 3800 42,00 0,762 0,03 8400 .HB

AM.TROCHO0.12700.38.14.R1016.01 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,016 004 8400 .HB

o _ _ _ _ AM.TROCHO0.12700.38.14.R1270.01 @12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270 0,05 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.38.14.R1524.01 ©12,700 1/2" @120 P 14,00 3800 42,00 1,524 006 8400 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.R1000.01 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,000 = 84,00 .HB

AMTROCHO.14.43.24.R1250.01 @ 14,000 - 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250 - 84,00 .HB

AM.TROCHO.14.43.24.R1500.01 @ 14,000 - ($13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500 = 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.63.16.R0762.01 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.01 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R0762.01 @ 15,875 5/8" 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.01 @ 15,875 5/8" @15,550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Flyer und . . ' AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.01 @ 15,875 5/8" @ 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

) Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.01 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
Schnittdaten AMTROCHO.16.48.16.R1000.01 16000 - @1570 $16,00 4800 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.01 @ 16,000 - ® 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft ergénzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.01.HB

Ab Lager lieferbar.

368 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid Torisch | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid Torisch | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v micratee ALU-Trochoid

2xD Alu-Trochoi - =l
X u- roc OI Artikelnummer
scharf Schaft
AM.TROCHO0.03968.10.06.02 $#3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.02 PL762 ©3/16" D450 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.05.14.06.02 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO. .14.06.02 7/32" 2 14 22 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm OCHO0.05556.14.06.0 #5556 @7/3 (5,20 @ 6,00 ,00 ,00 0,03 58,00
X X ) AM.TROCHO.06.14.06.02 @ 6,000 - @ 5,70 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Beschichtung
A A AM.TROCHO0.0635.14.08.02 ?#6,350 @ 1/4" @ 6,00 ? 8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
Produktname  D3:6,0 mm
AM.TROCHO.7144.18.08.02 @744  P9/32" P6,90 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
GL AM.TROCHO0.7938.18.08.02 $#7938 @P5/16" @780 ? 8,00 18,00 26,00 0,03 64,00 .HB
A " AM.TROCHO.08.18.08.02 (? 8,000 - 7,80 ? 8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.02 #9525 (@3/8" #9220 (@10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.10.22.10.02 @ 10,000 - $9,70 (@10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.111125.26.12.02 @11,1125 @7/16" @10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO.12.26.12.02 @ 12,000 - ?#11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO.12700.26.14.02 @12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 28,00 36,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.28.24.02 @ 14,000 - @#13,70 @ 14,00 31,00 40,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.29.16.02 @ 14,2875 @9/16" (@1390 @ 16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.02 $ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.32.16.02 ? 16,000 = #1570 @ 16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 .HB

m [B-TITAN beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.02.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlange

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

370 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL B licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

v micratee ALU-Trochoid

3xD Alu-Trochoid - EF (mm)
Artikelnummer
scharf Schaft
AM.TROCHO0.03968.13.06.02 ®3968 @5/32" © 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04.13.06.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.04762.15.06.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO. .18.06.02 7/32" 2 1 22 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm OCHO0.05556.18.06.0 @5556 @7/3 @ 5,20 @ 6,00 8,00 ,00 0,03 58,00
N N ) AM.TROCHO0.06.18.06.02 @ 6,000 - ?5,70 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
<—Beschichtung
A A AM.TROCHO0.0635.20.08.02 @ 6,350 @ 1/4" ©? 6,00 @ 8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
Produktname  D3:6,0 mm
AM.TROCHO.7144.22.08.02 @744  @9/32" ©?6,90 @ 8,00 22,00 26,00 0,03 64,00 .HB
GL AM.TROCHO.7938.24.08.02 ®7938 @5/16" ©® 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,03 64,00 .HB
A " AM.TROCHO0.08.24.08.02 @ 8,000 - ©® 7,80 @ 8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.02 @ 9,525 @ 3/8" © 9,20 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.02 @ 10,000 - ©9,70 @ 10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.34.12.02 @ 11,1125 @7/16" @¢10,80 @ 12,00 34,00 38,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12.36.12.02 @ 12,000 - ®11,70 @ 12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.38.14.02 ®12,700 @1/2" @ 12,40 @ 14,00 38,00 42,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.14.43.24.02 @ 14,000 - ® 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 0,10 84,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.02 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.15875.48.16.02 ® 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.02 ? 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 .HB

m [B-TITAN beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.02.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 3xD Schneidenlange

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

372 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL

eyEmicrotee ALU-Trochoid

2xD Alu-Trochoid
Torisch

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm
N N ¥

A A X

Produktname D3:6,0 mm ER

L1: 10,0 mm

<—Beschichtung

GL

A
\ 4

@ D1

B-TITAN beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlange

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

374 ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Torisch | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCH0.03968.10.06.R0254.02 ?3968 @5/32" (380 @600 10,00 1800 0,254
AM.TROCHO0.04.10.06.R0200.02 @ 4,000 - @380 @600 10,00 1800 0,200
AM.TROCHO0.04.10.06.R0300.02 @ 4,000 - $380 @600 10,00 1800 0,300
AMTROCHO0.04762.14.06.R0254.02 @4762 @3/16" @450 @600 1400 20,00 0,254
AM.TROCHO0.05.14.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,200
AM.TROCHO.05.14.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 @600 14,00 20,00 0,300
AM.TROCHO0.05556.14.06.R0254.02 @5556 @7/32" $520 @600 1400 22,00 0,254
AM.TROCH0.06.14.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,200
AM.TROCH0.06.14.06.R0300.02 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300
AM.TROCH0.06.14.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 @600 14,00 22,00 0,500
AM.TROCHO0.0635.14.08.R0254.02 @#6,350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254
AM.TROCH0.0635.14.08.R0508.02 #6350 @1/4" @600 @800 1400 22,00 0,508
AMTROCHO.7144.18.08.R0254.02 @7144 @9/32" @690 @800 1800 26,00 0,254
AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.02 @7144 (9/32" @690 @800 1800 26,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.02 @7144 (9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762
AM.TROCH0.7938.18.08.R0254.02 $7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,254
AM.TROCH0.7938.18.08.R0508.02 ®7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,508
AM.TROCH0.7938.18.08.R0762.02 @7938 @5/16" @$7,80 @800 1800 26,00 0,762
AM.TROCH0.08.18.08.R0500.02 @ 8,000 = @780 @800 1800 2600 0,500
AM.TROCH0.08.18.08.R0750.02 @ 8,000 - @780 @800 1800 2600 0,750
AM.TROCH0.08.18.08.R1000.02 @ 8,000 @780 @800 1800 2600 1,000

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.02 #9525 @3/8" (3920 @1000 22,00 32,00 0,508

AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.02 $9525 @3/8" (¥920 @10,00 22,00 3200 0,762
AM.TROCHO.9525.22.10.R1016.02 #9525 @3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 1,016
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.02 (@ 10,000 = $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500
AM.TROCHO0.10.22.10.R0750.02 @ 10,000 - $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750
AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.02 ? 10,000 = $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.02 @ 10,000 $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.02 ?11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508
AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.02 @11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.02 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.02 @ 12,000 - @#11,70 §12,00 26,00 36,00 0,500
AM.TROCHO.12.26.12.R0750.02 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750
AM.TROCHO.12.26.12.R1000.02 @ 12,000 - #11,70 §12,00 26,00 36,00 1,000
AM.TROCHO.12.26.12.R1250.02 @ 12,000 = ?#11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.02 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.02 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762
AM.TROCHO0.12700.26.14.R1016.02 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.02 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270
AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.02 @#12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,524
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.02 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.02 @ 14,000 - @ 13,70 14,00 31,00 40,00 1,250

AM.TROCHO.14.28.24.R1500.02 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500
AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 P 16,00 32,00 40,00 0,762
AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,016
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.02 @ 14,2875 $9/16" @1390 P16,00 32,00 40,00 1,270
AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.02 @ 14,2875 $9/16" @ 1390 P16,00 32,00 40,00 1,524

AM.TROCHO.15875.32.16.R0762.02 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762
AM.TROCHO.15875.32.16.R1016.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016
AM.TROCHO.15875.32.16.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270
AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.02 ? 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.02 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.02 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.02 @ 16,000 - ?# 15,70 §16,00 3500 43,00 1,500

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,..HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.02.HB

0,01 58,00
- 58,00
= 58,00
0,01 58,00
= 58,00
- 58,00
0,01 58,00
- 58,00
= 58,00
- 58,00
0,01 64,00
0,02 64,00
0,01 64,00
0,02 64,00
0,03 64,00
0,01 64,00
0,02 64,00
0,03 64,00
= 64,00
- 64,00
= 64,00
0,02 73,00
0,03 73,00
0,04 73,00
= 73,00
- 73,00
= 73,00
- 73,00
0,02 84,00
0,03 84,00
0,04 84,00
- 84,00
= 84,00
- 84,00
= 84,00
0,02 84,00
0,03 84,00
0,04 84,00
0,05 84,00
0,06 84,00
= 84,00
- 84,00
= 84,00
0,03 83,00
0,04 83,00
0,05 83,00
0,06 83,00
0,03 83,00
0,04 83,00
0,05 83,00
0,06 83,00
- 83,00
= 83,00
- 83,00

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Schaft

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 2xD Alu-Trochoid Torisch | HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

eyEmicrotee ALU-Trochoid

HB-

Artikelnummer

3xD Alu-Trochoid

Schaft

7’ . h AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.02 3,968 380 0600 13,00 1800 0,254 HB
orisc AM.TROCHO.04.13.06.R0200.02 @ 4,000 - (380 $600 1300 1800 0,200 - 5800 HB
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.02 @ 4,000 - (380 ©600 1300 1800 0,300 - 5800 HB

AMTROCHO.04762.15.06.R0254.02 @u762 3/16" @450 @600 1500 20,00 0254 001 5800 .HB

AM.TROCHO0.05.15.06.R0200.02 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,200 - 5800 HB

AM.TROCHO.05.15.06.R0300.02 @ 5,000 - @480 $600 1500 20,00 0,300 - 5800 .HB

AM.TROCHO.05556.18.06.R0254.02 @5556 7/32" (520 @600 1800 22,00 0254 001 5800 .HB

ACTIONMILL  D7: 4,0 mm L1: 13,0 mm AM.TROCHO.06.18.06.R0200.02 @ 6,000 - @570 $600 1800 22,00 0,200 - 5800 .HB
N N ¥ AM.TROCHO.06.18.06.R0300.02 @ 6,000 - @570 @600 1800 22,00 0,300 . 5800 .HB

< Beschichtung AM.TROCHO.06.18.06.R0500.02 @ 6,000 - @570 ©$600 1800 22,00 0,500 - 5800 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.02 6350 1/4" @600 @800 20,00 2400 0254 001 6400 .HB
Produktname  D3:6,0 mm ER AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.02 $6350 1/4" @600 @800 2000 2400 0508 002 6400 .HB
] ' AMTROCHO.7144.22.08.R0254.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0254 001 6400 .HB

- AMTROCHO.7144.22.08.R0508.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0508 002 6400 .HB

< > AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.02 @744 9/32" (690 @800 22,00 2600 0,762 003 6400 .HB
AM.TROCHO.7938.24.08.R0254.02 7938 5/16" $7,80 @800 2400 2800 0254 001 6400 .HB

AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.02 7938 5/16" $7,80 @800 2400 2800 0508 002 6400 .HB

) AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.02 7938 5/16" (@7,80 @800 2400 2800 0,762 0,03 6400 .HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R0500.02 @ 8,000 - (@780 @800 2400 2800 0,500 - 6400 HB

AM.TROCHO0.08.24.08.R0750.02 @ 8,000 - (@780 $800 2400 2800 0,750 - 6400 HB

AMTROCHO0.08.24.08.R1000.02 @ 8,000 - (@780 ©800 2400 2800 1,000 - 6400 HB

AMTROCH0.9525.30.10.R0508.02 9525 3/8" (9,20 1000 30,00 3600 0508 002 7300 .HB

AMTROCHO0.9525.30.10.R0762.02 9525 3/8" (9,20 $1000 30,00 3600 0,762 003 7300 .HB

AMTROCH0.9525.30.10.R1016.02 9525 3/8" (920 @1000 30,00 3600 1,016 004 7300 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.02 10,000 - @970 @10,00 3000 3600 0,500 - 7300 HB

AM.TROCHO.10.30.10.R0750.02 10000 - @970 @10,00 3000 3600 0,750 - 7300 .HB

AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.02 10000 - 970 @10,00 30,00 3600 1,000 - 7300 .HB

AMTROCHO.10.30.10.R1250.02 10000 -  ©970 @10,00 30,00 3600 1,250 - 7300 .HB

AMTROCHO.111125.34.12.R0508.02  @11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508 0,02 8400 .HB

B-TITAN beschichtet AMTROCHO.111125.34.12.R0762.02  $11,1125 7/16" $10,80 @ 12,00 3400 3800 0,762 003 8400 .HB
AMTROCHO.111125.34.12.R1016.02  $11,1125 7/16" ©10,80 @ 12,00 3400 3800 1,016 004 8400 .HB

AMTROCHO.12.36.12.R0500.02 12,000 - @11,70 312,00 3600 40,00 0,500 - 8400 .HB

AM.TROCHO.12.36.12.R0750.02 12,000 - 11,70 312,00 3600 40,00 0,75 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1000.02 12,000 - @11,70 312,00 36,00 40,00 1,000 - 8400 HB

AM.TROCHO.12.36.12.R1250.02 12,000 - ©11,70 312,00 36,00 40,00 1,250 - 8400 HB

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.02 12,700 1/2" @12.40 $14,00 3800 42,00 0508 0,02 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.R0762.02 12,700 1/2" @12.40 $14,00 3800 42,00 0,762 003 8400 .HB

AMTROCHO.12700.38.14.R1016.02 12,700 1/2" @12.40 $14,00 3800 42,00 1,016 004 8400 .HB

o _ _ _ _ AMTROCHO.12700.38.14.R1270.02 ©12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1270 005 8400 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung AMTROCHO.12700.38.14.R1524.02 ©12,700 1/2" @120 P 14,00 3800 42,00 1,524 006 8400 .HB
AMTROCHO.14.43.24.R1000.02 @14000 - (13,70 314,00 43,00 4800 1,000 - 8400 HB

AMTROCHO.14.43.24.R1250.02 @14000 - 13,70 314,00 43,00 4800 1,250 - 8400 HB

AM.TROCHO.14.43.24.R1500.02 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,500 84,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.63.16.R0762.02 @ 14,2875 9/16" @13,90 @ 16,00 43,00 4800 0,762 0,03 8300 .HB

AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 @ 16,00 43,00 4800 1,016 004 83,00 .HB
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.02 @ 14,2875 9/16" @ 13,90 #16,00 43,00 4800 1,270 0,05 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R0762.02 @ 15,875 5/8" 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 0,762 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.48.16.R1016.02 @ 15,875 5/8" @15,550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016 0,04 83,00 .HB

Flyer und . . ' AM.TROCHO0.15875.48.16.R1270.02 @ 15,875 5/8" @ 15,50 @ 16,00 48,00 52,00 1,270 0,05 83,00 .HB

) Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.02 ¢ 15875 5/8" (1550 P 16,00 48,00 52,00 1524 0,06 8300 .HB
Schnittdaten AMTROCHO.16.48.16.R1000.02 16000 - @1570 $16,00 4800 52,00 1,000 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.02 @ 16,000 - ® 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,250 - 83,00 .HB

AM.TROCHO.16.48.16.R1500.02 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,500 - 83,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AAM.TROCHO.04.13.06.R0200.02.HB

Ab Lager lieferbar.

376 ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid Torisch | HB microtec ACTIONMILL 3xD Alu-Trochoid Torisch | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Stee/-TrDChDId

2xD Steel-Trochoi |

X ee - roc OI Artikelnummer
scharf Schaft
AM.TROCHO0.03968.10.06.03 #3968 @5/32" @380 @600 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.04.10.06.03 @ 4,000 - @380 ©6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.04762.14.06.03 @4762 @3/16" @L50  @6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.05.14.06.03 @ 5,000 - @480 06,00 14,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D: 4.0 mm L1 10,0 mm AM.TROCHO0.05556.14.06.03 #5556 @7/32 @520 36,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ _ AM.TROCH0.06.14.06.03 @ 6,000 - $570 ©6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 HB

<—Beschichtung
A A AM.TROCHO0.0635.14.08.03 #6350 @1/4" @600 @800 14,00 22,00 0,03 64,00 HB
Produktname  D3:6,0 mm
AM.TROCHO.7144.18.08.03 @764 @9/32" @690 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
L/
AM.TROCHO0.7938.18.08.03 #7938 @5/16" ©7,80 @800 18,00 26,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO0.08.18.08.03 @ 8,000 - @780  $8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCHO0.9525.22.10.03 @9525 (@3/8" @920 ©1000 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO0.10.22.10.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 HB
\/

AMTROCHO.111125.26.12.03  @11,1125 @ 7/16" ©10,80 @12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12.26.12.03 @ 12,000 - @11,70 ©12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 HB
i AM.TROCHO0.12700.26.14.03 @12,700 @1/2" @12,40 @1400 28,00 36,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.28.24.03 @ 14,000 - @13,70 ©1400 31,00 40,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.29.16.03 @ 14,2875 ©$9/16" @1390 @16,00 32,00 40,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.15875.32.16.03 #15875 @5/8"° @1550 @16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.16.32.16.03 @ 16,000 = #1570 ©16,00 35,00 43,00 0,10 83,00 HB

B y-Steel beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

m Spezielle Schneidkantenausfihrung zur Schwingungsdampfung
m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlange
Flyer und . . .
m Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen
Schnittdaten
m Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

378 ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Stee/-TrDChDId

3xD Steel-Trochoid -
scharf Schaft
AM.TROCHO0.03968.13.06.03 #3968 @5/32" @380 @600 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.04.13.06.03 @ 4,000 - @380 ©6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 HB
AM.TROCHO0.04762.15.06.03 @4762 @3/16" @L50  @6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB
AMTROCHO0.05.15.06.03 @ 5,000 - @480 06,00 15,00 20,00 0,03 58,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 13.0 mm AM.TROCHO0.05556.18.06.03 #5556 @7/32" (520 @6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
X N ¥ _ AM.TROCH0.06.18.06.03 @ 6,000 - $570 ©6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 HB
<—Beschichtung
A A AM.TROCHO0.0635.20.08.03 #6350 @1/4" @600 @800 20,00 24,00 0,03 64,00 HB
Produktname  D3:6,0 mm
AM.TROCHO0.7144.22.08.03 @764 @9/32" @690 @800 22,00 26,00 0,03 64,00 HB
L/

AM.TROCHO0.7938.24.08.03 #7938 @5/16" ©7,80 @800 24,00 28,00 0,03 64,00 HB
AMTROCHO0.08.24.08.03 @ 8,000 - @780  $8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 HB
AM.TROCHO0.9525.30.10.03 @9525 (@3/8" @920 ©10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB
AMTROCHO0.10.30.10.03 @ 10,000 - $9,70 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 HB

\/
AMTROCHO.111125.34.12.03 @ 11,1125 @7/16" ©10,80 @12,00 3400 38,00 0,05 84,00 HB
AMTROCHO0.12.36.12.03 @ 12,000 - @11,70 ©12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 HB
i AM.TROCHO0.12700.38.14.03 @12,700 @1/2" @12,40 @1400 38,00 42,00 0,10 84,00 HB
AMTROCHO.14.43.24.03 @ 14,000 - @13,70 @1400 43,00 48,00 0,10 84,00 HB
g AMTROCHO.142875.43.16.03 @ 14,2875 @9/16" @1390 @16,00 43,00 48,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO0.15875.48.16.03 #15875 @5/8"° @1550 @16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB
AM.TROCHO.16.48.16.03 @ 16,000 = @1570 ©16,00 48,00 52,00 0,10 83,00 HB

B y-Steel beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

m Spezielle Schneidkantenausfihrung zur Schwingungsdampfung
m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 3xD Schneidenlange
Flyer und . . .
m Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen
Schnittdaten
m Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

380 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid | HB microtec .




ACTICNMILL

by HB micratec Steel-Trochoid

2xD Steel-Trochoid
Torisch

ACTIONMILL  D1:4,0 mm
N N ¥

A A X

Produktname D3:6,0 mm ER

L1: 10,0 mm

<—Beschichtung

GL

»
>

A

\

@ D1

y-Steel beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 2xD Schneidenlange

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

382 ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid Torisch | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.10.06.R0254.03 $#3968 @5/32" ($380 @600 10,00 1800 0,254
AM.TROCHO.04.10.06.R0200.03 @ 4,000 - $#380 @600 10,00 1800 0,200
AM.TROCHO.04.10.06.R0300.03 @ 4,000 = $#380 @600 1000 1800 0,300
AM.TROCHO.04762.14.06.R0254.03 @4,762 (3/16" P450 @600 1400 2000 0,254
AM.TROCHO.05.14.06.R0200.03 5,000 - @480 @600 1400 20,00 0,200
AM.TROCHO0.05.14.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1400 2000 0,300
AM.TROCHO.05556.14.06.R0254.03 #5556 @7/32" $520 @600 1400 22,00 0,254
AM.TROCHO.06.14.06.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,200
AM.TROCHO0.06.14.06.R0300.03 @ 6,000 = @570 @600 1400 22,00 0,300
AM.TROCHO0.06.14.06.R0500.03 @ 6,000 - @570 @600 1400 22,00 0,500
AM.TROCHO.0635.14.08.R0254.03 ?6350 @P1/4" @600 @800 1400 22,00 0,254
AM.TROCHO.0635.14.08.R0508.03 ?6350 @1/4" (3600 @800 1400 2200 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0254.03 @7144 (39/32" ($690 @800 1800 2600 0,254
AM.TROCHO.7144.18.08.R0508.03 @7144 (9/32" (690 @800 1800 26,00 0,508
AM.TROCHO.7144.18.08.R0762.03 @7144 (9/32" @690 @800 1800 26,00 0,762
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0254.03 #7938 @¢5/16" @780 @800 1800 26,00 0,254
AM.TROCHO0.7938.18.08.R0508.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,508
AM.TROCHO.7938.18.08.R0762.03 #7938 @5/16" @780 @800 1800 26,00 0,762
AM.TROCHO0.08.18.08.R0500.03 @ 8,000 = 780 @800 1800 2600 0,500
AM.TROCHO0.08.18.08.R0750.03 @ 8,000 - 780 @800 1800 2600 0,750
AM.TROCHO.08.18.08.R1000.03 8,000 = @780 @800 1800 26,00 1,000
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0508.03 $9,5525 @3/8" (920 (10,00 22,00 32,00 0,508
AM.TROCHO0.9525.22.10.R0762.03 $9525 @3/8" (¥920 @10,00 22,00 3200 0,762
AM.TROCHO.9525.22.10.R1016.03 #9525 @3/8" (920 @10,00 22,00 32,00 1,016
AM.TROCHO0.10.22.10.R0500.03 (@ 10,000 = $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,500
AM.TROCHO0.10.22.10.R0750.03 @ 10,000 - $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 0,750
AM.TROCHO0.10.22.10.R1000.03 ? 10,000 = $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,000
AM.TROCHO0.10.22.10.R1250.03 @ 10,000 - $#9,70 ©10,00 22,00 32,00 1,250

AM.TROCHO.111125.26.12.R0508.03
AM.TROCHO.111125.26.12.R0762.03
AM.TROCHO.111125.26.12.R1016.03

?11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,508
@11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 0,762
? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 26,00 36,00 1,016

AM.TROCHO0.12.26.12.R0500.03 @ 12,000 - @#11,70 §12,00 26,00 36,00 0,500
AM.TROCHO.12.26.12.R0750.03 @ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 26,00 36,00 0,750
AM.TROCHO.12.26.12.R1000.03 @ 12,000 - #11,70 §12,00 26,00 36,00 1,000
AM.TROCHO.12.26.12.R1250.03 @ 12,000 = ?#11,70 @ 12,00 26,00 36,00 1,250
AM.TROCHO.12700.26.14.R0508.03 $#12,700 @1/2" @12,40 @1400 2800 36,00 0,508
AM.TROCHO.12700.26.14.R0762.03 $12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 0,762
AM.TROCHO.12700.26.14.R1016.03 #12,700 @1/2" @12,40 P1400 2800 3600 1,016
AM.TROCHO.12700.26.14.R1270.03 $#12,700 @1/2" #1240 1400 2800 3600 1,270
AM.TROCHO.12700.26.14.R1524.03 @#12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 2800 36,00 1,524
AM.TROCHO.14.28.24.R1000.03 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.14.28.24.R1250.03 @ 14,000 - @ 13,70 14,00 31,00 40,00 1,250
AM.TROCHO.14.28.24.R1500.03 @ 14,000 = $ 13,70 @ 14,00 31,00 40,00 1,500

AM.TROCHO.142875.29.16.R0762.03
AM.TROCHO.142875.29.16.R1016.03
AM.TROCHO.142875.29.16.R1270.03
AM.TROCHO.142875.29.16.R1524.03

@ 14,2875 @9/16" P 13,90 P 16,00 32,00 40,00 0,762
@ 14,2875 @9/16" #1390 @ 16,00 32,00 40,00 1,016
@ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 32,00 40,00 1,270
@ 14,2875 $9/16" @ 1390 P16,00 32,00 40,00 1,524

AM.TROCHO.15875.32.16.R0762.03 @ 15875 @5/8" @1550 @16,00 3500 43,00 0,762
AM.TROCHO.15875.32.16.R1016.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,016
AM.TROCHO.15875.32.16.R1270.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,270
AM.TROCHO.15875.32.16.R1524.03 ? 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 3500 43,00 1,524
AM.TROCHO0.16.32.16.R1000.03 @ 16,000 - #1570 @ 16,00 3500 43,00 1,000
AM.TROCHO0.16.32.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 1570 @ 16,00 3500 43,00 1,250
AM.TROCHO0.16.32.16.R1500.03 @ 16,000 - ?# 15,70 §16,00 3500 43,00 1,500

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.10.06.R0200.03.HB
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I i
BACTIONTOOLS & ENGINEERING
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Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 2xD Steel-Trochoid Torisch | HB microtec




ACTICNMILL

by HB micratec Steel-Trochoid

3xD Steel-Trochoid
Torisch

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm
N N ¥

A A X

Produktname D3:6,0 mm ER

L1: 13,0 mm

<—Beschichtung
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y-Steel beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 3xD Schneidenlange

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

384 ACTIONMILL 3xD Steel-Trochoid Torisch | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.13.06.R0254.03 ? 3,968 $#380 ©600 13,00 1800 0,254
AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03 @ 4,000 - ?#380 @600 13,00 1800 0,200
AM.TROCHO.04.13.06.R0300.03 @ 4,000 = #380 @600 13,00 1800 0,300
AM.TROCHO.04762.15.06.R0254.03 @4,762 3/16" @450 @600 1500 2000 0,254
AM.TROCHO.05.15.06.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 2000 0,200
AM.TROCHO0.05.15.06.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 1500 20,00 0,300
AM.TROCHO0.05556.18.06.R0254.03 #5556 7/32" @520 (600 1800 22,00 0,254
AM.TROCHO0.06.18.06.R0200.03 @ 6,000 - #5770 @600 1800 22,00 0,200
AM.TROCHO.06.18.06.R0300.03 @ 6,000 = $#570 @600 1800 22,00 0,300
AM.TROCHO0.06.18.06.R0500.03 @ 6,000 - $#570 @600 1800 22,00 0,500
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0254.03 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,254
AM.TROCHO0.0635.20.08.R0508.03 ? 6,350 1/4" @600 @800 2000 2400 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0254.03 @71644  9/32" $690 (800 2200 2600 0,254
AM.TROCHO.7144.22.08.R0508.03 @744  9/32" (3650 (@800 22,00 26,00 0,508
AM.TROCHO.7144.22.08.R0762.03 @744  9/32" (690 (@800 22,00 2600 0,762
AM.TROCHO0.7938.24.08.R0254.03 $#7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,254
AM.TROCHO.7938.24.08.R0508.03 #7938 5/16" @780 (@800 2400 2800 0,508
AM.TROCHO.7938.24.08.R0762.03 #7938 5/16" @780 (800 2400 2800 0,762
AM.TROCHO.08.24.08.R0500.03 ( 8,000 = @780 @800 2400 2800 0,500
AM.TROCHO.08.24.08.R0750.03 8,000 - @780 @800 2400 2800 0,750
AM.TROCHO.08.24.08.R1000.03 % 8,000 = @780 @800 2400 2800 1,000
AM.TROCHO.9525.30.10.R0508.03 ? 9,525 3/8" (9,20 @10,00 30,00 36,00 0,508
AM.TROCHO.9525.30.10.R0762.03 ? 9,525 3/8" (9,20 @10,00 30,00 3600 0,762
AM.TROCHO0.9525.30.10.R1016.03 @ 9,525 3/8" @920 $10,00 30,00 36,00 1,016
AM.TROCHO0.10.30.10.R0500.03 ? 10,000 = $#9,70 ©10,00 30,00 36,00 0,500
AM.TROCHO0.10.30.10.R0750.03 ? 10,000 - $#9,70 10,00 30,00 36,00 0,750
AM.TROCHO0.10.30.10.R1000.03 ( 10,000 = $#9,70 @10,00 30,00 36,00 1,000
AM.TROCHO0.10.30.10.R1250.03 ( 10,000 - $#9,70 10,00 30,00 36,00 1,250

AM.TROCHO.111125.34.12.R0508.03 ?11,1125 7/16" @ 10,80 @ 12,00 3400 3800 0,508
AM.TROCHO.111125.34.12.R0762.03 #11,1125 7/16" ©10,80 12,00 3400 38,00 0,762
AM.TROCHO.111125.34.12.R1016.03 ?11,1125 7/16" ©10,80 @# 12,00 3400 3800 1,016

AM.TROCHO0.12.36.12.R0500.03 @ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,500

AM.TROCHO.12.36.12.R0750.03 @ 12,000 = @ 11,70 § 12,00 36,00 40,00 0,75
AM.TROCHO.12.36.12.R1000.03 @ 12,000 - ? 11,70 § 12,00 36,00 40,00 1,000
AM.TROCHO.12.36.12.R1250.03 @ 12,000 = ? 11,70 @ 12,00 36,00 40,00 1,250

AM.TROCHO.12700.38.14.R0508.03
AM.TROCHO.12700.38.14.R0762.03
AM.TROCHO.12700.38.14.R1016.03
AM.TROCHO.12700.38.14.R1270.03
AM.TROCHO.12700.38.14.R1524.03

@12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,508
$12,700 1/2" @12,40 P 14,00 38,00 42,00 0,762
$#12,700 1/2" (12,40 P 14,00 38,00 42,00 1,016
@ 12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,270
@#12,700 1/2" @12,40 @ 14,00 38,00 42,00 1,524

AM.TROCHO.14.43.24.R1000.03 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 43,00 48,00 1,000
AM.TROCHO.14.43.24.R1250.03 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,250
AM.TROCHO.14.43.24.R1500.03 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 43,00 4800 1,500

AM.TROCHO.142875.43.16.R0762.03
AM.TROCHO.142875.43.16.R1016.03
AM.TROCHO.142875.43.16.R1270.03
AM.TROCHO.142875.43.16.R1524.03
AM.TROCHO.15875.48.16.R0762.03
AM.TROCHO.15875.48.16.R1016.03
AM.TROCHO.15875.48.16.R1270.03
AM.TROCHO.15875.48.16.R1524.03

@ 14,2875 9/16" P 13,90 P 16,00 43,00 48,00 0,762
@ 14,2875 9/16" 13,90 @ 16,00 43,00 48,00 1,016
@ 14,2875 9/16" @ 13,90 P 16,00 43,00 48,00 1,270
@ 14,2875 9/16" (13,90 P 16,00 43,00 4800 1,524
@ 15875 5/8" @1550 @16,00 48,00 52,00 0,762
@ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,016
@ 15875 5/8" @1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,270
$ 15875 5/8" (@1550 @ 16,00 48,00 52,00 1,524

AM.TROCHO.16.48.16.R1000.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 48,00 52,00 1,000
AM.TROCHO.16.48.16.R1250.03 @ 16,000 = @ 15,70 P 16,00 48,00 52,00 1,250
AM.TROCHO.16.48.16.R1500.03 @ 16,000 - ¢ 15,70 ¢ 16,00 48,00 52,00 1,500

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.13.06.R0200.03.HB
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Ab Lager lieferbar.
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INOX-TrochoidXL Alu-TrochoidXL

Eckenradius oder Ab @ 4 bis @ 16 mit 6 Z&hne vibrati-
onsfreie Bearbeitung durch ungleiche
Teilung.

Eckenradius oder
geschiitzte und scharf
ausgefiihrte Eckenfase.

geschitzte und scharf
ausgefihrte Eckenfase.

Spanteiler zum prozess-
sicheren Schruppen von
Taschen und Konturen.

Spanteiler zum prozess-

X X sicheren Schruppen von B &L
Hochleistungsbeschichtungen

garantieren lange Standzeiten und
verhindern das verkleben der
Schneiden.

Taschen und Konturen. EFx45® | _ .

2D3ns

10%D3 x 45° =

2 | Abstand Spanbrecher - 33% von D1 )
\ D Bestellung Bestellnummer: D Anfrage

@02
Erd

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

Oberflachenbehandelte Oberflachenbehandelte
Schneidengeometrie. Schneidengeometrie. Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkandle:
Dq: GL: EF: . )
D Beschichtet™: D Ja D Nein
Da: Ly: Z
[ ] Schneidrichtung:
\VHM - Warmeschockresistent in Ds: Lo: D Unbeschichtet
Ultrafeinkorn mit hoher Bruch- D Links D Rechts
zahigkeit.
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrachD[dXL

4xD INOX-TrochoidXL | e

scharf Schaft
AMTROCH0.03968.16.06.XL.01  @3,968 @5/32" @380 ©6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO0.04.16.06.XL.01 @ 4,000 - $380 ©6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.20.06.XL.01  @4,762 @3/16" @450 06,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 - @480  ©6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 12 16.0 mm AMTROCH0.05556.22.06.XL01  @5556 @7/32" @520 @6,00 22,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.01 @ 6,000 - $570 6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Beschichtung
A A X AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.01 $6,350 @1/4" @600 (8,00 25,00 28,00 0,03 83,00 HB
Produktname  D3:6,0 mm XL lange Variante
AM.TROCHO0.7144.30.08.XL.01 @764 ©9/32" @690 (8,00 30,00 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO0.7938.32.08.XL.01 $7938 @5/16" @7,80 (8,00 32,00 36,00 0,50 80,00 HB
AMTROCHO0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 - $780 08,00 32,00 36,00 0,05 83,00 HB
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.01 @9525 (@#3/8" $920 @1000 40,00 44,00 0,50 100,00 HB
AMTROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 - @9,70 @#10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 HB
AMTROCHO.111125.45.12XL01 @ 11,1125 @7/16" @#10,80 @12,00 45,00 50,00 0,50 101,00 HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 HB
AMTROCHO0.12700.51.14XL01  @12,700 @1/2" @12,40 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.01 @ 14,000 - $13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB
AMTROCHO.142875.58.16 XL.01 @ 14,2875 @#9/16" ©13,90 @16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.01 $15875 @5/8" @P1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
® a-INOX beschichtet AM.TROCHO.16.64.16.XL.01 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.01.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

m Spezielle Schneidkantenausfihrung zur Schwingungsdampfung
m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 4xD Schneidenlange
Flyer und . . .
m Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen
Schnittdaten
m Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

388 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec . ﬂ
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL Aetelnummer | eF () -

scharf Schaft

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.01 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO0.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 - @380 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.01 @4762 ©3/16" @450 (G600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO0.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO0.05556.30.06.XXL.01 #5556 @7/32" @#520 (G600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

X N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Beschichtung

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.01 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

Produktname  D3:6,0 mm XXL lange Variante

AMTROCHO.7144.36.08.XXL.01 @744 ©9/32" @690 (#800 36,00 40,00 0,50 83,00 HB

AMTROCHO0.7938.40.08.XXL.01 $7938 @5/16" @780 (#3800 40,00 44,00 0,50 83,00 HB

AMTROCHO0.08.40.08.XXL.01 @ 8,000 - $780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AMTROCHO0.9525.50.10.XXL.01 $9525 @3/8" ($920 @1000 50,00 54,00 050 101,00 .HB

AMTROCHO0.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB

AMTROCHO.111125.56.12.XXL.01 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 56,00 60,00 050 110,00 .HB

AMTROCHO0.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 60,00 64,00 005 11000 .HB

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.01 @#12,700 @1/2" ©@12,40 @ 14,00 54,00 58,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.01 @ 14,000 - @13,70 @ 14,00 70,00 74,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.01 @ 14,2875 @#9/16" (@13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.01 @15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.01 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

® a-INOX beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

m Spezielle Schneidkantenausfihrung zur Schwingungsdampfung
m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 5xD Schneidenlange
Flyer und . . .
m Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen
Schnittdaten
m Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

390 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec .
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_TrachD[dXL

HB-

Artikelnummer

4xD INOX-TrochoidXL

Schaft

7- : h AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.01 ¢ 3,968 @5/32" @380 @600 1600 20,00 0,254 O, 83,00 .HB
O [l 5 C - AM.TROCH0.04.16.06.XL.R0200.01 @ 4,000 - #380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.01 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.04762.20.06.XL.R0254.01 @ 4,762 @3/16" @450 @B600 2000 2500 0254 001 8300 .HB

7 AM.TROCH0.05.20.06.XL.R0200.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB

é AMTROCH0.05.20.06.XL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.01 @ 5556 @7/32" @520 @600 2300 2500 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1:16,0mm ER AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.24.06.XL.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB
<—Beschichtung AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0500.01 @ 6,000 - $570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.01 ?6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Produktname  D3:6,0 mm XL lange Variante AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.01 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB
AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0254.01 @7,144 P9/32" @690 (F800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB

el AM.TROCHO0.7144.30.08.XL.R0508.01 @764 ©9/32" 690 @800 30,00 3400 0508 002 8000 .HB

- > AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.01 @764 @9/32" 3690 @800 30,00 3400 0,762 003 80,00 .HB
AMTROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.01 #7938 @5/16" 3780 @800 32,00 3600 0254 001 8000 .HB

AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0508.01 #7938 @5/16" @780 @800 32,00 3600 0508 0,02 8000 .HB

AMTROCHO0.7938.34.08.XL.R0762.01 #7938 @5/16" 3780 @800 32,00 3600 0,762 0,03 8000 .HB

AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0500.01 @ 8,000 = @780 (800 32,00 3600 0,500 = 80,00 .HB

AM.TROCH0.08.24.08.XL.R0750.01 (@ 8,000 - @780 @800 32,00 3600 0,750 - 80,00 .HB

AM.TROCH0.08.24.08.XL.R1000.01 @ 8,000 - $7,80 @800 32,00 3600 1,000 = 80,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0508.01 @9,525 (#3/8" (920 @10,00 40,00 4400 0,508 0,02 100,00 .HB

AM.TROCH0.9525.40.10.XL.R0762.01 ¢9,525 @3/8" (920 P10,00 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB

AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.01 @$9,525 @3/8" $920 @10,00 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB

AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 40,00 44,00 0,500 - 100,00 .HB

AMTROCHO.10.40.10.XL.R0750.01 @ 10,000 - $9,70 @10,00 40,00 44,00 0,750 - 100,00 .HB

AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.01 @ 10,000 - #9,70 @10,00 40,00 44,00 1,000 = 100,00 .HB

AM.TROCH0.10.40.10.XL.R1250.01 @ 10,000 - @9,70 10,00 40,00 44,00 1,250 - 100,00 .HB

AM.TROCHO0.111125.45.12.XL.R0508.01 = @7/16" 310,80 @ 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB

a-INOX beschichtet AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.01 - @ 7/16" ¢ 10,80 P 12,00 4500 50,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.45.12.XL.R1016.01 - @7/16" ¢ 10,80 @ 12,00 4500 50,00 1,016 0,04 101,00 .HB

AM.TROCHO0.12.48.12.XL.R0500.01 $12000 - @11,70 312,00 4800 52,00 0,500 - 101,00 .HB

AM.TROCHO0.12.48.12.XL.R0750.01 $12000 - (11,70 312,00 4800 52,00 0,750 - 101,00 .HB

AM.TROCHO0.12.48.12.XL.R1000.01 $12000 - @11,70 312,00 4800 52,00 1,000 - 101,00 .HB

AMTROCHO.12.48.12.XL.R1250.01 @#12000 - @11,70 312,00 48,00 52,00 1,250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.01 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R0762.01 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.01 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.R1270.01 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.51.14XL.R152401 @ 12,700 @1/2" @12,460 @ 14,00 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1000.01 14000 - (13,70 1400 56,00 60,00 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.56.24XL.R1250.01 @14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

. . . . . AMTROCHO.14.56.24XL.R1500.01 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB
Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.01 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1016.01 - (@9/16" ®13,90 P 1600 5800 62,00 1,016 004 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.01 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1,270 005 120,00 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.01 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Flvér und Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.01 ® 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 64,00 6800 1,524 006 120,00 .HB
Schnittdaten AMTROCHO.16.64.16.XL.R1000.01 @16,000 - @1570 @16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB
T e AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 1,250 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.01.HB

Ab Lager lieferbar.

392 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL Torisch | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL Torisch | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

5xD INOX-TrochoidXXL
Torisch

ACTIONMILL  D1:4,0 mm
N N ¥

A A X

Produktname  D3:6,0 mm XXL lange Variante

L1: 20,0 mm ER

<—Beschichtung

GL

»
>

A

a-INOX beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 4xD Schneidenlange

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

394 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL Torisch | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.R0254.01 ?3968 @5/32" 3,80 @600 2000 2400 0,254
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01 @ 4,000 - ?#380 @600 2000 2400 0,200
AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0300.01 @ 4,000 = $#380 @600 2000 2400 0,300
AM.TROCHO.04762.25.06.XXL.R0254.01 Pu762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,254
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0200.01 % 5,000 - @480 @600 2500 2900 0,200
AM.TROCHO.05.25.06.XXL.R0300.01 @ 5,000 - @480 @600 2500 2900 0,300
AM.TROCHO0.05556.30.06.XXL.R0254.01 #5556 @7/32" §520 @600 30,00 3400 0,254
AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0200.01 @ 6,000 - @570 @600 30,00 3400 0,200
AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0300.01 @ 6,000 = @570 @600 30,00 3400 0,300
AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.R0500.01 @ 6,000 - #5770 @600 30,00 3400 0,500
AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0254.01 ?6350 @1/4" @600 @800 32,00 3600 0,254
AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.R0508.01 #6350 @1/4" @600 P800 32,00 3600 0,508
AM.TROCHO.7144.36.08. XXL.R0254.01 @744 P9/32" $690 P800 3600 40,00 0,254
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.01 @7144 @9/32" 690 @800 36,00 40,00 0,508
AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0762.01 @744 @9/32" #6950 @800 36,00 40,00 0,762
AM.TROCHO.7938.40.08. XXL.R0254.01 #7938 @5/16" $7,80 P800 40,00 4400 0,254
AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.R0508.01 #7938 @5/16" #7,80 P800 40,00 4400 0,508
AM.TROCHO.7938.40.08. XXL.R0762.01 $#7938 @5/16" 7,80 P800 40,00 4400 0,762
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0500.01 ( 8,000 = @780 @800 40,00 4400 0,500
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R0750.01 (3 8,000 - $#7,80 @800 40,00 44,00 0,750
AM.TROCHO.08.40.08.XXL.R1000.01 (8,000 = @780 @800 40,00 44,00 1,000
AM.TROCHO.9525.48.10.XXL.R0508.01 #9525 (¥3/8" (9,20 10,00 48,00 52,00 0,508
AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.01 #9525 (¥3/8" @920 P10,00 4800 52,00 0,762
AM.TROCHO.9525.48.10.XXL.R1016.01 #9525 (@3/8" $9,20 $10,00 48,00 52,00 1,016
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R0500.01 @ 10,000 = #9,70 @10,00 50,00 5400 0,500
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R0750.01 @ 10,000 - #9,70 10,00 50,00 5400 0,750
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1000.01 @ 10,000 = #9,70 10,00 50,00 5400 1,000
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.01 ? 10,000 - ?#9,70 $10,00 50,00 5400 1,250

AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0508.01
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.01

@ 11,1125 @7/16" 10,80 P 12,00 56,00 60,00 0,508
?11,1125 @7/16" # 10,80 P 12,00 56,00 60,00 0,762
@ 11,1125 @7/16" # 10,80 P 12,00 56,00 60,00 1,016

AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.01 @ 12,000 - @ 11,70 @ 12,00 60,00 64,00 0,500
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.01 (@ 12,000 = @ 11,70 @ 12,00 60,00 64,00 0,750
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.01 (@ 12,000 - @ 11,70 § 12,00 60,00 64,00 1,000
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R1250.01 ? 12,000 @ 11,70 § 12,00 60,00 6400 1,250

AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R1524.01

$12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 5400 5800 0,508
@12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 5400 5800 0,762
$12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 5400 5800 1,016
#12,700 ©@1/2" 12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270
#12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 58,00 1,524

AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.01 @ 14,000 = @ 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,000
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.01 @ 14,000 - @ 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,250
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.01 @ 14,000 @ 13,70 @ 14,00 70,00 74,00 1,500

@ 14,2875 ©9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762
@ 14,2875 @9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,016
@ 14,2875 @#9/16" @ 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,270
@ 14,2875 @9/16" 313,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,524
? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762
? 15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016
@ 15,875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,270
@ 15,875 @5/8" P 1550 @ 16,00 80,00 84,00 1,524

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1524.01
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1016.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1270.01
AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.R1524.01

AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.01 @ 16,000 - (15,70 P 16,00 80,00 84,00 1,000
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1250.01 @ 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250
AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1500.01 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,500

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.01.HB

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
110,00
110,00
110,00
110,00
110,00
110,00
110,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
130,00
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Schaft

.HB
.HB
.HB
.HB
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.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
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.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Ab Lager lieferbar.
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL - Sy
Artikelnummer
scharf Schaft
AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.02 ®3968 @5/32" @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.02 @ 4,000 - @ 3,80 @ 6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.02 @ 4,762 @3/16" @ 4,50 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.02 @ 5,000 - @ 4,80 @ 6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 .HB
AM.TROCHO. .22.06.XL.02 7/32" 2 22 2 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1: 16,0 mm 0OCHO0.05556.22.06.XL.0 @5556 @7/3 @ 5,20 @ 6,00 ,00 5,00 0,03 83,00
X N K AM.TROCHO0.06.24.06.XL.02 @ 6,000 - $570 06,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Beschichtung
A A X AMTROCHO0.0635.25.08.XL.02 #6350 @1/4" @600 @800 2500 28,00 0,03 83,00 HB
Produktname  D3:6,0 mm XL lange Variante
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.02 @7144  @9/32" @ 6,90 @ 8,00 30,00 34,00 0,50 80,00 .HB
GL AM.TROCHO0.7938.32.08.XL.02 7938 @5/16" @ 7,80 @ 8,00 32,00 36,00 0,50 80,00 .HB
A AM.TROCHO0.08.32.08.XL.02 @ 8,000 - @ 7,80 @ 8,00 32,00 36,00 0,05 83,00 .HB
& < AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.02 @ 9,525 @ 3/8" ?9,20 @ 10,00 40,00 44,00 0,50 100,00 .HB
DS
\ AM.TROCHO0.10.40.10.XL.02 @ 10,000 - ®9,70 ©® 10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 .HB
Y
r AM.TROCHO.111125.45.12.XL.02 @ 11,1125 @ 7/16" @10,80 @ 12,00 45,00 50,00 0,50 101,00 .HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.02 @ 12,000 - ®»11,70 @12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 .HB
7y AM.TROCHO0.12700.51.14.XL.02 @12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 51,00 55,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.56.24.XL.02 @ 14,000 - ©?13,70 @ 14,00 56,00 60,00 0,10 120,00 .HB
g AM.TROCHO.142875.58.16.XL.02 @ 14,2875 @9/16" @13,90 @ 16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.64.16.XL.02 @ 15,875 @5/8" ? 1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
B-TITAN beschichtet AM.TROCHO.16.64.16.XL.02 @ 16,000 - ® 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.02.HB
Ab Lager lieferbar.
Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel
Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung
Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 4xD Schneidenlange
Flyer und

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Schnittdaten

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

5xD Alu-TrochoidXXL | eF (nm)

scharf Schaft

AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.02 #3968 @5/32" @3,80 ? 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AMTROCHO.04.20.06.XXL.02 @ 4,000 - 380 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.25.06.XXL.02 ~ @#4,762 @3/16" @450 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.05.25.06.XXL.02 @ 5,000 - @480 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D: 4.0 mm 11200 mm AMTROCHO0.05556.30.06.XXL.02 ~ @5556 @7/32" (520 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB

X N K AM.TROCHO0.06.30.06.XXL.02 @ 6,000 - @570 @600 3000 3400 003 83,00 HB
<—Beschichtung

A A X _ AMTROCHO.0635.32.08.XXL.02 6350 @1/4° @600 @800 3200 36,00 0,03 83,00 HB

Produktname - D3: 6,0 mm XXL lange Variante AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.02 @744 ©9/32" @690 @800 3600 40,00 0,50 83,00 HB

) aL AM.TROCHO.7938.40.08.XXL.02 7,938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 050 83,00 HB

AMTROCHO.08.40.08.XXL.02 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

< AM.TROCHO0.9525.50.10.XXL.02 95525 @3/8" @920 (10,00 50,00 54,00 050 101,00 .HB

K AMTROCHO.10.50.10.XXL.02 @ 10,000 - 9,70 10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB

— AMTROCHO.111125.56.12XXL.02 @ 11,1125 @7/16" @1080 ©12,00 5600 60,00 050 110,00  .HB

AMTROCHO.12.60.12.XXL.02 @ 12,000 - 11,70 ©1200 6000 64,00 0,05 11000 .HB

i AMTROCHO.12700.54.14.XXL.02 ~ @12,700 @1/2" @1240 @1400 5400 58,00 0,10 12000 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.02 @ 14,000 - 13,70 @1400 7000 74,00 0,10 12000 .HB

2 AMTROCHO.142875.72.16 XXL.02 @ 14,2875 $9/16" @1390 @1600 7200 76,00 0,0 13000 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.02 @#15875 @5/8" ©1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

B-TITAN beschichtet AM.TROCHO.16.80.16.XXL.02 @ 16,000 = @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XL.02.HB

Ab Lager lieferbar.

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 5xD Schneidenlange

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase
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ACTICNMILL

by HB microtec ALU-Trochoid XL

4xD Alu-TrochoidXL
Torisch a

ACTIONMILL ~ D1:4,0 mm L1: 16,0 mm ER
N N ¥ _
<—Beschichtung
A A X
Produktname  D3:6,0 mm XL lange Variante

GL

A
Y

@ D1

B-TITAN beschichtet

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung

Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 4xD Schneidenlange

Flyer und
Schnittdaten

Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich

400 ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL Torisch | HB microtec

Artikelnummer

AM.TROCHO.03968.16.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.04762.20.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.05.20.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0200.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0300.02
AM.TROCHO.06.24.06.XL.R0500.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0508.02
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.08.24.08.XL.R0500.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R0750.02
AM.TROCHO.08.24.08.XL.R1000.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0508.02
AM.TROCHO.9525.40.10.XL.R0762.02
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0500.02
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1000.02
AM.TROCHO0.10.40.10.XL.R1250.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0508.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R0762.02
AM.TROCHO.111125.45.12.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0500.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R0750.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1000.02
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.02
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1524.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1000.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1250.02
AM.TROCHO.14.56.24.XL.R1500.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.142875.58.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1000.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.02
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.02

Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.02.HB

? 3,968 @5/32"
@ 4,000 -
@ 4,000 -
@ 4,762 @3/16"
@ 5,000 -
@ 5,000 -
(5,556 @7/32"
? 6,000 -
@ 6,000 =
@ 6,000 -
?6,350 @ 1/4"
#6350 @1/4"
@714 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
@ 7,144 @9/32"
7,938 @5/16"
?$7,938 @5/16"
$ 7,938 @5/16"
@ 8,000 -
@ 8,000 -
@ 8,000 -
$#9,525 @3/8"
#9,525 @3/8"
$9,525 @ 3/8"
¢ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
@ 10,000 -
- @7/16"
- @7/16"
= @7/16"
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
$ 12,000 -
?®12,700 @ 1/2"
? 12,700 @ 1/2"
$ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 12,700 @ 1/2"
@ 14,000 -
@ 14,000 -
@ 14,000 -
- @ 9/16"
- @9/16"
- @9/16"
- @9/16"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @5/8"
@ 15,875 @P5/8"
@ 15,875 @P5/8"
? 16,000 -
? 16,000 -
? 16,000 -

@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 6,00
@ 4,80 6,00
@520 @6,00
$5,70 ©6,00
@570 ©@6,00
¢5,70 ©6,00
@#6,00 ©8,00
@ 6,00 @8,00
#6950 @8,00
?#6,90 ©8,00
?#6,90 @8,00
$7,80 ©@8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 ©8,00
@7,80 @8,00
@780 (8,00
@780 @8,00
39,20 @ 10,00
#9,20 @ 10,00
?$9,20 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
$9,70 @ 10,00
9,70 @ 10,00
? 10,80 @ 12,00
10,80 @ 12,00
? 10,80 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 @ 12,00
? 11,70 © 12,00
® 11,70 @ 12,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
@ 12,40 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,70 @ 14,00
? 13,90 @ 16,00
? 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
@ 13,90 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
@ 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,50 @ 16,00
? 15,70 @ 16,00
® 15,70 @ 16,00
@ 15,70 @ 16,00

? 3,80
? 3,80
? 3,80
@ 4,50
@ 4,80

16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
23,00
24,00
24,00
24,00
26,00
26,00
30,00
30,00
30,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
56,00
56,00
56,00
58,00
58,00
58,00
58,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00

20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
34,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
444,00
50,00
50,00
50,00
52,00
52,00
52,00
52,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
60,00
60,00
60,00
62,00
62,00
62,00
62,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00

0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,254
0,200
0,300
0,500
0,254
0,508
0,254
0,508
0,762
0,254
0,508
0,762
0,500
0,750
1,000
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
0,500
0,750
1,000
1,250
0,508
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500
0,762
1,016
1,270
1,524
0,762
1,016
1,270
1,524
1,000
1,250
1,500

Y1

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06

0,03
0,04
0,05
0,06
0,03
0,04
0,05
0,06

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
80,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00
120,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB-

Schaft

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Ab Lager lieferbar.

ACTIONMILL 4xD Alu-TrochoidXL Torisch | HB microtec
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec ALU-Trochoid XXL

4 , HB-

5XD AIU'TrOChOIdXXL Artikelnummer
Schaft
7’ . h AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.02 ?3968 @5/32" 3,80 @600 2000 2400 0,254 O, 83,00 .HB
O/’ /SC — AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.02 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.02 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400 0,300 - 8300 .HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.02 Pu762 @3/16" G450 @600 2500 29,00 0,254 0,01 8300 .HB
7 AMTROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.02 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0200 - 8300 .HB
é AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.02 @ 5,000 - @480 $600 2500 29,00 0300 - 8300 .HB
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.02 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm 11:20,0mm ER AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.02 @ 6,000 - $570 $600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO.06.30.06.XXL.R0300.02 @ 6,000 - ¢570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
<—Beschichtung AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0500.02 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB
A A X AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0254.02 $6350 @1/4" @$600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB
Produktname D3:6,0 mm XXL lange Variante AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.02 $6,350 @1/4" $600 $800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08 XXL.R0254.02 @746 P9/32" $690 P800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB
cL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.02 @744 ©9/32" $690 @800 3600 40,00 0508 0,02 8300 .HB
< > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.02 @744 @9/32" $690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.02 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 83,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.02 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
S AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.02 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.02 @ 8,000 = @780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
y AMTROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.02 8,000 - ¢780 @800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.02 ? 8,000 - $780 @800 40,00 44,00 1,000 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0508.02 $9,525 (@3/8" (9,20 10,00 48,00 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB
AMTROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.02 $9,525 (@3/8" (9,20 10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
A AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.02 #9525 @3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.02 @ 10,000 = $9,70 @10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB
5 AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.02 @ 10,000 - $9,70 $10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
s AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.02 @ 10,000 - $9,70 ®10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.02 @ 10,000 - $9,70 $10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.02 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
B-TITAN beschichtet AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R0762.02 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.02 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.02 @ 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12.60.12.XXL.R0750.02 ? 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.02 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.02 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R0508.02 ?12,700 @1/2" @12,40 P14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.02 12,700 @1/2" @12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.02 ¢ 12,700 @1/2" 12,40 P14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB
o ) _ _ _ _ _ AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.02 ?$12,700 @1/2" 12,40 P 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.02 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
. . . . . AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.02 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB
Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.02 @ 14,2875 @9/16" 313,90 @ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AMTROCHO0.142875.72.16. XXL.R1270.02 @ 14,2875 @9/16" P 13,90 @ 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.02 ?15875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 0,762 0,03 130,00 .HB
AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.02 ? 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 8400 1,016 0,04 130,00 .HB
Fiyer und . _ ' AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 P 16,00 80,00 8400 1,270 0,05 130,00 .HB
) Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.02 @ 15875 @5/8" Y1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
Schnittdaten AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.02 @ 16,000 - 15,70 $ 16,00 80,00 84,00 1,000 - 130,00 .HB
= oH AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1250.02 @ 16,000 - 1570 @ 16,00 80,00 8400 1,250 - 130,00 .HB
AM.TROCH0.16.80.16.XXL.R1500.02 @ 16,000 - §1570 ¢ 16,00 80,00 8400 1,500 - 130,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.02.HB

Ab Lager lieferbar.

402 ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL Torisch | HB microtec ACTIONMILL 5xD Alu-TrochoidXXL Torisch | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec StEEI'TrUChUId XL

4xD Steel-TrochoidXL — EF (mm)
scharf Schaft
AMTROCH0.03968.16.06.XL.03  @3,968 @5/32" @380 ©6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AM.TROCHO0.04.16.06.XL.03 @ 4,000 - $380 ©6,00 16,00 20,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO.04762.20.06.XL.03  @4,762 @3/16" @450 06,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.05.20.06.XL.03 @ 5,000 - @480  ©6,00 20,00 25,00 0,03 83,00 HB
ACTIONMILL  D1: 4.0 mm 1 16.0 mm AMTROCH0.05556.22.06.XL.03  @5556 @7/32" @520 @6,00 22,00 25,00 0,03 83,00 HB
X N ¥ AM.TROCH0.06.24.06.XL.03 @ 6,000 - $570 6,00 24,00 28,00 0,03 83,00 HB
<—Beschichtung
A A X AM.TROCHO0.0635.25.08.XL.03 $6,350 @1/4" @600 (8,00 25,00 28,00 0,03 83,00 HB
Produktname  D3:6,0 mm XL lange Variante
AM.TROCHO.7144.30.08.XL.03 @764 ©9/32" @690 (8,00 30,00 34,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO0.7938.32.08.XL.03 $7938 @5/16" @7,80 (8,00 32,00 36,00 0,50 80,00 HB
AM.TROCHO0.08.32.08.XL.03 @ 8,000 - $780 08,00 32,00 36,00 0,05 83,00 HB
AM.TROCHO0.9525.40.10.XL.03 @9525 (@#3/8" $920 @1000 40,00 44,00 0,50 100,00 HB
AMTROCHO.10.40.10.XL.03 @ 10,000 - @9,70 @#10,00 40,00 44,00 0,05 101,00 HB
AMTROCHO.111125.65.12.XL.03 @ 11,1125 @7/16" @#10,80 @12,00 45,00 50,00 0,50 101,00 HB
AMTROCHO0.12.48.12.XL.03 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 48,00 52,00 0,05 110,00 HB
AMTROCH0.12700.51.14XL03  @12,700 @1/2" @120 @1400 51,00 55,00 0,10 120,00 HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 56,00 60,00 0,10 120,00 HB
AMTROCHO0.142875.58.16 XL.03 @ 14,2875 @#9/16" ©13,90 @16,00 58,00 62,00 0,10 120,00 HB

AM.TROCHO.15875.64.16. XL03 @ 15875 @5/8" (@1550 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.03 ? 16,000 = ? 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 0,10 120,00 .HB

B y-Steel beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

m Spezielle Schneidkantenausfihrung zur Schwingungsdampfung
m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 4xD Schneidenlange
Flyer und . . .
m Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen
Schnittdaten
m Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase

404 ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD Steel-TrochoidXL | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec Steel-Trochoid XXL

EF (mm) HB-
scharf Schaft

Artikelnummer

5xD Steel-TrochoidXXL

AM.TROCHO.03968.20.06.XXL.03 #3968 @5/32" @3,80 @ 6,00 20,00 24,00 0,03 83,00 .HB

AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.03 @ 4,000 - #3800 @600 20,00 24,00 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO0.04762.25.06.XXL.03 @4762 ©3/16" @450 P600 25,00 29,00 0,03 83,00 HB

AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.03 @ 5,000 - @48 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1: 4.0 mm L1 20,0 mm AMTROCHO0.05556.30.06.XXL.03 #5556 @7/32" @#520 (G600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB

X N ¥ _ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.03 @ 6,000 - @570 @600 30,00 34,00 0,03 83,00 HB
<—Beschichtung

A A X AM.TROCHO0.0635.32.08.XXL.03 #6350 @1/4" @600 @800 32,00 36,00 0,03 83,00 HB

Produktname  D3:6,0 mm XXL lange Variante

AM.TROCHO0.7144.36.08.XXL.03 @7,144 ©9/32" $690 @800 36,00 40,00 0,50 83,00 HB

AM.TROCHO0.7938.40.08 XXL.03 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 44,00 0,50 83,00 HB

AMTROCHO0.08.40.08.XXL.03 @ 8,000 - @780 @800 40,00 44,00 0,05 83,00 HB

AM.TROCHO0.9525.50.10.XXL.03 @9525 (@3/8" ©920 (1000 50,00 54,00 050 101,00 .HB

AMTROCHO0.10.50.10.XXL.03 @ 10,000 - $9,70 ©10,00 50,00 54,00 005 101,00 .HB

AMTROCHO.111125.56.12.XXL.03 @ 11,1125 @7/16" @10,80 @12,00 56,00 60,00 050 110,00 .HB

AMTROCHO0.12.60.12.XXL.03 @ 12,000 - $11,70 ©12,00 60,00 64,00 005 110,00 .HB

AMTROCHO.12700.54.14XXL03  ©12,700 @ 1/2" @1240 @1400 54,00 58,00 010 120,00 .HB

AMTROCHO.14.70.24.XXL.03 @ 14,000 - $13,70 @1400 70,00 74,00 010 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.72.16 XXL.03 @ 14,2875 ©9/16" @13,90 16,00 72,00 76,00 010 130,00 .HB

AM.TROCHO.15875.80.16.XXL.03 $15875 @5/8" @1550 @16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.03 ? 16,000 = ?15,70 ©@16,00 80,00 84,00 0,10 130,00 .HB

B y-Steel beschichtet

B Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.03.HB

Ab Lager lieferbar.

5x PLUS fur den ACTIONMILL:

m Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel

m Spezielle Schneidkantenausfihrung zur Schwingungsdampfung
m Hochleistungswerkzeug zur trochoidalen Bearbeitung mit 5xD Schneidenlange
Flyer und . . .
m Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen
Schnittdaten
m Geschltzte- und scharf ausgefiihrte Eckenfase
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o HE microtec Steel-Trochoid XL

HB-

Artikelnummer

4xD Steel-TrochoidXL

Schaft

7- : h AM.TROCHO0.03968.16.06.XL.R0254.03 3,968 @5/32" 3,80 ©600 1600 20,00 0,254 O, 83,00 .HB
Ol’ /5 C - AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03 @ 4,000 - #380 @600 1600 20,00 0,200 - 83,00 .HB
AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0300.03 @ 4,000 - $380 @600 1600 20,00 0,300 - 83,00 .HB

AMTROCHO.04762.20.06.XL.R0254.03 @ 4,762 @3/16" @450 @600 2000 2500 0254 0,01 8300 .HB

7 AM.TROCHO0.05.20.06.XL.R0200.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,200 - 83,00 .HB

é AMTROCH0.05.20.06.XL.R0300.03 @ 5,000 - @480 @600 2000 2500 0,300 - 83,00 .HB

AMTROCHO0.05556.22.06.XL.R0254.03  @5,556 @7/32" @520 @600 23,00 2500 0254 001 8300 .HB

ACTIONMILL  D1: 4,0 mm L1:16,0mm ER AMTROCHO0.06.24.06.XL.R0200.03 @ 6,000 - @570 @600 2400 2800 0,200 - 83,00 .HB
\ N ¥ AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0300.03 @ 6,000 = @570 @600 2400 2800 0,300 = 83,00 .HB
<—Beschichtung AM.TROCHO0.06.24.06.XL.R0500.03 @ 6,000 - $570 @600 2400 2800 0,500 - 83,00 .HB

A A X AM.TROCHO0.0635.25.08. XL.R0254.03 ?6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0254 001 8000 .HB

Produktname  D3:6,0 mm XL lange Variante AM.TROCH0.0635.25.08.XL.R0508.03 $6,350 @1/4" @600 @800 2600 2800 0508 002 8000 .HB
AMTROCHO.7144.30.08.XL.R0254.03 @7,144 P9/32" @690 (F800 30,00 3400 0254 001 8000 .HB

el AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0508.03 @764 ©9/32" 690 @800 30,00 3400 0508 002 8000 .HB

»
>

A

AM.TROCHO.7144.30.08.XL.R0762.03 @ 7,144 $9/32" #6950 @800 3000 3400 0,762 0,03 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0254.03 #7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0,254 0,01 80,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.34.08.XL.R0508.03 p#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0508 0,02 80,00 .HB
AM.TROCHO.7938.34.08.XL.R0762.03 $#7938 @5/16" #7,80 P800 3200 3600 0,762 0,03 80,00 .HB

AM.TROCHO.08.24.08 XL.R0500.03 $8000 - @780 @$800 3200 3600 0500 - 8000 .HB
AM.TROCHO.08.24.08 XL.R0750.03 @8000 - (780 $800 3200 3600 0750 - 8000 .HB
AMTROCHO.08.24.08 XL.R1000.03 @8000 - (780 $800 3200 3600 1000 - 8000 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R0508.03 $9,525 ©3/8" (920 $1000 40,00 4400 0508 0,02 100,00 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R0762.03 $9,525 ©3/8" (9,20 $1000 40,00 4400 0,762 0,03 100,00 .HB
AMTROCHO0.9525.40.10.XL.R1016.03 9,525 @#3/8" $9,20 1000 40,00 4400 1,016 004 100,00 .HB
AMTROCHO.10.40.10.XL.R0500.03 $10000 - @970 $10,00 40,00 4400 0500 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R0750.03 10000 - ©970 $10,00 40,00 4400 0,750 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1000.03 10000 - @970 $10,00 40,00 4400 1,000 - 100,00 .HB
AM.TROCHO.10.40.10.XL.R1250.03 10,000 -  $9,70 $10,00 40,00 4400 1250 - 100,00 .HB
AMTROCHO0.111125.45.12.XL.R0508.03 - @7/16" 310,80 B 12,00 4500 50,00 0,508 0,02 101,00 .HB
y-Steel beschichtet AMTROCHO.111125.45.12.XL.R0762.03 - @7/16" $10,80 B 12,00 4500 50,00 0,762 003 10100 .HB
AMTROCHO0.111125.45.12.XL.R1016.03 - @7/16" $10,80 $12,00 4500 50,00 1016 004 10100 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R0500.03 ®12,000 - $11,70 $12,00 4800 5200 0500 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R0750.03 ®12,000 - $11,70 $12,00 4800 5200 0750 - 101,00 .HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.R1000.03 ®12,000 - $11,70 $12,00 4800 52,00 1000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.12.48.12.XL.R1250.03 $12,000 - ©11,70 $12,00 4800 5200 1,250 - 101,00 .HB

AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0508.03 $ 12,700 @ 1/2" @12,40 14,00 51,00 5500 0508 0,02 12000 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R0762.03 ? 12,700 @ 1/2" 12,40 @ 14,00 51,00 5500 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1016.03 $ 12,700 @ 1/2" 12,40 14,00 5100 5500 1016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.12700.51.14.XL.R1270.03 ?12,700 @ 1/2" @12,40 P 1400 51,00 5500 1,270 0,05 12000 .HB

Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.51.14 XL.R152403 @ 12,700 @1/2" @12,460 @ 14,00 51,00 5500 1,524 006 120,00 .HB
AMTROCHO.14.56.24.XL.R1000.03 14000 - (13,70 1400 56,00 60,00 1,000 - 120,00 .HB

AMTROCHO.14.56.24.XL.R1250.03 @14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,250 - 120,00 .HB

. . . . . AMTROCHO.14.56.24.XL.R1500.03 14000 - ©13,70 1400 56,00 60,00 1,500 - 120,00 .HB
Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.58.16.XL.R0762.03 - @9/16" 313,90 31600 5800 62,00 0,762 003 120,00 .HB
AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1016.03 - (@9/16" ®13,90 P 1600 5800 62,00 1,016 004 120,00 .HB

AMTROCHO.142875.58.16.XL.R1270.03 - @9/16" ®13,90 16,00 5800 62,00 1,270 005 120,00 .HB

AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R0762.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 0,762 0,03 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1016.03 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,016 004 120,00 .HB
AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1270.02 @ 15875 @5/8" @1550 @ 16,00 6400 6800 1,270 0,05 120,00 .HB

Flvér und Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO.15875.64.16.XL.R1524.03 ® 15,875 @5/8" @1550 @ 16,00 64,00 6800 1,524 006 120,00 .HB
Schnittdaten AMTROCHO.16.64.16.XL.R1000.03 @16,000 - @1570 @16,00 6400 6800 1,000 - 120,00 .HB
T e AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1250.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 1,250 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.16.64.16.XL.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 64,00 68,00 1,500 - 120,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.16.06.XL.R0200.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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by HB microtec Steel-Trochoid XXL

H , HB-
5XD SteEI-TrOChOIdXXL Artikelnummer
Schaft
d h AM.TROCHO0.03968.20.06.XXL.R0254.03 ?3,968 @5/32" $3,80 @600 2000 2400 0,254 O, 83,00 .HB
TO/’ /SC - AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0200.03 @ 4,000 - @380 (600 2000 2400 0200 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.04.20.06.XXL.R0300.03 @ 4,000 - $380 @600 2000 2400 0,300 - 8300 .HB
AMTROCHO0.04762.25.06.XXL.R0254.03 Pu762 @3/16" G450 @600 2500 29,00 0,254 0,01 8300 .HB
7 AM.TROCHO0.05.25.06.XXL.R0200.03 @ 5,000 - @480 (600 2500 29,00 0200 - 8300 .HB
é AM.TROCH0.05.25.06.XXL.R0300.03 @ 5,000 - @480 $600 2500 29,00 0300 - 8300 .HB
AM.TROCH0.05556.30.06.XXL.R0254.03 #5556 @7/32" @520 @600 30,00 3400 0,254 0,01 8300 .HB
ACTIONMILL  D1: 4,0 mm 11:20,0mm ER AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0200.03 @ 6,000 - $570 $600 3000 3400 0200 - 8300 .HB
\ N ¥ AM.TROCH0.06.30.06.XXL.R0300.03 @ 6,000 - ¢570 @600 3000 3400 0300 - 8300 .HB
<—Beschichtung AMTROCH0.06.30.06.XXL.R0500.03 @ 6,000 - $570 @600 3000 3400 0500 - 8300 .HB
A A X AM.TROCHO0.0635.32.08 XXL.R0254.03 $6350 @1/4" @$600 @800 32,00 3600 0,254 0,01 8300 .HB
Produktname  D3:6,0 mm XXL lange Variante AM.TROCH0.0635.32.08.XXL.R0508.03 $6,350 @1/4" $600 $800 32,00 3600 0508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0254.03 @746 P9/32" $690 P800 3600 40,00 0,254 0,01 8300 .HB
cL AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0508.03 @744 ©9/32" $690 @800 3600 40,00 0508 0,02 8300 .HB
< > AM.TROCHO.7144.36.08.XXL.R0762.03 @744 @9/32" $690 @800 3600 40,00 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0254.03 $7938 @5/16" $7,80 @800 40,00 4400 0,254 0,01 83,00 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0508.03 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,508 0,02 8300 .HB
AM.TROCHO0.7938.40.08.XXL.R0762.03 $7938 @5/16" @780 @800 40,00 4400 0,762 0,03 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0500.03 @ 8,000 = @780 @800 40,00 4400 0500 - 8300 .HB
AM.TROCHO0.08.40.08.XXL.R0750.03 8,000 - ¢780 @800 40,00 4400 0,750 - 8300 .HB
AMTROCHO0.08.40.08.XXL.R1000.03 ? 8,000 - @780 (800 40,00 4400 1,000 - 8300 .HB
AMTROCH0.9525.48.10.XXL.R0508.03 $9,525 @3/8" $9,20 @10,00 4800 52,00 0,508 0,02 101,00 .HB
AM.TROCHO0.9525.48.10.XXL.R0762.03 $9,525 @3/8" 920 @10,00 48,00 52,00 0,762 0,03 101,00 .HB
AM.TROCH0.9525.48.10.XXL.R1016.03 #9525 @3/8" (9,20 @10,00 48,00 52,00 1,016 0,04 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0500.03 @ 10,000 = $9,70 @10,00 50,00 5400 0,500 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R0750.03 @ 10,000 - $9,70 $10,00 50,00 5400 0,750 - 101,00 .HB
AM.TROCHO.10.50.10.XXL.R1000.03 @ 10,000 - $9,70 ®10,00 50,00 5400 1,000 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.10.50.10.XXL.R1250.03 @ 10,000 - @9,70 10,00 50,00 5400 1,250 - 101,00 .HB
AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0508.03 ? 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,508 0,02 110,00 .HB
y-Steel beschichtet AM.TROCHO0.111125.56.12.XXL.R0762.03 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 0,762 0,03 110,00 .HB
AM.TROCHO.111125.56.12.XXL.R1016.03 11,1125 @7/16" 10,80 @ 12,00 56,00 60,00 1,016 0,04 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0500.03 @ 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 0,500 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R0750.03 ? 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 0,750 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1000.03 ? 12,000 - $11,70 312,00 60,00 6400 1,000 - 110,00 .HB
AM.TROCHO0.12.60.12.XXL.R1250.03 @ 12,000 - 11,70 312,00 60,00 6400 1,250 - 110,00 .HB
AM.TROCHO.12700.54.14.XXL.R0508.03 ?12,700 @1/2" @12,40 P14,00 5400 5800 0,508 0,02 120,00 .HB
AMTROCHO.12700.54.14.XXL.R0762.03 12,700 @1/2" @12,40 P 14,00 5400 5800 0,762 0,03 120,00 .HB
AMTROCHO0.12700.54.14.XXL.R1016.03 ¢ 12,700 @1/2" 12,40 P14,00 5400 5800 1,016 0,04 120,00 .HB
o _ _ _ _ _ _ AM.TROCHO0.12700.54.14.XXL.R1270.03 @ 12,700 @1/2" @12,40 @ 14,00 5400 5800 1,270 0,05 120,00 .HB
Vibrationsfreie Bearbeitung durch ungleiche Teilung und ungleiche Drall Winkel AMTROCHO.12700.54.14 XXL.R1524.03 ©12,700 @1/2" $12,40 @ 1400 5400 5800 1,524 006 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1000.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,000 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1250.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,250 - 120,00 .HB
AM.TROCHO.14.70.24.XXL.R1500.03 @ 14,000 - (13,70 @ 14,00 70,00 7400 1,500 - 120,00 .HB

Spezielle Schneidkantenausfiihrung zur Schwingungsdampfung AMTROCHO.142875.72.16 XXL.LR0762.03 @ 14,2875 @9/16" @ 13,90 ¢ 16,00 72,00 76,00 0,762 003 130,00 .HB

AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1016.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,016 0,04 130,00 .HB
AM.TROCHO.142875.72.16.XXL.R1270.03 @ 14,2875 @9/16" 13,90 P 16,00 72,00 76,00 1,270 0,05 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R0762.03 @ 15,875 @5/8" ¢ 1550 @ 16,00 80,00 84,00 0,762 0,03 130,00 .HB

AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1016.03 @ 15,875 @5/8" @ 1550 @ 16,00 80,00 84,00 1,016 0,04 130,00 .HB

Flyer und . . ' AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1270.03 @ 15875 @5/8" @ 15,50 @ 16,00 80,00 84,00 1,270 0,05 130,00 .HB

) Spanteilergeometrie zum prozesssicheren Schruppen von Taschen und Konturen AM.TROCHO0.15875.80.16.XXL.R1524.03 @ 15875 @5/8" Y1550 @ 16,00 80,00 8400 1,524 0,06 130,00 .HB
Schnittdaten AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1000.03 @ 16,000 - (1570 §16,00 80,00 8400 1,000 - 130,00 .HB
T e AM.TROCHO0.16.80.16.XXL.R1250.03 @ 16,000 - ® 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,250 - 130,00 .HB
AM.TROCHO.16.80.16.XXL.R1500.03 @ 16,000 - @ 15,70 @ 16,00 80,00 84,00 1,500 - 130,00 .HB

Eckenradien stabilisieren den Fraser zusatzlich
Fir einen Fraser mit HB-Schaft erganzen Sie ,.HB" an die Artikelnummer, z. B. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.R0200.03.HB

Ab Lager lieferbar.
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunktionales Fraswerkzeug

Standardisierte HBM-Technologien

Mit den ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION vereinen wir unserer drei
Standard-Geometrien in einem Werkzeug:

A LTISwMILL

mit Front-Chamfer-Technologie ~*"°"** INOX-Front-Chamfer

e SCHLICHTEN In TONMILL
mit HSC-Schneiden prmeee INOX-HPC

el is)) LTIowmMILL
mit Kordelgeometrie e INOX-CORD

Dreifache Funktion ab @3 bis @16 individualisiert fiir die
Jeweilige Anwendung

x PLUS fur den ACTIONMILL

‘

m Kirzere Prozesszeiten

m Hohere Prozesssicherheit

Zugewinn an Maschinenkapazitat

Qualitatsverbesserung

TRIPLE FUNCTION

Perfektes Preis-Leistungs-Verhaltnis

ACTIONMILL

by HB microtec

412 ACTIONMILL Triple Function Z4 | HB microtec

TRIPLE-FUNCTION Z6
Multifunktionales Fraswerkzeug mit Spanbrecher

Standardisierte HBM-Technologien

Mit den ACTIONMILL TRIPLE-FUNCTION vereinen wir unserer drei
Standard-Geometrien in einem Werkzeug:

CTICNMILL

mit Front-Chamfer-Technologie """ INOX-Front-Chamfer

R SCHLICHTEN (TIoMNMILL

mit Finish-Technologie e Finish
SO CTZomMILL
mit Trochoidal-Technologie """ Trochoid

Dreifache Funktion ab (3 bis (16 individualisiert fiir die
Jeweilige Anwendung

5x PLUS fur den ACTIONMILL

‘

m Dreifache Frasfunktion

= Hochleistungsgeometrien

m Universell einsetzbar

MILL

» Hochwertige und genaue Oberflachen

TION

= Kosteneinsparung

AC

ACTIONMILL Triple Function Z6 | HB microtec . .
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z4
Multifunktionales Fraswerkzeug

Front-Chamfer

/ Fase L1

HSC
Schlichten L2

f

L1, L2 L3
o 10% von D3 x 45°
AL 3 \ - -
sl 8 L1- S Xi ___________________ =
a 8 ﬁ_\\ . \ a8
Auch mit IK moglich \ Kordel
Schruppen L3 D Bestellung Bestellnummer: B Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkandle:
D GL: oL
1 D Beschichtet™ D Ja D Nein
D2 La: EF:
Schneidrichtung:
Ds: Ly: D Unbeschichtet &
) Link Recht
/ HB-Schaft maglich Ls: L] Links [ Rechts
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Ab @ 3 bis @ 16
@.. - Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
Q
<k
E 2
=
wu
T
Ez * Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
hl 8
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by HB microtec TRIPLE FUNCTION

TRIPLE-FUNCTION Z6
Multifunktionales Fraswerkzeug

Front-Chamfer

Fase L1 \

Finish L2

1 / Schlichten

L1, L2 L3
10% von D3 x 45°
@,
-
Trochoid L3 mit I R = S e B =
\ Spanbrecher ?
Auch mit IK mOgllCh Schruppen
D Bestellung Bestellnummer: [j Anfrage
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale:
Dq: GL: Q. *
! D Beschichtet D Ja D Nein
Da: La: EF:
Schneidrichtung:
Ds: Ly: ] Unbeschichtet 8
/ HB-Schaft moglich ] () Links (] Rechts
3.
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Ab @ 3 bis @ 16
§ Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
5
2
g
g

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

ACTICMILL
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Problemlosung Frasen

Problem

Vibration am Fraser

Vibration am
Werkstiick

Schneidenbruch

Schneidenkanten-
ausbriiche

Gefraste Nut zu klein

Gefraste Nut zu groB

Werkzeugbruch

Zu kurze Standzeit

Schlechte
Oberflachenqualitat

Rattermarken an der
Oberflache

Extremer Freifldchen-
verschlieB

Zu hoher Werkzeug-
verschleil3

Langsmarkierung
an der
Oberflache

418

Ursache

Schnittgeschwindigkeit zu niedrig
Vorschub zu gering
Werkzeugspannung nicht stabil
Werkzeug zu lang

Werkzeug zu labil

Nutenldnge zu grof

Spannung nicht stabil genug

Werkzeugverschleil?
Falsche Schnittdaten
Vibration
Gegenlauffrasen
Werkzeugstabilitat
Werkstiickstabilitat

Werkzeugstabilitat
Werkstiickstabilitat
Vibration

Vorschub zu hoch
Gegenlauffrasen
Schneidstoff zu spréde

Falsches Werkzeug

WerkzeugverschleiB zu hoch

Werkzeugrundlauffehler

Zu groBer Zerspanungsquerschnitt
Vorschub zu hoch

Werkzeuglange zu lang

Zu starke Reibung
Falsche Werkzeugwahl
Spanwinkel nicht korrekt

Werkzeug falsch hinterschliffen

Falsche Werkzeugwahl
Kiihlschmiermittelzufuhr nicht korrekt
Vorschub zu hoch

Drehzahl zu gering

Bildung einer Aufbauschneide
Spanabfuhr nicht optimal

SpangroBe zu gro

Werkzeugverschleil3

Werkzeugrundlauffehler
Werkzeug nicht stabil

Werkzeugspannung labil

Zerspanungstemperatur zu hoch
Falsche Schneidstoffwahl
Falsche Schnittdaten

Falscher Drallwinkel
Gegenlauffrasen

Falsches Werkzeug

Schnittdruck zu hoch

Zu hohe Zerspanungstemperatur

Losungsmoglichkeiten

Schnittgeschwindigkeit erhéhen

Vorschub erh6hen

Spannmittel tiberpriifen und ggf. austauschen
Falls moglich kiirzere Ausfiihrung wahlen
Stérkeren Schaft anwenden

Falls moglich kiirzere Ausfiihrung wahlen

Werkzeugspannung iiberpriifen, ggf. optimieren

Werkzeug rechtzeitig austauschen bzw. nachscharfen
Schnittdaten an bearbeitung anpassen

Drehzahl reduzieren

Im Gleichlauf frasen

Falls moglich kiirzere Ausfiihrung wahlen

Spannmittel tiberpriifen ggf. optimieren

Falls moglich kiirzere Ausfiihrung wahlen
Spannmittel tiberpriifen ggf. optimieren

Drehzahl reduzieren

Vorschub reduzieren

Im Gleichlauf frasen

Werkzeug aus hoherwertigem Schneidstoff einsetzen

Werkzeug entsprechend der Bearbeitung wahlen

Werkzeug rechtzeitig austauschen bzw. nachscharfen

Rundlauffehler minimieren

Vorschub pro Zahn verringern bzw. anpassen
Vorschub reduzieren

Falls moglich kiirzere Ausfiihrung wahlen

Beschichtetes Werkzeug einsetzen
Werkzeug an Bearbeitung anpassen
Werkzeug mit richtigem Spanwinkel wahlen

Werkzeug richtig schleifen bzw. nachscharfen

Werkzeug an Bearbeitung anpassen

Fiir korrekte Kiihlschmiermittelzufuhr sorgen
Vorschub reduzieren

Drehzahl erhéhen

Werkzeug mit hoherem Drallwinkel einsetzen
Kiihlschmiermittelzufuhr optimieren
Zerspanungsquerschnitt verringern

Werkzeug rechtzeitig austauschen bzw. nachschleifen

Rundlauffehler reduzieren
Werkzeug mit groBerem Schaft anwenden

Spannmittel Gberpriifen ggf. austauschen

Schnittgeschwindigkeit reduzieren

Werkzeug aus geeignetem Schneidstoff wahlen

Schnittdaten an Bearbeitung anpassen
Werkzeug mit richtigem Drallwinkel wéhlen
Werkzeug im Gleichlauf einsetzten

Werkzeug an Bearbeitung anpassen

Vorschub reduzieren

Schnittgeschwindigkeit reduzieren

Problemldsung Frasen | HB microtec

Problemlosung

Gewindeschneiden & Sagen

Problem

Gewinde zu groR

Gewinde ist zu eng

Zu hoher Verschlei

Ausbriiche am
Werkzeug

Unsaubere
Gewindeoberflache

Gewindebohrerbruch

Uberhitzung des
Gewindebohrers

Gewinde axial
verschnitten

Problem

Zu hoher VerschleiR

Zahne brechen aus

Kreissageblattbruch

Verkleben und Ver-
klemmen am Sageblatt

Ursache
Falscher Gewindebohrer
Falsche Toleranz

Gewindebohrer arbeitet nicht zentrisch

Schnittgeschwindigkeit zu hoch
Kihlschmiermittel nicht ausreichend
Zu kleine Kernlochbohrung
Spanstau

Falscher Axialvorschub gewahlt

Falscher Gewindebohrer

Falsche Toleranz

Zu kleine Kernlochbhrung

Zu enges Gewinde

Falscher Gewindebohrer
Kihlschmiermittelzufuhr nicht ausreichend
Kiihlschmiermittelzusammensetzung nicht korrekt

Schnittgeschwindigkeit zu hoch

Falscher Gewindebohrer
Oberflachenverhdrtung
Kernlochbohrung zu eng
Kiihlschmiermittelzufuhr nicht ausreichend

Kiihlschmiermittelzusammensetzung nicht korrekt

Spanstau

KaltschweiBung an Gewindebohrerflanken
Werkzeuggeometrie ungeeignet
Schnittgeschwindigkeit zu hoch
Kiihlschmiermittelzufuhr nicht ausreichend

Kiihlschmiermittelzusammensetzung nicht korrekt

Spanstauung bzw. -verklemmung

Werkzeuggeometrie fiir den Bearbeitungsfall ungeeignet
Zu hoher VerschleiR des Gewindebohrers
Drehmomentist zu hoch

Gewindekernloch zu eng

Kiihlschmiermittelzufuhr nicht ausreichend
Kiihlschmiermittelzusammensetzung nicht korrekt

Gewindebohrer ist verschlissen

Linksspiralige Gewindebohrer erhalten zu geringen Anschnittdruck

Stark rechtsspiralige Gewindebohrer werden
mit zu starkem Anschnittdruck eingesetzt

Ursache
Zahne setzen sich zu. Spanuberfiillung im Spangrund
Schnitt unsauber
Kiihlschmiermittelzufuhr nicht ausreichend

Kiihlschmiermittelzusammensetzung nicht korrekt

Schlechte Spanraumung
Werkstiickspannung nicht stabil

Zahne verhaken im Werkstoff

Stumpfes Kreissageblatt

Falsches Ansetzen beim Anschnitt
Falscher Vorschub
Kiihlschmiermittelzufuhr nicht ausreichend

Kiihlschmiermittelzusammensetzung nicht korrekt

Problemlésung Gewindeschneiden & Sagen | HB microtec
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Loésungsmoglichkeiten

Gewindebohrer an die richtige Werkstoffgruppe anpassen
Die Toleranz des Gewindebohrers iiberpriifen ggf. Werkzeug austauschen

Die Werkzeughalterung tiberpriifen und das Zentrum des Gewindebohrers
iber dem Loch positionieren

Schnittgeschwindigkeit reduzieren

Fir gute KihImittelzufuhr sorgen

Fir die richtige Kernlochbohrung sorgen (siehe Kernlochbohrertabelle)
Dierichtige Werkzeuggeometrie einsetzen

Vorschub um 5-10% verringern bzw. Anpressdruck der Gewindeschneidvorrichtung Gberpriifen

Gewindebohrer an die richtige Werkstofgruppe anpassen

Die Toleranz des Gewindebohrers iiberpriifen ggf. Werkzeug austauschen

Fiir die richtige Kernlochbohrung sorgen (siehe Kernlochbohrertabelle)

Fiir die richtige Werkzeuggeometrie sorgen

Gewindebohrer an die richtige Werkstoffgruppe anpassen und richtige Geometrie wahlen
Fiir gute Kiihlschmiermittelzufuhr sorgen

Fiir korrekte Kiihlschmiermittelzusammensetzung sorgen

Schnittgeschwindigkeit reduzieren

Gewindebohrer an die richtige Werkstoffgruppe anpassen und richtige Geometrie wahlen
Geschwindigkeit reduzieren, beschichtetes Werkzeug wahlen

Fir richtige Kernlochbohrung sorgen (siehe Kernlochbohrertabelle)

Fiir gute Kiihlschmiermittelzufuhr sorgen

Fiir korrekte Kiihlschmiermittelzusammensetzung sorgen

Fir richtige Werkzeuggeometrie sorgen

KaltschweiBungen entfernen bzw. neues Werkzeug einsetzen
Fiir richtige Wahl eines Gewindebohrers sorgen
Schnittgeschwindigkeiten reduzieren

Fir gute KiihImittelzufuhr sorgen

Fiir korrekte Kiihimittelzusammensetzung sorgen

Gewindebohrerwahl an den Bearbeitungsfall anpassen

Fir die richtige Werkzeuggeometrie sorgen

Rechtzeitig den Gewindebohrer austauschen
Gewindeschneidvorrichtungmit Uberlastkupplung verwenden

Fur die richtige Kernlochbohrung sorgen (siehe Kernlochbohrertabelle)
Fir gute Kiihlschmiermittelzufuhr sorgen

Fiir korrekte Kiihlschmiermittelzusammensetzung sorgen

Den Gewindebohrer rechtzeitig austauschen

Gewindebohrer im Druckbereich des Gewindeschneidfutters halten. Starkeres axiales
Andriicken beim Anschneiden

Nur minimales Andriicken beim Anschneiden

Losungsmoglichkeiten
Grobere Zahnteilung wahlen
Feinere Zahnteilung wahlen und Schnittdruck verringern
Fir gute Kiihlschmiermittelzufuhr sorgen

Fiir die korrekte KiihIschmiermittelzusammensetzung sorgen

Grobere Zahnteilung wahlen

Werkstiick stabil spannen

Feinere Zahnteilung wahlen

Kreissageblatt rechtzeitig austauschen bzw. nachschleifen
Kreissageblatt muss bereits vor aufliegen auf Material laufen
Vorschub an Material und Gegebenheiten anpassen

Fiir gute Kiihlschmiermittelzufuhr sorgen

Fir die korrekte KiihIschmiermittelzusammensetzung sorgen
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Drehzahl - w [1/min] D =Fraserdurchmesser 240 75 71 - 920 287 273 28
D* 255 80 76 - 940 293 278 29
Dc=Schneiddurchmesser 270 85 81 = 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
Schnittgeschwindigkeit Vc= % [m/min] ae=Radiale Schnittbreite 305 95 90 - 1020 317 301 32
320 100 95 - 1050 327 311 33
) o 335 105 100 - 1080 336 319 34
ap=~Axiale Schnitttiefe
350 110 105 - 1110 345 328 35
Vorschub pro Zahn f,= ; = zz_fn [mm/U] 7t et 370 115 109 - 1140 355 337 36
- 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 - 1200 373 354 38
z =Zahnezahl 415 130 124 - 1230 382 363 39
Vorschub pro Umdrehung f=f,*n [mm/U] 430 135 128 - 1260 392 372 40
n =Umdrehungen pro min. 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 - 1330 413 393 42
. . 480 150 143 - 1360 423 402 43
De=Effektiver Schneiddurchmesser

Vorschubgeschwindigkeit Ve=f,*z*n [mm/min] 495 155 147 - 1400 434 413 Lh
510 160 152 - 1440 446 424 45
Vc=Schnittgeschwindigkeit 530 165 157 _ 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
Zeitspanungsvolumen Q= %oo‘/f %] Q=Zeitspanvolumen 560 175 166 - 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
I=Arbeitslinge 595 185 176 - 1680 514 488 50
MiClereispandicke 610 190 181 - 1730 527 501 51

(Plan- & Eckfrasen) — Qe _ _
AT 8 b = 2 e e — R —
660 205 195 = 1910 578 549 54
s 675 210 199 - 1980 596 567 55
Antriebsleistung Pa = ago*jigsv*fnjnic = KW 690 215 204 - 2050 615 584 56
kr=Einstellwinkel 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 - - 655 622 58
il Spmiee b Sieragey Pa=Schnittgeschwindigkeit :;: ig ;;z : : :;Z : 22

(wenna, /D, = 0.1) ™ e+ aresin(ge)
kc= Spezifische Schnittkraft 770 240 228 : : 720 . o1
785 245 233 = = 745 = 62
800 250 238 22 - 773 - 63
l TS S s e 820 255 262 23 - 800 - 64
Bearbeitungszeit T = Vf = min 835 260 247 24 - 829 - 65
Tc= Bearbeitungszeit 860 268 255 25 = 864 = 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 - 940 - 68
Umbauten zwischen Systemen 1 [mm]=.0394 [inch] 1[m/min]=3.28 [SFM] 1 [bar]= 14.5[psil
420 Formelverzeichnis | HB microtec Hartevergleichstabelle | HB microtec .




Sonderwerkzeuge

Lohnfertigung Medizintechnik HBYTICr tec”
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Sonderwerkzeuge

Neben Standardprodukten verwirklichen wir gemeinsam
mit unseren Kunden spezielle Werkzeugldsungen fir
anspruchsvolle Prozesse und Bearbeitungsaufgaben.

Dabei profitieren unsere Kunden von unserer langjahrigen
Erfahrungin der Zerspanung und von schlanken Strukturen
eines mittelstandischen Unternehmens. Wir sind duBerst
flexibel und konnen selbst individuell entwickelte Werk-
zeuge innerhalb kirzester Zeit produzieren und liefern.
Selbstverstandlich optimieren wir kundenspezifisch auch
bereits eingesetzte Sonderwerkzeuge.

Unsere Kunden profitieren von kiirzeren Bearbeitungs-
und Durchlaufzeiten, héherer Flexibilitat und verminderten
Kosten. So helfen Sonderwerkzeuge komplexe Geometrien
in nur einem Bearbeitungsschritt zu fertigen und dabei die
Genauigkeit am Bauteil zu optimieren. Mit solchen Werk-
zeugkonzepten tragen wir entscheidend dazu bei, dass
unsere Kunden wirtschaftlicher und wettbewerbsfahiger
produzieren. Denn nicht die Kosten fiir ein Werkzeug,
sondern die Kosten pro Bauteil bestimmen mafRgeblich die
Gesamtkosten.

422

Unsere Fahigkeit zur Entwicklung richtungsweisender
Innovationen basiert auf unseren kompetenten und moti-
vierten Fachkraften. Diese entwickeln jeweils eigenver-
antwortlich ein Produkt und einen Zerspanungsprozess,
der zum Erfolg fihrt. Unsere Experten sind mit allen denk-
baren Prozessen der Zerspanungstechnologie bestens
vertraut. In Zusammenarbeit mit Forschungs- und
Kompetenzzentren wie z.B. Das Kompetenzzentrum fir
zerspanende Fertigung (KSF) in Tuttlingen entwickeln wir
unser Know-how fortlaufend weiter.

In Kooperation mit flhrenden Werkzeugmaschinen-
herstellern erarbeiten unsere Spezialisten daraus
Losungen fir die tdgliche Fertigungspraxis. Zudem
investieren wir fortlaufend in modernste Produktions-
technologien, um zukunftsorientierte Werkzeuge hochster
Qualitat herzustellen.

Von unseren Hochleistungswerkzeugen profitieren
Fertigungsbetriebe in zahlreichen Branchen wie:

Automobilbau, Uhren- und Schmuckindustrie, Luft- und
Raumfahrt, Medizin- und Dentaltechnik, Maschinen- und
Apparatebau, Werkzeug- und Formenbau, Transport- und
Fordertechnik, Elektrik und Elektronik, Schreibgerate,
Lebensmittelindustrie, Petrochemie, Armaturen, Hydraulik
und Pneumatik, Haushaltsgerate.

Sonderwerkzeuge | HB microtec
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Lohnfertigung

Als Spezialist fir Schneidwerkzeuge schleifen wir als Lohn-
fertiger fiir die Medizintechnik alle Arten von Schneiden an
Instrumenten nach individuellen Vorgaben. Unsere Kunden
liefern die geharteten Rohlinge, wir schleifen entsprechend
nach Kundenzeichnungen und Kundenspezifikationen.

Fragen Sie uns am besten direkt in unserer
Werkzeugschleiferei an:

Tel. +49 (0) 7461 1657280
Fax +49 (0) 7461 1657281
kontakt@hb-microtec.de

Lohnfertigung Medizintechnik | HB microtec
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Typische Werkzeuge, die von uns geschliffen
werden

Spiralbohrer von @ 1 mm bis @ 15 mm
HWS-Bohrer ab @ 0,6 mm
Markraumbohrer und Markraumfraser
Trepanbohrer und Trepanfraser

Sageschneiden flir bsw. Kniesdgeblatter und Huftsage-
blatter oder Sageblatter fiir die Veterinarmedizin

Acetabulumfraser
Stempelverzahnungen
Gewindebohrer und Gewindeschneider

Oval und Round Burr Shaver
(ovaler und runder Gratschaber)

Reibahlen fiir die Tibia und endoskopische Reibahlen
Raspeln fiir den metakarpalen Bereich

(Bi-)Kortikalisschrauben

D
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Special-Tool

Bogensegmentfraser Scheibenfraser

ER/EF1 ER/EF2
iy ]
L1
=~
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e [s2]
8 T~ 8
| .
8 10% x45° zu D3°
o]
L1
—
D Anfrage D Anfrage
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges: D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanale: Abmessungen: Beschichtung: Kihlkanadle:
R4: GL: Z: . D1 L: Z: .
D Beschichtet : D Ja D Nein D Beschichtet : D Ja D Nein
Rz: |_1: D3: ER/EF1 I
Schneidrichtung: Schneidrichtung:
Rs: D Unbeschichtet & ER/EFy: D Unbeschichtet g
D (] Links (] Rechts (] Links [ ] Rechts
3
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge: Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson: Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
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* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.

* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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by HB microtec SDECIaI_ TDOI

Formfraser Gravierfraser

Formfraser Kombinationswerkzeug frasen + fasen

GL
B° und D2 (nicht schneidend)
a’ § é
Ty
R
B R e e e S O A e B R =rFF I (=S (e s et S e ss s s s s S A s s ik s Sl S Sk s e ———
= _x \
— E‘“-‘-w.,_ 35
ER/EF g
L1 10% x 45° zu D3
L2

D Anfrage D Anfrage
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges: D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkandle: Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkandle:

D GL: a: . Da: GL: o "

1 D Beschichtet™: D Ja D Nein ! D Beschichtet™: D Ja D Nein
D>: L+ B: Ds:
Schneidrichtung: Schneidrichtung:
Ds: Ly 7 D Unbeschichtet & D Unbeschichtet &
(] Links (] Rechts (] Links (] Rechts
ER/EF:
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge: Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson: Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet. * Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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Special-Tool

Konvex Halbkreisfraser Konkav Halbkreisfraser

GLso
L3
GL
L2 o
—_ L2~ L1 ®
ST o
T L—
[ [ K] f B \ '
o 8 3| 4+ - - e e S I
0 Ny
< — o™
— P 10%x45° zu D3 A, 0 . & .
lk/ 8 g g 7 8 10% x45° zu D3
D Anfrage D Anfrage
D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges: D Bestellung Bestellnummer: Sonstiges:
Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkanadle: Abmessungen: Beschichtung: Kiihlkandle:
D GL: R4 D GL: Ry:
! ' D Beschichtet™ D Ja D Nein ! ! D Beschichtet™ D Ja D Nein
Dy: Lq: Z: Dy: Lq: Z:
Schneidrichtung: Schneidrichtung:
Ds: Ly: D Unbeschichtet 8 Ds: L D Unbeschichtet g
(] Links [ ] Rechts (] Links [ ] Rechts
L35 |_3:
Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge: Zu zerspanender Werkstoff: Schaftform: Menge:
Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson: Datum, Unterschrift & Firmenstempel: Kontaktperson:
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* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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* Ohne weitere Angaben wird die am besten passende Beschichtung verwendet.
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Ihr gebrauchtes Prazisionswerkzeug ist bei uns in besten Handen

Hochwertige Werkzeuge wie Fraser, Senker, Zentrierer und Rei-
ber verrichten ihren Dienst nur dann wirklich perfekt, wenn die
Schneiden stets optimal gescharft sind. Wo ein Nachschliff mog-
lich ist, sinkt der Preis bei der zweiten und dritten Verwendung der
Schneidwerkzeuge deutlich. Es ist kein neues Rohmaterial not-
wendig, nur die Schneiden werden nachgescharft und veredelt. Mit
dem Nachschleifservice von HB microtec sorgen wir daftir, dass die
Wirtschaftlichkeit durch die Wiederaufbereitung von abgenutzten

Werkzeugschneiden qualitativ hochwertig umgesetzt wird.

Die HB microtec - Kompetenzen auf einem Blick:
Werkzeugaufbereitung in Perfektion
Kompetente Kundenbetreuung und -beratung

Alles aus einer Hand, Schleifen, Kantenbehandlung

und Beschichten

Original Nachschliff mit der Original Geometrie und

Beschichtung der eigenen Produkte

Hochste Qualitat 99% des Original HB microtec-

oder Partnerwerkzeuges

Priifprotokollservice fiir Sonderwerkzeuge

Priifung auf Nachschleifbarkeit

Kurze Lieferzeit

Beste Preisgarantie - Transparente Preisgestaltung

Abhol- und Lieferdienst

Vorteile die Sie sicher liberzeugen!

430

Das Nachschleifen setzen wir auf modernsten CNC-Schleifma-
schinen prazise um. Die Lebensdauer unserer Werkzeuge erhohen
wir durch eine eigens entwickelte Schneidkantenpraparationen.
Alle unsere Standardisierten und Sonderwerkzeuge werden mit
den gleichen Maschinen, den gleichen Prozessen und der gleichen
Beschichtungen wiederaufbereitet. Diesen Service kénnen wir fiir
alle Eigenen und Artverwandten (z.B. unserer Partnerherstellern)

Schneidwerkzeuge bieten.

Unsere Kunden erhalten eine transportsichere Kunststoffbox fiir
den Versand der Nachschleifwerkzeuge, hier konnen Sie die ver-
schlissenen Werkzeuge sammeln. Dann senden Sie uns bequem
Ihre Werkzeuge zum Nachscharfen zu, oder wir holen diese nach

Absprache bei Ihnen ab.

Méachten Sie mehr iiber unseren Nachschleif-
service fiir Ihre Werkzeuge erfahren?

Unsere Experten beraten Sie gerne.
Wahlen Sie die +49 7461 1657280 oder

Schreiben Sie uns an kontakt@hb-microtec.de

tec

LGsuNGSPRATIEER FUR
e SANUNCSTECHNOLOGIE

Nachschleifservice | HB microtec
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& T Reds

Kontaktieren Sie uns, Sie erhalten von uns Verpacken Sie die Werk- Wir schleifen Ihre Werk-
wenn Sie Werkzeuge zum Ihre personliche zeuge ordnungsgemal’ und zeuge nach und senden
Nachschleifen haben. Nachschleifbox flr den versenden Sie diese an uns. sie wieder an Sie zurlck.

Pendelverkehr.

ACTIONMILL Nachschliff

Nachschleifservice | HB microtec .
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Bezeichnung

Werkstoff: Stahl
Material: Steel

Werkstoff: Titan
Material: Titanium

CrCo Legierung
CrCo Alloy

Werkstoff: Titan S,
Material: Titanium S,

S1 Hitzebestandige Stahle
S1 Heatresistant Steels

Werkstoff: Rost- und Saurebestandige Stahle
Material: INOX

Werkstoff: Gusseisen
Material: Cast iron

Werkstoff: Kunststoff
Material: Plastic

Nichteisen Metalle
Non-ferrous metal

Werkstoff: Aluminium
Material: Aluminium

Werkstoff: Graphit
Material: Graphit

Glas- / Carbonfaserverstarkter Kunststoff

Glass-/ Carbonfiber reinforced Plastic

High Speed Cutting

High Performance Cutting

Trochoidal Speed Cutting

Multi Function Performance Cutting

Ausfiihrung nach Werksnorm HB microtec

Works standard HB microtec
Schaftform HA

Shank design HA
Integrierte Kiihlung

With integrated cooling
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Ohne integrierte Kihlung
Without integrated cooling
Integrierte Y-Kihlung
With integrated Y-cooling
Integrierte Y-Kihlung
With integrated Y-cooling
Ohne integrierte Kihlung
Without integrated cooling
Schneidrichtung xy
Cutting direction xy
Schneidrichtung xyz
Cutting direction xyz
Schneidrichtung xy
Cutting direction xy
Seitliches Frasen

Lateral Milling
Nutenfrasen

Slot Milling

Helix Frasen

Helic Milling
Rampenfrasen

Ramp Miling

Radius Frasen

Radius Milling

Schneiden

Cutting edges

2 Schneiden

2 Blades

3 Schneiden

3 Blades

4 Schneiden

4 Blades

6 Schneiden

6 Blades

3-6 Schneiden

3-6 Blades

3-11 Schneiden

3-11 Blades

Bezeichnung

icrotec”
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Bezeichnung

3-15 Schneiden

3-15 Blades

18 Schneiden

18 Blades

Vor- und Riickwartige Bearbeitung
Forwards and Backwards processing
Rickwarts-Faswerkzeug
Backwards Processing
Rickwarts-Faswerkzeug 90°
Backwards Processing 90°
Eckenradius

Corner Radius

Spiralwinkel 10°

Helix Angle 10°
Spiralwinkel 15°

Helix Angle 15°
Spiralwinkel 30°

Helix Angle 30°
Spiralwinkel 33°

Helix Angle 33°
Spiralwinkel 38°

Helix Angle 38
Spiralwinkel 42°

Helix Angle 42°

260° Schneidenumlauf
260° Blade Circulation
305° Schneidenumlauf
305° Blade Circuation

90° Senker

90° Countersink

130° Senker

130° Countersink

140° Senker

140° Countersink

145° Senker

145° Countersink

Icon-Legende | HB microtec

Bezeichnung

- !‘ 170° Senker

170° Countersink

180° Senker
. g

ok 180° Countersink
Eckenfase
60
Cornerchamfer
Eckenradius
61 )
Corner radius
Variable Spirale 35°- 38°
62
Variable Spiral 35°- 38°
Stufenwerkzeug 90°
63
Stepped tool 90°
Spirale 15°
64
Spiral 15°
90° oder 60° Senker
65
90° or 60° Countersink
- Stufenwerkzeug 90° oder 60°

Stepped tool 90° or 60°

Wir lieben Herausforderungen!

Stellen Sie uns auf die Probe und senden Sie uns heute schon lhre Anforderungen zu!
Wir bei der HB microtec lieben Herausforderungen und je spezieller diese sind,
um so eindeutiger wird es, dass wir die Alleinstellungsmerkmale liefern kdnnen,

die Sie sich wiinschen.

Wahlen Sie die +49 7461 1657280 oder

schreiben Sie uns an kontakt@hb-microtec.de

Icon-Legende | HB microtec
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-StrafRe 6
78532 Tuttlingen

Germany

Tel. +49 7461 1657280
Fax +49 7461 1657281

E-Mail kontakt@hb-microtec.de . V + W o
in
Web  www.HB-microtec.de i
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