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La gamme de fraises d'ébavurage HB microtec® se
complète parfaitement et offre l'outil d'ébavurage idéal
pour chaque opération.

Ainsi, lors du fraisage par balayage avec l'ACTIONMILL
Lollipop®, l'ébavurage complet sur la machine permet
d'économiser un temps de production précieux.

Alliages de titane, alliages CoCr, alliages d'acier
inoxydable (INOX), alliages d'acier, zircone, PMMA,
PEEK, cire, alliages d'aluminium, alliages de laiton.

Sur demande, HB microtec® conçoit également des
formes d'ébavurage spéciales rectifiées sur mesure.
Diamètres, longueurs et formes spécifiques ainsi que le
nombre d'arêtes de coupe peuvent ainsi être adaptés à
vos besoins.
Pour cela, utilisez notre formulaire pour concevoir sur
mesure votre outil d'ébavurage en carbure monobloc.

Goujures finement rectifiées

Géométries vives et positives

Revêtements très lisses et sans droplets
Tout l'usinage chez un seul interlocuteur :

Microdureté jusqu'à 7000 HV

Micro-outils et microgéométries d'une grande
précision de forme

Outils de coupe – développement et fabrication

Réaffûtage de vos outils de coupe
Carbure monobloc à grains fins, à haute ténacité et
résistant aux chocs thermiques Livraison et enlèvement

Service express 7-10 jours
(14 - 21 avec revêtement)

Aide à la stratégie avec SolidCAM

Rectification à façon de vos produits médicauxLes outils d'ébavurage en carbure monobloc HB
microtec® peuvent être utilisés à des vitesses d'avance
extrêmement élevées ; grâce à l'excellent état de
surface, associé à des arêtes vives et à des géométries
de premier ordre, les utilisateurs bénéficient d'une
longue durée de vie.

Planification de processus d'usinage

Programmation CAM

Nous vous accompagnons volontiers dans la technique
d'application et la création de programmes CN
d'ébavurage avec le logiciel de FAO SolidCAM.

Matériaux usinables Outils d'ébavurage sur mesure

Qualité
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Rm
[N/mm²]

INOX-Lollipop 8

Titan-Lollipop 10

Lollipop-Z4 260° Lollipop-Z4 260° 14

Lollipop-Z4 260° cooled Lollipop-Z4 260° cooled 16
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ACTIONMILL INOX-Lollipop
Ø 0,8 - Ø 10,0

ACTIONMILL TITAN-Lollipop
Ø 0,8 - Ø 10,0
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ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° cooled
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ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° 
Ø 1,0 - Ø 10,0

Photo produit Catégorie de produit Page

max. 1570
Description succincte : Description succincte :

Fraise Lollipop haute performance
de Ø 0,8 mm à Ø 10 mm

Fraise Lollipop haute performance
de Ø 0,8 mm à Ø 10 mmmax. 1570

Ébavurage de contours exigeants et complexes
grâce à des arêtes de coupe sphériques

Ébavurage de contours exigeants et complexes
grâce à des arêtes de coupe sphériquesmax. 1570

3 dents coupant sur 305° de la sphère 3 dents coupant sur 305° de la sphère
max. 1570

Pour INOX (acier inoxydable), titane G3 à G5 ;
acier et fonte

Pour TITANE G1 & G2 ; aluminium, plastiques,
laiton

Ébavurer, chanfreiner ou fraiser par
balayage avec un seul outil

Ébavurer, chanfreiner ou fraiser par
balayage avec un seul outil

Ø 1,0 - Ø 10,0 arrosage intégré

Description succincte : Description succincte :
Enveloppement de l'arête sur 260°, fraises à
rayon complet de Ø1,0 à Ø10,0 avec Z4

Enveloppement de l'arête sur 260°, fraises à
rayon complet de Ø1,0 à Ø10,0 avec Z4

Contre-dépouilles possibles L'arrosage intégré évite l'accumulation de copeaux

Surfaces de grande qualité et de
haute précision

Surfaces de grande qualité et de
haute précision

Coupe au centre Contre-dépouilles possibles et coupe au
centreTemps d'usinage courts et grande fiabilité

du processus (longue durée de vie) Temps d'usinage courts et grande fiabilité
du processus (longue durée de vie)Le revêtement sans chrome évite la

contamination croisée des pièces
médicales

Le revêtement sans chrome évite la
contamination croisée des pièces médicales

Aperçu des produits | HB microtec Aperçu des produits | HB microtec

Page 8 Page 10

Page 16Page 14
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INOX-Lollipop TITAN-Lollipop

GL:D1:

L1:D2:

Z:

R1:

D3:

α:

de Ø 0,8 ± 0,02 mm
à Ø 10 ± 0,02 mm

Angle d’enveloppement
de l’arête de 305°

Angle d’enveloppement
de l’arête de 305°

Couleur du
revêtement : brun

Couleur du revêtement
: arc-en-ciel

Le revêtement haute
performance β-TITAN
garantit une longue durée
de vie et empêche
l’adhérence de matière sur
l’arête.

Le revêtement haute
performance α-INOX garantit
une longue durée de vie et évite
l'adhérence de matière sur l'arête
de coupe.

Géométries positives et
affûtées évitant les bavures
secondaires.
• 3 dents.

Demande

Commande N° de commande : Divers :

Dimensions : Revêtement : Canaux d'arrosage :

Queue renforcée en tolérance
h6 et longueur utile optimisée.
Robuste et sans vibrations. Sens de coupe :

Matière à usiner : Queue : Quantité :

Date, signature et cachet de l’entreprise Personne à contacter :

Carbure à grains fins résistant aux
chocs thermiques et à haute
ténacité.

Formulaire ACTIONMILL Lollipop | HB microtec

Non OuiRevêtu* :

Non revêtu

D G

* Sans autre indication, le revêtement le mieux adapté sera utilisé.
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D1
(mm)

D1
(inch)

R
(mm)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

GL
(mm)

AM.VRE.0600.080 α-INOX 3 Ø 0,800 - 0,4000 0,40 4,00 6,00 50,00

AM.VRE.0600.100 α-INOX 3 Ø 1,000 - 0,5000 0,50 4,00 6,00 50,00

AM.VRE.0800.120 α-INOX 3 Ø 1,200 - 0,6000 0,60 4,00 8,00 50,00

AM.VRE.0800.150 α-INOX 3 Ø 1,500 - 0,7500 0,75 4,00 8,00 50,00

AM.VRE.0800.1587 α-INOX 3 Ø 1,587 1 / 16" 0,7935 0,79 4,00 8,00 60,00

AM.VRE.1000.180 α-INOX 3 Ø 1,800 - 0,9000 0,90 4,00 10,00 60,00

AM.VRE.1000.200 α-INOX 3 Ø 2,000 - 1,0000 1,00 4,00 10,00 60,00

AM.VRE.1100.220 α-INOX 3 Ø 2,200 - 1,1000 1,10 4,00 11,00 60,00

AM.VRE.1100.2381 α-INOX 3 Ø 2,381 3 / 32" 1,1905 1,19 4,00 11,00 60,00

AM.VRE.1200.250 α-INOX 3 Ø 2,500 - 1,2500 1,25 4,00 12,00 60,00

AM.VRE.1400.280 α-INOX 3 Ø 2,800 - 1,4000 1,40 4,00 14,00 60,00

AM.VRE.1400.300 α-INOX 3 Ø 3,000 - 1,5000 1,50 4,00 14,00 60,00

AM.VRE.1600.3175 α-INOX 3 Ø 3,175 1 / 8" 1,5875 1,59 4,00 16,00 60,00

AM.VRE.1800.350 α-INOX 3 Ø 3,500 - 1,7500 1,75 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.380 α-INOX 3 Ø 3,800 - 1,9000 1,90 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.3968 α-INOX 3 Ø 3,968 5 / 32" 1,9840 1,99 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.400 α-INOX 3 Ø 4,000 - 2,0000 2,00 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.420 α-INOX 3 Ø 4,200 - 2,1000 2,10 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.2400.450 α-INOX 3 Ø 4,500 - 2,2500 2,25 6,00 24,00 80,00

AM.VRE.2400.4762 α-INOX 3 Ø 4,762 3 / 16" 2,3810 2,38 6,00 24,00 80,00

AM.VRE.2500.500 α-INOX 3 Ø 5,000 - 2,5000 2,50 6,00 25,00 80,00

AM.VRE.2500.520 α-INOX 3 Ø 5,200 - 2,6000 2,60 6,00 25,00 80,00

AM.VRE.2600.5556 α-INOX 3 Ø 5,556 7 / 32" 2,7780 2,78 6,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.580 α-INOX 3 Ø 5,800 - 2,9000 2,90 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.600 α-INOX 3 Ø 6,000 - 3,0000 3,00 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.620 α-INOX 3 Ø 6,200 - 3,1000 3,10 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.635 α-INOX 3 Ø 6,350 1/ 4" 3,1750 3,18 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2800.680 α-INOX 3 Ø 6,800 - 3,4000 3,40 8,00 28,00 90,00

AM.VRE.2800.700 α-INOX 3 Ø 7,000 - 3,5000 3,50 8,00 28,00 90,00

AM.VRE.2800.800 α-INOX 3 Ø 8,000 - 4,0000 4,00 10,00 28,00 90,00

AM.VRE.3000.900 α-INOX 3 Ø 9,000 - 4,5000 4,50 10,00 30,00 90,00

AM.VRE.3200.1000 α-INOX 3 Ø 10,000 - 5,0000 5,00 12,00 32,00 100,00

305°

INOX-Lollipop

3

INOX 
VA

TITAN GG(G)

GL

15°
R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

AM.VRE.0600.080

ACTIONMILL D1: Ø 0,8 mm

L1: 6,00 mm

	V

	V

	V

	V

	V

Référence article Revêtement Dents
ACIER

5 atouts de l’ACTIONMILL :

Disponible en stock.

Ébavureur à rayon complet

Boutique web

Flyers et
données de coupe

Fraise Lollipop haute performance de Ø 0,8 mm à Ø 10,0 mm

Fraisage de contours exigeants et complexes

grâce aux arêtes de coupe à 305°

Les 3 dents évitent les bavures secondaires

Pour INOX (acier inoxydable), titane G3 à G5 ; acier et fonte

Description succincte :
Ébavurer, chanfreiner ou fraiser par balayage avec un seul outil Arêtes de coupe enveloppantes à 305° ±5° Le revêtement α-INOX est très stable en température et réduit

l'adhérence, avec une épaisseur de couche de 1,5 ±
0,5 μm et une microdureté de (HV) 3700 + 400 ; température maximale d’utilisation 1100°C.
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D1
(mm)

D1
(inch)

R
(mm)

D2
(mm)

D3 h6
(mm)

L1
(mm)

GL
(mm)

AM.VRE.0600.080.1 β-Titan 3 Ø 0,800 - 0,4000 0,40 4,00 6,00 50,00

AM.VRE.0600.100.1 β-Titan 3 Ø 1,000 - 0,5000 0,50 4,00 6,00 50,00

AM.VRE.0800.120.1 β-Titan 3 Ø 1,200 - 0,6000 0,60 4,00 8,00 50,00

AM.VRE.0800.150.1 β-Titan 3 Ø 1,500 - 0,7500 0,75 4,00 8,00 50,00

AM.VRE.0800.1587.1 β-Titan 3 Ø 1,587 1 / 16" 0,7935 0,79 4,00 8,00 60,00

AM.VRE.1000.180.1 β-Titan 3 Ø 1,800 - 0,9000 0,90 4,00 10,00 60,00

AM.VRE.1000.200.1 β-Titan 3 Ø 2,000 - 1,0000 1,00 4,00 10,00 60,00

AM.VRE.1100.220.1 β-Titan 3 Ø 2,200 - 1,1000 1,10 4,00 11,00 60,00

AM.VRE.1100.2381.1 β-Titan 3 Ø 2,381 3 / 32" 1,1905 1,19 4,00 11,00 60,00

AM.VRE.1200.250.1 β-Titan 3 Ø 2,500 - 1,2500 1,25 4,00 12,00 60,00

AM.VRE.1400.280.1 β-Titan 3 Ø 2,800 - 1,4000 1,40 4,00 14,00 60,00

AM.VRE.1400.300.1 β-Titan 3 Ø 3,000 - 1,5000 1,50 4,00 14,00 60,00

AM.VRE.1600.3175.1 β-Titan 3 Ø 3,175 1 / 8" 1,5875 1,59 4,00 16,00 60,00

AM.VRE.1800.350.1 β-Titan 3 Ø 3,500 - 1,7500 1,75 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.380.1 β-Titan 3 Ø 3,800 - 1,9000 1,90 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.3968.1 β-Titan 3 Ø 3,968 5 / 32" 1,9840 1,99 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.400.1 β-Titan 3 Ø 4,000 - 2,0000 2,00 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.1800.420.1 β-Titan 3 Ø 4,200 - 2,1000 2,10 6,00 18,00 70,00

AM.VRE.2400.450.1 β-Titan 3 Ø 4,500 - 2,2500 2,25 6,00 24,00 80,00

AM.VRE.2400.4762.1 β-Titan 3 Ø 4,762 3 / 16" 2,3810 2,38 6,00 24,00 80,00

AM.VRE.2500.500.1 β-Titan 3 Ø 5,000 - 2,5000 2,50 6,00 25,00 80,00

AM.VRE.2500.520.1 β-Titan 3 Ø 5,200 - 2,6000 2,60 6,00 25,00 80,00

AM.VRE.2600.5556.1 β-Titan 3 Ø 5,556 7 / 32" 2,7780 2,78 6,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.580.1 β-Titan 3 Ø 5,800 - 2,9000 2,90 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.600.1 β-Titan 3 Ø 6,000 - 3,0000 3,00 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.620.1 β-Titan 3 Ø 6,200 - 3,1000 3,10 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.635.1 β-Titan 3 Ø 6,350 1/ 4" 3,1750 3,18 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2800.680.1 β-Titan 3 Ø 6,800 - 3,4000 3,40 8,00 28,00 90,00

AM.VRE.2800.700.1 β-Titan 3 Ø 7,000 - 3,5000 3,50 8,00 28,00 90,00

AM.VRE.2800.800.1 β-Titan 3 Ø 8,000 - 4,0000 4,00 10,00 28,00 90,00

AM.VRE.3000.900.1 β-Titan 3 Ø 9,000 - 4,5000 4,50 10,00 30,00 90,00

AM.VRE.3200.1000.1 β-Titan 3 Ø 10,000 - 5,0000 5,00 12,00 32,00 100,00

305°

GL

15°
R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

TITAN-Lollipop

3

NETITAN

AM.VRE.0600.080.1

ACTIONMILL D1: Ø 0,8 mm

L1: 6,00 mm

	V

	V

	V

	V

	V

Référence article Revêtement DentsPRV /
PRFC

PLAS­
TIQUE GRAPHITE

5 atouts de l’ACTIONMILL :

Disponible en stock.

Version titane

Ébavureur à rayon complet

Boutique web

Flyers et
données de coupe

Fraise Lollipop haute performance de Ø 0,8 mm à Ø 10,0 mm

Fraisage de contours exigeants et complexes

grâce aux arêtes de coupe à 305°

Les 3 dents évitent les bavures secondaires

Pour TITANE G1 & G2 ; aluminium, plastiques, laiton

Description succincte :
Ébavurer, chanfreiner ou fraiser par balayage avec un seul outil Arêtes de coupe enveloppantes à 305° ±5° Le revêtement β-TITAN réduit fortement l'adhérence, avec un

coefficient de frottement de 0,07 sur acier et
une épaisseur de couche de 1,5 ± 0,5 μm et une microdureté de (HV) 5000 +2000 ; température maximale d'utilisation 1000°C.
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Lollipop-Z4 260° Lollipop-Z4 260° cooled

GL: R1:D1:

L1:D2:

L2:

L3:

D3:

Z:
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ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec

Lollipop-Z4 
260°

Lollipop-Z4 
260° cooled

Enveloppement des
arêtes de coupe sur 260°

Enveloppement des
arêtes de coupe sur 260°

de Ø 1,0 à
Ø 10,0

de Ø 1,0 à
Ø 10,0

Revêtement α-INOX : grande
longévité ;

Les canaux de refroidissement
intégrés protègent l’outil de la
surchauffe lors de l’usinage des
alliages de titane et des aciers
inoxydables.

évite l'adhérence au
tranchant.

Demande

N° de commande : Divers :Commande

Dimensions : Revêtement : Canaux d'arrosage :

Revêtu* : Oui Non

La queue renforcée de qualité
h6, associée à une longueur
utile optimisée, rend l’outil

robuste et limite les
vibrations.

Sens de coupe :
Non revêtu

G D

Matière à usiner : Queue : Quantité :

Date, signature et cachet de l'entreprise : Personne à contacter :

Le carbure monobloc à grain
fin et haute ténacité permet
des vitesses d’avance et de

coupe élevées. * Sans autre indication, le revêtement le mieux adapté sera utilisé.

Formulaire ACTIONMILL Lollipop-Z4 260° | HB microtec
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Lollipop-Z4 260°

AM.VRF.260.100.4D

ACTIONMILL

D1: 1,00 mm

D1 D2 D3 h6 L1 L2 R GL

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (4xD1 / mm) (mm) (mm)

AM.VRF.260.100.4D Ø 1,000 - Ø 0,77 Ø 4,00 0,82 4,00 0,500 55,00

AM.VRF.260.150.4D Ø 1,500 - Ø 1,15 Ø 4,00 1,23 6,00 0,750 55,00

AM.VRF.260.1587.4D Ø 1,587 1/16“ Ø 1,22 Ø 4,00 1,30 6,35 0,794 55,00

AM.VRF.260.200.4D Ø 2,000 - Ø 1,53 Ø 4,00 1,64 8,00 1,000 55,00

AM.VRF.260.2381.4D Ø 2,381 3/32“ Ø 1,83 Ø 4,00 1,96 9,52 1,191 55,00

AM.VRF.260.250.4D Ø 2,500 - Ø 1,92 Ø 4,00 2,05 10,00 1,250 55,00

AM.VRF.260.300.4D Ø 3,000 - Ø 2,30 Ø 6,00 2,46 12,00 1,500 58,00

AM.VRF.260.3175.4D Ø 3,175 1/8“ Ø 2,43 Ø 6,00 2,61 12,70 1,588 58,00

AM.VRF.260.3968.4D Ø 3,968 5/32“ Ø 3,04 Ø 6,00 3,26 15,87 1,984 83,00

AM.VRF.260.400.4D Ø 4,000 - Ø 3,06 Ø 6,00 3,29 16,00 2,000 83,00

AM.VRF.260.4762.4D Ø 4,762 3/16“ Ø 3,65 Ø 6,00 3,91 19,05 2,381 83,00

AM.VRF.260.500.4D Ø 5,000 - Ø 3,83 Ø 8,00 4,11 20,00 2,500 80,00

AM.VRF.260.5556.4D Ø 5,556 7/32“ Ø 2,26 Ø 8,00 4,56 22,22 2,778 80,00

AM.VRF.260.600.4D Ø 6,000 - Ø 4,60 Ø 8,00 4,93 24,00 3,000 80,00

AM.VRF.260.6350.4D Ø 6,350 1/4“ Ø 4,87 Ø 8,00 5,22 25,40 3,175 80,00

AM.VRF.260.800.4D Ø 8,000 - Ø 6,13 Ø 10,00 6,57 32,00 4,000 100,00

AM.VRF.260.1000.4D Ø 10,000 - Ø 7,66 Ø 12,00 8,21 40,00 5,000 101,00

	V

4
260°

xyz

HA

INOX 
VA

HSC TITAN GG(G)

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

20°

	V

	V

	

	V

	V

	V

Référence articleACIER

Disponible en stock.

5 atouts de l’ACTIONMILL :

Tête sphérique 260°

Col dégagé 4xD

Fraise rayon complet

Boutique web

Flyers et
données de coupe

Revêtu α-INOX

Fraise Lollipop Z4 haute performance de Ø1 à Ø10

Contre-dépouilles possibles, fraisage de contours exigeants et complexes

grâce aux arêtes de coupe à 260°

Temps d’usinage réduits et grande fiabilité du processus

Surfaces de grande qualité et de haute précision

Ébavurage, chanfreinage et fraisage par balayage (fraisage 5 axes)
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D1 D2 D3 h6 L1 L2 R
α (°)

GL

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (4xD1 / mm) (mm) (mm)

AM.VRF.260.100.4D.IK Ø 1,000 - Ø 0,77 Ø 4,00 0,82 4,00 0,500 25,00 60,00

AM.VRF.260.150.4D.IK Ø 1,500 - Ø 1,15 Ø 4,00 1,23 6,00 0,750 30,00 60,00

AM.VRF.260.1587.4D.IK Ø 1,587 1/16 Ø 1,22 Ø 4,00 1,30 6,35 0,794 30,00 60,00

AM.VRF.260.200.4D.IK Ø 2,000 - Ø 1,53 Ø 4,00 1,64 8,00 1,000 35,00 60,00

AM.VRF.260.2381.4D.IK Ø 2,381 3/32 Ø 1,83 Ø 4,00 1,96 9,52 1,191 35,00 60,00

AM.VRF.260.250.4D.IK Ø 2,500 - Ø 1,92 Ø 4,00 2,05 10,00 1,250 35,00 60,00

AM.VRF.260.300.4D.IK Ø 3,000 - Ø 2,30 Ø 6,00 2,46 12,00 1,500 35,00 60,00

AM.VRF.260.3175.4D.IK Ø 3,175 1/8 Ø 2,43 Ø 6,00 2,61 12,70 1,588 35,00 60,00

AM.VRF.260.3968.4D.IK Ø 3,968 5/32 Ø 3,04 Ø 6,00 3,26 15,87 1,984 35,00 60,00

AM.VRF.260.400.4D.IK Ø 4,000 - Ø 3,06 Ø 6,00 3,29 16,00 2,000 35,00 60,00

AM.VRF.260.4762.4D.IK Ø 4,762 3/16 Ø 3,65 Ø 6,00 3,91 19,05 2,381 35,00 84,00

AM.VRF.260.500.4D.IK Ø 5,000 - Ø 3,83 Ø 8,00 4,11 20,00 2,500 35,00 84,00

AM.VRF.260.5556.4D.IK Ø 5,556 7/32 Ø 2,26 Ø 8,00 4,56 22,22 2,778 35,00 84,00

AM.VRF.260.600.4D.IK Ø 6,000 - Ø 4,60 Ø 8,00 4,93 24,00 3,000 35,00 84,00

AM.VRF.260.6350.4D.IK Ø 6,350 1/4 Ø 4,87 Ø 8,00 5,22 25,40 3,175 35,00 84,00

AM.VRF.260.800.4D.IK Ø 8,000 - Ø 6,13 Ø 10,00 6,57 32,00 4,000 35,00 93,00

AM.VRF.260.1000.4D.IK Ø 10,000 - Ø 7,66 Ø 12,00 8,21 40,00 5,000 35,00 101,00

AM.VRF.260.100.4D.IK

ACTIONMILL

D1: 1,00 mm

Lollipop-Z4 260° cooled

4

xyz

IKHA

INOX 
VA

HSC TITAN

260°

GG(G)

GL

R

Ø 
D1

Ø 
D2

Ø 
D3

L1

L2

α

	V

	V

	V

	

	V

	V

	V

Référence articleACIER

Disponible en stock.

5 atouts de l’ACTIONMILL :

Tête sphérique 260°

Arrosage intégré

Col dégagé 4xDFraise rayon complet

Boutique web

Flyers et
données de coupe

Revêtu α-INOX

Fraise Lollipop Z4 haute performance de Ø1 à Ø10

Contre-dépouilles possibles, fraisage de contours exigeants et complexes

grâce aux arêtes de coupe à 260°

Temps d’usinage réduits et grande fiabilité du processus

Surfaces de grande qualité et de haute précision

Ébavurage, chanfreinage et fraisage par balayage (fraisage 5 axes)
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Pourquoi HB microtec ?

"Monter et ACTION !"
Nous aimons les défis !

Mettez-nous à l'épreuve et envoyez-nous dès aujourd'hui vos exigences !

Chez HB microtec, nous aimons les défis, et plus ils sont spécifiques,

plus il est évident que nous pouvons vous offrir les atouts uniques

que vous recherchez.Haute performance jusqu'au dernier µm !

Appelez le +49 7461 1657280 ou
écrivez-nous à kontakt@hb-microtec.de

Précision répétable !

Voici ce que vous offre toute
l'équipe HB microtec :

Car c'est précisément ce que permettent les outils de coupe
sans souci de la gamme ACTIONDRILL® ! Ou les outils de la
gamme TARGETDRILL®, qui atteignent leur cible avec
précision !

Ainsi, le rapport coût-bénéfice est parfaitement

adapté à vos besoins. Des outils exigeants et innovants

comme nos forets haute performance de pointe exigent une

continuité non seulement en fabrication, mais de toute notre

équipe HB microtec !

Cela englobe toute la chaîne de processus, du développement

de la géométrie et de la conception au prétraitement des

arêtes de coupe, au revêtement et à la finition des

surfaces, jusqu'au contrôle qualité de nos outils

ACTIONDRILL® et TARGETDRILL®, ainsi que ACTIONMILL®

et TARGETMILL®.

Spécialistes innovants de l'usinage "micro"

Moyens de production et instruments de mesure
ultramodernes permettant une production de l'ordre du µm

Motivation et passion pour les défis

Précision répétable de l'ordre du µm

Service orienté pratique : l'équipe HB microtec vous
accompagne et vous soutient à chaque étape et pendant
toute la durée de vie de votre produit

Outils hautement performants et service compétent

Des idées de solutions sur mesure, p. ex. des outils
combinés qui remplacent souvent plusieurs outils
individuels et réduisent le temps d'usinage

Exigences maximales de qualité des produits

Sécurisation de vos outils de série et
traçabilité (certification ISO 9001)

Pourquoi HB microtec ? | HB microtec



HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-Straße 6
78532 Tuttlingen

Tel.	 +49 7461 1657280
Fax	 +49 7461 1657281

E-Mail	 kontakt@hb-microtec.de 
Web	 www.HB-microtec.de

Allemagne
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