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Standardsortiment

Som specialister pa skdrande bearbetning presenterar vi
standigt banbrytande tillverkningsprocesser och verktyg for
fordonsindustrin och medicintekniken. Kunderna kan lita pa
var enastdende kompetens. Vara valutbildade och mycket
motiverade specialister inriktar sitt kunnande och sina
kvalifikationer pa att utveckla innovativa och
framtidsinriktade I6sningar inom skarande bearbetning och
forverkliga dem till nytta for vara kunder. Tillsammans med
kunderna tar vi fram framtidsinriktade verktygstekniker. Vi
anpassar noggrant substrat, geometrier och belaggningar
efter respektive krav. Vi fokuserar pa rotationssymmetriska
verktyg med 0,1 till 12 mm diameter. Hogsta
bearbetningsnoggrannhet och processakerhet star i centrum.

| vart standardsortiment erbjuder vi verktyg for frasning,
borrning och gradning. Var ambition ar att skapa ett matbart
mervarde for vara kunder med vara verktyg. Lyckade
exempel pa vdr innovationsformaga ar verktygsserierna
ACTIONMILL® och TARGETMILL®. Vi vidareutvecklar standigt
dessa verktyg och kompletterar produktserierna med fler
varianter och nyheter.

Om HB microtec | HB microtec
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HB microtec - Vilka vi dar

HB microtec GmbH & Co. KG ar en teknologiskt ledande
tillverkare av verktyg for tillverkning av precisionsdetaljer i
svarbearbetade material. Sarskilt inom medicinteknik, flyg-
och rymdindustrin, verktygs- och formtillverkning samt
hydraulik kravs komponenter av harda, varmehallfasta och
abrasiva material som kobolt-krom-, nickel- och
titanlegeringar. Med vdra nya standardfrasverktyg
ACTIONMILL® och TARGETMILL® tillverkas de betydligt mer
ekonomiskt och tillforlitligt an tidigare.

ARBEITGEBER
DER ZUKUNFT

digital, innovativ,
modern

~,  HB microtec GmbH & Co. KG
Gilltig bis 03/2026
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Rddgivning och service

Vi ger vara kunder praktiskt inriktad radgivning om hela
tillverkningsprocessen. Utdver valet av Iampliga borr-,
svarv-, fras- och gradningsverktyg omfattar det aven
bearbetningsstrategier och programmering.

Med vara processorienterade och helhetsinriktade
I6sningar och var kompletta service inom skdrande
bearbetning ar vi din idealiska partner.

Med vara omfattande tjanster dvertygar vi dven som
OEM-leverantor for verktygsmaskiner.

Karnkompetenser

Heltackande engineering

Utformning av bearbetningsprocesser och
skarverktyg

Koncept, projektering, konstruktion och tillverkning av
specialverktyg

Optimering av processer och bearbetningsstrategier med
fokus pa processakerhet, kortare bearbetningstider och
precision

CNC- och CAM-programmering (Solid CAM)
Seminarier i svarvning, frasning, borrning

Grundlaggande tekniska forsok inom borrning, frasning
eller svarvning

Praktiska genomfdrbarhetsstudier och férsok

Legoslipning och prototyptillverkning av
medicintekniska verktyg

Vi star till din tjanst med gedigen fackkunskap och med
rad och dad. Dra nytta av var breda expertis. Vi
bemastrar varje utmaning med passion och hittar ratt
I6sning for varje bearbetningsuppgift!

CHIRURGISCHER HAMMER / SURGICAL HAMMER

1.4057 [ X17CrNi16-7)
@ 80 x 300 mm
50 min // 2 set-ups // 21 tools

Teknisk radgivning | HB microtec

Service i detalj | HB microtec

Teknisk rddgivning ingdr i priset!

Med vara ACTIONTOOLS® och TARGETTOOLS® far du
mer dn bara en "micro"-verktygskatalog fran oss.
Kompetent radgivning efterfragas — och det ar precis har
verktygsspecialisterna pa HB microtec har sin styrka.

Vi har mycket bred kunskap om skarande bearbetning
och gedigen utbildning i anvandningen av dina
"ACTION"- & "TARGET"-verktyg pa de mest skilda
typerna av verktygsmaskiner. Oavsett om det gdller
CNC-bearbetningscenter, en- eller flerspindliga
automatsvarvar, kort- och langsvarvar eller
transfermaskiner tar vi tillsammans med dig fram de
krav som behdvs for att skapa basta forutsattningar for
ett optimalt resultat.

For oss innebar kundnojdhet att kunden inte bara har
fatt ett bra verktyg, utan att allt stdmmer i slutandan.

Till det hor inte bara ett bra forhallande mellan pris och
prestanda, utan lika mycket kompetent teknisk
radgivning vid verktygskop och stdd pa plats vid
uppsattning och programmering av maskinen.

Vdr radgivning borjar med frdgor som tex.:

Vilket material bearbetar du?

Vilken skarvatska anvander du?

Vilket ar det maximala varvtalet pa din maskin?
Vilka typer av verktygsmaskiner anvander du?

Hur ser de kinematiska férhallandena ut i hela
processen? (Vibrationer, strategi)

Vilket programmeringssystem anvander du?
(Styrsystem? CAM?)

Vilka spanndon anvands? (For verktyget och
arbetsstycket)

Inom vilket toleransomrade maste halet ligga?

Vilken seriestorlek ska bearbetas?
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Produktbild Produktbeteckning Sida

ALLICWMILL | g 3xD micro Torx®-fras 20
i ‘W;}M{y- —— 5xD micro Torx®-fras 22
bl -,,‘Vg;‘;ﬂﬂ;’; @ 5xD INOX-micro cooled 28
T“”"",’N'g'x”ﬁ,’;,’; ————— o INOX-micro-fras 34
ALIZCWMILL —'z‘m 1,5xD INOX-Groover cooled 36
ACTICNWMILL -__\'w 3xD INOX-Groover cooled 38
ALIICWMILL m 1,5xD INOX-Groover cooled torisk 40
:«,',;D‘;E',';ﬂﬂ;%@ —-_—_;M 3xD INOX-Groover cooled torisk 42
ALIZCWMILL m 1,5xD INOX-Groover 44
ALTICWMILL m 3xD INOX-Groover 46
ALIZCwMILL ;@ 1,5xD INOX-Groover torisk 48
A ML | R SRSy 3xD INOX-Groover torisk 54
ALTICNMILL | S ——TN 5xD INOX-torus cooled 60
ACTISRMILL | 3xD micro INOX-Ball cooled 62
£ bt Eﬂ 5xD micro INOX-Ball cooled 68
et --:Ng-;g'ﬂ-,!; a‘}i@ 3xD INOX-Ball cooled 70
ALZZCwMILL | T 5 5xD INOX-Ball cooled 72
B B — 1,5xD INOX-Ball 74
ALZZCwMILL | T =5 3xD INOX-Ball 76

Innehallsforteckning | HB microtec

Produktbild Produktbeteckning Sida
CoeeenMILL e ) 5xD INOX-Ball 82
ACTSowMILL | e, INOX-Ball Z3 cooled 84
ALTIOWMILL | INOX-Ball Z3 90
conMILL | e— INOX Ball 260° cooled 92
ACTICNRMILL 3 INOX Ball 260° o8
==3 micro whirl-thread cooled 104
ALTICNMILL | —m INOX Lollipop 110
bl 7;5;:#55!5 m INOX-Cord cooled 114
ALTICWMILL m INOX-Cord 118
ACTICNMILL | et S INOX-HPC cooled 122
ACTIGRMILL | el SN INOX-HPC 128
ALTICNMILL | — NN 2xD INOX-Finish cooled 130
ACTICNMILL | —SCN 3xD INOX-Finish cooled 136
ALTIGRMILL | e SNSRI 4xD INOX-Finish XL 138
ALTZSHMILL 2@ 5xD INOX-Finish XXL 144
AL M;;&Mﬂ-/!; ﬂ 2xD INOX-Trochoid cooled 146
CeeenMILL | AN 3xD INOX-Trochoid cooled 152
el S 4xD INOX-Trochoid XL 154
A ML | 5xD INOX-Trochoid XXL 156

Innehallsforteckning | HB microtec
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Produktbild Produktbeteckning Sida

ALTICMMILL Eﬁ T-Slot cooled 166
=

freat -"""Mﬂ'g’;@ ﬁﬁ T-Slot 20 170
|
=

L -‘-""M;I!L-Ul;m ﬁﬁ" T-Slot 25 172
=

s -"""M;I!L'D’;@ ﬁﬁ" T-Slot 30 174
=

Fack A _...,..M;I;IL.DI;” ﬁﬁ" T-Slot 40 176

o --;X;,’n"g,’;!; N Frasar for Torx® T4-T30 186

® r—————E

,L :ra;{;jﬂﬂ;!; _-.‘; INOX-kvartscirkelfras Z3 192

Geail gu;;t'g'r{”h’a{,’;!;@ E INOX-kvartscirkelfras 72 194

ALTICWMILL —_— INOX-Front-Chamfer 198

TAPEETMILL |  — Double-Chamfer 202

et N — Back-Chamfer 206

e -"gggﬂ-l;’;b@ Formuldr Specialverktyg 210

Omslipningsservice 220

Problemlosningar 222

Formelsamling 224

Symboler 226

Innehallsforteckning | HB microtec

Standardiserade frasverktyg

©02-010

Kort beskrivning:
3xD & 5xD mikrofrasar fran 30,2 med Z3, fran
(0,4 med Z4 till 31,0

For frasning av Torx® typ T4 till T30

Hog profilnoggrannhet & minimal
gradbildning

Kortare processtider & hog

processakerhet

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 18-25

$02-020

Kort beskrivning:
2xD till 3xD skarlangd fran @0,2 till 32,0

” Skyddat & skarpt utfort skarhdrn med 722

Optimalt pris/prestanda-forhallande

Korta processtider och hog
processakerhet

Mycket Iang livsiangd (hog uthallighet)

Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Sida 30-33

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

@ 0,1 - @ 2,0 integrerad kylning

Kort beskrivning:
y 2xD skdrlangd & 5xD fri halslangd, mikrofrasar
q fran 0,3 till 32,0

Skyddat & skarpt utfort skarhorn med 22

Integrerad kylning forhindrar spanstockning
Korta processtider & hog processakerhet
Mycket Iang livslangd (hog uthallighet)

Kromfri beldggning forhindrar

korskontaminering av medicintekniska

detaljer

Sida 26-29

@ 0,7 - @ 8,0 integrerad kylning

Kort beskrivning:
1,5xD & 3xD skarlangd fran @0,7 till 38,0 med Z3

Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (30°) borrning
méjlig

Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg
Integrerad kylning forhindrar spanstockning

Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

Korta processtider och hog processakerhet (lang

livslangd)

Kromfri beldaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

Sida 34-43
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Standardiserade frasverktyg Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX-Groover ACTIONMILL INOX torus cooled ACTIONMILL INOX Ball ACTIONMILL INOX Ball Z3 cooled

©0,7-080 @ 1,0 - @ 6,35 integrerad kylning $10-06,0 @ 1,0 - @ 10,0 integrerad kylning
Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m 1,5xD & 3xD skarlangd frén @0,7 till 38,0 med Z3 m 3xD skarlangd och 5xD fri halslangd m 1,5xD HSC — Ball fran @3 till 8 med Z4 m Mycket héga matningshastigheter méjliga
A W Zu4-torusfras fran @1,0 till 36,35 m 3xD & 5xD mikrohelradiefrasar fran 31,0 till m Mycket Idng livslangd
,  m Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) = ERO,15 till ER1,5 finns pa lager ?8,0 med Z4 i = Kortare processtider och hég
borrning mojlig = Grov- & finbearbetning med bara ett m Hogkvalitativa och exakta ytor processikerhet
‘ B Grov- & finbearbetning med bara ett verktyg verktyg m Hogkvalitativa och exakta ytor

B Mycket Iang livslangd (hog uthdllighet) m Centrumskarande

m Integrerad kylning forhindrar spanstockning Integrerad kylning forhindrar spanstockning

B Mycket hdga matningshastigheter maojliga m Korta processtider och hog

m Mycket hoga matningshastigheter

m Korta processtider och hog processakerhet processakerhet {ldng livslangd)

mojliga

m Kromfri belaggning forhindrar

B Kromfri belaggning forhindrar W Kromfri belaggning forhindrar

korskontaminering av medicintekniska

korskontaminering av medicintekniska detaljer korskontaminering av medicintekniska detaljer

detaljer

Sida 44-53 Sida 54-59 Sida 74-81 Sida 72-75

ACTIONMILL micro INOX Ball cooled ACTIONMILL INOX Ball cooled ACTIONMILL INOX Ball Z3 ACTIONMILL INOX Ball 260° cooled

(0,2 - @ 1,0 integrerad kylning @ 1,0 - @ 6,0 integrerad kylning ?10-@6,0 @ 1,0 - @ 10,0 integrerad kylning
Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m Kort + styv variant 3xD m 3xD & 5xD mikrohelradiefrasar fran @1,0 till m Mycket hoga matningshastigheter mojliga B 260° skaromfang pa helradiefrdsarna fran

invandigt kylda mikrofrasar (8,0 med Z4 (31,0 till 10,0 med Z4

m Mycket lang livslangd

m Mycket hoga matningshastigheter mojliga m Integrerad kyIning forhindrar spanstockning m Integrerad kylning forhindrar spanstockning

m Kortare processtider och hog

m Kortare processtider och hog m Hogkvalitativa och exakta ytor processakerhet m Hogkvalitativa och exakta ytor

processdkerhet m Hogkvalitativa och exakta ytor

m Hogkvalitativa och exakta ytor m Centrumskdrande m Underskarningar mojliga & centrumskarande

m Stabil kort variant
m Korta processtider och hog

m Mycket lang livslangd (centrumskarande) processakerhet (lang livslangd) m Korta processtider och hog

® Kromfri beldggning férhindrar processakerhet (lang livsldngd)

korskontaminering av medicintekniska B Kromfri beldggning férhindrar
detaljer korskontaminering av medicintekniska detaljer

Sida 60-67 Sida 68-73 Sida 82-89 Sida 90-93

n Standardiserade frasverktyg | HB microtec Standardiserade frasverktyg | HB microtec . .




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONMILL FB licr tec”

by HB microtec

Standardiserade frasverktyg Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX Ball 260° ACTIONMILL INOX whirl thread cooled ACTIONMILL INOX Cord ACTIONMILL INOX HPC cooled

?1,0-@10,0 @ 1,0 - @ 10,0 integrerad kylning @40-012,0Y-1K @4,0-012,0Y-IK

Kort beskrivning:
m 260° skdaromfang pa helradiefrdsarna fran
1,0 till 10,0 med Z4

®m Underskarningar mojliga

m Hogkvalitativa och exakta ytor

m Centrumskarande

m Korta processtider och hog
processakerhet (lang livslangd)

m Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Kort beskrivning:
B 260° skdaromfang pa helradiefrdsarna fran
?1,0till 310,0 med Z4

m Integrerad kylning forhindrar spanstockning

m Hogkvalitativa och exakta ytor

B Underskarningar mojliga & centrumskarande

m Korta processtider och hog
processakerhet (lang livslangd)

W Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

Kort beskrivning:

W 2xD skarlangd, hogprestanda-vagprofilfras
fran @a till @12

m Y-formad integrerad kylning

m Grovbearbetning av krdvande material som
CoCr eller INOX

m Korta span okar livslangden

m Korta processtider och hog
processakerhet

m Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
detaljer

Kort beskrivning:
m 2xD skarlangd, hogprestanda-HPC-fras
fran @4 till @12

m Y-formad integrerad kylning

m Grov- och finbearbetning av kravande material
som CoCr eller INOX

®m Universellt anvandbar
m Lang livslangd och hog processakerhet

m Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska
| detaljer

Sida 94-97 Sida 98-103 Sida 114-117 Sida 118-121

ACTIONMILL Lollipop ACTIONMILL INOX Cord cooled ACTIONMILL INOX HPC ACTIONMILL INOX Finish cooled

$#0,8-@10,0 @4,0-012,0Y-IK @4,0-012,0Y-IK @4,0-012,0Y-IK

Kort beskrivning:
m 305° skdromfang pa helradiefrdsarna fran

?0,8 till 310,0 med Z3

Kort beskrivning:

B 2xD skarlangd, hogprestanda-vagprofilfras
fran @4 till @12

Kort beskrivning:
m 2xD skarlangd, hogprestanda-HPC-fras

Kort beskrivning:
m 2xD & 3xD skarlangd, hogprestanda-HSC-fras

fran @4 till @12

fran @4 till @12

m Frasning eller gradning av kravande och m Y-formad integrerad kylning Grov- och finbearbetning av krdvande material Y-formad integrerad kylning
komplexa konturer m Grovbearbetning av krdvande material som som CoCr eller INOX Skyddat och skarpt utfort skarhérn
m Hogkvalitativa & exakta ytor CoCr eller INOX Universellt anvandbar
® Underskarningar mdjliga & centrumskarande m Korta span okar livslangden Lang livslangd och hog processakerhet Lamplig for TSC-frasning
m Korta processtider och hog Kromfri belaggning forhindrar Lang livslangd och hog processakerhet vid
i = Inga sekundérgrader tack vare de 3 skaren processakerhet korskontaminering av medicintekniska finbearbetning
m Kromfri belaggning forhindrar detaljer Kromfri belaggning forhindrar
B Kromfri beldggning forhindrar korskontaminering av medicintekniska korskontaminering av medicintekniska

korskontaminering av medicintekniska detaljer

detaljer

detaljer

Sida 104-109 Sida 110-113 Sida 122-127 Sida 128-135

Standardiserade frasverktyg | HB microtec . .

Standardiserade frasverktyg | HB microtec
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Standardiserade frasverktyg Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX Finish XL & XXL ACTIONMILL INOX Trochoid cooled ACTIONMILL T-Slot ACTIONMILL T-Slot

@4,0-312,0 @4,0-@120Y-K @ 08-016,0 @20 - Q40,2
Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m 4xD & 5xD skarlangd, hogprestanda-HSC-fras W 2xD & 3xD hogprestanda-TSC-frds fran @4 till @12 m Snabbt tillganglig, semistandardiserad m Snabbt tillganglig, semistandardiserad

Sida 136-143

fran @4 till @12

m Finbearbetning av krdvande material som
CoCr eller INOX

m Skyddat och skarpt utfort skarhorn

m Lamplig for TSC-frasning

m Lang livslangd och hog processakerhet vid
finbearbetning

W Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

ACTIONMILL INOX Trochoid XL & XXL
@40-012,0

Sida 152-159

Kort beskrivning:
B 4xD & 5xD hogprestanda-TSC-frés fran @4 till @12

W Hogprestandaverktyg for trokoidal
bearbetning

W Skyddat och skarpt utfort skarhorn

W Vibrationsfri bearbetning tack vare ojdamn delning och
olika spiralvinklar

W Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

W Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

B Kromfri belaggning forhindrar
korskontaminering av medicintekniska detaljer

W Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med
Y-formad integrerad kylning

W Skyddat & skarpt utfort skarhorn
W Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

B Speciell skareggsutformning for
vibrationsdampning

W Spandelargeometri for processaker
grovbearbetning av fickor och konturer

W Kromfri beldaggning forhindrar

korskontaminering av medicintekniska detaljer

Sida 144-151

ACTIONMILL T-Slot cooled
? 0,8 - @ 12,0integrerad kylning

Kort beskrivning:
m Snabbt tillganglig, semistandardiserad
T-sparfras

m Integrerad kyIning forhindrar spanstockning

m Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

m Hog prestanda och mycket god
prisvardhet

m Idealisk for specifika anvandningar, t.ex. inom
medicinteknik

m Specialiserad aven for svarbearbetade
material

Sida 166-167

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

T-sparfrds

Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god
prisvardhet

Idealisk for specifika anvandningar, t.ex. inom
medicinteknik

Specialiserad dven for svarbearbetade
material

Sida 168-169

uve

T-sparfras

m Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god
prisvardhet

Idealisk for specifika anvandningar, t.ex. inom
medicinteknik

Specialiserad daven for svarbearbetade
material

Sida 170-177

ACTIONMILL Extern Starlobe ACTIONMILL INOX-kvartscirkelfras

Fras for utvandig Torx® T4 till T30

Kort beskrivning:

Snabbt tillganglig, semistandardiserad
Torx®-konturfras

W For Torx® typ 4 till 30
B Torx®-former enligt ISO 10664 eller kundanpassade

m  Mikro- och makrogeometri pa hégsta niva

Hog prestanda och mycket god
prisvardhet

Idealisk for specifika anvandningar, t.ex.
inom medicinteknik

W Hog profilnoggrannhet & minimal gradbildning

W Kromfri beldaggning forhindrar

korskontaminering av medicintekniska detaljer

Sida 184-189

Standardiserade frasverktyg | HB microtec

?02-@3,0

Kort beskrivning:
m Kvartscirkelfras fran @ 0,2 mm till @ 3,0 mm

® Sma innerdiametrar for finmekanik

m Tack vare en utlépning pa 4°-6° i bada dndar
uppstar inga sekundargrader

m 3 skar ger utmarkt ytfinhet

Sida 190-193

|-

Fras radier direkt, ingen radvis frasning behovs langre
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Standardiserade frasverktyg

ACTIONMILL INOX-kvartscirkelfras ACTIONMILL INOX Front Chamfer
B#02-03,0 @ 0,5 - @ 8,0 kort och lang XL
Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m Kvartscirkelfras fran @ 0,2 mm till @ 3,0 mm m 90° fras for fasning och gradning fran @
®m Smainnerdiametrar fér finmekanik m 0.5 mm till @ 8,0 mm
m Gradning av kanter, spar, hal och gangor
m Fras radier direkt, ingen radvis frasning behovs langre

m Tack vare en utlopning pa 4°-6° i bada andar ™ Inga sekunddrgrader uppstar

uppstar inga sekundargrader m Universellt anvandbar i de mest

m 2 skar ger utmarkt ytfinhet skilda material

m 4 till 6 skar ger utmarkt ytfinhet

Sida 194-197 Sida 198-201

TARGETMILL Double Chamfer TARGETMILL Back-Chamfer

902-060 ?0,5
Kort beskrivning: Kort beskrivning:
m 90° fram- & bakatgradningsverktyg fran @ ‘ m Bakatgradningsverktyg for hal fran
2,0 mm till @ 6,0 mm @ 0,5mm
® Inga sekundargrader uppstar ®m "Micro"-gradningsverktyg fran @ 0,46 till @ 4,7 mm

® Universellt anvandbar i de mest

Inga sekunddrgrader uppstar

skilda material Universellt anvandbar i de mest

m 3 till 4 skar ger utmarkt ytfinhet skilda material

3 till 6 skar ger utmarkt ytfinhet

Sida 202-205 Sida 206-207

Standardiserade frasverktyg | HB microtec
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INOX-micro Torx®

INOX-micro Torx® 3xD INOX-micro Torx® 5xD

fran @ 0,2 mm
till @ 1,0 mm

forhindrar att material fastnar pa
skdren.

Z3-4 - skarp Hogprestandabeldaggningen a-INOX
garanterar lang livslangd och

Z3-4 - skarp

3xD fri halslangd

y{

Det forstarkta skaftet i he-kvalitet, i
kombination med en optimerad
anvandbar langd, gor verktyget robust
och vibrationsfritt.

™ 7

Hoga matnings- och skarhastigheter
mojliggors av ultrafinkornig solid
hardmetall med hog brottseghet.

®
&
S
o
S
&
>
Q
=

by HB microtec

5xD fri halslangd

n ACTIONMILL INOX-micro Torx® | HB microtec

6Ly’

L2%0:
WEFl “ .
EREF /\I‘ .\\\
== @ S
5o G = NN DU SRS e 8
(
2 DNE [}
g g 10%D3 x 45°
|| Bestillning  Bestéllningsnr: || Forfragan
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: EF: " .
! (] Belagd : [ a [ ] Nej
D.: L ER:
Skarriktning:
DER Ly: Z: [ ] Obelagd g
(] Vvanst. ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:

Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest Iampliga beldaggningen.

] |-

Formular ACTIONMILL INOX micro Torx® | HB microtec




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rigmees— INOX-micro Torx®

3xD micro Torx®-fras - Tone | o1 [ 02
Artikelnummer D3 h5 L10/+0,1 JL2 0/-0,01
Starlobe 0/-0,01 0/-0,02
AM.IT.020.060.3D T4 ? 0,20 ?0,18 @ 3,00 0,30 0,60 39,00 3
AM.IT.025.075.3D T5 ?0,25 @ 0,24 @ 3,00 0,38 0,75 39,00 3
AM.IT.030.090.3D T6/T7 ©0,30 @ 0,28 @ 3,00 0,45 0,90 39,00 3
AM.IT.040.120.3D T8/T10 @ 0,40 ®0,38 @ 3,00 0,60 1,20 39,00 4
ACTIONMILL . %Intem Starlobe AM.IT.050.150.3D  T10/T15 @050 @047  @3,00 0,75 1,50 39,00 4
AMLIT.020.060.3D <—3xD halslangd AM.IT.060.180.3D T20 © 0,60 @ 0,56 @ 3,00 0,90 1,80 39,00 4
D1: 3 0,20 mm L2:0,60 mm AM.IT.080.240.3D T25 @ 0,80 @ 0,75 @ 3,00 1,20 2,40 39,00 A
AM.IT.100.300.3D T30 @ 1,00 @ 0,94 @ 3,00 1,50 3,00 39,00 4
P GL Levereras fran lager.
L2 <
L
' /)1(50
y
A
LN
oy
- ~N m
o a a
IS 2 IS

= o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mikrofrasar fran 00,2 med Z3, fran @0,4 med Z4

For frasning av Torx® typ T4 till T30

Hog profilnoggrannhet & minimal gradbildning

Kortare processtider och hog processakerhet

Kromfri belaggning forhindrar korskontaminering

av medicinska detaljer

ACTIONMILL 3xD micro Torx®-frds | HB microtec ACTIONMILL 3xD micro Torx®-fras | HB microtec . .




ACTIONMILL FB licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rigmees— INOX-micro Torx®

' X® - "Torx®" D1 D2 GL
5XD mICI‘O TOI‘ -fraS Artikelnummer D3 h5 L10/+0,1 | L2 0/-0,01
Starlobe 0/-0,01 0/-0,02 (mm)
AM.IT.020.100.5D T4 ©0,20 ?0,18 @ 3,00 0,30 1,00 39,00 3
AM.IT.025.125.5D 5 ©0,25 @ 0,24 @ 3,00 0,38 1,25 39,00 3
AM.IT030.150.5D  T6/T7 ©0,30 ?0,28 @ 3,00 0,45 1,50 39,00 3
AM.IT040.2005D T8/T10 @040 00,38 @ 3,00 0,60 2,00 39,00 4
AM.IT.050.250.5D T10/T15 (0,50 00,47 @ 3,00 0,75 2,50 39,00 4
ACTIONMILL tern Starlobe AM.IT.060.300.5D 720 ? 0,60 00,56 @ 3,00 0,90 3,00 39,00 4
N ¥ ) AM.IT.080.400.5D T25 ? 0,80 00,75 @ 3,00 1,20 4,00 39,00 4
AM.IT.020.100.5D <=5xD halslangd AM.T.100.5005D T30 100  ©09: (3,00 1,50 5,00 39,00 4
D1: ¢ 0,20 mm L2: 1,00 mm
Levereras fran lager.
- GL
12,

@ D1

= o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mikrofrasar fran 00,2 med Z3, fran @0,4 med Z4

For frasning av Torx® typ T4 till T30

Hog profilnoggrannhet & minimal gradbildning

Kortare processtider och hog processakerhet

Kromfri belaggning forhindrar korskontaminering

av medicinska detaljer

ACTIONMILL 5xD micro Torx®-frds | HB microtec ACTIONMILL 5xD micro Torx®-fras | HB microtec . .




Skirdata - ACTIONMILL INOX micro Torx® HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

rrsmeeee— INOX-micro Torx®

T20-T30
Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
M Zi:t'te'it‘t?sgigtf;fg'z‘t‘; 14545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 30-50 0,001-0,003 40-70 0,003-0,006 60-100 0,006-0,010
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
5 4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X 30-50 0,003-0,006 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
S \/érmebesténdiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
=g stal, titan, CrCo 59367 — ol e 30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537 30-50 0,001-0,003 40-70 0,008-0,015 60-100 0,015-0,03

Skardata - ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec Skardata - ACTIONMILL INOX micro Torx® 3xD & 5xD | HB microtec . ﬂ




ACTIONMILL TARCETMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

pHemaees INOX-micro cooled /M meete INOX-micro

INOX-micro cooled INOX-micro

fr&n @ 0,2 mm
till @ 2,0 mm

Z2 - skarp Z2 - skarp

Hogprestandabelaggningen a-INOX
garanterar lang livslangd och

forhindrar att material fastnar pa

2xD skarlangd 5xD skiren.

fri halslangd 2-3xD skarlangd

GL

EREF /\'é

Integrerade kylkanaler

skyddar verktyget mot 1 — |
overhettning och spolar bort e ’\\'\’j """"""""""""""""""""""""" g
alla span. il
g [a]
o9 Q 10%D3 x 45°
g
|| Bestillning  Bestéllningsnr: || Forfragan
Det forstarkta skaftet i h5-kvalitet, i Matt: Beldggning: Kylkanaler:
kombination med en optimerad Do GL: EE:
anvandbar langd, gor verktyget robust " ' ' ) Belagd™: [ a ] Nej
och vibrationsfritt. Dy: Ly: ER:
Skarriktning:
DER Ly: Z: [ ] Obelagd g
] vanst. ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Hbéga matnings- och skarhastigheter Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
mojliggors av ultrafinkornig solid
hardmetall med hog brottseghet.

* Utan narmare uppgifter anvands den mest Iampliga beldaggningen.

ACTIONMILL INOX micro | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX micro | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-micro cooled

5xD INOX-micro cooled

(mm) (mm) (5xD / mm)

D1 L1 | L2

Artikelnummer |

AM.IM.020.040.IK (30,20 0,18 @4,00 0,40 1,00 40,00
AM.IM.030.060.IK 0,30 0,25 @ 4,00 0,60 1,50 40,00
AM.IM.040.080.IK @ 0,40 0,35 @ 4,00 0,80 2,00 40,00
AM.IM.050.100.IK @ 0,50 (0,45 @ 4,00 1,00 2,50 40,00
) AM.IM.060.120.IK ? 0,60 (0,55 @ 4,00 1,20 3,00 40,00

ACTIONMILL INOX-micro
N ¥ AM.IM.070.140.IK 0,70 0,65 @ 4,00 1,40 3,50 40,00

AM.IM.030.060.IK <—Integrerad kylning
X AM.IM.080.160.IK 0,80 P 0,74 @ 4,00 1,60 4,00 40,00
D1: @ 0,30 mm L1: 0,60 mm

AM.IM.090.180.1K (0,90 @ 0,82 @ 4,00 1,80 4,50 40,00
AM.IM.100.200.IK ? 1,00 $0,90 @ 4,00 2,00 5,00 40,00
AM.IM.110.220.IK $1,10 @ 1,00 @ 4,00 2,20 5,50 40,00
AM.IM.120.240.IK 1,20 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,00 40,00
AM.IM.130.260.IK ?1,30 ?1,20 @ 4,00 2,60 6,50 40,00
AM.IM.140.280.IK @ 1,40 @ 1,30 @ 4,00 2,80 7,00 40,00
AM.IM.150.300.IK ? 1,50 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,50 50,00
\ AM.IM.160.320.IK ? 1,60 ? 1,50 @ 4,00 3,20 8,00 50,00
i AM.IM.170.340.1K @ 1,70 @ 1,60 @ 4,00 3,40 8,50 50,00
AM.IM.180.360.IK @ 1,80 @ 1,70 @ 4,00 3,60 9,00 50,00
AM.IM.190.380.IK @ 1,90 @ 1,80 @ 4,00 3,80 9,50 50,00
g AM.IM.200.400.IK @ 2,00 @ 1,90 @ 4,00 4,00 10,00 50,00

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL: * a-NOx-belagd

» Skyddat & skarpt utfort skarhorn

Integrerad kylning forhindrar spanstockning

Mycket hoga matningshastigheter mojliga

Korta processtider och hog processakerhet

Mycket lang livslangd (hog uthallighet)

ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro cooled | HB microtec . .




TARCETMILL HBVlicrotec

by HB micratec INUX_mich ACTIONTOOLS & ENGINEERING

4 D1
INOX-mlcrO Artikelnummer
(mm)
TM.IM.020.050 0,20 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.025.050 30,25 3,00 0,50 2,00 38,00
TM.IM.030.100 0,30 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.040.100 0,40 3,00 1,00 2,00 38,00
TM.IM.050.150 0,50 3,00 1,50 2,00 38,00
TARGETMILL INOX-micro
N ¥ TM.IM.060.150 0,60 3,00 1,50 2,00 38,00
TM.IM.020.050
TM.IM.070.200 @ 0,70 3,00 2,00 2,00 38,00
D1: @ 0,20 mm L1: 0,50 mm
TM.IM.080.200 0,80 3,00 2,00 2,00 38,00
TM.IM.090.250 0,90 3,00 2,50 2,00 38,00
TM.IM.100.300 1,00 3,00 3,00 2,00 38,00
< GL TM.IM.110.300 31,10 3,00 3,00 2,00 38,00
g TM.IM.120.400 ©1,20 3,00 4,00 2,00 38,00
> TM.IM.130.400 31,30 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.140.400 @ 1,40 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.150.400 31,50 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.160.400 1,60 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.170.400 31,70 3,00 4,00 2,00 38,00
TM.IM.180.500 @ 1,80 3,00 5,00 2,00 38,00
o TM.IM.190.500 1,90 3,00 5,00 2,00 38,00
TM.IM.200.500 @ 2,00 3,00 5,00 2,00 38,00

5x PLUS med ACTIONMILL:

m o-INOX-belagd

» Skyddat & skarpt utfort skarhorn

Optimalt pris/prestanda-forhdllande

Hoga matningshastigheter mojliga

Korta processtider och hog processakerhet

Lang livslangd (hog uthdllighet)

E TARGETMILL INOX-micro | HB microtec TARGETMILL INOX-micro | HB microtec . .




Skirdata - ACTIONMILL INOX-micro cooled |—B“"|ICI""EEC®

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB microtec INOX-micro cooled

TARPEETMILL

by HB microtec /NUX_mI'C,,.U

©0,3-0,8mm

?0,8-1,4mm ?1,4-2,0mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

Skardata - ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec

S275JR AISI 1020
20-60 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 20-60 0,003 - 0,01 30-60 0,006 - 0,012 30-70 0,008 - 0,016
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
. N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 20-60 0,003 -0,01 30-60 0,006 -0,012 30-70 0,008 - 0,016
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 20-60 0,003 -0,01 30-70 0,006 - 0,012 30-75 0,008 - 0,016
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AlISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Gjutja 06030 6G30 ASTM 408 20-70 0,004 - 0,01 30-70 0,008 -0,018 30-75 0,01 -0,022
utjarn S = = = o =
- 0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18 ' ' ' ' ! '
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 20-70 0,003 -0,01 30-70 0,006 - 0,014 30-75 0,008 - 0,02
2.0065 Cu-ETP / CWOO4A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 20-70 0,003 -0,01 30-60 0,006 - 0,014 30-70 0,008 - 0,02
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 30-60 0,003 -0,01 25-60 0,006 - 0,014 25-70 0,006 -0,018
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
X 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
A nf 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
(51,52,53) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlBNb7 ASTM F1295
24964 CoCr20WASNi Haynes 25 15-60 0,003 - 0,008 30-60 0,006 - 0,014 30-60 0,008 - 0,02
CrCoMo28 ASTM F1537 i A i A i AR
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL INOX-micro cooled | HB microtec

i -



ACTIONMILL Vicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING
oyrEmeretes \NOX-Groover cooled

INOX-Groover INOX-Groover cooled

I
INOX-optimerad 3-skarig

frontgeometri, lamplig for
vertikal nedgang.

fran @ 0,7
till @ 8,0

till @ 8,0

N Lx0&3x0 A / | fian @07

Hogprestandabelaggnlngen
a-INOX garanterar lang livslangd
och forhindrar att material
fastnar pa skaret.

GL

EREF /\'é

Integrerade kylkanaler

S - . »| I
skyddar verktyget mot ] 7\7\7\\J 777777777777777777777777777777777777777777777777 @
Gverhettning vid - — y
bearbetning av g 8 10%D3 x 45°
titanlegeringar och 8
rostfria stal.
|| Bestillning  Bestéllningsnr: || Forfragan
Matt: Belaggning: Med kylkanaler?
D:: GL: EF: [
! (] Belagd™: (] a ) Nej
Det fors.tark.ta skaftet |. D,: L: ER: D
h5-kvalitet, i kombination med Skirriktni
en optimerad anvandbar ‘ Ds: Ly: 7. D Obelagd arriktning;
langd, gor verktyget robust . ..
och vibrationsfritt. i D Vanst. D Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
\ / ®
IS
| g
Hoga matnings- och > ¢ Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
Q
skarhastigheter mojliggors av 2 2
finkornig solid hardmetall med ) 5
hog brottseghet. ! =

* Utan narmare uppgifter anvands den mest Iampliga beldaggningen.

ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-Groove | HB microtec . .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI’OUVEI' CUDIEd

L1 EF (45°)
(1,5xD1/mm) (mm)

D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover cooled

Artikelnummer
(mm)

N AM.GR.070.100.IK-1.5D ? 0,700 - @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120.IK-1.5D ? 0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130.IK-1.5D ? 0,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150.1K-1.5D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover  Integrerad kylning AM.GR.120.180.IK-1.5D @ 1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
N ¥ AM.GR.150.220.IK-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
A X AM.GR.1587.240.IK-15D (1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270.IK-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300.IK-1.5D @ 2,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330.IK-1.5D @ 2,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
AM.GR.2381.360.IK-1.5D @ 2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
AM.GR.250.370.1K-1.5D @ 2,500 - @ 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
AM.GR.280.420.1K-1.5D @ 2,800 - @ 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
AM.GR.300.450.1K-1.5D @ 3,000 - @ 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
AM.GR.3175.480.IK-1.5D 3,175 1/8" @ 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
i AM.GR.350.520.IK-1.5D @ 3,500 - @ 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
‘ AM.GR.370.550.IK-1.5D @ 3,700 - ? 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
AM.GR.3968.600.IK-1.5D (@ 3,968 5/32" @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é AM.GR.400.600.1K-1.5D @ 4,000 - ? 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650.I1K-1.5D @ 4,300 - @ 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710.1K-15D (@ 4,762 3/16" @ 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750.IK-1.5D @ 5,000 - @ 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5)( PLU S m ed ACT' O N M | LL: AM.GR.5556.830.IK-1.5D @ 5,556 7/32" ? 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900.1K-1.5D @ 6,000 - @ 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning méjlig AM.GR.6350.900.IK-1.5D @ 6,350 1/4" @ 10,00 9,00 10,00 0,05 84,00
AM.GR.800.1200.IK-1.5D @ 8,000 - @ 10,00 12,00 13,00 0,05 84,00

= Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg

Levereras fran lager.

Mycket hoga matningshastigheter mojliga = aINOX-belagd

Korta processtider och hog processakerhet

Mycket lang livslangd (hog uthallighet)

H ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled | HB microtec . .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI’OUVEI' CUDIEd

D1 +0/-0,02 L1 EF (45°)

3xD INOX-Groover cooled

Artikelnummer

(mm) (3xD1/mm) (mm)

) . AM.GR.070.210.IK @ 0,700 - @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
- AM.GR.080.240.IK ? 0,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270.IK ? 0,900 - @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300.IK @ 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360.IK @ 1,200 - @ 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00
N < Integrerad kylning AMGR.1504501K @ 1,500 - @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
57 G100 mm G500 AM.GR.1587.480.K (1,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540.IK @ 1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600.IK @ 2,000 - @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
AM.GR.220.660.IK @ 2,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
AM.GR.2381.720/K 2,381 3/32" @ 4,00 7.20 8,20 0,05 50,00
AM.GR.250.750.IK @ 2,500 - ? 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
AM.GR.280.840.IK @ 2,800 - ? 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
AM.GR.300.900.IK @ 3,000 - ? 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
AM.GR3175.960.K  @3,175 1/8" ? 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
y AM.GR.350.1050.K 3,500 - ? 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110JK 3,700 - ? 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
_ AM.GR.3968.1190.IK 33,968 5/32" ? 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
s AM.GR.400.1200.K @ 4,000 - ? 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290K 4,300 - ? 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
AM.GR.4762.1430.1K (4,762 3/16" ? 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500./K @ 5,000 - @ 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
5X PLU S m Ed ACTI O N M I LL: AM.GR.5556.1670.IK 5,556 7/32" @ 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800.K 36,000 - ? 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
= Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.6350.1910.IK 6,350 1/4" @ 10,00 19,10 20,10 0,05 84,00
AM.GR.800.2400./K 8,000 - @ 10,00 24,00 25,00 0,05 84,00
= Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg
= Mycket hdoga matningshastigheter mgjliga = o-INOX-belagd
» Korta processtider och hog processakerhet

Mycket lang livslangd (hog uthallighet)

E ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled | HB microtec . .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI—OUVE[' CDDIEd

Artikelnummer D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover cooled

Torisk =
8

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D @ 0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076.IK-1.5D (0,793 1/32" @0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005.K-15D 0,800 @070 @400 1,20 200 4000 0,05
AM.GR.080.120.R010.IK-1.50 0,800 @070 @400 120 200 4000 0,10
_ AM.GR.100.150.R010.K-15D @ 1,000 @090 @400 1,50 250 40,00 0,10
Gmover\ ER: 0,05 M /'”tegrerad kylning AM.GR.100.150.R020.K-1.5D @ 1,000 @090 @400 150 250 40,00 020
ACTIONMILL — : <Skarlangd AM.GR.120.180.R010.IK-1.5D @ 1,200 @110 @400 1,80 3,00 40,00 0,10
b7 3 0,80 mm 120 mm AM.GR.120.180.R010.K-15D @ 1,200 @110 @400 180 300 40,00 020
AM.GR.150.225.R010.K-15D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,10
AM.GR.150.225.R030.K-15D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,30
AM.GR.1587.2460.R0127.K-15D 1,587 1/16" @148 @400 240 340 4000 0,127 0.0050
AM.GR.1587.240.R0254.K-15D 1,587  1/16" @148 @400 240 340 4000 0254 0.0100
AM.GR.180.270.R010.K-15D @ 1,800 @170 @400 270 370 5000 0,10
AM.GR.180.270.R030.K-15D @ 1,800 @170 @400 270 370 5000 0,30
AM.GR.200.300.R010.K-15D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,10
AM.GR.200.300.R020.K-15D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,20
AM.GR.200.300.R050.K-15D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,50

-l

AM.GR.2381.360.R0127.IK-1.5D 2,381 3/32" 9228 @4,00 3,60 460 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.360.R0254.IK-1.5D (@ 2,381 3/32" P228 @4,00 3,60 4,60 5000 0,254 0.0100
AM.GR.2381.360.R0381.IK-1.5D (3 2,381 3/32" @228 @4,00 3,60 460 5000 0,381 0.0150

[m]

S AM.GR.250.375.R020.IK-1.5D @ 2,500 @240 (6,00 3,75 4,80 50,00 0,20
AM.GR.250.375.R050.IK-1.5D @ 2,500 @240 (6,00 3,75 4,80 50,00 0,50
AM.GR.300.450.R020.IK-1.5D @ 3,000 #2990 (6,00 4,50 550 50,00 0,20
AM.GR.300.450.R050.1K-1.5D @ 3,000 #2590 @6,00 4,50 550 50,00 0,50

AM.GR.3175.480.R0254.1K-1.5D @ 3,175 1/8" (3,05 @6,00 4,80 580 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3175.480.R0381.IK-1.5D (3,175 1/8" (3,05 @6,00 4,80 580 50,00 0381 0.0150

Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning mojlig AM.GR.3968.600.R0254.IK-1.5D  $3,968 5/32" @385 @600 600 690 5000 0254 0.0100
AM.GR.3968.600.R0381.IK-1.5D (3,968 5/32" $385 @600 600 690 5000 0,381 00150

Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.400.600.R020.IK-1.5D (4,000 @39 @600 600 69 5000 0,20
AM.GR.400.600.R050.IK-1.5D (4,000 @39 @600 600 69 5000 050

AM.GR.4762.730.R0254IK-1.5D @4,762 3/16" @465 $800 7,30 820 6800 0254 00100

AM.GR.4762.730.R0381.K-1.5D @4,762 3/16" @465 $800 7,30 820 6800 0381 00150

AM.GR.5556.830.R0381.K-1.5D #5556 7/32" @545 $800 830 940 6800 0381 00150

AM.GR.5556.830.R0762.K-1.5D #5556 7/32" @545 $800 830 940 6800 0,762 0.0300

AM.GR.600.900.R050.K-1.5D @ 6,000 @590 @800 900 1000 6800 0,50

Mycket lang livslangd (h6g uthallighet) AM.GR.600.900.R100.K-1.5D 6,000 @590 @800 900 1000 6800 1,00
AM.GR.6350.960.R0762.K-1.5D #6350  1/4" ©625 31000 960 1000 8400 0762 0.0300

Leveranstid: 3-4 veckor

a-INOX-belagd

Mycket hoga matningshastigheter ger korta

processtider och hog processakerhet

Hornradierna okar eggstabiliteten och minskar

spanningar

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled torisk | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover cooled torisk | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_GI—OUVE[' CDDIEd

Artikelnummer D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover cooled

(mm)

TO [ /5/( = . AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 4000 0,076 0.0030
. AM.GR.0793.240.R0076.IK 0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 4000 00127 0.0050
AM.GR.080.240.R005.IK 0,800 $070 @400 240 320 4000 0,05
AM.GR.080.240.R010.IK 0,800 070 @400 240 320 4000 0,10
AM.GR.100.300.R010.IK @ 1,000 $090 @400 300 400 4000 0,10
ACTIONMILL Groover ER: 0,05 mm AM.GR.100.300.R020.1K @ 1,000 @090 @400 300 400 4000 0,20
<= Integrerad kylning AM.GR.120.360.R010.IK @ 1,200 @110 @400 360 460 4000 0,10
D1: @ 0,80 mm L1:2,40 mm AM.GR.120.360.R010.IK 1,200 170 @400 360 460 4000 0,20
AM.GR.150.450.R010.IK ? 1,500 @140 @400 450 550 40,00 0,10
AM.GR.150.450.R030.IK ? 1,500 @140 @400 450 550 40,00 0,30
AM.GR.1587.480.R0127.IK 1587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0,127 0.0050
AM.GR.1587.480.R0254.IK 1587 1/16" @148 @400 480 580 4000 0,254 0.0100
AM.GR.180.540.R010.IK ? 1,800 170 @400 540 640 5000 0,10
AM.GR.180.540.R030.IK ? 1,800 170 @400 540 640 5000 030
AM.GR.200.600.R010.IK @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,10
AM.GR.200.600.R020.IK @ 2,000 190 @400 600 700 5000 020
AM.GR.200.600.R050.IK @ 2,000 $190 @400 600 700 5000 050
[ AM.GR.2381.720.R0127.IK @2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
AM.GR.2381.720.R0254.IK @2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0,254 0.0100
S AM.GR.2381.720.R0381.IK 2381 3/32" @228 @400 720 820 5000 0381 00150
= AM.GR.250.750.R020.IK @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 0,20
AM.GR.250.750.R050.1K @ 2,500 @240 @600 750 850 50,00 0,50
AM.GR.300.900.R020.IK @ 3,000 290 @600 900 1000 5000 020
AM.GR.300.900.R050.IK @ 3,000 290 @600 900 1000 5000 050
AM.GR.3175.960.R0254.IK 3175 1/8" @305 @600 960 10,60 5000 0254 0.0100
AM.GR.3175.960.R0381.IK 3175 1/8"° @305 @600 960 10,60 5000 0381 0.0150
Nedgdng, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.3968.1190.R0254.IK 3968 5/32" @385 @600 1190 1290 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381.IK 3968 5/32" (385 @600 11,90 1290 5000 0381 0.0150
Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.400.1200.R020.IK @ 4,000 390 @600 1200 1300 5000 020
AM.GR.400.1200.R050.IK @ 4,000 390 @600 1200 1300 5000 050
3} _ , AM.GR.4762.1430.R0254.1K @u762 3/16" Q465 @800 1430 1530 6800 0254 0.0100
Mycket hoga matningshastigheter ger korta .
AM.GR.4762.1430.R0381.IK @u762 3/16" Q465 @800 1430 1530 6800 0381 0.0150
_ . . AM.GR.5556.1670.R0381.IK @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0381 0.0150
processtider och hog processakerhet AM.GR.5556.1670.R0762.IK @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
AM.GR.600.1800.R050.IK 6,000 590 @800 1800 1900 6800 050
Mycket ldng livslangd (hGg uthallighet) AM.GR.600.1800.R100.IK ? 6,000 @59 @800 1800 1900 6800 1,00
AM.GR.6350.1910.R0762.IK 6350 1/4" @625 $1000 1910 20,10 8400 0,762 0.0300
Hornradierna okar eggstabiliteten och minskar
spanningar
a-INOX-belagd

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled torisk | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover cooled torisk | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy 1B microtec INOX-Groover

1,5XD INOX-GrOO Ver Artikelnummer o (+r(r)1/r:; | (1,5x[I;:/mm) E';r:i)o) |
) AM.GR.070.100-1.5D 0,700 - @ 4,00 1,00 1,80 0,02 40,00
! AM.GR.080.120-1.5D (0,800 - @ 4,00 1,20 2,00 0,02 40,00
AM.GR.090.130-1.5D 0,900 - @ 4,00 1,30 2,30 0,02 40,00
AM.GR.100.150-1.5D @ 1,000 - @ 4,00 1,50 2,50 0,03 40,00
ACTIONMILL Croover AM.GR.120.180-1.5D @ 1,200 - @ 4,00 1,80 3,00 0,03 40,00
AM.GR.150.220-1.5D @ 1,500 - @ 4,00 2,20 3,30 0,03 40,00
AM.GR.1587.240-15D @ 1,587 1/16" @ 4,00 2,40 3,40 0,03 40,00
D1: @ 1,00 mm L1: 1,50 mm
AM.GR.180.270-1.5D @ 1,800 - @ 4,00 2,70 3,70 0,03 50,00
AM.GR.200.300-1.5D @ 2,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 50,00
AM.GR.220.330-1.5D @ 2,200 - @ 4,00 3,30 4,30 0,03 50,00
< GL > AM.GR.2381.360-1.5D @ 2,381 3/32" @ 4,00 3,60 4,60 0,05 50,00
< L2 > AM.GR.250.370-1.5D 2,500 - @ 6,00 3,70 4,80 0,05 50,00
- L1 . AM.GR.280.420-1.5D 32,800 - @ 6,00 4,20 5,20 0,05 50,00
SILEF AM.GR.300.450-1.5D @ 3,000 - ? 6,00 4,50 5,50 0,05 50,00
Y p—— AM.GR3175.480-15D @ 3,175 1/8" ? 6,00 4,80 5,80 0,05 50,00
i AM.GR.350.520-1.5D @ 3,500 - @ 6,00 5,20 6,30 0,05 50,00
| AM.GR.370.550-1.5D @ 3,700 - @ 6,00 5,50 6,60 0,05 50,00
0 AM.GR.3968.600-1.5D @ 3,968 5/32" @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
é g AM.GR.400.600-1.5D @ 4,000 - @ 6,00 6,00 6,90 0,05 50,00
AM.GR.430.650-1.5D 3 4,300 - @ 8,00 6,50 7,40 0,05 68,00
AM.GR.4762.710-15D @ 4,762 3/16" @ 8,00 7,10 8,20 0,05 68,00
AM.GR.500.750-1.5D @ 5,000 - @ 8,00 7,50 8,50 0,05 68,00
5)( PLU S m ed ACT' 0 N M | LL: AM.GR.5556.830-1.5D @ 5,556 7/32" @ 8,00 8,30 9,40 0,05 68,00
AM.GR.600.900-1.5D @ 6,000 - @ 8,00 9,00 10,00 0,05 68,00
= Nedgéng, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning méjlig AM.GR.6350.900-1.5D @ 6,350 1/4" @ 10,00 9,00 10,00 0,05 80,00
AM.GR.800.1200-1.5D @ 8,000 @ 10,00 12,00 13,00 0,05 80,00
= Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg
» Hoga matningshastigheter mojliga ® a-INOX-belagd
» Korta processtider och hog processakerhet
= Lang livslangd (hog uthallighet)

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

oy 1B microtec INOX-Groover

3xD INOX-Groover R O L EF (45°)
(mm) (3xD1/mm) (mm)
= . AM.GR.070.210 ? 0,700 - @ 4,00 2,10 2,80 0,02 40,00
- AM.GR.080.240 ? 0,800 - @ 4,00 2,40 3,20 0,02 40,00
AM.GR.090.270 ? 0,900 - @ 4,00 2,70 3,60 0,02 40,00
AM.GR.100.300 @ 1,000 - @ 4,00 3,00 4,00 0,03 40,00
ACTIONMILL Groover AM.GR.120.360 @ 1,200 - @ 4,00 3,60 4,80 0,03 40,00
Y AM.GR.150.450 @ 1,500 - @ 4,00 4,50 5,50 0,03 40,00
RN G500 AM.GR.1587.480 ? 1,587 1/16" @ 4,00 4,60 5,80 0,03 40,00
AM.GR.180.540 @ 1,800 - @ 4,00 5,40 6,40 0,03 50,00
AM.GR.200.600 @ 2,000 - @ 4,00 6,00 7,00 0,03 50,00
o AM.GR.220.660 @ 2,200 - @ 4,00 6,60 7,60 0,03 50,00
< > AM.GR.2381.720 ? 2,381 3/32" @ 4,00 7.20 8,20 0,05 50,00
< L2 > AM.GR.250.750 @ 2,500 - ? 6,00 7,50 8,50 0,05 50,00
< L > AM.GR.280.840 ? 2,800 - ? 6,00 8,40 9,40 0,05 50,00
SllEF AM.GR.300.900 @ 3,000 - ? 6,00 9,00 10,00 0,05 50,00
T -5 - AM.GR.3175.960 03,175 1/8" ? 6,00 9,60 10,60 0,05 50,00
4 AM.GR.350.1050 @ 3,500 - ? 6,00 10,50 11,50 0,05 50,00
AM.GR.370.1110 @ 3,700 - ? 6,00 11,10 12,10 0,05 50,00
_ £ AM.GR.3968.1190 ? 3,968 5/32" ? 6,00 11,90 12,90 0,05 50,00
s = AM.GR.400.1200 @ 4,000 - ? 6,00 12,00 13,00 0,05 50,00
AM.GR.430.1290 @ 4,300 - ? 8,00 12,90 13,90 0,05 68,00
AM.GR.4762.1430 @ 4,762 3/16" ? 8,00 14,30 15,30 0,05 68,00
AM.GR.500.1500 @ 5,000 - @ 8,00 15,00 16,00 0,05 68,00
5X PLU S m Ed ACTI 0 N M I LL: AM.GR.5556.1670 @ 5,556 7/32" @ 8,00 16,70 17,70 0,05 68,00
AM.GR.600.1800 @ 6,000 - ? 8,00 18,00 19,00 0,05 68,00
= Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.6350.1910 ? 6,350 1/4" ?38,00 19,10 20,10 0,05 80,00
AM.GR.800.2400 @ 8,000 - ? 8,00 24,00 25,00 0,05 80,00
= Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg
» Hoga matningshastigheter mojliga ® a-INOX-belagd
» Korta processtider och hog processakerhet
= Lang livslangd (hog uthallighet)

ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

Artikelnummer D1 +0/-0,02

1,5xD INOX-Groover
Torisk A

(mm)

AM.GR.0793.120.R0076-1.5D ? 0,793 1/32" $0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,076 0.0030
AM.GR.0793.120.R0076-1.5D ? 0,793 1/32" 0,70 @ 4,00 1,20 2,00 40,00 0,0127 0.0050

AM.GR.080.120.R005-1.5D @ 0,800 0,70 @400 120 200 40,00 0,05
AM.GR.080.120.R010-1.5D @ 0,800 0,70 @400 120 200 4000 0,10
AM.GR.100.150.R010-1.5D @ 1,000 090 @400 150 250 40,00 0,10
ACTIONMILL Groover ER:0,05 mm AM.GR.100.150.R020-1.5D @ 1,000 090 @400 150 250 4000 0,20
< Skarlangd AM.GR.120.180.R010-1.5D @ 1,200 @ 1,10 @ 4,00 1,80 3,00 4000 0,10
D1: @ 0,80 mm [1:1,20 mm AM.GR.120.180.R010-1.5D @ 1,200 @110 @400 180 300 4000 0,20
AM.GR.150.225.R010-1.5D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,10
AM.GR.150.225.R030-1.5D @ 1,500 @140 @400 225 330 4000 0,30
cL AM.GR.1587.240.R0127-1.5D  @1,587  1/16" @148 @400 240 340 4000 0,127 0.0050
< > AM.GR.1587.240.R0254-1.5D  @1,587  1/16" @148 @400 240 340 4000 0,254 0.0100
< L2 > AM.GR.180.270.R010-1.5D @ 1,800 @170 @400 270 3,70 5000 0,10
R |« L1 . AM.GR.180.270.R030-1.5D @ 1,800 @170 @400 270 3,70 5000 0,30
AM.GR.200.300.R010-1.5D @ 2,000 $190 @400 3,00 400 5000 0,10
y e AM.GR.200.300.R020-1.5D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,20
AM.GR.200.300.R050-1.5D @ 2,000 @190 @400 300 400 5000 0,50
L) . AM.GR.2381.360.R0127-15D 2,381 3/32" 228 @400 3,60 460 5000 0,127 0.0050
" AM.GR.2381.360.R0254-15D 2,381 3/32" (228 @400 3,60 460 5000 0254 0.0100
S § AM.GR.2381.360.R0381-1.5D 2,381 3/32" (228 @400 360 460 5000 0381 0.0150
s S AM.GR.250.375.R020-1.5D @ 2,500 @240 @600 3,75 480 5000 0,20
AM.GR.250.375.R050-1.5D @ 2,500 @240 @600 375 480 5000 0,50
AM.GR.300.450.R020-1.5D @ 3,000 290 @$600 450 550 5000 0,20
AM.GR.300.450.R050-1.5D @ 3,000 29 @$600 450 550 5000 0,50
AM.GR.3175.480.R0254-1.5D  @3,175  1/8" (305 @600 480 580 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3175.480.R0381-1.5D  @3,175  1/8" (305 @600 480 580 5000 0381 0.0150
Nedgdng, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning majlig AM.GR.3968.600.R0254-15D  $3968 5/32* $385 @600 600 690 5000 0254 00100
AM.GR.3968.600.R0381-1.5D  @3,968 5/32* $¥385 @600 600 690 5000 0381 0.0150
Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.400.600.R020-1.5D @ 4,000 ®39 @600 600 690 5000 0,20
AM.GR.400.600.R050-1.5D @ 4,000 ®39 @600 600 690 5000 050

AM.GR.4762.730.R0254-1.5D  @4,762 3/16* @465 $800 7,30 820 6800 0254 00100

AM.GR4762.730.R0381-1.5D  @4,762 3/16* @465 $800 730 820 6800 0381 00150

AM.GR5556.830.R0381-1.5D  @5556 7/32* @545 $800 830 940 6800 0381 00150

AM.GR.5556.830.R0762-1.5D #5556  7/32* @545 $800 830 940 6800 0,762 0.0300

AM.GR.600.900.R050-1.5D @ 6,000 @59 @800 900 1000 6800 050

Mycket lang livslangd (h6g uthallighet) AM.GR.600.900.R100-1.5D @ 6,000 @59 @800 900 1000 6800 1,00
AM.GR.6350.960.R0762-15D  ©6350 1/4* $625 800 9,60 1000 8000 0762 0.0300

Leveranstid: 3-4 veckor

a-INOX-belagd

Mycket hoga matningshastigheter ger korta

processtider och hog processakerhet

Hornradierna okar eggstabiliteten och minskar

spanningar

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover torisk | HB microtec ACTIONMILL 1,5xD INOX-Groover torisk | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

o/ B microtee INOX-Groover

Artikelnummer D1 +0/-0,02

3xD INOX-Groover

(mm)

TO [ /5/( = . AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 4000 0076 0.0030
L} AM.GR.0793.240.R0076 0,793 1/32" $0,70 @400 240 320 40,00 0,0127 0.0050
AM.GR.080.240.R005 0,800 @070 @400 240 320 4000 0,05
AM.GR.080.240.R010 0,800 @070 @400 240 320 40,00 0,10
AM.GR.100.300.R010 @ 1,000 @090 @400 300 400 4000 0,10
ACTIONMILL Groover /MM AM.GR.100.300.R020 @ 1,000 090 @400 300 400 4000 0,20
AM.GR.120.360.R010 1,200 @110 @400 360 460 4000 0,10
D1: @ 0,80 mm L1: 2,40 mm AM.GR.120.360.R010 1,200 @110 @400 360 460 4000 020
AM.GR.150.450.R010 @ 1,500 @140 @400 450 550 40,00 0,10
AM.GR.150.450.R030 1,500 @140 @400 450 550 40,00 030
cL AM.GR.1587.480.R0127 @1587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0,127 0.0050
< > AM.GR.1587.480.R0254 @1587 1/16" @148 @400 480 580 40,00 0254 0.0100
< L2 > AM.GR.180.540.R010 1,800 170 @400 540 640 5000 0,10
R | L1 . AM.GR.180.540.R030 @ 1,800 @170 @400 540 640 5000 030
AM.GR.200.600.R010 @ 2,000 190 @400 600 700 5000 0,10
Y e AM.GR.200.600.R020 2,000 190 @400 600 700 5000 020
AM.GR.200.600.R050 @ 2,000 190 @400 600 700 5000 050
L) AM.GR.2381.720.R0127 @2381 3/32" $228 @400 720 820 5000 0,127 0.0050
" AM.GR.2381.720.R0254 @2381 3/32" $228 @400 720 820 5000 0254 00100
S E AM.GR.2381.720.R0381 @2381 3/32" $228 @400 720 820 5000 0381 00150
S s AM.GR.250.750.R020 2,500 @240 @600 750 850 5000 020
AM.GR.250.750.R050 @ 2,500 @240 @600 750 850 5000 050
AM.GR.300.900.R020 @ 3,000 $290 @600 900 1000 5000 020
AM.GR.300.900.R050 @ 3,000 @290 @600 900 1000 5000 0,50
AM.GR.3175.960.R0254 @3175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0,254 0.0100
AM.GR.3175.960.R0381 @3175 1/8" @305 @600 960 1060 5000 0,381 00150
Nedgang, ramping (70°) eller vertikal (90°) borrning mojlig AM.GR.3968.1190.R0254 @3968 5/32" 385 @600 11,90 1290 50,00 0,254 0.0100
AM.GR.3968.1190.R0381 @3968 5/32" @385 @600 11,90 1290 5000 0,381 00150
Grov- och finbearbetning med ett enda verktyg AM.GR.400.1200.R020 @ 4,000 $390 @600 1200 1300 5000 020
AM.GR.400.1200.R050 @ 4,000 @390 @600 1200 1300 5000 0,50
. _ , AM.GR.4762.1430.R0254 @4762 3/16" @465 @800 1430 1530 6800 0254 0.0100
Mycket hoga matningshastigheter ger korta )
AM.GR.4762.1430.R0381 @4762 3/16" @465 ©800 1430 1530 6800 0,381 0.0150
_ . . AM.GR.5556.1670.R0381 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,381 0.0150
processtider och hog processakerhet AM.GR.5556.1670.R0762 @5556 7/32" @545 @800 1670 17,70 6800 0,762 0.0300
AM.GR.600.1800.R050 @ 6,000 @590 @800 1800 1900 6800 0,50
Mycket ldng livslangd (hGg uthallighet) AM.GR 600.1800.R100 @ 6,000 @59 @800 1800 1900 6800 1,00
AM.GR.6350.1910.R0762 6350 1/4" @625 @800 19,90 20,10 80,00 0,762 0.0300
Hornradierna okar eggstabiliteten och minskar
spanningar
a-INOX-belagd

ﬂ ACTIONMILL 3xD INOX-Groover torisk | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Groover torisk | HB microtec .




Skardata - ACTIONMILL INOX-Groover

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

oy mierotee INOX-Groover

CIZSMILL

by HB microtec /NUX—GI’UOVE'r CUO/Ed

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

S275]R

AISI 1020

(S1,52,53)

. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁ"zggﬁ’\lt/'r':ﬁn'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AIS| 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';irsrt'gﬁt‘tfsgigtst?fg'z‘t‘; 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Giutjém 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl1ONi5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Varmebestindiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Skardata - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

upp till ap=2xD upp till ap=2xD upp till ap=2xD upp till ap=2xD upp till ap=2xD
?1,0-2,0mm ?2,0-3,0mm ?3,0-4,0mm @ 4-6,0mm @ 6,0- 8,0 mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,050| 100-140 |0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075| 100-140 |0,035-0,085
100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,013-0,052| 100-140 |0,026-0,055| 100-140 |0,03-0,065| 100-140 |0,035-0,075
80-110 |0,011-0,025| 80-110 0,013-0,05 80-110 |0,026-0,055| 80-110 |0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
70-100 [0,016-0,025| 70-100 0,013-0,05 70-100 [0,026-0,055| 70-100 |0,035-0,065| 70-100 |0,035-0,075
80-140 |0,016-0,025| 80-140 0,02 - 0,055 80-140 |0,026 - 0,065 80-140 0,035 -0,07 80-140 |0,035 - 0,085
80-160 |0,016-0,025| 80-160 0,022 - 0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 |0,035-0,085| 80-160 [0,035-0,075
80-140 |0,016-0,025| 80-140 0,022 -0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 |0,035-0,085| 80-140 0,035-0,09
80-120 |0,016-0,025| 80-120 0,022-0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 |0,025-0,085| 80-120 0,035-0,09
50 - 80 0,01-0,025 50 - 80 0,01-0,035 50 - 80 0,013-0,05 50 - 80 0,018-0,06 50 - 80 0,025 - 0,07
50-80 0,01-0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,013-0,05 50-80 0,018-0,06 50-80 0,025 - 0,07
50-80 0,01-0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,013-0,05 50-80 0,018-0,06 50-80 [0,025-0,07
inga uppgifter angivna
inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL INOX-Groover | HB microtec

i -



ACTIONMILL HBVlicrotec

- ACTIONTOOLS & ENGINEERING
prrsmeretee INOX-torus cooled

INOX-torus cooled

fran @ 1,0 mm

Z4 - torusfras (ER)
till @ 6,35 mm

fran ER 0,15 mm
till ER 1,5 mm

3xD skirlangd /

5xD fri halslangd

GLY
ER*U-UI g 8 }
eSO s e S D ESE RE S oS DS 0 S I
Hogprestandabeldggningen s ) 2
o A [ W NP 1 (Ep——| MO R SC G S SO S S RS S Y | 5 0D
a-INOX garanterar lang livslangd S 3 <
och férhindrar att material T gl o sewe e Ceae S o s mes o ey S
fastnar pa skaren. 10%D3 x 45°
L2
Integrerade kylkanaler skyddar \
verktyget mot dverhettning och
spolar bort alla span.
|| Bestillning  Bestéllningsnr: || Forfragan
Dot foretirkta skaftet i Matt: Belaggning: Kylkanaler:
-kvalitet i inati Dq: GL: ER:
h5 kv§lltet, i komll?lnatlon”med 1 D Belagd*: D Ja D Nej
en optimerad anvandbar langd,
gor verktyget robust och D:: Li: EF:
vibrationsfritt. Skarriktning:
DER Ly: Z: [ ] Obelagd g
(] Vvanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Hoga matnings- och
skarhastigheter majliggors av . . .
. . Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
ultrafinkornig solid hardmetall
med hog brottseghet.

* Utan narmare uppgifter anvands den mest Iampliga beldaggningen.

ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INDX'tDrUS CUUIEd

Artikelnummer

5xD INOX-torus cooled

P AMTORUS.100.015/K @ 1,00 092  @4,00 3,00 5,00 0,15 50,00
. AMTORUS.100.025./K @ 1,00 092 @400 3,00 5,00 0,25 50,00
_ AMTORUS.1587.015/K @159  1/16" @148 34,00 4,80 8,00 0,15 50,00
AMTORUS.1587.025/K @159  1/16" @148 34,00 4,80 8,00 0,25 50,00
AMTORUS.200.015/K @ 2,00 190 @400 6,00 10,00 0,15 50,00
ACTIONMILL \ ’(pmd“kt”am” AM.TORUS.200.025/K @ 2,00 190 @400 6,00 10,00 0,25 50,00
<~ Integrerad kylning AMTORUS.2381.015IK  ©2,38  3/32° 228 @400 7,20 1200 0,15 50,00
D1:@ 1,0 mm Hornradie AMTORUS.2381.025.1K @238  3/32" (228 (4,00 7,20 12,00 0,25 50,00
AMTORUS.300.025/K 3,00 290  ©6,00 9,00 15,00 0,25 60,00
AMTORUS.300.050.IK 3,00 290  ©6,00 9,00 15,00 0,50 60,00
B GL AMTORUS.300.100.1K 3,00 29  ©6,00 9,00 15,00 1,00 60,00
Lo AMTORUS3175.025.K @318  1/8" @305  ©6,00 9,60 16,00 0,25 60,00
< g g AMTORUS3175.050.K @318  1/8" @305  ©6,00 9,60 16,00 0,50 60,00
ER [* > 350 AMTORUS:3175.100.K @318  1/8" @305  ©6,00 9,60 16,00 1,00 60,00
) l AMTORUS3968.025/K @397 5/32" (385 (600 12,00 20,00 0,25 60,00
& = AMTORUS3968.050K @397 5/32° (3385 (600 12,00 20,00 0,50 60,00
3 — AMTORUS.3968.100.K @397  5/32* @385 (6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
. AMTORUS.400.025IK @ 4,00 @385  ©6,00 12,00 20,00 0,25 60,00
= N § AMTORUS.400.050.1K @ 4,00 @385  ©6,00 12,00 20,00 0,50 60,00
s = S AMTORUS.400.100.1K @ 4,00 $385  ©6,00 12,00 20,00 1,00 60,00
a-INOX-belagd AMTORUS.4762.025IK @476  3/16" @460 @800 14,40 24,00 0,25 68,00
AMTORUS.4762.050/K @476  3/16" @460  ©800 14,40 24,00 0,50 68,00
AMTORUS.4762.100/K @476  3/16" @460 @800 14,40 24,00 1,00 68,00
AMTORUS.500.025/K @ 5,00 @485  $800 15,00 25,00 0,25 68,00
AM.TORUS.500.050.1K @ 5,00 @u85  $800 15,00 25,00 0,50 68,00
Z4 torusfras fran @1,0 AM.TORUS.500.100/K @ 5,00 @u85  $800 15,00 25,00 1,00 68,00
AMTORUS.5556.025.K @556  7/32" @540 38,00 16,80 28,00 0,25 68,00
Integrerad kylning férhindrar spanstockning AMTORUS.5556.050.K @556  7/32" @540 (38,00 16,80 28,00 0,50 68,00
AMTORUS5556.100.K @556  7/32" @540 (8,00 16,80 28,00 1,00 68,00
AMTORUS.600.025/1K @ 6,00 @585 @800 18,00 30,00 0,25 68,00
Mycket hoga matningshastigheter mojliga AM.TORUS.600.050.K 6,00 @585 @800 18,00 3000 050 68,00
AMTORUS.600.100.IK (6,00 @585 @800 18,00 30,00 1,00 68,00
Korta processtider och hog processékerhet AM.TORUS.600.150.IK @ 6,00 @ 5,85 @ 8,00 18,00 30,00 1,50 68,00
AMTORUS.635.025/K @635  1/4" 620 ©1000 19,20 32,00 0,25 84,00
o . _ AMTORUS.635.0500K @635  1/4" 620 ©1000 19,20 32,00 0,50 84,00
Mycket lang livslangd (hog uthallighet)
AMTORUS.635.1000K @635  1/4" 620 ©1000 19,20 32,00 1,00 84,00
AMTORUS.635.1501K @635  1/4" 620 ©1000 19,20 32,00 1,50 84,00

Levereras fran lager.
E ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec .




Skardata - ACTIONMILL INOX-torus cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB microtec /NUX‘tOrUS CUO/Ed

ap=0,25xD I ae=0,5xD

ap=0,25xD I ae=0,5xD ap=0,25xD I ae=0,5xD ap=0,25xD I ae=0,5xD

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS $1,0-2,0mm @2,0-3,0mm @ 3,0 - 4,0 mm @ 4,0 - 6,35 mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
70-140 0,009 - 0,025 100-140 0,016 - 0,050 100-140 0,026 - 0,065 100-140 0,03 -0,075
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 70-140 0,009 - 0,025 100-140 0,016 - 0,052 100-140 0,026 - 0,055 100-140 0,03 - 0,065
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 70-110 0,009 - 0,025 80-110 0,016 - 0,05 80-110 0,026 - 0,055 80-110 0,035 -0,065
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,009 - 0,025 70-100 0,016 - 0,05 70-100 0,026 - 0,055 70-100 0,035 - 0,065
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
- 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,012 - 0,025 80-140 0,03 - 0,055 80-140 0,026 - 0,065 80-140 0,035 - 0,07
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 70-160 0,010 - 0,025 80-160 0,025 - 0,07 80-160 0,035-0,08 80-160 0,035 -0,085
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 70-140 0,010 - 0,025 80-140 0,025 - 0,07 80-140 0,035-0,08 80-140 0,035 -0,085
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 70-120 0,010-0,025 80-120 0,025 -0,07 80-120 0,035-0,08 80-120 0,025 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
X 50 - 80 0,01-0,025 50 - 80 0,01-0,035 50 - 80 0,015 - 0,05 50 -80 0,02 - 0,06
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52, 53) <t titan| CrCo e TIAIEND7 ASTM F1295 50-80 0,01-0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,015 -0,05 50-80 0,02 - 0,06
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01-0,025 50-80 0,01-0,035 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL INOX-torus cooled | HB microtec
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ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec INUX—miCI’O Ba// CUDIEd

INOX-micro Ball cooled

Helradiefras med
INOX-hogprestandageometri, Z2 och
centrumskarande.

i
Integrerade kylkanaler skyddar l
verktyget mot dverhettning vid

bearbetning av titanlegeringar och Hogprestandabelaggningen a-INOX

rostfria stal ¥ . garanterar lang livslangd och férhindrar
. att material fastnar pa skaret.

fran @ 0,2 ‘ GL#1
till @ 1,0
i,
L1 ;‘\)
|
7 I e
M ) I S
, al 8
9 © 0,50x45°
(| Forfragan
Det forstarkta skaftet i (] Bestillning Bestéllningsnr: Ovrigt:
h5-kvalitet, i kombination med
en optimerad anvandbar Matt: Beldggning: Kylkanaler:
langd, gor verktyget robust Do GL: R.:
och vibrationsfritt. " ' " [ ] Belagd™ ] a [ ] Nej
D: Ly Z:
Skarriktning:
Ds: Ly: ] Obelagd g
[ ] Vanst. [ ] Hoger
2 Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
: 2 Hoga matnings- och skarhastigheter
ol majliggors av finkornig solid hardmetall med
| T 1 hog brottseghet.
| S
3 s Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
L %
I

* Utan narmare uppgifter anvands den mest |lampliga belaggningen.

ﬂ ACTIONMILL micro INOX-Ball cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL micro INOX-Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtecmicro INOX-Ball cooled

3xD INOX-micro Ball cooled

Artikelnummer

— . AM.VRF.020.IK.3D @ 0,20 0,10 ?0,18 @ 4,00 0,35 0,70 40,00

= AM.VRF.025.IK.3D @ 0,25 0,13 ?0,23 @ 4,00 0,38 0,75 40,00

AM.VRF.030.IK.3D @ 0,30 0,15 ? 0,28 @ 4,00 0,45 0,90 40,00

AMVRF.040.1IK.3D @ 0,40 0,20 ?0,38 @ 4,00 0,60 1,20 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.045.IK.3D @ 0,45 0,23 @ 0,43 @ 4,00 0,68 1,35 40,00
<3xD AM.VRF.050.IK.3D @ 0,50 0,25 @ 0o,L8 @ 4,00 0,75 1,50 40,00

D1: 30,20 mmﬂ Integrerad kylning AM.VRF.060.IK.3D ? 0,60 0,30 @ 0,58 @ 4,00 0,90 1,80 40,00
AM.VRF.070.IK.3D ?0,70 0,35 @ 0,68 @ 4,00 1,05 2,10 40,00

AM.VRF.075.IK.3D @ 0,75 0,38 @ 0,73 @ 4,00 1,13 2,25 40,00

AM.VRF.080.IK.3D 0,80 0,40 @ 0,78 @ 4,00 1,20 2,40 40,00

< AM.VRF.090.IK.3D @ 0,90 0,45 ? 0,88 @ 4,00 1,35 2,70 40,00
L2 AM.VRF.100.IK.3D @ 1,00 0,50 @ 0,98 @ 4,00 1,50 3,00 40,00

D

Levereras fran lager.

>l
P>

@ D1
@ D2

= o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Kort + styv variant 3xD invandigt kylda mikrofrasar

Mycket hoga matningshastigheter mojliga

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Mycket lang livslangd (centrumskdrande)

ACTIONMILL 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtecmicro INOX-Ball cooled

5xD INOX-micro Ball cooled

Artikelnummer

— . AM.VRF.020.IK.5D @ 0,20 0,100 ?0,18 @ 4,00 0,30 1,00 40,00

= AM.VRF.025.IK.5D @ 0,25 0,125 ?0,23 @ 4,00 0,38 1,25 40,00

AM.VRF.030.IK.5D @ 0,30 0,150 ? 0,28 @ 4,00 0,45 1,50 40,00

AMVRF.040.IK.5D @ 0,40 0,200 ?0,38 @ 4,00 0,60 2,00 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.045.IK.5D @ 0,45 0,225 @ 0,43 @ 4,00 0,68 2,25 40,00
< 5xD AM.VRF.050.IK.5D @ 0,50 0,250 @ 0o,L8 @ 4,00 0,75 2,50 40,00

D1: @ 0,20 mmﬂ Integrerad kylning 5 AM.VRF.060.IK.5D ? 0,60 0,300 ? 0,58 @ 4,00 0,90 3,00 40,00
AM.VRF.070.IK.5D ?0,70 0,350 @ 0,68 @ 4,00 1,05 3,50 40,00

AM.VRF.075.IK.5D @ 0,75 0,375 @ 0,73 @ 4,00 1,13 3,75 40,00

AM.VRF.080.IK.5D 0,80 0,400 @ 0,78 @ 4,00 1,20 4,00 40,00

AM.VRF.090.IK.5D @ 0,90 0,450 ? 0,88 @ 4,00 1,35 4,50 40,00

AM.VRF.100.IK.5D @ 1,00 0,500 @ 0,98 @ 4,00 1,50 5,00 40,00

Levereras fran lager.

= o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Kort + styv variant 5xD fri hals invandigt kylda

mikrofrasar

Mycket hoga matningshastigheter mojliga

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Mycket lang livslangd (centrumskdrande)

ACTIONMILL 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-micro Ball cooled | HB microtec . . ﬂ




Skardata - ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB m/croteclNU)(_miCrO Ba// CUU/Ed

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

S275]R

AISI 1020

(S1,52,53)

. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁ"zggﬁ’\lt/'r':ﬁn'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AIS| 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';irsrt'gﬁt‘tfsgigtst?fg'z‘t‘; 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
L 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl1ONi5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Varmebestindiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Skardata - ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled | HB microtec

©0,2-0,3 ©0,3-0,4 $0,5-@»0,6 mm ©0,7-00,8mm © 0,9-1,0 mm
ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
20-60 0,008 - 0,015 20-60 0,010 - 0,035 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,01-0,075 20-60 0,015 - 0,085
20-60 0,008 - 0,015 20-60 0,010 - 0,035 20-60 0,01 - 0,055 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,015 -0,075
15-60 0,008 - 0,02 15-60 0,010-0,04 15-60 0,01-0,055 15-60 0,01 - 0,065 15-60 0,015 -0,075
15-60 0,008 - 0,025 15-60 0,010-0,04 15-60 0,01 - 0,055 15-60 0,01 - 0,065 15-60 0,015-0,075
20-60 0,008 - 0,025 20-60 0,01 - 0,045 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,01 - 0,065 20-60 0,015 - 0,085
20-60 0,008 - 0,028 20-60 0,015 - 0,06 20-60 0,01-0,06 20-60 0,01-0,06 20-60 0,015-0,075
15-55 0,008 - 0,03 15-55 0,015 - 0,06 15-55 0,01-0,06 15-55 0,01 -0,06 15-55 0,015-0,08
15-55 0,008 - 0,035 15-55 0,015 -0,06 15-55 0,01-0,06 15-55 0,01 -0,06 15-55 0,015 - 0,085
15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01-0,05 15-45 0,01 - 0,06 15-45 0,015 - 0,07
15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 -0,05 15-45 0,01 - 0,06 15-45 0,015 - 0,07
15-45 0,006 - 0,02 15-45 0,008 - 0,025 15-45 0,01 -0,05 15-45 0,01 -0,06 15-45 0,015 -0,07
inga uppgifter angivna
inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL INOX-micro Ball cooled | HB microtec

A



ACTIONMILL

by HB micratec

INOX-Ball

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball INOX-Ball cooled

Helradiefras med
INOX-hogprestandageometri,
Z4 och centrumskarande.

fran@ 1,0
till @ 8,0

fran @ 1,0
till @ 8,0

I
Hogprestandabelaggningen

a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar
att material fastnar pa
skaret.

Integrerade kylkanaler skyddar
verktyget mot overhettning vid
bearbetning av titanlegeringar
och rostfria stal.

Det forstdrkta skaftet i
h5-kvalitet i kombination med
en optimerad anvandbar langd

gor verktyget robust och
vibrationsfritt.

| :
Hoga matnings- och
skarhastigheter mojliggors av
finkornig solid hardmetall med
hog brottseghet.

E ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec

GL#1
12
L1
&)
””foi”"""“"”"’fff:fi::i
§§ ——————— B I e § 1
%/ § 10%x45°
8
(| Forfragan
(] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: Ry
! ! [ ] Belagd™ (] Ja [ ] Nej
Dy: Ly: Z:
Skarriktning:
D L ) Obelagd darriktning
[ ] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest |lampliga belaggningen.

Formular ACTIONMILL INOX-Ball | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_Ba” COOIEd

D1 h9 L1 L2
(mm) I (inch) (2xD1/ mm) | (3xD1/ mm)

3xD INOX-Ball cooled

Artikelnummer

— . AM.VRF.100.200.1K.3D @ 1,000 = 0,5000 @092 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

= AM.VRF.120.240.IK.3D @ 1,200 - 0,6000 @1,170 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.IK.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 (4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK.3D @ 1,587 1/16" 0,7935 (1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.180.360.1K.3D @ 1,800 - 0,9000 @ 1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
I < < Integrerad kylning, 3xD AMVRF.200.400.1K.3D @ 2,000 - 1,0000 @190 @400 400 6,25 50,00

D73 1,00 mm (2,00 mm AMVRF.2381.4762/K3D  $2,381  3/32"  1,1905 @228 @600 480 7,45 60,00
AM.VRF.250.500.IK.3D @ 2,500 - 1,2500 @240 @6,00 5,00 7.75 60,00

AM.VRF.300.600.IK.3D @ 3,000 = 1,5000 @290 @6,00 6.00 9,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.I1K.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 3,05 ©6,00 6,40 9,75 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.I1K.3D @ 3,968 5/32" 19840 @385 @6,00 8,00 12,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K.3D @ 4,000 - 2,0000 @390 @6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.IK.3D @D 4,762 3/16" 23810 @465 @8,00 5,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.IK.3D @ 5,000 - 25000 @490 ©@8,00 10,00 15,25 68,00

AMVRF.5556.11112.IK.3D @ 5,556 7/32" 2,7800 @545 8,00 11,20 17,05 68,00

y AM.VRF.600.1200.IK.3D @ 6,000 - 3,0000 @590 ©8,00 12,00 18,05 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K.3D @ 6,350 1/4" 3,1750 (6,25 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.I1K.3D @ 7,000 - 3,5000 @6,90 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.1K.3D @ 8,000 = 4,0000 @7,90 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

= o-INOX-belagd

Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

Mycket lang livslangd

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Centrumskarande

ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_Ba” COOIEd

D1 h9 L1 L2
(mm) I (inch) (2xD1/ mm) | (5xD1/ mm)

5xD INOX-Ball cooled

Artikelnummer

- . AM.VRF.100.200.1K @ 1,000 = 0,5000 @ 0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

= AM.VRF.120.240.1K @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300.IK @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174.IK @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.180.360.IK @ 1,800 - 09000 ©@1,70 @4,00 3,60 9,25 50,00
Y < Integrerad kylning AMVRF.200.400.IK @2000 - 1,0000 @190 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

573 1,00 mm (2,00 mm AMVRF.2381.4762/K  @2,381 3/32" 11905 @228 @600 4,80 12,25 60,00
AM.VRF.250.500.IK @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600.IK @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350.IK @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

< GL > AM.VRF.3968.7936.IK (#3968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00
AM.VRF.400.800.1K @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524.IK @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 8,00 9,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000.IK @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 8,00 10,00 25,25 68,00

AMVRF.5556.11112/IK @5,556  7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 8,00 11,20 28,25 68,00

y AM.VRF.600.1200.I1K @ 6,000 - 3,0000 @ 5,90 @ 8,00 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270.I1K @ 6,350 1/4" 3,1750 @625 @ 10,00 12,70 19,30 84,00

- AM.VRF.700.1400.IK @ 7,000 - 3,5000 @690 @ 10,00 14,00 21,00 93,00
’g AM.VRF.800.1600.IK @ 8,000 = 4,0000 @790 @ 10,00 16,00 24,00 93,00

= o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

Mycket lang livslangd

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Centrumskarande

ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL

by HB micratec lNUX—Ba”

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

1,5xD INOX-Ball

ACTIONMILL Helradiefras
AM.VRF.300.450.1.5D < 1,5xD
A X

D1: @ 3,00 mm L1: 4,50 mm

= o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Kort + styv variant

Mycket hoga matningshastigheter madjliga

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Mycket lang livslangd (centrumskdrande)

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec

Artikelnummer

AM.VRF.300.450.1.5D @ 3,00
AM.VRF.400.600.1.5D @ 4,00
AM.VRF.600.900.1.5D @ 6,00
AM.VRF.800.1200.1.5D @ 8,00

@ 3,00
@ 4,00
@ 6,00
@ 8,00

L1

(1.5xD1/mm)

4,50
6,00
9,00
12,00

39,00
51,00
51,00
59,00

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 1,5xD INOX-Ball | HB microtec

] |-




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-Ball

D1 h9 L1 L2
(mm) I (inch) (2xD1 / mm) ] (5xD1 / mm)

3xD INOX-Ball

Artikelnummer

- AM.VRF.100.200.3D @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 3,25 40,00

AM.VRF.120.240.3D @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 3,85 40,00

AM.VRF.150.300.3D @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 4,75 40,00

AMVRF.1587.3174.3D (1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 5,05 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.180.360.3D @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 5,65 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400.3D @ 2,000 - 1,0000 @ 1,90 @ 4,00 4,00 6,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.47623D (2,381 3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 7,45 50,00
AM.VRF.250.500.3D @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 7,75 60,00

AM.VRF.300.600.3D @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6,00 9,25 60,00

AMVRF.3175.6350.3D @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 9,75 60,00

AM.VRF.3968.7936.3D (0 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AM.VRF.400.800.3D @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 12,25 60,00

AMVRF.4762.9524.3D (4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 5,60 14,65 68,00

AM.VRF.500.1000.3D @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 15,25 68,00

B — : AMVRF.5556.11112.3D (5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 ? 6,00 11,20 17,05 68,00

] B — = - | AMVRF.600.12003D 6,000 - 30000 @59 @600 12,00 18,05 68,00
AM.VRF.635.1270.3D ? 6,350 1/4" 3,1750 @ 6,25 ? 8,00 12,70 19,30 80,00

- AM.VRF.700.1400.3D @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 8,00 14,00 21,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600.3D @ 8,000 = £4,0000 @ 7,90 (8,00 16,00 24,25 80,00

= o-INOX-belagd
Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

Lang livslangd

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Centrumskarande

ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Ball | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-Ball

L1 L2

5xD INOX-Ball

Artikelnummer

(2xD1 / mm) ] (5xD1 / mm)

- AM.VRF.100.200 @ 1,000 = 0,5000 (0,92 @ 4,00 2,00 5,25 40,00

AM.VRF.120.240 @ 1,200 - 0,6000 @ 1,10 @ 4,00 2,40 6,25 40,00

AM.VRF.150.300 @ 1,500 = 0,7500 @ 1,40 @ 4,00 3,00 7,75 40,00

AMVRF.1587.3174 @ 1,587 1/16" 0,7935 @ 1,48 @ 4,00 3,20 8,25 40,00

ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.180.360 @ 1,800 - 0,9000 ?1,70 @ 4,00 3,60 9,25 50,00
Y 4 AM.VRF.200.400 @ 2,000 - 1,0000 1,90 @ 4,00 4,00 10,25 50,00

R [:2.00mm AMVRF2381.4762 2381  3/32" 1,905 @228 (6,00 4,80 12,25 50,00
AM.VRF.250.500 @ 2,500 - 1,2500 @ 2,40 @ 6,00 5,00 12,75 60,00

AM.VRF.300.600 @ 3,000 = 1,5000 @ 2,90 @ 6,00 6.00 15,25 60,00

AM.VRF.3175.6350 @ 3,175 1/8" 1,5875 @ 3,05 @ 6,00 6,40 16,25 60,00

AM.VRF.3968.7936 @ 3,968 5/32" 1,9840 @ 3,85 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AM.VRF.400.800 @ 4,000 - 2,0000 @ 3,90 @ 6,00 8,00 20,25 60,00

AMVRF.4762.9524 @ 4,762 3/16" 2,3810 @ 4,65 @ 6,00 5,60 24,25 68,00

AM.VRF.500.1000 @ 5,000 - 2,5000 @ 4,90 @ 6,00 10,00 25,25 68,00

B — : AMVRF.5556.11112 @ 5,556 7/32" 2,7800 @ 5,45 @ 6,00 11,20 28,25 68,00

] B — = - | AMVRF.600.1200 @ 6,000 - 30000 @59 @600 12,00 30,25 68,00
AM.VRF.635.1270 @ 6,350 1/4" 3,1750 ? 6,25 @ 8,00 12,70 32,25 80,00

- AM.VRF.700.1400 @ 7,000 - 3,5000 @ 6,90 @ 8,00 14,00 35,25 80,00
’g AM.VRF.800.1600 @ 8,000 = 4,0000 @ 7,90 @ 8,00 16,00 40,25 80,00

= o-INOX-belagd
Levereras fran lager.

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

Lang livslangd

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Centrumskarande

ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-Ball | HB microtec . .




Skardata - ACTIONMILL INOX-Ball

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB microtec INOX-Ball

CIZSmMILL

by HB microtec INOX-Ball cooled

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

S275]R

AISI 1020

(S1,52,53)

. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁ"zggﬁ’\lt/'r':ﬁn'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AIS| 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';irsrt'gﬁt‘tfsgigtst?fg'z‘t‘; 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Giutjém 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl1ONi5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Varmebestindiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Skardata - ACTIONMILL INOX-Ball 1,5xD | 3xD | 5xD | HB microtec

$0,2-0,3 $0,3-04 @ 0,4 -0,6 mm $0,6-0,8mm $0,8-1,0mm
ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD ap=0,25xD
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
100-140 |0,01-0,015| 100-140 |0,015-0,035| 100-140 |[0,025-0,065| 100-140 |0,03-0,075| 100-140 |0,035-0,085
100-140 |0,01-0,015| 100-140 |0,015-0,035| 100-140 [0,025-0,055| 100-140 |0,03-0,065| 100-140 |0,035-0,075
80-110 0,01-0,02 80-110 0,015 -0,04 80-110 |0,025-0,055| 80-110 |[0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
70-100 |0,015-0,025| 70-100 0,015 -0,04 70-100 [0,025-0,055| 70-100 |0,035-0,065| 70-100 |0,035-0,075
80-140 |0,015-0,025( 80-140 0,03 - 0,045 80-140 |0,025-0,065| 80-140 [0,035-0,065 80-140 [0,035-0,085
80-160 0,02-0,028 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,035 -0,06 80-160 |0,035-0,075
80-140 0,02 - 0,03 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035-0,08
80-120 0,02 -0,035 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 |0,035-0,085
50-80 0,01-0,02 50 - 80 0,01-0,025 50 -80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 -0,07
inga uppgifter angivna
inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL INOX-Ball 1,5xD | 3xD | 5xD | HB microtec

A



ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec Bal/ 23

INOX-Ball Z3 INOX-Ball Z5 cooled

INOX-hdgprestandageometri for

helradiefrds. /éégprestandabeléggningen
B-Titan garanterar lang

livslangd och forhindrar
att material fastnar pa

/ ‘ skaret.
Hogprestandabelaggningen s \
a-INOX garanterar lang < \ o
livslangd och forhindrar = 350
10% von D3 x 45°
att material fastnar p& Integrerade kylkanaler o ‘
skaret. skyddar verktyget mot EEEE——————————— T -
dverhettning vid 'Q' T miE
bearbetning av 5 o
titanlegeringar och ® B
rostfria stal.
Det forstdrkta skaftet i
h5-kvalitet, i kombination med (| Forfragan
en optimerad anvandbar langd, . ..
gor verktyget robust och || Bestllning Bestallningsnr: Ovrigt:
vibrationsfritt.
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
D+ GL: R
! ! ] Belagd™ (] Ja [ ] Nej
D.: L. Z:
Skarriktning:
D : Obelagd
Hoga matnings- och ’ La: U 8
skarhastigheter mojliggors av (] Vanst. O Hoger
finkornig solid hardmetall med
hog brottseghet. Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
o ©
9 S
Q Q
g 8
8 8
X X Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
2 2

* Utan narmare uppgifter anvands den mest |lampliga belaggningen.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec . .




ACTIONMILL

by HB micratec INOX-Ball Z3 cooled

oM

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-Ball Z3 cooled

ACTIONMILL Helradiefras

N K N
AMVRF100.731D.IK.071 < a-INOX-beldggning

D1: @ 1,00 mm Integrerad kylning

@ D1

= o-INOX-belagd

x PLUS med ACTIONMILL

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

Mycket lang livslangd

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Integrerad kylning forhindrar spanstockning

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec

Artikelnummer

AM.VRF.100.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.120.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.150.23.1D.IK.01
AM.VRF.180.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.200.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.250.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.300.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.350.Z3.1D.IK.01
AM.VRF.400.23.1D.IK.01
AM.VRF.450.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.500.Z23.1D.IK.01
AM.VRF.600.Z3.1D.IK.01

1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

0,50
0,60
0,75
0,90
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
3,00

0,95
1,15
1,45
1,75
1,95
2,45
2,90
3,45
3,40
4,40
4,90
5,90

4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00

L1

(2xD1 / mm)

1,00
1,20
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00

L2
(3xD1 / mm)
2,00 50,00
2,50 50,00
3,00 50,00
3,50 50,00
3,80 50,00
5,50 50,00
6,00 50,00
7,00 50,00
7.50 50,00
8,00 60,00
8,50 60,00
10,00 60,00

Levereras fran lager.

ACTIONMILL INOX-Ball Z3 cooled | HB microtec




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX—Ba” 23

L1 L2

INOX-Ball 23

Artikelnummer

(2xD1/ mm) | (3xD1/ mm)

— . AM.VRF.100.23.1D.01 1,00 0,50 0,95 4,00 1,00 2,00 50,00
== AM.VRF.120.Z3.1D.01 1,20 0,60 1,15 4,00 1,20 2,50 50,00
AM.VRF.150.Z3.1D.01 1,50 0,75 1,45 4,00 1,50 3,00 50,00
AM.VRF.180.23.1D.01 1,80 0,90 1,75 4,00 1,80 3,50 50,00
ACTIONMILL Helradiefras AM.VRF.200.Z3.1D.01 2,00 1,00 1,95 4,00 2,00 3,80 50,00
AI\/I.VRF.;(’)O.ZB‘.JD.M < a-INOX-belaggning AM.VRF.250.Z3.1D.01 2,50 1,25 2,45 6,00 2,50 5,50 50,00
D1: @ 1,00 mm Antal Skar- 3 AM.VRF.300.Z23.1D.01 3,00 1,50 2,90 6,00 3,00 6,00 50,00
AM.VRF.350.Z3.1D.01 3,50 1,75 3,45 6,00 3,50 7,00 50,00
AM.VRF.400.Z73.1D.01 4,00 2,00 3,40 6,00 4,00 7,50 50,00
AM.VRF.450.Z3.1D.01 4,50 2,25 4,40 8,00 4,50 8,00 60,00
AM.VRF.500.Z3.1D.01 5,00 2,50 4,90 8,00 5,00 8,50 60,00
AM.VRF.600.Z3.1D.01 6,00 3,00 5,90 8,00 6,00 10,00 60,00
£
Levereras fran lager.
A
— ~N
o )
IS 1S

= o-INOX-belagd

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga

Mycket lang livslangd

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Stabil kort variant

H ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball Z3 | HB microtec . .




Skardata - ACTIONMILL INOX Ball Z3

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB microtec /NUX_Ba/l 23
INOX-Ball Z5 cooled

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

S275]R

AISI 1020

(S1,52,53)

. _ 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁ"zggﬁ’\lt/'r':ﬁn'\g < 17131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AIS| 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';irsrt'gﬁt‘tfsgigtst?fg'z‘t‘; 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
Giutjém 0.6030 GG30 ASTM 40B
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP / CWOOZA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl1ONi5Fe4 UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Varmebestindiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/12 AISI D2

Skardata - ACTIONMILL INOX Ball Z3 & Z3 cooled | HB microtec

@2-@3mm
ap=0,5xD ap=0,5xD ap=0,5xD ap=0,5xD ap=0,5xD
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 [0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075| 100-140 |0,035-0,085
100-140 |0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 [0,026-0,055| 100-140 |0,03-0,065| 100-140 |0,035-0,075
80-110 |0,011-0,025| 80-110 0,016 - 0,04 80-110 |0,026-0,055| 80-110 |[0,035-0,065 80-110 |0,035-0,075
70-100 |0,016-0,032| 70-100 0,016 - 0,04 70-100 [0,026 - 0,055 70-100 |0,035-0,065| 70-100 |0,035-0,075
80-140 |0,016-0,032| 80-140 0,03 - 0,045 80-140 |0,026-0,065| 80-140 [0,035-0,065 80-140 [0,035-0,085
80-160 0,02-0,035 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035-0,06 80-160 0,035-0,06 80-160 |0,035-0,075
80-140 0,02 - 0,036 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,035 - 0,06 80-140 0,035-0,08
80-120 0,02-0,036 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 |0,035-0,085
50 - 80 0,01-0,02 50 - 80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07
50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
50-80 0,01-0,02 50-80 0,01-0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
inga uppgifter angivna
inga uppgifter angivna

Skardata - ACTIONMILL INOX Ball Z3 & Z3 cooled | HB microtec




ACTIONMILL

by HB micratec

INOX-Ball 260°

INOX-Ball 260°

INOX-hbégprestandageometri for /)
260°-kulfras, Z4 och
centrumskarande.
fran @ 1,0 / fran @ 1,0
till @ 10,0 | till @ 10,0
Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang TS oL
livsliangd och férhindrar Integrerade kylkanaler skyddar 2 |
att material fastnar pa verktyget mot dverhettning vid Ly e )\) 7 1
skiret. bearbetning av titanlegeringar L-F-f---| e e e
och rostfria stal. *7-’ ————————————————————————————————————— {fooozes i
2 & o W
C 8 10%D3x45°
(| Forfragan
] (] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Det forstdrkta skaftet i i _
h6-kvalitet, i kombination med ' Matt: Belaggning: Kylkanaler:
en optimerad anvandbar Dy: GL: R * .
langd, gor verktyget robust | D Belagd ™ D Ja D Nej
och vibrationsfritt. f D.: L. Z:
Skarriktning:
Ds: Ly: ] Obelagd g
| | . ] [ ] vanst. ] Hoger
\ / : : 3: —
| ' Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Hoga matnings- och ‘ :
skarhastigheter majliggors av
finkornig solid hardmetall med E \
hog brottseghet. - S Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
3F
Yy
5

INOX-Ball 260° cooled

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest |lampliga belaggningen.

ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec

|-




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX‘Ba” 2600 CDD/ed

D1 L1 L2
(mm) I(inch) (mm) | (4xD1/ mm)

INOX-Ball 260° cooled

Artikelnummer

- . AM.260.100.070.IK @ 1,000 @ 0,77 @ 4,00 0,82 4,00 6,34 0,500 60,00

== AM.260.150.120.1K @ 1,500 @ 1,15 @ 4,00 1,23 6,00 8,06 0,750 60,00

AM.260.1587.130.[K @ 1,587 1/16" (1,22 @ 4,00 1,30 6,35 8,37 0,794 60,00

AM.260.200.170.1K @ 2,000 ?1,53 @ 4,00 1,64 8,00 9,79 1,000 60,00

ACTIONMILL 260° kulhuvud AM.260.2381.200.[K @2,381 3/32" (1,83 @ 4,00 1,96 9,52 11,10 1,191 60,00

< Integrerad kylning AM.260.250.210.K @ 2,500 192 @400 205 10,00 1152 1250 60,00

71,00 mm 3 AM.260.300.260.K 3,000 $230 @600 246 12,00 1467 1500 60,00

AM.260.3175.280.[K ©@3,175 1/8" @243 @ 6,00 2,61 12,70 15,28 1,588 60,00

AM.260.3968.350.IK (33,968 5/32" (3,04 @ 6,00 3,26 15,87 18,03 1,984 60,00

_ GL _ AM.260.400.350.IK (@ 4,000 @ 3,06 @ 6,00 3,29 16,00 18,14 2,000 60,00

i AM.260.4762.400.1K (@ 4,762 3/16" @ 3,65 @ 6,00 3,91 19,05 20,77 2,381 84,00

AM.260.500.430.1K @ 5,000 @ 3,83 @ 8,00 4,11 20,00 23,02 2,500 84,00

AM.260.5556.460.IK @ 5,556 7/32" @2,26 @ 8,00 4,56 22,22 24,94 2,778 84,00

AM.260.600.520.IK (@ 6,000 @ 4,60 ? 8,00 4,93 24,00 26,49 3,000 84,00

AM.260.6350.550.lK @ 6,350 1/4" (4,87 ? 8,00 5,22 25,40 27,70 3,175 84,00

y AM.260.800.700.IK @ 8,000 ?6,13 @ 10,00 6.57 32,00 34,82 4,000 93,00

AM.260.1000.990.IK @ 10,000 @ 7,66 @ 12,00 8,21 40,00 43,16 5,000 101,00
=
IS

Levereras fran lager.

= o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga
» Underskarningar maojliga

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Centrumskarande

ACTIONMILL INOX-Ball 260° cooled | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball 260° cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX'Ba” 2600

INOX-Ball 260 ° i o1 o
rtikelnummer
(mm) I(inch) (mm) J(4xD1/ mm)

AM.260.100.070 @ 1,000 0,77 @400 082 4,00 8,45 0,500 60,00

AM.260.150.120 @ 1,500 @115 @400 123 6,00 9,92 0,750 60,00

AM.260.1587.130 @ 1,587 1/16" @122 @400 130 6,35 10,18 0,79 60,00

AM.260.200.170 @ 2,000 @153 @400 164 8,00 11,40 1,000 60,00

ACTIONMILL 260° kulhuvud AM.260.2381.200 (2,381 3/32" (1,83 @ 4,00 1,96 9,52 12,51 1,191 60,00

hYR 4 AM.260.250.210 @ 2,500 @192 @400 205 10,00 1287 1,250 60,00

D1 1,00 mm AM.260.300.260 @ 3,000 @230 @600 2,46 12,00 17,09 1,500 60,00

AM.260.3175.280 @3,175 1/8" @243 (@600 261 12,70 1761 1588 60,00

AM.260.3968.350 (3,968 5/32" @304 @600 326 15,87 1995 1,984 60,00

. GL - AM.260.400.350 @ 4,000 @306 @600 329 16,00 20,04 2,000 60,00

- L3 - - AM.260.4762.400 @ 4,762 3/16" @365 @600 3,91 19,05 2229 2,381 80,00

) | AM.260.500.430 (5,000 383 @800 411 20,00 2574 2,500 80,00

AM.260.5556.460 (#5556 7/32" (226 ($800 456 22,22 2737 2,778 80,00

AM.260.600.520 (3 6,000 @460 @800 493 24,00 2869 3,000 80,00

Y AM.260.6350.550 @6,350 1/4" @487 @800 522 25,40 29,72 3,175 80,00

X AM.260.800.700 (38,000 @613 @1000 657 32,00 37,33 4,000 100,00

AM.260.1000.990 @ 10,000 @766 ©1200 821 40,00 4597 5,000 101,00
= 8 8
S IS8 IS

Levereras fran lager.

= o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

» Mycket hoga matningshastigheter mgjliga
» Underskarningar maojliga

Kortare processtider och hog processakerhet

Hogkvalitativa och exakta ytor

Centrumskarande

ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec . . H




Skirdata - ACTIONMILL INOX-Ball 260° HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

e microtes INOX-Ball 260°

CIZomMILL

by HB microtec lNUX’Ba// 2600 Coaled

ap=0,1xD ap=0,1xD ap=0,1xD ap=0,1xD ap=0,1xD

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS $1,0-2,0mm $2,0-3,0mm $3,0-4,0mm @4,0-6,0mm $6,0-10,0mm

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275)R AISI 1020
100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,065| 100-140 |0,03-0,075 100-140 |0,035 - 0,085
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 [0,011-0,025| 100-140 |0,016-0,035| 100-140 |0,026-0,055| 100-140 | 0,03-0,065 100-140 |0,035-0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 [0,011-0,025| 80-110 0,016 - 0,04 80-110 (0,026 -0,055| 80-110 [0,035-0,065| 80-110 |0,035-0,075
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,016 -0,032 70-100 0,016 - 0,04 70-100 0,026 - 0,055 70-100 |0,035-0,065 70-100 |0,035-0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 (0,016-0,032( 80-140 0,03 - 0,045 80-140 [0,026-0,065| 80-140 [0,035-0,065| 80-140 |0,035-0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,035 80-160 0,025 - 0,06 80-160 0,035-0,06 80-160 0,035 -0,06 80-160 [0,035-0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,036 80-140 0,025 - 0,06 80-140 0,035-0,06 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,035-0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,036 80-120 0,025 - 0,06 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,025 - 0,06 80-120 [0,035-0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,01-0,02 50 - 80 0,01-0,025 50 - 80 0,015 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,06 50 - 80 0,025 - 0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
51 SSZ s3) V:{Qili)tisntagr(::lga 9.9367 TIAIBND7 ASTM F1295 50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 - 0,07
22 . \ . i
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,01-0,02 50-80 0,01 -0,025 50-80 0,015 - 0,05 50-80 0,02 - 0,06 50-80 0,025 -0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna

H Skardata - ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec Skardata - ACTIONMILL INOX-Ball 260° | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

micro whirl-thread cooled

60° gangvirvilingsverktyg

fran M1
till M2,5

Z5 fran M1 \

A

Hogprestandabelaggningen a-INOX
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar pa

Integrerade kylkanaler

karen.
skyddar verktyget mot paabil
overhettning och spolar bort i
spanen.
L2
'-Lf - 10% x45° von D3
]
-
v ¥
N
- a o ©
s S S
(] Forfragan
(| Bestillning Bestdllningsnr: Ovrigt:
/ Det forstérkta skaftet i h5-kvalitet, i
kombination med en optimerad . .
Lnation 1 oPH Matt: Belaggning: Kylkanaler:
anvandbar langd, gor verktyget robust
ibrati i Dy GL: a:
och vibrationsfritt. 1 D Belagd*: D Ja D Nej
Dz: L1: B:
Skarriktning:
DER Ly R,. [ ] Obelagd g
7. [ ] Vanst. (] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
g
g \
(=)
kS
E Hoga matnings- och skarhastigheter majliggors
":z av ultrafinkornig solid hardmetall med hog Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
S brottseghet.
E

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ﬂ ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec ACTIONMILL micro whirl-thread cooled | HB microtec . H




ACTIONMILL HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

micro whirl-thread cooled

Invandig h max D1 D2 DE]
gingfrisM60°] (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

60 ° gangvirvlingsverktyg

y4 ‘ Stigningsomrade

Artikelnummer ‘

AM.WT.100.025.1K M1x025 0,177 @074 @$036 @400 3,00 004 4000 5 0,20-0,25
AM.WT.120.025.1K M1,2x0,25 0,20 $0S0 @046 @400 350 004 4000 5 0,20-0,25-0,3
AM.WT.140.030.IK M1,4x03 025 @100 Q046 @400 350 004 4000 5 0,20-0,25-0,35

AM.WT.160.035.1K M1,6x035 028 @120 @060 @P400 400 005 4000 5 0,35-0,40
ACTIONMILL . Kwhirl—thread AM.WT.180.035.IK  M1,8x035 033 @135 @065 @400 400 005 4000 5 0,35-040-045
AMWT100.025.1K <= Integrerad kylning AM.WT.200.040.IK M2x0,40 0,37 @150 @072 @400 400 006 40,00 5 0,35-0,40-0,45
m — AMWT.250.045.IK  M2,5x0,45 040 @190 @106 @400 600 006 4000 5 0,4-0,45-050

Ganga: M1 Stigning: 0,25

6L |

A

L1

A
Y

Levereras fran lager.
»

m o-INOX-belagd

@ D1
@ D2
@ D3 h5

h max

<>
<«

-
=

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Fran M1 fem skar

Integrerad kylning forhindrar spanstockning

Mycket hoga matningshastigheter mojliga

Korta processtider och hog processakerhet

Mycket lang livslangd (hog uthallighet)

100 ACTIONMILL 60° gangvirvlingsverktyg | HB microtec ACTIONMILL 60° gangvirvlingsverktyg | HB microtec . .




Skardata - ACTIONMILL micro whirl thread cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB microtec micro whirl-thread cooled

M1 till M1,4 M1,6 till M2

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min]

vc [m/min]

>2/5R AIS11920 20-60 0,003 - 0,01 20-60 0,004 -0,012 30-70 0,006 - 0,016
| ” 1.0715 11SMn30 AlSI 1215 ) e i DA ) AR
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 20-60 0,003 - 0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
. N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 20-60 0,003 -0,01 20-60 0,004 - 0,012 30-70 0,006 - 0,016
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 20-60 0,003 -0,01 20-70 0,004 - 0,012 30-75 0,006 - 0,016
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
N 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 20-70 0,004 - 0,01 20-70 0,004 -0,018 30-75 0,006 - 0,022
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 20-70 0,003 -0,01 20-70 0,004 -0,014 30-75 0,006 - 0,020
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 20-70 0,003 -0,01 20-60 0,004 -0,014 30-70 0,006 - 0,020
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 20-60 0,003 -0,01 20-60 0,004 -0,014 25-70 0,006 -0,018
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004 -0,014 20-60 0,006 - 0,020
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
A nf 15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004- 0,014 20-60 0,006 - 0,020
(51,52,53) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlBNb7 ASTM F1295
24964 CoCra0W 13N Haynes 25 15-40 0,003 - 0,008 15-60 0,004 - 0,014 20-60 0,006 - 0,020
CrCoMo28 ASTM F1537 i e i A i A
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna

102

ACTIONMILL skardata - ACTIONMILL micro whirl thread cooled | HB microtec

ACTIONMILL skardata - ACTIONMILL micro whirl thread cooled | HB microtec

i




ACTIONMILL HBlicrotec

by HB microtec LOllipr

INOX-Lollipop

fr&n @ 0,8 + 0,02 mm
till @ 10 = 0,02 mm

Beldggningsfrg:
brun
Hogprestandabelaggnlngen“ Skarpslipade, positiva GL
a-INOX garanterar lang livslangd . Lo
o ) geometrier som forhindrar 1
och forhindrar att material . 5
fast 3 okaret sekundargrader. 5}
astnar pa skaret. . 3 <kir :
—————————— L e
8 ] 10%x45° zu D3
Q Q
(| Forfragan
/ Forstarkt skaft i h6-kvalitet (] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
kombinerat med optimerad
anvandbar langd. Robust och Matt: Beldggning: Kylkanaler:
vibrationsfri.
Dy: GL: R .
! ! (] Belagd™: () Nej () a
Dy Lq: o
D.: 7. () Obelagd Skarriktning:
(] Hoger (] vanst.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
VVarmechockbestandig, finkornig
\VHM med hog brottseghet.
Datum, underskrift och firmastampel Kontaktperson:

by HB microtec

[ L A

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec LD”I,DDD

Artikelnummer

INOX-Lollipop

AM.VRE.0600.080 a-INOX 3  §0,800 - 04000 0,40 4,00 6,00 50,00

AM.VRE.0600.100 a-INOX 3 (1,000 - 0,5000 0,50 4,00 6,00 50,00

AM.VRE.0800.120 a-INOX 3 (1,200 - 0,6000 0,60 4,00 8,00 50,00

AM.VRE.0800.150 a-INOX 3 (1,500 - 0,7500 0,75 4,00 8,00 50,00

ACTIONMILL D1: 3 0.8 mm AM.VRE.0800.1587  a-INOX 3 (1587 1/16" 0,7935 0,79 4,00 8,00 60,00

AM.VRE.1000.180 a-INOX 3 01,800 - 0,9000 0,90 4,00 10,00 60,00

A AM.VRE.1000.200 a-INOX 3 @2,000 - 1,0000 1,00 4,00 10,00 60,00
Helradiegradningsverktyg L1:6,00 mm

AM.VRE.1100.220 a-INOX 3 02,200 - 1,000 1,10 4,00 11,00 60,00

1 AMVRE.1100.2381  a-INOX 3 (@238 3/32" 11905 119 4,00 11,00 60,00

< o > ‘ AM.VRE.1200.250 a-INOX 3 @2500 - 1,2500 1,25 4,00 12,00 60,00

AM.VRE.1400.280 a-INOX 3  @2800 - 1,4000 1,40 4,00 14,00 60,00

< L1 > 15° AM.VRE.1400.300 a-INOX 3 3,000 - 1,5000 1,50 4,00 14,00 60,00

| & Y AMVRE.1600.3175  a-INOX 3 @3175 1/8" 15875 1,59 4,00 16,00 60,00

AM.VRE.1800.350 a-INOX 3 03,500 - 1,7500 1,75 6,00 18,00 70,00

X e ————— S ( AM.VRE.1800.380 a-INOX 3 03,800 - 1,9000 1,90 6,00 18,00 70,00

I ‘ AMVRE.1800.3968  a-INOX 3  @3968 5/32" 19840 1,99 6,00 18,00 70,00

S N m “ AM.VRE.1800.400 a-INOX 3 @4,000 - 2,0000 2,00 6,00 18,00 70,00

S S S I AM.VRE.1800.420 a-INOX 3 @4,200 - 2,1000 2,10 6,00 18,00 70,00

AMVRE.2400.450  a-INOX 3 @4500 - 22500 2,25 6,00 24,00 80,00

AMVRE.2400.4762  a-INOX 3 (@4762 3/16" 23810 2,38 6,00 24,00 80,00

AM\/RE.2500.500  a-INOX 3 5,000 - 2,5000 2,50 6,00 2500 80,00

AMVRE.2500.520 a-INOX 3 (5,200 - 2,6000 2,60 6,00 2500 80,00

AMVRE.2600.5556  a-INOX 3 (@5556 7/32" 27780 2,78 6,00 26,00 80,00

AM VRE.2600.580 a-INOX 3 (5800 - 2,9000 2,90 8,00 26,00 80,00

Hégprestandafras Lollipop fran @ 0,8 mm till @ 10,0 mm AMVRE.2600.600 a-INOX 3 (6,000 - 3,0000 3,00 8,00 26,00 80,00

AMVRE.2600.620 a-INOX 3 (6,200 - 3,1000 3,10 8,00 26,00 80,00

AM.VRE.2600.635 a-INOX 3 (6350 1/4"  3,1750 3,18 8,00 26,00 80,00

Frasning av kravande och komplexa konturer AM VRE.2800.680 a-INOX 3 (6,800 - 3,4000 3,40 8,00 2800 90,00

AM.VRE.2800.700 a-INOX 3 (7,000 - 3,5000 3,50 8,00 2800 90,00

med hjdlp av 305°-skaren AMVRE.2800.800  a-INOX 3 (8000 - 4,0000 400 1000 2800 90,00

AM.VRE.3000.900 a-INOX 3 (9,000 - 4,5000 4,50 10,00 30,00 90,00

Inga sekundargrader tack vare de 3 skaren AMVRE.3200.1000  a-INOX 3 10,000 - 5,0000 5,00 12,00 32,00 100,00

Levereras fran lager.

Kort beskrivning:

305° £5° runtomgadende skar Belaggningen a-INOX ar mycket temperaturstabil och vidhaftningsminskande med
Gradning, fasning eller radvis frasning med ett verktyg en skikttjocklek pa 1,5 +

0,5 pm och en mikrohardhet pa (HV) 3700 + 400, max. arbetstemperatur 1100°C.

For INOX (rostfritt stdl), titan G3 till G5; stdl och gjutjarn
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Skardata - ACTIONMILL Lollipop

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB microtec LOIIIpOp

©0,8-2,0mm

@ 2,0-4,0mm

@ 4,0-10,0 mm

Materialgrupp

Materialgrupp

AISI/ASTM/UNS

vc [m/min]

vc [m/min]

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
| | 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
Ferritiska, martensitiska, |, =, o X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 -0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
: 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAlIBV 4 ASTM B348/ F136
S VI LI : 50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna inga
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 uppgifter angivna
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by HB microtec INUX_CURD CODIEd

INOX-CORD cooled

Fran @ 4 till @ 12
med 4 skar.

Hornradie ER 0,3 vid @ 4
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar
skarhornet.

GL?

L2

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang N

livslangd och forhindrar att ——

material fastnar pa skaret.

Kylkanaler med Y-format
utlopp skyddar mot
overhettning.

@D1 s
%]

10%D3 x 45°

g &
Ytbehandlad
vagproﬁlgeometn (] Bestillning  Bestillningsnr: (] Forfragan
(eggpreparering).
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Solid hardmetall - D GL: ER: ] Belagd" alt 7 Nej
vdarmechockbestandig,
) . . D2 Lq: Z:
ultrafinkornig och med hog Skrriktn
t :
brottseghet. Da: Lo: (] Obelagd arriktning
(] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
©
2
s}
g
o
&
S
é‘ Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
! 2
\,I

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_CURD CODIEd

INOX-CORD cooled

Artikelnummer HB-skaft
AM.CORD.03968.10.06.IK (@ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04.10.06.IK @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 10,00 18,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.04762.14.06.1K @ 4,762 3/16" @ 4,20 ? 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
AM.CORD.05.14.06.1K @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00 0,30 58,00 .HB
ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3: 6,0 mm AM.CORD.05556.14.06.IK (5,556 7/32" 5,00 ? 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
AM.CORD_OA.?0.0(SﬁK <—|nvandig kylning AM.CORD.06.14.06.1K @ 6,000 ? 5,50 ? 6,00 14,00 22,00 0,50 58,00 .HB
Produktnamn \m AM.CORD.0635.14.08.1K ? 6,350 1/4" ? 5,80 8,00 14,00 22,00 0,50 64,00 .HB
AM.CORD.08.18.08.IK @ 8,000 ? 7,50 (8,00 18,00 26,00 0,50 64,00 .HB
< GL > AM.CORD.10.22.10.1K (@ 10,000 ? 9,50 @ 10,00 22,00 32,00 0,50 73,00 .HB
AM.CORD.12.26.12.IK ? 12,000 ?#11,50 ©12,00 26,00 36,00 0,50 84,00 .HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Levereras fran lager.

m o-INOX-belagd

gﬁ“»

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogprestanda-vagprofilfrds fran @4 till @12

» Grovbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Korta span okar verktygets livslangd

Hog prestanda

Perfekt pris/prestanda-forhallande
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by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

Fran@ 4 till @ 12
med 4 skar.

Hornradie ER 0,3 vid @ 4
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar

skarhornet.
GL?
Hogprestandabelaggningen 2
a-INOX garanterar lang % L1 N
livslangd och forhindrar att ] Ty 3 -
material fastnar pa skaret. 3 &; SN S semsesmesrermesseEnere e
o o 10%D3 x 45°
g #
Ytbehandlad
vagproﬁlgeometn (] Bestillning  Bestillningsnr: (] Forfragan
(eggpreparering).
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Solid hardmetall - Dx: GL: ER: ) Belagd" ot 7 Nej
vdarmechockbestdndig,
) . . D2 Lq: Z:
ultrafinkornig och med hog Skéirrikini
arriktning:
brottseghet. Da: Lo: (] Obelagd g
(] Vanst. ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
-
= e
i ‘ Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
=
e 1
J: &
NG

i

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INUX—CDRD

INOX-CORD

Artikelnummer HB-skaft

AM.CORD.03968.10.06 @398 5/32° @340 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.0%4.10.06 @ 4,000 - @350 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.04762.14.06 @u762  3/16" @420 @600 1400 20,00 0,30 58,00 HB

AM.CORD.05.14.06 @ 5,000 - @420 @600 1400 20,00 0,30 58,00 HB

ACTIONMILL  L1: 10,0 mm D3:6,0 mm AM.CORD.05556.14.06 @555  7/32° @500 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
B7W|,copeD_oﬁq‘o,og’( AM.CORD.06.14.06 @ 6,000 - @550 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
Produktnarmn D1 4.0 mm AM.CORD.0635.14.08 $6350 /4" @580 @800 1400 22,00 0,50 64,00 HB
AM.CORD.08.18.08 8,000 - @750 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.CORD.10.22.10 @ 10,000 - 950 @1000 2200 32,00 0,50 73,00 HB

AM.CORD.12.26.12 @ 12,000 - 1150 @1200 2600 3600 0,50 84,00 HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" i artikelnumret, t.ex. AM.CORD.04.10.06.IK.HB

Levereras fran lager.

m o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogprestanda-vagprofilfrds fran @4 till @12

» Grovbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Korta span okar verktygets livslangd

Hog prestanda

Perfekt pris/prestanda-forhallande
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Fran@ 4 till @ 12

Hornradie ER 0,3 vid @ 4 med 4 skar.
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar

skarhornet.

Kylkanaler med Y-format
utlopp skyddar mot
overhettning.

GLY

L2

Hogprestandabelaggningen ® =t /%
a-INOX garanterar lang ]

D1 ke

livslangd och forhindrar att

material fastnar pa skaret. Qf D3 4
g 3
(] Bestillning  Bestillningsnr: (] Forfragan
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Dy: GL: ER:
! [ ] Belagd™ () a ) Nej
Da: L Z:
Solid hardmetall - Skarriktning:
varmechockbestandig, Ds: L,: ) Obelagd
ultrafinkornig och med hog (] vanst. (] Hoger
brottseghet.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
g
Q
8
(9]
a
3
S
= Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INDX_HPC CODIEd

INOX-HPC cooled

Artikelnummer HB-skaft

A AMHPC03968.10.06/K  @3968  5/32° @340 ©600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04.10.06.IK @ 4,000 @350 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AMHPCO4762.14.060K  @4762  3/16" @420 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06.IK @ 5,000 @420 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AMHPC05556.14.06/K  @5556  7/32" @500 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
\Ay\A,Hpc_oA,}o,oeﬁK < Invindig kylning AM.HPC.06.14.06.IK @ 6,000 @550 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
Produktnarmn \m AM.HPC.0635.14.08.IK $6350 /4" @580 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.08.18.08.IK 8,000 @750 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.10.22.10.IK @ 10,000 @950 @1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.12.26.12.IK @ 12,000 1150 ©1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.HPC.04.10.06.IK.HB

Levereras fran lager.

m o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogpresterande HPC-fras fran @4 till 312

» Grov- & finbearbetning av kravande material

som CoCr eller INOX

Lang livslangd och hog processakerhet

Universellt anvandbar

Perfekt pris/prestanda-forhallande
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX_HPC

INOX-HPC

Fran@ 4 till @ 12

Hornradie ER 0,3 vid @ 4 med 4 skdr.
och ER 0,5 fran @ 6 skyddar

skarhornet.

GLY

L2

Hogprestandabelaggningen & i /E
a-INOX garanterar lang :

livslangd och forhindrar att
material fastnar pa skdret.

D1 ke

f 10%D3 x 45°

@D2
R20

(] Bestillning  Bestillningsnr: (] Forfragan
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: ER:
! [ ] Belagd™ () a ) Nej
Da: Li: Z:
Solid hardmetall - Skarriktning:
varmechockbesténdig, Ds: L,: OJ Obelagd
ultrafinkornig och med hog (] vanst. (] Hoger
brottseghet.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
i)
3
8
(9]
a
I
S
= Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INUX_HPC

INOX-HPC

Artikelnummer HB-skaft

AM.HPC.03968.10.06 @398  5/32° @340 600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.0%4.10.06 @ 4,000 @350 @600 10,00 18,00 0,30 58,00 HB

AM.HPC.04762.14.06 @u762  3/16" @420 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

AM.HPC.05.14.06 @ 5,000 @420 @600 14,00 20,00 030 58,00 HB

ACTIONMILL L1: 10,0 mm D3: 6,0 mm AM.HPC.05556.14.06 @5556  7/32" @500 @600 1400 22,00 0,50 58,00 HB
XM,HPC_QA}O,O{ AM.HPC.06.14.06 @ 6,000 @550 @600 14,00 22,00 0,50 58,00 HB
Produktnarmn D1. 4.0 mm AM.HPC.0635.14.08 6350  1/4" @580 @800 14,00 22,00 0,50 64,00 HB
AM.HPC.08.18.08 8,000 @750 @800 1800 26,00 0,50 64,00 HB

AM.HPC.10.22.10 @ 10,000 @950 @1000 22,00 32,00 0,50 73,00 HB

AM.HPC.12.26.12 @ 12,000 1150 ©1200 26,00 36,00 0,50 84,00 HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.HPC.04.10.06.HB

Levereras fran lager.

m o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Hogpresterande HPC-fras fran @4 till 312

» Grov- & finbearbetning av kravande material

som CoCr eller INOX

Lang livslangd och hog processakerhet

Universellt anvandbar

Perfekt pris/prestanda-forhallande

124 ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec ACTIONMILL INOX-HPC | HB microtec . .
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CTZomMILL

by HB microtec INOX-CORD cooled
INOX-CORD
INOX-HPC cooled
INOX-HPC

ap=1xD Iae=1/2xD ap=1xD Iae=1/2xD ap=1xD Iae=1/2xD ap=1xD Iae=1/2xD

ap=1xD I ae=1/2xD

@ 3,968 - 4,0 mm @ 4,0 - 6,0 mm @ 6,0 - 8,0 mm ©8,0-10,0 mm ? 10,0 - 12,0 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065 100-140 0,06 - 0,075 100-140 0,07 - 0,085
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055 100-140 0,06 - 0,065 100-140 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
- 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065 80-140 0,06 - 0,065 80-140 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,055 - 0,06 80-140 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52,53) +3l titan, CrC - 50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
0S5 stal, titan, LrLo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05 50-80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna
126 Skardata - ACTIONMILL INOX-CORD | HB microtec Skardata - ACTIONMILL INOX-HPC cooled | HB microtec .




ACTTONMILL HBlicrotec

by HB microtec INOX-Finish cooled

INOX-Finish cooled

Skyddad och skarpt
utford hornfas

ojamn delning

Fran @ 4 till @ 12 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare

Kylkanaler med

GL:

Y-formade utlopp Hogprestandabelaggningar 2
_ka‘/ddar mpt garanterar lang livslangd och EF x5 - '
overhettning forhindrar att material fastnar —— : —F I
pd skaren 2 NS T | 2
S
o of 10%D3 x 45°
/ sl &
Ytbehandlad
skargeometr (] Bestillning  Bestillningsnr: (] Forfragan
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
" . Dq: GL: EF: . .
VHM — varmechockbestandig, i [ ] Belagd™ (] Ja [ ] Nej
ultrafinkorn med hog brottseghet Do: L 7.
2: 1. .
Skarriktning:
Ds: Ly: ] Obelagd &
(] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
1 : :
E L Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
=~
5
{ , >
|
u

by HB microtec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

ACT

128 ACTIONMILL INOX-Finish cooled | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-Finish cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL

by HB microtec INOX-Finish cooled

2xD INOX-Finish cooled @

ACTIONMILL  L1:10,0 mm D3: 6,0 mm

X N ¥ -
AM.;INISH.C);J0.0GIK.M <—Belaggning
|

Produktnamn  D1:4,0 mm Invandig kylning

@ D1

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogprestanda-finfras fran @4 till @12 med 26

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

130 ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec

Artikelnummer

AM.FINISH.03968.10.06.IK.01 @ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 10,00 18,00
AM.FINISH.04.10.06.1K.01 @ 4,000 @ 3,50 ? 6,00 10,00 18,00
AM.FINISH.04762.14.06.1K.01 P 4,762 3/16" @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00
AM.FINISH.05.14.06.1K.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00
AM.FINISH.05556.14.06.1K.01 (5,556 7/32" ? 5,00 @ 6,00 14,00 22,00

AM.FINISH.06.14.06.1K.01 @ 6,000 @ 5,50 ? 6,00 14,00 22,00
AM.FINISH.0635.14.08.1K.01 ? 6,350 1/4" @ 5,80 ? 8,00 14,00 22,00
AM.FINISH.08.18.08.IK.01 ( 8,000 @ 7,50 ? 8,00 18,00 26,00
AM.FINISH.10.22.10.IK.01 @ 10,000 @ 9,50 @ 10,00 22,00 32,00
AM.FINISH.12.26.12.1K.01 ? 12,000 ?11,50 @12,00 26,00 36,00

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

oM

0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 64,00
0,05 64,00
0,05 73,00
0,05 84,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB-skaft

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 2xD INOX-Finish cooled | HB microtec

NEE




ACTIONMILL

by HB microtec INOX-Finish cooled

3xD INOX-Finish cooled @

ACTIONMILL ~ L1:13,0 mm D3:6,0mm

X N ¥ -
AM;IN\SH.();.B.%.IK.M <—Belaggning
.

Produktnamn D1:4,0 mm Invandig kylning

@ D1

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogprestanda-finfras fran @4 till @12 med 26

= Finbearbetning av kravande material som titan och INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

132 ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec

Artikelnummer

AM.FINISH.03968.13.06.IK.01 @ 3,968 5/32" @ 3,40 @ 6,00 13,00 18,00
AM.FINISH.04.13.06.1K.01 @ 4,000 @ 3,50 ? 6,00 13,00 18,00
AM.FINISH.04762.15.06.1K.01 P 4,762 3/16" @ 4,20 @ 6,00 15,00 20,00
AM.FINISH.05.15.06.1K.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 15,00 20,00
AM.FINISH.05556.18.06.IK.01 (5,556 7/32" ? 5,00 @ 6,00 18,00 22,00
AM.FINISH.06.18.06.IK.01 @ 6,000 @ 5,50 ? 6,00 18,00 22,00
AM.FINISH.0635.20.08.1K.01 ? 6,350 1/4" @ 5,80 ? 8,00 20,00 24,00

AM.FINISH.08.24.08.1K.01 ( 8,000 @ 7,50 ? 8,00 24,00 28,00
AM.FINISH.10.30.10.IK.01 @ 10,000 @ 9,50 @ 10,00 30,00 36,00
AM.FINISH.12.36.12.I1K.01 ? 12,000 #1150 @12,00 36,00 40,00

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.10.06.IK.01.HB

oM

0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 58,00
0,03 64,00
0,05 64,00
0,05 73,00
0,05 84,00

icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HB-skaft

.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB
.HB

Levereras fran lager.

ACTIONMILL 3xD INOX-Finish cooled | HB microtec

] |-




Skardata - ACTIONMILL INOX Finish cooled

CIZomMILL

INOX-Finish cooled

by HB microtec

Materialgrupp Materialgrupp

S275]R

AISI/ASTM/UNS

AISI 1020

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING

Delvis lamplig ‘ 8 Rekommenderas €]

. ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stﬁ"zggﬁ’\lt/'r':ﬁn'\g < 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AIS| 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630 / ASTM 17-4 PH
';irsrt'teﬁ:‘tfsgigtst?fg'?t‘; 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
N 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn
0.7040 GGG4O ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
2.0065 Cu-ETP/ CWOO4A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Varmebestindiga 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/ F136
(51.52,53) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV/ 12 AISI D2
134 Skardata - ACTIONMILL INOX Finish cooled | HB microtec

ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 I ae=0,06xD1
@ 3,968 - 4,0 mm @ 4,0 - 6,0 mm @6,0-8,0mm ?8,0-10,0mm @ 10,0 - 12,0 mm
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vc[m/min] vc [m/min]
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 -0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05 50 - 80 0,04 - 0,06 50 - 80 0,05 - 0,07
40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05 - 0,07
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05 - 0,07
inga uppgifter angivna
inga uppgifter angivna

Skardata ACTIONMILL INOX-Finish cooled | HB microtec

B



ACTIONMILL

by HB micratec

INOX-FinishXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

INOX-FinishXL

Skyddad och skarpt
utford hornfas

o/

Ytbehandlad
skargeometri

136

Fran @ 4 till @ 12 med 6 skar,
vibrationsfri bearbetning tack vare
ojamn delning

Hogprestandabelaggningar
garanterar lang livslangd och
forhindrar att material fastnar
pa skaren

GL#

EF x 45°

@D1

. 203 e

(] Bestillning  Bestillningsnr:

@02
R2p
T

10%D3 x 45°

(] Forfragan

VHM — varmechockbestandig, i
ultrafinkorn med hog brottseghet

ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec

Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: EF:

! [ ] Belagd™ () a ) Nej
Da: Li: Z:
o, L N Obelagd Skarriktning:

(] Vanst. [ ] Hoger

Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Formular ACTIONMILL INOX-FinishXL | HB microtec

NEE




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-FinishXL

4xD INOX-FinishXL

Artikelnummer HB-skaft

AMFINISH.03968.16.06XL.01 ®3,968  5/32" @340 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.04.16.06.XL.01 @ 4,000 @350 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.2006XL.01 @4,762  3/16" @420 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.20.06.XL.01 @ 5,000 @420 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 16,0 mm D3:6,0 mm AMFINISH.05556.22.06XL.01 @5556  7/32" @500 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
b oo Beliggning AM.FINISH.06.24.06.XL.01 @ 6,000 @550 @600 2400 2800 0,03 83,00 HB
Produktnamn a D1, A,Oﬂmm Lang XL-variant AMFINISH.0635.25.08XL.01  ©6350  1/4" (@580 @800 2500 2800 0,03 80,00 HB
AM.FINISH.08.32.08.XL.01 8,000 @750 @800 3200 3600 0,05 80,00 HB

AM.FINISH.10.40.10.XL.01 @ 10,000 950 @1000 4000 44,00 005 100,00 HB

AM.FINISH.12.48.12.XL.01 @ 12,000 1150 @1200 4800 52,00 005 10100  HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

Levereras fran lager.

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogprestanda-finfras fran @4 till @12 med 26

= Finbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

138 ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-FinishXL | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-FinishXXL

5xD INOX-FinishXXL

Artikelnummer HB-skaft

AMFINISH.03968.22006 XXLO1T @3,968 5/32" @340 @600 2000 2400 003 83,00 HB

AM.FINISH.04.20.06.XXL.01 @ 4,000 @350 @600 2000 24,00 0,03 83,00 HB

AMFINISH.04762.2506 XXL0OT @4,762  3/16" @420 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

AM.FINISH.05.25.06.XXL.01 @ 5,000 @420 @600 2500 29,00 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  L1: 20,0 mm D3:6,0 mm AM FINISH.05556.30.06.XXL.01 @5556  7/32" @500 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
b Mol < Beliggning AM.FINISH.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 @550 @600 3000 3400 0,03 83,00 HB
Produktnarmn a D1, A,Oﬂmm Lang XL-variant AMFINISH.0635.32.08XXL01 ~ @6,350  1/4" @580 @800 3200 3600 0,03 83,00 HB
AM.FINISH.08.40.08 XXL.01 @ 8,000 @750 @800 4000 44,00 0,05 83,00 HB

AM.FINISH.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 950 @1000 5000 54,00 005 101,00  .HB

AM.FINISH.12.60.12.XXL.01 @ 12,000 1150 ©1200 6000 64,00 005 11000  .HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.FINISH.04.16.06.XL.01.HB

Levereras fran lager.

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

= Skyddat och skarpt utfort skarhorn

Hogprestanda-finfras fran @4 till @12 med 26

= Finbearbetning av kravande material som CoCr eller INOX

Hogkvalitativa och exakta ytor

Lang livslangd och hog processakerhet

140 ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-FinishXXL | HB microtec . .




Skardata - ACTIONMILL INOX-FinishXL/ XXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB microtec INOX-FinishXL

CIZomMILL

by HB microtec INOX-FinishXXL

ELETR| Iae=0,05xD1 ap=L1 Iae=0,05xD1 ap=L1 Iae=0,05xD1 ap=L1 Iae=0,05xD1

ap=L1 Iae=0,05xD1

@ 3,968 - 4,0 mm @ 4,0 - 6,0 mm @ 6,0 - 8,0 mm ©8,0-10,0 mm ? 10,0 - 12,0 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vc[m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
: 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
- 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52, 53) e ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
0S5 . ! 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna
142 Skardata - ACTIONMILL INOX-FinishXL/ XXL | HB microtec Skardata ACTIONMILL INOX-FinishXL/ XXL | HB microtec .




ACTIONMILL

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

144

INOX-Trochoid cooled

Skyddat och skarpt
utfort skarhorn

Spandelare for
processaker
grovbearbetning av fickor
och konturer

Fran @ 4 till @ 12 med 6
skar, vibrationsfri
bearbetning tack vare
ojamn delning

Ytbehandlad
skargeometri

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar att
material fastnar pa skaret

O
Q@
8
o
5
2
S
=
>
Q
2
g
s
VFE
g
&

ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec

VHM —
vdarmechockbestdndig, i
ultrafinkorn med hog
brottseghet

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

L2

EF x45° |

L1 /-/’)F:
E S S S T R S e e N e R R RIS TERS _
S T
8 & 10%03 x 45°
Abstand Spanbrecher - 33% von D1
(] Bestillning  Bestillningsnr: (] Forfragan
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: ER:
! [ ] Belagd™ (] a [ ] Nej
Da: Li: Z:
Skarriktning:
o, L ) Obelagd arriktning
(] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Formular ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec

NEE




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

2xD INOX-Trochoid cooled

HB-skaft

Artikelnummer
AM.TROCHO0.03968.10.06.IK.01 (@ 3,968 5/32" @ 3,40 ? 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.10.06.1K.01 @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 10,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.14.06.IK.01 @ 4,762 3/16" @ 4,20 ? 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.14.06.IK.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 14,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 10,0 mm AM.TROCHO0.05556.14.06.IK.01 @ 5,556 7/32" ? 5,00 ? 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
\AM.TROCHO})AJC{%.IK.M <—Belaggning AM.TROCHO.06.14.06.1K.01 @ 6,000 @ 5,50 @ 6,00 14,00 22,00 0,03 58,00 .HB
Produktnamn / D3:6,0 mmﬂ \Invéndig kylning AM.TROCHO.0635.14.08.1K.01 ? 6,350 1/4" ? 5,80 (8,00 14,00 22,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.18.08.I1K.01 @ 8,000 @ 7,50 (8,00 18,00 26,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.10.22.10.IK.01 ? 10,000 #9,50 @10,00 22,00 32,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.12.26.12.1K.01 @ 12,000 ?11,50 @ 12,00 26,00 36,00 0,05 84,00 .HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.10.06.IK.01.HB

Levereras fran lager.

@ D1

m o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

146 ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 2xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-Trochoid cooled

3xD INOX-Trochoid cooled

Artikelnummer
AM.TROCHO0.03968.13.06.IK.01 (@ 3,968 5/32" @ 3,40 ? 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04.13.06.1K.01 @ 4,000 @ 3,50 @ 6,00 13,00 18,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO.04762.15.06.IK.01 @ 4,762 3/16" @ 4,20 ? 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
AM.TROCHO0.05.15.06.IK.01 @ 5,000 @ 4,20 @ 6,00 15,00 20,00 0,03 58,00 .HB
ACTIONMILL ~ D1: 4,0 mm L1: 13,0 mm AMTROCHO0.05556.18.06.IK.01 @ 5,556 7/32" ? 5,00 ? 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
AMTROCHo})qq 3’.(06.IK.O1 <—Belaggning AM.TROCHO.06.18.06.IK.01 @ 6,000 @ 5,50 @ 6,00 18,00 22,00 0,03 58,00 .HB
Produktnamn / D3:6,0 mmﬂ \Invéndig kylning AM.TROCHO0.0635.20.08.1K.01 ? 6,350 1/4" ? 5,80 (8,00 20,00 24,00 0,03 64,00 .HB
AM.TROCHO0.08.24.08.1K.01 @ 8,000 @ 7,50 (8,00 24,00 28,00 0,05 64,00 .HB
AM.TROCHO0.10.30.10.IK.01 ? 10,000 #9,50 @10,00 30,00 36,00 0,05 73,00 .HB
AM.TROCHO.12.36.12.IK.01 @ 12,000 ?11,50 @ 12,00 36,00 40,00 0,05 84,00 .HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.13.06.IK.01.HB

Levereras fran lager.

@ D1

m o-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Invandig tillforsel av skarvatska, Y-utlopp

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

148 ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec ACTIONMILL 3xD INOX-Trochoid cooled | HB microtec . .




Skardata - ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB microtec lNUX-TI‘DChUid cooled

ELETR| Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1 ap=L1 Iae=0,06xD1

ap=L1 Iae=0,06xD1

@ 3,968 - 4,0 mm @ 4,0 - 6,0 mm @ 6,0 - 8,0 mm ©8,0-10,0 mm ? 10,0 - 12,0 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vc[m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
- 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Varmebestdndiga 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
(51,52,53) +3l titan, CrC ; 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
0S5 stal, titan, LrLo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna
150 Skardata - ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec Skardata - ACTIONMILL INOX-Trochoid cooled | HB microtec .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

INOX-TrochoidXL

Fran@ 4 till@ 12 med 6

Skyddat och skarpt Ekar,bVlErétIOtr\Sfl:I
utfort skarhorn earbetning tack vare

ojamn delning

Spandelare for
processaker
grovbearbetning av fickor
och konturer

oL

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang e
livslangd och forhindrar att
material fastnar pa skaret

@D1

|

|

|

|

|

|

|

|

|
@D3hs

% 10%D3 x 45°
Ytbehandlad
skargeometr (] Bestillning  Bestillningsnr: (] Forfragan
Matt: Beldaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: ER:
VHM — ! [ ] Belagd™ () a () Nej
vdarmechockbestdndig, i Do: L 7.
ultrafinkorn med hég z " ' Sicrrikini
arriktning:
brottseghet Da: Lo: (] Obelagd g
(] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
~
3
£
S Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
<
S
S

by HB microtec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

152 ACTIONMILL INOX-TrochoidXL | HB microtec Formular ACTIONMILL INOX-TrochoidXL | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec INOX-TrochoidXL

4xD INOX-TrochoidXL

Artikelnummer HB-skaft

AMTROCHO0.03968.16.06XL0T @3968 5/32" @340 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04.16.06.XL.01 @ 4,000 @350 @600 1600 20,00 0,03 83,00 HB

AMTROCHO.04762.20.06XL0OT @4,762  3/16" @420 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

AMTROCHO0.05.20.06.XL.01 @ 5,000 @420 @600 2000 2500 0,03 83,00 HB

ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 16,0 mm AMTROCHO.05556.22.06XL.01 @5556  7/32" @500 @600 2200 2500 0,03 83,00 HB
\AM,TROCHO})AJ(S’,( 06.XL.01<—Beliggning AMTROCHO0.06.24.06.XL.01 @ 6,000 @550 @600 2400 2800 0,03 83,00 HB
Produktnamn . D3:6.0 mm \Léng XL-variant AMTROCHO0.0635.25.08XL01  ©@6350  1/4" @580 @800 2500 2800 0,03 83,00 HB
AMTROCHO0.08.32.08.XL.01 @ 8,000 @750 @800 3200 3600 0,05 83,00 HB

< GL > AMTROCHO.10.40.10.XL.01 @ 10,000 950 @1000 4000 4400 005 101,00 HB
AMTROCHO.12.48.12.XL.01 @ 12,000 1150 @1200 4800 5200 005 11000  .HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCH0.04.16.06.XL.01.HB

Levereras fran lager.

@ D1

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 4xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

154 ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec ACTIONMILL 4xD INOX-TrochoidXL | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

Artikelnummer

HB-skaft

5xD INOX-TrochoidXXL O

AMTROCHO0.03968.20.06 XXL0O1 ®3,968 5/32" @340 @600 2000 2400 003 83,00 HB

AMTROCHO.04.20.06. XXL.0 @ 4,000 350 @600 2000 2400 003 8300 HB

AMTROCHO.04762.25.06XXL.0O1T  @4,762  3/16" @420 @600 2500 2900 003 8300 HB

AMTROCHO0.05.25.06.XXL.0 @ 5,000 @420 @600 2500 2900 003 8300 HB

ACTIONMILL  D1:4,0 mm L1: 20,0 mm AMTROCHO.05556.30.06 XXL0O1 ~@5556  7/32" @500 @600 3000 3400 003 8300 HB
\AM,TROCHO})A,ZC{ 06.XXL.01 < Belaggning AMTROCHO0.06.30.06.XXL.01 @ 6,000 @550 @600 3000 3400 003 8300 HB
Produktnamn . D3:6.0 mm \Léng YXL-varant AMTROCH0.0635.32.08XXL01  $6350  1/4" @580 @800 3200 3600 003 83,00 HB
AMTROCHO.08.40.08 XXL.01 @ 8,000 @750 @800 4000 4400 005 83,00 HB

< GL > AMTROCHO.10.50.10.XXL.01 @ 10,000 @950 @1000 5000 5400 005 101,00  .HB
AMTROCHO.12.60.12.XXL.0 @ 12,000 1150 @1200 6000 6400 005 11000  .HB

m For en fras med HB-skaft lagger du till ".HB" sist i artikelnumret, t.ex. AM.TROCHO.04.20.06.XXL.01.HB

Levereras fran lager.

@ D1

m a-INOX-belagd

5x PLUS med ACTIONMILL:

m Vibrationsfri bearbetning tack vare ojamn delning och olika spiralvinklar

Speciell skareggsutformning for vibrationsdampning

Hogprestandaverktyg for trokoidfrasning med 5xD skarlangd

Spandelargeometri for processaker grovbearbetning av fickor och konturer

Skyddat och skarpt utfort skarhorn

156 ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec ACTIONMILL 5xD INOX-TrochoidXXL | HB microtec . .




Skardata - ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/ XXL

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

by HB microtec INOX-TrochoidXL

CIZomMILL

by HB microtec INOX-TrochoidXXL

ELETR| Iae=0,05xD1 ap=L1 Iae=0,05xD1 ap=L1 Iae=0,05xD1 ap=L1 Iae=0,05xD1

ap=L1 Iae=0,05xD1

@ 3,968 - 4,0 mm @ 4,0 - 6,0 mm @ 6,0 - 8,0 mm ©8,0-10,0 mm ? 10,0 - 12,0 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] | vc[m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-200 0,02 - 0,035 100-200 0,03 - 0,045 100-200 0,05 - 0,065 100-200 0,06 - 0,075 100-200 0,07 - 0,085
| ) 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-200 0,02 -0,03 100-200 0,03 - 0,04 100-200 0,05 - 0,055 100-200 0,06 - 0,065 100-200 0,07 - 0,075
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AlSI 420C
. . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 -0,045 80-110 0,045 - 0,055 80-110 0,055 - 0,065 80-110 0,065 -0,075
Ferritiska, martensitiska, [7=,, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,015-0,025 70-100 0,035 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055 70-100 0,055 - 0,065 70-100 0,065 - 0,075
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
- 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-170 0,02 - 0,04 80-170 0,04 - 0,055 80-170 0,05 - 0,065 80-170 0,06 - 0,065 80-170 0,065 - 0,085
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,055 - 0,06 80-160 0,065 - 0,075
2.0065 Cu-ETP / CWOOLA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400 100-200 0,02 - 0,045 100-200 0,035 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,055 - 0,06 100-200 0,065 - 0,08
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,055 - 0,06 80-120 0,065 - 0,085
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 - 80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 -0,04 50 -80 0,03 - 0,05 50 -80 0,04 - 0,06 50-80 0,05-0,07
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
(51,52,53) +3l titan, CrC - 40-70 0,02 -0,03 40-70 0,03 - 0,04 40-70 0,03 - 0,05 40-70 0,04 - 0,06 40-70 0,05-0,07
05y stal, titan, LrLo 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
25-40 0,02 -0,03 25-40 0,03 - 0,04 25-40 0,03 - 0,05 25-40 0,04 - 0,06 25-40 0,05-0,07
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 inga uppgifter angivna
158 Skardata - ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/ XXL | HB microtec Skardata - ACTIONMILL INOX-TrochoidXL/ XXL | HB microtec .




ACTIONTOOLS & ENGINEERING

ACTIONMILL BV licrotec”

by HB microtec T_SLUT

Beskrivning

"T-sparfrasen" ACTIONMILL® T-SLOT fran HB

microtec® ar tack vare sin prestanda och mangsidighet  ggm semistandardverktyg ar ACTIONMILL® T-SLOT GL:
precis ratt universalverktyg for att tillverka T-spar. snabbt i drift hos dig och satter fart pa produktionen. 15°
ACTIONMILL® T-SLOT utmarker sig genom enastdende Nz det giller prestanda ar det ofta detaljerna som L1 L2 >
livslangd och ovanligt hoga skardata. Den positiva avgor. Din individuella ACTIONMILL® T-SLOT anpassas
bieffekten for dig: kortare genomloppstider och inga specifikt efter din anvindning, ditt material och din = ST s m m e s m s s e e s s s e e s s s o
besvarliga verktygsbyten. detalj. 5 I 1 e e e e e E

Vi rundar av skdreggarna och ger verktyget
En genomtankt, sarskilt framtagen skargeometri i bokstavligen den sista finslipningen och darmed en Q a a 10% #40" 2 D
kombination med en spegelblank yta, pa vilken en klass for sig. S Q Q
hogprestandabelaggning appliceras, garanterar
anvandaren maximal prestanda for varje komponent. ACTIONMILL® T-SLOT finns i tvé varianter

ACTIONMILL® T-SLOT cooled — med integrerade kyl-
Skaftet, som bestar av en egenutvecklad ultrafinkornig  kanaler som ger effektivare urspolning av spanen.
solid hardmetall med innovativa kylkanaler, ar var bas
for T—SLQT och din férdel for basta majliga skarande ACTIONMILL® T-SLOT — utan kylkanaler, som klassisk
bearbetning. .

variant.
Det ar individanpassningen som gor ACTIONMILL®
T-SLOT riktigt stark. Fran @0,8 till @40 finns det ndgot . Lo . o

. . . HB microtec® star for Actiontools och Engineering.

for varje applikation. _ o " g a

Professionell radgivning och heltackande support ar .

viktiga delar av var filosofi.
Vara kunder uppskattar anvandningsmgjligheterna i de
mest varierande och kravande materialen. Oavsett om Vi utvecklar din mattslipade T-spérfras fér dig och
det gdller titan Grade 5 (Ti6Al4V) eller det klassiska tillsammans med dig X ﬂ
rostfria stalet X20Cr13 (1.4021). ' cK

| Bl |
. v . .
S— v N’

160

ACTIONMILL® T-SLOT klarar dem alla.

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec

ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec
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ACTIORMILL HBlicrotec

by HB microtec T_SLUT

T-Slot cooled T-Slot

Hogprestandabelaggningar

garanterar lang livslangd och

forhindrar att material
fastnar pa skaren.

I
/ Skargeometrier med hog \

prestanda som kan utformas /

individuellt.

Integrerade kylkanaler
skyddar verktyget mot
Overhettning vid bearbetning
av titanlegeringar och
rostfria stal.

fran @ 0,8
till @ 16,0

fran @ 0,8
till @ 12,0

Semistandardiserade T-spdrfrasar

Produktegenskaper Korta leveranstider

Fran @0,8 till 312 med integrerad kylning
m 2 veckor obelagd

Fran @0,8 till @40 utan kylning
m 3 - 4 veckor belagd

m 3 till 18 skdr beroende pa diameter

Det forstarkta skaftet i
h6-kvalitet, i kombination med
en optimerad anvandbar
langd, gor verktyget robust

m Valj alltid ratt hogprestandabelaggning:

= Valbart raka skar fran @4 eller spiralformade skar W .00 = obelagd fér plaster och icke-jérnmetaller

och vibrationsfritt. ®m Avrundning av skarpa hérn mellan 0,004 och 0,01 | .01 = a-INOX fér rostfria stdl: ferritiska, martensitiska,
austenitiska & virmebestdindiga stdl, titanlegeringar, CrCo (M & S)
mm
W .02 =B-Titan for icke-jdgrnmetaller och titan (N & S1)
(eggpreparering)

\ /

W .03 =y-Steel for stdl upp till RM < 1200N/mm?2 & gjutjcirn (P & K)

T1-SLOT cooled

® Flerindividanpassningar mgjliga pa forfragan

Hoga matnings- och
skarhastigheter majliggors av
finkornig solid hardmetall med

hog brottseghet.

162 ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT | HB microtec . .
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Materialval for dina T-sparfrasar Bl Icrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Totallangd Max. skar-@ Totallangd Max. skar-@

Materialbeteckning ~ Materialnummer Skaft-@ [mm] [mmi [mmi Antal skar [n] Materialbeteckning  Materialnummer Skaft-@ [mm] (mmi (mml Antal skar [n]

4ITK R_HB.040.500.ITK 4 50 2 Z3 T-SLOT 3 R_HB.030.500.h6 3 50 3 Z3

6 ITK R_HB.060.600.ITK 6 60 4 Z3 /75 fran @3 T-SLOT 4 R_HB.040.600.h6 4 60 4 Z3 /75 fran @3

8I1TK R_HB.080.681.ITK 8 68 6 Z5/Z7 fran @5 T-SLOT 6 R_HB.060.760.h6 6 76 6 Z5 / Z7 fran @5

10 ITK R_HB.100.840.ITK 10 84 8 27 T-SLOT 8 R_HB.080.800.h6 8 80 8 27

12 1TK R_HB.120.1010.ITK 12 101 10 Z9 T-SLOT 10 R_HB.100.900.h6 10 90 10 Z9

14 ITK R_HB.140.1010.ITK 14 101 12 Z11 T-SLOT 12 R_HB.120.1010.h6 12 101 12 211
T-SLOT 14 R_HB.140.1010.h6 14 101 14 Z13
T-SLOT 16 R_HB.160.1010.h6 16 101 16 215

164 Materialval for dina T-sparfrasar | HB microtec Materialval for dina T-sparfrasar | HB microtec .
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by HB microtec T_SLUT Cooled

Q)
HBYlicrotec
ACTIONTOOLS & ENGINEERING

T-SLOT cooled

Df 08mm till 12,0mm

golg - g12 N . GLo
:
~— 10% x45° von D3
L1 ,/<\@
/ \;J‘O
ACTIONMILL =" !
N ¥ ¥ S5 ST R LA i
AMTS 12|TK¢E\/3i|I::ﬁ]§mtegrerad | E S e s S EE SRS B Sl e i mee e R RS SE S
A _N A AN
T-SLOT
) (o] [52]
8 S 8
Artikelnummer:
L1 Ramaterial:
] Forfragan
_: || Bestillning Bestdllningsnr: Ovrigt:
g Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 oxxx) Ly wwww) (] (.00) obelagd (] (zG)Rak
Dy v Lww ] (.01) a-INOX (] (zp) Spiral
[ ] (02)p-Titan
T . . o . Arbetsmaterial
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras () (03) y-Steel

Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva
Hog prestanda och mycket god prisvardhet

Perfekt for individanpassade anvandningar

Specialiserad aven for svarbearbetade material

Materialval (kortbeteckning):

Tabellen for materialval hittar du pa sidan 202.

Minsta orderkvantitet 5 st.:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Exempel: T-sparfras @#9,0x5,0 mm; hals @4,5x14,0 mm; spiralformade skar, B-Titan-belagd

Artikelnummer D3 h6é (mm) | L1 0,005 (mm) obelagd Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB yy4
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLL.BB.ZZ.12ITK @8,0-%10,0 @3,5-05,0 @12 0,5-10,5 mm 3,0-24 mm 101 /9 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.0900.0450.0500.1400.02.ZD.12ITK 9,0 4.5 12h6 5,0 14,0 101 /79 .02 .ZD

Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

Minsta orderkvantitet 5 st.

166 ACTIONMILL T-SLOT cooled @0,8 - @12 | HB microtec
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ACTIONMILL

by HB microtec

T-SLOT

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

T-SLOT
g08-0@16

|

ACTIONMILL

¥ ¥
AMTS. .16 <-D3h6
AN

T-SLOT

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god prisvardhet
Perfekt for individanpassade anvandningar

Specialiserad aven for svarbearbetade material

Exempel: T-sparfras @#12,0x6,0 mm; hals #6,0x20,0 mm; raka skdr, a-INOX-belagd

Df 08mm till 16, 0mm

GLs'
L2
L1 o 10% x45° zu D3
//// \—;}:
== i
i 1 E St |
g 2 3
Artikelnummer
Ramaterial:
] Forfragan
] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 oo Ly wwww) D (.00) obelagd D (ZG) Rak
D2 vvvw) Lo E] (.01) a-INOX D (.zD) Spiral
.02) B-Tit
Arbetsmaterial D (:02) B-Titan
[ ] (.03)y-Steel

Materialval (kortbeteckning): Minsta orderkvantitet 5 st.:

Tabellen for materialval hittar du pa sidan 203.

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Artikelnummer D3 h6 (mm) | L1 =0,005(mm) . obelagd a-INOX B-Titan y-Steel Z-rak Z-spiralformad
XXXX.YYYY.WWWW.LLLL WWWW BB BB ]:] BB 2z ZZ
AMTSXXXXYYYY.WWWW.LLLLBB.ZZ.16  (14,0-316,0 ©7,0-312,0 ?16 0,5-16,5mm  3,0-28 mm 101 Z15 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.1450.1000.0800.1400.02.2D.16 14,5 10,0 16h6 8,0 14,0 101 Z15 .02 .ZD
Minsta orderkvantitet 5 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.
168 ACTIONMILL T-SLOT @0,8 - 316 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT @0,8 - 316 | HB microtec .
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by HB microtec T_SLUT

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

1-SLOT 20

ACTIONMILL

¥ ¥
AM.TS. .20 <= D1 max
AN

T-SLOT

L1

@ D1

Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva

Hog prestanda och mycket god prisvardhet
Perfekt for individanpassade anvandningar

Specialiserad aven for svarbearbetade material

Exempel: T-sparfras @17,5 x 2,0 mm; hals @6,0 x 9,0 mm; spiralformade skar, a-INOX-belagd

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 =o0,005 (mm)
XXXX.WWWW WWWW
AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.20 ?16,1-020,2 @6 @10 h6 2,0-3,0 mm min. 9 70
AM.TS.1750.0200.01.ZD.20 17,5 6 10h6 2,0 9 70

D1= 16,1mm till 20,2mm

GL705
L1
7. 10% 45° zu D3°
L2 = 9 min,
S
g Lt I 8
8
a

Artikelnummer
(AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.20):
] Forfragan
] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:

Matt (XXX WWWW): Belaggning (BB): Skarform (Z2):

D1 poxx) L1 wwww)

¢16,1-¢202 2,0-3,0mm - G (OO)Obelagd D (ZG) Rak

[ ] (01) a-INOX (] (zp)spiral
.02) B-Tit
Arbetsmaterial G (02) f-Titan
[ ] (.03)y-Steel

Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:

» Skaftform: HA » Ramaterial: 2017440-2

= Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 70

= Antal skar: 218

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Z-spiralformad

obelagd
BB Y44
218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
218 .01 .ZD

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

170 ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec

ACTIONMILL T-SLOT 20 | HB microtec .




ACTIONMILL BV licrotec”

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB microtec T_SLUT

Df 20 2mm till 252mm

I-SLOT 25

GL 704
L1
Z 10% 45° zu D3°
L2 =9 min. ) =
ACTIONMILL |
¥ ¥ < \r——0 | L g
AMTS. 25 < D1 max 8 a
AN
T-SLOT
g
a
Artikelnummer
(AMTS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.25):
L1
] Forfragan
_ ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
a
1SS
Matt (XXX WWWW): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 poxx) L1 wwww)
$202-¢252 20-30mm G (00) obelagd D (2G) Rak
[ ] (01) a-INOX (] (zp)spiral
.02) B-Tit
Arbetsmaterial G (02) p-Titan
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
. . = Skaftform: HA = Rdmaterial: 2017441-2
Hog prestanda och mycket god prisvardhe
g prest ycketgod p t = Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 70
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 218
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Exempel: T-sparfras @23,5 x 2,5 mm, hals &6,0 x 9,0mm, spiralformade skar, blank (obelagd)

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 0,005 (mm) obelagd Z-spiralformad
XXXX.WWWW WWWW BB Y44
AMTSXXXX.WWWW.BB.ZZ.25  (320,2-325,2 @6 @10 h6 2,0-3,0mm min. 9 70 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.2350.0250.00.2D.25 23,5 6 10h6 25 9 70 218 .00 .ZD

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

172 ACTIONMILL T-SLOT 25 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 25 | HB microtec .




ACTIORMILL HBlicrotec

by HB microtec T_SLUT

sz 2mm till 30,2mm

1-SLOT 30

GL 80 5'

L1

<y 10% 45° zu D3°
L2 =9 min.
o
ACTIONMILL _ N
¥ ¥ S8 tt11r 1 8
AM.TS. .30 <=D1 max
\ -
T-SLOT &
Artikelnummer
(AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.30):
L1
] Forfragan
_ ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
[m]
1SS
Matt (XXXX.YYYY.WWWW.LLLL): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
D1 oo L )
wzjs,ya;(;o,z - 2;t\iv(\>Nr:Ir\nN I G (00) obelagd D (2G) Rak
[ ] (01) a-INOX (] (zp)spiral
.02) B-Tit
Arbetsmaterial G (02) p-Titan
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras ) (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometri pa hogsta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
. . = Skaftform: HA = Rdmaterial: 2018639-2
Hog prestanda och mycket god prisvardhe
g prest ycketgod p t = Skaftdiameter D3h6: @310 = Totallangd: 80
Perfekt for individanpassade anvandningar = Antal skar: 218
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Exempel: T-sparfras @28,25 x 3,8 mm, hals @6,0 x 9,0mm, raka skar, B-Titan-belagd

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 0,005 (mm) obelagd Z-spiralformad
XXXX.WWWW WWWW BB Y44
AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ30  (325,2-330,2 @6 @10 h6 2,5-4,0 mm min. 9 80 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.2825.0380.02.2G.30 28,25 6 10h6 3,8 9 80 218 .02 ZG

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

174 ACTIONMILL T-SLOT 30 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 30 | HB microtec .




ACTIONMILL “icrotec

by HB microtec T SLUT ACTIONTOOLS & ENGINEERING

I-SLOT 40

O Df 302mm till 402mm

b
.

. GL 80 o'
:
_ 18
9 e 10% 45° zu D3°
ACTIONMILL -
¥ ¥ [LL] g bl bt e o i i 1 e s S o
AM.TS. \40 <-D1 max 8 8
T-SLoT i
aw m Artikelnummer
| (AM.TS.XXXX.WWWW.BB.ZZ.40):
L1 ‘
] Forfragan
_ ] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt:
[m]
1SS
Matt (XXX WWWW): Belaggning (BB): Skarform (Z2):
i N () (ool obelagd () (z0) Rk
[ ] (01) a-INOX (] (zp)spiral
.02) B-Tit
Arbetsmaterial G (02) p-Titan
Snabbt tillganglig, semistandardiserad T-sparfras () (03)y-Steel
Mikro- och makrogeometrl pd hOgSta niva Produktegenskaper: Minsta orderkvantitet 3 st.:
. . = Skaftform: HA = Rdmaterial: 2017442-2
Hog prestanda och mycket god prisvardhe
g prest ycketgod p t » Skaftdiameter D3h6: @12 » Totallangd: 80
Perfekt for individanpassade anvandningar  Antal skar: 218
Specialiserad aven for svarbearbetade material

* Utan narmare uppgifter anvands den mest I[ampliga belaggningen.

Exempel: T-sparfras @39,0 x 4,7 mm, hals &9,0 x 9,0mm, raka skar, y-Steel-belagd

Artikelnummer D3 h6 (mm) L1 0,005 (mm) obelagd - i - Z-spiralformad
XXXX.WWWW WWWW BB Y44
AM.TSXXXX.WWWW.BB.ZZ.40  (330,2-040,2 @9 P12 3,0-5,0 mm min. 9 mm 80 218 .00 .01 .02 .03 ZG .ZD
AM.TS.3900.0470.03.2G.40 39,0 9 12 4,7 9 80 218 .03 ZG

Minsta orderkvantitet 3 st. Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

176 ACTIONMILL T-SLOT 40 | HB microtec ACTIONMILL T-SLOT 40 | HB microtec .




ACTICNMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

by HB micratec SDECia/_ TDDI

Klassisk Hornradie

GLs' GL'
L2
L2 @
L1 I 10% x45° zu D3 L1 | 10° x45° zu D3
//// \33 ///)g
= i T 1
B §i !
o a o] /' \\ ©
X N
= 8 S 8§ & 238 8
Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm.
(skdreggsskydd)
(] Forfragan (] Forfragan
] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt: ] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Skarform (ZZ): Beldggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: . . Dq: GL: : . )
' (] Rak (| Belagd™: (] a [ ] Nej ! P (| Belagd™: (] a [ ] Nej
D.: Lq: D.: L+ R,
Skarriktning: Skarriktning:
Ds: Ly (] spiralformad | [ | Obelagd & Ds: Ly R. (] Obelagd g
. 8 (] Vanst. [ ] Hoger .. (] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

178 Klassisk | HB microtec Hornradie | HB microtec .
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by HB microtec

Special-Tool

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Helradie Prisma

GLo'
GLy'
L2
L2 L1 o 10% x45° von D3
L1 ¢ 10% x45° zu D3 & //%'
//// ; l/ l
) i N1 L 1
i o 2 I | U
E /\&0.)\ 8 8
o i © Q Q Q
Q P g
Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm.
(skdreggsskydd)
(] Forfragan (] Forfragan
] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt: ] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
D+ GL: : Dy GL: :
! P [ ] Belagd™: (] a [ ] Nej ! * (| Belagd™: (] a [ ] Nej
Dz: L1: Rz; Dz: L1: B;
Skarriktning: Skarriktning:
D:: L: Z (] Obelagd 8 Ds; L R, ] Obelagd &
(] Vanst. [ ] Hoger .. (] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

180

Helradie | HB microtec

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Prisma | HB microtec
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ACTICNMILL

by HB micratec SDECia/_ TDDI

Laxstjart Konisk

Q)
HBYlicrotec
ACTIONTOOLS & ENGINEERING

GLo'
GLo' L2
L1 -
L2 ® kR 10% x45° zu D4
L1 @, N N
\ 10% x45° von D3 /\—\4\77 T
\’?{' /)Y L
" ‘l o B Ez = — - — - — - — | — e
( / \\ —f;—,
ol T ook s = R e e S Sy T \
v \ - o © =
[=] o o [a]
= o Q Q v Q
o N @
O] Q 8
Form A Form B
L2
LA T 12
Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm. Hornutforande "skarpt" = avrundat 0,004 mm - 0,01 mm. A e
o -
(skéareggsskydd) (skéareggsskydd) 1t | £ ;rf ] =
P, L TR -
= “; | | \
(| Forfragan () Férfragan 8 8 8§ 8§
] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt: ] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
D GL: : . ) D GL: : . )
k * (| Belagd™: (] a [ ] Nej ! * (| Belagd™: (] a [ ] Nej
Dz: L1: |3: Dz: L1: B;
Skarriktning: Skarriktning:
Ds: Ly Ry (] Obelagd g Ds: L, Ry ] Obelagd 8
.. (] Vanst. [ ] Hoger D.. .. (] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

182 Laxstjart | HB microtec Konisk | HB microtec
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) ACTIONTOOLS & ENGINEERING
by HB microtec

Extern Starlobe

Extern Starlobe

Hogprestandabelaggningar l/ 44
garanterar lang livslangd och 4 4
forhindrar att material / 0. ’
fastnar pa skaren.
|

Skargeometrier med hog
prestanda som kan utformas
individuellt.

Torx® T4
till T30

Semistandardiserade utvandiga Torx®-frasar

Produktegenskaper Korta leveranstider

For Torx® typ 4 till 30

Det forstdrkta skaftet i
h6-kvalitet, i kombination med
en optimerad anvandbar
langd, gor verktyget robust

och vibrationsfritt.

m 2 veckor obelagd
m Torx®-former enligt ISO 10664 eller kundanpassade
m 3 - 4 veckor belagd
m 3-10 skar beroende pa diameter
m Valj alltid ratt hogprestandabelaggning:

m Valfritt raka eller spiralformade skar
W .00 = obelagd for plaster och icke-jarnmetaller

m Ojamn eller jamn skardelning W .07 =0a-INOX fér rostfria stdl: ferritiska, martensitiska,

Hoga matnings- och
skarhastigheter majliggors av
finkornig solid hardmetall med

hog brottseghet.

) o . ) austenitiska & virmebestdndiga stdl, titanlegeringar, CrCo (M&S)
m Teknisk radgivning och genomférande efter dina

W .02 =B-Titan for icke-jdgrnmetaller och titan (N & S1)
behov

W .03 =y-Steel for stdl upp till RM < 1200N/mm2 & gjutjéirn (P & K)

| AL TTNRIRATI | °

184 ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec . .




ACTIONMILL

by HB microtec

Extern Starlobe

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

HBVlicrotec

Torx® T4 - T30

ACTIONMILL  Torx®-typ Antal skar Obelagd eller belagd 17
NN ¥ i ‘
AM.EX.T4 Z.BE.ZF.ZT <—Skardelning
. |
Extern Starlobe Skarform
< GL
\4
[
R |
m
o
1S

Snabbt tillganglig, semistandardiserad fras for utvandig Torx®

For frasning av Torx® typ T4 till T30 enligt ISO10664 eller

kundanpassad
Hog profilnoggrannhet & minimal gradbildning
Kortare processtider och hog processakerhet

Kromfri belaggning forhindrar korskontaminering
av medicinska detaljer

Exempel: Torx®-fras; typ 4, 6 skar; rak med jamn skardelning och a-INOX-belagd

Artikelnummer “Torx®"-typ

XXX.YYY.AAA.BBB

AM.EXT4. Z.BE.ZF.ZT T4 $55-6,0 @50-54 @6 he 1,0-15 3,0-50 76

AM.EXT4. 6.01.2G.G T4 6 54 @6 h6 1,5 4,0 76

Torx®-standardmatt enligt ISO 10664 (medelvarde)

Torx® @DA @DB Rx Ry
4 1,30 0,92 0,09 0,31
5 1,42 1,02 0,11 0,33
6 1,70 1,22 0,13 0,38 g
7 2,02 1,44 016 0,45 150 ““”
8 2,34 168 0,19 0,51 g .
10 2,77 1,99 0,23 0,60 o & E D
15 3,30 2,36 0,27 0,71 £ ©
20 3,88 2,77 0,31 0,86 < :
25 4,46 3,18 0,38 0,92 S ] i e
30 5,55 3,96 0,45 1,19 l
@ D2
®<‘>° PD1
Artikelnummer
(AM.EX.Torx-typ.XXX.YYY.AAA.BBB.Z.BE.ZF.ZT):
|| Forfragan
D Bestallning Bestallningsnr: fjvrigt:
Matt (XXX,YYY,AAA,BBB): Beldggning: Skarform

D D2 EXXX) () (.00) obelagd (] (zG)Rak

(AIZ'S - Ly 5YVY) (] (.01) a-INOX (] (zD) Spiral

Ds L, 7 (] (.02) B-Titan

(BBB)

Arbetsmaterial

[ ] (.03)y-Steel

Produktegenskaper

Materialbeteckning

D Torx® T4-T7
(] TorxeTs-T20
D Torx® T25-T30

Materialnummer  Skaft-@ [mm]
R_HB.060.760.h6 6
R_HB.080.800.h6 8
R_HB.100.900.h6 10

Totallangd [mm]  Antal skar [n]

76
80
90

Z3-76
Z5-78
Z7-710

Minsta orderkvantitet 5 st.:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Antal skar (2)

Beldggning (BE)

Skarform (ZF) Skardelning (ZT)

Z3-176

obelagd a-INOX B-Titan y-Steel

.00

.02 .03

ZG .ZD .G .U

1,30 0,92 0,09 0,31 6

.01 (a-INOX)

.ZG (Z-rak) .G (jamn)

Leveranstid: obelagd 2 veckor; belagd 3-4 veckor.

Minsta orderkvantitet 5 st.

186 ACTIONMILL Torx® T4 - T30 | HB microtec
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Skirdata - ACTIONMILL Extern Starlobe HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

oy g microtec Extern Starlobe

T15-T20 T20-T30
Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH
M Ferritiska, martensitiska, | = = X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH 50-80 0,008-0,018 50-100 0,008-0,022 60-120 0,010-0,025 60-140 0,010-0,03
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AIS| 304
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
S Virmebestandiga 3.7165 TIAIBVL ASTM B348 / F136
(51,52,53) stal, titan, CrCo 99367 TIAIGND7 ASTM E1295 20-50 0,006-0,013 30-70 0,006-0,020 30-80 0,008-0,022 30-80 0,008-0,025
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
CrCoMo28 ASTM F1537

188 Skardata - ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec Skardata - ACTIONMILL Extern Starlobe | HB microtec .




ACTIONMILL HBlicrotec

rrsmeetee (Quarter-Chamfer

INOX-kvartscirkelfras

fran R0,2 £ 0,01 mm
tillR 3,0+ 0,01 mm

Skarpslipade, positiva
geometrier som forhindrar
sekundargrader.

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar

att material fastnar pa
skaret.

= 3 skar

Hogprestandabelaggningen
a-INOX garanterar lang
livslangd och forhindrar att
material fastnar pa skdret.
» 2 skar

—————————————————————————————————————————— O
Q
/ 10%x45° zu D3
| \ (| Forfragan
Forstarkt skaft i h6-kvalitet
kombinerat med optimerad ] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
anvandbar langd. Robust
och vibrationsfri. Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Dy GL: Z:
! ] Belagd™ (] Nej (] a
1 Da: La: a:
4 Skarriktning:
1 Ds: Ly: ] Obelagd &
- .
& & Hoger Vanst.
% EI Ra: L) Heg 0
< e
(W) O
L \ / - Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
= | =
L) o
VVarmechockbestandig, finkornig VHM ‘
g med hog brottseghet. £
B =3 Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

190 ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec Formular ACTIONMILL Quarter-Chamfer | HB microtec . .




ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeetee (Quarter-Chamfer

INOX-kvartscirkelfras Z3 i sgenng | s [ 00| R Of 2 22U
= Var SCIr e ras Artikelnummer Belaggning Skar
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
AM.VKE.02.3.3.1 a-INOX 3 0,50 0,20 ?1,00 3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.3.3.1 a-INOX 3 0,50 0,30 ?1,25 ?@3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.3.3.1 a-INOX 3 (30,50 0,40 @1,40 ?3,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.3.3.1 a-INOX 3 0,50 0,50 ?@1,60 ?@3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Skar D3: 33,00 mm AM.VKE.10.3.3.1 a-INOX 3 0,80 1,00 32,80 ?3,00 8,00 50,00
AM.VKE.15.3.6.1 a-INOX 3 1,50 1,50 P4,40 ?6,00 12,00 50,00
_ A X
Kvartscirkelgradningsverktyg R: 0,20 mm AM.VKE.20.3.6.1 a-INOX 3 (1,50 2,00 (5,30 (6,00 14,00 50,00
I - I
] AM.VKE.25.3.8.1 a-INOX 3 ?1,50 2,50 ?6,20 ?@8,00 16,00 60,00
ol
: _—— ﬁ AM.VKE.30.3.8.1 a-INOX 3 (1,50 3,00 ?#7,10 (8,00 17,00 60,00
So

Levereras fran lager.

Kort beskrivning:
INOX-kvartscirkelfrds Z3 med 4°-6° utlopning i bada dndar. Beldggningen a-INOX ar mycket temperaturstabil

och vidhaftningsminskande med en skikttjocklek pa 1,5 +
0,5 pm och en mikrohardhet pa (HV) 3700 + 400, max. arbetstemperatur 1100°C. Idealiskt

@ D1

anvandningsomrade vid bearbetning av rostfria stallegeringar (INOX), CoCr-legeringar, titan-
legeringar (G5), stallegeringar, gjutjarn, aluminiumlegeringar och plastlegeringar.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= INOX-kvartscirkelfras fran R 0,2 mm till R 3,0 mm

= Fras radier direkt, ingen radvis frasning behovs langre

= Tack vare en utlopning pa 4°-6° i bada andar

uppstar inga sekundargrader

Universellt anvandbar i de mest skilda material

3 skar ger utmarkt ytfinhet
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ACTIONMILL HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

rrsmeetee (Quarter-Chamfer

INOX-kvartscirkelfras 22 - sgen 5 LA UL I G
- Var SCIr e ras Artikelnummer Belaggning Skar
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
AM.VKE.02.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,20 ?1,00 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.03.2.3 a-INOX 2 (0,50 0,30 ?1,25 ?3,00 4,00 50,00
AM.VKE.04.2.3 a-INOX 2 ?0,50 0,40 ?@1,40 33,00 5,00 50,00
AM.VKE.05.2.3 a-INOX 2 (30,50 0,50 ?@1,60 (3,00 6,00 50,00
ACTIONMILL Skar D3: 33,00 mm AM.VKE.10.2.3 a-INOX 2 (30,80 1,00 02,80 (3,00 8,00 50,00
R R
AM.VKE.02.2.3 AM.\VKE.15.2.6 a-INOX 2 ?@1,50 1,50 @4,40 (6,00 12,00 50,00
Kvartscirkelgradningsverktyg R: 0,20 mm AM.VKE.20.2.6 a-INOX 2 (1,50 2,00 (5,30 ?6,00 14,00 50,00
AM.VKE.25.2.8 a-INOX 2 ?@1,50 2,50 ?6,20 (8,00 16,00 60,00
GL AM.VKE.30.2.8 a-INOX 2 ?1,50 3,00 ?7,10 (8,00 17,00 60,00
<N Levereras fran lager.
A
vy B
. Kort beskrivning:
INOX-kvartscirkelfrds Z2 med 4°-6° utlopning i bdda andar. Belaggningen a-INOX ar mycket temperaturstabil
A och vidhaftningsminskande med en skikttjocklek pd 1,5 +
b a a 0,5 pm och en mikrohardhet pa (HV) 3700 + 400, max. arbetstemperatur 1100°C. Idealiskt
S s =)

anvandningsomrade vid bearbetning av rostfria stallegeringar (INOX), CoCr-legeringar, titan-
legeringar (G5), stallegeringar, gjutjarn, aluminiumlegeringar och plastlegeringar.

5x PLUS med ACTIONMILL:

= INOX-kvartscirkelfras fran R 0,2 mm till R 3,0 mm

= Fras radier direkt, ingen radvis frasning behovs langre

= Tack vare en utlopning pa 4°-6° i bada andar

uppstar inga sekundargrader

Sma innerdiametrar fran @0,5 for finmekanik

2 skar ger tillrackligt spanutrymme
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Skirdata - ACTIONMILL Quarter-Chamfer HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

vrsmeeee (uarter-Chamfer

©#0,2 - 1,0 mm ?1,0-2,0 mm @2,0 - 3,0 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,03 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
| | 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 -0,03 100-140 0,03 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok4 AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,02-0,03 80-110 0,035 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
Ferritiska, martensitiska, |, =, o X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
- 70-100 0,015 -0,025 70-100 0,035 -0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,02 - 0,04 80-140 0,04 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 -0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP/ CWOO0LA UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuzZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAI10Ni5Fe4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
: 50-80 0,02 -0,03 50 - 80 0,03 - 0,04 50 -80 0,03 -0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAlIBV 4 ASTM B348/ F136
S W S e : 50-80 0,02 - 0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
(51,52, 53) stdl, titan, CrCo 9.9367 TiAlI6Nb7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,02 -0,03 50-80 0,03 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna inga
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 uppgifter angivna
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

s meees INOX-Front-Chamfer

INOX-Front-Chamfer

Artikelnummer Beldaggning
AM.FC.050.90 a-INOX 4 0,20 0,50 4,00 3,00 55,00
AM.FC.050.90.XL a-INOX 4 0,20 0,50 4,00 6,00 70,00
AM.FC.100.90 a-INOX 4 0,30 1,00 4,00 3,00 55,00
AM.FC.100.90.XL a-INOX 4 0,30 1,00 4,00 6,00 70,00
AM.FC.200.90 a-INOX 4 0,60 2,00 4,00 6,00 55,00
ACTIONMILL D2: #0,50 mm
R} ¥ AM.FC.200.90.XL a-INOX 4 0,60 2,00 4,00 9,00 80,00
AM.FC.300.90 a-INOX 5 1,00 3,00 4,00 9,00 55,00
Front-Chamfer 90° spetsvinkel
AM.FC.300.90.XL a-INOX 5 1,00 3,00 4,00 12,00 80,00
AM.FC.400.90 a-INOX 6 1,50 = 6,00 = 55,00
GL
< > AM.FC.400.90.XL a-INOX 6 1,50 - 6,00 - 80,00
L1 AM.FC.600.90 a-INOX 6 2,00 = 6,00 = 57,00
< > 250 AM.FC.600.90.XL a-INOX 6 2,00 - 6,00 - 100,00
90°
- AM.FC.800.90 a-INOX 6 2,50 = 8,00 = 58,00
/ < e AM.FC.800.90.XL a-INOX 6 2,50 - 8,00 - 101,00
X gy
Levereras fran lager.

— ~N m

o o o

(S s St

5x PLUS med ACTIONMILL:

= "Micro"-frontgradningsverktyg fran @ 0,5 mm till @ 8,0 mm

a a
1S IS
= Gradning och fasning av kanter, spar, hal och gangor
Finns med kort och langt skaft;
m Forstarkt utforande for lang livslangd
» Universellt anvandbar i de mest skilda material
» 4 till 6 skar ger utmarkt ytfinhet
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

CIZomMILL

rrsmeec INOX-Front-Chamfer

©0,5-2,0mm @ 2,0 -4,0 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
| | 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
- . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 -0,045 80-110 0,045 - 0,055
Ferritiska, martensitiska, [7=, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 -0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
e 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,01 -0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,055 -0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,055 -0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 -80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,03 -0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
oo varmebestandiga - 50-80 0,008 -0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03-0,05
2 stal, titan, CrCo 9.9367 TiAI6ND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 -0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna inga
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 uppgifter angivna
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

yHEmicrotee—— Noyble-ChamFfer

Artikelnummer

Double-Chamfer

TM.DC.180.140 a-INOX 3 ? 1,80 @ 1,00 @ 6,00 1,30 10,00 100,00
TM.DC.200.140 a-INOX 3 @ 2,00 ? 1,20 ? 6,00 1,40 10,00 100,00
TM.DC.280.200 a-INOX 4 @ 2,80 @ 1,80 @ 6,00 1,90 10,00 100,00
TM.DC.300.200 a-INOX 4 @ 3,00 @ 2,00 @ 6,00 2,00 10,00 100,00
TARGETMILL L1: 1,40 mm TM.DC.380.300 a-INOX 4 @ 3,80 ? 1,80 @ 6,00 2,90 14,00 100,00
TM.DC.400.300 a-INOX 4 @ 4,00 @ 2,00 @ 6,00 3,00 13,00 100,00
X TM.DC.580.400 a-INOX 4 @ 5,80 @ 3,80 ? 6,00 3,90 20,00 100,00

Double-Chamfer D1: 31,80 mm
TM.DC.600.400 a-INOX 4 ? 6,00 @ 4,00 ? 6,00 4,00 19,00 100,00

1 s
< GL > Levereras fran lager.
L2

A
\ 4

fF
e ————————————

@ D1
@ D2

= Fram- & bakdtgradningsverktyg fran @ 1,8 mm till @ 6 mm (D1)

Hog flexibilitet i anvandningen

Inga sekundargrader uppstar

Universellt anvandbar i de mest skilda material

3 till 4 skar ger utmarkt ytfinhet
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HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

TARPCEETMILL

byHmicrotec—— Noyble-Chamfer

@ 1,8- 3,0 mm

? 3,0 - 4,0 mm

Materialgrupp

Materialgrupp

AISI/ASTM/UNS

vc [m/min]

vc [m/min]

vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,05 - 0,065
| | 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02 - 0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,05 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
N N 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 - 0,045 80-110 0,045 - 0,055
Ferritiska, martensitiska, I, g, 5 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01 -0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,045 - 0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
o 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,01-0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,05 - 0,065
0.7040 GGGL0 ASTM 60-40-18
0.7060 GGG6O ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035-0,06 80-160 0,055 - 0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035-0,06 80-140 0,055 - 0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035 -0,06 80-120 0,055 - 0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 -80 0,008 - 0,015 50 -80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,03 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
oo varmebestandiga - 50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03-0,05
2 stal, titan, CrCo 9.9367 TiAI6ND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,03 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna inga
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 uppgifter angivna
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

By RS micratec Back-Chamfer

Back-Ch - I P I
aC am er Artikelnummer Belaggning | Skar
(mm) (mm)
TM.BC.046.048 a-INOX 3 @ 0,46 0,30 @ 3,00 0,48 3,00 50,00
TM.BC.090.100 a-INOX 4 ? 0,90 (0,60 @ 4,00 1,00 6,00 60,00
TM.BC.140.133 a-INOX 4 @ 1,40 ? 0,95 @ 4,00 133 9,00 60,00
TM.BC.290.190 a-INOX 5 @ 2,90 ?2,10 @ 4,00 1,90 18,00 70,00
TM.BC.370.250 a-INOX 5 @ 3,70 @ 2,70 @ 4,00 2,50 24,00 70,00
TARGETMILL L1: 0,48 mm
Oy TM.BC.470.270 a-INOX 6 @ 4,70 @ 3,30 ? 6,00 2,70 30,00 80,00
|
Back-Chamfer D1: $0,46 mm
Levereras fran lager.
GL
L2

A
Y

@ D1
@ D2
@ D3

5x PLUS med TARGETMILL:

= "Micro"-gradningsverktyg fran @ 0,46 till @ 4,7 mm

Bakatgradningsverktyg for hal fran @ 0,5 mm

Inga sekundargrader uppstar

Universellt anvandbar i de mest skilda material

3 till 6 skar ger utmarkt ytfinhet
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ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Rekommendation | @ Mycket lamplig ‘ O Delvis lamplig ‘ ¥ Rekommenderas e

TARPEETMILL

by HE microtec Back-Chamfer

@ 0,46 - 1,4 mm @3,7-4,7 mm

Materialgrupp Materialgrupp AISI/ASTM/UNS
vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min]

S275JR AISI 1020
100-140 0,02 - 0,035 100-140 0,02 - 0,045 100-140 0,025 - 0,065
| | 1.0715 11SMn30 AISI 1215
Stal upp till RM <
1200N/mm2 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
1.3505 100Cr6 AISI 52100 100-140 0,02-0,03 100-140 0,02 - 0,04 100-140 0,025 - 0,055
1.7225 42CrMok AISI 4140
1.4034 X46Cr13 AISI 420C
- . 1.4542 X5CrNiCuNb 16-4 AISI 630/ ASTM 17-4 PH 80-110 0,01-0,03 80-110 0,015 -0,045 80-110 0,025 - 0,055
Ferritiska, martensitiska, [7=, 5, ¢ X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
austenitiska rostfria stal
1.4301 X5CrNi 18-10 AISI 304
- 70-100 0,01-0,025 70-100 0,015 - 0,045 70-100 0,025 -0,055
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 AISI 316L
0.6020 GG20 ASTM 30
e 0.6030 GG30 ASTM 40B
Gjutjarn 80-140 0,01 -0,04 80-140 0,02 - 0,055 80-140 0,03 - 0,065
0.7040 GGGLO ASTM 60-40-18
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351 80-160 0,02 - 0,04 80-160 0,035 -0,06 80-160 0,025 -0,06
2.0065 Cu-ETP / CWOO04A UNS C11000
Icke-jarnmetaller 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400 80-140 0,02 - 0,045 80-140 0,035 -0,06 80-140 0,025 -0,06
2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
2.0966 CuAl10Ni5Fes4 UNS C63000 80-120 0,02 - 0,045 80-120 0,035-0,06 80-120 0,025 -0,06
2.4617 NiMo28 Hastelloy B-2
- 50 -80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50 - 80 0,02 - 0,05
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
3 andi 3.7165 TiAIBV4 ASTM B348/F136
oo varmebestandiga - 50-80 0,008 -0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02-0,05
2 stal, titan, CrCo 9.9367 TiAI6ND7 ASTM F1295
2.4964 CoCr20W15Ni Haynes 25
50-80 0,008 - 0,015 50-80 0,015 - 0,04 50-80 0,02 - 0,05
CrCoMo28 ASTM F1537
Hardade stal upp 1.2510 100MnCrMoW4 AISI 01 inga uppgifter angivna inga
till = 55 HRC 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2 uppgifter angivna
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HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Special-Tool

Fram- och bakatradiefras Fram-/bakatgradningsverktyg

Mattslipade specialfrasar anpassade for din anvandning

GLo' Gl
L2 L2
L1 15° L1 15°
IS ™
n& i
i 1
Q 8 _k_—;_ _____ === 9 =S s SSSE AR EI AR ey = s = AT s = = 2 = | Q ______ - - - - - - "—"""—"~"—""—""—"—""°|—""— =" = "0 = 07— - T
5 )
~ P. < fsr)
& & g 9 W 10% x45° zu D3° é é é 10% x45° zu D3
() Forfragan (| Forfragan
|| Bestillning Bestéllningsnr: Ovrigt: (] Bestllning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldaggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:

. . . Dy GL: a: )
Dy GL: Sk D Belagd*: D Ja D Nej D Belagd*: D Ja D Nej
Dz: Lq: Rz! Dz: Lqi B:

srriktning: Skarriktning:
Ds: La: Z: (] Obelagd Skarriktning: Ds: La: Z: [ Obelagd
D.: [ ] Vanst. [ ] Hoger L (] vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Mattslipade specialfrasar anpassade for din anvandning

* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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HBVlicrotec

by HB microtec ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Special-Tool

Front-Chamfer

Gradnings- eller Fasverktyg for hogmatning

Back-Chamfer

GL
GL
L3
L1 ™
L
o 4
,._,T\f ,,,,,, a L s o e = i M riamis W et a0l = Sroriimst = s st I | g E z >> 8
g <N - 1 I . o
\ [ Q vy a
ro\ ((
T l . W\
5 o 10%D3x45° g 10%D3 x 45°
Q 8
D Forfragan D Forfragan
] Bestillning Bestillningsnr: Ovrigt: (] Bestllning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
D;: GL: a: D+ GL: a .
1 [ ] Belagd™ (] a [ ] Nej () Belagd": [ la ) Nej
D: Ly: B: Da: Ly: BI
Skarriktning: ) ] Obelagd Skarriktning:
Ds: 7 D Obelagd Ds: Lo: Z: elag
[ ] vanst. [ ] Hoger L. (] vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastdmpel: Kontaktperson:

* Utan narmare uppgifter anvands den mest |lampliga belaggningen.
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* Utan narmare uppgifter anvands den mest [ampliga belaggningen.
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Konvex halvcirkelfras

HBVlicrotec
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Konkav halvcirkelfras

HBVlicrotec
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GL:'
L3
GL
L2
15°
R ‘ L2+ﬁr L1 >
~ N = [50] B R I | N S - ey S S A Sl | IS S S|
5 8 8 L)
i Ny
— 3 10%x45° av D3 s N AP ® 5 " %
‘K/ 8 8 S 7 8 10% x45° zu D3
|| Forfragan (| Forfragan
|| Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt: (] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Di: GL: R+ Dq: GL: R+
! ! [ ] Belagd™ (] a [ ] Nej ! ! [ ] Belagd™ (] a [ ] Nej
D: Ly Z: Dy Ly Z:
Skarriktning: Skarriktning:
Ds: Ly: ] Obelagd Ktning Ds: Ly: ] Obelagd Ktning
] [ ] Vanst. [ ] Hoger ] (] Vanst. [ ] Hoger
3! 3
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Cirkelsegmentfras
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GLs'
L1
a 10% x45° zu D3°
Q
|| Forfragan
) Bestallning Bestéllningsnr: Ovrigt:
Matt: Belaggning: Kylkanaler:
R GL: Z:
! [ ] Belagd™ (] a [ ] Nej
Rz: L1:
Skarriktning:
Ry ) Obelagd arriktning
D.. [ ] Vanst. [ ] Hoger
3.
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Skivfras
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ER/EF1 ER/EF2
I
]
x
= (5]
8 I~ 8§
™~
L1
=
D Forfragan
(] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler:
Dq: L: Z:
! [ ] Belagd™ (] ) Nej
D3: ER/EF1
Skarriktning:
ER/EF»: (] Obelagd arrixtning
(] Vanst. [ ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:

* Utan ndrmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.

Skivfras | HB microtec
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Formfris FBYlicr ote C Graverfris HBYlicrte C

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Formfras, kombinationsverktyg for frasning + fasning

GL
B° und D2 (nicht schneidend)
% N « GL
a 8 g
1 f ¥
\
| N N > }
o I it e i o e i T = 1 R e —me s e e [ s S e S e et TR -
Q ,\ \ :
— = :
ER/EF 8
L1 10% x 45° zu D3
L2
(| Forfragan (| Forfragan
|| Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt: (] Bestillning Bestallningsnr: Ovrigt:
Matt: Beldggning: Kylkanaler: Matt: Belaggning: Kylkanaler:
Dq: GL: o Dq: GL: a:
! [ ] Belagd™ (] Ja [ ] Nej ! [ ] Belagd™ (] a [ ] Nej
D.: Ly: B: Ds:
Skarriktning: Skarriktning:
D: L. Z: (] Obelagd armixtning (] Obelagd arriktning
ER/EF: [ ] vanst. (] Hoger ] vanst. ] Hoger
Arbetsmaterial: Skaftform: Antal: Arbetsmaterial: Skaftform: Antal:
Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson: Datum, underskrift och firmastampel: Kontaktperson:
* Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen. * Utan narmare uppgifter anvands den mest lampliga belaggningen.
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Omslipningsservice

HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Ditt anvanda precisionsverktyg ar i basta hander hos oss

Hogkvalitativa verktyg som frasar, forsankare, centrumborrar och
brotschar fungerar bara riktigt perfekt nar skaren alltid ar optimalt
slipade. Dar omslipning dar majlig sjunker priset betydligt vid andra
och tredje anvandningen av skarverktygen. Inget nytt ramaterial
behdvs, endast skdren slipas om och foradlas. Med
omslipningsservicen fran HB microtec ser vi till att renoveringen av

slitna verktygsskar ger lonsamhet med hog kvalitet.

HB microtec - kompetenser i korthet:
Verktygsrenovering till perfektion
Kompetent kundsupport och radgivning

Allt fran en leverantdr: slipning, eggbehandling och

belaggning

Originalomslipning med originalgeometri och

-beldaggning for vara egna produkter

Hogsta kvalitet: 99% av ett originalverktyg fran

HB microtec eller en partner
Kontrollprotokoll for specialverktyg

Kontroll av omslipningsbarhet

Kort leveranstid

Bdsta prisgaranti - transparent prissattning

Upphdmtning och leverans

Fordelar som sakert overtygar dig!

220

Omslipningen utfor vi med precision i toppmoderna
CNC-slipmaskiner. Vi 6kar livslangden pd vara verktyg med en
egenutvecklad skareggspreparering. Alla vara standard- och
specialverktyg renoveras med samma maskiner, samma processer
och samma belaggningar. Denna service kan vi erbjuda for alla egna

och likartade skarverktyg (t.ex. frdn vdra partnertillverkare).

Vara kunder far en transportsaker plastlada for att skicka verktygen
som ska slipas om, dar du kan samla dina slitna verktyg. Sedan
skickar du enkelt verktygen till oss for omslipning, eller sa hamtar vi

dem hos dig efter dverenskommelse.

Vill du veta mer om vdr omslipningsservice
for dina verktyg?

Vara experter hjdlper dig garna.
Ring +49 7461 1657280 eller

skriv till oss pa kontakt@hb-microtec.de

NGSPRRTNER FUR
e e

NACHSCHLEIFSERVICE

Omslipningsservice | HB microtec
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Kontakta oss om du Du far en personlig Packa verktygen Vi slipar om dina
har verktyg omslipningsbox fran ordentligt och skicka dem verktyg och skickar
som behover slipas oss for transport till oss. tillbaka dem till dig.
om. fram och tillbaka.

ACTIONMILL omslipning

Omslipningsservice | HB microtec .




Felsokning frasning

Problem

For lag skarhastighet
For lag matning
. . . Instabil verktygsinspanning
Vibrationer i frdsen
For langt verktyg
For vekt verktyg

For lang skarlangd

Vibrationer i For instabil inspannin:
arbetsstycket P &
Verktygsforslitning
Fel skardata
Vibration
Skarbrott

Motfrasning
Verktygsstabilitet

Arbetsstyckesstabilitet

Verktygsstabilitet
Arbetsstyckesstabilitet
Vibration

Urflisning pa For hog matning

skdreggen

Motfrasning

For sprott skarmaterial

Fel verktyg
Frast spar for litet Fér hog verktygsforslitning
Frdst spar for stort Kast i verktyget

For stort spantvarsnitt
Verktygsbrott For hog matning

For lang verktygslangd

For hog friktion
. -~ Fel verktygsval
For kort livslangd
Felaktig spanvinkel

Felslipad slappningsvinkel

Fel verktygsval
Felaktig tillforsel av skarvatska
For hog matning

Dalig ytfinhet For lagt varvtal
Loseggsbildning
Ej optimal spanevakuering
For stora span

Verktygsforslitning

Kast i verktyget

Vibrationsmarken pa Instabilt verktyg

ytan
Vek verktygsinspanning
Extrem fasférslitning IR g St e
Fel val av skarmaterial
Fel skardata
For hog Fel spiralvinkel
verktygsforslitning Motfrasning
Fel verktyg
Langsgdende marken For hogt skartryck
paytan
For hog skartemperatur
222

Majliga atgarder
Oka skirhastigheten
Oka matningen
Kontrollera spanndon och byt vid behov
Valj om mojligt ett kortare utforande
Anvand kraftigare skaft

Valj om mojligt ett kortare utforande
Kontrollera verktygsinspanning, optimera vid behov

Byt eller slipa om verktyget i tid
Anpassa skardata till bearbetningen
Minska varvtalet

Anvand medfrasning

Valj om mojligt ett kortare utforande

Kontrollera spanndon, optimera vid behov

Valj om mojligt ett kortare utforande
Kontrollera spanndon, optimera vid behov
Minska varvtalet

Minska matningen

Anvand medfrasning

Anvand verktyg i skarmaterial av hégre kvalitet

Valj verktyg efter bearbetningen

Byt eller slipa om verktyget i tid

Minimera kastet

Minska eller anpassa matning per skar
Minska matningen

Valj om mojligt ett kortare utforande

Anvand belagt verktyg
Anpassa verktyget till bearbetningen
Valj verktyg med ratt spanvinkel

Slipa eller omslipa verktyget korrekt

Anpassa verktyget till bearbetningen
Sakerstall korrekt tillférsel av skarvatska
Minska matningen

Oka varvtalet

Anvand verktyg med storre spiralvinkel
Optimera tillférseln av skarvatska
Minska spantvarsnittet

Byt eller slipa om verktyget i tid

Minska kastet
Anvénd verktyg med storre skaft

Kontrollera spanndon, byt vid behov

Minska skarhastigheten

Valj verktyg av lampligt skarmaterial

Anpassa skardata till bearbetningen
Valj verktyg med ratt spiralvinkel
Anvand verktyget i medfrasning

Anpassa verktyget till bearbetningen

Minska matningen

Minska skarhastigheten

Felsokning frasning | HB microtec

Felsokning gangning &

o

sagning

Problem

Gangan for stor

Gangan dr for trang

For hog forslitning

Urflisning pa
verktyget

Ojamn gangyta

Brott pa gangtapp

Overhettning av
gangtappen

Axiellt felskuren
ganga

Problem

For hog forslitning

Skaren flisas ur

Brott pa cirkelsagblad

Kladdning och
fastklamning av
sagbladet

Fel gangtapp
Fel tolerans

Gangtappen arbetar inte centriskt

For hog skarhastighet

Otillracklig skarvatska

For litet karnhal

Spanstockning

Fel axiell matning vald

Fel gangtapp

Fel tolerans

For litet karnhal

For trang ganga

Fel gangtapp

Otillracklig tillforsel av skarvatska
Felaktig sammansattning av skarvatskan
For hog skarhastighet

Fel gangtapp
Deformationshardad yta
Karnhalet for litet

Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Spanstockning

Kallsvetsning pa gangtappens flanker
Olamplig verktygsgeometri

For hog skarhastighet

Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Spanstockning eller fastklamning
Verktygsgeometrin olamplig for bearbetningen
For hog forslitning av gangtappen

For hogt vridmoment

Karnhalet for litet

Otillracklig tillforsel av skarvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Gangtappen ar sliten

Gangtappar med vansterspiral far for Iagt anskarningstryck

Gangtappar med kraftig hogerspiral anvands
med for hogt anskarningstryck

Orsak

Skéren stts igen. Overfylit spanutrymme
Ojamnt snitt
Otillracklig tillforsel av skdrvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Dalig spanevakuering

Arbetsstycket instabilt fastspant
Skaren hakar i materialet

Slott cirkelsagblad

Felaktig ansattning vid anskarningen
Fel matning

Otillracklig tillférsel av skdrvatska

Felaktig sammansattning av skarvatskan

Felsokning gangning & sagning | HB microtec
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Mojliga atgarder

Valj gangtapp for ratt materialgrupp
Kontrollera gangtappens tolerans, byt verktyg vid behov

Kontrollera verktygshallaren och placera gangtappens centrum

over halet

Minska skarhastigheten

Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt karnhal (se karnhalstabellen)

Anvand ratt verktygsgeometri

Minska matningen med 5-10% eller kontrollera gangaggregatets anpressningstryck
Valj gangtapp for ratt materialgrupp

Kontrollera gangtappens tolerans, byt verktyg vid behov
Sakerstall ratt karnhal (se kdrnhalstabellen)

Sakerstdll rdtt verktygsgeometri

Valj gangtapp for ratt materialgrupp och ratt geometri
Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skdrvatskan

Minska skarhastigheten

Valj gangtapp for ratt materialgrupp och ratt geometri
Sank hastigheten, valj belagt verktyg
Sakerstall ratt karnhal (se karnhalstabellen)
Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Sakerstall rdtt verktygsgeometri

Ta bort kallsvetsningar eller anvand nytt verktyg
Sakerstall ratt val av gangtapp

Sank skarhastigheten

Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan

Anpassa valet av gangtapp till bearbetningen
Sakerstall ratt verktygsgeometri

Byt gangtappen i tid

Anvand gdngaggregat med dverlastkoppling
Sakerstall ratt karnhal (se karnhalstabellen)
Sakerstall god tillforsel av skarvatska
Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan
Byt gangtappen i tid

Hall gangtappen inom gangchuckens kompressionsomrade. Kraftigare axiell

anpressning vid anskarningen

Endast minimal anpressning vid anskdrningen

Mojliga atgarder
Valj grovre skardelning
Valj finare skardelning och minska skartrycket
Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skdrvatskan

Valj grovre skardelning

Spann arbetsstycket stabilt

Valj finare skardelning

Byt eller slipa om cirkelsagbladet i tid

Cirkelsdgbladet maste rotera innan det nar materialet
Anpassa matningen till material och férhallanden
Sakerstall god tillforsel av skarvatska

Sakerstall ratt sammansattning av skarvatskan




Formelsamling Hardhetsjamforelsetabell HBVlicrotec

ACTIONTOOLS & ENGINEERING

Bendamning Formel Forklaring

Varvtal =20 [1/min] D)= fifeiseleraiy 240 75 71 - 920 287 273 28
255 80 76 - 940 293 278 29
Dc = skardiameter 270 85 81 - 970 302 287 30
285 90 86 - 995 310 295 31
Skiirhastighet ve=Bre® [m/min] T 305 95 30 - 1020 317 301 32
320 100 S5 - 1050 327 31 33
. . 335 105 100 = 1080 336 319 34

ap = axiellt skardjup
350 110 105 - 1110 345 328 35
Matning per skar fz=£= z\i_fn [mm/U] 370 115 109 = 1140 355 337 36
fz = matning per skar 385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 = 1200 373 354 38
z = antal skar 415 130 124 - 1230 382 363 39
Matning per varv Vi=f,*z*n [mm/U] 430 135 128 = 1260 392 372 40
3 BT T 450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 = 1330 413 393 42
De = effektiv skardiameter 480 150 143 ) 1360 423 402 43
Matningshastighet f=f,*n [mm/min] 495 155 147 = 1400 434 413 44
510 160 152 - 1440 L4L6 424 45
Hie = shelhecielne 530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
Avverkningshastighet Q= %g;vf %] Q = avverkningshastighet 560 175 166 - 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
| = arbetslangd 595 185 176 - 1680 514 488 50
VI 610 190 181 s 1730 527 501 51
it A e —
660 205 195 = 1910 578 549 54
hm = medelspantjocklek 675 210 199 - 1980 596 567 55
Driveffekt Pa ="2eell ey 690 215 204 - 2050 615 584 56
kr = stallvinkel 705 220 209 - 2140 639 607 57
720 225 214 = = 655 622 58
Medelspantjocklek sinky, + 180+ ap + f Pe Sk 7 230 219 - - 67> - >
(wenn 1) hn = W=mm 755 235 223 = = 698 = 60
kc = specifik skarkraft 770 240 228 ; : /20 ; o1
785 245 233 = = 745 = 62
. . 800 250 238 22 - 773 - 63
l nmt = verkningsgrad, vridmoment 820 255 i = _ 800 _ 6L
Bearbetningstid fe =y =min 835 260 247 24 - 829 - 65
Tc = bearbetningstid 860 268 255 25 = 864 = 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 = 940 = 68

Omrakning mellan system 1 [mm]=.0394 [inch] 1[m/min]=3.28 [SFM] 1 [barl= 14.5[psil
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Symboler

Nummer

226

HSC

HPC

TSC

Benamning

Material: stal
Material: Steel

Material: titan
Material: Titanium

Material: rostfria och syrafasta stal Material:

INOX

Material: gjutjarn
Material: Cast iron

Material: plast
Material: Plastic

Icke-jarnmetaller

Non-ferrous metal

CrCo-legering
CrCo Alloy

S1 Varmebestandiga stal

S1 Heatresistant Steels

High Speed Cutting

High Performance Cutting

Trochoidal Speed Cutting
Utférande enligt fabriksnorm HB microtec
Works standard HB microtec

Skaftform HA
Shank design HA

Integrerad kylning With

integrated cooling

Utan integrerad kylning
Without integrated cooling

Ikonforklaring | HB microtec

Symboler

Nummer

Y-
17
18 jim|
i Xy
19 g
Xyz
20 :@
XY
SN/
s
24 3 -
@,
' 3
D\
: 4
. @
\'\-6/
.l
b6
2 219
S ¢

Ikonforklaring | HB microtec

Integrerad Y-kylning With

integrated Y-cooling

Skar Cutting

edges

Skarriktning xy
Cutting direction xy

Skarriktning xyz

Cutting direction xyz

Skarriktning xy
Cutting direction xy

Sidofrasning

Lateral Milling

Sparfrasning
Slot Milling

Radiefrasning

Radius Milling

2 skar 2
Blades

3 skar 3
Blades

4 skar 4
Blades

4-6 skar 4-6
Blades

6 skar 6
Blades

3-6 skar 3-6
Blades

Fram- och bakatbearbetning

Benamning

Forwards and Backwards processing

icrotec”

BACTIONTOOLS & ENGINEERING
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Symboler Special-Tool-forfragan Bl Icrotec
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Nummer Benamning

31 @ Bakatfasverktyg
Backwards Processing
Hornradie L )
32 ﬁ\ . Vi dlskar utmaningar!
ER Corner Radius
/\
- %> Spiralvinkel 15° Satt oss pd prov och skicka dina krav till oss redan i dag! Vi pa HB microtec alskar
‘415° Spiral Angle 15° utmaningar, och ju mer speciella de ar, desto tydligare blir det att vi kan leverera just de
? Spiralvinkel 30° unika egenskaper du onskar dig.
34 /}
ZW Spiral Angle 30°
= 2> Spiralvinkel 33° Ring +49 7461 1657280 eller skriv till oss pa
23? Spiral Angle 33° kontakt@hb-microtec.de
Spiralvinkel 38°
36 g p-
= Spiral Angle 38
? Spiralvinkel 42°
37 > | .
Zr Spiral Angle 42°
38 260° skaromfang 260°
Blade Circulation

305° skaromfang 305°

Blade Circuation

305° al
| b

SE

90° forsankare
90° Countersink

Hornfas
41 é

Cornerchamfer

~
o

8

e ;

R

Variabel spiral 35°- 38°
A~35/38° Variable Spiral 35°-38°

y
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HB microtec GmbH & Co. KG
Bischof-Sproll-StralRe 6
78532 Tuttlingen
Tyskland Tel. Fax
+49 7461 1657280
+49 7461 1657281

E-post kontakt@hb-microtec.de
Webb www.HB-microtec.de
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